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Oggetto: invio specifiche tecniche
La fornitura prevede la progettazione, costruzione e montaggio di un stazione di carico pressa.

Le macchine consentiranno la movimentazione di lamiere in Fe aventi le seguenti caratteristiche:

Dimensioni pannelli  min.:
 600 x  200  mm  (lato di carico  200 mm)




           max.:  1800 x 1000 mm  (lato di carico 1000 mm)

Spessore

min.:
0.7 mm




           max.:  2.5 mm

Peso 


min.:   0.65  Kg




           max.:  36     Kg

Gli impianti in oggetto costituiranno un’isola di lavoro così articolata:

· Stazione di carico lamiere

· Stazione di centraggio

· Impianto pneumatico

· Braccio di prelievo

· Impianto del vuoto
· Stazione di carico lamiere

Nell’attuale postazione di carico lamiere, sarà utilizzata la tavola elevatrice esistente mentre, saranno fornite due postazioni porta magneti poste a dx e Sx della tavola. Le due stazioni porta magneti sono costituite da una piastra di posaggio posta sul pavimento ancorate mediante spit chimici e nella parte superiore ci sono numero due spine di centraggio coniche e relativi fori maschiati.

Nella parte superiore vi è fissato la struttura in scatolato di sostegno dei cilindri porta magneti. Per ogni struttura vi sono fissati n° 4 cilindri senza stelo con carro rinforzato i quali, si muovono in modo manuale parallelamente alla tavola mediante asole e piastre di bloccaggio mentre, verso la tavola sono azionati pneumaticamente. I magneti sono posti su mensola e sono fulcrati al centro dal lato alto garantendo il grado di libertà necessario al corretto accostamento delle lamiere. I magneti si avvicinano alla lamiera a pressione regolabile in modo da garantire nel caso di un non corretto impilaggio delle lamiere  un  accostamento continuo mentre, l’abilitazione della tavola aziona i magneti in modo da farli retrarre automaticamente  portandoli in posizione di fuori ingombro. 

· Stazione di centraggio

La stazione di centraggio è realizzata con una struttura in ferro verniciata di dimensioni 1500 x 2000 mm ed avente altezza di circa 1100 mm.

Nella parte superiore vi è realizzato un piano di deposito lamiera analogo a quello esistente sull’attuale centratore.

Nella stazione di carico nella parte superiore del centratore vi sono posti n° 6 bracci regolabili manualmente in modo da raggiungere una distanza della lamiera ottimale per il centraggio mentre, la fase di centratura avviene mediante cilindri con antirotazione aventi corsa c.a. di 50 mm completi di manina di centraggio.

La stazione di centraggio e posta su una base ancorato al pavimento ed è completa di ruote regolabili in altezza per consentirne la rimozione in caso di necessità.

· Impianto pneumatico

Impianto pneumatico sarà costituito da un regolatore di pressione completo di scarico di condensa generale e relativi pacchi valvole a centri chiusi per la gestione della stazione di carico e del centratore. In particolare, i pacchi valvole saranno così costituiti:

Stazione di carico

· n° 8 elettrovalvole

· n° 8 rubinetti 

· n° 8 sme

Stazione di centratura

· n° 6 elettrovalvole 

· n° 6 rubinetti

· n° 6 sme

Le bobine di alimentazione saranno in bassa tensione in analogia con quelle esistenti sul Vs. impianto. 

· Braccio di prelievo

Realizzazione di un braccio di prelievo e deposito da fissare al manipolatore esistente il quale consente il fissaggio di due terminali a ventoso di Vs. fornitura.

 Detto braccio consentirà il posizionamento dei due gruppi a ventosa in asse con la stazione di carico e centraggio.

· Impianto del vuoto

Impianto del vuoto sarà realizzato per consentire un livello del vuoto costante ed una rapido set up dei bracci a ventosa. In particolare l’impianto è così costituito:

· Pompa del vuoto tipo GP OS 25/F  trifase 

· Serbatoio da 270 lt

· N° 1 filtro per il vuoto

· N° 2 elettrovalvole per vuoto

· N° 2 elettrovalvole di ritegno

· N° 1 vuotometro

· Impianto di bordo

 INCLUSIONI

Fanno parte della fornitura i seguenti punti:

· Lista di ricambi consigliati

· Elettrovalvole 

· Sme

· Impianto pneumatico

· Impianto vuoto;

ESCLUSIONI 

Sono esclusi della fornitura i seguenti punti:

· Smontaggio dell’attuali strutture

· Impianto elettrico

· Sensoristica elettrica

· Quant’altro specificato nella presente offerte

GARANZIA

La garanzia è di 12 mesi dalla data di messa in funzione, per quanto concerne i componenti di ns. costruzione mentre,  per i componenti commerciali vale la garanzia della casa fornitrice minimo  12 mesi.

La garanzia prevede la sostituzione dei componenti risultati difettosi ad esclusione dei costi d’intervento del ns. personale ed eventuali parti danneggiate.

.
    

Rimanendo a Vs. disposizione per ogni ulteriore esigenza e  necessità, cogliamo l’occasione per porgere distinti Saluti
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