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PREMESSA
Questa proposta per descrivere tecnicamente, funzionalmente e successivamente quotare eco-
nomicamente lafornituradi quanto appresso riportato:

Zona confezionamento (ex offerta 7708 del 26/06/2010)

Sistema di controllo produzione e scarto biscotti linea 1 integrata nell’ hardware PLC attuale
Rete di comunicazione Ethernet tra quadro linea 1 e rack

Sistema di controllo produzione e scarto biscotti linee 2 e 3 integrata nell” hardware PLC at-
tuale per la gestione utenze (Vipa) con I’ installazione di moduli remotati nel quadro attuale di
gestione sistema

Collegamenti elettrici

Fornitura e installazione software di supervisione Wincc/Wincc Flexible su PC di VS fornitu-
ra

Realizzazione software di supervisione

Realizzazione software PLC

Messain servizio sistema

Zona posatura-laminazi one-cottura

Controllo impasti scaricati ribaltatori

Controllo dosaggio liquidi rigenero impasti

Controllo scarto prodotti dalaminazione e cotturalinea 1

Controllo scarto prodotti dalaminazione e cotturalinea 2

Controllo scarto prodotti da laminazione e cotturalinea 3

Collegamenti €lettrici

Fornitura e installazione software di supervisione Wincc su PC di VSfornitura
Realizzazione software di supervisione

Realizzazione software PLC

Messain servizio sistema
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Gli impianti sopraindicati, saranno in grado di poter rispondere alle Vs. esigenzein termini di
affidabilita e sicurezza nonché per eventuali e/o future implementazioni in termini di fasi di la-
vorazioni.

1) ELEMENTI BASE DI VALUTAZIONE

1.1) Informazioni verbali

1.2) Visitapresso VS stabilimento

1.3) Specificatecnica ST11-006 primarevisione del 09/08/2011

2) OBIETTIVI DELLA FORNITURA

Scopo della fornitura € la realizzazione in opera degli impianti descritti precedentemente. Di se-
guito s riporta una descrizione di quanto da noi elaborato.

Come primo passo s € cercato di individuare il sistema che Vi possa garantire, il massimo risul-
tato in termini di funzionalita e versatilita, sia durante lafase di installazione sia durante la suc-
cessiva fase di gestione operativa del sistema per poter interagire con le varie fasi di lavoro.

2.1) DESCRIZIONE ARCHITETTURA ZONA CONFEZIONAMENTO
L’ architettura del sistemasi compone di vari elementi tipici come:

211) HARDWARE LINEA 1

Fornitura e posain opera delle seguenti apparecchiature da installare nella macchina com-
prendente:

Modulo di comunicazione Ethernet su PLC S7-400

Sistema fotoelettrico di verifica scarico biscotti alla fine del nastro collegato a modulo
remotato attuale della macchina

Linea elettrica di collegamento Ethernet tra quadro macchina e rack parte realizzato con
tubo conduit di tipo rigido e parte con canalina metallica gia presente

Collegamenti in rete Ethernet dal rack al pc di supervisione

2.1.2) SOFTWARE LINEA 1

Fornitura e posain operadi software comprendente:

Modifica software PLC attuale per la gestione del sistema fotoelettrico di controllo bi-
scotti

Modifica software PLC attuale per la raccolta di tutti i segnali I/O per la gestione del si-
stema

Realizzazione software sistema di supervisione per la gestione di: tempo macchine in
emergenza, numero biscotti caricati su ogni singola macchina (calcolati a gruppi), nu-
mero biscotti scaricati allafine del nastro (calcolati a gruppi e atempo), numero biscotti
scaricati dal metal detector all’inizio del nastro (calcolati a tempo), report temporali per
le informazioni sopraindicate.

2.1.3) HARDWARE LINEE 2E 3

Fornitura e posain opera delle seguenti apparecchiature dainstallare nel quadro di comando
comprendente:

Tel. 0775 830116 — Fax 0775 839345 — email: info@rem-motori.it
P.lva 02240470605 — CCI A 138995


mailto:info@rem-motori.it

AZ|IENDA GERTIFICATA
R EM |20 80071:2008
[ E [ M [ SI r [ | [ T

; e
W= \/ia Ferruccia, 16/A— 03010 Patrica (FR) \J[,“/'l

Dasa-Régister

& Tel. 0775830116 — Fax 0775 839345

Linea di collegamento Profibus tra quadro PLC VIPA e quadro di comando realizzato
con cavo in rame installato entro tubo flessibile in metallo posizionato nella canalina
metallica gia presente

Modulo di comunicazione Profibus ET 200M e 64 ingressi digitali

Repeater Profibus

Collegamenti elettrici degli ingressi prelevando il segnale dagli ingressi PC attualmente
installato

Collegamento elettrico di 4 ingressi a PLC VIPA dal metal detector linea 2
Collegamento elettrico di 4 ingressi al PLC VIPA dal metal detector linea 3

MMC suPLC VIPA

2.1.4) SOFTWARE LINEE 2E 3

Fornitura e posain opera di software comprendente:

Modifica software PLC attuale per la raccolta di tutti i segnali 1/O per la gestione del si-
stema

Realizzazione software sistema di supervisione per la gestione di: tempo macchine in
emergenza, tempo di macchine in marcia, numero biscotti caricati su nastro per ogni
singola pista (calcolati a gruppi), numero biscotti scaricati su nastro per ogni singola pi-
sta (calcolati a gruppi), numero biscotti scaricati dal metal detector al’inizio del nastro
(calcolati atempo), report temporali per le informazioni sopra indicate.

2.1.5) SUPERVISIONE

Fornitura e posain operadi un sistema di supervisione dainstallare direttamente sul PC di
VS fornitura con le sequenti caratteristiche:

Siemens Wincc Flexible 2008 RT 128 tag
Licenzad uso ddl runtime

2.1.6) SUPERVISIONE-ALTERNATIVA

Fornitura e posain operadi un sistema di supervisione dainstallare direttamente sul PC di
VS fornitura con le seguenti caratteristiche:

Siemens Wincc 7.0 RT 128 tag
Licenzad uso del runtime

2.1.7) MESSA IN SERVIZIO

Fornitura delle seguenti prestazioni:

Verificadei collegamenti elettrici
Installazione programmi PLC, Supervisione
Verificarete di comunicazione

Prove di funzionamento

Assistenza alla partenza e assistenza iniziale agli operatori

Tel. 0775 830116 — Fax 0775 839345 — email: info@rem-motori.it
P.lva 02240470605 — CCI A 138995


mailto:info@rem-motori.it

AZ|IENDA GERTIFICATA
R EM |20 80071:2008
[ E [ M [ SI r [ I [ T

L1
Via Ferruccia, 16/A— 03010 Patrica (FR) "\J[,“/'l
Dasa-Régister

B Tol. 0775830116 — Fax 0775 839345 -
SINCER

i et et el

% o E

2.2) DESCRIZIONE ARCHITETTURA ZONA LAMINAZIONE-POSATURA-COTTURA
L’ architettura del sistemasi compone di vari elementi tipici come:

2.2.1) HARDWARE LINEA 1

Fornitura e posain opera delle seguenti apparecchiature dainstallare nellaLinea 1 compren-
dente:

Tre fotocellule a lama per la verifica scarico biscotti ala fine del metal detector, della
taglierina e del nastro uscitaforno collegate al PLC attuale della macchina

Finecorsa stato movimentazione scaricatori collegati al PLC attuale della macchina
Prelievo velocita dei nastri da sistema attuale

Prelievo temperatura bruciatore 11 da sistema attuale

Repeater Profibus

Modifica software PLC per la gestione dei dati siadellalinea 1l chedellelinee2e3
Modifica degli OP presenti sullalinea per realizzazione pagine di inserimento dati
Modifica Scadaforno L1 per I’ acquisizione dei dati delle tre linee, storicizzazione degli
stessi e preparazione dei file per il server di raccolta dati. (NB da verificare il sistema
attualmente installato per verificare la sua adeguatezza alle nuove operazioni da
effettuare)

2.2.2) HARDWARE LINEA 2

Fornitura e posain opera delle seguenti apparecchiature dainstallare nella Linea 2 compren-
dente:

Undici PLC CCO03 Vipa, slave DP per lagestione dei bruciatori comprensivi di 16 inpuit,
16 output, 4 ingressi analogici

Modifica quadro bruciatori per inserimento PLC, collegamenti elettrici con il campo e
guanto altro occorrente per I’ esecuzione dei lavori

Undici PT100 per la misura della temperatura dei bruciatori complete di accessori

Tre fotocellule a lama per la verifica scarico biscotti ala fine del metal detector, della
taglierina e del nastro uscitaforno collegate ai PLC dei bruciatori

Finecorsa stato movimentazione scaricatori collegati ai PLC dei bruciatori

Tre encoder incrementali per il rilievo della velocita del nastri completi di supporti, car-
ter, convertitori e quanto altro occorrente

Tre OP Siemens touch screen, 5.7”, monocromatico, installati all’interno di cassette in
acciaio per I'inserimento dei dati di scarto

Repeater Profibus

Linea Profibus per il collegamento di tutti i PLC a PLC della linea 1, installata entro
tubo rigido e/o flessibile posizionato nel piano inferiore del reparto

Realizzazione software gestione bruciatori e dati di produzione

Realizzazione software OP bruciatori e OP gestione scarti

2.2.3) HARDWARE LINEA 3

Fornitura e posain opera delle seguenti apparecchiature da installare nella Linea 3 compren-
dente:

Tel. 0775 830116 — Fax 0775 839345 — email: info@rem-motori.it
P.lva 02240470605 — CCI A 138995


mailto:info@rem-motori.it

AZ|IENDA GERTIFICATA
R EM |20 80071:2008
[ E [ M [ SI r [ | [ T

; e
W= \/ia Ferruccia, 16/A— 03010 Patrica (FR) \J[,“/'l

Dasa-Régister

& Tel. 0775830116 — Fax 0775 839345

Undici PLC CCO03 Vipa, slave DP per lagestione dei bruciatori comprensivi di 16 inpuit,
16 output, 4 ingressi analogici

Modifica quadro bruciatori per inserimento PLC, collegamenti elettrici con il campo e
guanto altro occorrente per I’ esecuzione dei lavori

Undici PT100 per la misura dellatemperatura dei bruciatori complete di accessori

Tre fotocellule alama per la verifica scarico biscotti alla fine del metal detector, della
taglierinae del nastro uscitaforno collegate ai PLC dei bruciatori

Finecorsa stato movimentazione scaricatori collegati ai PLC dei bruciatori

Tre encoder incrementali per il rilievo della velocita dei nastri completi di supporti, car-
ter, convertitori e quanto altro occorrente

Tre OP Siemens touch screen, 5.7”, monocromatico, installati all’interno di cassette in
acciaio per I'inserimento dei dati di scarto

Repeater Profibus

Linea Profibus per il collegamento di tutti i PLC a PLC della linea 1, installata entro
tubo rigido e/o flessibile posizionato nel piano inferiore del reparto

Realizzazione software gestione bruciatori e dati di produzione

Realizzazione software OP bruciatori e OP gestione scarti

2.2.4) HARDWARE RIBALTATORE E RIGENERO

Fornitura e posain opera delle seguenti apparecchiature da installare nella zonaribaltatore e
rigenero comprendente:

Tre coppie doppie di fotocellule dainstallare sui ribaltatori per la verifica dell’ effettivo
ribaltamento dell’ impasto

Collegamenti elettrici trale fotocellule sopraindicate e il PLC dell’impianto di rigenero
Scheda di comunicazione Ethernet da installare sul PLC del rigenero per il collegamen-
to dello stesso allarete MES

Linea Ethernet per il collegamento del PLC allarete

Realizzazione software gestione dati di produzione

2.2.5) SUPERVISIONE

Fornitura e posain operadi un sistema di supervisione dainstallare direttamente sul PC di
VS fornitura con le seguenti caratteristiche:

Siemens Wincc 7.0 RT 512 tag
Licenzad' uso del runtime
Realizzazione database, tabelle, reports come da V'S specifica

2.2.6) MESSA IN SERVIZIO
Fornitura delle seguenti prestazioni:

Verificadei collegamenti elettrici
Installazione programmi PLC, Supervisione
Verificarete di comunicazione

Prove di funzionamento
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Assistenza alla partenza e assistenza iniziale agli operatori

Per il raggiungimento degli obiettivi indicati nella posizione 2 prevediamo o svolgimento e for-
nitura delle seguenti attivitd' e materiali.

3-1) Specifiche funzionali e tecniche
Verranno redatte dal ns. personale con i Vs. tecnici, come prima attivita eseguita nell'espl etamen-
to della fornitura, per definire in modo univoco e completo le funzioni del sistema e comprende-
ranno:

accettazione del materiali da utilizzarsi

definizione dei cicli e dellafunzionalita del sistema

definizione degli estremi operativi per le attivita di costruzione

definizione delle attivita di montaggio elettrico

Desideriamo evidenziarVi che la presente offertainclude nel suo ambito di forniturain operaan-
che le seguenti voci:
Ingegneria
Documentazione (vedi voce relativa)
4) ESCLUSIONI
Quanto non espressamente citato nell’Ambito di fornitura
5) COLLAUDO
Il collaudo verranno effettuati alla presenza dei Vostri tecnici presso laVS sede

6) DOCUMENTAZIONE

Lafornitura comprendera la seguente documentazione su supporto informatico e cartaceo:

Schemi elettrici modifiche
Copia programmi supervisione
Copia programmi PLC
Manuale del sistema

7) QUOTAZIONE ECONOMICA

ZONA CONFEZIONAMENTO
La quotazione economicadellaforniturapunti 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3, 2.1.4, 2.1.5, 2.1.7 e |la seguente:
Totalea corpo € 31.800,00 + IVA

In alternativa, la quotazione economicadellaforniturapunti 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3,2.1.4, 2.1.6, 2.1.7
e la seguente:

Totale acorpo € 34.890,00 + IVA
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ZONA POSATURA-LAMINAZIONE-COTTURA
La quotazione economicadellaforniturapunti 2.2.1, 2.2.2, 2.2.3, 2.2.4, 2.2.5, 2.2.6 € |la seguente:
Totaleacorpo € 118.960,00 + I VA

Consegna: da concordare
Pagamento: da concordare in fase di ordine
Validita offerta: 30gg

8) GARANZIE
Lafornitura sara eseguita a regola d’ arte e sara conforme alle normative e disposizioni legislative
vigenti che disciplinano le attivita definite nella presente offerta. R.E.M. garantisce al riguardo
ogni responsabilita per eventuali violazioni delle
predette disposizioni impegnandosi arisolvere nel piu breve tempo possibile ogni difetto e/o o-
gni violazione allalegislazione ed alle normative vigenti riscontrati nel corso del collaudo
d accettazione della fornitura.
La garanzia assicura la sostituzione per un periodo di 12 mesi dalla data di messain servizio del-
lafornituradi tutti i particolari che risultassero difettosi per lavorazione o per qualita del materia-
le o per costruzione shagliata. La garanzia non copre guasti dovuti ad imperizia, manomissioni,
da condizioni ambientali, el ettriche, climatiche, chimiche e fisiche oltrei limiti prescritti o dain-
terventi non autorizzati.

Rimanendo a Vs. disposizione per ogni ulteriore esigenzae necessita, co-

gliamo I’ occasione per porgere distinti Sal uti
R.EEE. S.r.A
Via A 12/B
o (TR LF B~
. IV, 4T0DE0OE
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