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PREMESSA

Questa proposta per descrivere tecnicamente, funzionalmente e successivamente quotare economicamente la fornitura di quanto appresso riportato:

· Sistema di comando e controllo impianto 
· Software di comando e controllo impianto

· Messa in servizio impianto

Gli impianti sopraindicati, saranno in grado di poter rispondere alle Vs. esigenze in  termini di affidabilità e sicurezza nonché per eventuali e/o future  implementazioni in termini di fasi di lavorazioni.

1 )
ELEMENTI BASE DI VALUTAZIONE

1.1 )  Vostre indicazioni verbali.

1.2)  Visita presso VS stabilimento 

2) OBIETTIVI DELLA FORNITURA

Scopo della fornitura è la realizzazione in opera degli impianti descritti precedentemente. Di seguito si riporta una descrizione di quanto da noi elaborato.

Come primo passo si è cercato di individuare il sistema che Vi possa garantire, il massimo risultato in termini di funzionalità e versatilità, sia  durante la fase di installazione sia durante la successiva  fase di gestione operativa del sistema per poter interagire con le varie fasi di lavoro.

Il sistema garantisce il rilievo continuo della temperatura perimetrale del cilindro forno e fornisce il valore della temperatura più alta misurata.

Per poter garantire la misura su un’area lunga circa otto metri e non potendo installare una termocamera in posizione ottimale abbiamo scelto la seguente soluzione.

Si realizza un binario sospeso a circa tre metri da terra sul quale scorre un gruppo motorizzato che porta a bordo uno scanner di misura all’infrarosso. Lo scanner vine spostato automaticamente e ciclicamente in posizioni prefissate e nizia la scansione dell’intero perimetro del forno. A questo punto viene scannerizzata un’area di circa 2 metri di lunghezza e si ha un rilievo termometrico dell’intera area. Nel caso la temperatura ecceda i valori limiti impostati si avrà un’allarme in modo che si possa intervenire tempestivamente. 

2.1) DESCRIZIONE ARCHITETTURA

L’architettura del sistema hardware come precedentemente descritto si compone di vari elementi tipici come:

2.1.1 ) QUADRO DI POTENZA E CONTROLLO 

Fornitura di un quadro elettrico di potenza comprendente:

· Carpenteria in lamiera di dimensioni circa 800x1800x400 

· Colore RAL 7032

· Interruttore generale bloccoporta 3x16 A

· Gruppo ventilazione quadro 

· Illuminazione interna quadro

· Modulo lampeggiante sulla porta

· Modulo di sicurezza 

· Un gruppo di comando, potenza 1,1Kw, avviamento con azionamento, completo di fusibili di protezione per semiconduttori, contattore, azionamento Control Techniques tipo Uni SP da 1.1Kw, filtro EMC, modulo asse

· Trasformatore  220V della potenza di circa 0,75 Kva completo di protezioni

· Alimentatore 24Vdc 10 A 

· Sistema di controllo basato su PLC Phoenix Contact, remotato, 32 ingressi digitali, 32 uscite digitali

· Relè di interfacciamento uscite, completi di fusibile su ogni singola uscita

· Pulsanteria fronte quadro

· Indicatore luminoso e acustico di presenza anomalie

· Morsetteria

2.1.2) PORTALE 
Fornitura di un portale per lo spostamento dello scanner comprendente:
· Longherone di guida; è la trave principale in tubolare in acciaio realizzata in un solo pezzo, di lunghezza 7 m ca., a cui è fissata, nella parte inferiore, la guida in acciaio temprato su cui corre il carrello che sostiene la telecamera. Nella parte superiore della trave sono saldati due o tre bracci di sostegno, terminanti con piastre e contro piastre a saldare su altrettante paline in metallo per il sostegno della struttura
· Trasmissione; sarà realizzata con pignone e cremagliera fissata sul longherone. Un riduttore a vite senza fine, accoppiato con un motore brusheless Control Techniques, fissato sul carrello, provvederà al movimento dello stesso. La lubrificazione sarà del tipo a grasso per medie temperature, non colante, per il solo accoppiamento pignone-cremagliera (il gruppo carrello è dotato di ruote con cuscinetti stagni).

· Fissaggio della telecamera; una robusta piastra consentirà il fissaggio della telecamera al carrello in posizione distanziata dal gruppo guida e al di sotto dello stesso. Al fianco del carrello verrà posta la catena portatavi, contenente il cavo di alimentazione motore, il cavo segnali motore, il cavo di alimentazione e segnale dello scanner, la tubazione dell’aria di purga e le tubazioni dell’acqua di raffreddamento scanner.

· Protezioni esterne; l’intera meccanica sarà racchiusa da carters in lamiera d’acciaio che limiteranno l’esposizione alle intemperie e l’accumulo di polveri sulla stessa. La telecamera sarà protetta separatamente da carter superiore dedicato.

2.1.3) SCANNER 
Fornitura di un sistema di misura comprendente:

· Testa scanner di misura all'infrarosso: mod. LSP62, campo di misura: 100-600°C, precisione: ± 2°C, ripetibilità: < 1°C, velocità scansione: 20 - 100 Hz regolabile, banda spettrale 3 a 5 8m, angolo di scansione 80°, target di misura: 12 mm fino a 1200mm di distanza, rapporto ottico 100:1 da 1200 - 3000mm, emissività regolabile da 0,05 a 1,00, puntatore laser incorporato allineato con il detector, classe di protezione IP65, alimentazione: 24Vcc da Processore LSP, collegamento al Processore LSP tramite n° 1 cavo di

          segnale ed alimentazione e temperatura interna
· Unità elettronica : mod. Landmark Graphic per testa scanner LSP, Visualizza la temperatura di picco di ogni scansione e la temperatura interna della testa scanner;  visualizzatore retroilluminato da 320x240 punti con indicazione della temperatura, segnale di deviazione, registrazione analogica, dati di identificazione impianto, due soglie di allarme impostabili,  n.1 segnale di uscita: 4-20mA (0-20mA) e 1mV/°C (lin.), custodia metallica per montaggio a pannello (144x144mm), alimentazione 180/264VAC

· Sistema di raffreddamento ad aria o acqua completo di piastra di montaggio con purga ad aria per la pulizia della lente della testa scanner LSP (T ambiente <100°C)

2.1.4) SOFTWARE
Fornitura del software di comando e controllo sistema, comprendente:

· Software di gestione PLC allarmi forno: cicli di funzionamento, sistema di regolazione, allarmi e quanto altro occorrente per il funzionamento del sistema 

· Software OP allarmi forno: gestione apparecchiature, gestione allarmi e visualizzazione
· Software PC mulino: gestione apparecchiature, gestione allarmi e visualizzazione

· Software asse portale: gestione apparecchiature, gestione posizionamento

2.1.5) MESSA IN SERVIZIO
Fornitura delle seguenti prestazioni:
· Verifica della mappatura degli I/O

· Installazione programmi PLC, OP, PC
· Prove di funzionamento

· Assistenza alla partenza e assistenza iniziale agli operatori

BITO DI FORNITURA

Per il raggiungimento degli obiettivi indicati nella posizione 2 prevediamo lo svolgimento e fornitura delle seguenti attività' e materiali.

3-1)  Specifiche funzionali e tecniche

Verranno redatte dal ns. personale con i Vs. tecnici, come prima attività eseguita nell'espletamento della fornitura, per definire in modo univoco e completo le funzioni del sistema e comprenderanno:

·  accettazione dei materiali da utilizzarsi

·  definizione dei cicli e della funzionalità del sistema

·  definizione degli estremi operativi per le attività di costruzione

·  definizione delle attività di montaggio elettrico 

Desideriamo evidenziarVi che la presente offerta include nel suo ambito di fornitura in opera anche le seguenti voci:

Ingegneria

· Documentazione (vedi voce relativa)

4) ESCLUSIONI

· Quanto non espressamente citato nell'Ambito di fornitura

· Montaggi elettrici e meccanici
5) COLLAUDO E MESSA IN SERVIZIO

Il collaudo e la messa in servizio verranno effettuati alla presenza dei Vostri tecnici presso la Vostra sede.

6)  DOCUMENTAZIONE

 La fornitura comprenderà la seguente documentazione su supporto informatico e cartaceo:

· Copia del software PLC

· Copia del software OP

· Schemi elettrici quadri
· Manuale funzionamento

· Dichiarazione di conformità lavori elettrici
· Disegni di assieme e di dettaglio con relative distinte;

· Certificazione CE;

Il cartiglio utilizzato per l’aggiornamento di tali schemi elettrici sarà lo standard attualmente in uso presso di noi. La simbologia elettrica conforme alle attuali norme CEI.

7) QUOTAZIONE ECONOMICA

La quotazione economica dei punti 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3, 2.1.4, 2.1.5 è  la seguente:
    




          Totale a corpo    €  59.500,00 + IVA
Pagamento: solito in uso
Consegna:  da concordare comunque non inferiore a otto/dieci settimane d.o.
Resa:  Franco VS stabilimento



Rimanendo a Vs. disposizione per ogni ulteriore esigenza e  necessità, cogliamo l’occasione per porgere distinti Saluti








R.E.M.  srl
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