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PREMESSA

La presente proposta tecnico-economica risponde alle richieste del Vs. capitolato tecnico d'appalto  
1 )
ELEMENTI BASE DI VALUTAZIONE

1.1 )  Capitolato tecnico d'appalto 
1.2 )  Sopralluogo tecnico in Avio (Colleferro)
2) OBIETTIVI DELLA FORNITURA

Scopo del lavoro è la realizzazione di sistemi ed impianti per uso industriali pienamente rispondenti alla specifica di appalto sopra indicata ed in linea con i migliori standard tecnico-funzionali oggi applicabili. Il piano d’intervento terrà conto delle necessità produttive sia durante lo svolgimento dei lavori (fermo impianto ridotto) che successivamente, a lavori ultimati, con adeguato supporto tecnico-formativo al personale di macchina/impianto. 
2.1) DESCRIZIONE INTERVENTI
Gli interventi indicati come da VS richiesta saranno i seguenti:
BARRIERE INGRESSO

Le attività consistono nel ripristino delle barriere scorrevoli a protezione della buca di accesso alla piattaforma elevabile. Le barriere devono essere:

a) modificate per assicurare lo scorrimento in sede con inserimento di vincoli che ne impediscano il sollevamento e il conseguente deragliamento;

b) dotate di un nuovo sistema di movimentazione a cremagliera;

c) dotate di nuove lampade segnaletiche;

d) riverniciate e dotate di nuovi pannelli in lexan.

Le attività consistono nel:

1) la revisione del riduttore angolare e del supporto impiegati per la rotazione del mandrino con:

a) sostituzione dei cuscinetti e delle tenute;

b) carico di lubrificante con grasso MAV CHIMICAL GR2121D;

c) pulizia e verniciatura del corpo con vernici resistenti alle alte temperature (almeno 250°C).

2) la revisione del giunto di trasmissione del moto al riduttore angolare con:

a) sostituzione delle crociere;

b) lubrificazione con grasso MAV CHIMICAL GR2121D;

c) pulizia e verniciatura del corpo con vernici resistenti alle alte temperature (almeno 250°C).

IMPIANTO DEL VUOTO

Le attività consistono ne:

1) l’implementazione di n. 2 linee di aspirazione (vuoto) lungo le passerelle interne (lato dx e lato sx); ciascuna linea sarà organizzata in 2 rami a partire dalle prese esistenti, avrà una lunghezza di circa 8 metri (4 metri per ramo) e sarà realizzata con tubazione in AISI 316 da 3/4”. Avrà, inoltre, esclusivamente connessioni saldate, salvo i raccordi di collegamento alle prese in parete e sarà dotata di n. 4 raccordi presa del tipo STAUBLI (ciascuna);

2) la sostituzione completa delle valvole del gruppo di gestione:

· n. 5 valvole a sfera del tipo a 3 pezzi SIRCA DN15 PN63 (escluso il servoattuatore)

· n. 15 valvole a sfera del tipo a 3 pezzi SIRCA DN15 PN63 con leva

· n. 5 valvole a sfera del tipo a 3 pezzi SIRCA DN40 PN63 (escluso il servoattuatore)

· n. 10 valvole a sfera del tipo a 3 pezzi SIRCA DN40 PN63 con leva

3) la fornitura di:

a) un servoattuatore SIRCA modello AP03F12BH1BWS;

b) un servoattuatore SIRCA modello AP01F12BH1BWS.

IMPIANTO DI RISCALDAMENTO (VAPORE)

Le attività consistono ne:

1) la sostituzione de:

a) la valvola regolatrice SPIRAX SARCO sulla linea di immissione del vapore (di Ns fornitura);

b) le n. 4 valvole a volantino manuali SPIRAX SARCO DN80 PN40 sulla linea di immissione del vapore  (di Ns fornitura);

c) il filtro a Y SPIRAX SARCO PN40 DN80;

d) lo scaricatore di condensa a galleggiante SPIRAX SARCO PN16 DN50;

e) le n. 3 valvole di intercettazione manuale a globo SPIRAX SARCO PN16 DN50;

f) il filtro a Y SPIRAX SARCO PN16 DN50;

g) le n. 2 valvole di intercettazione manuale a globo SPIRAX SARCO PN16 DN15;

h) lo scaricatore di condensa termodinamico con componente SPIRAX SARCO TD42HA con attacchi filettati da 1/2“;

i) la valvola pneumatica SPIRAX SARCO tipo Spiral – Trol modello LE33 PTSUSS-2 (chiusa in mancanza di segnale) con attacchi flangiati PN16 DN15.

IMPIANTO DI RAFFREDDAMENTO

Le attività consistono ne:

1) la sostituzione de:

a) la valvola pneumatica SPIRAX SARCO tipo Spiral – Trol modello LE43 PGSUSS-2 (chiusa in mancanza di segnale) con attacchi flangiati PN16 DN40;

b) le n. 3 valvole a sfera di tipo wafer (corpo piatto) PN16 DN40;

c) le n. 3 valvole a farfalla PN16 DN150;

d) le n. 2 valvole wafer DN25 con servoattuatore SIRCA AP03DA0BH2BWS;

e) la valvole wafer DN25 manuale;

f) la valvola pneumatica SPIRAX SARCO PN16 DN100 inserita sul bypass del circuito di raffreddamento con servoattuatore tipo SPIRAX SARCO modello 3634.

2) la revisione della valvola pneumatica SPIRAX SARCO serie “K” PN16 DN150;

3) il lavaggio chimico del circuito.

IMPIANTO AZOTO E LAVAGGIO (ARIA)

MANDATA IMPIANTO

Le attività consistono nella sostituzione de:

a) la valvola pneumatica SPIRAX SARCO FLUXOTROL serie I tipo 5927 PN40 DN80;

b) le n. 2 valvole a sfera di tipo wafer PN16 DN80;

c) la valvola a farfalla SIRCA PN16 DN300 completa di servoattuatore SIRCA AP06DA0BH1BWS;

d) la valvola a farfalla SIRCA PN16 DN300 con leva.

SCARICO IMPIANTO

Le attività consistono ne:

1) la sostituzione de:

a) la valvola a farfalla PN16 DN125;

b) il filtro a Y SPIRAX SARCO PN40 DN125;

c) la valvola a farfalla SIRCA PN16 DN300 completa di servoattuatore SIRCA AP06DA0BH1BWS;

d) la valvola a farfalla SIRCA PN16 DN300 con leva.

2) La revisione della valvola di regolazione pneumatica SPIRAX SARCO serie C PN40 DN125.

STAZIONE DI ELABORAZIONE DEL’AZOTO

L’autoclave è servita da una stazione di decompressione dell’azoto con adduzione da un evaporatore dotato di un sistema di scambio in bagno d’acqua. L’acqua viene riscaldata attraverso uno scambiatore a serpentina alimentato con vapore (p < 5 bar e T = 170° C).

La temperatura del bagno deve essere compresa tra i 50° C ed i 60° C ma attualmente, a causa del danneggiamento del sistema di regolazione, la temperatura viene controllata manualmente attraverso un’azione diretta sulla valvola di intercettazione del vapore operato.

È necessario sostituire l’attuale sistema di tipo termostatico con un sistema costituito da una valvola di regolazione del flusso di vapore ad azionamento pneumatico collegata ad un regolatore di temperatura che converta il segnale di temperatura in un segnale pilota.

La modifica comprenderà:

a) l’installazione di una valvola di controllo del flusso di vapore SPIRAX SARCO (DN80 PN16) e del relativo sistema di regolazione pneumatico di temperatura;

b) la creazione di una linea di bypass della valvola di regolazione pneumatica;

c) l’installazione di un filtro e di n. 4 valvole di intercettazione manuale del vapore al fine di assicurare le manovre in caso di guasto;

d) la costruzione di una linea pneumatica di alimento della valvola a partire dall’utenza posta in prossimità del rack (circa 6 metri) eseguita in tubi zincati.

Inoltre, bisognerà provvedere alla:

a) sostituzione del livello sulla linea di reintegro dell’acqua nel serbatoio;

b) ripristino della coibentazione delle tubazioni di mandata/ritorno dell’azoto;

c) ripristino dei fissaggi delle tubazioni di mandata/ritorno dell’azoto;

d) sostituzione della valvola di ritegno e della flangia di collegamento della linnea del vapore al serbatoio.

STAZIONE DI GENERAZIONE DEL VUOTO

L’autoclave è servita da n. 5 pompe da vuoto, installate presso un locale tecnico adiacente al fabbricato principale. La scarsa ventilazione del locale determina l’innalzamento della temperatura interna e il conseguente surriscaldamento delle macchine. Le attività consistono ne:

1) l’implementazione di un sistema di ventilazione canalizzato con:

a) l’aumento della superficie di ventilazione esterna con l’inserimento di n. 2 griglie di immissione con una superficie utile di almeno 0,8 mq sulla parta bassa della porta di accesso;

b) l’installazione di un sistema di ripresa dell’aria canalizzato a partire dal fondo del locale che eviti l’attuale fenomeno di bypass che si realizza tra le griglie di ventilazione e l’estrattore sulla griglia in alto a sinistra;

c) la posa dell’impiantistica necessaria a garantire l’alimentazione dell’estrattore.

2) L’implementazione di un sistema di registrazione delle ore di utilizzo delle pompe da vuoto. Tale sistema sarà costituito da un PLC di fascia bassa che però permette un veloce sviluppo del software e un pannello per l’interfaccia utente. Il sistema sarà espandibile sia per numero di contaore sia per eventuali misure da acquisire (assorbimenti etc) e disporrà di un server web per il futuro inserimento nella rete aziendale o nella rete SIEMENS attraverso lo SCADA.

I dispositivi per il conteggio delle ore saranno posizionati in un quadro prossimo al quadro generale di alimentazione delle pompe e cablato prendendo lo stato dei contattori di marcia da contatti ausiliari.

STAZIONE DI TRATTAMENTO ACQUA DI RAFFREDDAMENTO

L’autoclave è collegata ad una torre evaporativa della DECSA mod. TMA 21 – 261 – C1.

Gli interventi di manutenzione consistono ne:

a) il drenaggio completo della vasca;

b) il ripristino delle superfici corrose e/o marcescenti delle vasche con:

· rimozione dello strato bituminoso;

· verifica della presenza di fori e/o sfaldature del lamierato;

· rimozione dei difetti riscontrati sulla lamiera a seguito delle verifiche di cui al p.to precedente;

· applicazione di una soluzione decapante per la conversione della ruggine superficiale;

· resinatura della vasca di raccolta;

· trattamento completo delle superfici esterne ed interne con vernice poliuretanica;

· applicazione di nuove decalcomanie.

c) la revisione del riduttore angolare e del supporto con la sostituzione dei cuscinetti, dei paraoli e della lubrificazione;

d) la revisione del motore elettrico da effettuare presso officina specializzata esterna;

e) la fornitura e la sostituzione completa dei pacchi di riempimento in PVC;

f)  la fornitura e la sostituzione completa dei separatori di gocce;

g) la fornitura e la sostituzione completa degli ugelli in moplen completi di elica turbolenziatrice con attacco rastremato in PVC per l’accoppiamento al collettore portaugelli, della guarnizione di tenuta e del collare di fissaggio in acciaio inox con relativo pomolo a vite;

h) l’installazione di un filtro autopulente (<= 60 μm) SIREFILTRAZIONE mod. ADF 2” e di un addolcitore (protetto da box in lamiera) sulla linea di reintegro (2,5 – 3,5 m3/h con una p<=30 bar) dell’autoclave e dell’evaporatore;

i) la fornitura e sostituzione del livello sulla linea di reintegro dell’acqua;

j) la sostituzione e ripristino delle resistenze antigelo della vasca;

k) il trattamento chimico dei circuiti idraulici serviti dalla torre compresa la batteria di raffreddamento dell’autoclave;

l) la sostituzione del cavo scaldante (con potenza superiore a 15 W/m) sulle tubazioni e sugli accessori dei collettori di aspirazione e mandata dell’acqua alla torre assicurando almeno un rapporto 2:1 tra la lunghezza del cavo scaldante e la lunghezza della tubazione;

m) la coibentazione completa delle tubazioni dei collettori di aspirazione/mandata e della linea di reintegro con almeno 25 mm di lana di vetro o roccia protetta da lamierino calandrato in alluminio. 

Eventuali dati non riportati nel presente capitolato potranno essere rilevati in fase di sopralluogo (es. dimensioni valvole, bulloneria, ecc.).

A

Per il raggiungimento degli obiettivi indicati nella posizione 2 prevediamo lo svolgimento e fornitura delle seguenti attività' e materiali.

3-1)  Specifiche funzionali e tecniche

Verranno redatte dal ns. personale con i Vs. tecnici, come prima attività eseguita nell'espletamento della fornitura, per definire in modo univoco e completo le funzioni del sistema e comprenderanno:

·  accettazione dei materiali da utilizzarsi

·  definizione dei cicli e della funzionalità del sistema

·  definizione degli estremi operativi per le attività di costruzione

·  definizione delle attività di montaggio elettrico 

La presente offerta comprende:

Ingegneria

· Documentazione (vedi voce relativa)

4) ESCLUSIONI

· Quanto non espressamente citato nell'Ambito di fornitura
5) COLLAUDO E MESSA IN SERVIZIO

Il collaudo verrà effettuato alla presenza dei Vostri tecnici presso la VS sede.

6)  DOCUMENTAZIONE

La fornitura comprenderà la seguente documentazione su supporto informatico e cartaceo:

· Dichiarazione di conformità montaggi elettrici

· Documentazione tecnica di tutti i materiali sostituiti
  7) QUOTAZIONE ECONOMICA

La quotazione economica dell'intera  fornitura  è la seguente:
Totale a corpo € 145.450,00 + IVA

Costi sicurezza: € 3.900,00 + IVA
Consegna: da concordare in fase d'ordine
Trasporto: a NS carico
Pagamento: da concordare in fase d'ordine
Validità offerta: 60gg
Subappalto:  la NS azienda deve subappaltare una parte delle lavorazioni a terze ditte. I lavori da subappaltare sono relativi a parte di  pulizie tecniche , verniciatura .  In questo momento non siamo in grado di comunicare il nome delle aziende subappaltatrici poichè non abbiamo data certa del lavoro.
8) GARANZIE

La fornitura sarà eseguita a regola d’arte e sarà conforme alle normative e disposizioni legislative vigenti che disciplinano le attività definite nella presente offerta. R.E.M. garantisce al riguardo ogni responsabilità per eventuali violazioni delle predette disposizioni impegnandosi a risolvere nel più breve tempo possibile ogni difetto e/o ogni violazione alla legislazione ed alle normative vigenti riscontrati nel corso del collaudo d’accettazione della fornitura.

La garanzia assicura la sostituzione per un periodo di 12 mesi dalla data di messa in servizio della fornitura di tutti i particolari che risultassero difettosi per lavorazione o per qualità del materiale o per costruzione sbagliata. La garanzia non copre guasti dovuti ad imperizia, manomissioni, da condizioni ambientali, elettriche, climatiche, chimiche e fisiche oltre i limiti prescritti o da interventi non autorizzati.



Rimanendo a Vs. disposizione per ogni ulteriore esigenza e  necessità, cogliamo l’occasione per porgere distinti Saluti
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