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Position basse nmini. Position la plus défavorable:
850 Coté plateaus/B50 (6té presse. 850 (6té plateau/1400 Coté presse.
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Position basse. Position haute Maxi .

1000 Coté plateaus/900 Cote presse. 1250 C6té plateau/1250 C6té presse.
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Position moyenne.
1000 Coté plateau/1400 Cote presse.
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