B.5) - RELAZIONE SUL VALORE TECNICO INNOVATIVO DELLE PROPOSTE PER MIGLIORARE GLI INTERVENTI ADEGUAMENTO ELETTROMECCANICO, PREVISTI NEGLI IMPIANTI DI MELFI DI SOPRA, MELFI DI SOTTO, IMPIANTO DI VIA RAVANO, SANT’ERMETE, FONTANA MEROLA, BADIA DI ESPERIA, PIETRALATE

Il Concorrente dovrà presentare una sintetica relazione descrittiva, da contenersi al massimo in n. 1 pagina (formato A4, scritta su una facciata, carattere Times New Roman, pt. 12, interlinea singola) per ogni proposta migliorativa presentata, nelle quale, indicherà: i criteri prescelti per le sole migliorie elettromeccaniche ai fini dell’efficienza e risparmio energetico rispetto a quanto previsto nel progetto posto a base di gara, (computo metrico estimativo elaborato A.13 e A19 Interventi di adeguamento impianti (SpCat10 da pag. 184 a pagina 212 e specifiche “elaborato A19 da pag. 2 a pagina 10)”. (Sono escluse dalla valutazione e dal punteggio le eventuali opere edili). Ai fini della valutazione del punteggio la Commissione,valuterà la qualità tecnica del proposte presentate, la garanzia offerta, la garanzia offerta per le parti meccaniche di usura, l’eventuale fornitura gratuita delle parti meccaniche di usura entro il periodo di garanzia.

1. REVISIONE MOTORI ELETTRICI
La revisione del motore elettrico consisterà nella sostituzione degli organi meccanici ammalo rati soggetti ad usura e più precisamente riguarderà le seguenti attività specifiche:

- Smontaggio motore elettrico dal sito di impiego

- Distacco dallo stallo

- Trasporto presso officina per revisione e riparazione

- Smontaggio della macchina in singole parti;

- Pulizia e disincrostazione degli organi meccanici

- Verifica delle tolleranze degli accoppiamenti meccanici

- Sostituzione cuscinetti anteriori

- Sostituzione cuscinetti posteriori

- Per ogni motore in ingresso in officina, devono essere eseguire le seguenti prove preventive per la valutazione delle possibile cause generanti avarie e prove

- prova a vuoto: la corrente assorbita e la potenza dovranno essere misurate

- alimentando lo statore alla tensione nominale con inserito un albero rotore senza gabbia. Le correnti dovranno essere identiche tra loro con una tolleranza del ± 5% e la potenza dovrà essere quella nominale di funzionamento a vuoto con la stessa tolleranza;

- prova di corto circuito: lo statore dovrà essere collegato alla frequenza

- nominale ad una tensione così bassa che determinerà un assorbimento uguale a quello nominale. Dovrà essere rilevata la tensione, la corrente (che fra le fasi non dovrà avere variazioni superiori al ± 5%) e la potenza assorbita.

- misura di resistenza: dovrà essere misurata la resistenza di ogni fase.

- Tolleranza ammessa rispetto al valore nominale ± 6%. Tolleranza ammessa tra le fasi ± 2%.

- prova di rigidità: gli avvolgimenti saranno provati alla tensione di 1000 V + 2

- volte la tensione nominale tra le fasi, tra ogni fase e terra e tra gli eventuali microtermostati incorporati e ciascuna fase per 1 minuto.

- prova di circuito: Se il riavvolgimento comprende microtermostati

- normalmente chiusi, sarà controllao che il circuito risulti chiuso.

- Ingrassaggio cuscinetti e/o sostituzione olio lubrificante

- Eventuale sostituzione dei termistori e delle pasticche termiche

- Equilibratura albero rotore mediante equilibratrice dinamica

- Sostituzione tasselli parastrappi

- Verifica integrità pacco statorico

- Verifica assorbimento sulle tre fasi

- Riassemblaggio del motore e delle singole parti

- Verniciatura epossidica secondo RAL

- Collaudo motore con rilievo dati e confronto con i dati di targa

- Trasporto sul sito di impiego ed accoppiamento a pompa centrifuga

- Collegamenti elettrici alla linea o al quadro di alimentazione

- Prove di funzionamento e collaudo

- Al collaudo di ogni pompa o motore riparato si provvederà all'analisi termografica dei punti caldi in corrispondenza delle giunzione e delle connessioni elettriche significative lungo il percorso dal quadro elettrico all'elettropompa, al fine di visualizzare e misurare l'energia termica emessa dall’oggetto misurato. ..Il documentano ricavato dovrà essere automaticamente memorizzato con il software adeguato e consegnato alla D.L. Obbiettivo del collaudo Termografico è localizzare i problemi rapidamente, con precisione e sicurezza, prima che si i verifichino danni.
Revisione motore Marelli tipo 315 SA/4 V380 Hz50 A300 kW160                                           € 2´800,00 x 10
Revisione motore Marelli tipo 200M/4 forma B3 37kW 380V 50HZ 4poli                                € 1´600,00 x2                     
Revisione motore Marelli tipo 160M/2 15kW 380V 50HZ                                                         €   600,00 x2
Revisione motore Marelli tipo 132 MB/4 V380 Hz50 A300 kW9,2                                           €   500,00 x4
2. REVISIONE POMPE CENTRIFUGHE

La revisione delle pompe centrifughe consisterà nella sostituzione e nel riefficientamento degli organi meccanici ammalorati soggetti ad usura e più precisamente riguarderà le seguenti attività specifiche:

- Smontaggio pompa centrifuga dal sito di impiego

- Distacco dallo stallo

- Trasporto presso officina per revisione e riparazione

- Smontaggio della macchina in singole parti;

- Pulizia e disincrostazione degli organi meccanici ed idraulici

- Verifica delle tolleranze degli accoppiamenti meccanici ed idraulici

- Sostituzione cuscinetti anteriori

- Sostituzione cuscinetti posteriori

- Ingrassaggio cuscinetti e/o sostituzione olio lubrificante

- Eventuale sostituzione degli anelli di usura fissi

- Eventuale sostituzione degli anelli di usura mobili

- Sostituzione camicie di protezione albero

- Sostituzione bussole di protezione

- Sostituzione boccole interstadi

- Sostituzione delle guarnizioni di tenuta

- Eventuale rettifica albero pompa

- Equilibratura albero mediante equilibratrice dinamica

- Verifica integrità corpo pompa

- Eventuale sostituzione tenuta meccanica e/o tenuta a baderna

- Riassemblaggio della pompa e delle singole parti

- Verniciatura epossidica secondo RAL

- Collaudo pompa con rilievo dati e confronto con i dati di targa

- Trasporto sul sito di impiego ed accoppiamento a motore elettrico

- Messa in esercizio, prove di funzionamento e collaudo
pompa Rotos tipo NE 25x40 giri1450                                                                                         € 3´300,00 x 10
pompa Rotos tipo NE 15x40                                                                                                          €    950,00 x 2
pompa Rotos tipo NE 6x16                                                                                                 
             € 400,00 x 2
pompa Rotos tipo NE 10x25 giri1450                                                                    
                         € 800,00 x  4
3. BASAMENTI POMPA-MOTORE

La sostituzione dei basamenti di accoppiamento pompa-motore riguarderà il rifacimento delle basi di alloggio delle apparecchiature suddette ed essi saranno realizzati secondo le seguenti specifiche tecniche:

- Costruzione in profilati di acciaio con lavorazione completa in fabbrica

- Alta rigidità e robustezza tale da garantire il costante allineamento pompa-motore contro sollecitazioni meccaniche ed idrauliche trasmesse dalle tubazioni o dalle macchine stesse o quelle di origine termica

- Dispositivo per la raccolta e convogliamento a drenaggio delle perdite, anche se solo eventuali, della tenuta

- Protezione contro la corrosione dello stesso livello di resistenza previsto per il corpo macchine

- Predisposizione di fori e di agganci per l'ancoraggio alla fondazione ed alle macchine mediante bulloni, prigionieri ed accessori in acciaio inox

- Piastre di compensazione realizzate in acciaio al carbonio per il corretto fissaggio della pompa e del motore elettrico

- Coprigiunto di sicurezza in lamiera di acciaio adeguatamente profilata 

 piccoli € 1´330,00 x 6 / grandi € 2´380,00 x 5
