Informazione attendibile - chiedete il meglio
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Pieno controllo con informazioni on-line

[il programma migliore nel suo genere]
Condmaster®Pro è il programma universale della SPM per il

monitoraggio della condizione operativa , utilizzato sia con i datalogger
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che con i sistemi on-line. Condmaster®Pro è compatibile con

tutte le versioni di Windows a 32 bit e utilizza SQL Server per la

gestione del database.

I dati puramente amministrativi sono ridotti al minimo - potete

impostare in un unico punto di misura fino a 9 grandezze diverse,

comprese due o tre funzioni di misura definite dall’utente. Potete

lavorare con la codifica delle macchine a voi familiare, semplicemente

configurando Condmaster®Pro in modo che accetti i vostri nomi e

formati numerici.

La conoscenza esperta, necessaria per la valutazione della condizione

operativa delle macchine, è integrata nel programma: un catalogo

completo dei cuscinetti, i dati sulla lubrificazione, il calcolo della

durata dei cuscinetti, le regole di valutazione SPM, i valori limite ISO, i

modelli matematici per l’analisi dello spettro e l’individuazione dei

sintomi di danneggiamento, e molto di più.

Voi definite le condizioni di allarme e impostate i percorsi e gli intervalli

di misura. Il software supporta anche la programmazione e altre

routine amministrative connesse all’attività di misurazione, la

lubrificazione e altre attività manutentive.

Potete attivare solo le funzioni di misura necessarie, e lasciare

inattive automaticamente tutte le altre. In questo modo potete lavorare

esclusivamente con gli strumenti portatili o combinarli con il sistema

CMS per un monitoraggio continuo.

Uno strumento perfetto per una manutenzione

efficiente

Per l’inserimento dei dati necessari, avete a disposizione menu intuitivi

, valori predefiniti, e una guida on-line. Potete utilizzare le funzioni di

copia e modifica per risparmiare tempo nella creazione di macchine e

punti di misura.

La parte più potente del programma é EVAM® - Evaluated

Vibration Analysis (Valutazione dell’Analisi della Vibrazione). EVAM®

e’ molto di più di un normale prodotto per l’analisi di spettro. Oltre a 5

parametri della condizione generali, potete selezionare sintomi di

guasto per un’analisi mirata e lavorare con criteri di valutazione

specifici.

Come sempre, SPM si concentra sulle principali necessità nel

monitoraggio delle condizioni operative industriali: rapida e semplice

individuazione del guasto attraverso la valutazione automatica dei dati.
	Il metodo EVAM®

EVAM® è il nuovo metodo della SPM per il monitoraggio delle condizioni operative delle macchine in ambiente industriale. La sigla significa Evaluated Vibration Analysis Method, cioè Metodo di Valutazione dell'Analisi di Vibrazione.

EVAM combina un numero di tecniche affermate per l'analisi della vibrazione, con una valutazione statistica specifica del macchinario, per fornire dati sulla condizione operativa della macchina, semplici da capire. Il metodo è stato sviluppato per permettere un monitoraggio dei macchinari industriali su larga scala e ad un buon rapporto qualità-prezzo:

· impostazione veloce e guidata dei punti di misura

· semplice raccolta dei dati con datalogger portatili o strumentazioni on-line

· valutazione automatica della condizione operativa

EVAM colma il gap tra la misura della severità di vibrazione a larga banda (il metodo consigliato ISO) e il tipo tradizionale di analisi dello spettro che richiede un alto livello di addestramento dell'operatore. Utilizzato al suo livello di base, EVAM fornisce molti più dati del metodo ISO, senza richiedere maggiore abilità o tempo. Inoltre, l'analisi di spettro, è parte integrante del software, permettendo il monitoraggio diretto di un numero maggiore di guasti dei macchinari industriali.

EVAM opera in tre fasi:

1. Analisi della vibrazione nel dominio del tempo
Questa elaborazione automatica dei dati restituisce fino a 9 parametri per le forze di rotazione, forze di shock, e attrito, fornendo un quadro dettagliato delle forze di vibrazione attive sulla macchina.
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2. Analisi dello spettro di vibrazione
EVAM utilizza la Trasformata Veloce di Fourier (FFT) per calcolare uno o molti spettri per ogni parametro di misura. Per ogni parametro, l'utente può selezionare guasti specifici della macchina (sbilanciamento, disallineamento, guasti al motore o al riduttore, danneggiamenti dei cuscinetti ecc.) da una lista programmata di sintomi di guasto.
Questo solleva dal compito impegnativo di ricercare gli spettri per ottenere informazioni rilevanti sulla condizione operativa. I sintomi di guasto vengono automaticamente evidenziati nello spettro e, per ognuno di essi, viene restituito un valore del parametro individuale. Questo permette di rilevare l'andamento di guasti specifici dei macchinari o una valutazione diretta effettuata dal software:
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3. Valutazione specifica della condizione operativa dei macchinari
Utilizzando come dati di base, un gruppo di letture della vibrazione ottenute durante il normale funzionamento della macchina, tutti i parametri monitorati, vengono confrontati con i loro valori medi e la deviazione standard, e visualizzati come valori della condizione operativa su una scala verde - giallo - rossa. Senza dover studiare alcun dettaglio, all'utente viene fornito immediatamente un resoconto dettagliato dello stato, che copre tutte le condizioni e i parametri di guasto del macchinario selezionati.

EVAM viene usato nei data logger portatili, insieme al monitoraggio dei cuscinetti SPM, il monitoraggio della severità di vibrazione ISO, e altre funzioni di misura e registrazione. SPM fornisce anche una unità on-line per i campi di frequenza fino a 20000 Hz.
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