SKF Lubrication Planner ¥

& g7 o [ T
- Frace,
e - T
e Pt
0 1] 2 N = =%
[Greare g rvmne meter —
= an
[eoes. e coe. Lt
O e
i e 8L 6T0 =
=

SKF Lubrication Planner

Manuale d’istruzioni



Indice

1. Clausola di esonero della responsabilita.......ccceeeereeecerreeeecrreeeeesseeeesseeseesseeennns 3
2. InStallazione del SOfEWATE ....ccceeeeerereerreerrrerrerrrerressenssnsssssssesssssssssssesssesssessessssens 3
3. AVVIO el SOftWATE c.ueeeeeeeeeeereeeeeeerreessrsnnnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 3
4. Barra delle attivita @ FUNZIONI ..ueeeeeveeeeeereeeeirieeeeeseeeeesrseeeessseesesssseeessssessssssesesnns
4.1 Modalita modifica/modalita sola lettura
4.2 Liste attivita
4.21 Creare elenchi di attivita sulla base della data di programmazione
4.2.2 Creare elenchi di attivita sulla base di “stesso giorno” data di
PTOGIrAMMAZIONIE c..vvvveveveverereretese s esaeaeseaesesesesesesesesesssesesasanas
4.2.3 Creare elenchi di attivita sulla base dei criteri di selezione......
4.3 BHCNEHE ettt ettt
Ll RICETCA ittt s sttt as st et etesesesesesesesssananes
4.5 Impostazioni
4.6 Strumenti di database ....c.vevveeieieeececeeeee et
4.7 Collegamenti Utili..c.eeveeevereeeeieeseeceeeieieesere ettt se s s s s esssnenes
4.8 INOVITA oot
D SErULEUIA daAti..uuueeeeeeneennnnnneenneeneeeneeeeeeeeeeeeeeesesssseesesssesssssssesssssssessssssssssesssesssen 14
5.1 Home — Nome della SOCIELA ..ot 15
T =1 o) T OO 16
5.3 Sezione
ST/ = Ylal a1 o = DO 16
5.5 COMPONENTE ..ottt bbbt tenas 16
6. ALEIVITA ..eeeerreeeeeieeeeeeieeeeereeeecsaeeeessseeeessseeeesssseesssssesessssesessasesesssssessssssessssseenns 17
6.1 Parametri di iNgresso LUDESEIEC ......covcveveveverieeieieeeeeeeeeeee et 20
2 SKF Lubrication Planner



1. Clausola di esonero della responsabilita

Durante l'installazione del software l'utente é tenuto ad accettare le condizioni indicate nei
“Termini di utilizzo” visualizzati durante la procedura di installazione. Leggere attentamente
tali termini prima di accettarli e procedere.

2. Installazione del software

Per installare SKF Lubrication Planner su un PC

1. Inserire un CD nel PC oppure scaricare il file dalla nostra pagina Web

2. Utilizzare Esplora risorse per visualizzare il file

3. Aprire ed eseguire il file “SKF LubPlan setup.exe”

4. Questa operazione consente di avviare l'installazione del software sul PC.

Una volta completato il caricamento del software sul desktop compare un’icona.

3. Awvio del software

Per avviare il software fare doppio clic sull'icona
Compare la seguente schermata:

SKF Lubrication Planner

[Accesso

|
| Wome utente

| Iar.'r-n
Password

}LI

¥ Ricordami

ke
Single Point Automatic Lubricator

LAGE series gj

[rtanmasen gy -

SR -0 o200

Accedere digitando nome utente e password.

Il nome utente predefinito é: admin

La password predefinita é: admin

Nel programma é possibile cambiare nome utente e password, vedere capitolo 4.5.
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4. Barra delle attivita e funzioni

4.1 Modalita modifica/modalita sola lettura

a)
Modalita solo lettura Modalita modifica

La prima icona presente sulla barra degli strumenti rappresenta lo stato della modalita del
programma. Solo gli utenti che dispongono di livello di accesso “Editor” o “Administrator”
possono alternare tra “modalita modifica” e “modalita solo lettura”. Per gli utenti con livello
di accesso “user”, utente, il programma e sempre impostato in modalita “solo lettura”. Per
informazioni sui diversi livelli di accesso dell’'utente vedere il capitolo 4.5.

In modalita solo lettura non € possibile apportare modifiche al database tranne per

il completamento delle attivita. Vedere il capitolo 4.2 Liste attivita. Per passare dalla
modalita “solo lettura” alla modalita “modifica” & necessario inserire di nuovo la password.

4.2 Liste attivita

Questa icona consente di stampare la lista di attivita e contrassegnare le attivita come
completate. Per generare liste di attivita sono disponibili tre diversi metodi:
e Creare elenchi di attivita sulla base della data di programmazione

e Creare elenchi di attivita sulla base di “stesso giorno” data di programmazione
e Creare elenchi di attivita sulla base dei criteri di selezione

La modalita puo essere definita sotto Impostazioni. (Vedere la sezione 4.5)

Impostazioni 3 x|

Generale . Pianificazione . Ltenti . Testo . Database

Nome della societs

IHUma

Visuslizzazione lingua

[ atiaritaten ) =l
Visualizzazione dei carstteri
I T Arial Unicode MS j

Mocslits Lista sttiviti

ICreare elenchi di attivith sulla base della data di programmazions j

Creare elenchi di attivita sulla base dei criteri di selezione

cancetn_|
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4.2.1 Creare elenchi di attivita sulla base della data di programmazione

Le attivita sono pianificate per il giorno della settimana o del mese selezionato in base alle
preferenze specificate nella scheda “Pianificazione” sotto “Impostazioni”.
Cio significa ad esempio che tutte le attivita settimanali verranno eseguite ogni mercoledi.

Quando viene selezionata questa modalita la casella di stato della barra delle attivita

indichera “Rigido”:

S SKF Lubrication Planning System

= ) Home
-4 PM 1
=i s
=8 =]
2 BSBGI:Drive Side Bearing 1
i 4 Regresse:SKF LGMT2
& DSSL1:Drive Side Baring 1 Sesl
£ WSBGT Wark Side Bearing |
& WssLZWork Side Bearing
B roz
B sz
BB rew section
-4 PM2
74 501

7§ Mew factory

Bearing 1:Regrease

o
* 50 Utimo attivita svotts: [2010-04-08 B
i "admin”
Descrizione
[rearease

2010-08-02

Prodtto per la lubrifiazione

SKF LGMT2

i

m LubeSelect

Per N mesi

Quartits Unité
T | =l
Strumerti

=
nes ERAG

IGrEasE gun, grease meter

Hate

[crtnes, ripore can

Criticta
oA
(O}
LS

0 Anplica H

commenti

See procedurs # LG-001
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In guesto caso facendo clic sull’icona delle liste di attivita compare la finestra riportata di
seguito:

Elenco aggiornato operazioni pianificate

Lista Attivita

Fabbrica ITu‘do j

Sezione | j

& giorno: 0 {4 Septemberz010 B
Due volte a settimana: 4 WM Tu WTh FrSasu
Settimanale: 4

[v] menzile: 1 35 123 44

[v] W mesi:o 36 0 7 o2 9101112

[w] Manni: o ar et 181718149
38 (21 23 24 26 26
KN 2 7 PR

40

Ogyi |

@ di interruzione selezionsts: 201009

Impienato IGuus

@ Apteprima | ﬂ Completato Chiudere Ef

E possibile visualizzare in anteprima e stampare la lista di attivita mediante il pulsante
Anteprima. La lista di attivita creata mostra tutte le attivita da eseguire prima della

data selezionata sul calendario. Tutti i giorni con attivita da eseguire prima della data
selezionata hanno uno sfondo colorato, rosso prima della data corrente e blu dopo la data
corrente.

Le caselle di controllo sulla sinistra della schermata possono essere utilizzate per
contrassegnare quali tipi di attivita sono pianificate in quale data.

La lista delle attivita puo essere impostata per includere solo fabbriche e sezioni specifiche.

Il nome del dipendente che svolgera le attivita selezionate deve essere scritto nel campo
Impiegato.

Le attivita possono essere impostate come completate facendo clic sul pulsante
“Completato”. Questo pulsante per prima cosa fornisce una panoramica delle attivita
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selezionate. Le attivita possono essere contrassegnate singolarmente come completate
inserendo un segno di spunta nella casella (Per impostazione predefinita tutte le caselle
sono contrassegnate con un segno di spunta). E inoltre possibile regolare la quantita che é
stata applicata senza influenzare la quantita predefinita.

Questa operazione viene utilizzata esclusivamente per memorizzare la data corretta nello
storico di un determinato punto.

Al completate |

Cancellare tutte le attivita (se ci sono) che non sono state ancora completate.

a OK per I'aggiornamento dello stato delle attivita nel database o Annulla per annullarlo.
PM 1:052:ROZ:B62;:Front side: Check System 24 {Quantita: 0,00 -)
2010-08-30
v| PM 1:05 1:R01:B5BG1:Drive Side Bearing 1:Regrease (Quantita: 46,00 g)
PM 1:05 1:RO1:\WSBG1Wark Side Beating |1 Change grease (Quantita: 60.00 )
PM 1:052:ROZ:BBZ:Front side: Check System 24 {Quantita: 0,00 -)

£ [v] 2010-09-06

v| PM 1:05 1:R01:D35L1 :Drive Side Baring 1 Seal:Regrease (Quantitd: 10,00 g)

PM 1:052:ROZ:BE2:Front side: Check System 24 {Quantita: 0,00 -)

PM 2:05 1:R01:055L1:Drive Side Baring 1 Seal:Drive Side Baring 1 Seal:Regrease (Quantita: 10,00 g)
010-09-13
PM 1:052:ROZ:BBZ:Front side: Check System 24 {Quantita: 0,00 -)
010-09-16
PM 1:05 1:RO1:MWSSLE Work Side Bearing: Check oil level {Quantita: 0,00 [
E-[¥] z010-09-20
] PM 1:05 1:RO1:WSSL2:Work Side Bearing: Check ail level (Quantita: 0.00 1)
PM 1:05 1:ROZ:MNew part:New part 2010-09-21 13:50:12:Regrease (Quantita: 15.00 g)
PM 1:052:ROZ:BBZ:Front side: Check System 24 {Quantita: 0,00 -)
PM 2:05 1:RO1:WSSL2:Work Side Bearing:Work Side Bearing: Check ol level {Quantita: 0,00 [)
=[] z010-09-23
PM 1:05 1:RO1:WSSLZ ok Side Bearing: Check oil level (Quantita: 0.00 1)
E-[v] z010-09-27
PM 1:05 1:RO1:MWSSLE Work Side Bearing: Check oil level {Quantita: 0,00 [
PM 1:05 1:ROZ:Mew part:Mew part 2010-09-21 13:50:12:Regrease (Quantitd: 15.00 g)
v| PM 1:052:R0O2:BB2:Front side: Check System 24 {Quantita: 0,00 -)
PM 2:05 1:RO1:WSSL2 Work Side Bearing: Work Side Bearing: Check ol level {Quantita: 0,00 [)
PM 2:05 1:R02:New part:Mew part 2010-09-21 13:50:12:New part 2010-09-21 13:50:12:Regrease (Quantitd: 15.00 g)
B 1:DS 1:RO1:MWSSLE Work Side Bearing: Check oil level {Quantita: 0,00 [
B 1:05 1:R0OZ:MNew part:New part 2010-09-21 13:50:12:Regrease (Quantitd: 15.00 g)
¥| BO 1:05 1_1:RO1:WSSLZWork Side Bearing: Check oil level {Quantita: 0,00 1)
- [w| BO 1:D3 1_1:R0OZ:Mew part:MNew part 2010-09-21 13:50:12:Regrease (Quantitd: 15.00 g)

uantica
[dd-mmi-yyey] ﬁ 0 Applicate |

Tasks: 30

[«]

MK Cancella
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4.2.2 Creare elenchi di attivita sulla base di “stesso giorno”
data di programmazione

Con questa impostazione, tutte le attivita verranno pianificate aggiungendo l'intervallo

di tempo alla data indicata nel campo “Ultima attivita svolta”. Ad esempio, se un’attivita
mensile & stata svolta ['ultima volta il 5 ottobre, verra pianificata il 5 di ogni mese. Le
attivita settimanali verranno pianificate 7 giorni dopo quelle precedenti e le attivita
bisettimanali seguiranno i giorni indicati nelle impostazioni. Di conseguenza non tutte le
attivita mensili verranno necessariamente pianificate per lo stesso giorno. La data indicata
nel campo “Ultima attivita svolta” corrisponde all’ultima data in cui e stata pianificata
lattivita poiché é previsto che lutente la contrassegni come completata lo stesso giorno in
cui é stata svolta.

La visualizzazione e il completamento delle liste di attivita avviene come per gli elenchi
creati sulla base della data di programmazione.

Quando viene selezionata questa modalita la casella di stato della barra delle attivita
indichera “Ripetere”:

S SKF Lubrication Pla

SKF Lubrication Planner

B & Home PM 1:DS 1:R01:BSBG1:Drive Side Bearing 1:Regrease
-4 PM 1
[ St
= psa
EE o & su O off Ultimo sttt svolts: [2010-04-15 - T storia

&g BIBG1:Drive Side Beating 1 Beceiine o "acdmit

{4 Regresse:SKF LGMT2 [rearease 2010-0915

& DSSL1:Drive Side Baring 1 Sesl

&P WSBGTWork Side Besring | Prodatto per la lubrificazione -

& WssLZWork Side Bearing SKF LGMTZ j ﬁ LubeSelect
Quartti Untta Fer N mesi
[ w0 | = Inmes =l w52 o
Strumerti X
IGrEasE gun, grease meter Gt

7§ Mew factory 4 ta
Nate (o]
[crtnes, ripore can ciec
0 Anplica H
Commerti
See procedure # LG-001 =]
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4.2.3 Creare elenchi di attivita sulla base dei criteri di selezione

La lista di attivita creata con questa modalita puo essere stampata sulla base di tre criteri:

° Lubrificante: verra creata una lista che include solo i punti di lubrificazione in cui
viene utilizzato il lubrificante selezionato.

e  (riticita: verra creata una lista che include solo i punti di lubrificazione con il livello di
criticita selezionato.

° Programma: verra creata una lista che include solo i punti di lubrificazione con la
frequenza selezionata.

Quando viene selezionata questa modalita la casella di stato della barra delle attivita
indichera “Selezione”™:

S SKF Lubrication Pla

SKF Lubrication Planner

&

£ & Hame PM 1:DS 1:R01:BSBG1:Drive Side Bearing 1:Regrease
-4 PM
[ [ Steto
= psa
EE - 7 5 Coof Utimo attivita svofta; [2010-04-08 B T Storia
&g BIBG1:Drive Side Beating 1 Beceiine o "addmirt
-4 Regresse:SKF LGMT2 [rearease 2010-08-02
& DSSL1:Drive Side Baring 1 Sesl
& WSBG1 Work Side Bearing | Pradctta per Ia lubrifisazions -
&P WSSL2Work Side Bearing SKF LGMTZ = ﬁ LubeSelect
B roz
B sz Quartité Unita Per Mmesi
& Hew section [ ason | =l [1mesi =l w52 o
M2
3 Strumerti
-2 [Grease gun, grease meter Gilziey
7§ Mew factory 2 ~oa
Mote &8
Wnes, bl Ca Cic
0 Anplica H
Canmerii
See procedure # LG-001 =]

I
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Lista Attivita
Fabbrica | ~

Sezione I j

—Criteri di selazione
v Seleziona il lubrificante

SKF LGMT2 - Tutta
SKF LGMTS

SKF LGEP2 . |
SKF LHHT 265

SKF LGHP2 =]

[~ Seleziona la Criticita

B Tutto

Messuno

[~ Selezions sul Programma

Al

M mesi - Tutta
Mensile

Due waolte & settimans j Messuno
=

[l

I Arteprima | Chiudere [

Utilizzando questo metodo non e possibile contrassegnare le attivita come completate
in quanto la modalita é prevista per essere utilizzata soprattutto quando nel sito viene
installato un ulteriore ERP e gli utenti non desiderano avere due pianificazioni parallele.

4.3 Etichette

..

Questa funzione consente di stampare le etichette per lidentificazione dei punti di
lubrificazione. Possono essere apposte sui “tappi per ingrassatori e sui cartellini TLAC 50"
specificatamente progettati da SKF a tale scopo. Leggere attentamente le istruzioni per

l'uso di tali fogli e tappi per ingrassatori e notare che un foglio puo passare una sola volta
dalla stampante.
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| punti per cui si desidera stampare le etichette possono essere selezionati
individualmente. Nella sezione “Panoramica” della finestra “Etichette” sotto la scheda
“Stampare le etichette”, viene visualizzato un riepilogo dei componenti selezionati e dei
fogli necessari per stamparle.

erchee 5I
| Stampare le stichetie. | Setup

= [m] & Home Panoramica i 3
B Totale componenti: 25 ‘

E = FM 2 FParti selezionate: 7
. BO1
B Newfactory Efichette da stampare: 8

Fogli per la starpa: 1

& Stampare le etichette

I'?
- S Trovare | o Chiudere |

Nella scheda “Setup” e possibile regolare la configurazione della stampante rispetto al
formato della carta.
Eichette =

Stampare le etichette

~Definizioni del'etichetta - tuti i valori =ana in mm

Mumera di colonne 4 5
Murnetra di righe 12 :
Larghezza etichetta 4572 3:
Spaziotra le colonne dell'stichetts 264 :

fitezza etichetta 2116 =5

Spazio tra le righe delletichetta 0.00 3:

Distanza dal hardo
supetiore dells carta di

nrirns virm dalle stichette
Distanza dal hardo

=sinistro della carta alla 978 =
prima colonna delle
etichette
Reset
Stampa il foglio test Salvare i valori di etichetta |

ﬂ Chiudere |
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La riga superiore delle etichette corrisponde al codice di un punto (combinazione di codice
di fabbrica + codice della sezione + codice della macchina + numero del componente).

La lunghezza del codice € limitata dalla lunghezza dell’etichetta. E pertanto consigliato solo
l'uso di codici brevi. Se il codice complessivo risulta pit lungo delletichetta, alcune parti del
codice verranno eliminate.

La seconda riga indica il prodotto lubrificante utilizzato.

Lultima riga é una combinazione di quantita di lubrificante, frequenza di lubrificazione e
criticita.

PM 1:DS1:R02:DSSL1:Drive Si/
SKF LGMT2
2.00 g/'Weekly/C

4.4 Ricerca

4.5 Impostazioni

%

L'icona “Impostazioni” offre accesso a tutte le varie possibili opzioni di configurazione del
programma. Sotto la scheda “Generale” é possibile modificare la lingua e i caratteri per la
visualizzazione.

Il campo Modalita lista attivita puo essere utilizzato per selezionare la modalita di
generazione delle liste di attivita come descritto nel capitolo 4.2.

La scheda “Pianificazione” consente di impostare il giorno di pianificazione delle attivita
sotto la modalita “sulla base della data di programmazione”.

La scheda “Utenti” (visibile e accessibile solo dagli utenti che dispongono di livello di
accesso administrator) consente di aggiungere, aggiornare ed eliminare utenti.

Gli utenti con livello di accesso “user” possono solo stampare e completare le attivita.

Un utente che dispone del livello di accesso “editor” pud accedere a tutte le funzioni del
software tranne alla modifica di livelli di accesso e password degli utenti.

Queste operazioni possono essere eseguite esclusivamente dagli utenti che dispongono dei
diritti di accesso di amministrazione.

La scheda “testo” (visibile e accessibile solo dagli utenti con livello di accesso administrator
ed editor) consente di effettuare modifiche testuali e di eliminare prodotti e unita

di lubrificazione utilizzati. Cio non modifichera i dati nel database. Per impostazione
predefinita sono caricati i lubrificanti SKF.

La scheda “database” puo essere utilizzata per selezionare un altro percorso per il
database.

12 SKF Lubrication Planner



4.6 Strumenti di database

Le prime opzioni disponibili sotto gli strumenti di database sono l'esportazione e
l'importazione del database. Queste opzioni sono utili quando la struttura dei punti di
lubrificazione & gia stata creata o ne e prevista la creazione in formato digitale, in modo
da consentirme lesportazione su un foglio di calcolo. Questa operazione viene effettuata su
o da un file .XLS. Per istruzioni su questa funzione vedere il file della Guida sotto il punto
interrogativo nell'angolo superiore destro. Questa funzione gestisce soltanto la struttura e
non lintero database che comprende ad esempio lo storico.

%* Importazione,/Esportazione . =10 x|
Inizio |

Selezionare l'operazione

L Importa da Excel

o Esporta in Excel

e Brecederte SUCCezEivo e Chiudere ;/)

Per salvare una copia dell'intero database e necessario utilizzare la seconda funzione
“Backup database”.

Si consiglia di salvare regolarmente una copia del database utilizzando questa funzione.
Questi file possono essere salvati in una diversa posizione per ridurre la possibilita di
perdita di dati importanti. E possibile utilizzare la funzione di ripristino per caricare nel
programma un database di cui & stato esequito il backup. Per impostazione predefinita il
file di backup viene salvato in C:\SKF\LubPlan\Databases utilizzando numeri consecutivi.

SKF Lubrication Planner x|

Backup completato con successo,

Backup & stato creato in: C:ASKFiLubPlan\Databases\BACKUPO1Z

SKF Lubrication Planner 13



La funzione di caricamento del database inviera il database a un server SKF. | dati forniti
possono essere elaborati per fini di marketing, vendita e sviluppo del prodotto.

La funzione di invio del database via e-mail consente di inviare un'e-mail contenente il
database.

4.7 Collegamenti utili

7

22U Questa icona consente di accedere a pagine Web utili quali:

SKF Maintenance Products (Prodotti per la manutenzione SKF)

SKF Lubrication homepage (Homepage SKF Lubrication)

SKF Aptitude Exchange (Scambio competenze SKF)

SKF Interactive Catalogue (Catalogo interattivo SKF)

SKF Best Procedures for lubrication (Procedure ottimali SKF per la lubrificazione)

4.8 Novita

Questa icona consente di visualizzare le informazioni relative agli ultimi

aggiornamenti eseguiti sul software.

5. Struttura dati

Il lato sinistro della schermata contiene la struttura dei dati.

PM 1:DS 1:R01:BSBG1:Drive Side Bearing 1:Regrease
[ Stato
£ 5u £ of Uitimo aitivté saka: [20710-04-03 -
| O-gf BSBGIDrive Side Bearind! Descrizione EISTILP
H 4l Regrease SKF LGMT2 Regresse 2010-08-02
i @ DS5L1:Drive Side Baring 1 Skal
§ B WSBGH ok Sids Bearing | Prodotta per la lubrificazione
g WSSL2Work Side Bearing SKF LoWT2 =] ﬁ Luke Select
- ROz -
B os2 Quantit Unita Piarificazione Per M mesi
i [ &% F 5 [ e 4
& P2 o
8 001 rumerti i,
|Gresse U, grease meter )
A Mew factory d A
Hote ~B
ﬁhes, ripple cap Cc
L Applica H
Commerti
See procedure # LG-001 =

@
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Sostanzialmente rappresenta la struttura di un impianto. Utilizza 5 livelli per le attivita:
Nome della societa>Fabbriche>Sezioni>Macchine>Componenti>Attivita

E possibile creare nuovi dati tramite l'importazione come illustrato nel capitolo 4.6 oppure
direttamente nella struttura aggiungendo nuovi componenti o copiandoli.

Lordine nella struttura dei dati determina la sequenza della attivita durante la stampa di
una lista. La struttura pud essere modificata tramite “trascinamento della selezione”.

Quando viene selezionato un nodo, le informazioni relative a tale nodo vengono
visualizzate nella parte a destra della finestra.

Il colore del nodo nella struttura rappresenta lo stato del nodo. | nodi attivi, “on”, sono blu.
Tutte le attivita presenti in questo nodo verranno pianificate nelle liste di attivita. | nodi
disabilitati, “off”, sono rappresentati in grigio. Tali nodi non sono pianificati nelle liste di
attivita e sono utili guando una parte dell'impianto viene temporaneamente arrestata. |
nodi che contengono sia attivita “on” che “off” sono rappresentati in nero.

5.1 Home - Nome della societa

&

Home é il livello pit alto della struttura dei dati, che contiene tutte le fabbriche.
Il nome puod essere personalizzato sotto le impostazioni:

Nome della societa. In questa schermata verranno visualizzati un pittogramma e del testo
quando é disponibile una nuova versione di aggiornamento del software SKF Lubrication
Planner.

E sufficiente fare clic sul pittogramma per avviare l'aggiornamento. Facendo clic con il
pulsante destro del mouse su home, vengono visualizzate ulteriori funzioni. Lopzione
“Mostra solo punti con errori” & un ottimo modo per verificare la presenza di errori nei
dati, come ad esempio intervalli di pianificazione sconosciuti.

wa  Aooiungi nuowo Fabbrica
n Mostra riassunto

Show lubricant totals
By Espanditutio
B Chiuditutto

hdostra tutti i punti
I- hostra solo i punti con errari

Ly Bicarica database

“Show lubricants totals”, fornisce una panoramica di tutti i tipi di lubrificanti utilizzati e
delle quantita necessarie in un anno.
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5.2 Fabbrica
s

Le fabbriche dispongono di codice, descrizione, stato e commenti. Il codice deve essere
breve e rappresentare la fabbrica. Poiché la somma di tutti i codici forma il codice finale
che verra stampato sul cartellino di identificazione, dovrebbe essere il pit breve possibile
per essere facilmente stampabile. Il consiglio generale € mantenere i codici completi al
di sotto di 25 caratteri. Ulteriori consigli per risparmiare spazio consistono nell'utilizzare
caratteri piccoli ed evitare caratteri maiuscoli.

5.3 Sezione

H

Le sezioni dispongono di codice, descrizione, stato e commenti.
Il codice deve essere breve e rappresentare la sezione.

5.4 Macchina
B

LLe macchine dispongono di codice, descrizione, stato e commenti.
Il codice deve essere breve e rappresentare la macchina.

5.5 Componente

| componenti dispongono di codice, descrizione, stato, numero di componenti e commenti.
Il codice deve essere breve e rappresentare il componente.

Il campo “Numero di componenti” pud essere utilizzato quando esistono vari componenti
uno accanto all’altro con esattamente le stesse condizioni. Pertanto su di essi dovranno
essere svolte esattamente le stesse attivita.
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6. Attivita
&

S SKF Lubrication Planning System

D Home

PM 1:DS 1:R01:BSBG1:Drive Side Bearing 1:Regrease

-4 PM 1
= s B2
EE . 5y O off Utimo attivita svofta; [2010-04-08 B T storia
&g BIBG1:Drive Side Beating 1 Beceiine o "addmirt
i & Regresse:SKF LGMTZ2 Iﬁegresse 2010-08-02
& DSSL1:Drive Side Baring 1 Sesl
& WSBG1Work Side Bearing | Prodotto per la lubrificazions -
£ wssLzwork Side Bearing SKF LGMTZ j @ LubeSelect
3 Roz
Dps2 Quartt Unita Per Mmesi
Hew section [ ason | = Inmes BN ES o
M2
=i Strumerti
-2 [Grease gun, grease meter il
2 §g Mew factory qun, o o
Nate =B
[crtnes, ripore can ciec
0 Anplica H
Canmerii
See procedure # LG-001 =]

Ciascun componente puo avere tante attivita quante ne necessita. La data inserita

in “Ultima attivita svolta” rappresenta ['ultima volta in cui lattivita & stata pianificata

e successivamente contrassegnata come completata. Questa data determina inoltre

il periodo successivo in cui l'attivita verra pianificata nella lista di attivita, in base alla
modalita di pianificazione selezionata in “Impostazioni”. La prossima data pianificata &
individuabile nel campo blu sotto “Storia”. Gli amministratori possono impostare ['ultima
data in cui é stata effettuata l‘attivita. Quando lattivita viene contrassegnata come
completata questa data viene aggiornata automaticamente.

Per ulteriori informazioni, vedere il capitolo 4.2.

Ad ogni esecuzione di attivita nel file dello storico viene creata una riga. Il file dello

storico quindi visualizza le date di pianificazione e completamento dell’attivita, il nome del
dipendente che ha svolto lattivita, il tipo di lubrificante utilizzato e la quantita applicata. Il
file dello storico puo contenere un massimo di 500 righe, poi le righe pill vecchie vengono
rimosse. Per risalire indietro nel tempo é possibile utilizzare un backup del database. Lo
storico puo essere esportato in qualsiasi momento su un file Excel, stampato o cancellato.

La “descrizione” deve rappresentare il tipo di attivita. E consigliabile creare procedure
ufficiali contenenti procedure ottimali per ogni attivita. Tali procedure possono essere
indicate nel campo “Commenti”. Selezionando l'icona “Collegamenti utili” & possibile
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individuare documenti contenenti procedure ottimali di base per la maggior parte delle
attivita di lubrificazione piti comuni. Per ulteriori informazioni consultare il capitolo 4.7.

| campi Prodotto per la lubrificazione, Quantita, Unita e Pianificazione devono essere
compilati per ogni attivita.

| campi “Strumenti” e “Note” possono essere compilati come informazioni supplementari
che vengono stampate sulla lista di attivita.

E consigliabile verificare che il tecnico addetto alla lubrificazione abbia tutti gli strumenti
necessari a svolgere correttamente lattivita quali pistole di ingrassaggio, detergenti,
lubrificatori automatici, raccordi, filtri, ecc.

In guesta sezione é possibile specificare il livello di criticita per evidenziare l'importanza
dellattivita. Il livello di criticita viene anche stampato sulla lista di attivita. Inoltre se non si
desidera utilizzare una data di programmazione questo é un altro parametro che consente
di generare le liste di attivita. Per ulteriori informazioni vedere il capitolo 4.2.

Il pulsante LubeSelect e utilizzabile per ottenere informazioni sul prodotto corretto per

la lubrificazione, sulla quantita e sulla pianificazione per i cuscinetti o per un lubrificatore
automatico adeguato. Per accedere a questa funzione e necessaria una connessione

a Internet e il nome e la password di login per SKF @ptitude exchange utilizzati per
scaricare il software. La registrazione e l'uso di questo servizio sono gratuiti. | consigli sulla
lubrificazione sono facilmente importabili nel programma.

Per risparmiare tempo in futuro, & possibile salvare la password nei campi nella parte
superiore della pagina iniziale dell'interfaccia.

LubeSelect indata N x|
LubeSelect Iogin
Nome i login Login Password Salvare

& §

fou need to login to view this page,

Email address:
Password:

Reaister here »
Forgot password »

+]

Attenzione: LubeSelect per grassi SKF fomisce i di selezione del lubrificante, hasatl sulle regole generall d selezione, e Ia scelta vlene fatta tra un numera limitato di grassi.
[Tu sei responsabile della scelta del lubrificante, o del lubrificante che consigli al tuo cliente,

hitp:#iweictools sid comAubeselectsktindex jsp? ServletinfinExist=Nadssignation=22222E Saction=select On Condtions&OBIDE2: |

Una volta nell'interfaccia, & necessario compilare i dati dellapplicazione e a questo punto e
possibile salvare i dati nel database. Questa operazione € utile come riferimento futuro.
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LubeSelect indata x|
{LubsSeiect ingresso! [ e sclect consigh .
1 campi i con (%) sono per la selezione del tipo di grasso
Cuscinstta | arico C/F () ondiziani apzional |
¥ Designazione cusci " Basso (+15) Alhero vertical arico durto () L
22208 = & Medio G418 ’7"" Ho Cosi @ 1o C & & Dalfianca
-  Aezza (4-8) Movimenti oscilatari Rotazione dellanlio esterno e
Tipo cuscinetto R 5 i Fa & o o Scanalature W33
Spherical roller bearings
ambierte (F andizioni apzional II
Diametra interno d 10 3: g || O Inferiorea 40" C Monrilevante |Pertinerti | importarte | Molto
importants
Diametro esterno O 200 3- mm ) || & Tradnedn:C Sistema i ILbrificazione certralizzatn ~ (=] (] Il
Cuscinetto \arghazzsfanel &5 3: m  Pldi40°C [t protezione dalla ruggine ~ [m] [l Il
alaciua ~ Il (] r
[ Cuscinetta-ll [FAnelo esterna & velocis
(S0l cuseingtt orfentabilia i || Tepperatura tiica ELEST ¥ 0 r r
Yy v
e m 70 3‘ o Frecuerti avviliaresti (+) ~ r r r
sppiicazione con fort vibraziori 2 [m] (] r
Temperatura Minima alfawio
Repporto di carico FafFrae 2] sitrita mota basso ~ r r r
# No 8t Durata del grassa motta inga I Il (] Il
Temperatura massima (i piooo)
Solo cuscinetti aruliciindrici | 02 ¢ Segeatioieginentar ~ C C C
i v
Scelta cuscinetto PP ~ - (] [}
- — Resistente alle radiazioni v
- 00 3. RPM () [ O C O

@ Consigli | I Sahvare i dati |

F Chiuders

hitp iiweitols sid comubeselectsiinde: jsn? ServletifinExist=Nadesignation=22222E Saction=select On Condhions&0BIDE2: |

Dopo aver inserito le informazioni sui diritti e avere fatto clic su “Consigli” il software
visualizzera tutte le opzioni che LubeSelect considera appropriate. Scegliere il lubrificante e
il metodo di lubrificazione preferiti.

LubeSelect indata

LubeSelect ingresso | LubeSalect consigh

Classificazione | Grasso [intervalloRelub | Rettificato |ouantica Relub (g) |Cattiva prestazione per |
azees SKF LGMT3 5200 2600 (0,3,17) 53 -
SKF LGHPZ 3400 4700 06131 53 -
SKF LGWA2 800 3900 @510) 53 -
SKF LGLT2 5200 2600 0317) 53 -
SKF LGHEZ B300 4450 062 53 -
SKF LGMT2 5200 2600 0317) 53 -
SKF LGER2 5200 2600 @317 53 -
SKF LGFR2 3800 1800 ©2,14) 53 -
SKF LGGEZ 3800 1800 (0,2,14) 53 -

Op ore Metoda di brificazions
3| & Manuale

Op giorri € LAGD B0
7 0 LAGD 125

Cortaminazione 0 LAGE125

 Bassa 0 LAGE 250

@ Mocerata € LAGD 400

0 Phezza € LAGD 1000

Manuale di lubrificazione

44.7 g - 3-mesi

Qf=0.48 gigiorno

Qy Report di classificazione |

Qy Compatibilits

& Applica selezionat

F Chiudere

hitpiiwektools skd comAubeselectskifindex jsn? ServletilinExist=Nadesignation=22222E Saction=select On Condtions&OBIDE |

Una volta selezionati il grasso e il metodo di lubrificazione pil adeguati, fare clic su

“Applica selezionati” e accettare di memorizzare le informazioni nel database.

Per ulteriori informazioni su LubeSelect consultare www.aptitudeexchange.com e fare clic
su “LubeSelect per grassi SKF".
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6.1 Parametri di ingresso LubeSelect

1. Designazione cuscinetti

Indica il codice di identificazione univoco SKF del cuscinetto (vedere il catalogo tecnico
interattivo). Se la designazione & sconosciuta o in presenza di un cuscinetto non SKF,
inserire il tipo di cuscinetto e i parametri associati.

2. Tipo cuscinetto

DGBB

SABB

Y-Bearing

ACBB

ACBB - High-precision
CRB

CRB - High-precision
CRB - Full complement
TRB

SRB

CARB

CARB - Full complement
NRB

TBB

ACTBB

CRTB

NRTB

SRTB

Plain bearing

3. Diametro interno (d)

Cuscinetti radiali a sfere

Cuscinetti orientabili a sfere

Cuscinetti Y

Cuscinetti obliqui a sfere

Cuscinetti obligui a sfere di alta precisione
Cuscinetti a rulli cilindrici

Cuscinetti a rulli cilindrici ad alta precisione
Cuscinetti a rulli cilindrici a pieno riempimento
Cuscinetti a rulli conici

Cuscinetti orientabili a rulli

Cuscinetti toroidali a rulli CARB®

Cuscinetti toroidali a rulli CARB® a pieno riempimento
Cuscinetti a rullini

Cuscinetti assiali a sfere

Cuscinetti assiali obliqui a sfere

Cuscinetti assiali a rulli cilindrici

Cuscinetti assiali a rullini

Cuscinetti assiali orientabili a rulli

Cuscinetti lisci

Diametro dell’alesaggio del cuscinetto in mm. (1 pollice = 25,4 mm).
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4. Diametro esterno (D)
Diametro esterno del cuscinetto in mm. (1 pollice = 25,4 mm).

5. Cuscinetto: larghezza/altezza del cuscinetto (B,H)
Laltezza é utilizzata per i cuscinetti radiali, la larghezza per i cuscinetti reggispinta.
Questo valore viene visualizzato nella schermata dei risultati.

6. Tipo di riempimento
LubeSelect per lubrificanti SKF riguarda solo lubrificanti SKF.

7. Carico (C/P)

Rapporto fra il valore nominale di carico dinamico di base (C) e il carico dinamico
equivalente del cuscinetto (P). Questo parametro viene utilizzato per verificare la capacita
di carico dei lubrificanti (proprieta antiusura EP, ecc.) (Vedere il Catalogo generale o IEC per
il calcolo del carico).

8. Temperatura tipica (anello esterno)

Temperatura in gradi Celsius del cuscinetto misurata sullanello esterno durante il normale
funzionamento dell'applicazione.

Conversione: temperatura in gradi Celsius = (5/9)*(temperatura in gradi Fahrenheit-32).

9. Temperatura minima (all’avvio)
Indica la temperatura minima del cuscinetto allavvio nellapplicazione.
Conversione: temperatura in gradi Celsius = (5/9)*(temperatura in gradi Fahrenheit-32).

10. Temperatura massima (di picco)

Indica la temperatura di picco del cuscinetto nellapplicazione. Si intende la temperatura
massima a cui si puo arrivare durante il funzionamento o da fermo.

Conversione: temperatura in gradi Celsius = (5/9)*(temperatura in gradi Fahrenheit-32).

11. Velocita di rotazione
Velocita del cuscinetto in numero di giri al minuto (RPM, ovvero giri/min.).

12. Carico d’urto

| cuscinetti sottoposti a carichi brevi, simili a impulsi come i cuscinetti dei carrelli ferroviari
o come i picchi di vento che agiscono sulle turbine eoliche e i relativi cuscinetti della
scatola degli ingranaggi.

13. Temperatura ambiente

Si riferisce alla temperatura dell’aria nellambiente immediatamente circostante il
cuscinetto (ad es. la temperatura del forno). Questo parametro é utilizzato per scegliere fra
una maggiore o minore consistenza del grasso.

14. Scelta cuscinetto
La disposizione in cui viene utilizzato il cuscinetto. Questo dato viene usato per calcolare i
limiti di velocita per il cuscinetto CRB.
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15. Serie cuscinetto
Le prime tre cifre della designazione del cuscinetto SRB, che indicano la serie di
appartenenza. Utilizzate per calcolare il limite di velocita del cuscinetto SRB.

16. Alto carico assiale

Questo valore corrisponde al rapporto fra la forza assiale e la forza radiale superiore al
fattore di calcolo e riportato nel catalogo generale SKF 6000. Viene utilizzato per il calcolo
del limite di velocita per il cuscinetto SRB.

17. Albero verticale

Selezionare questa opzione se lapplicazione deve considerare lalbero in posizione
verticale.

Questo parametro é utilizzato per la scelta delle proprieta di resistenza alle perdite.

18. Movimenti oscillatori

Il cuscinetto non ruota ma oscilla avanti e indietro.

Questo parametro viene utilizzato per scegliere ottime prestazioni anti-brinellature o
grassi che forniscono facilmente lubrificazione a contatto.

19 Rotazione dell’anello esterno

Applicabile guando ruota lanello esterno anziché lanello interno.

Questo parametro viene utilizzato per scegliere grassi meccanicamente stabili, in grado di
sopportare elevate forze G. (test GAST).

20. Alta protezione dalla ruggine

E importante in caso di un‘aggressiva contaminazione con acqua (con possibili additivi).
Esempi tipici: applicazioni relative a pasta di legno e carta, lavorazione dei metalli e molte
altre.

21. Resistenza all’acqua

E importante in caso di un ambiente molto umido o in presenza di vaporizzazione dacqua
sul cuscinetto.

Esempi tipici: cuscinetti raffreddati ad acqua (come nel settore dell’acciaio), cuscinetti posti
nella parte inferiore delle auto (a causa delle pozzanghere presenti nelle strade).

22. Basso rumore

Il basso rumore ¢ interpretato come livello di rumore di QE4 o QE5 per cuscinetti con un
diametro esterno inferiore a 47 mm e un livello di rumore di QE5 o QE6 per cuscinetti
con un diametro esterno superiore a 47 mm.

23. Frequenti avvii/arresti

Frequente in questo contesto significa pit di una volta al giorno. Impostando questo
parametro, sono consigliati lubrificanti con buone proprieta antiusura e alta viscosita.
Esempio tipico: unauto che si ferma e accelera di frequente nel traffico cittadino.
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24. Applicazione con forti vibrazioni

Quando sono presenti elevate forze G (G>1). Esempi tipici: boccole per rotaie, trasportatori
vibranti. Impostando guesto parametro, sono consigliati grassi con una buona stabilita
meccanica, verificata con test V2F.

25. Attrito molto basso

Importante in applicazioni in cui é richiesta una coppia di avvio o funzionamento bassa
oppure quando si desidera una temperatura di funzionamento bassa. Impostando questo
parametro sono preferibili oli base a bassa viscosita.

Esempio tipico: settore tessile, mandrini, robot.

26. Durata del grasso molto lunga

Importante in alcune applicazioni con cuscinetti sigillati/schermati, soprattutto quando
sono utilizzati ad alte temperature.

Esempio tipico: alternatori di auto, motori elettrici ad alta velocita (in questo caso la durata
del cuscinetto dipende dalla durata del grasso).

27. Compatibilita alimentare
Importante se esiste una qualche possibilita che il grasso entri in contatto con gli alimenti
o le confezioni degli alimenti.

28. Biodegradabilita
Parametro molto importante nel caso di perdite significative o totali di lubrificante oppure
guando sono in vigore requisiti legali. Esempi tipici: agricoltura e silvicoltura.

29. Resistente alle radiazioni

Si riferisce alla presenza di radiazioni. Il grasso non si deve degradare a causa delle
radiazioni. Sono preferibili grassi resistenti alle radiazioni.

Esempio tipico: radiazioni nucleari.

30. Sistema di lubrificazione centralizzato
Selezionando questo parametro, sono preferibili grassi con buone caratteristiche di

pompaggio.

31. Scanalature W33

Selezionare questa opzione quando il rabbocco viene effettuato attraverso l'anello esterno
o interno del cuscinetto anziché lateralmente. Questo parametro viene utilizzato per
calcolare la quantita di nuovo lubrificante richiesta.

32. Contaminazione
Questo parametro viene utilizzato per regolare gli intervalli di rilubrificazione.
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La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione e consentita soltanto
previa autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura é stata dedicata la massima attenzione
al fine di assicurare laccuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per
eventuali errori od omissioni, nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso
delle informazioni qui contenute.
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