FAL:

Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Betriebsanleitung

SCHAEFFLER






Inhaltsverzeichnis

Seite

HiNWEIS@ ZUI  SYMDOLE.c.uiurceieeiieieteeieteeee ettt ettt eeaens 3

Betriebsanleitung Verflgbarkeit....coeveerrreeriieeriieerieeere e eere e srae e sreeesanes 3

Rechtliche HINWEISE ....ccceeviiiieiiiiiiiiiicceccccccccee, 3

Originalbetriebsanleitung ......ccoceeeverieriernienienieeeeeeeeee 3

AllZEMEINE  GIUNASHLZE ...veeiereeeeirieieeiieieetete ettt esnas 4

Sicherheitsbestimmungen BestimmungsgemaBe Verwendung .......cccceeeeereennieeneencenneennen. 5

Nicht bestimmungsgemadie Verwendung.......cceevveeerveersvernnnnenns 5

GEWANIIEISTUNG «.eeeeiiieeiieeectee ettt 5

Auswahl und Qualifikation des Personals..........coceeeevinninuenunnne. 6

WarnhinWeiSe.....cc.eevuiirieriieriiiiiciiee et 7

Sicherheitsvorschriften......ccccoceveviriincniniencncencececenene 8

Lieferumfang ... 10

BeSChreibung  AufDau .....c.ccceveveereeieieiiieeceeeeeeeet et eb e ve e 11
Kommunikationsschnittstelle und Verbindung

ZU FAG CONCEPT8-OlL.cccuiiiiiiiiiiiieniiiiiiinicnicneieniesseeenennes 14

Grundlegende BedienUNE ...cceeeeceeeeeeieeiieeeeeeiree e eeeceneee e e s 16

FUNKEION 1ottt 17

Transport UNd LAZEIUNE  ....ooiiiiiieieieeieete ettt sttt saens 17

Montage Mechanische MoNtage......cceveeceecverereereeciereeeeeee e 18

Inbetriebnahme Inbetriebnahme dUrchfliiren .......ccovvveveeeeeeeeeeeeeeeeeceeenes 19

Olreservoir DEfULEN ....c.eveveveveueveeeieieieieecereereset e 19

Betriebsspannung anlegen ........cceeoeeeeveeneieenieeeneiee e 21

Schmiersystem entliften .....ceevvveeerieeenrieeiniee e 22

Schmiersystem und Schmierstelle verbinden ..........ccccevveeuennne 23

Schaeffler Technologies BA37 | 1



Behe

Betrieb

bung von Stérungen

Wartung

Auf3erbetriebnahme

Entsorgung

Technische Daten und

Zubehor

Inhaltsverzeichnis

Seite
Betriebsarten ... 25
ZEItSTEUBTUNG weveeereeirieeeeeeriieeeeeeesirreeeeessnrreeeesesnnraeeessssssneaeesens 28
IMPUISSEEUBTUNG .ceeivieieiiieerieeerreerrreeeereeeereeesreeesreesenneessaseeas 42
Ausgangssignale PIN 4 .....c..coovuueiiieniiiiiiiiecieeeeee e 55
MaSEEI-PIN ..cooviiiiiiiiciiiccc e 57
E1l — LeerstandSanzeige ...coceevueeueenuernueenieeniieneeeieeeeeeee e 57
E2 i 58
E3 — Pumpenkdrpermotor zu langsam ........cccceceevveevuienninnnennnen. 58
E4 — Interner elektrischer Fehler ..o 59
ED e 59
BB ettt 59
E7 — Gegendruck U hoCh .cooeeiiieiiinieeeieeeeeececcee e 60
B ettt r e 60
GerdatespeiCher QUSIESEN . ...iiuiiirieeeeieeerree e essreeesans 61
Olreservoir wiederbeflllen .......ccoeveeeeeererererereeerieeeeeeseeeeeeens 63
SEIVICE ittt 63
................................................................................................. 64
................................................................................................. 64
Technische Daten .......coccvvvivviiniiiniiiicnicciecrcecceceeees 65
ZUDENOI ittt 66

2

BA37

Schaeffler Technologies



Hinweise zur
Betriebsanleitung

Symbole

Hinweis

Verfiigbarkeit

Hinweis

Rechtliche Hinweise

Originalbetriebsanleitung

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Diese Betriebsanleitung soll dem Bediener helfen, das Schmier-
system FAG CONCEPTS8-OIL kennen zu lernen und es bestimmungs-
gemadf zu nutzen.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die Installation und Verwendung
des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL und hilft:

Gefahren zu vermeiden

Die Zuverladssigkeit und Lebensdauer des Gerdtes zu erhéhen.

Diese Betriebsanleitung ist Teil des Gerdtes und enthalt
wichtige Informationen. Sie gilt ausschliefilich fiir das Schmier-
system FAG CONCEPT8-OIL.

Die Definition der Warn- und Gefahrensymbole folgt
der ANSI Z535.6—-2006.

Bei Nichtbeachtung treten Schaden oder Funktionsstérungen
am Produkt oder an der Umgebungskonstruktion ein! <]

Es folgen zusatzliche und weiterfiihrende Informationen,
die beachtet werden miissen!

Diese Betriebsanleitung wird mit jedem Gerat ausgeliefert und
kann nachbestellt werden.

Eine fehlende, unvollstandige oder unleserliche Betriebsanleitung
kann zu einem fehlerhaften Verhalten des Anwenders fiihren,

weil ihm wichtige Informationen fiir ein sicheres Arbeiten mit dem
Gerdt fehlen! Es ist sicherzustellen, dass diese Betriebsanleitung
stets komplett und lesbar ist und dass Personen, die das Gerat
verwenden, diese Betriebsanleitung zur Verfiigung haben!

Die Informationen in dieser Anleitung waren bei Redaktionsschluss
aufdem neuesten Stand. Aus den Abbildungen und Beschreibungen
kdnnen keine Anspriiche auf bereits gelieferte Gerdte geltend
gemacht werden. Die Schaeffler Technologies AG & Co. KG iiber-
nimmt keine Haftung fiir Schaden und Betriebsstérungen, wenn das
Gerdt oderdas Zubehorverdndert oder sachwidrig verwendet wurde.

Diese Betriebsanleitung ist die Originalbetriebsanleitung.

Schaeffler Technologies
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Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Allgemeine In diesem Kapitel sind alle wichtigen Sicherheitsbestimmungen
Sicherheitsbestimmungen zusammengefasst.
Jede Person, die mit Arbeiten am Schmiersystem beauftragt ist,
muss dieses Kapitel lesen und die Hinweise beachten.

Grundsdtze Das Schmiersystem FAG CONCEPTS-OIL entspricht dem Stand
der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln.
Dennoch kénnen bei der Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben
des Benutzers oder Dritter sowie umfangreiche Sachschdden
entstehen, wenn die Sicherheitshinweise nicht beachtet werden.
Die Nichtbeachtung von Sicherheitshinweisen kann bewirken:
Versagen wichtiger Funktionen der Anlage
Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung und
Instandhaltung
Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische und
chemische Einwirkung
Gefdhrdung der Umwelt durch Leckage von gefdhrlichen Stoffen.

Kennzeichnung Jedes Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL ist mit Seriennummer und
Typenschild gekennzeichnet. Auf dem Typenschild befinden sich die
Herstellerinformationen und das CE-Zeichen, Bild 1.

(@ Typenschild
(2 Seriennummer (SN)

Bild 1
Kennzeichnungen

0008EA84
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Bestimmungsgemafie
Verwendung

Nicht bestimmungsgemafie
Verwendung

Gewadbhrleistung

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL ist nur fiir den Gebrauch
in normaler Industrieumgebung oder im Aufienbereich zugelassen.
Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL darf nur den technischen
Daten entsprechend eingesetzt werden, siehe Seite 65.
Es diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden, um Fehl-
funktionen oder einen Ausfall der Pumpen zu vermeiden.
Am Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL sind eigenmdchtige,
bauliche Veranderungen nicht zuldssig. Fiir daraus entstehende
Schaden an Maschinen und Personen iibernehmen wir keinerlei
Haftung.
Zur bestimmungsgemaéfien Verwendung gehort auch:
Die Beachtung aller Hinweise in der Betriebsanleitung
Die Durchfiihrung aller Wartungsarbeiten
Die Beachtung aller einschldgigen Vorschriften zur Arbeits-
sicherheit und Unfallverhiitung wahrend aller Lebenszyklen
des Schmiersystems FAG CONCEPT8-0IL
Der Besitz der erforderlichen fachlichen Ausbildung und
die Autorisierung lhres Betriebes, um die erforderlichen Arbeiten
am Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL durchzufiihren.

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL darf nicht in oder an Kraft-
fahrzeugen eingesetzt werden.

Das Schmiersystem darf nicht in explosionsgefdahrdeten Bereichen
verwendet werden.

Gewadhrleistungen in Bezug auf Betriebssicherheit,
Zuverldssigkeit und Leistung werden vom Hersteller nur unter
folgenden Bedingungen {ibernommen:
Montage, Anschluss, Wartung und Reparaturen miissen von
autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Fiihren heie oder kalte Maschinenteile zu Gefahren,
missen diese Teile bauseitig gegen Beriihrung gesichert sein.
Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL wird entsprechend
den Ausfiihrungen der technischen Datenblatter verwendet.
Die in den technischen Daten angegebenen Grenzwerte diirfen
auf keinen Fall berschritten werden.
An den Schmiersystemen FAG CONCEPT8-OIL diirfen Umbau- und
Reparaturarbeiten nur vom Hersteller ausgefiihrt werden.

Schaeffler Technologies
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Auswahl und Qualifikation
des Personals

Arbeiten an der Elektrik

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL darf ausschlieBlich durch
qualifiziertes Personal montiert, in Betrieb genommen, bedient und
gewartet werden. Zustandigkeit, Verantwortungsbereich und Uber-
wachung des Personals miissen durch den Betreiber genau geregelt
sein.
Qualifiziertes Personal:

Ist zum Einbau des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL

autorisiert

Hat alle erforderlichen Kenntnisse

Ist mit den Sicherheitshinweisen vertraut

Hat diese Anleitung gelesen und verstanden.

Liegen bei dem Personal nicht die notwendigen Kenntnisse vor,
muss dieses geschult und unterwiesen werden. Auf Wunsch bietet
Schaeffler Ihnen entsprechende Produktschulungen an.

Arbeiten an den elektrischen Baugruppen diirfen nur durch eine
ausgebildete Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Als Elektrofachkraft gilt, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschldgigen
Bestimmungen die ihm tibertragenen Arbeiten beurteilen und
mogliche Gefahren erkennen kann.
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Warnhinweise Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerites dieses Dokument.

Vergewissern Sie sich, dass sich das Produkt uneingeschrankt fiir
die betreffenden Applikationen eignet.

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL ist kein Sicherheitsbauteil
gemafR Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Das Gerdt darf nur von einer ausgebildeten Elektrofachkraft
installiert werden.

Befolgen Sie bei der Installation die nationalen und internationalen
Vorschriften zur Errichtung elektrotechnischer Anlagen.

Kontrollieren Sie das Gerdt vor der Montage auf du3ere Beschadi-
gung. Sollte eine Beschddigung oder ein sonstiger Mangel fest-
gestellt werden, darf das Gerat nicht in Betrieb genommen werden.

Eingriffe und Verdnderungen am Gerédt sowie das Hinzufiigen oder
Entfernen von nicht dafiir vorgesehenen Komponenten sind unzu-
ldssig, gefdhrden die Arbeitssicherheit und fithren zum Erléschen
des Gewadhrleistungsanspruchs.

Verdrahtungsarbeiten sowie das Offnen und SchlieBen von
elektrischen Verbindungen diirfen nur im spannungslosen Zustand
durchgefiihrt werden.

Der Einsatz des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL ist nur

im Rahmen der in der Betriebsanleitung genannten und gezeigten
Bedingungen zuldssig.

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL darf nur innerhalb der

im Datenblatt beschriebenen Grenzen betrieben werden. Wird das
Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL auBerhalb dieser Grenzen
betrieben, so kann das Gerat zerstort werden.

Reparieren Sie kein beschddigtes Schmiersystem. Lassen Sie
notwendige Reparaturarbeiten von der Schaeffler Technologies
AG & Co. KG durchfiihren.

Nicht bendtigte Ausgdnge des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL
dirfen nicht verschlossen werden. Falls beide Ausldsse einer Pumpe
fiir eine Schmierstelle zusammengefasst werden sollen,

zum Beispiel bei ungerader Anzahl von Schmierstellen, muss ein
Y-Verbinder als Zusammenfiihrung der beiden Pumpenausldsse
verwendet werden, siehe Abschnitt Zubehor, Seite 66.

Die am Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL installierten Verschluss-
stopfen diirfen nicht entfernt oder ersetzt werden.

Demontieren Sie das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL nurim
spannungslosen Zustand.

Schaeffler Technologies
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Sicherheitsvorschriften

Hinweise fiir den Betreiber

Transport und Lagerung

Montage

Anschluss an die Elektrik

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Alle wichtigen Sicherheitsvorschriften sind in den folgenden
Abschnitten aufgefiihrt.

Fiihren bewegliche, rotierende, heif3e oder kalte Maschinenteile

zu Gefahren, miissen diese bauseitig gegen Beriihrung gesichert
sein. Fiirbewegliche oderrotierende Teile darf der Beriihrungsschutz
nicht entfernt werden.

Die Leckagen gefdhrlicher Férdergiiter sind so abzufiihren,

dass keine Gefdhrdung fiir Personen und Umwelt entsteht.

Die gesetzlichen Bestimmungen sind einzuhalten.

Gefdahrdungen durch elektrische Energie sind auszuschliefen.

Zum Transport geeignete Hebevorrichtungen benutzen.

Beim Transport miissen die giiltigen Sicherheits- und Unfall-
verhiitungsvorschriften beachtet werden. Gegebenenfalls ist das
Tragen einer angemessenen Schutzausriistung erforderlich.

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL nicht werfen oder starken
Stofen aussetzen.

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL kiihl und trocken lagern,
um Korrosion an einzelnen Teilen der Anlage nicht zu begiinstigen.

Das Gehduse des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL darf nicht
der direkten Sonneneinstrahlung oder direkten Strahlungswarme
ausgesetzt werden. Gefahr von Kondensatbildung.

Montage und Anschluss des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL
dirfen nur durch qualifizierte Fachkrafte unter Beachtung der Unfall-
verhiitungsvorschriften durchgefiihrt werden.

Beim Anschluss an die Elektrik sind zu beachten:
Anschluss an die Spannungsversorgung nur durch ausgebildete
Elektrofachkrafte
Fachgerechte Verdrahtung der elektrischen Komponenten
der Anlage
Vergleich der Spannungsangaben mit vorhandener Netz-
spannung.

8
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Wartungs- und Reparaturarbeiten

Storungssuche und -behebung

Entsorgung

Bauliche Veranderungen

(Umbau)

Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur qualifizierte Fachkréafte
unter Beachtung der Unfallverhiitungsvorschriften durchfiihren.
Beiallen Arbeiten ist die personliche Schutzausriistung zu benutzen.

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL ist vor Beginn der Wartungs-
und Reparaturarbeiten spannungsfrei zu schalten. Alle Wartungs-
und Reparaturarbeiten sind bei vollstandigem Stillstand der Anlage
durchzufiihren.

Wahrend der Wartungs- und Reparaturarbeiten ist die Anlage
gegen absichtliche sowie unabsichtliche Wiederinbetriebnahme
zu sichern.

Miissen Schutzeinrichtungen bei Wartung oder Reparatur
abgebaut werden, sind diese nach Beendigung der Arbeiten wieder
anzubringen und auf ihre Funktion zu priifen.

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten darf nur geeignetes Werkzeug
verwendet und fachgerecht eingesetzt werden.

Hilfs- und Betriebsstoffe sind nach den entsprechenden Sicherheits-
datenbldttern des Schmierstoffherstellers zu entsorgen.

Storungssuche und Stérungsbehebung diirfen nur durch qualifi-
zierte Fachkrafte unter Beachtung der Unfallverhiitungsvorschriften
durchgefiihrt werden. Bei allen Arbeiten ist die personliche Schutz-
ausriistung zu benutzen.

Gebrauchte Schmiersysteme FAG CONCEPT8-OIL und 6lgetrankte
Materialien miissen umweltgerecht entsorgt werden.

Elektronikbaugruppen miissen entsprechend den giiltigen
Vorschriften entsorgt werden.

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL darf aus Griinden der Sicher-
heit nicht eigenmachtig verandert werden.

Umbau und Verdnderung der Anlage sind nur nach Absprache mit
dem Hersteller zuldssig. Es diirfen nur Originalersatzteile und vom
Hersteller autorisiertes Zubehorverwendet werden. Die Verwendung
anderer Teile kann die Haftung flir daraus entstehende Folgen
aufheben. Fiir vom Betreiber nachgeriistete Bauteile tibernimmt
der Hersteller weder Garantie- noch Schadensersatzanspriiche.

Um die Bestimmungen der elektromagnetischen Vertraglichkeit
(EMV) einzuhalten, diirfen keine Anderungen an der elektrischen
Installation (Kabel, Schirmung) vorgenommen werden.

Schaeffler Technologies
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Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Lieferumfang Der Lieferumfang besteht aus:
Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL mit wahlweise ein, zwei, drei
oder vier Pumpenelementen
An den Ausldssen montierte Schlauchanschlussteile
fiir Mitteldruck-Polyamid-Schlauch 6 X3
(AuBendurchmesser 6 mm und Innendurchmesser 3 mm)

Betriebsanleitung.

Erforderliches Zubehdr Fiir ein betriebsfertiges Gesamtsystem muss folgendes Zubehor
mitbestellt werden, Bild 2:
Schlauchanschlussteile Schmierstelle
Schlduche
Riickschlagventile
Anschlusskabel oder Netzteil inklusive Anschlusskabel.
Lieferbares Zubehor finden Sie ab Seite 66.

(1) FAG CONCEPT8-0IL

(2 Schlauch

(3 Riickschlagventil

(@ Anschlusskabel fiir Netzteil
® Netzteil

(® Anschlusskabel

(@ Schlauchanschlussteile

(5) (¢
."II
Bild 2 j ‘ l

Funktionsfahiges Gesamtsystem

0008D55E
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Beschreibung

Aufbau Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL ist eine sehr kompakte
Schmierstoffpumpe fiir Minimalmengenschmierung, Bild 3.
Sie enthélt bis zu vier Pumpenkérper (P1, P2, P3, P4) mit jeweils
zwei Ausldssen. Ein Pumpenkorper ist eine Kolbenpumpe mit zwei
Ausldssen, die wechselseitig bedient werden und gleiche Mengen
fordern.
Durch die Minimalmengenschmierung ist eine kontrollierte und
effiziente Versorgung einer Schmierstelle mit ausgewahlten und
qualitativ hochwertigen Schmierstoffen gewahrleistet.
Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL kann {iber eine externe
Steuerung mit Impuls oder liber die integrierte Zeitsteuerung
betrieben werden. Fiir die Spannungsversorgung sind DC 24 V
erforderlich. Der Schmierstoffvorrat betragt 1000 cm3. Der Férder-
druck betragt maximal 70 bar.

() Bedienfeld

@ Uberwurfring

@® Olreservoir

(@ Typenschild

() Aktionsstift

(® Pumpenausgédnge

(@) Kommunikationsschnittstelle

Bild 3
Aufbau
FAG CONCEPTS8-0IL

0008EA7A
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Begriffsdefinitionen

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Funktion [ Beschreibung

run Gegendruckkontrolle durch Sonderspende:
Fiir Test- und Erprobungszwecke kann die eingebaute
Schmierstoffpumpe durch eine einfache Eingabe/Aktion zur
Forderung kleiner Mengen an Schmierstoff genutzt werden.
Hierbei wird der vorhandene Druck zwischen Schmierstelle
und Schmierpumpe, unter Berticksichtigung vieler Faktoren,
abgeschatzt. Der angezeigte Wert gibt eine erste Orientierung
iber den Druckbereich in bar

Pro Programmier-Modus (weitere Funktionen), PIN-geschiitzt

ESC Verlassen der Meniiebene

On Betriebsart Zeitsteuerung

Pu0O

PAU Betriebsart Impulssteuerung

Pul

TIME Abstand zwischen den Schmierintervallen in h

CYCLE | Anzahl der Forderhiibe pro Intervall

CLr Kritische Fehlermeldungen lschen und Fullzyklen (FIL)

vorzeitig beenden

FIL Steuerungsfunktion zur Entliiftung der Pumpenkdrper

F1 Feedback-Funktion

Fo Feedback = Motorlaufkontrolle:

nach Ansteuerung der Ausgénge wird fiir die Zeit

des tatsachlichen Motorlaufes (zirka 8 s bis 10 s je Ausgang)
das Ausgangssignal an PIN 4 von HIGH auf LOW (0 V)
geschaltet. Die Anzahl der bestatigten Motorlaufe kann

zur Abschédtzung der Entleerung verwendet werden.

Bei ausgeschalteter Feedback-Funktion (FO) ist das Ausgangs-
signal an PIN 4 bei ordnungsgemaem Pumpenbetrieb
dauerhaft HIGH

12
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Pumpe

Bild 4
Schmiersystem
FAG CONCEPT8-OIL

Pumpenkérper und Auslédsse

Bild 5
Ubersicht
Pumpenkdrper und Ausldsse

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL hat minimal einen Pumpen-
korper und maximal vier Pumpenkdrper (P1, P2, P3, P4) mit jeweils

zwei Ausldssen, Bild 4. Ein Pumpenkdrper besteht aus einer Kolben-

pumpe mit zwei Ausldssen, die wechselseitig bedient werden und

gleiche Mengen spenden.

0008EA76

Jeder aktive Pumpenkorper P1, P2, P3, P4 wird auf dem Bedienfeld

mit einer griinen LED angezeigt, Bild 5.

Jeder aktive Auslass wird wahrend einer Funktion auf dem Display

mit einer Zahl (1 oder 2) angezeigt.

@220
D SELECT

TIME  ALMEM CYOLE

5
FAG @

CONCEPTE ™M™

0007F02B

Schaeffler Technologies
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Bedienfeld

(@) LED-Pumpenkarper P1 bis P4
(2 LED TIME

(3 LED ALARM

(@) LED CYCLE

(&) Taste SELECT

(® Taste ENTER

Bild 6
Bedienfeld

Bedienelemente und Anzeigen

Olreservoir

Kommunikations-
schnittstelle und Verbindung
zu FAG CONCEPT8-OIL

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Das Bedienfeld besteht aus einem Display, zwei Eingabeelementen
und mehreren LEDs, Bild 6. Uber das Bedienfeld erfolgt die Eingabe
der Parameter sowie die Ausgabe von Zustandsmeldungen,

siehe Tabelle.

“Tevveg "
y
P1 P2 P3 P4 O @
SELECT SELECT
000
12 MAX
Cj)_ TIME ALARM CYCLE
=2 W2
FAL @ . @
ENTER @ ENTER 5
CONCEPTS 5
Beschreibung Anzeige
Pumpenkérper P1, P2, P3, P4 griine LED
Pausenzeiten (TIME) orange LED
Meldungen (ALARM) rote LED
Schmiermenge (CYCLE) orange LED

Das Olreservoir beinhaltet den Schmierstoff und hat ein Volumen
von 1000 cm3.

Die elektrische Verbindung des Schmiersystems FAG CONCEPT8-0IL
erfolgt iber die Kommunikationsschnittstelle. Auf der Unterseite
des Schmiersystems befindet sich ein 4-poliger Stecker mit einem
Auengewinde, an dem das Verbindungskabel oder das Netzteil
angeschlossen wird, Bild 7, Seite 15.

14 | BA37
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Bild 7
Anschluss
FAG CONCEPT8-0IL

Anschlussbelegung
Stecker M12X1

Spannungsversorgung

. /r'—“-\
H
3% 4 ]
8
PIN | Belegung Farbe
PIN 1 | Eingangsspannung DC 24 V (-5% bis +10%), braun
Betriebsspannung auf DC 24 V stabilisiert
PIN 2 | Impulse fiir Ansteuerung der einzelnen Pumpenausgédnge | weif}
(nur bei Verwendung der Impulssteuerung)
PIN 3 | Ausgang, Masse (GND) blau
PIN 4 | Ausgangssignal schwarz
Die Angaben beziehen sich auf eine Spannungsversorgung mit
DC 24V, siehe Tabelle.
Bezeichnung Wert
Spitzenstrom |,,« im Pumpbetrieb 350 mA
typisch < 200 mA
Ruhestrom in Bereitschaft < 50mA
typisch 20 mA
Maximaler Ausgangsstrom (an PIN 4), keine induktiven Lasten 100 mA

Der Spitzenstrom erhoht sich um den entnommenen Ausgangs-

strom, zum Beispiel 350 mA + 100 mA = 450 mA.

Beachten Sie die Polung, da die Elektrik nicht kurzschlussfest ist!

Empfehlung: Absicherung durch trage Sicherung 1 A!

Schaeffler Technologies
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Grundlegende Bedienung

H

Hinweis

Aktionsstift entnehmen

Bild 8
Aktionsstift entnehmen

Aktionsstift sichern

Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Alle Anderungen an den Einstellungen erfolgen mit dem Aktionsstift
im Gehduseoberteil. Der Aktionsstift ist die Entliftungsschraube des
Gehduseoberteils. Der Aktionsstift ist ein Magnetschalter, mit dem
die Aktionsfelder SELECT und ENTER aktiviert werden kdnnen.

Aus Griinden der Funktionssicherheit sind wéahrend der Dauer

des Motorlaufs der Pumpen keine Eingaben mit dem Aktionsstift
moglich! Auch bei einer externen Ansteuerung mit einer SPS werden
wahrend dieser Zeit keine Eingaben erkannt!

Bei erstmaliger Inbetriebnahme den Aktionsstift nicht vor der
mechanischen Montage des Geréates entfernen, da dieser den
Schwimmer sichert!

So entnehmen Sie den Aktionsstift, Bild 8:
P Losen Sie den Aktionsstift durch Drehen von CLOSE nach OPEN.
» Nehmen Sie den Aktionsstift aus dem Gehduseoberteil.

El
L

0008EA62

So sichern Sie den Aktionsstift:
» Stecken Sie den Aktionsstift in das Gehduseoberteil.
» Sichern Sie den Aktionsstift durch Drehen von OPEN nach CLOSE.

16
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Funktion

Transport und Lagerung

Nach erfolgreicher Montage und Inbetriebnahme ist das Schmier-
system FAG CONCEPT8-OIL nach Anlegen der Versorgungsspannung
betriebsbereit. Die integrierten Pumpen férdern den Schmierstoff zu
den Ausldssen, wobei bei Verwendung der Zeitsteuerung die interne
Steuerung sowohl die eingestellte Schmierstoffmenge als auch die
zeitlichen Abstdande zwischen den Schmierintervallen {iberwacht.

Zur Anbindung an eine vorhandene Maschinen- oder Anlagen-
steuerung, zum Beispiel an eine externe Steuerung (SPS),

besitzt jedes Schmiersystem einen vierpoligen Einbaustecker zum
Anschluss einer M12X1-Buchse. Uber diesen Anschluss erfolgt
sowohl die Kommunikation mit einer externen Steuerung als auch
die Spannungsversorgung.

Die Spannung fiir den Betrieb sowie fiir das Ein- und Ausschalten
des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL betragt DC 24 V (-5% bis
+10%). Wenn die Spannung anliegt, befindet sich die Schmier-
stoffpumpe im Betrieb. Liegen keine Stérungen vor, das heifit

das Schmiersystem ist OK, wird das Ausgangssignal von DC 24 V
zur Riickmeldung des ordnungsgemafen Betriebszustandes an den
Ausgang PIN 4 gelegt. Ein dauerhaftes LOW-Signal bedeutet Fehler.
Wird die Spannung abgeschaltet, ruht das Schmiersystem und
speichert den aktuellen Zustand. Bei Wiederinbetriebnahme,

zum Beispiel durch erneutes Einschalten, wird der gespeicherte
Zustand weitergefiihrt. Uber PIN 4 erfolgt die Ausgabe des Betriebs-
zustandes.

Benutzen Sie zum Transport geeignete Hebevorrichtungen.

Werfen Sie das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL nicht und setzen
Sie es keinen starken StoBen aus.

Beachten Sie beim Transport die giiltigen Sicherheits- und Unfall-
verhiitungsvorschriften. Tragen Sie erforderlichenfalls eine ange-
messene Schutzausriistung.

Fiir das Lagern des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL gilt,

dass die Lagerstatte kiihl und trocken sein soll, um Korrosion an
einzelnen Teilen der Anlage nicht zu begiinstigen.

Schaeffler Technologies
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Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Montage
Mechanische Montage Fiir die Montage des Schmiersystems werden zwei Zylinder-
schrauben mit Innensechskant M8x80 oder langer nach DIN 912
benotigt, die nicht im Lieferumfang enthalten sind, Bild 9.
Hinweis Das System darf ausschlieBlich in vertikaler Position montiert
werden (Aktionsstiftéffnung oben), um ein einwandfreies Ansaugen
des Ols zu gewihrleisten!

Bild 9 %‘
Montagemafe 2
FAG CONCEPT8-0IL °
Abmessungen Ty.g Wert Einheit
Abstand zwischen den Bohrungen a 130 0,3 mm
Abstand zwischen Bohrungsmitteund b 81,2 0,3 mm
Unterkante Schmiersystem
Bohrungsdurchmesser d 9 mm

Schmiersystem befestigen So befestigen Sie das Schmiersystem:

» Schrauben Sie das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL in
vertikaler Position an den vorgesehenen Montageplatz. Sehen Sie
einen Freiraum oberhalb der Oberkante des Schmiersystems vor,
damit Ol iiber die Aktionsstiftéffnung nachgefiillt werden kann.

P Setzen Sie das Schmiersystem direkt auf die Wand und befestigen
Sie es mit zwei Zylinderschrauben mit Innensechskant M8 80
nach DIN 912.

P Sichern Sie die Schrauben durch eine mittelfeste, fliissige
Schraubensicherung gegen Herausdrehen ab.

> Das Schmiersystem ist an der Wand befestigt.
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Inbetriebnahme

Inbetriebnahme durchfiihren Die Inbetriebnahme des Schmiersystems besteht aus folgenden
Schritten:
Fiilllen des Olreservoirs

AnschlieBen des Schmiersystems an die Spannungsversorgung
oder externe Steuerung

Entliiften des Schmiersystems
Fiillen der Schmierstoffleitungen
AnschlieBen der Schmierstoffleitungen.

Olreservoir befiillen  So befiillen Sie das Olreservoir, Bild 10, Seite 20:
» Entfernen Sie den Aktionsstift aus dem Gehduseoberteil.
Achten Sie darauf, dass der Schwimmer sich nicht dreht.
Derim Schwimmer eingebaute Magnet muss immer nach unten
zeigen, da er die Erkennung des Leerstands sicherstellt.

> Der Schwimmer gleitet auf den Grund des Olreservoirs.
» Entfernen Sie die gelbe Kappe vom Aktionsstift.

» Befiillen Sie das Olreservoir durch die Aktionsstiftéffnung,
bis es voll ist.

» Sichern Sie den Aktionsstift wieder im Gehduseoberteil.

Schaeffler Technologies BA37 | 19



Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

bl

>

Bild 10
Fiillen des Olreservoirs

0008EA7F
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Betriebsspannung anlegen So schlieBen Sie die Betriebsspannung an:
» Schliefien Sie den 4-poligen Anschlusssteckeram Schmiersystem
an.

D> Das Schmiersystem ist eingeschaltet und lauft in der Betriebsart
Zeitsteuerung, Bild 11.

> Das Schmiersystem ist nun betriebsbereit.

On J.; PR

Bild 11
Start des Schmiersystems

0007C3A1
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Schmiersystem entliiften

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

So entliiften Sie das Schmiersystem, nachdem die Betriebs-

spannung angelegt wurde, Bild 12, Seite 23:

» Driicken Sie zweimal die Taste SELECT, um den Meniipunkt Pro
aufzurufen.

> Im Display erscheint Pro.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Der Meniipunkt PIN Eingabe ist angewdhlt.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den ersten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den zweiten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den dritten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

D> Die PIN ist eingegeben. Die weiteren Meniipunkte kénnen abge-
rufen oder verandert werden.

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display FIL angezeigt
wird.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

D> Die Funktion FIL ist angewahlt.

D> Die LED der Pumpe P1 leuchtet. Im Display wird FIL angezeigt.
» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Die Pumpe wird entliiftet.

> Der angewdhlte Pumpenkorper ist je Auslass 15-mal aktiv und
fordert Schmierstoff. Die Gesamtdauer fiir die einmalige Aus-
filhrung der Funktion FIL betragt zirka 5 Minuten pro Pumpen-
korper.

22
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SELECT
oo mp [FIT
e |
o

ENTE

-

@
P1 SELECT P2 SELECT

FiL] = FiL] = -
Bild 12 ® ®

ENTER ENTER

0007F027

Entluften der Pumpe

P Fiihren Sie die Funktion FIL so lange durch, bis aus den Ausldssen
Schmierstoff austritt. Es kann nétig sein, die Funktion FIL mehr-
fach auszufiihren, bis Schmierstoff austritt.

Dieser Entliiftungsvorgang ist bei allen Pumpenkérpern oder

Ausldssen einzeln durchzufiihren.

Die Funktion FIL kann mit CLr zwischen den Férderhiiben abge-
brochen werden.

Schmiersystem und Achten Sie immer darauf, dass alle Schlduche in alle verwendeten
Schmierstelle verbinden Schlauchanschlussteile und Y-Verbinder komplett eingesteckt sind,
um die Dichtheit des Systems zu gewdhrleisten, Bild 13.

Schlauchanschlussteile Mﬁi

fiir Schlauch 6 X3 mm:

|
Einstecktiefe S=16 mm = |
Y-Verbinder i
fiir Schlauch 6 X3 mm:
Einstecktiefe S =16 mm E H—n_J
Bild 13 2
Einstecktiefe =

Es istin jedem Fall ein Riickschlagventil an der Schmierstelle zu
verwenden! Damit wird verhindert, dass der Schlauch selbststandig
leer lauft! Riickschlagventile, siehe Abschnitt Zubehor, Seite 66!
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Schmiersystem verbinden P Schrauben Sie das vorgesehene Schlauchanschlussteil in
das Riickschlagventil ein.

» Schrauben Sie das Riickschlagventil entweder direkt (G1/4")
oder tiber einen Anschlussadapter in die Schmierstelle ein.
Beachten Sie dabei die Gewindegrofie.

» Stecken Sie ein Schlauchende in das Schlauchanschlussteil
der Schmierstelle (inklusive Riickschlagventil) bis zum Anschlag
hinein.

» Verlegen Sie von dort aus den Schlauch bis an den im Schmier-
system FAG CONCEPT8-0IL ausgewdhlten Anschluss. Verlegen Sie
die Schlduche moglichst gerade und mit grof3en Biegeradien.
Beachten Sie die maximale Schlauchlange.

» Schneiden Sie den Schlauch auf die endgiiltige Lange ab.
Achten Sie darauf, dass das Schlauchende gerade abgeschnitten
wird, um Undichtigkeiten zu vermeiden. Wir empfehlen,
einen speziellen Schlauchschneider zu benutzen. Diesen finden
Sie im Abschnitt Zubehor, Seite 66.

Beschddigung durch hohen Druck! Beschadigung der Schlduche
durch zu hohen Druck bei Befiillen mit einer Handhebelpresse!
Bei der Befiillung der Schlauche mit einer Handhebelpresse darf
ein Druck von 70 bar nicht tiberschritten werden! <

» Befiillen Sie den Schlauch vollstandig mit Ol, so dass keine Luft
mehr im Schlauch vorhanden ist. Verwenden Sie das gleiche Ol
wie im Olreservoir.

» Stecken Sie den vorbefiillten Schlauch beziehungsweise
die vorbefiillten Schlauche bis zum Anschlag in die Schlauch-
anschlussteile des Schmiersystems ein.

P Fiihren Sie die Schritte fiir die Schlauchmontage, Ablangung und
Vorbefiillung fiir alle Schmierstellen wie beschrieben durch.

m Falls beide Ausldsse einer Pumpe fiir eine Schmierstelle zusammen-
gefasst werden sollen, zum Beispiel bei einer ungeraden Anzahl
von Schmierstellen, muss ein Y-Verbinder als Zusammenfiihrung
der beiden Pumpenausldsse verwendet werden, siehe Abschnitt

Zubehor, Seite 66!

Y-Verbinder und zugehdrige Schlauchstiicke missen ebenfalls vor-

befiillt werden!

D> Das Schmiersystem ist mit den Schmierstellen verbunden und
kann in Betrieb genommen werden.

Lieferbares Befiillzubehor finden Sie auf Seite 67.
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Betrieb

Betriebsarten Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL kann in zwei verschiedenen

Betriebsarten arbeiten, Bild 14:

Zeitsteuerung (Zeitmodus) durch integrierten Mikrocontroller
(Grundeinstellung), Bild 15

Impulssteuerung durch den Anschluss einer externen Steuerung,

Bild 16, Seite 26.

FAG
Software-
stand
On
(Zeitmodus)
Bild 14 PAU 2
Betriebsarten (Impulsmodus) 5
FAG CONCEPT8-OIL s
On Pro
(Zeitmodus) (Programm) =
Auswahl
pumpen- | |_Pn_|
kérper
Auswahl Auswahl
Pumpen- | TIME&
korper CYCLE
Auswahl
Pumpen-
kirper
]
Feedback
2
Bild 15 §
Zeitsteuerung e
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Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

[
' |
PAU Pro ESC
(Impulsmodus) (Programm)
I
Pin
I
- CLr
‘ Auswahl
FIL Pumpen-
korper

Pin ;

|
Feedback
|
Modus

I
ESC

Bild 16
Impulssteuerung

0007C3AD

Wenn das Schmiersystem FAG CONCEPT8-0IL mit einer externen
Steuerung angesteuert werden soll, muss die Betriebsart auf Impuls-
steuerung umgestellt werden.
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Betriebsart wahlen

So wdhlen Sie die Betriebsart:
» Driicken Sie zweimal die Taste SELECT, um den Meniipunkt Pro
aufzurufen.

> Im Display erscheint Pro.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Der Meniipunkt PIN Eingabe ist angewdhlt.

P Driicken Sie die Taste SELECT, um den ersten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den zweiten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den dritten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestéatigung.

> Die PIN ist eingegeben. Die weiteren Meniipunkte kénnen
abgerufen oder verandert werden.

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display Pu0 angezeigt
wird.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Die Funktion PuO ist angewahlt.

» Driicken Sie die Taste SELECT, im Display wird Pul angezeigt.
» Driicken Sie die Taste ENTER.

D> Die Anzeige blinkt zweimal zur Ubernahme des Wertes.
Die Anderung wird gespeichert. Als Betriebsart ist nun Impuls-
steuerung angewahlt.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).

Schaeffler Technologies

BA37 | 27



Zeitsteuerung

Bild 17
Betriebsart
Zeitsteuerung

Funktionen

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Sobald das Schmiersystem mit Spannung versorgt wird, befindet es
sich in der Zeitsteuerung (= Grundstellung).
Die Anwahl eines Meniipunktes erfolgt durch, Bild 17:

Driicken der Taste SELECT

Bestatigung des gewdhlten Mentipunktes durch Driicken

der Taste ENTER.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).

® @ ® @
SELECT SELECT SELECT SELECT

0] [ P b [5C] m -

0007C3B1

Anzeige
Display

Beschreibung der Funktion

On

Zeitsteuerung
StandardmagRig eingestellt. Veranderung der Eingabe durch
Driicken der Taste SELECT

run

Sonderspende und Gegendruckkontrolle durch Sonderspende:
Fiir Test- und Erprobungszwecke kann die eingebaute
Schmierstoffpumpe durch eine einfache Eingabe oder Aktion
zur Forderung kleiner Schmierstoffmengen genutzt werden.
Hierbeiwird dervorhandene Druck zwischen Schmierstelle und
Schmierstoffpumpe unter Beriicksichtigung vieler Faktoren
abgeschétzt. Der angezeigte Wert gibt eine erste Orientierung
tiber den Druckbereich in bar

Pro

Programm
PIN-geschiitzter Bereich mit weiteren Funktionen

ESC

Verlassen des Menis
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Funktion run  Mit der Funktion run kann jeder Pumpenkdrper angewahlt und
seine Funktion gepriift werden, Bild 18.

Die Funktion run ermoglicht:
Sonderspende
Gegendruckkontrolle.

SELECT

B )= ]
e |
ENTER

e @ o
P1 SELECT P2 SELECT

o] = Fan] = -

Elg)ER l ENC?)ER l

Bild 18
Funktion run 07
(Sonderspende oder e
Gegendruckkontrolle)

0007C3B5

So wahlen Sie einen Pumpenkorper fiir eine Sonderspende aus:

» Driicken Sie einmal die Taste SELECT, um den Menuipunkt run
aufzurufen.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Der Meniipunkt run ist angewdhlt.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den Pumpenkdrper auszu-
wahlen.

D> Die LED des angewdhlten Pumpenkdrpers leuchtet.

» Driicken Sie die Taste ENTER fiir die Ausfiihrung der Sonder-
spende.

> Am Display wird der aktuelle Druck am Auslass angezeigt.
Eine Sonderspende Schmierstoff wird durchgefiihrt.
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Hinweis Eine Sonderspende oder Gegendruckkontrolle kann beliebig oft
durch Driicken der Taste ENTER durchgefiihrt werden, wobei die
Ausgdnge des Pumpenkdrpers abwechselnd bedient werden!
Zum ndchsten Pumpenkdrper gelangen Sie durch Driicken der
Taste SELECT!

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).

Pro (Programm), Menii-Inhalt Der Zugang zu den weiteren geschiitzten Meniipunkten,
siehe Tabelle, ist nur durch die Eingabe einer PIN moglich.

Untermeniis Funktion Beschreibung der Funktion
PIN Eingabe der PIN erforderlich
Pausenzeit | Eingabe der Pausenzeiten und Schmierstoffmenge
Menge pro Pumpenkorper, zuldssige Auslegung beachten
ESC Verlassen des Meniis
CLr Kritische Fehlermeldungen l6schen und Fillzyklen [6schen
FIL Pumpe entliiften, zum Beispiel bei erstmaligem Einsatz
PIN PIN @ndern
Feedback |Feedback d@ndern (jeden Pumpenlauf bestétigen)
Modus Wechsel der Betriebsart:

Zeitsteuerung oder Impulssteuerung

So rufen Sie den Men{ipunkt Pro auf:

» Driicken Sie zweimal die Taste SELECT.

> Im Display erscheint Pro.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Der Meniipunkt Pro ist angewdhlt. Der Zugang zu weiteren Menii-
punkten ist nur mit der Eingabe der PIN moglich.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).

PIN eingeben Mit dieser Funktion kommen Sie zu den weiteren Funktionen
des Meniis Pro.

Werkseinstellung PIN:
- 000

Master-PIN:

- siehe Seite 57
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So geben Sie die PIN ein, Bild 19:
» Driicken Sie zweimal die Taste SELECT, um den Meniipunkt Pro
aufzurufen.

> Im Display erscheint Pro.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Der Meniipunkt PIN Eingabe ist angewahlt.

P Driicken Sie die Taste SELECT, um den ersten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestdtigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den zweiten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestdtigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den dritten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

> Die PIN ist eingegeben. Die weiteren Meniipunkte kénnen
abgerufen oder verandert werden.

0007C3B9

O) O)
SELECT ~ SELECT
[Ba]=> [fun]=> Pro]

ENTERl ® ,
SELECT
Pon]=>[0]=>[0]
@®
ENTER
SELECT *
[-00]=[.00]
@
ENTER l ®
SELECT
[050 ] = [G0T |
|
ENTER

Bild 19
Programm Pro und PIN eingeben
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Eingabe Pausenzeiten und Mit dieser Funktion kénnen die Pausenzeiten (TIME) und
Schmierstoffmenge die Schmierstoffmenge (CYCLE) fiir jeden einzelnen Pumpenkérper
eingegeben werden.

Funktionen  “/ep ™ Tgecchreibung Wert | Einheit

TIME | Pausenzeit einstellen fiir jeden Pumpenkdrper= |1 -240 | h
Abstand zwischen den Schmierintervallen in h

CYCLE | Férderhiibe einstellen fiir jeden Pumpenkorper= [1-96 |-
Anzahl der Forderhiibe pro Intervall
1 Forderhub = 0,15 cm?>

Ein Pumpenkdrper ist eine Kolbenpumpe mit zwei Ausldssen,
die wechselseitig bedient werden und gleiche Mengen férdern.
Die Pumpenkorper konnen durch die Einstellung CYCLE = 0 aus-
geschaltet werden.

Beispiele CYCLE 1 bedeutet:

— Pro Intervall macht der Pumpenkérper 1 Forderhub,
entweder am Auslass 1 oder am Auslass 2, abhdngig von
der Kolbenstellung der beiden Kolben.

CYCLE 2 bedeutet:

— Pro Intervall macht der Pumpenkarper 2 Forderhiibe,
ein Forderhub am Auslass 1 und ein Férderhub am Auslass 2.
Abhéngig von der Kolbenstellung beginnt der erste Férderhub
bei Auslass 1 oder 2.

Grundeinstellung Grundeinstellung fiir jeden eingebauten Pumpenkarper:
TIME 4h
CYCLE = 1.
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Pausenzeit und Schmierstoff-
menge eingeben

So geben Sie im Menii Pro die Pausenzeit und die Schmierstoff-
menge ein, Bild 20:
» Wahlen Sie den Pumpenkdrper durch Driicken der Taste SELECT.

> Die LED des angewdhlten Pumpenkorpers leuchtet und die Pumpe
wird im Bedienfeld angezeigt.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Die LED TIME (Pausenzeit) leuchtet.

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display die
gewiinschte Pausenzeit erscheint. Die maximale Pausenzeit
betrdagt 240 h.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Die Anzeige blinkt zweimal zur Bestatigung. Die Pausenzeit ist
eingegeben.

> Die LED CYCLE (Anzahl der Forderhiibe) leuchtet.

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display die
gewiinschte Schmierstoffmenge angezeigt wird. Die maximale
Schmierstoffmenge betrdgt 96 Forderhiibe pro Zeitintervall.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

D> Die Anzeige blinkt zweimal zur Bestatigung. Die Schmiermenge ist
eingegeben.

|

® @ ©
P1 SELECT P2 SELECT

PT] = B = -

Es;éR l, ES;ER l

500 e @ ®
P2 SELECT X P2

e = 9]

Time Time
© ©
ENTER
e @ @

P2 SELECT* P2

[E] = =]

Cycle Cycle
® ]
Bild 20 l ]
Eingabe Pausenzeiten und ENTER §
Schmierstoffmenge v 8
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Hinweis

Bild 21
Warnhinweis bei zu hohem Wert

Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL ist fiir Minimalmengen-
schmierung ausgelegt! Aus den Eingaben von Pausenzeit und
Schmiermenge wird ein Vergleichswert berechnet! Ist dieser Wert
zu hoch, verringert sich die Nutzungsdauer des Schmiersystems!
Zur Warnung, Bild 21:

Blinken im Bedienfeld abwechselnd die LEDs TIME und CYCLE

Leuchtet die LED ALARM

Steht 10 Sekunden lang im Display INF (Information)!
Innerhalb der 10 Sekunden ist die Bedienung des Schmiersystems
blockiert!

....@

SELECT
]
InF

TIME ALARM CYCLE
e O

FAL ©

CONCEPTg FNTER

0007C3C3

Bei tiefen Temperaturen (Temperaturen < 0 °C) werden
kleine Schmiermengen in Verbindung mit kiirzeren Pausenzeiten
empfohlen!
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Funktion ESC  Mit dieser Funktion wird das Menii Pro verlassen.
So verlassen Sie das Ment Pro, Bild 22:

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display ESC angezeigt
wird.

P Driicken Sie die Taste ENTER.
D> Sie haben das Menii verlassen.

SELECT *

--wp |ESC

EN@T)ER l
o~ |

Bild 22
Funktion ESC

0007C3D0
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Funktion CLr

a

Bild 23
Funktion CLr

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Mit dieser Funktion kénnen kritische Fehlermeldungen geldscht
oder Fiillzyklen vorzeitig beendet werden. Eine Ubersicht tiber die
moglichen Fehlermeldungen, siehe 7abelle, Seite 57.

So léschen Sie im Meni Pro anstehende Fehlermeldungen, Bild 23:

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display CLr angezeigt
wird.

P Driicken Sie die Taste ENTER.

D> Sie haben die Fehlermeldungen geléscht oder den Fillzyklus
beendet.

Aus Griinden der Funktionssicherheit sind wahrend der Dauer

des Motorlaufs der Pumpen keine Eingaben mit dem Aktionsstift
moglich! Auch bei einer externen Ansteuerung mit einer SPS werden
wahrend dieser Zeit keine Eingaben erkannt!

SELECT *

oo |CLF

EIS?ER lr
--- |

L

0007C3D8
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Funktion FIL  Diese Funktion wird ben6étigt fiir:

Hinweis

Die Erstinbetriebnahme
Das Entliiften der Pumpe.
Durch Aufrufen der Funktion FIL wird der angesprochene Pumpen-
korper je Auslass 15-mal aktiv. Die Gesamtzeit fiir die einmalige
Ausfiithrung von FIL betrdgt etwa 5 Minuten pro Pumpenkdrper.
Ein Abbruch der Funktion FIL erfolgt mit dem Menipunkt CLr.
Das Abbrechen ist nur zwischen den Férderhiiben maglich.
Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-0IL muss bei erstmaligem
Betrieb entliiftet werden! Jeder eingebaute und aktivierte Pumpen-
korper muss getrennt entliiftet werden! Der Vorgang ist abge-
schlossen, sobald Schmierstoff am Auslass austritt! Es kann notig
sein, die Funktion FIL mehrfach auszufiihren, bis Schmierstoff
austritt!
So rufen Sie im Menii Pro die Funktion FIL auf, Bild 24, Seite 38:
» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display FIL angezeigt
wird.
» Driicken Sie die Taste ENTER.
> Die Funktion FIL ist angewahlt.
> Die LED der Pumpe P1 leuchtet. Im Display wird FIL angezeigt.
» Driicken Sie die Taste ENTER.
> Die Pumpe wird entliftet.
» Wiederholen Sie die Schritte zum Entliiften weiterer Pumpen-
korper.

Schaeffler Technologies
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Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

® x

SELECT
eoe wmp |Fl
®

—_—

P1 SELECT P2 SELECT

FiL] — Fit] = -

@ O
ENTER ENTER
®
P2

I

b

ENTE

]

P2
Bild 24 . £
Funktion FIL 3
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PIN @ndern

Hinweis Die Werkseinstellung der PIN ist 000, siehe Seite 57!

Bild 25

Beispiel
Neue PIN: 111

So dndern Sie im Menii Pro die PIN, Bild 25:

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display PIN erscheint.
P Driicken Sie die Taste ENTER.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den ersten Wert zu dndern.

P Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

P Driicken Sie die Taste SELECT, um den zweiten Wert zu dndern.

» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestdtigung.

P Driicken Sie die Taste SELECT, um den dritten Wert zu andern.

» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

D> Die Anzeige blinkt zweimal zur Ubernahme des Wertes.
Die gednderte PIN wird gespeichert.

SELECT

oo .-‘. IiIIII

ENC?ERI ®

SELECT

[-0]=-1]

ENTER
SELECT *

07— 7

EIS?ER l

SELECT *

gT)— (117

fu l
ENTER

0007C3BF
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Feedback Mit dieser Funktion dndern Sie die Einstellung fiir die Motorlauf-
kontrolle (Schmierung bestétigen), siehe 7abelle.

Einstellungen Anzeige Beschreibung
Display
F1 Feedback eingeschaltet Grundeinstellung
FO Feedback ausgeschaltet Alternative

Feedback = Motorlaufkontrolle:
Nach Ansteuerung der Ausgdnge wird fiir die Zeit des tatsach-
lichen Motorlaufes (zirka 8 s bis 10 s je Ausgang) das Ausgangs-
signal an PIN 4 von HIGH auf LOW (0 V) geschaltet. Die Anzahl
der bestatigten Motorldufe kann zur Abschatzung der Entleerung
verwendet werden (1 Motorlauf = 1 Pumpenhub = 0,15 cm3).
Bei ausgeschalteter Feedback-Funktion (FO) ist das Ausgangssignal
an PIN 4 bei ordnungsgemafiem Pumpenbetrieb dauerhaft HIGH.
So rufen Sie im Menii Pro die Funktion auf, Bild 26:
» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display F1 angezeigt
wird.
» Driicken Sie die Taste ENTER.
» Driicken Sie die Taste SELECT, bis im Display FO angezeigt wird.
» Driicken Sie die Taste ENTER.
D> Die Anzeige blinkt zweimal zur Ubernahme des Wertes.
Die Anderung wird gespeichert. Die Funktion Feedback ist aus-
geschaltet.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).

SELECT &
b

ENTER l' SELECT

F i |mp[F O]

e 4
Bild 26 ENTER
Feedback dandern

0007C3C8
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Modus

Einstellungen

On = Zeitsteuerung
(4 aktivierte Pumpenkérper)

PAU = Impulssteuerung
(4 eingebaute Pumpenkdrper)

Bild 27
Beispiele
Betriebsarten

Mit dieser Funktion wird bei der Betriebsart zwischen Zeitsteuerung
und Impulssteuerung gewechselt, Bild 27.

Anzeige | Beschreibung
Display

Pu0 Zeitsteuerung eingeschaltet, Grundeinstellung
Impulssteuerung ausgeschaltet.

On wird angezeigt und aktivierte Pumpen-
korper blinken in Folge (griine LED)

Pul Impulssteuerung eingeschaltet, Alternative
Zeitsteuerung ausgeschaltet.

PAU wird angezeigt und eingebaute Pumpen-
korper blinken in Folge (griine LED)

2N N s

(3 e s e
FAG = F

coucerTa ™ CORCEPTE ™

CONCERTH

epoow debos odene ood
2 AU P PR | ...
# e # ﬁgli' * e ® # .'l'";[l
FAG * FAG * FAG * FAG *

CORCEPTE P cowcepta ™ CONCERTE T coMcErTn

0007C3DD

So rufen Sie im Menii Pro die Funktion auf, Bild 28, Seite 42:

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display PuO angezeigt
wird.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

» Driicken Sie die Taste SELECT.

> Im Display wird Pul angezeigt.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

D> Die Anzeige blinkt zweimal zur Ubernahme des Wertes.

Die Anderung wird gespeichert. Als Betriebsart ist nun Impuls-
steuerung angewahlt.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).

Schaeffler Technologies
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

® x
SELECT

b [Pl

®

ENTER SELECT
PG | meb [P 7]
O)

ENTER

Bild 28
Wechseln der Betriebsart

0007C3BD

“es

Impulssteuerung Die Anwahl eines Meniipunktes erfolgt durch, Bild 29:
Driicken der Taste SELECT
Bestatigung des gewdhlten Meniipunktes durch Driicken
der Taste ENTER.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zurtick (Timeout).

Funktionen Anzeige | Beschreibung der Funktion
Display
PAU Impulssteuerung
Standardmagig ist Zeitsteuerung eingestellt.
Verdnderung der Eingabe durch Driicken der Taste SELECT
Pro Programm
PIN-geschitzter Bereich mit weiteren Funktionen
ESC Verlassen des Meniis
SELECT SELECT SELECT
[PHU |-) [Pro | - [ESL' \—»
Bild 29 5
o

Impulssteuerung
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Pro (Programm), Menii-Inhalt

Untermeniis

PIN eingeben

DerZugang zu den weiteren geschiitzten Meniipunkten ist nur durch
die Eingabe einer PIN moglich, siehe 7abelle.

So rufen Sie den Men{punkt Pro auf:

» Driicken Sie einmal die Taste SELECT.
> Im Display erscheint Pro.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Der Meniipunkt Pro ist angewahlt. Der Zugang zu weiteren Menii-
punkten ist nur mit der Eingabe der PIN maglich.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).

Funktion Beschreibung der Funktion
PIN Eingabe der PIN erforderlich
CLr Kritische Fehlermeldungen loschen und Fiillzyklen l6schen
FIL Pumpe entliiften, zum Beispiel bei erstmaligem Einsatz
PIN PIN dndern
Feedback |Feedback dndern (jeden Pumpenlauf bestétigen)
Modus Wechsel der Betriebsart:
Zeitsteuerung oder Impulssteuerung
ESC Verlassen des Mentis

Mit dieser Funktion kommen Sie zu den weiteren Funktionen
des Mendis Pro.

Werkseinstellung PIN:

- 000

Master-PIN:
— siehe Seite 57.
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Bild 30

Programm Pro und PIN eingeben

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

So geben Sie die PIN ein, Bild 30:
» Driicken Sie einmal die Taste SELECT, um den Meniipunkt Pro
aufzurufen.

> Im Display erscheint Pro.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Der Meniipunkt PIN Eingabe ist angewdhlt.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den ersten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den zweiten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den dritten Wert einzugeben.
» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

> Die PIN ist eingegeben. Die weiteren Meniipunkte kénnen
abgerufen oder verandert werden.

SELECT
[PAG] =+ [Pra ]
N
ENTER X
SELECT
[Pin = O |=> 0]
|
ENTER
SELECT *
[:00] = [00]
Eé;%ﬂ ,I, @ .
SELECT
[000 | = (000
@l .
ENTER g
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Funktion CLr  Mit dieser Funktion kénnen kritische Fehlermeldungen geloscht
oder Fiillzyklen vorzeitig beendet werden. Eine Ubersicht iiber die
moglichen Fehlermeldungen, siehe Tabelle, Seite 57.

So loschen Sie im Menii Pro anstehende Fehlermeldungen, Bild 31:

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display CLr angezeigt
wird.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

D> Sie haben die Fehlermeldungen geldscht oder den Fillzyklus
beendet.

m Aus Griinden der Funktionssicherheit sind wahrend der Dauer
* | des Motorlaufs der Pumpen keine Eingaben mit dem Aktionsstift
moglich! Auch bei einer externen Ansteuerung mit einer SPS werden
wahrend dieser Zeit keine Eingaben erkannt!

00089662

-

Funktion CLr

Funktion FIL  Diese Funktion wird benotigt fiir:
Die Erstinbetriebnahme
Das Entliiften der Pumpe.
Durch Aufrufen der Funktion FIL wird der angesprochene Pumpen-

kdrper je Auslass 15-mal aktiv. Die Gesamtzeit fiir die einmalige
Ausfiihrung von FIL betragt etwa 5 Minuten pro Pumpenkérper.

Ein Abbruch der Funktion FIL erfolgt mit dem Menupunkt CLr.
Das Abbrechen ist nur zwischen den Férderhiiben moglich.
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Hinweis

Bild 32
Funktion FIL

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL muss bei erstmaligem

Betrieb entliiftet werden! Jeder eingebaute und aktivierte Pumpen-

korper muss getrennt entliiftet werden! Der Vorgang ist abge-

schlossen, sobald Schmierstoff am Auslass austritt! Es kann notig

sein, die Funktion FIL mehrfach auszufiihren, bis Schmierstoff

austritt!

So rufen Sie im Menti Pro die Funktion FIL auf, Bild 32:

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display FIL angezeigt
wird.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Die Funktion FIL ist angewahlt.

D> Die LED der Pumpe P1 leuchtet. Im Display wird FIL angezeigt.

» Driicken Sie die Taste ENTER.

> Die Pumpe wird entliiftet.

» Wiederholen Sie die Schritte zum Entliiften weiterer Pumpen-
korper.

® ,
SELECT
e mp [FIL
el
ENTER
[ ] @ @
P1 SELECT P2 SELECT
FIL| => -
® l ®
ENTER ENTER

= T

o
%

0007F027
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PIN d@ndern

Bild 33

Beispiel
Neue PIN: 111

Die Werkseinstellung der PIN ist 000, siehe Seite 57.

So dndern Sie im Menii Pro die PIN, Bild 33:

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display PIN erscheint.
» Driicken Sie die Taste ENTER.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den ersten Wert zu dndern.

» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den zweiten Wert zu d@ndern.

» Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

» Driicken Sie die Taste SELECT, um den dritten Wert zu andern.

P Driicken Sie die Taste ENTER zur Bestatigung.

D> Die Anzeige blinkt zweimal zur Ubernahme des Wertes.
Die gednderte PIN wird gespeichert.

SELECT

oo .-'. IiIIII

EN@ERI ®

SELECT

[-0]=-1]

ENTER
SELECT *

7= (77

EIS?ERI @ .

SELECT

@)= (117

|
ENTER

0007C3BF
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Feedback Mit dieser Funktion dndern Sie die Einstellung fiir die Motorlauf-
kontrolle (Schmierung bestétigen), siehe 7abelle.

Einstellungen Anzeige Beschreibung
Display
F1 Feedback eingeschaltet Grundeinstellung
FO Feedback ausgeschaltet Alternative

Feedback = Motorlaufkontrolle:
Nach Ansteuerung der Ausgdnge wird fiir die Zeit des tatsach-
lichen Motorlaufes (zirka 8 s bis 10 s je Ausgang) das Ausgangs-
signal an PIN 4 von HIGH auf LOW (0 V) geschaltet. Die Anzahl
der bestatigten Motorldufe kann zur Abschatzung der Entleerung
verwendet werden (1 Motorlauf = 1 Pumpenhub = 0,15 cm3).
Bei ausgeschalteter Feedback-Funktion (FO) ist das Ausgangssignal
an PIN 4 bei ordnungsgemafiem Pumpenbetrieb dauerhaft HIGH.
So rufen Sie im Menii Pro die Funktion auf, Bild 34:
» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display F1 angezeigt
wird.
» Driicken Sie die Taste ENTER.
» Driicken Sie die Taste SELECT, bis im Display FO angezeigt wird.
» Driicken Sie die Taste ENTER.
D> Die Anzeige blinkt zweimal zur Ubernahme des Wertes.
Die Anderung wird gespeichert. Die Funktion Feedback ist aus-
geschaltet.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).

SELECT &
b

ENTER l' SELECT

F i |mp[F O]

Bild 34 ENTER ‘".
Feedback dandern

0007C3C8
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Modus

Einstellungen

On = Zeitsteuerung
(4 aktivierte Pumpenkdrper)

PAU = Impulssteuerung
(4 eingebaute Pumpenkdrper)

Bild 35
Beispiele Betriebsarten

Mit dieser Funktion wird bei der Betriebsart zwischen Zeitsteuerung
und Impulssteuerung gewechselt, Bild 35.

Anzeige | Beschreibung
Display

Pu0 Zeitsteuerung eingeschaltet, Grundeinstellung
Impulssteuerung ausgeschaltet.

On wird angezeigt und aktivierte Pumpen-
korper blinken in Folge (griine LED)

Pul Impulssteuerung eingeschaltet, Alternative
Zeitsteuerung ausgeschaltet.

PAU wird angezeigt und eingebaute Pumpen-
korper blinken in Folge (griine LED)

2N N s

(3 e s e
FAG = F

coucerTa ™ CORCEPTE ™

COMCEPTE ™0

epoow debos odene ood
2 AU P PR | ...
# e # ﬁgli' * e ® # .'l'";[l
FAG * FAG * FAG * FAG *

concEpTa T T CONCERTE T coMcErTn

0007C3DD

So rufen Sie im Menii Pro die Funktion auf, Bild 36, Seite 50:
» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display Pu0 angezeigt
wird.

» Driicken Sie die Taste ENTER.
» Driicken Sie die Taste SELECT.
> Im Display wird Pul angezeigt.
» Driicken Sie die Taste ENTER.

D> Die Anzeige blinkt zweimal zur Ubernahme des Wertes.
Die Anderung wird gespeichert. Als Betriebsart ist nun Impuls-
steuerung angewahlt.

Erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit keine Eingabe, kehrt das
Programm automatisch in den Ruhezustand zuriick (Timeout).
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

® x
SELECT

b [Pl

®

ENTER SELECT
PG | meb [P 7]
O)

ENTER

Bild 36
Wechseln der Betriebsart

0007C3BD

Funktion ESC  Mit dieser Funktion wird das Menii Pro verlassen.
So verlassen Sie das Mentii Pro, Bild 37:

» Driicken Sie die Taste SELECT so oft, bis im Display ESC angezeigt
wird.

P Driicken Sie die Taste ENTER.
D> Sie haben das Mendii verlassen.

SELECT *

--wp |ESC

EI?T)ER l
[P ]

Bild 37
Funktion ESC

0008966A

Impulssignale zur Ansteuerung Impulssignale zur Ansteuerung der Ausldsse:
der Ausldsse Angaben in Sekunden
Genauigkeit +0,2 s
Pausenzeit zwischen 2 Impulsen: > 20 s.
Hinweis W&hrend am Eingang PIN 2 Impulssignale anstehen, blinkt die
Anzeige PAU fiir die Dauer der Impulsldnge! Die LEDs zur Anzeige
der Pumpenkarper sind jetzt nicht aktiv!
m Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL ist fiir Minimalmengen-
schmierung ausgelegt! Weitere Informationen finden Sie auf
Seite 61!
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Pumpenkorper 1 -
Auslass 1 oder Auslass 2

Bild 38
Pumpenkérper 1 -
Auslass 1 oder Auslass 2

Pumpenkorper 1 -
Auslass 1 und Auslass 2

Bild 39
Pumpenkédrper 1 —
Auslass 1 und Auslass 2

Ansteuerung Pumpenkdrper 1, Bild 38:
Schmiermenge pro Impuls:
- 0,15cm3
Impulsldnge:
- 2s
Beginn der Spende:
— Auslass 1 oder Auslass 2

Ausgdnge werden abwechselnd angesprochen.

HIGH 24 m
V| =20s 2s
16 1

U
8 4

LOW 0 T

t ————

Ansteuerung Pumpenkorper 1, Bild 39:

Schmiermenge pro Impuls:

- 0,15 cm3

Impulsldnge:

- 2s

Pausenzeit zwischen 2 Impulsen:
- >20s

Beginn der Spende:

— Auslass 1 oder Auslass 2

Ausgdnge werden abwechselnd angesprochen.

HIGH 24 - m
v 2s 2s
16 1
U |Z2s]]>205]
a4
LOW o]
0

000896EA

000896EF
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Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Pumpenkdrper 2 -  Ansteuerung Pumpenkdrper 2, Bild 40:

Auslass 1 oder Auslass 2 Schmiermenge pro Impuls:
- 0,15cm3
Impulsldnge:
- 4s
Beginn der Spende:
— Auslass 1 oder Auslass 2
Ausgdnge werden abwechselnd angesprochen.

HIGH 24 —_—
V]=20s 45
16
0]
8 4
. LOW 0 T T :
Bitd40 0 5 B
Pumpenkérper 2 — t ——— %‘

Auslass 1 oder Auslass 2
Pumpenkorper 2 —  Ansteuerung Pumpenkorper 2, Bild 41:
Auslass 1 und Auslass 2 Schmiermenge pro Impuls:
- 0,15cm3
Impulsldnge:
- 4s
Pausenzeit zwischen 2 Impulsen:
- >20s

Beginn der Spende:
— Auslass 1 oder Auslass 2

Ausgdnge werden abwechselnd angesprochen.

HIGH 24 — —
\ 4s 45
16 1
u | >20s | | >20s
a4
0 ' T
gitds1 O O3 _—
Pumpenkorper 2 — t——— 2

Auslass 1 und Auslass 2
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Pumpenkorper 3 —
Auslass 1 oder Auslass 2

Bild 42
Pumpenkdrper 3 —
Auslass 1 oder Auslass 2

Pumpenkorper 3 —
Auslass 1 und Auslass 2

Bild 43
Pumpenkérper 3 —
Auslass 1 und Auslass 2

Ansteuerung Pumpenkdrper 3, Bild 42:

Schmiermenge pro Impuls:
- 0,15cm3

Impulsldnge:

-6s

Beginn der Spende:

— Auslass 1 oder Auslass 2

Ausgdnge werden abwechselnd angesprochen.

HIGH 24 —
V|=20s 65
16 1

u
8 4

Low 0 "

t ————

Ansteuerung Pumpenkorper 3, Bild 43:

Schmiermenge pro Impuls:

- 0,15 cm3

Impulsldnge:

- 65

Pausenzeit zwischen 2 Impulsen:
- >20s

Beginn der Spende:

— Auslass 1 oder Auslass 2

Ausgdnge werden abwechselnd angesprochen.

HIGH 24 — —
3 65 65
16 1
u | >20s | | >203 ]
a4
LOW 0
] s

000896FF

00089707
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Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Pumpenkdrper 4 —  Ansteuerung Pumpenkdrper 4, Bild 44:

Auslass 1 oder Auslass 2 Schmiermenge pro Impuls:
- 0,15cm3
Impulsldnge:
- 8s
Beginn der Spende:
— Auslass 1 oder Auslass 2
Ausgdnge werden abwechselnd angesprochen.

HIGH 24
V| =20s Bs
16 1
U
8 4
. Low 0 . r
Bitd 44 ¢ (, oy
Pumpenkorper 4 — t=——= g

Auslass 1 oder Auslass 2
Pumpenkorper 4 —  Ansteuerung Pumpenkorper 4, Bild 45:
Auslass 1 und Auslass 2 Schmiermenge pro Impuls:
- 0,15cm3
Impulslénge:
- 8s
Pausenzeit zwischen 2 Impulsen:
- >20s
Beginn der Spende:
— Auslass 1 oder Auslass 2
Ausgdnge werden abwechselnd angesprochen.

HIGH 24
\ Bs 8s
16 1
u | >20s | | >205)
a4
0 T
sidss O % s
Pumpenkorper 4 — t——— %

Auslass 1 und Auslass 2
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Hinweis Wird das Feedback-Signal (F 1 = Feedback in Funktion) ausgewertet,
so kann ein neues Impulssignal frither gestartet werden!
Voraussetzung:

Nach Ende des Motorlaufes liegt fiir 3 s ein HIGH-Signal auf PIN 4
an!
m Bei tiefen Temperaturen (Temperaturen < 0 °C) werden
kleine Schmiermengen in Verbindung mit kiirzeren Pausenzeiten
empfohlen!

Ausgangssignale PIN 4 Hier werden die méglichen Ausgangssignale beschrieben, die an
PIN 4 anliegen kdnnen, Bild 46 bis Bild 50, Seite 56.
Diese Signale kdnnen zur Diagnose des Betriebszustandes
des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL verwendet werden.

ey
+24V 2s 2s
(High) ©)
u
oV | -
s
(@) Eingangssignal (PIN 2) (Low) t -
(2) Ausgangssignal bei aktivierter
Feedbackfunktion (PIN 4) @
(® Mindestens 15 s Pause ,‘f?_’-'*h\*' 38
(@) Zirka 8 s — 10 s Motorlauf (High) @
u
Bild 46 oV g
Ansteuerung (Low) - > §
Pumpenkarper 1 e
ey
+24 V 4s 4s
(High) @
u
oV
s
(@) Eingangssignal (PIN 2) (Low) t -
(2) Ausgangssignal bei aktivierter
Feedbackfunktion (PIN 4) @)
(® Mindestens 17 s Pause ,‘f?_’-'*h\*' 38
(@ Zirka 8 s — 10 s Motorlauf (High) @
u
Bild 47 ov g
Ansteuerung (Low) > 5
t——— 8

Pumpenkdrper 2
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() Eingangssignal (PIN 2)
(2) Ausgangssignal bei aktivierter
Feedbackfunktion (PIN 4)

(® Mindestens 19 s Pause
(@) Zirka 8 s - 10 s Motorlauf

Bild 48
Ansteuerung
Pumpenkdrper 3

(@) Eingangssignal (PIN 2)
(2 Ausgangssignal bei aktivierter
Feedbackfunktion (PIN 4)

(® Mindestens 21 s Pause
(@) Zirka 8 s — 10 s Motorlauf

Bild 49
Ansteuerung
Pumpenkorper 4

(1 Ausgangssignal (PIN 4)
() Fehler oder Storung erkannt

Bild 50
Fehler E1 bis E8

|

—_—

= —

—_—

®
+24V
(High)

oV
(Low)

+24V
(High)

oV
(Low)

®
+24V
(High)

oV
(Low)

@
+24V
(High)

oV
(Low)

D
b=
+24 V
(HIGH)

oV
(Low)
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Master-PIN

Behebung von Storungen

Fehlermeldungen

E1-
Leerstandsanzeige

Fehler E1

(» Anzeige Fehler E1
(2) ALARM (rote LED)

Bild 51
Anzeige
Fehler E1

Die Master-PIN lautet 321. Mit der Master-PIN gelangen Sie in
das Programm Pro.

In diesem Kapitel werden Fehlermeldungen und Stérungsmeldungen
sowie ihre Behebung beschrieben, siehe Tabelle.

Tritt an einem Pumpenkdrper ein Fehler auf, wird dieser durch
die LEDs P1 bis P4 im Bedienfeld angezeigt.

Bei der Zeitsteuerung blinken alle aktivierten Pumpenkorper-LEDs in
Folge, wahrend bei der Impulssteuerung alle eingebauten Pumpen-
korper-LEDs in Folge blinken.

Fehler Beschreibung

E1 Leerstandsanzeige

E2 nicht belegt

E3 Pumpenkdrpermotor zu langsam
E4 interner elektrischer Fehler

E5 nicht belegt

E6 nicht belegt

E7 Gegendruck zu hoch

E8 nicht belegt

Ausgangssignal PIN 4 = LOW (0 V), Bild 51.

Anzeige Ursache Abhilfe
Bedienfeld
LED ALARM | Das Olreservoir ist leer. Neues Ol einfiillen.

Display E1 | Pumpfunktion aller Pumpen- | Die Fehlermeldung wird

kdrper wird gestoppt automatisch geldscht

....@

T P1

e SELECT
Ed
]

TIME ALARM CYCLE
©

FAG ©

CONCEPTg FNTER

{ )
\_2/

0007F039

Schaeffler Technologies

BA37 | 57



E2

E3 -
Pumpenkdérpermotor
zu langsam

Fehler E3

ehlerhafter Pumpenkdrper
Fehlerhafter P ki

(griine LED)

(2) Anzeige Fehler 2E3

(3) ALARM (rote LED)

Bild 52
Anzeige
Fehler E3

ON = Zeitsteuerung
(4 aktive Pumpenkarper)

PAU = Impulssteuerung
(4 eingebaute Pumpenkdrper)

Bild 53
Beispiel

Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Nicht belegt

Ausgangssignal PIN 4 = LOW (0 V), Bild 52 und Bild 53.

Anzeige Ursache Abhilfe

Bedienfeld
LED ALARM Unterspannung. Ursache beseitigen.
Anzeige Der Pumpenkdrpermotor Fehler im Programm Pro
des Pumpen- | erreicht den Abschaltstrom mit CLr [6schen oder
kérpers nicht in vorgegebener Zeit. Spannungsversorgung
(hier P2) Die Pumpfunktion des kurz unterbrechen.
Display 2E3 betroffenen Pumpenkorpers | Die Pumpe lauft wieder

79

wird gestoppt.

an.

‘e @

| P11 P2

cE3

TIME ALARM CYCLE

CONCEPTS8

e

SELECT

[ ]
FAL ©

ENTER

0007C3EF

AG @

CONCEPTS ™

coNcepTa M

0007C3F3
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E4 — Ausgangssignal PIN 4 = LOW (0 V), Bild 54 und Bild 55.

Interner elektrischer
Fehler
Fehler E4 Anzeige Ursache Abhilfe
Bedienfeld
LED ALARM Interner elektrischer Fehler im Programm Pro
Anzeige Fehler. mit CLr [6schen oder
des Pumpen- | Die Pumpfunktion des Spannungsversorgung kurz
kérpers betroffenen Pumpen- unterbrechen.
(hier P2) korpers wird gestoppt. Die Pumpe lauft wieder an.
Display 2E4 Nach erneutem Auftreten
play die Pumpe zur Revision
anmelden.
“Tee
(2: P1 P2 P3 P4 ©

SELECT
() Fehlerhafter Pumpenkorper EEL’

(griine LED)

(2) Anzeige Fehler 2E4 TIME ALARM CYCLE
(3 ALARM (rote LED)

[ ]
®
FAG
Anzeige CONCEPT8 FENTER e
Fehler E4 ©

ON = Zeitsteuerung
(4 aktive Pumpenkdrper)

PAU = Impulssteuerung
(4 eingebaute Pumpenkorper)

Bild 55
Beispiel

E5 Nicht belegt

0007C3FE

E6 Nicht belegt
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E7 -
Gegendruck zu hoch

Fehler E7

(@) Fehlerhafter Pumpenkorper
(griine LED)

(2) Anzeige Fehler 2E7

(3) ALARM (rote LED)

Bild 56
Anzeige
Fehler E7

ON = Zeitsteuerung
(4 aktive Pumpenkdrper)

PAU = Impulssteuerung
(4 eingebaute Pumpenkdrper)

Bild 57
Beispiel

Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

Ausgangssignal PIN 4 = LOW (0 V), Bild 56 und Bild 57.

Anzeige Ursache Abhilfe

Bedienfeld
LED ALARM Der Gegendruck war Ursache des hohen Gegen-
Anzeige dreimal in Folge zu hoch. | drucks (> 70 bar) beseitigen.
des Pumpen- | Die Pumpfunktion Fehler im Programm Pro
kérpers des betroffenen Pumpen- | mit CLr [6schen oder
(hier P2) kdrpers wird gestoppt. Spannungsversorgung kurz
Di Mdgliche Fehler: unterbrechen.

isplay 2E7

G

77

Schmierstelle blockiert
Schlauchlédnge zu lang.

Die Pumpe ldauft wieder an.

‘e @

| P11 P2

cEl

[ ]
FAL

CONCEPTS8

® 0
P3 P4

®

SELECT

TIME ALARM C‘gLE

®

ENTER

0007C403

-
coNcepTa M

CORCEPTE ™

E8 Nicht belegt

0007C407
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Wartung

Gerdtespeicher auslesen

Bild 58
Zahl der Forderhiibe ermitteln

Das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL ist fiir Minimalmengen-
schmierung ausgelegt. Jedes der Pumpenelemente ist auf
60 000 Forderhiibe ausgelegt. 60 000 Forderhiibe entsprechen
der Férderung von zirka 9 000 cm3 Schmierstoff.
Folgende Wartungsarbeiten sind durch den Betreiber durchzufiihren:
Regelmdfiges Auslesen des Gerdtespeichers
Wiederbefiillen des Olreservoirs.

Durch Auslesen des Gerdtespeichers kann die Zahl der Forderhiibe
ermittelt werden. Im Ruhezustand wird am Display On oder PAU
angezeigt.
So lesen Sie die Zahl der Forderhiibe aus, Bild 58:
» Nehmen Sie den Aktionsstift aus dem Gehduseoberteil.
» Betdtigen Sie mit dem Aktionsstift die ENTER-Taste fiir
5 Sekunden.
> Auf dem Display erscheinen nacheinander die Anzahl der Frder-
hiibe pro eingebautem Pumpenkérper P1, P2, P3 und P4.

On
PRU

P1 = 28 926 Forderhiibe

0007C40C
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Hinweis Die Zahl der Forderhiibe wird bis 65 535 gezahlt! Danach erfolgt
ein Uberlauf mit der Kennzeichnung 1 im Display, das heif3t zu der
angezeigten Zahl miissen 65 535 addiert werden, Bild 59! Ein Ser-
vice der Pumpenkdrper wird dringend empfohlen, um die Leistungs-
fahigkeit des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL zu gewahrleisten!

0007C411

On
PRU

P1=65535+ 28 926 = 94 461 Forderhiibe

Bild 59
Uberlauf

Ein dartiber hinausgehender Service ist bis auf das Nachfiillen
des Ols nicht erforderlich.
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Olreservoir wiederbefiillen So befiillen Sie das Olreservoir mit neuem 01, Bild 60:
» Entfernen Sie den Aktionsstift aus dem Gehduseoberteil.

» Befiillen Sie das Olreservoir durch die Aktionsstiftéffnung,
bis es voll ist.

» Sichern Sie den Aktionsstift wieder im Geh&duseoberteil.
[> Die angezeigte Fehlermeldung wird automatisch geldscht.
» Entliften Sie gegebenenfalls das System.

D> Das Schmiersystem ist betriebsbereit.

Bild 60
Olreservoir wiederbefiillen

Service Erreicht das Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL 60 000 Férderhiibe,
kann durch den Service von Schaeffler eine Generaltiberholung
angeboten werden. Hierbei werden verschlissene Funktionsteile
ausgetauscht. Damit erhalten Sie ein neuwertiges Schmiersystem
mit weiteren 60 000 Forderhiiben pro Pumpenkdrper.

Bitte fordern Sie bei Bedarf ein entsprechendes Angebot an.

0008EA72
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

AuBBerbetriebnahme Bei der AuBerbetriebnahme ist zu beachten:
Die Maschine muss stillgesetzt sein.
Die gesamte Anlage muss spannungsfrei geschaltet sein.
Das Schmiersystem muss spannungsfrei sein.
Die Schmierstoffleitungen miissen drucklos sein.

Entsorgung Um Umweltverschmutzungen zu vermeiden, sind beim Entsorgen
des Schmiersystems FAG CONCEPT8-OIL die Bestimmungen
des jeweiligen Einsatzlandes einzuhalten.
Defekte und nicht mehr reparierbare Bauteile miissen umwelt-
schonend entsorgt werden.
Alle verwendeten Materialien (Kunststoff, Metall, Elektronikbau-
gruppen) missen getrennt dem Recycling zugefiihrt werden.
Gebrauchte Schmiersysteme FAG CONCEPT8-OIL und dlgetrankte
Materialien miissen umweltgerecht entsorgt werden.
Elektronikbaugruppen miissen entsprechend den giiltigen
Vorschriften entsorgt werden.
Das komplette Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL kann
bei Problemen mit der gesetzeskonformen und umweltgerechten
Entsorgung an die Schaeffler Technologies AG & Co. KG zuriick-
geschickt werden.
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Technische Daten und
Zubehor

Technische Daten

FAG CONCEPT8-OIL

In diesem Kapitel finden Sie die technischen Daten, das Zubehéor

und die Ersatzteile zum Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL.

Technischen Daten zum Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL,

siehe Tabellenund Bild 61, Seite 66.

Benennung Wert Einheit
Schmierstoffvolumen 1000 cm3
Dosiervolumen pro Férderhub 0,15 cm3
Maximale Auslasszahl 8 =
Schlauch- fiir SchlauchauBendurchmesser 6 mm
ggﬁgéﬁ;ou dM;ziec;tnglccA(:Selastbarkeit 100 bar
Maximaler Betriebsdruck (bei DC 24 V) 70 bar
Betriebsspannung 24 Vv
Einsatztemperaturbereich —20 bis +70 |°C
Abmessungen Breite 158 mm
(S e m
Tiefe 152 mm
Gewicht, ohne Schmierstoff ca. 3000 g
Schutzart 65 P
Anschlussstecker M12X1, -
4-polig

Gehdusematerial Aluminium |-
Weitere Technische Daten:

Schmiermedium:

— Schmiersl

Funktionsprinzip:

— Kolbenpumpe

Integrierte Steuerung mit Mikroprozessor

Integrierte elektronische Druckiiberwachung

(Messung des Gegendrucks)

Integrierte Fiillstandsiiberwachung durch Reedkontakt

Geeignet fiir die Ansteuerung von Progressivverteilern.
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Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL

=] =
—
P
By
Bild 61 2
Abmessungen g
FAG CONCEPT8-OIL ©
Abmessungen Abmessung Wert Einheit
Gesamthohe H 273 0,5 mm
Hohe Aktionsstift bis Hy 258 £0,5 mm
Unterkante Schmiersystem
Gesamtbreite B 158 =0,5 mm
B, 152 +0,5 mm
Abstand zwischen den Bohrungen a 130 0,3 mm
Abstand zwischen Bohrungsmitte und b 81,2 +0,3 mm
Unterkante Schmiersystem
Bohrungsdurchmesser d 9 mm

Zubehor In diesem Kapitel finden Sie das Zubehor und die Ersatzteile zum
Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL.

Anschlusskabel und Netzteil Anschlusskabel und Netzteil, siehe 7abellen, Seite 67.
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Standard-Anschlusskabel

Bezeichnung SAP-Nr. Bestellbezeichnung
Anschlusskabel 4-adrig | 075378361-0000-10 [ ARCALUB-X.
Stecker M12X1 CABLE-M12-10M
Gerade
Lange 10 m

Anschlusskabel mit LED-Kopf Bezeichnung SAP-Nr. Bestellbezeichnung
Anschlusskabel 4-adrig | 075592240-0000-10 | ARCALUB-X.
Stecker M12X1 CABLE-M12-5M-LED
mit LED-Kopf
Gewinkelt 90°
Lange 5m
Anschlusskabel 4-adrig [ 077879805-0000-10 | ARCALUB-X.
Stecker M12X1 CABLE-M12-10M-LED
mit LED-Kopf
Gewinkelt 90°
Lange 10 m
Anschlusskabel 4-adrig | 083788964-0000-10 [ ARCALUB-X.
Stecker M12x1 CABLE-M12-5M-LED-S
mit LED-Kopf
Gerade
Lange 5 m
Anschlusskabel 4-adrig [ 083788980-0000-10 | ARCALUB-X.
Stecker M12X1 CABLE-M12-10M-LED-S
mit LED-Kopf
Gerade
Lange 10 m

Netzteil DC 24 V Bezeichnung SAP-Nr. Bestellbezeichnung

Netzteil DC 24V | 083872507-0000-10 | ARCALUB-X.POWER-SUPPLY-UNIT

Zubehor zum Befiillen In diesem Kapitel finden Sie das Befiillzubehor fiir das Befiillen
der Schlauchleitungen der Schlauchleitungen.

Befiillzubehdr  "geeichnung SAP-N. Bestellbezeichnung

Schlauchschneider | 083788620-0000-10 |ARCALUB-X.HOSE-CUTTOOL

Schlauchanschlussteile

" Bezeichnung | SAP-Nr. Bestellbezeichnung
fiir Handhebelpresse

Schlauchanschlussteile fiir Schlauch 6X3 mm
M10x1 075527626-0000-10 | ARCALUB-X.TUBEFIT-M10X1-SAT106G
G1/8 084465905-0000-10 | ARCALUB-X.TUBEFIT-G1/8-SAT186G
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Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

In diesem Kapitel finden Sie das Zubehér fiir das

fiir FAG CONCEPT8-OIL  Schmiersystem FAG CONCEPT8-OIL, siehe 7abellen.

Bezeichnung

SAP-Nr.

Bestellbezeichnung

Schlauch PA 12
6X3 mm
Transparent
Unbefiillt
Lange 5 m

075526336-0000-10

ARCALUB-X.
HOSE-PA12-CLEAR-5M

Schlauch PA 12
6X3 mm
Transparent
Unbefiillt
Ldnge 10 m

083788441-0000-10

ARCALUB-X.
HOSE-PA12-CLEAR-10M

Schlauch PA 12
6X3 mm
Transparent
Unbefiillt
Lange 25 m

075527251-0000-10

ARCALUB-X.
HOSE-PA12-CLEAR-25M

Anschlussteile

Bezeichnung

| SAP-Nr.

Bestellbezeichnung

Anschlussadapter Schmierstelle fiir Schlauch 6 X3 mm

Anschlussgewinde
G1/2"
Innengewinde G1/4"

019144849-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-G1/2

Anschlussgewinde
G1/8"
Innengewinde G1/4"

019144857-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-G1/8

Anschlussgewinde
G3/8"
Innengewinde G1/4"

019144865-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-G3/8

Anschlussgewinde M6
Innengewinde G1/4”

019144911-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-M6

Anschlussgewinde M8
Innengewinde G1/4"

019144920-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-M8
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Anschlussteile
(Fortsetzung)

Bezeichnung

SAP-Nr.

Bestellbezeichnung

Anschlussadapter Schmierstelle fiir Schlauch 6 X3 mm

Anschlussgewinde
M8X1

Innengewinde G1/4"

019144938-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-M8X1

Anschlussgewinde
M10

Innengewinde G1/4"

019144873-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-M10

Anschlussgewinde
M10X1

Innengewinde G1/4”

019144881-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-M10X1

Anschlussgewinde
M12

Innengewinde G1/4”

019144890-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-M12

Anschlussgewinde
M12X%1,5

Innengewinde G1/4"

019144903-0000-10

ARCALUB.NIPPLE-M12X1

,5

Schlauchanschlussteile fiir Schlauch 6 X3 mm

Schlauch steckbar

Anschlussgewinde
G1/4"

Gerade

079567606-0000-10

ARCALUB-X.
TUBEFIT-G1/4-SAT146G

Schlauch steckbar

Anschlussgewinde
G1/4"
Gewinkelt

079567622-0000-10

ARCALUB-X.
TUBEFIT-G1/4-SAT146W

Y-Verbinder fiir Schlauch

6X3 mm

Schlauch steckbar
Verbindung von

2 Pumpenausldssen
auf 1 Schmiereinlass

076693180-0000-10

ARCALUB-X.TUBEFIT-Y-D6

Riickschlagventil fiir Sch

lauch 6X3 mm

Auflengewinde
G1/4"
Innengewinde G1/4"
Messing

021941882-0000-10

ARCALUB.OILVALV-G1/4

Schaeffler Technologies
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Kettenschmierritzel SIMPLEX

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Bezeichnung

Bemerkung

Bestellbezeichnung

DIN ISO 606

08A-1 (1/3")

08B-1 (1/2")

Gerade Achse 30 mm
Gewinde M10
Schmieranschluss Mé

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-08AB-1-12Z

DIN ISO 606

10A-1 (5/g")

10B-1 (5/g")

Gerade Achse 30 mm
Gewinde M10
Schmieranschluss M6

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-10AB-1-10Z

DIN ISO 606

12A-1 (3/4")

12B-1 (3/4")

Gerade Achse 30 mm
Gewinde M10
Schmieranschluss M6

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-12AB-1-87

DIN ISO 606

16A-1 (1)

16B-1 (1)

Gerade Achse 30 mm
Gewinde M10
Schmieranschluss M6

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-16AB-1-87
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Kettenschmierritzel SIMPLEX
(Fortsetzung)

Bezeichnung

Bemerkung

Bestellbezeichnung

DIN ISO 606

20A-1 (11/4")

20B-1 (11/4")

Gerade Achse 50 mm
Gewinde M16
Schmieranschluss G1/8”

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-20AB-1-87

DIN ISO 606

24A-1 (11/)

24B-1 (11/,")

Gerade Achse 60 mm
Gewinde M16
Schmieranschluss G1/8”

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-24AB-1-87

DIN ISO 606

32A-1 (2"

32B-1 (2"

Gerade Achse 80 mm
Gewinde M16
Schmieranschluss G1/8”

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-32AB-1-8Z

Schaeffler Technologies
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Kettenschmierritzel DUPLEX

Schmierbiirsten

Schmiersystem FAG CONCEPTS8-OIL

Bezeichnung

Bemerkung

Bestellbezeichnung

DIN ISO 606

08A-2 (1/3")

08B-2 (/")

Gerade Achse 27,5 mm
Gewinde M12X1,5
Schmieranschluss M8x1

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-08AB-2-127

DIN ISO 606

10A-2 (5/g")

10B-2 (5/g")

Gerade Achse 27,5 mm
Gewinde M12X1,5
Schmieranschluss M8x 1

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-10AB-2-10Z

DIN ISO 606

12A-2 (3/4")

12B-2 (3/4")

Gerade Achse 27,5 mm
Gewinde M12X1,5
Schmieranschluss M8x 1

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-12AB-2-8Z

DIN ISO 606

16A-2 (1)

16B-2 (1")

Gerade Achse 27,5 mm
Gewinde M12X1,5
Schmieranschluss M8Xx1

Auf Anfrage

ARCALUB-X.CHAIN-PINION-
FP-16AB-2-8Z

Bezeichnung

SAP-Nr.

Bestellbezeichnung

Breite 40 mm

021940894-0000-10

ARCALUB.BRUSH-40MM

Breite 60 mm

021940908-0000-10

ARCALUB.BRUSH-60MM

Breite 100 mm

021940916-0000-10

ARCALUB.BRUSH-100MM
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