
F
o
g
l
i
o
 
I
S
O
 
5
4
5
7
 
-
 
A
2
T
 
-
 
O
P
 
-
 
F

S
o
f
t
w
a
r
e
:
 
C
r
e
o
 
2
.
0
 
 
 
 
 
 
 
D
a
t
a
b
a
s
e
:
 
P
D
M
-
L
i
n
k
 
1
0
.
1

O
g
n
i
 
u
t
i
l
i
z
z
o
 
n
o
n
 
a
u
t
o
r
i
z
z
a
t
o
 
d
i
 
q
u
e
s
t
o
 
d
i
s
e
g
n
o
,
 
c
o
p
i
a
,
 
r
i
p
r
o
d
u
z
i
o
n
e
 
o
 
i
n
v
i
o
 
a
 

t
e
r
z
i
,
 
r
i
c
h
i
e
d
e
 
l
'
e
s
p
l
i
c
i
t
a

a
p
p
r
o
v
a
z
i
o
n
e
 
d
a
 
p
a
r
t
e
 
d
i
 
e
b
m
-
p
a
p
s
t
 
S
.
r
.
l
.
 
-
 
O
g
n
i
 
v
i
o
l
a
z
i
o
n
e
 
s
a
r
à
 
p
e
r
s
e
g
u
i
t
a
 
i
n
 

s
e
d
e
 
c
i
v
i
l
e
 
e
 
p
e
n
a
l
e 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

A

B

C

D

E

F

G

H

A

B

C

D

E

F

G

H

ebm-papst S.r.l. - Via Cornaggia 108 I-22076 Mozzate (CO)

60�$�

2�$�

25�$�

9
3
0

3
9
0

4
1
0

2
9
6
.
6

2

2
.
8

10
 x
 2
6 
pa
ss
i=2
60

9.
34
 x
 5
 p
as
si
=46
.7

9
3
1

1

110 0.5

4.8

3
2

2
4
1

10 x 4 passi=38

3
5

2
5

9
8
2
.
5

1

22

5

43

Ma
x.
8

Max.7

60
�$
�

 (x6)11

4.8

116

4

R
5
0
8
.
5

1
4

12

1
3

1
0

20
76

2
8
2

2
3
5

2
5
2

Materiale
Griglia S235JR EN 10025-2
Flangia DD12 EN 10111

Trattamento Sgrassaggio acido + Passivazione  
Verniciatura Cataforesi + Poliestere  
Note Verniciatura
Colore RAL 9005  
Peso ca. 8.77 Kg
Profilo 558  
Famiglia
Cod. casa madre 15912-2-4039 Mod.  

Quote senza ind.
di tolleranza 

ISO 2768
mK-E 

7 29.01.20 Aggiornata flangia LC 

6 21.01.20 Aggiornato profilo LC 

5 05.07.17 Aggiornato passo anelli LC SF 

Scala Descrizione 4 28.07.16 Agg. quota LC SF 

1:5 Griglia di protezione d.910 3 21.12.11 Mod. quota interno piastrine LC SF 

per assiale "V" motore EC 150 - HyBlade N° Data Descrizione modifica Dis Cont
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Fornitore

Pubblica 

Stato disegno:  Rilasciato  

Per agg. precedenti fare riferimento al disegno in archivio
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Per le quote mancanti fare riferimento al modello 3D
 
Le dimensioni si riferiscono al pezzo non verniciato
 
Deve essere garantita la distanza di sicurezza 
prevista tra tutti gli anelli
 
Raggi non quotati R2
 
**Saldatura secondo DIN EN ISO 4063
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