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Niniejszy podrecznik i opisane urzadzenie sa objete prawami autorskimi. Wszelkie prawa
naleza do wydawcy. Kopiowanie, powielanie, ttumaczenie lub udostepnianie podrecznika
innym firmom w jakiejkolwiek formie, w catosci lub w czesci, jest niedozwolone.

Wydawca nie ponosi odpowiedzialnosci dotyczacej urzadzenia opisanego w niniejszym pod-
reczniku. Wydawca nie ponosi odpowiedzialnosci dotyczacej doktadnosci tresci podrecznika.
Ponadto w zadnym wypadku wydawca nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody
bezposrednie i posrednie powstate w wyniku korzystania z urzadzenia lub podrecznika,
nawet jezeli wyraznie poinformowat o mozliwosci wystapienia takich szkod.

Wydawca nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia urzadzenia. Ograniczenie gwarangji
i odpowiedzialnosci dotyczy takze wszystkich dystrybutoréw i partneréw handlowych.

Znaki towarowe wymienione w niniejszym podreczniku sa oznaczone i stanowia wtasnos¢
odpowiednich firm. Brak takiego oznaczenia nie powoduje, ze nazwy nie sg chronione prze-
pisami dotyczacymi znakow towarowych.

© PRUFTECHNIK Condition Monitoring; wszelkie prawa zastrzezone
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Wstep

Gratulacje! Dzigkujemy za wybor opcji wywazania dynamicznego w jednej
lub dwoch ptaszczyznach w celu zwigkszenia mozliwos$ci zbieracza danych
i analizatora sygnatow VIBXPERT II FFT*.

Modut wywazania jest oparty na znanej metodzie ,,wspotczynnikéw wpty-
wajacych”, cechuje si¢ duza wydajnoscia i tatwoscia obstugi. Proces po-
miaru zastosowany w przyrzadzie zostal zoptymalizowany przez nowy
algorytm oparty na dostgpnej wiedzy. Doskonale dopasowane ustawienia
pomiaréw eliminujg konieczno$¢ przeprowadzania czasochtonnych przy-
gotowan i umozliwiaja automatyzacj¢ wykonywania powtarzalnych zadan.
Intuicyjne wskazowki graficzne, ktore prowadza uzytkownika przez proce-
dure wywazania krok po kroku, utatwiaja obstuge. Dostepnych jest kilka
metod eliminacji niewywagi wirnika: swobodne wywazanie, staty ci¢zarek,
stata lokalizacja lub wywazanie z zastosowaniem ta§my mierniczej. Jesli
jest to konieczne, urzadzenie VIBXPERT moze potaczy¢ wszystkie zalo-
zone ci¢zarki w jeden nowy ci¢zarek. Jezeli uzytkownik nie chce mocowac
cigzarka wywazajacego na wirnik, urzadzenie VIBXPERT obliczy masg,
jaka nalezy zeszlifowa¢ z wirnika.

To niesamowite! Urzadzenie VIBXPERT mozna dostosowa¢ do przysztych
potrzeb. Najnowsze funkcje do analizy i diagnostyki sa dodawane regular-
nie i udostgpniane jako aktualizacja. Dzigki temu masz do dyspozycji za-
WSZe Najnowszy sprzet.

Wigcej informacji znajduje si¢ na stronie internetowej pod adresem:

http://www.pruftechnik.com

W przypadku problemu, ktérego nie bedzie mozna rozwigza¢ samodziel-
nie, nasi specjalisci z dzialu Service and Diagnostic Center (SDIC) firmy
PRUFTECHNIK udziela niezbednej pomocy. Wystarczy wystaé wiado-
mos$¢ e-mail:

service@pruftechnik.com

Informacje o tym podreczniku

W tym podreczniku opisano obstuge urzadzenia pomiarowego w opcjonal-
nym trybie ,,Wywazanie” . Opis urzadzenia pomiarowego i obslugi w try-
bie ,,Multimode” i ,,Route” (ScieZka pomiarowa) zawiera instrukcja obstugi
urzadzenia VIBXPERT (LIT 53.201.PL).

Jezeli ten podrecznik nie jest dostgpny, bezposrednia pomoc znajduje si¢ w
urzadzeniu i mozna ja uruchomic¢, naciskajac klawisz HELP.

Ten podrecznik dotyczy oprogramowania uktadowego w wersji 3.2x.

* W tej instrukcji obstugi nazywany tak-
ze ,VIBXPERT" i ,przyrzad pomiarowy”.
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Wprowadzenie

Rozdziat 1: wprowadzenie

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia pomiarowego nalezy uwaznie
i ze zrozumieniem przeczytac instrukcje bezpieczenstwa w instrukcji ob-
stugi urzadzenia VIBXPERT (LIT 53.201.PL), a takze ponizsze instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa wywazania.

Symbole

/ﬁ% Zagrozenie zycia i mozliwe obrazenia ciala.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo nieprawidlowej obstugi, ktéra moze
| spowodowac uszkodzenie.
n

OSTROZNIE
@ Wskazéwki dotyczace obstugi, a takze informacje na
UWAGA temat wywazania.

Przeznaczenie

Urzadzenie VIBXPERT jest przeznaczone do zastosowania jako przeno$ne
urzadzenie do wywazania maszyn stacjonarnych wyposazonych wyfgcznie
w elementy wirujgce (wirniki),np. wirniki turbin, induktory, pompy obiego-
we, sprezarki odsrodkowe, wentylatory itp. Nie dotyczy to maszyn z ele-
mentami oscylujacymi, np. wszystkich maszyn ttokowych.

Urzadzenia VIBXPERT mozna uzywaé bez zadnych ograniczen do wywa-
zania wirnikow sztywnych. Wirniki elastyczne (migkkie) moga by¢ wy-
wazane za pomocg urzadzenia VIBXPERT z czestotliwoscia rezonansowa
(£25%) tylko przez do$wiadczonego uzytkownika. Przyrzad pomiarowy i
jego akcesoria moga by¢ obstugiwane wylacznie przez autoryzowany per-
sonel.

Firma PRUFTECHNIK Condition Monitoring nie ponosi odpowiedzialno-
$ci za szkody spowodowane przez nieprawidlowe korzystanie.

Konformizm

Produkt jest zgodny z odpowiednimi dyrektywami europejskimi. Deklara-
cja zgodnosci jest dostepna w postaci pliku PDF i matych by¢ pobrane ze
strony internetowej PRUFTECHNIK pod adresem:

www.pruftechnik.com/certificates
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Ogolne bezpieczenstwo

* Podczas wykonywania pomiar6w na uruchomionych maszynach na-
lezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow dotyczacych bezpieczen-
stwa..

* Podczas montazu elementéw pomiarowych nalezy upewnic sie¢, ze
wsporniki, kable itp. nie znajduja si¢ w zasiegu ruchu wirujacych cze-
$ci maszyny.

* Podczas montazu cigzarkow wywazajacych nalezy przestrzega¢ od-
powiednich instrukcji producenta.
Nalezy upewnic si¢, ze punkty mocowania, do ktorych zostang przy-
spawane ci¢zarki wywazajace czyste; elektrode uziemiajgca spawarki
nalezy podtaczy¢ do wirnika, a nie do maszyny.
W przypadku cigzarkéw wywazajacych, ktore majg zosta¢ przykreco-
ne, nalezy przestrzega¢ maksymalnej dozwolonej predkosci obroto-
wej silnika.

* Przed rozpoczgciem pracy przy wirniku maszyng nalezy odtaczy¢ i
zabezpieczy¢ przed ponownym wilaczeniem zgodnie z odpowiednimi
przepisami.

* Przed wykonaniem pierwszego pomiaru (uruchomienie wstgpne)
wazne jest, aby upewnic sig, ze wszystkie czynno$ci przygotowawcze
zostaly wykonane prawidtowo. Oprocz montazu elementéw pomiaro-
wych szczegolng uwage nalezy zwroci¢ na wprowadzenie prawidto-
wych parametréw konfiguracji maszyny. W przypadku wprowadzenia
nieprawidlowej masy wirnika moze zosta¢ obliczona zbyt duza masa
cigzarka probnego. Moze to mie¢ powazne konsekwencje dla perso-
nelu i maszyny!

* Podczas uruchomien wywazania w poblizu promienia pracy wirnika
nie mogg przebywac zadne osoby. Obszar ten nalezy prawidlowo za-
bezpieczy¢ przed nieautoryzowanym dostgpem. Jezeli cigzarek prob-
ny odlaczy si¢ od wirnika uruchomionej maszyny, moze w spowodo-
wac w tym obszarze $miertelne obrazenia ciala!

» Jezeli wirnik znajduje si¢ w obudowie zabezpieczajacej, przed wia-
czeniem maszyny nalezy zamkna¢ wszystkie szczeliny w obudowie.

* Nie wolno przekracza¢ dozwolonej czestotliwosci wlgczania maszy-
ny. W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia silnika.

* Przyczyne niewywagi nalezy okresli¢ przed wywazaniem i wyelimi-
nowac ja w razie potrzeby (np. usuna¢ osad z wirnika, zespawac pek-
ni¢cia na wirniku lub wymieni¢ wirnik).

61071 budueleg || 143dXAIA
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Rejestracja

Rejestracja

Oprogramowanie do wywazania jest juz zainstalowane w przyrzadzie i na-
lezy je uaktywni¢, wprowadzajac haslo. Wprowadzanie zmian w przyrza-

dzie lub tadowanie dodatkowego oprogramowania nie jest konieczne.

Wprowadzanie hasta

Hasto jest podane na certyfikacie w dostarczonym pakiecie modutu wywa-

zajacego (VIB 5.316-BAL).

 Kiliknij opcje ,,Ustawienia” na ekranie poczatkowym.

 Kliknij opcje¢ ,,Rejestracja” na ekranie ,,Ustawienia” (patrz ponizej).

» Kliknij opcje ,,Wywazanie” na ekranie ,,Rejestracja” i wprowadz hasto
rejestracji w edytorze tekstowym.

Rejestracja zostata ukonczona. Na ekranie poczatkowym bedzie dostepny

nowy tryb pracy.

Ustawienia przyrzadu =0
ol =2
> ol
*at +
Data i Czas Wyswietlacz Sciezka
Przetwornik Jezyk Ethernet
muﬁ &)

Rejestracja

D

Jednostki

()

Ustawienia drukarki Wyjscie analogowe /

Stuchawki

Przyciski kontrolne

v

Serwis

Rejestracja ) |
[ Numer 1D 1330481772 |
Status_|Rejestragja
3 Licencja kemunikacji z PC

VIBXPERT - E rejestracja

VIBXPERT - Balancer
4 2 kanaly pomiarows
4 1 kanat pomiarowy

v T
2 Wzorzec
v

Modut - pomiary muliimetryczne

Konfiguracja urzadzenia
— Rejestracja

Modut ,Wywazanie” jest
zarejestrowany
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta
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Wprowadzenie

Rozdziat 2: wywazanie

Zwigkszony poziom drgan maszyn to niepozadane zjawisko. Obnizajg ja-
ko$¢ produktu, powodujg dodatkowe obcigzenie elementéw i zmniejszaja
bezpieczenstwo pracy. Najczestsza przyczyng zwigkszonego poziomu drgan
jest niewywaga. Powstate w wyniku tego duze sity od$rodkowe powoduja
przedwczesne zuzycie elementow maszyny, takich jak tozyska i uszczel-
ki. Dlatego celem wywazania wirnikow jest ograniczenie sit wytwarzanych
przez tozyska i odksztatcen watu do akceptowalnych wartosci.

Urzadzenie VIBXPERT umozliwia niezawodne wykrywanie i1 szybka ko-
rekte niewywagi. Wyniki wywazania sg automatycznie porOwnywane z
warto$ciami analizy w normie DIN ISO 1940 okreslajacej warunki wywa-
Zania wirujacych elementow sztywnych.

Niewywaga

Jezeli wirnik jest prawidlowo wywazony i umieszczony na rolkach wywa-
zarki, kazda dodatkowa masa umieszczona na wirniku spowoduje jej na-
tychmiastowe przemieszczenie w dot. Ten proces nosi nazwe ,,wytaczania”.

Jezeli wirnik zostanie teraz obrocony z predkoscig obrotowa zapewniajgca

Niewywaga
0s
bezwtadnosci momentu ¢

O$obrotu  —-7-—-— ‘—-—-—-—-—-—-'—~\~.-—_- —————————— T i
m—
Niewywaga

wywazenie, powstanie sita odsrodkowa prostopadta do osi obrotu powstata
przez przemieszczenie srodka cigzkosci.

Z punktu widzenia ptaszczyzny pomiaru niewywaga jest statyczna w jed-
nym miejscu.

Jezeli dwie masy o jednakowej wadze zostang przymocowane do catkowi-
cie wywazonego wirnika tak, ze beda znajdowac si¢ na dwoch oddzielnych
ptaszczyznach promieniowych, zjawisko to nosi nazwe pary niewywazenia
(lub niewywagi dynamicznej). Srodek ciezkosci wirnika pozostaje na osi
obrotu. Niewywagi powoduja powstanie momentu odsrodkowego, ktory
prowadzi do wzrostu sit przeciwstawnych o tej samej wartosci w tozyskach.
Takie niewywagi mozna wywazy¢ tylko uzywajac dwu ptaszczyznowego
wywazania ,,dynamicznego” — wywazanie w jednej ptaszczyznie nie spo-
woduje zadnej poprawy.

Para niewywazenia (dynamiczna)
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Wprowadzenie

Wywazanie dwuptaszczyznowe w
warunkach roboczych za pomoca
trigera optycznego i dwoch prze-
twornikéw drgan

Jezeli jedna niewywaga, ktora nie znajduje si¢ w §rodku cigzkosSci, zostanie
dodana do catkowicie wywazonego wirnika w jednej plaszczyznie, jest to
nazywane pozornie statyczng niewywaga. Odpowiada potgczeniu statycz-
nej niewywagi oraz parze niewywazenia i jest zwykle wywazane w dwoch
plaszczyznach.

Decyzja o przeprowadzeniu wywazania w jednej lub dwoéch plaszczyznach
zalezy od danej maszyny, tj. od charakterystyki wywazania wirnika oraz
drgan maszyny. Jednoczesne wywazanie w dwoch ptaszczyznach jest szyb-
sze 1 bardziej doktadne niz kolejne pomiary wywazenia w kazdej z dwoch
plaszczyzn. Zapobiega to powstawaniu blteddéw resztkowych wystepujacych
w wywazaniu przeprowadzanym kolejno. Stosunek odlegltosci do $rednicy
plaszczyzn wywazania jest zazwyczaj waznym kryterium przy podejmowa-
niu decyz;ji.

Przymocowany

ciezarek )
Oznaczenie

odniesienia

Triger optyczny

Przetwornik drgan

61071 budueleg || 143dXAIA
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Wprowadzenie

Wywazanie maszyn z masami wirujacymi
Modut wywazania urzadzenia VIBXPERT wykorzystuje dobrze znang ,,me-
tode wspotczynnikow wptywajacych™:

Najpierw urzadzenie VIBXPERT mierzy amplitude drgan i kat fazy oraz
drgania spowodowane niewywaga, czyli tzw. ,,poczatkowa niewywage”.
Nastepnie mocowany jest zdefiniowany cigzarek probny*, a przyrzad mie-
rzy zmian¢ amplitudy i fazy. Urzadzenie VIBXPERT oblicza wspotczynniki
wplywu z réznicy obu drgan zgodnie z wagg i faza, co precyzyjnie wskazu-
je lokalizacje i ciezarek wywazajacy wzgledem pozycji i rozmiaru cigzar-
ka probnego. W przypadku wywazania dwu plaszczyznowego obliczenie
wplywu masy jest uwzgledniane takze w drugiej ptaszczyznie. Wszystkie
tzw. wirniki ,,sztywne” wywaza si¢ z zastosowaniem tej metody.

W wirniku sztywnym po zmianie ci¢zarka wywazajacego i kata wystepu-
ja gtéwnie drgania proporcjonalne. W przypadku statej predkosci obroto-
wej stabe punkty lub rezonansy wynikajace z montazu nie majg wptywu
na rodzaj drgan. Jezeli maszyna obraca si¢ ze zmienng predkoscia, czesto
wytwarza roézne rodzaje drgan przy kazdym obrocie i dlatego wymaga kil-
kukrotnego wywazania w zakresie niskich i wysokich predkosci roboczych.

Wirniki migkkie nie wytwarzaja drgan proporcjonalnych przy obliczonym
ciezarku wywazajacym i metoda wspotczynnikow nie ma zastosowania. Ta-
kie wirniki mozna wywaza¢ tylko w maszynach wywazajacych przy zasto-
sowaniu procedury pomiaru sity.

* Urzadzenie VIBXPERT oblicza wage

i lokalizacje wymaganej masy prébnej

w taki sposéb, ze powoduje to zwykle
zmniejszenie istniejacej niewywagi i
zwigzanego z nig poziomu drgan. Zaleta
takiego rozwigzania jest to, ze nie trze-
ba ponownie zdejmowac masy prébnej,
ale moze ona pozosta¢ na maszynie
przez nieokreslony czas.



2-4

Wprowadzenie

(=
@@%
[ =

O

b ik,

Po lewej:
Pomiar diagnostyczny

Po prawej:

Widmo FFT diagnostyki

Dominuje pierwsza warto$¢ harmoniczna
predkosci obrotowej drgan -> niewywaga

Diagnostyka

Przed rozpoczeciem procedury wywazania nalezy najpierw upewnic sie, ze
przyczyna braku ptynnej pracy wirnikow jest rzeczywiscie niewywaga. Po-
nadto diagnostyka drgan okresla, ktora metoda wywazania jest najbardziej
odpowiednia.

W celu diagnostyki niewywagi dostepny jest szereg skoordynowanych za-
dan pomiaru:

* Kliknij opcje ,,Wywazanie” na ekranie poczatkowym otworz karte
,»Ocena” (patrz ponizej):

Wartos¢ ogdlna — predkosc drgan

Umozliwia rejestracje szerokopasmowych drgan maszyny w celu udoku-
mentowania rzeczywistego stanu przed i po wywazaniu. Pozwala takze
okresli¢ lokalizacj¢ pomiaru o najwyzszych warto§ciach drgan, w ktorej na-
lezy zamontowaé czujnik.

Predkosc¢ obrotowa

Umozliwia pomiar predkosci obrotowej wirnika. Jezeli do wywazania uzy-
wana jest konfiguracja maszyny, ten parametr jest wymagany do obliczenia
wynikowych sit odsrodkowych.

Pomiar fazy — jedna / dwie ptaszczyzny

Umozliwia rejestracj¢ amplitudy i kata fazy sygnatu wibracji zsynchronizo-
wanego z predkoscig obrotowa. Umozliwia to na przyktad okreslenie typu
niewywagi (statyczna/dynamiczna).

Widmo i przebieg czasowy — predkosc¢ drgan

Umozliwia pomiar widma FFT i przebiegu czasowego. Jezeli pierwsza war-
tos¢ harmoniczna dominuje w widmie, przyczyna nieprawidlowej pracy jest
prawdopodobnie niewywaga.

. Pierwsza wartos¢ harmoniczna”

Channel |A

Wywazanie

Ocena | 1 plaszczyzna | 2 plaszezyzny |

0P

=0
9.75 Hz 0.502 mm/s
[mmis]|
@ RMS: 28.724 mm/s
Predkosé Predkosé obr.
% M A
20

Predkosé Predkosc

i Il

75 150 225 300 Hzl

~Max 10
Amplitude Frequency
Zadanie: Sumaryczna predkosé drgan > 600 RPM 40.502 mm/s 49.75Hz n
2295 mm/fs 200.00 Hz
Kanat A:  VIB 6.142 1.623 mm/s 295.75 Hz
0.633 mm/s 196.00 Hz ol
KanatB: VIB 6.142 0.629 mmi/s 100.00 Hz
0.622 mm/s 99.50 Hz 3|
Ocena: Brak
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Przygotowania

Czynnosci przygotowawcze

Przygotowania obejmuja montaz elementéw pomiarowych.

Maszyna musi byc...
... odtaczona przed wykonaniem na niej jakichkolwiek prac.
... zabezpieczona przed przypadkowym wilaczeniem!

Montaz

1. Okresl wizualnie przyczyn¢ niewywagi i wyeliminuj ja w miar¢ mozli-
wosci, np.: usun osady z wirnika, przymocuj poluzowane ci¢zarki wy-
wazajace lub dokre¢ poluzowane sruby podstawy.

Jezeli nie mozna wywazy¢ maszyny w danym miejscu, nalezy doktadnie
przymocowac ja do sztywnej podstawy (bezposrednio na ramach lub na
izolatorach drgan).

2. Okresl ptaszczyzny pomiaru i wywazania (patrz rysunek na nastepnej
stronie). Zamontuj przetwornik drgan na obudowie tozyska w miejscu
pomiaru o najwyzszych wartosciach drgan.

Uwzglednij nastgpujace uwagi:

Plaszczyzna pomiaru powinna znajdowac si¢ na srodku tozyska i bli-
sko ptaszczyzny wywazania oraz ptaszczyzny srodka ciezkosci (np.
bok wirnika, wirnik).

Drgania sg przenoszone przez pierScien zewngtrzny tozyska w kie-
runku promieniowym. Dlatego nalezy zamontowaé przetwornik z
boku (poziomo) na szczycie tozyska (pionowo).

Przetwornik nalezy przymocowac jak najblizej tozyska. Nalezy zapo-
biega¢ thumieniu sygnatu spowodowanemu przez zbyt dlugie $ciezki
transmisji lub ostony tozysk. Kierunek pomiaru musi by¢ zgodny z
gléwnym kierunkiem drgan (najczesciej poziomym). Jezeli kierunek
pomiaru jest poziomy, nalezy zamontowac przetwornik na dolnej po-
lowie obudowy tozyska.

Zawsze, gdy jest to mozliwe, nalezy uzywac przetwornikow przykre-
canych do maszyny lub mocowa¢ przetwornik za pomoca adaptera
magnetycznego (VIB 3.420). Przetwornika nie nalezy przymocowac
do elementéw wytwarzajacych drgania zewngtrzne, np. oston.

Sondy reczne nie sa odpowiednie do wywazania!

Tylko do wywazania w dwoch ptaszczyznach: drugg ptaszczyzne (B)
nalezy okresli¢ w ten sam sposob.

3. Ocen plynnos¢ pracy maszyny.

» Zmierz predkos$¢ drgan i zarejestruj widmo FFT, jezeli wartosci po-

miaru sg zbyt wysokie (patrz norma DIN ISO 10816-3). Jezeli przy
czestotliwosci obrotowej wystepuja sygnaty duzych wibracji, istnieje

niewywaga, ktorg nalezy wyeliminowac¢ za pomocg wywazania.

» Zapisz zmierzone wartosci, aby moc porownac je pdzniej z wartos-

ciami zmierzonymi po przeprowadzeniu procedury wywazania.

/\

OSTRZEZENIE!

Uwaga
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Przygotowania

Uwaga

Typowy zestaw:
Ptaszczyzna pomiaru oraz wywazania A i
B, oznaczenie odniesienia, kat ustalajacy

¢

Wysokie amplitudy osiowe wskazujg na duza niewywage momentu obro-
towego, czego nie mozna wywazy¢, stosujac opisane tutaj metody.

4. Przymocuj na wale oznaczenie odniesienia czujnika trigera, gdy maszy-
na jest nieruchoma.

» Uzyj znacznika wzmacniajgcego $wiatto (np. tasma odblaskowa VIB
3.306) lub thumigcego §wiatto (czarna linia o wysokim kontrascie na
jasnej powierzchni) i umie$¢ go réwnolegle do osi watu oraz prosto-
padle do kierunku obrotu.

WSKAZOWKA: Znacznik nalezy umiescié jak najblizej rowka spre-
zyny regulacyjnej. Znacznik powinien by¢ tatwy do znalezienia, co
utatwia odtworzenie wynikdéw pomiaru.

* Regula kata: katowe oznaczenie odniesienia znajduje si¢ w pozycji
0°; kat ustalajacy ¢ dla cigzarka wywazajacego oblicza si¢ przeciwnie
do kierunku obrotu watu.

WSKAZOWKA: Lopatki nalezy ponumerowaé zgodnie z kierunkiem ob-
liczania kata ustalajacego. Lopatka nr 1 jest traktowana jako pozycja 0°.

» Aktywne zbocze: nalezy okresli¢, czy zbocze oznaczenia wyzwolenia
zewnetrznego lub oznaczenia wyzwolenia wewnetrznego na wale ma
by¢ uzywane jako sygnat odniesienia. Ustawienia mozna okresli¢ w sek-
¢ji ,,Transducer/Keyphaser” (Przetwornik/Znacznik fazy) w oknie De-
vice Setup (Konfiguracja urzadzenia). Nalezy obserwowac odpowiedz
sygnatu dla ré6znych typdw oznaczen odniesienia (patrz nastepna strona).

A Ptaszczyzna pomiaru

Ptaszczyzny wywazania

Ptaszczyzna pomiaru

Oznaczenie
odniesienia

\ %

Czujnik trigera

Przetwornik drgan na kanale B

61071 budueleg || 143dXAIA
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Przygotowania

5. Zamontuj na maszynie triger laserowy (VIB 6.631) za pomocga wsporni

6. Podlacz przetwornik drgan do przyrzadu pomiarowego.

ka trigera (VIB 6.632). Odlegto$¢ do watu: <2 m.

Przetwornik drgan na ada-
pterze magnetycznym
(VIB 6.142R + VIB 3.420)

Tasma odblaskowa
(VIB 3.306)

Wspornik trigera

Triger laserowy (VIB 6.632)

(VIB 6.631)

Kabel trigera
(VIB 5.432-2.9)

Po wykonaniu czynnosci przygotowawczych nalezy sprawdzi¢ nastgpu-
jace elementy:

* Predko$¢ obrotowa wywazania powinna by¢ jak najblizsza roboczej

predkosci obrotowej. Jezeli jest to niemozliwe z powodu wysokich
wartosci drgan, nalezy rozpocza¢ z mniejsza predkoscia obrotowa i
zbliza¢ si¢ stopniowo do roboczej predkosci obrotowej w kilku uru-
chomieniach wywazania. Minimalne obroty wywazania: 30 1/min. (=
0,5 Hz)

Nalezy zwracac¢ uwagg na potencjalne punkty rezonansu i, w razie wat-
pliwosci, przeprowadzi¢ pomiar wybiegu!

Podczas uruchomienia wywazania prgdko$¢ obrotowa musi pozostaé
stata! W przeciwnym wypadku nalezy ponownie rozpocza¢ urucho-
mienie wywazania.

Podczas pomiaru wirnik musi osiggna¢ temperature robocza (np. jezeli
wirnik pracuje w strumieniu goragcego powietrza).

Niewywaga statyczna jest czesto dominujaca przy drganiach o warto-
sci powyzej 10 mm/s. Przed przeprowadzeniem wywazania 2-ptasz-
czyznowego najpierw nalezy ja skompensowaé, stosujac wywazanie
1-plaszczyznowe.

Uwaga
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Przygotowania

Uwaga

* Przed rozpoczgciem uruchomienia wywazania wstepnego nalezy po-
nownie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy pomiarowe zostaty prawi-
dlowo zamontowane.

e Jezeli w procedurze wywazania uzywana jest konfiguracja maszyny,
nalezy sprawdzi¢ odpowiednie parametry. W okreslonych warunkach
podanie nieprawidtowych danych wirnika moze spowodowac oblicze-
nie zbyt duzych ci¢gzarkow probnych!

61071 budueleg || 143dXAIA
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Obstuga

Jezeli uzytkownik nie jest zaznajomiony ze sposobem pracy w trybie wywa-
zania, nalezy uwzgledni¢ nastepujace instrukcje:

Ustawienia

Wszystkie ustawienia wymagane do pomiaru i analizy uruchomienia wy-

wazania nalezy wybra¢ w menu konfiguracji. Ponizsze konfiguracje mozna

zmieni¢ tylko przed rozpoczgciem uruchomienia wywazania:

- Konfiguracja pomiaru: ustawienia pomiaru (patrz str. 2-29).

- Konfiguracja przetwornika: parametry uzywanego przetwornika.

- Konfiguracja maszyny: dane wirnika i ustawienia dotyczace wywazania
(patrz str. 2-26ff).

Ustawienia w dwoch ponizszych konfiguracjach mozna takze zmieni¢ pod-

czas uruchomienia wywazania:

- Konfiguracja wy$wietlania: ustawienia wyswietlania (patrz str. 2-24).

- Narzedzia: ustawienia dotyczace wywazania i parametry, ktéore mozna
zmieni¢ podczas uruchomienia wywazania (patrz str. 2-191t.).

Wyswietlanie

W kazdym uruchomieniu wywazania wy$wietlane sa dwa gtowne ekrany:
Ekran danych

Gorna czes¢ ekranu przedstawia cigzarki wywazajace oraz ich pozycje na
wirniku. Dolna potowa zawiera dane pomiaru i ci¢zarki wywazajace wszyst-
kich ukonczonych uruchomien. Jezeli uzywana jest konfiguracja maszyny,
przedstawia uzyskang jako$¢ wywazania i wynikowg site odsrodkowg dzia-
lajacg na wirnik.

Ekran pomiaru

Przedstawia wartos$ci pomiaru (amplitude i kat fazy) oraz wskaznik niewy-
wagi na wykresie biegunowym.

Krok wywazania —— Maksymalny zakres wyswietlania

‘ AT 6% bat [l ¥ 0%

r1. Testowanie r1. Testowanie

1352, 450

150°]

Zamontuj mase

\ 2g || 270" \

‘ ‘Wezesniejszy Nastepny » = e
27.558 mm/s
rDane 270
. Masa Kat Vibration 0-P Kat < wezesniejszy Nastepny B>

[g] r1 [mm/s] r1
29
315

Amplituda [mm/s] Faza[’]

| 25.053]| 315]

Jakos 6 wywazenia: -
sita: -

RPM 2089 i1t

Po lewej:
Ekran danych

Po prawej:
Ekran pomiaru
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Enter

Po lewej:
Powiekszanie
ekranu pomiaru

Po prawej:

Uruchomienia wywazania na

ekranie pomiaru

Rozpoczynanie/

zatrzymywanie pomiaru:
<Start> (Rozpocznij) /

<Pause> (Wstrzymaj)

Odpowiedni krok wywazania jest widoczny w lewym gdérnym rogu obu
ekranow:

0. Poczatkowa niewywaga

Pomiar pierwotnej niewywagi; jezeli wartosci drgan sa w zakresie toleran-
cji, wirnik jest wywazony. W przeciwnym wypadku nalezy umiesci¢ na wir-
niku cigzarki wywazajace zgodne z ponizszymi krokami wywazania.
Pierwsze uruchomienie wstepne

Mierzony jest wptyw przymocowanych ci¢zarkéw probnych i obliczany jest
cigzarek wywazajacy.

2. Prébne do ..N. prébne

Uruchomienia probne w celu ograniczenia niewywagi wirnika.

Wskaznik poczatkowej niewywagi przedstawia punkt poczatkowy procedu-
ry wywazania. Kierunek strzatki wskazuje $ciezke uruchomien wywazania.
Wskaznik z linig przerywang oznacza uruchomienie wywazania, w ktorym
cigzarek zostat usunigty (patrz rysunek ponizej).

Powiekszenie

Urzadzenie VIBXPERT automatycznie skaluje zakres wy$wietlania wzgle-
dem dwoch ostatnich uruchomien wywazania. Aby powigkszy¢ widok, na-
lezy naciskac¢ klawisz ,,+7. Jezeli poczatkowa niewywaga znajdzie si¢ poza
zakresem wyswietlacza, zostanie takze podany maksymalny zakres jako
warto$¢ procentowa poczatkowej niewywagi.

Nawigacja
Aby przewina¢ do przodu i do tytu, nalezy nacisng¢ odpowiednio klawisz
nawigacyjny w prawo lub w lewo.

Rozpoczynanie/zatrzymywanie pomiaru

Naci$nij klawisz Enter na ekranie wynikow.
Uruchomienie wstepne

Ostatnie uruchomienie Ciezarek usuniety
bat ] [60%

2. Dowazanie r2. Dowazanie

180°]

225° 225°

270 1270°
< Wezetniejszy Nastepny B> < Wezesniejszy Nastepry
Amplituda [mm/s] Faza["] Amplituda [mm/s] Faza[°]
| 0.487]| 26| | 0.487|| 26|
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wywazanie 1-ptaszczyznowe

Wywazanie w jednej ptaszczyznie
Na podstawie przyktadu w nastgpnej czgsci przedstawiono kroki, ktore na-
lezy wykona¢ w celu przeprowadzenia wywazania w jednej ptaszczyznie:
Wymagania
- W ponizszym przyktadzie konfiguracja maszyny nie jest uzywana.
- Ustawienia domyslne w menu ,,Tools” (Narzgdzia) nie sa zmieniane:
- Tryb korekcji: swobodna
- ,,Dodaj” cigzarki wywazajace
- Sprawdz, czy wszystkie funkcje sg aktywne, oprocz obliczania wspol-
czynnikow, ktore jest nicaktywne.
- Opcja ,,Use different radii” (Uzyj ré6znych promieni): nieaktywna

Aktywowanie trybu wywazania
1. Wiacz urzadzenie VIBXPERT.

2. Kliknij opcje ,,Wywazanie” na ekranie poczatkowym.

Wybieranie zadania
1. Otworz karte ,,1-ptaszczyznowe”.

2. Wyrdznij rysunek wirnika odpowiadajacy typowi wirnika.

3. Opcjonalnie: sprawdz i zmien w razie potrzeby biezace zadanie pomiaru.
(MENU — Ustawienia zadania — Ustawienia)

4. Kliknij rysunek wirnika, aby otworzy¢ ekran pomiaru.

Regulacja czujnika trigera
1. Podlacz czujnik trigera do urzadzenia VIBXPERT (patrz str. 2-7).

2. Naci$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,Power up keyphasor” (Wtacz
znacznik fazy).

3. Dostosuj czujnik trigera do oznaczenia odniesienia na wale.

Znacznik fazy WEACZONY
|
Wywsianie S oD I ce______________# &I ]

Ocena | 1 plaszczyzna |2p}asznzyzny | 0. Sprawdzanie

90
1352, 450

1pt przewi 1 pt

150°]

225 3150

1.100 mm/s

270

Amplituda [mm/s] Faza[’]
Zadanie: Grinder | ” |

Kanat A:  LVS-101-24V

Kanat B:

Maszyna: Grider

&

Po lewej:
Ekran wyboru

Po prawej:
Rozpoczecie uruchomienia ,,wstep-
nego”
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Enter

Enter

OSTROZNIE

>

Po lewej:
Pomiar uruchomienia ,wstepnego”

Po prawej:
Wprowadzanie masy i kata dla uru-
chomienia wstepnego

Pomiar poczatkowej niewywagi
1. Wiacz maszyne. W razie potrzeby poczekaj, az maszyna osiagnie pred-
ko$¢ obrotowa wywazania i temperature roboczg.

2. Naci$nij klawisz ,,Enter”, aby rozpocza¢ pomiar.

Najpierw urzadzenie VIBXPERT zarejestruje predko$¢ obrotowa. Po kaz-
dym impulsie trigera mignie zielona dioda LED. Jezeli rdznica predkosci
obrotowej bedzie zbyt duza, zostanie wyswietlony komunikat ostrzegawczy.

Na koniec przyrzad zmierzy amplitudg i faze drgan zsynchronizowanych z
predkoscia obrotows. Jezeli wartosci sg niestabilne, srednia zostanie auto-
matycznie zwigkszona.

3. Jezeli warto$ci pomiaru sg stabilne, naci$nij klawisz ,,Enter”, aby zatrzy-
mac¢ pomiar (patrz poprzednia strona).
Aby powtorzy¢ pomiar, nacis$nij ponownie klawisz ,,Enter”.

4. Wylacz maszyne.

Uruchomienie wstepne
1. Nacis$nij klawisz nawigacyjny w prawo, aby otworzy¢ ekran danych dla
uruchomienia wstgpnego.

2. Wprowadz wagge i kat ustalajacy ciezarka probnego.
Kliknij pole masy lub kata pod rysunkiem wirnika i wprowadz odpowied-
nig warto$¢ w edytorze numerycznym.

Jezeli masa probna jest stosowana losowo, istnieje ryzyko zwigkszonej
niewywagi, a wigc wyzszego poziomu drgan. Szczegolnie, jezeli drga-
nia sg juz bardzo wysokie, moze to spowodowa¢ dodatkowe uszkodze-
nie maszyny.

3. Naciskaj klawisz nawigacyjny w prawo, az do wys$wietlenia nastgpnego
ekranu.

4. Wlacz maszyne.

bat (R | ) bal R | |

0. Sprawdzanie - 1. Testowanie
1352, 45°
@
o
= Zamontuj mase
\ 2g i 270° |
= < Wezesniejszy Nastepny B
2700 rDane
Nastepny B> Nr Masa Kat Vibration 0-P Kat
[g] rl [mm/s] r1
Amplituda [mm/s] Faza["] 0 — — 20.656 29
E 2.0 270 25.053 315
| 20.656]| 29]
Jakos ¢ wywazenia: —
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5. Nacisnij klawisz ,,Enter”, aby rozpocza¢ pomiar.
Enter

6. Jezeli wartos$ci pomiaru sg stabilne, naci$nij klawisz ,,Enter”, aby zatrzy-
ma¢ pomiar.

7. Wylacz maszyne.

W trakcie uruchomienia wstgpnego niewywaga powinna zmieni¢ si¢ na
tyle, aby stopniowo zmniejszy¢ resztkowa niewywage w kolejnych urucho-
mieniach wywazania. Jezeli niewywaga bedzie tylko nieznacznie mniejsza,
nalezy zwigkszy¢ cigzarek probny. Jezeli niewywaga jest wigksza ponad
dwa razy, nalezy uzy¢ mniejszego ci¢zarka proébnego (patrz parametr ,,To-
ols” (Narzedzia), ,,Check bad influence” (Sprawdz nieprawidtowy wptyw),
str. 2-21). W razie potrzeby nalezy przewina¢ ekran danych uruchomienia
wstepnego, zmieni¢ odpowiednio mase i powtorzy¢ uruchomienie probne.

Uruchomienie prébne

1. Nacisnij klawisz nawigacyjny w prawo, aby zamkna¢ ekran pomiaru uru- >
chomienia wstgpnego i otworzy¢ ekran danych pierwszego uruchomienia
prébnego. W zalezno$ci od tego, czy uzycie cigzarka probnego spowo-
dowalo popraweg, mozna go pozostawi¢ na wirniku lub zdjaé. Wybierz
odpowiedz na monit wyswietlony na ekranie.

2. Przymocuj zalecang mas¢ w podanej pozycji na wirniku. W razie potrze-
by zmien takze wartosci.

3. Naciskaj klawisz nawigacyjny w prawo, az do wyswietlenia nastgpnego >
ekranu pomiaru.
4. Wlacz maszyne.
5. Nacis$nij klawisz ,,Enter”, aby rozpocza¢ pomiar.
6. Jezeli warto$ci pomiaru sg stabilne, naci$nij klawisz ,,Enter”, aby zatrzy- Enter
mac pomiar.
7. Wylacz maszyne.
bat 0 =D bat R A 55%) Po lewej:
1. Testowanie — 2. Dowazanie Pomiar uruchomienia wstepnego
Po prawej:
. Ekran danych uruchomienia préb-
nego

150°]

Zamontuj mase

‘ 159 ‘ | 210° |

2250 3150

< wezesniejszy Nastepry B
270" rDane
< Wezesniejszy Nastgpny B r Masa Kat Vibration 0-P Kat
[g] r1 [mm/s] ]
Amplituda [mm/s] Faza["] 0 = = 20.656 29
| || | & 1 20 270 25.053 315
25.053 315 .. , .
| & = Ciezarek probny zostat zdjety
Jakosé zenia:
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Podczas kolejnych uruchomien probnych urzadzenie VIBXPERT sprawdza,
czy niewywaga zostala wystarczajaco zmniejszona miedzy jednym a dru-
gim przebiegiem. Jesli tak si¢ nie stalo, zostanie wyswietlony nastepujacy
komunikat: ,,No Improvement” (Brak poprawy). Odpowiedni przebieg na-
lezy powtorzy¢ z innym ci¢zarkiem wywazajacym.

Jezeli wartosci drgan wzrosty, a ciezarki wywazajgce nie s mniejsze,

nalezy rozpocza¢ procedure ponownie.
Uwaga

8. Nacisnij klawisz nawigacyjny w prawo i kontynuuj wywazanie przy ko-
lejnym uruchomieniu prébnym.

Procedura wywazania jest ukonczona, jezeli wartosci wibracji osiggna
akceptowalny poziom. W przypadku korzystania z opcji ,,Ustawienia ma-
szyny” obliczona jako$¢ wywazania jest kryterium zakonczenia procedury
wywazania. Jezeli jako§¢ wywazania osiggnie zakres tolerancji, na ekranie
pomiaru wyswietlany jest ,,uSmieszek”.

Cofanie uruchomien wywazania

Jezeli wyniki pomiaru pogorszg si¢ po uruchomieniu probnym, mozna po-
wroci¢ do uruchomienia, ktore byto akceptowalne i kontynuowaé wywaza-
nie od tego momentu, uzywajac innych ciezarkow.

* Przejdz do ekranu danych uruchomienia probnego, od ktorego chcesz
kontynuowac procedure.

* Naci$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,, Wycofaj” (patrz ponizej).
* Potwierdz nastepny monit, wybierajac opcje ,,Tak”. Wszystkie kolejne
uruchomienia probne zostang usunigte.

» Zdejmij cigzarki wywazajace przymocowane podczas usunigtych uru-
chomien probnych.

Po lewej: bat AT 150%) bat ST 50|

Osiagnieto jakos¢ wywazania
(wywa anie z wykorzystaniem konfigu-
racji maszyny)

r2. Dowazanie

r3. Dowazanie

Narzedzia
Po p rawej : Join masses
. . - . - Dane
Cofanie uruchomien wywazania B 2oree
Zamontuj mase Ij mase
Drukuj -
[ oa ][ oo
Restart
ia zadania
o wezesniejszy <@ We  Ustawienia skranu Nastepny B
Dane ~Dan ) Wese
Power up keyphasor
Nr Masa Kat Vibration 0-P Kat Nr Vibration 0-P Kat
[g] 1 [mmis] 1 o Pomoc [mm/s] 1
0 — — 20656 29 0 — — 20656 29
& 1 20 270 25083 315 1 20 270 25053 315

2 5

Jakoseé wywazenia:
sita:

210 0487

0.08876 @ 2989 rpm
0222 N @ 2989 rpm

26

Jakos ¢ wywazenia:
sifa:

0.08876 @ 2959 rpm

9.421 N @ 2989 rpm
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Wywazanie 2-ptaszczyznowe

Wywazanie w dwoéch ptaszczyznach

Zasadniczo ten proces jest taki, jak opisano w poprzedniej czgsci. Dlatego w
kolejnej czesci opisano tylko funkcje specyficzne dla wywazania w dwdch
ptaszczyznach:

Przeglad procedury pomiaru
Wybierz ptaszczyzne A: okresl plaszczyzng pomiaru i wywazania A.

0. Poczatkowa niewywaga: pomiar w plaszczyznie A i B

1A. Uruchomienie wstgpne: zalecany cigzarek probny na ptaszczyznie A;
pomiar w plaszczyznie A i B z cigzarkiem probnym na ptaszczyznie A

1B. Uruchomienie wstgpne: zalecany cigzarek probny na ptaszczyznie B;
pomiar w plaszczyznie A i B z cigzarkiem probnym na ptaszczyznie B

2. Uruchomienie probne: zalecany ciezarek wywazajacy na plaszczyznie
AiB; pomiar w plaszczyznie A i B

N. Uruchomienie probne ...

Okreslanie ptaszczyzny pomiaru i ptaszczyzny A wywazania
1. Aktywuj trybu wywazania.

2. Otworz karte ,,2 plaszczyzny™.
3. Kliknij rysunek wirnika odpowiadajacy typowi wirnika.

4. Wybierz ptaszczyzng A:
- Podlacz przetwornik zamontowany na ptaszczyznie A do kanatu pomia-
rowego A (patrz ,,Przeglad”).

Pomiar poczatkowej niewywagi na ptaszczyznie A i B
Wilacz maszyne i rozpocznij uruchomienie wstepne.

Wywazanie & Il:_\ (=Rl E"\: Po |eW€J
Ocena | 1 plaszczyzna [ 2 plaszczyzny | Wybierz plaszczyzne A Ekran wyboru —typ wirnika

Po prawej:
Ustawianie ptaszczyzny A

Pfaszczyzna wywazania A
Ptaszczyzna pomiaru A

rPodglad

- i 2
pomigdzy. (naped pasowy)

Channel A
Plane A

Plane B
Channel B

Zadanie: user

Kanat A:  VIB 6.142

KanatB: VIB 6.142

Maszyna: Grinder-2P
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Wywazanie 2-ptaszczyznowe

Uruchomienie wstepne
Uruchomienie wstepne dzieli si¢ na dwie czg$ci oznaczone na ekranie gtow-
nym jako ,,1A” lub ,,1B”:

1A: Ciezarek probny jest przymocowany na ptaszczyznie A, a jego wptyw jest mierzo-
ny na obu pfaszczyznach.

1B: Ciezarek probny jest przymocowany na ptaszczyZnie B, a jego wptyw jest mierzony
na obu ptaszczyznach.

Uruchomienie prébne

Wprowadz cigzarki wywazajace dla obu ptaszczyzn na ekranie danych uru-

chomienia probnego (patrz nastgpna strona). Nacisnij klawisz nawigacyjny
> W prawo, aby zaznaczy¢ pola wprowadzania serii.

Kontynuuj uruchamianie probne, dopoki resztkowa niewywaga nie bedzie
miescila si¢ w zakresie tolerancji.

Zapisywanie wyniku
Nacisnij klawisz MENU na ekranie danych.

Kliknij opcje ,,Zapisz”, aby otworzy¢ edytor tekstowy.
Wprowadz nazwe.

Na koniec nacis$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,OK”.

Biezaca ptaszczyzna wywazania
jest oznaczona: niebieski (A) lub zielony (B)

Po lewej: B 0 ¥ B O ¥ I
Wprowadzanie ciezarka préobnego _1B. Testhwanie ~1B. Testowanie
na ptaszczyznie B
Po prawej:
Uruchomienie wstepne 1B
Niewywaga na ptaszczyznach A i B o
z ciezarkiem probnym na ptaszczyznie B z = znie B
B ‘ 32g ‘ | 275° |
225°
( Dane al < wezesniejszy Nastepny B
o Masa Kat Vibration 0-P Kat
on C:]] r [mmia] ry Amplituda [mm/s] Faza[’]
", B z 0B — — B8.700 255
LAA” wynik na ptaszczyznie A | i 5 o5 S 0 KanatA | 3.080] 95|
", . o= 1AB — — 4.080 270
.AB": wynik na ptaszczyznie B ] KanaiB | 2.700| 266
(ciezarek prébny jest zawsze na pfrasz- g
czyznie A) Tl T RPM —25 A 1/s

61071 budueleg || 143dXAIA
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Analiza

Analiza danych

Dla kazdego ukonczonego uruchomienia wywazania na ekranie danych do-
stepne sg nastepujace dane:

- MasA: masa ci¢zarka wywazajacego

- Kar: kat ustalajacy

- VIBRATION (DRGANIA): warto$ci og6lne drgan (RMS, 0-p, p-p*)

- Kar: kat fazowy

Jezeli mase rotora i promien wywazania wprowadzono odpowiednio w kon-
figuracji maszyny lub menu narzedzi, obliczana jest takze osiagnieta jakos¢
wywazania i sita od$rodkowa dzialajaca na wirnik. Jako predkos¢ obrotowa
odniesienia uzywana jest zmierzona lub wprowadzona predkos$¢ obrotowa
(parametr, Speed (Szybkos¢) (dla jakosci wywazania), str. 2-22).

Jezeli jako$¢ wywazania miesci si¢ w zakresie tolerancji, wyswietlany jest
,usmieszek” oznaczajacy koniec procedury wywazania.

Widok danych

* Nacis$nij klawisz MENU na ekranie danych i kliknij opcje ,,Dane”. Zosta-
nie wyswietlony ekran ,,Danych”.

W tym miejscu mozna polaczy¢ kilka cigzarkow wywazajacych w jeden i

wyswietli¢ nastgpujace informacje:

- NAzZwa MASZYNY: nazwa konfiguracji maszyny, jesli jest uzywana

- Dara 1 czas: data i godzina ostatniego uruchomienia wywazania

- PREDKOSC OBR.: biezgca predko$¢ obrotowa

- JAKOSC WYWAZANIA: jako$¢ wywazania wzgledem predkosci odniesie-
nia**

- NIEWYWAZENIA SZCZATKOWE: niewywaga po ostatnim uruchomieniu wy-
wazania

Ikona oznacza na liScie uruchomienia wywazania, w ktorych ciezarek wy-
wazajacy zostat zdjety ponownie z wirnika po wykonaniu pomiaru (np. uru-
chomienie wstepne z cigzarkiem na ptaszczyznie B: (,,1BB”), patrz rysunek
ponizej). Odpowiedni wektor jest przedstawiony za pomocg linii przerywa-
nej na wykresie biegunowym (patrz ilustracja na stronie 2-10).

EIFK T oo ENE T o

r3. Dowazanie

A | 03g | ‘ 283 ° ‘
225° 315°
B| 189 || 247° |
Ekran danych
< wezesniejszy Nastepny B
Nazwa maszyny: Benutzer
~Dane Data | czas; 04.05.2012 10:08:17
Predkosé obr. 25000 1/s
Nr Masa Kat Vibration 0-P Kat M Jakose wywazenia 1.584 @ 15.001 1/s
)] 0] [mm/s] 1 Niewywazenie szczafkowe 134 g'mm
1BA = = 3.080 95
188 32 275 2700 266 N (o Kat UECEm 5.5 kat 4
2A 07 238 1.080 80 J 1g] 'l [mm/s] [l
2B a2 247 0.880 278 - g L
) 0B - - 8.700 255 o
Jakos¢é wywazenia: 1.584 15.001 1/s
sifa: [A0673N B:1185N]@ 15001 1/s

* patrz Konfiguracja wyswietlania, str.
2-24

** moze roznic sie od zmierzonej war-
tosci.

& = Ciezarek wywazajacy zostat zdjety

Po lewej:
Ekran danych
Jako$¢ wywazania prawidtowa

Po prawey:
Ekran widoku danych
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Analiza

LA"wynik na ptaszczyznie A
.B"wynik na ptaszczyZnie B

Opcje wywazania

1. kaczenie ciezarkéw wywazajacych

Jezeli na wirniku umieszczono juz kilka ci¢zarkow, mozna je potaczy¢ w je-
den. Urzadzenie VIBXPERT dodaje wektorowo masy z ukonczonych uru-
chomien wywazania i wyswietla mas¢ wynikowa oraz kat ustalajacy na
ekranie ,,Dane” oraz ,,Ekran danych”.

* Naci$nij klawisz MENU na ekranie Dane i kliknij opcje ,,Dane”. Zostanie
wyswietlony ekran danych.

* Naci$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,£.aczenie”.
Na liscie w wierszu dla nastgpnego uruchomienia wywazania zostanie
wyswietlony nowy cigzarek wywazajacy. Wszystkie polaczone przebiegi
zostang oznaczone symbolem sumy (,,X”).

* Nastepnie naci$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,OK”, aby zaakcepto-
wac potaczenie cigzarkow wywazajacych.

* Przed rozpoczeciem nastepnego uruchomienia wywazania, zdejmij cig-
zarki, ktore zostaty juz zatozone i zat6z na wirnik cigzarek wywazajacy o
obliczonej masie.

Przymocowane
ciezarki

Potaczony ciezarek

Przymocowane
ciezarki

Potaczone ciezarki B 0 ¥ T

155°]

2250

11.000 mm/s

Ekran danych

Nazwa maszyny: Benutzer
Datai czas: 12.052014 09:34:52
Predkosé obr. 4091 1/s

Jakos¢ wywazenia 03255 @ 15.001 1/s
Niewywazenie szczatkowe: 28 g'mm

Ciezarki z uruchomiens ,1"” do ,,2"
zostaty potaczone:

Uruchomienie , 3" zostato wykonane z
ciezarkiem o nowo obliczonej masie.

Masa Kat Vibration 0-P
[g] rl [mmis] Il
02 13 — —

61071 budueleg || 143dXAIA
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2. Zmiana trybu korekcji (menu Narzedzia/Ustawienie maszyny)
Tryb korekcji zawiera opis sposobu mocowania cigzarka wywazajacego na
wirnik. Zwykle tryb korekcji jest ustawiony na ,,dowolna i dodaj”, tj. cie-
zarek moze mie¢ dowolng mase i zosta¢ przymocowany pod dowolnym ka-
tem.

* Nacisnij klawisz MENU na ekranie danych i kliknij opcje ,,Narzedzia”
(patrz ponizej)*. * Ustawienie maszyny, patrz strona

4-22

Dodatkowo dostepne sg ponizsze tryby korekcji:

— Stata lokalizacja
— Staly masa
— Tasdma miernicza

Dla kazdego trybu korekcji mozna wybra¢ ponizsze opcje:
- Dodanie ci¢zarka do wirnika lub
- Zdjecie cigzarka z wirnika

W przypadku wywazania 2-ptaszczyznowego tryb korekcji mozna skonfi-
gurowac oddzielnie dla kazdej plaszczyzny.

2.1 Stata lokalizacja o

Aby przymocowac ciezarek wywazajacy tylko w okreslonych miejscach na o
wirniku (np. na topatce wentylatora), nalezy wybra¢ tryb korekcji ,,Stala lo- a

kalizacja”. Nastepnie nalezy wprowadzi¢ warto$¢ opcji ,,1lo$¢ lokalizacji”
dla wirnika. Urzadzenie VIBXPERT obliczy masy dwoch cigzarkdw, ktore
majg zosta¢ umieszczone w dwoch okreslonych pozycjach. Pozycja lub to-
patka 1 odpowiada pozycji 0° i nalezy ja wybra¢ jako oznaczenie odniesie-
nia dla trigera. Na ekranie danych pozycja katowa jest wyswietlana dla kaz-
dej stalej lokalizacji.

Tryb korekgji , Stata lokalizacja”

=Wak_ 1 100%) ENRl. A o0 Po lewej:
Narzedzia . ws .
3. Dowazanie Zmiana trybu korekcji w oknie ,Na-
Tryb korekty A l‘ZQdZia"
Tryb korekty B
llosé lokalizacji A .
e lo$¢ lokalizaci B Po prawej:
— o G e T V .Stata lokalizacja”
Join masses piane B ; T : -
g Sz siney ek hd Ustawianie liczby statych lokalizacji
Dane P a
. a ptaszczyznie A Sprawdz zty wplyw Tak l
apice
Sprawds stabilnosé Tak v
Wycoral Uzyj réznych promieni Nie l
Restart Promieri A (Testowanie) 750 mm
Ustawienia zadania :I Promien B (Testowanie) 75.0mm
_ Ustawienia ekranu | U masa wirnika 800 kg
Jscie
< weRlvece | Nastepny B 1 Speed (al. quaity) 15.001 1/s
Power up keyphasor o .
~Dan ) pomos Wplyw A>A 0437284440 mmisig@183 °
Masa Kat Vibration 0-P Kt A ——————
LU & e i Wolyw BB 1668536425 mm/s/g@147 *
1BA = = 3.080 95 P T —
- e s080 > Wplyw A>B 1523366213 mmislg@237
2A 07 238 0.069 237 Wplyw B->A 0.857774556 mm/s/g@11*°
28 42 247 0322 40
Zapisz Load Reset
Jakos ¢ wywazenia: 03255 @ 15.001 1/s = =
Istniejgca sita: [A0175N B 0245N]@ 15001 1/s | TSTTERCA ST [RUTION B UZ45 N 15001 T
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2.2 Stata masa
Opcje ,,Stata masa” nalezy aktywowac, tylko jezeli do wywazania dostep-
ne sg ci¢zarki o okreslonych masach (np. 2 g, 5 g, 10 g). Nastepnie nalezy
wprowadzi¢ mase¢ w opcji ,,Stata masa”. Urzadzenie VIBXPERT obliczy
dwie pozycje katowe, w ktorych nalezy umiesci¢ dwa jednakowe cigzarki.
,Dowolna” ,Stata masa”
Wybierz opcje ,,Masy testowe -> Dodaj” w menu ,,Narze¢dzia™.
@ Staty cigzarek m,_musi spetnia¢ nast¢pujgce wymagania wzgledem cig-
zarka zmiennego m,_:
Uwaga

Pozycja 0° (oznaczenie trigera)

Kierunek obrotu

— Promien
zewnetrzny

AN

Promien wywazony

Dtugos¢ tasmy mierniczej na ze-
wnetrznej powierzchni wirnika

(&

Uwaga

Po lewej:
Tryb korekgji ,Stata masa”

Po prawej:
Tryb korekcji ,,TaSma miernicza”

0,5xm, <m, <3xm
ree fix

free

2.3 Tasma miernicza

Tryb korekcji moze okresli¢ pozycje cigzarkow wywazajacych z wykorzy-
staniem ta§my mierniczej bez koniecznos$ci uwzglgdniania systemu odnie-
sienia z podziatami katowymi.

Nalezy wprowadzi¢ $rednice zewnetrzng wirnika w ptaszczyznie A i ptasz-
czyznie B. Odlegto$¢ na zewnetrznej powierzchni wirnika jest obliczana w
milimetrach (lub calach) od oznaczenia trigera (pozycja 0°) i mierzona prze-
ciwnie do kierunku obrotu. Nalezy umie$ci¢ tasme wokot wirnika i przymo-
cowac ciezarek wywazajacy w podanej pozycji (tj. dlugosci).

Odleglos¢ ciezarka wywazajacego od osi obrotu to promien wywazania.
Jest on zwykle mniejszy niz promien zewngetrzny.

We wszystkich trzech trybach korekcji obliczone warto$ci mozna zmie-
ni¢ pozniej. Jednakze zmiany nie powinny odbiega¢ znaczaco od poda-
nych warto$ci.

Lista w polu ,,Dane” zawsze zawiera ci¢zarki wywazajace dla trybu ko-

rekcji ,,Dodane” - tj. mase i pozycje katowa.

(= Eky. A 100%|

B 0 ¥

r 3. Dowazanie

r3. Dowazanie

j mase na

Z A
iA| 10g || 283° H 10g H 102° ‘

iy 5[ oo [ m [0 [ 7] Be e [ wem |
< Wezesniejszy Nastgpny B < Wezesniejszy Nastepny =
rDane rDane

Masa Kat Vibration 0-P Kt A r Masa Kat Vibration 0-P Kt 4

e Is] ] [mmis] ] 19 rl [mmis] r1
1BA — — 3.080 95 1BA — — 3.080 g5
1BB 32 275 2700 266 1BB 32 275 2.700 266

2A 07 238 0.069 237 J 2A 07 238 0.069 237 J
2B 42 247 0322 40 2B 42 247 0322 40

03255 @ 15.001 /s
[AD175N B 0245N]@ 15001 1/s

Jakos¢ wywazenia: 0.3255 @ 15.001 1/s Jakose wywazenia:
sifa: [A0175N B:0245N]@ 15001 1/s sita:

61071 budueleg || 143dXAIA
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3. Usuwanie ciezarka wywazajacego (menu Narzedzia / Usta-
wienie maszyny)

Jezeli nie mozna przymocowac cigzarkéw wywazajacych do wirnika, za po-
mocg zaciskow, spawania, przykrecania lub podobnej metody, niewywage
mozna takze wyeliminowa¢, zeszlifowujac materiat z wirnika. W tym celu,
nalezy wybra¢ opcje ,,Masy testowe -> zdejmij” w menu ,,Narzedzia” (patrz
ponizej). Urzadzenie VIBXPERT obliczy warto$¢ parametru ,,Cigzarki wy-
wazajace”’ze znakiem ujemnym.

4. Funkcje sprawdzania (menu Narzedzia / Ustawienie maszyny)
Aby zapewni¢ uzyskanie prawidtowych i przydatnych wynikow proce-
dury wywazania, urzadzenie VIBXPERT udostepnia nastgpujace funkcje
sprawdzania:

* Nacis$nij klawisz MENU na ekranie danych i kliknij opcje ,,Narzedzia”
(patrz ponizej)*.

SPRAWDZ OBROTY
Podczas pomiaru i pomi¢dzy uruchomieniami wywazania urzadzenie VI-
BXPERT sprawdza, czy predkos¢ obrotowa jest stabilna. Jezeli wystapia
nadmierne roznice w predkosci obrotowej, zostanie wyswietlony odpo-
wiedni komunikat o btedzie.

SPRAWDZ ZEWPLYW
Zmiana wskaznika niewywagi jest sprawdzana pomigdzy uruchomienia-
mi wywazania; jezeli zmiana bedzie zbyt duza lub zbyt mata, zostanie
wyswietlony odpowiedni komunikat. Nalezy powroci¢ do poprzedniego
uruchomienia wywazania i zmniejszy¢ lub zwigkszy¢ uzywany ciezarek.

SPRAWDZ STABILNOSC
Stabilnos$¢ wskaznika niewywagi jest sprawdzana w trakcie pomiaru. Je-
zeli wskaznik niewywagi jest niestabilny, a opcja ,,Auto-average” (Auto-
usrednianie) jest aktywna (patrz str. 2-28), urzadzenie VIBXPERT auto-
matycznie zwigksza wybrang liczbe $rednich w konfiguracji pomiaru. Po
osiggni¢ciu maksymalnej liczby $rednich wyswietlany jest odpowiedni

* Ustawienie maszyny, patrz strona
2-26

~Zdjecie ciezarka wywazajacego”
Zeszlifowanie materiatu wirnika

= Funkcje sprawdzajace

komunikat.
Tryb korekty A tasma miemicza ¥4
Tryb korekty B tasma miernicza v
Srednmazawnah’znal\ 150.0 mm ]
Srednica zewnetrzna B 150.0 mm
Masy testowe/dowazajgce _
Sprawdz obroty Tak L
Sprawdz zty wplyw Tak L
Sprawdz stabilnosé Tak v
Uzyj réznych promieni Tak l
Promien A (Testowanie) 75.0 mm
Promien A (Dowazanie) 85.0 mm
Promien B (Testowanie) 75.0 mm
Promien B (Dowazanie) 85.0 mm
Masa wirnika 8.00kg
Speed (bal. quality) 15.001 1/s
Wplyw A->A 0437284440 mmis/g@183 °
Wplyw B->B 1.668536425 mmis/g@147 °
Wplyw A->B 1.523366213 mmis/g@237 *
Wplyw B->A 0.857774556 mm/sig@11 °

Fanies 1 nad Dacat
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* Ustawienie maszyny, patrz strona 2-26

5. Wprowadzanie promienia wywazania i masy wirnika pozniej
(Narzedzia)

Jezeli procedura wywazania zostanie rozpoczeta bez konfiguracji maszy-
ny, mozna wprowadzi¢ promien wywazania i mas¢ wirnika pdzniej w menu
Narzgdzia. Urzadzenie VIBXPERT obliczy jakos¢ wywazania i site od$rod-
kowa z biezacego uruchomienia probnego.

Jezeli dla uruchomienia probnego i uruchomienia wstgpnego uzywane sa
rézne promienie wywazania, nalezy aktywowac opcje ,,Uzyj rdznych pro-
mieni” i wprowadzi¢ odpowiednie wartosci.

6. Predkos¢ dla jakosci wywazania (menu Narzedzia / Ustawie-
nie maszyny)

Jako$¢ wywazania i sita odsrodkowa na wirniku sa podane wzgledem pred-
kos$ci obrotowej odniesienia. W menu Narzedzia* mozna wprowadzi¢ war-
tos$¢ parametru ,,Speed for balance quality” (Predkos¢ dla jakosci wywa-
zania), ktory jest uzywany we wszystkich uruchomieniach wywazania. Po
ustawieniu tej wartosci na zero (= ,,nieuzywana”) do obliczenia uzywana
jest zmierzona predko$¢ obrotowa.

7. Wspotczynnik wptywu (menu Narzedzia)

Po uruchomieniu préobnym urzadzenie VIBXPERT oblicza wspotczynnik
wplywu uzywany do obliczania masy cigzarkéw wywazajacych w kolej-
nych uruchomieniach wywazania.

Aby uzy¢ wspotczynnika wptywu z poprzedniego pomiaru wywazania, do-
stepne sa nastepujace opcje:

1. Reczne wprowadzenie za pomoca edytora liczbowego:
* W menu Narzedzia kliknij opcje ,, Wplyw”.

* Najpierw wprowadz amplitude.

Naci$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,OK”.

Promien wywazania i masa wirnika =

Predkos¢ dla jakosci wywazania

Wspotczynnik wptywu

* Wprowadz kat.

Tryb korekty A tasma miernicza l 4
Tryb korekty B tasma miernicza \J
Srednica zewngtrzna A 150.0 mm |
Srednica zewngtrzna B 150.0 mm
Masy testowe/dowazajace _
Sprawdz obroty Tak l
Sprawdz zty wplyw Tak l
Sprawdz stabilnosé Tak l
Uzyj réznych promieni Tak v
Promien A (Testowanie) 75.0 mm |
Promien A (Dowazanie) 85.0 mm
Promien B (Testowanie) 75.0mm
Promien B (Dowazanie) 85.0 mm
Masa wimika 8.00 kg

peed (bal. quality) 15.001 /s
rInfluence coefficients
Wptyw A->A 0.437284440 mm/s/g@183 *
Wplyw B->B 1.668536425 mmisig@147 *
Wplyw A->B 1523366213 mm/sig@237 °
Wplyw B->A 0.857774556 mm/sig@11° |

7 anies 1 nad Dacat =
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Opcje

2. Zatadowanie wspolczynnika z pliku:
» Kliknij opcje ,,Load” (Zataduj).
* Wybierz plik wspétczynnika.

W tym przypadku wspoétczynnik nalezy zapisa¢ po uruchomieniu wstep-
nym.

3. Zastosowanie wspotczynnika wptywu przez rozpoczecie od poczatku z
pliku:

* Otworz plik wywazania.

* Przejdz do ostatniego pliku wywazania (ekran pomiaru lub danych).

* Nacisnij klawisz MENU i kliknij opcje ,,Restart” (Rozpocznij od poczat-
ku).
Zostanie wyswietlone ostrzezenie. Kliknij opcje ,,OK”.

* Rozpocznij pomiar wywazania (Poczatkowa niewywaga).

Aby zresetowaé wspotczynniki wpltywu w pliku, nalezy klikna¢ opcje ,,Re-
set” (Resetuj) w menu Narzegdzia. Aby zapisaé wspdlczynniki wptywu w
pliku, nalezy klikna¢ opcje ,,Zapisz”w menu Narzedzia.

PR A lTo0%

r 3. Dowazanie
apn®

3%ofA
1352,

Ustawienia ekranu
Join masses plane A

Join masses plane B

Power up keyphasor

0.3 () Pomoc
T

R

Cheesz cofngé wszystkie kroki procedury
wywazania i uruchomic procedure od poczatku
Ka| zachowujgc tylko wspaélczynniki wplywu. Czy 3
jestes pewien ?

Uwaga

Zastosowanie wspotczynnika wpty-
wu przez rozpoczecie od poczatku
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konfiguracja wyswietlania

Po lewej:
Otwieranie konfiguracji wyswietla-
nia

Po prawej:
Parametr w konfiguracji wyswietla-
nia

Ustawienia ekranu

Ustawienia ekranu umozliwia okreslenie ustawien wyswietlania ekranu da-
nych i ekranu pomiaru. Konfiguracj¢ wys$wietlania mozna uruchomi¢ na
kazdym ekranie:

* Naci$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,Ustawienia ekranu”.
POWIEKSZENIE: szybko$¢ lub rozmiar kroku przy powickszaniu.

WYWAZANIEDWUPLASZCZYZNOWE, TRYBDWUWYKRESOWY: wskaznikiniewy-
wagi dwoch ptaszczyzn mozna wyswietli¢ oddzielnie na dwdch wykre-
sach biegunowych lub razem na jednym wykresie biegunowym..

PokAZ AMPLITUDE JAKO: amplitudg drgan mozna okresli¢ jako wartos¢ RMS,
0-p lub p-p.

SzCczZEGOLY LISTY: opcje ,,doktadna” nalezy wybraé jezeli uruchomienia
wywazania maja by¢ wyswietlane na ekranie danych i pomiaru. Opcja
,,skrocona” powoduje wyswietlenie tylko pierwszego uruchomienia (po-
czatkowej niewywagi) i ostatniego ukonczonego uruchomienia wywaza-
nia.

=] I;I W Ustawienia ekranu -

3. Dowazanie

< Wezesniejszy

Amplituda [mm/s]

Faza[]

e Powigkszenie
Predkosé skalowania _—
=
Wywazanie dwuptaszczyznowe
Tryb dwuwykresowy Jeden wykres kotowy ¥
Join masses plane A Pokaz amplitudg jako oP v
Join masses plane B o
Szczegdly listy doktadna i
B zzp=2
Restart
Drukuj
) wyjscie :
Power up keyphasor
0.3() Pomoc
T%oTE

Kanat A | -— || === |

Kanat B | -—- || f— |
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Drukowanie

Drukowanie raportu wywazania

W celu tworzenia dokumentacji dostgpne sa dwa rozne typy raportow:

- Zrzut ekranu: wydruk biezacego ekranu

- Wydruki raportow: wydruk raportu szczegdtowego z ogdlnymi danymi
pomiaru i danymi dotyczacymi wywazania.

Wydruk raportu mozna rozpocza¢ z ekranu pomiaru lub danych:

Zrzut ekranu

* Nacis$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,Drukuj > Zrzut ekranu”.

* Wybierz drukarke, naci$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,Druku;j”.

Wydruki raportow

* Nacis$nij klawisz MENU 1 kliknij opcj¢ ,,Drukuj > Drukowanie rapor-
tow”.

* Wybierz drukarke.

* Wybierz konfiguracje raportu w menu ,,Raporty” lub utwérz nowg konfi-
guracje raportu (patrz strona 3-31).

Ogolne informacje o raporcie mozna wprowadzi¢ na karcie ,,Ustawienia
wspolne”.

Tres¢ raportu dotyczacego wywazania znajduje si¢ na karcie ,,Informacje o

pomiarze”:

WYKRES BIEGUNOWY: raport wywazania zawiera wykres biegunowy przed-
stawiajacy ukonczone kroki wywazania.

SzCcZEGOLY LISTY): raport wywazania zawiera wszystkie kroki wywazania
(,,doktadna™) lub tylko pierwsze i ostatnie kroki (,,skrocona’).

JAKOSC WYWAZANIA/POPRAWA: jezeli wywazanie wykonano z wykorzysta-
niem konfiguracji maszyny, raport wywazania zawiera informacje o jako-
$ci wywazania (nastawa i warto$¢ rzeczywista). Jezeli Ustawienie maszy-
ny nie zostata uzyta, poprawa wartosci drgan jest podana w procentach.

* Nacis$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,Drukuj”.

Rozpoczynanie wydruku raportu

Tre$¢ raportu dotyczacego wywazania

B 0¥ Wybér raportu
r3. Dowazanie Drukarka
a0
“ PDF i ‘
3% of A
135° P
Raporty
u v
Ustawienia ekranu ) I J
e s D ) | Ustawienia wspolne | [Informacje o pomiarze| |
Join masses plane B
B zones
Restart
 Wykres bieguno
] wyjscie Drukowanie raportew o Sy
Power up keyphasor 150
2.3() Pomoc
e [
< ey Start i Szczegdly listy skrécona v
Amplituda [mm/s] Faza[]
Kanat A | === || === |
¥ Jakosé wywazenia / poprawa
Kanat B | === || === |

Raport wywazania

Pratechnik Condtion Monitoring GmbH
Oskar-essier-St,
85737 Ismaning, Germany.
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Konfiguracja maszyny

*Ten parametr mozna zmieni¢ w kaz-
dym uruchomieniu wywazania (MENU
— Narzedzia)

Parametry w konfiguracji maszyny

Parametry konfiguracji

Aby wykona¢ procedur¢ wywazania, urzadzenie VIBXPERT wymaga po-
dania r6znych ustawien, ktore sa zebrane w ,,menu konfiguracji”:

- Ustawienie maszyny (patrz ponizej)

- Ustawienia pomiaru (patrz str. 2-28)

- Konfiguracja przetwornika (patrz strona 2-20)

Konfiguracje te dostosowuje si¢ przed procedurg wywazania. Podczas wy-
wazania mozna zmieni¢ tylko niektore parametry konfiguracji maszyny. Pa-
rametry te znajduja si¢ w menu Narzedzia (str. 2-191.).

Ustawienie maszyny

,Ustawienie maszyny” zawiera dane maszyny wymagane do wywazania.
Urzadzenia VIBXPERT korzysta z tych danych do obliczenia masy odpo-
wiedniego cigzarka probnego i resztkowej niewywagi, sity odsrodkowe;j i
uzyskanej jakosci wywazania. Aby edytowac lub utworzy¢ konfiguracje
maszyny, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

» Zaznacz typ wirnika na ekranie wyboru (patrz str. 2-11).

* Naci$nij klawisz MENU i kliknij opcj¢ ,,"Ustawienia zadania".
* Wybierz zadanie zdefiniowane przez uzytkownika.

» Zaznacz pole ,,Ustawienie maszyny”.

* Naci$nij klawisz MENU i kliknij opcj¢ ,,Nowa” lub ,,Edytu;”.

Mozna ustawi¢ nastepujace parametry:

Praszczyzny: Jedna / Dwie. Liczba plaszczyzn wywazania; nie mozna jej
zmieni¢, poniewaz typ wirnika jest wybrany na ekranie wyboru.

TRYB KOREKTY*: Dowolna / Stata lokalizacja / stata msa / tasma miernicza,
uwzglednia ograniczenia maszyny (state lokalizacje, np. topatki wentyla-
tora) lub warunki lokalne (pomiar za pomocg tasmy).

W zaleznos$ci od wyboru mozna ustawic¢ nast¢pujace parametry:

- llo$¢ lokalizacji: 3—100. Zwykle liczba topatek wentylatora.

- Stata waga: masa dostgpnego ci¢zarka wywazajacego.

Menadzer Ustawien: Maszyna

Ustawienie maszyny

user ﬂ
Plaszczyzny 2 A
Ty oty A [sas oxaescs
Tryb korekty B tasma miernicza L
llos¢ lokalizaciA 24
Srednica zewnetrzna B [ 1500mm
Masy testowe/dowazajgce dodaj l
Jakos¢ wywazania 25 l
Uzyj réznych promieni Tak l
Promien A (Testowanie) 75.0 mm
Promien B (Testowanie) 85.0 mm
Promien A (Dowazanie) 75.0 mm
Promien B (Dowazanie) —ESOmm_
Masa wirnika —Bookg
Automat. masa probna Tak v
Kat wyzwalacza A 90°
Kat wyzwalacza B 90° y
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Konfiguracja maszyny

- Srednica zewnetrzna: mozna uzy¢ taémy mierniczej, aby okresli¢ pozycje
ciezarka wywazajacego bez kata odniesienia (patrz rysunek na stronie
2-20).

W przypadku wywazania w dwoch ptaszczyznach tryb korekcji mozna
ustawi¢ oddzielnie dla kazdej ptaszczyzny.

MaASY TESTOWE: dodaj / zdjejmij; ogolnie niewywage koryguje si¢, mocujac
ciezarki na wirniku. Jezeli jest to niemozliwe, urzadzenie VIBXPERT
oblicza mase, jakg nalezy zeszlifowa¢ z wirnika (,,ujemna”).

JAKOSC WYWAZANIA: 0—4000; analizaresztkowej niewywagi przy uzyciu stopni

jakos$ci zgodnie z normg DIN ISO 1940 (patrz str. 3-1). Jezeli obliczona
warto$§¢ wywazania jest mniejsza niz wybrana wartos¢, na ekranie danych
wyswietlany jest symbol ,,usmieszku”, a uruchomienie wywazania jest
ukonczone. Aby pracowaé bez analizy resztkowej niewywagi, nalezy wy-
bra¢ wartos¢ ,,0”.
Zmierzona predkos¢ obrotowa watu jest uzywana domyslnie jako predkosé
obrotowa odniesienia do obliczenia uzyskanej jakosci wywazania. Para-
metr ,,Speed for balance quality” (Pr¢dkos¢ dla jakosci wywazania) (patrz
nastgpna strona) pozwala obliczy¢ resztkowa niewywage wzgledem do-
wolnej predkosci obrotowe;.

UZYI ROZNYCH PROMIENT: Tuk/ (Nie); ciezarki probne mozna przymocowac z in-
nym promieniem niz ci¢zarki wywazajace.

PROMIEN: promien wywazania; odlegto$¢ ciezarka wywazajgcego od osi obro-
tu; im wiekszy jest promien wywazania, tym mniejszy jest cigzarek wywa-
zajacy dla tej samej predkosci obrotowe;.

MaAsSA WIRNIKA: przy obliczaniu masy ci¢zarka prébnego uwzgledniana jest
masa wirnika.

AUTOMAT. MASA PROBNA: Tak/ Nie, urzadzenie VIBXPERT oblicza mase cie-
zarka probnego zgodnie z normg ISO 1940 oraz na podstawie jakosci wy-
wazania, masy wirnika, predko$ci obrotowej i promienia wywazania.

Kar wyzwaLacza: katpomigdzy czujnikiem a czujnikiem trigera jestuwzgled-
niany przy obliczaniu kata mocowania cigzarka prébnego. Convention
(Reguta): kat jest obliczany w kierunku przeciwnym do obrotu wirnika.

Kat trigera

S
L —
—

7 Przetwornik

*Ten parametr mozna zmieni¢ w kaz-
dym uruchomieniu wywazania (MENU
— Narzedzia)

©

Kat trigera:

Kat miedzy przetwornikiem a trigerem
jest obliczany przeciwnie do kierunku
obrotu wirnika
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Konfiguracja maszyny

*Ten parametr mozna zmieni¢ w kaz-
dym uruchomieniu wywazania (MENU
— Tools (Narzedzia))

Parametry w konfiguracji maszyny

Po lewej:
Ustawienie maszyny dla
wywazania 2-ptaszczyznowego

Po prawej:
Ustawienie maszyny dla
wywazania 1-ptaszczyznowego

SPEED FOR BALANCE QUALITY* (PREDKOSC DLA JAKOSCI WYWAZANIA): predkosé¢
obrotowa odniesienia do obliczania uzyskanego stopnia wywazania i sily
odsrodkowej (patrz str. 4-18).

SPRAWDZ OBROTY*: Tuk/ Nie; patrz ,,Funkcje sprawdzania” na stronie 2-21.

SPRAWDZAJ 2 PLASZCZYZNE: Tak/ Nie; w przypadku wywazania w jednej plasz-
czyznie mozna takze zarejestrowac i wyswietli¢ drgania na drugiej ptasz-
czyznie (patrz takze strona 2-30).

MINIMALIZUJ BEAD 2GIEJ PLASZCZYZNIE*: Tuk/ Nie; zwykle drgania w plasz-
czyznie kontrolnej wzrastaja. Opcje t¢ nalezy uaktywni¢ w celu obliczenia
masy ci¢zarkow wywazajacych w taki sposob, aby drgania w ptaszczyznie
wywazania i ptaszczyznie kontrolnej byty zminimalizowane.

AUTOMATYCZNE USREDNIANIE: Tuk/ Nie; w przypadku znacznie rdéznigcego sie
wskaznika niewywagi urzadzenie VIBXPERT automatycznie zwicksza
wybrang liczbg $rednich w konfiguracji pomiaru. Ta opcja dziata tylko w
polaczeniu z opcja ,,Sprawdz stabilno$¢”, str. 4-17.

SPRAWDZ STABILNOSC*: Tuk/ Nie; patrz ,,Funkcje sprawdzajace”, str. 2-21.

SPRAWDZ ZLY WPLYW*: Tak/ Nie; patrz ,,Funkcje sprawdzajgce”, str. 2-21.

Przelicz WSPOLCZYNNIK
Wspdtczynnik obliczania masy ci¢zarka wywazajagcego mozna przejaé z
uruchomienia wstepnego (ustawienie: ,,Nie”) lub z poprzedniego urucho-
mienia wywazania (ustawienie: ,,Tak”). Dostepne tylko dla wywazania
1-ptaszczyznowego.

BIEG sWOBODNY: Tak/ Nie; tryb wybiegu umozliwia skrocenie procedury wy-
wazania. W tym trybie wyswietlany jest tylko ekran pomiaru. Masa i pozy-
cja ciezarkow wywazajacych nie sa wyswietlane. W konfiguracji maszyny
wszystkie opcje uzywane do obliczania masy ciczarkow wywazajacych
sg nieaktywne. Ten tryb powinien by¢ uzywany tylko przez osoby majace
duza wiedze¢ z zakresu wywazania.

Menadzer Ustawien: Maszyna S : Menadzer Ustawien: Maszyna

Ustawienie maszyny Ustawienie maszyny

user ﬂ user overhung ﬂ
Jakosé wywazania 25 L‘l Jakosé wywazania 25 | .
Uzyj réznych promieni Tak l Uzyj réznych promieni Tak L
Promien A (Testowanie) 75.0 mm Promien A (Testowanie) 75.0 mm
Promien B (Testowanie) 85.0mm Promien A (Dowazanie) 750 mm
Promieri A (Dowazanie) 75.0 mm Masa wimika 8.00 kg
Promieri B (Dowazanie) 85.0 mm Automat. masa prébna Tak v
Masa wirnika 8.00 kg Kat wyzwalacza A 90 °
Automat. masa probna Tak v Speed (bal. quality) Deactivated
Kat wyzwalacza A 90" Sprawdz obroty Tak L
Kat wyzwalacza B —90‘ Sprawdzaj 2 plaszczyzne _
Speed (bal. quality) Minimalizuj biad 2giej ptaszczyzn| Tak v
Sprawdz obroty Tak l Automatyczne usrednianie Tak l
Automatyczne usrednianie Tak l Sprawdz stabilnos¢ Tak l
Sprawdz stabilno&¢ Tak l Sprawdz zty wplyw Tak l
Sprawdz zty wpltyw Tak l Przelicz wspaotczynnik Nie l
Bieg swobodny Nie l 4 Bieg swobodny Nie l E
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Konfiguracja pomiaru

Ustawienia pomiaru
Aby edytowac lub utworzy¢ konfiguracje pomiaru, nalezy wykona¢ naste-
pujace czynnosci:

» Zaznacz typ wirnika na ekranie wyboru (patrz str. 2-11).

* Nacis$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,"Ustawienia zadania".
* Wybierz zadanie zdefiniowane przez uzytkownika.

» Zaznacz pole ,,Ustawienia pomiaru”.

* Nacis$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,Nowa” lub ,,Edytu;”.

Mozna edytowac nastepujace parametry:

CzEsToTLIWOSC 0D: 0,5/ 1/2/ 10 Hz; wybierz opcje ,,10 Hz” jako najnizszg
czestotliwosé, jezeli predko$¢ obrotowa maszyny jest wigksza niz 600
obr./min, a maszyna jest umieszczona na migkkiej podstawie.

FiLTR DOLNOPRZEPUSTOWY: Tak/ Nie; aby wyeliminowaé sygnaty szumu o
wysokiej czestotliwosci, mozna wiaczy¢ filtr dolnoprzepustowy (1 kHz)
(Tak). Po wybraniu ustawienia ,,Nie ” sygnat jest przetwarzany bez filtra
dolnoprzepustowego.

TLOS¢ POMIAROW: 1-20; liczba pomiarow jest zwigkszana automatycznie do
maksymalnej wartosci, jezeli wskaznik pokazuje znaczng réznice w nie-
wywadze.

USREDNIANIE W CZASIE: W tym typie usredniania sygnaty czasowe kazdego
obrotu sg usredniane w celu zmniejszenia niezsynchronizowanych ele-
mentéw w sygnale. Liczba $rednich zsynchronizowanych w czasie jest
zalezna od predkosci obrotowej (Auto), zdefiniowana przez uzytkownika
lub nieograniczona:

AUTOMATYCZNIE: liczba $rednich jest funkcja predkosci obrotowe;.
REgczNIE: mozna wprowadzi¢ liczbe $rednich (maks. 254).
NIEOGRANICZONE: poszczegolne pomiary sg usredniane z wykorzystaniem
poprzedniego pomiaru. Im dhuzej
trwa pomiar, tym bardziej stabilny
jest wynik koncowy. Ten typ usred-
niania jest uzywany dla uruchomien

Menadzer zadan: Pomiar

Ustawienia pomiaru

N . . . Iuser balancing ﬂ
wywazania. Pomiar nalezy zatrzy- T —
ielkoS¢ mierzona redkosc

mac za pomocg klawisza ,,Enter”. Caestotivost od B

[Filtr dolnoprzepustowy Nie hd

Z.AKRES POMIARU (WSZYSTKIE POMIARY 056 pomiarcw [ 5]

DRGAI\’]) [Usrednianie w czasie m

[Zakres pomiaru Ih,

Zakres pomiaru dla kanatu analo-
gowego mozna automatycznie do-
pasowa¢ do sygnatu wejsciowego
(,,Auto”) lub ustawi¢ na wartos¢
stalg. Po ustawieniu na ,,[ Wartos¢]
/ Auto-Up (Autozwigkszanie)” za-
kres pomiaru jest automatycznie
zwigkszany po przekroczeniu gor-
nego limitu.

Parametry w
konfiguracji pomiaru
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Ptaszczyzna kontrolna

Po lewej:

Wywazanie w jednej ptaszczyznie

z ptaszczyzna kontrolna

Po prawej:

Minimalizowanie drgan w ptaszczyz-

nie kontrolnej

Ptaszczyzna wywazania jest oznaczona

znakiem , +"

Ptaszczyzna kontrolna

Wywazanie za pomoca ptaszczyzny kontrolnej

Podczas wywazania w jednej ptaszczyznie mozna takze zarejestrowac i wy-
swietli¢ wskaznik drgan w drugiej ptaszczyznie — kontrolne;.

Aktywacja ptaszczyzny kontrolnej
W konfiguracji maszyny aktywuj opcj¢ ,,Sprawdzaj 2 plaszczyzng” (patrz
str. 2-28 ponizej).

Podtaczanie przetwornikéw do kanatéw pomiarowych

Podlacz przetwornik w plaszczyznie wywazania do kanatu wybranego w
menedzerze zadan pomiaru. Podtacz przetwornik w plaszczyznie kontrolnej
do drugiego kanatu.

Wyswietlanie
Na ekranie pomiaru i danych plaszczyzna wywazania jest oznaczona zna-
kiem plus (+) (ptaszczyzna A w ponizszym przyktadzie).

Zmniejszanie drgan w ptaszczyznie wywazania i kontrolnej
Drgania w ptaszczyznie kontrolnej zwykle wzrastaja przy kazdym przebie-
gu wywazania, poniewaz urzadzenie VIBXPERT oblicza mase¢ ciezarkow
wywazajacych dla ptaszczyzny wywazania. Aby zmniejszy¢ drgania w obu
ptaszczyznach, mozna uwzgledni¢ warto$ci pomiardow z ptaszczyzny kon-
trolnej w obliczeniu masy cigzarkow wywazajacych.

Nalezy uaktywnic¢ opcje ,,Minimalizuj blad 2giej ptaszczyznie” w konfigura-
cji maszyny przed rozpoczgciem procedury wywazania (patrz str. 2-28) lub
podczas wywazania w menu ,,Narzedzia” (patrz ponizej).

=N A 50% |

ERET %

1. Testowanie

1352,

450

- 2. Dowazanie

Tryb korekty A dowolna v
Masy testowe/dowazajace dodaj l
Sprawdz obroty Tak l
] @ Sprawdz zty wphyw Tak hd
mnw Przelicz wspodtczynnik Nie l
Sprawd? stabilnosc Tak :
250 150 Uzyj réznych promieni Nie F
Promier A (Testowanie) 75.0mm
TP Masa wimika 8.00kg
< Wezesniejszy Nastepny B Speed (bal. quality) Deactivated
Amplituda [mm/s] Faza["] .
Whplyw A=A 1216316462 mm/s/g@131 *
Kanatas | 6.000][ 41] Wlyw A>B 2002100945 mmisio@274 *
Kanat B | 4000 ” 1 00 | Zapisz J Load J Reset

RPM 20.000 WIE]

Jakos ¢ wywazenia:

5811 @ 20.000 1/s

sita: 5842 N @ 20000 1/s —
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Kalkulator wywazania

Kalkulator wywazania

Kalkulator wywazania urzadzenia VIBXPERT umozliwia przeliczanie do-
wolnego uktadu ciezarkow wywazajacych na wirniku na ciezarek wyniko-

wy.

Kalkulator wywazania dziata jako niezalezny modut funkcjonalny. Wy-
niku nie mozna zapisa¢ ani uzy¢ go w trwajacej procedurze wywazania.

Dla kazdego cigezarka na wirniku mozna skonfigurowac¢ lub wprowadzi¢ od-
dzielnie ponizsze parametry:

Tryb korekcji
Cigzarek

Pozycja

Promien wywazania

Dla ciezarka wynikowego mozna wybrac¢ tryb korekcji. W przypadku zmia-
ny parametrow kalkulator automatycznie zaktualizuje wynik.

Uwagi

Do obliczenia cigzarka wynikowego kalkulator wykorzystuje promien wy-
wazania z biezacej konfiguracji maszyny. W przypadku tryboéw korekcji
»Stata masa” i ,,Stata lokalizacja”, domyslnie sa takze uzywane wartosci z
biezacej konfiguracji maszyny. Masy cigzarkéw mozna zmieni¢ w kalkula-
torze; liczbe statych lokalizacji mozna skonfigurowac tylko w odpowiednie;j
konfiguracji maszyny.

W przypadku uruchomienia kalkulatora wywazania bez aktywnej konfigu-
racji maszyny kalkulator uzyje odpowiednich wartosci z konfiguracji ma-
szyny ,,user” (uzytkownik).

* W razie potrzeby nalezy zmieni¢ parametry w odpowiedniej konfiguracji
maszyny.

=N - 50%] ERaR:AL

r2. Dowazanie iz. Dowazanie

Mode Masa Promieri

e T I [T
flduwu\na ﬂ Og J 0°

Zapise : .- . ..
B i mase C Iezarkl wywazajgce
Drukuj -
Wyeera) przymocowane do
Restart wirnika
ia zadania
< Wc  Ustawienia ekranu Nastepny B
_Dan = Wyisce o . "
o | e Ciezarek wynikowy
" O pomos tmmis] r1
oA - - 10.700 20 Correction modes parameters
0B = = 8.050 175 §
1A+ 40 110 6.000 41 Attached mass radius 750 mm
1B - = 4.000 100 Num. of locations 24
Fixed weight 100g
Outer diameter 150.0 mm

Jakos¢ wywazenia: 5.811 @ 20.000 /s Jakos¢ wywazenia: 5.811 @ 20.000 1/s
sifa: 5842 N @ 20000 1/s — sifa: 5842 N @ 20000 1/s —

Uwaga

Po lewej:

Wybér opcji ,,Join masses” (Potacz
masy) w celu uruchomienia
kalkulatora wywazania

Po prawej:
Kalkulator wywazania
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Kalkulator wywazania

Uwaga

&

Uwaga

* np. poniewaz ciezarek staty w konfi-
guracji maszyny jest zbyt maty.

Po lewej:
Wynik dla trybu korekgji
tasma pomiarowa

Po prawej:
Wynik dla trybu korekcji
staty ciezarek

Obstuga kalkulatora wywazania
Kalkulator mozna uruchomié¢ przed rozpoczgciem procedury wywazania
lub w trakcie jej trwania.

* Nacis$nij klawisz MENU i kliknij opcje ,,Join masses”.

* Nacis$nij klawisz (+), aby doda¢ nowy ciezarek.

W trybach korekcji ,,Stata lokalizacja” i,,Stata masa”, w kazdym wierszu
mozna wpisa¢ dwie masy cigzarkow.

* Nacis$nij klawisz minus (-), aby usung¢ zaznaczony cigzarek z listy.

» Skonfiguruj wymagane parametry dla kazdego ciezarka na liscie. Uzyj
klawiszy nawigacyjnych, aby porusza¢ si¢ po liscie.

* Tryb korekcji dla cigzarka wynikowego mozna wybraé¢ w ostatnim wier-

Szu.

Jezeli nie mozna obliczy¢ masy ci¢zarka wynikowego w skonfigurowa-
nym trybie korekcji, zostanie wyswietlony odpowiedni komunikat. Na-
stepnie wynik zostanie wyswietlony dla trybu ,,dowolna”.

ERR:AL

i2. Dowazanie

Mode

Promieri

=Nk A 80% |

Mode

Masa

i2. Dowazanie

Promiefi

‘duwu\ns ﬂ| 159 H 90 ° H'rs mm‘
‘duwu\ns ﬂ| 10g ” 0-° HTS mm‘
OS] o e

|dnwu\na ﬂ | 15g H 90"~ ‘ ‘75 mm‘
|dwu\ns ﬂ| 10g H 0- H?Smm‘
= [EXREEY] 100 31| 109 w2

Attached mass radius
Num. of locations
Fixed weight

Outer diameter

Correction modes param

ters

75.0 mm
24

100g
150.0 mm

Attached mass radius
Num. of locations
Fixed weight

Outer diameter

Correction modes param

ters

75.0 mm
24

100g
150.0 mm

Jakos ¢ wywazenia:

5.811 @ 20.000 /s

sifa: 5842 N @ 20000 1/s —

Jakos ¢ wywazenia:

sita:

5842N @200001/s —

5.811 @ 20.000 1/s
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Dodatek

Rozdziat 3: dodatek

Ta czg$¢ zawiera nastepujace informacje:

- Przeglad klas jakosci zgodnie z normg DIN ISO 1940. Umozliwia uzyt-

kownikowi ustawienie jako$ci wywazania w konfiguracji maszyny.

- Komunikaty, ktore moga zosta¢ wyswietlone podczas procedury wywa-

zania.

Klasy jakosci wywazania i grupy sztywnych wywazanych elementow

(wyjatek z normy DIN I1SO 1940)

EEYELCH]

630

Przyktady wywazanych elementéw lub maszyn

Silnik czterosuwowe ze sztywno przymocowana przektadnia
korbowa i elastycznie zamontowane okretowe silniki diesla

250

Sztywno przymocowana przekfadnia korbowa, wysokoobro-
towe 4-cylindrowe silniki diesla

100

Sztywno przymocowana przekfadnia korbowa, wysokoob-
rotowe silniki wysokoprezne z szescioma i wieksza liczba
cylindrow

40

Kota samochodowe, felgi, zestawy ko, elastycznie przymo-
cowana przektadnia korbowa watu napedowego, wysoko-
obrotowe silniki czterosuwowe z szescioma i wieksza liczba
cylindrow

16

Elementy przektadni korbowej silnikdow w samochodach oso-
bowych, ciezarowych i lokomotywach, przektadnia korbowa
silnikdw z szeScioma i wiekszg liczba cylindrow, dla ktorych
obowiazuja wymagania specjalne”

6.3

Wentylatory, kota zamachowe, pompy odé$rodkowe, czesci
konstrukcji maszyn i oprzyrzadowania maszyn

2.5

Wirniki turbin, turbin gazowych i parowych, turbosprezarek
i generatorow

Napedy magnetofonéw i gramofondw, napedy szlifierek

0.4

Mocowania, waly i tarcze szlifierek precyzyjnych, zyroskopy
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Komunikaty podczas wywazania

Insufficient improvement (Niewystarczajaca poprawa)
Warto$ci drgan sg wicksze niz 1 mm/s i nie ulegly wystarczajacej poprawie.
Nalezy sprawdzi¢, czy rzeczywistg przyczyna jest brak wywazenia.

One-plane balancing is recommended (Zalecane jest wywazanie jed-
noptaszczyznowe)

Cze¢s$¢ dynamiczna obliczonego rownowagi jest wicksza niz w czgs$ci sta-
tycznej. W przypadku przeprowadzenia wywazania w dwoch plaszczyznach
wyniki nie ulegng znacznej poprawie.

Remove balancing weight? (Usuna¢ ciezarek wywazajacy?)

Po kazdym uruchomieniu wywazania ci¢zarek wywazajacy mozna pozosta-
wi¢ na wirniku lub go zdja¢. Nalezy odpowiedzie¢ na pytanie wybierajac
opcje YES (Tak) lub NO (Nie).

RPM measurement (Pomiar predkosci obrotowej)

Urzadzenie VIBXPERT mierzy predkos¢ obrotowa przed kazdym urucho-
mieniem wywazania. Jezeli czujnik predkosci obrotowej wysle impuls, za-
swieci si¢ zielona dioda LED.

Please check trigger sensor! (Sprawdz czujnik trigera!)

Brak sygnatu z czujnika trigera/predkosci obrotowej. Mozliwe przyczyny:
sciezka sygnalu jest przerwana, stabe oswietlenie, nieprawidtowe ustawie-
nie optyki trigera wzgledem oznaczenia odniesienia, ...

Initializing (Inicjowanie)
Trwa regulacja wzmacniacza pomiaru (Autorange (Autozakres))

Speed fluctuates. Results can be influenced! (Wahania predkosci.
Moze to wplynac na wyniki!)

Zmiany predkosci obrotowej sg zbyt duze lub rézni si¢ ona za bardzo od
zmierzonej predkosci obrotowej poprzedniego uruchomienia wywazania.
Przed rozpoczgciem pomiaru nalezy poczekac, az maszyna osiggnie pred-
kos¢ obrotowag wywazania.

Vibration pointer unstable (Wskaznik drgan niestabilny)

Waga i/lub faza wskaznika drgan ulega zbyt duzym zmianom. Urzadzenie
VIBXPERT automatycznie zwickszy wybrang liczbg $rednich, dopoki sy-
gnal nie bedzie stabilny lub zostanie osiggni¢ta maksymalna liczba $rednich
(20).

Maximum number of averages reached (Osiggnieto maksymalna licz-
be srednich)

Urzadzenie VIBXPERT ustawito liczbe srednich na 20. Jezeli wskaznik
drgan ustabilizowat si¢, mozna kontynuowa¢ uruchomienia wywazania.

61071 budueleg || 143dXAIA
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Balancing planes cannot be separated (2-plane balancing) (Nie mozna
rozdzieli¢ ptaszczyzn wywazania (wywazanie 2-ptaszczyznowe))
Wplywy ciezarkéw wywazajacych w drugiej ptaszczyznie sg takie same lub
dostosowane tak, aby wzrastaly w tym samym czasie. W tych warunkach
mozna uzy¢ wynikéw dla kolejnych uruchomien wywazania. Zalecane jest
wywazanie w jednej plaszczyznie.

Pointer change too large (Zmiana wskaznika zbyt duza)
Waga i faza wskaznika drgan w uruchomieniu wstgpnym ulegty zbyt duzym
zmianom w poréwnaniu do uruchomienia poczatkowej niewywagi.

Pointer change too small (Zmiana wskaznika zbyt mata)
Waga i faza wskaznika drgan w uruchomieniu wstgpnym nie ulegly wystar-
czajagcym zmianom w porownaniu do uruchomienia poczatkowej niewywa-

gi.

Jezeli zmiana jest zbyt duza, nalezy zmniejszy¢ ci¢zarek probny. Jezeli jest
zbyt mata, nalezy zwigckszy¢ ciezarek probny.

Restart is recommended (1-plane balancing) (Zalecane rozpoczecie od
poczatku (wywazanie 1-ptaszczyznowe))

Jezeli wartosci drgan i cigzarki wywazajace zwigkszg si¢ miedzy kolejnymi
uruchomieniami wywazania, nie mozna oczekiwac dalszej poprawy. Nalezy
rozpocza¢ pomiar wywazania od poczatku.

Masses combined.

Remove previously attached masses! (Masy potaczone. Zdejmij wcze-
$niej zatozone ciezarki!)

Poprzednia zalozone ci¢zarki wywazajace sg dodawane razem (wektorowo)
w celu utworzenia jednego ci¢zarka. Zat6z na wirnik cigzarek, ktorego ob-
liczona masa jest podana na ekranie danych i zdejmij wszystkie poprzednio
zalozone cigzarki wywazajgce. Rozpocznij nastepne uruchomienie wywa-
zania. W poréwnaniu do ostatniego uruchomienia stan wywazania nie po-
winien si¢ znacznie zmienic.
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Kontynuowanie procedury wywaza-
nia po awaryjnym zapisaniu

Zapisywanie awaryjne

Jezeli procedura wywazania zostanie przedwczesnie zatrzymana (np. z po-
wodu wytadowania akumulatora), dane zostang zapisane w pliku odzyski-
wania. Po ponownym wlaczeniu urzadzenia procedure wywazania mozna
kontynuowac¢, korzystajac z tego pliku odzyskiwania.

Otwieranie pliku odzyskiwania
* Wiacz urzadzenie pomiarowe.

* Na ekranie poczatkowym kliknij symbol ,,Wywazanie”.

» Otworz karte, na ktorej rozpoczeto przerwana procedure wywazania (np.
,,1 ptaszczyzna”).
Plik odzyskiwania jest oznaczony symbolem ostrzezenia.

 Kliknij plik odzyskiwania, aby otworzy¢ okno dialogowe odzyskiwania.
Zawiera ono informacje o godzinie zapisania awaryjnego i liczbie kro-
kéw wywazania (patrz ponizej)

» Kliknij opcje ,,Restore” (Przywroc), aby otworzy¢ plik 1 kontynuowac
procedure wywazania lub prawidtowo zapisa¢ dane.
Kliknij opcje¢ ,,Discard” (Usun), aby usuna¢ dane w pliku odzyskiwania i
rozpocza¢ nowy pomiar.
Wybierz opcje ,,Exit” (Zakoncz), aby zamkng¢ okno dialogowe odzyski-
wania bez usuwania pliku odzyskiwania.

Balancing ]

Diagnosis | 1plane |2 planes |

Measurement was interrupted. Do you want to reload it and
close it correctly?

Date [23.06.2010
[Time 09:41:34
INumber of balancing runs 2

Restore I Discard J Exit

Task: 1 plane overhung
Channel A: VIB 6.146

Channel B:

Machine:  (no machine setup)
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Indeks

A

Montaz 2-5
Automatyczne usrednianie  2-28
Automatyczny ci¢zarek probny 2-27

B

Kalkulator wywazania 2-31

Jakos$¢ wywazania 2-27

Wywazanie w jednej ptaszczyznie 2-11
Wywazanie w dwoch ptaszczyznach  2-15
Promien wywazania 2-22

Raport wywazania 2-25

C

Sprawdz nieprawidtowy wptyw  2-21
Sprawdz predkos¢  2-21

Sprawdz stabilnos¢  2-21

Laczenie cigzarkow wywazajacych 2-18
Kontroluj 2 ptaszczyzne 2-28
Plaszczyzna kontrolna  2-30

Tryb korekcji  2-19, 2-26

Para niewywazenia 2-1

D

Widok danych  2-17
Diagnostyka 2-4

Konfiguracja wyswietlania 2-24
Dynamiczna niewywaga 2-1

E
Zapisywanie awaryjne 3-4

F

Filtr 2-29

Stala lokalizacja 2-19
Fixed weight 2-20
Wybieg 2-28

I

Niewywaga 2-1
Wspoélezynnik wptywu  2-22
Poczatkowa niewywaga 2-12
ISO 1940 3-1

J

Polacz masy 2-32

L

Triger laserowy 2-6
Filtr dolnoprzepustowy  2-29

M

Konfiguracja maszyny 2-26

Zakres pomiaru  2-29

Konfiguracja pomiaru  2-29

Tasma miernicza 2-20

Minimalizuj btad w 2 plaszczyznie 2-28

N

Liczba pomiaréw 2-29

R

Promien 2-27

Ponowne obliczanie wspotczynnika 2-28
Rejestracja  1-8

Usuwanie cigzarka wywazajacego 2-21
Raport 2-25

Masa wirnika  2-22, 2-27

S

Bezpieczenstwo 1-6
Dostarczany pakiet 1-7
Zrzut ekranu  2-25

Predkos¢ dla jakosci wywaza-

nia 2-22, 2-28
Statyczna niewywaga 2-1
T

Usrednianie zsynchronizowane w cza-
sie  2-29

Uruchomienie wstepne 2-12
Cigzarki wstepne/probne  2-27

Kat trigera  2-28

Czujnik trigera  2-6

Uruchomienie probne 2-13

U

Cofanie uruchomien wywazania 2-14
Uzyj réznych promieni  2-27
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