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Rechtliche Hinweise

Das in dieser Anleitung beschriebene Produkt und dieses Handbuch sind urheber-
rechtlich geschitzt. Alle Rechte bleiben den Urhebern vorbehalten. Das Handbuch
darf nicht ohne vorherige Zustimmung ganz oder teilweise kopiert, vervielfaltigt,
Ubersetzt oder in anderer Form Dritten zuganglich gemacht werden.

Anspriche gegenlber den Urhebern in Anlehnung des in diesem Handbuch be-
schriebenen Produktes sind ausgeschlossen. Die Urheber Gbernehmen keine Ge-
wahr fur die Richtigkeit des Inhalts dieses Handbuches. Weiterhin sind die Urheber
keinesfalls haftbar fur irgendwelche direkten oder indirekten Schaden, die aus der
Verwendung des Produktes oder dieses Handbuches entstehen, selbst wenn die
Urheber auf die Moglichkeit solcher Schaden hingewiesen haben.

Die Urheber Gbernehmen keine Haftung fur eventuelle Fehler des Produktes. Der
Garantie- und Haftungsausschluss gilt ebenso fur alle Handler und Distributoren.
In diesem Handbuch erwdhnte Warenzeichen und eingetragene Warenzeichen
sind i.a. entsprechend gekennzeichnet und Eigentum ihrer Besitzer. Das Fehlen
einer Kennzeichnung bedeutet jedoch nicht, dass Namen nicht geschiitzt sind.

VIBXPERT®, VIBCODE®, OMNITREND® sind eingetragene Warenzeichen der PRUF-
TECHNIK AG. Irrtimer und Konstruktionsanderungen, insbesondere im Sinne tech-
nischer Weiterentwicklungen vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit
schriftlicher Genehmigung der PRUFTECHNIK AG.

© PRUFTECHNIK
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Vorwort

Vorwort

Herzlichen Gliickwunsch und vielen Dank, dass Sie sich mit VIB-
XPERT 1II Balancer fiir eines der leistungsfdhigsten Auswucht- und
Schwingungsanalysegerdte von PRUFTECHNIK entschieden haben.

Dieses speziell fiir das Betriebsauswuchten vor Ort konzipierte Gerét
basiert auf der VIBXPERT II Plattform, die mittlerweile weltweit von
vielen Technikern zur mobilen Datenerfassung und Signalanalyse
sehr erfolgreich und zuverléssig eingesetzt wird.

Der 'Balancer’ zeichnet sich durch Effizienz und hohen Bedienkomfort
aus. Das eingesetzte Messverfahren basiert auf der bekannten 'Ein-
fluss-Koeffizienten-Methode' und ist mit einem neuen, wissensbasier-
ten Algorithmus optimiert worden. Neben der Auswuchtprozedur fiir
eine oder zwei Ebenen, ermoglicht das Gerédt Schwingungsanalysen,
Resonanzuntersuchungen und Phasenmessungen, um die Diagnose
einer Unwucht zu unterstiitzen und die optimalen Betriebsbedingun-
gen fiir den Rotor zu bestimmen.

Anwendung

* Ein-/ Zwei-Ebenen Betriebswuchten
* Schwingungsanalyse

* Resonanzuntersuchung

Analysefunktionen

* Kennwerte und Prozessparameter

* Zeitsignal

* Amplitudenspektrum

* Hiillkurven-Beschleunigungspektrum

* Phase inkl. Recording

* Anschlagtest, 1-Kanal

e Auslauf- / Hochlaufkurve (Phase, Kennwert)
* Kennfrequenzmarker

* Signalnachverarbeitung fiir Zeitsignal (Kennwerte)
¢ [ISO-Normen zur Bewertung

Wertvolle Zusatznutzen

* Berichte auf USB-Speichermedium speichern und ausdrucken
* Robuster Transportkoffer

* Umfangreiches Zubehor

* Optionale Messfunktionen per Passwort frei schalten

Hardware

* 2 synchrone Kanile fiir Auswuchten in zwei Ebenen
Auswechselbare CF-Speicherkarte

Staubdicht und spritzwassergeschiitzt (IP65) - ideal fiir rauhe In-
dustrieumgebung

Anschluss fiir NiCrNi-Thermoelemente

Signalausgang zur Stroboskopsteuerung
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Ergonomie

* GroRRes, beleuchtetes VGA-Farbdisplay sorgt fiir klare Darstellung
und optimale Lesbarkeit

* LED-Ampelanzeige zur Ergebnisbewertung nach ISO-Norm oder
benutzerdefinierten Grenzwerten.

* Lichtsensor steuert Tastaturbeleuchtung

* Einfach Bedienung mit Navigationstasten

* Grafische Bedieneroberfldache

* Farbig markierte Anschlussbuchsen

* Kontext-abhingige Hilfe auf Tastendruck

Versorgung

* Lithium-Ionen Akku fiir min. 8 Betriebsstunden
* Intelligente Ladeprozedur im Gerét

* Abschaltung der Beleuchtung

Kommunikation
* Netzwerkféahig
e PC-Anschluf$ via USB, Ethernet, RS232

Und wenn Sie mehr aus IThrem Balancer machen mochten ...
.... dann machen Sie den Upgrade auf den VIBXPERT II FFT-Daten-
sammler und Signalanalysator. Ein Passwort gentigt!

Mit VIBXPERT II Balancer* beweist PRUFTECHNIK erneut Kompetenz
und Innovationsstdarke im Condition Monitoring und setzt die Reihe
seiner erfolgreichen mobilen Messgerite konsequent fort (z.B. VIB-
XPERT I, VIBSCANNER, VIBROCORD, VIBROTIB VIBCODE).

Fiir weitere Informationen mochten wir Sie auf die anwendungsori-
entierten PRUFTECHNIK-Seminare hinweisen, die nicht nur wegen
ihres grol3en Praxisteils bei den Teilnehmern sehr gut ankommen.
Sie werden feststellen, dass diese Investition sich lohnt. Fragen Sie
einfach bei uns im Hause nach aktuellen Seminarterminen, oder be-
suchen Sie uns im Internet unter:

http://www.pruftechnik.com

Und sollten Sie mal vor einer unlésbaren Aufgabe stehen, dann ste-
hen Thnen unsere Spezialisten aus dem PRUFTECHNIK Service- und
Diagnose-Center (SDIC) gerne mit Rat und Tat zur Verfiigung. eMail
geniigt:

service@pruftechnik.com

610¢°¢L 19oueeg || LYIdXAIN
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Bevor Sie beginnen

Kapitel 1: Bevor Sie beginnen

Priifen Sie bei Lieferung die Ware auf beschédigte oder fehlende Teile.
Kennzeichnen Sie gegebenenfalls die zu beanstandenden Teile auf
dem Lieferschein und reklamieren Sie diese bei der Spedition oder
dem PRUFTECHNIK-Partner vor Ort.

Service-Adressen
So erreichen Sie uns bei Fragen:
Hotline: +49 89 99616-0

Versandadresse:
PRUFTECHNIK Condition Monitoring GmbH
Oskar-Messter-Str. 19-21,
85737 Ismaning, Deutschland

Bei telefonische Anfragen, halten Sie bitte die Seriennummer des
Messgerates bereit.

Zu dieser Anleitung
VIBXPERT II Balancer wird in dieser Bedienungsanleitung auch mit
'VIBXPERT', 'Balancer' und 'Messgerét' bezeichnet.

Falls Sie diese Anleitung einmal nicht griffbereit haben sollten, ist im
Gerit eine Direkthilfe enthalten, die Sie mit der HELP-Taste aufrufen
konnen.

Diese Anleitung beschreibt Funktionen der Version 3.2x.
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Sicherheits- und Betriebshinweise

Machen Sie sich vor Inbetriebnahme des Messgerétes mit den Sicher-
heits- und Betriebshinweisen in diesem Abschnitt vertraut.

Verwendete Symbole

& Gefahr fiir Leben und Gesundheit!
WARNUNG!
Warnung vor Fehlbedienung, die einen Schaden
am Messgerdt oder an der Maschine verursa-
VORSICHT! chen oder zu einem Datenverlust fithren kann.
(§-—> Informationen und Tipps zur Bedienung des
. . Messgerates.
Hinweis

BestimmungsgemaBe Verwendung

VIBXPERT darf nur zur Messung von Signalen im industriellen Be-
reich unter Beriicksichtigung der technischen Spezifikation (siehe
"Anhang - Technische Daten") verwendet werden.

Aufnehmer und Kabel diirfen nur im spezifizierten Bereich eingesetzt
werden, der in den technischen Datenbléttern festgelegt ist.

VIBXPERT ist als tragbares Auswuchtgerat zum Auswuchten von sta-
tiondren Maschinen mit ausschlief8lich rotierenden Bauteilen (Roto-
ren), wie z.B. Turbinenldufer, Induktoren, Kreiselpumpen, Kreiselver-
dichter, Geblédse u.a. zu verwenden. Ausgeschlossen sind Maschinen
mit oszillierenden Bauteilen, wie z.B. alle Kolbenmaschinen.

VIBXPERT darf zum Auswuchten von starren Rotoren uneinge-
schrankt eingesetzt werden. Nachgiebige (weiche) Rotoren diirfen
mit VIBXPERT im Bereich der Resonanzfrequenz (+25%) nur von ei-
nem erfahrenen Anwender ausgewuchtet werden. Das Messgerat und
das Zubehor diirfen nur von unterwiesenem Personal bedient werden.

Jeder dartiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsge-
mafd und ist unzuléssig. Fehlerhafter oder unzuldssiger Einsatz sowie
die Nichtbeachtung der Hinweise in dieser Anleitung schliel}en eine
Gewibhrleistung seitens PRUFTECHNIK aus.

EU-Konformitatserklarung
Das Produkt ist konform mit den zutreffenden Europdischen Richtli-
nien. Die vollstdndige Konformititserklarung ist im PDF-Format auf
der PRUFTECHNIK-Homepage unter der folgenden Internetadresse
verfiigbar:

http://www.pruftechnik.com/certificates

610¢°¢L 19oueeg || LYIdXAIN
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Allgemeine Sicherheit
Die folgenden Hinweise miissen Sie sorgféltig gelesen und verstanden
haben, bevor Sie mit VIBXPERT arbeiten.

¢ Bei Messungen an Maschinen sind die geltenden Sicherheits-
vorschriften zu beachten.

* Beim Aufbau der Messkomponenten ist darauf zu achten, dass
keine Halterungen, Kabel, etc. in den Bereich drehender Ma-
schinenteile ragen. Verletzungsgefahr!

* Beim Anbringen der Auswuchtgewichte sind die entsprechen-
den Vorschriften der Hersteller zu beachten.

Bei angeschweildten Auswuchtgewichten ist auf saubere Heft-
punkte zu achten; die Masse-Elektrode des Schweildgerates ist
am Rotor und nicht an der Maschine anzuklemmen.

Bei angeschraubten Auswuchtgewichten ist die maximal zulas-
sige Drehzahl des Rotors zu beachten.

* Bei Arbeiten am Rotor ist die Maschine frei zu schalten und
gegen Wiedereinschalten geméal3 den geltenden Vorschriften zu
sichern.

* Vor der ersten Messung (Ur-Unwucht) ist sicherzustellen, dass
die Vorbereitungen ordnungsgemaél$ und vollstindig durchge-
fithrt worden sind. Neben dem Aufbau der Messkomponenten
ist insbesondere auf die korrekte Eingabe der Parameter im
Maschinensetup zu achten. Aus einer falsch eingegebenen Ro-
tormasse kann ein zu grof3es Probegewicht berechnet werden.
Die Folgen fiir Mensch und Maschine konnen gravierend sein!

* Wahrend der Probe- und Ausgleichsldufe darf sich keine Person
im radialen Bereich des Rotors aufhalten. Dieser Bereich ist
ordnungsgemal} vor unbefugtem Betreten zu sichern. Lost sich
bei laufender Maschine das Probegewicht vom Rotor, besteht
Lebensgefahr in diesem Bereich!

* Befindet sich der Rotor in einem Schutzgehiuse, sind die Ge-
héuseluken vor dem Einschalten der Maschine zu schliel3en.

* Die zuladssige Einschalthaufigkeit der Maschine darf nicht tiber-
schritten werden. Der Motor kann sonst beschiadigt werden.

* Vor dem Auswuchten ist die Ursache der Unwucht zu ermitteln
und gegebenenfalls zu beseitigen (z.B. Anbackungen im Rotor
entfernen, Risse im Laufrad schweilsen oder Laufrad tauschen)

¢ Das Messgerat darf nur betrieben werden, wenn es unbesché-
digt, trocken und sauber ist.

¢ Das Messgerdt darf nur von Personen betrieben werden, die
ordnungsgemal eingewiesen worden sind.

¢ Reparaturen am Messgerét diirfen nur von autorisiertem Fach-
personal durchgefiihrt werden.

Nur Original-Ersatzteile und Original-Zubehor verwenden.

Die elektrische Ausriistung darf nur im sicheren Zustand ver-

wendet werden. Méngel miissen sofort behoben werden. Be-

schidigte Kabel miissen vom Fachmann ausgewechselt werden.
¢ Verdnderungen am Messgerit oder Zubehor sind verboten.



1-12

Sicherheits- und Betriebshinweise

Typenschild am VIBXPERT
mit Seriennummer ('S.No.")

e VIB 5.310
S.No. 00100

PRUFTECHNIK AG
c€

D-85737 Ismaning

Made in Germany WWW.p! ruftechnik.com

Typenschild am Akku
mit Seriennummer und
Sicherheitshinweisen

Umgebungseinfliisse

Tragbare Funkgerdte in unmittelbarer Ndhe des Messgerites
konnen Storungen verursachen. Priifen Sie gegebenenfalls, ob
die Steckverbindungen zwischen Aufnehmer und Messgerat
fest angeschlossen sind.

Setzen Sie Messgerat, Aufnehmer und Kabel nur den zulédssigen
Umgebungseinfliissen aus.

Schiitzen Sie die Anschliisse am Messgerat vor Verunreinigun-
gen mit den dafiir vorgesehenen Abdeckkappen.

Akku

Defekte Akkus nicht mehr verwenden!

Akku nicht gewaltsam 6ffnen oder ins Feuer werfen!
Anschlusskontakte nicht kurzschliel3en!

Maximale Ladetemperatur: 40°C.

Akku nach Ende der Nutzungsdauer vorschriftsméRig entsor-
gen

Akku nur mit dem mitgelieferten Ladenetzteil aufladen.
Sicherheitshinweise zum Ladenetzteil beachten.

Messgerate mit defektem Akku nicht per Luftfracht versenden.
Tiefentladung des Akkus vermeiden. Bei Aufbewahrung iiber
einen ldngeren Zeitraum, das Messgeridt regelmifdig an die
Stromversorgung anschlief3en.

Typenschilder
Position und Inhalt der beiden Typenschilder am Messgerdt und Akku
zeigt folgende Abbildung.

0 0578 0082

Rechargeable Li-lon BATTERY
73V53Ah Type| VIB 5.325
38,7 Wh

S.No| 00100

005780163

Charge only with battery charger VIB 5.320-INT!
Nur mit Ladegerét VIB 5.320-INT aufladen!

CAUTION ¢ DO NOT INCINERATE
DO NOT DISASSEMBLE ¢ DO NOT
SHORT-CIRCUIT « DO NOT BURN
OR EXPOSE TO HIGH TEMPERA-
TURE (60°C/140°F)!
DISPOSE OFF PROPERLY!

DO NOT TOUCH

Made in Germany
PRUFTECHNIK AG

Jo N a
D-85737 Ismanin
i %é www.pruhechnik.corgl

CONTACT BANK

610¢°¢L 19oueeg || LYIdXAIN
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Beschreibung

Kapitel 2: Beschreibung und Inbetriebnahme

Ubersicht

Die Abbildungen zeigen die Schnittstellen und die Bedienelemente

am Messgerat:

2k

Amplitude [mm/s] Phase [']

[ 0.500]|

Drehzahl 25.000 [RIES

i PRUFTECHNIK

®

@
Display - farbig, groB, kon-
trastreich, beleuchtet.

@

Lichtsensor steuert die
Tastaturbeleuchtung.

©)

Vier LEDs signalisieren:

- GrenzwertUberschreitung
- Messfehler

- Ladezustand.

Tastatur bequem mit dem
Daumen zu bedienen.

Speicherkarte (im Gerat)
2 MB, wechselbar.

Li-lon Akku (im Gerét)
wechselbar.

@

Zusatztaste mit Eingabe-
funktion (Gerateriickseite)

A / B - analoge Messkanale
und Anschluss fur Ladegerat

©)

Temperatur - Schnittstelle
fdr NiCrNi-Thermoelement

Digital-/ Analogport:
- Trigger / Drehzahlsensor
- Datentransfer via RS 232
- Stroboskopsteuerung

Kommunikation
via Ethernet / USB
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Beschreibung
Tastatur
Samtliche Tasten sind bequem mit dem rechten Daumen bedienbar.
In einer dunklen Umgebung schaltet sich automatisch die Tastaturbe-
leuchtung ein.
Plus (+) / Minus (-) Taste
Geraterlckseite: - Zoom der X-Achse

Zusatztaste mit
Eingabefunktion (S. 2-20)

BLAU GRUN GELB ROT

* nur beim Einschalten

- Register wechseln

F-Taste fur Sonderfunktio-
nen, wie z.B. Kurzmend,
Tabulator, Suche, ...

®

Navigationstasten und
Enter-Taste

MENU-Taste 6ffnet ein
MenU mit kontextabhangi-
gen Funktionen.

Ein-/ Aus-Taste zum
Ein- und Ausschalten bzw.

Neustarten.
ESC-Taste zum Abbrechen
von Funktionen, Zurlckblat- HELP-Taste 6ffnet kon-
tern und Ausschalten (nur textabhangige Hilfeseiten in
im Startbildschirm). der aktiven Sprache.

LED-Anzeige

Vier farbige LEDs signalisieren Grenzwertiiberschreitungen, Fehler
und Systemstatus und zeigen den Ladezustand des Akkus beim Aufla-
den im Gerat an.

Blinkende LEDs haben die héhere Prioritit, d.h bei Ubersteuerung
und Alarm, blinkt die rote LED.

Statusanzeige

LED ROT m GELB GRUN m BLAU m

leuchtet Alarm Warnung  Vorwarnung Messung OK

blinkt langsam | Signal Signal Display aus/  Akku
Ubersteuert  instabil Messung fast leer

unvollstandig
blinkt schnell Akku leer* - Triggersignal -
Statusanzeige beim Laden des Akkus

leuchtet Fehler beim  Akku wird ~ Akku voll ---
Laden geladen geladen
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Beschreibung - Bedienhinweise

Durch die grafische, windows-basierte Benutzeroberflache lasst sich
das Messgerét sehr einfach und intuitiv bedienen.

Einschalten / Ausschalten

Zum Einschalten halten Sie die Ein-Aus-Taste zwei Sekunden lang
gedriickt. VIBXPERT ist betriebsbereit, wenn der Startbildschirm er-
scheint. Zum Ausschalten driicken Sie ebenfalls zwei Sekunden lang
die Ein-Aus-Taste. Bestdtigen Sie die Abfrage zum Ausschalten mit
JA'.

Neustart (Reset):

Driicken Sie ca. 5 Sekunden die Ein-Aus-Taste, bis das Gerét sich aus-
schaltet und anschlief3end sich wieder einschaltet.

Navigieren & Bearbeiten

Die Bildschirmelemente wéahlen Sie mit dem Cursor aus, den Sie mit
den Navigationstasten bewegen. Die Auswahl wird entweder invers
dargestellt, oder mit einem Rahmen markiert. Um die Auswahl zu
bestatigen, driicken Sie die 'Enter'-Taste.

Im Folgenden sind einige Beispiele zum Navigieren und Bearbeiten
aufgefiihrt:

Felder

Schwarzer Rahmen = Feld 'Messkanal' ist ausgewahlt.

Grauer Rahmen => Auswahl ist bestétigt. Die Einstellungen im Feld
'Messkanal' konnen gedndert werden ('Kanal A' oder 'Kanal B").

= Kanal A  Kanal B € Kanal AB ©iKanal A;  Kanal B  Kanal AIB

Baum-Ansicht

'Plus-Symbol' = es sind noch weitere Eintrdge vorhanden.

Zum Aufklappen eines Zweiges, klicken Sie auf das Ordner-Symbol
oder driicken Sie die rechte Navigationstaste.

Zum Einklappen des Zweiges, klicken Sie auf das Ordner-Symbol oder
driicken Sie die linke Navigationstaste.

Dateiname Typ [croce [Datum Datei Manager
[==Eraebnisse = T
EFFT Verz. 01.03.2010 15:12:24 yP
[Ergebnisse
EFFT Verz 01.03.2010 15:12:24
= EKennwene Verz 01.03.2010 15:12:24
o 72 28.02.2010 19:16:53
DVI’MS 1Ktrend Kennw. Geschw. 167 28.02.2010 19:16:53
[Hvmsak 141 2396 28.022010 18:16:53
E5Modal Verz 01032010 15:12:33

[crone [paum [

EMuda\ Verz 01.032010 15:12:33

VIBXPERT einschalten

< Enter D>
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Beschreibung - Bedienhinweise

Menu

Die fiir den aktuellen Bildschirm verfiigbaren Funktionen finden Sie
in einem Kontext-Menti, das Sie mit der MENU-Taste offnen. Zum
SchlielSen des Meniis driicken Sie die ESC-Taste.

Ein Pfeil neben einem Meniieintrag zeigt ein weiteres Untermenii an,
das Sie mit der rechten Navigationstaste 6ffnen.

Multimode

Kennwerte |Signade |Spezia] |

Lade Datei

Messaurgaben Manager

Recording

PF] = =
i 8

=
Esmmngweg
Trend

o
O ¥
F e

StoRimpuls Drehzahl Temperatur

Hilfe

Fiir jeden Bildschirm sind Bedienungshinweise hinterlegt. Diese Hil-
feseite konnen Sie mit der HELP-Taste jederzeit aufrufen. Zum Schlie-
Ben der Hilfe-Seiten driicken Sie erneut die HELP-Taste.

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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Beschreibung - Schnittstellen

Schnittstellen

An der Geridteoberseite befinden sich die Anschliisse fiir die Sensor-
und Datenkabel. Fiir eine verwechslungsfreie Zuordnung, sind die
Kabelstecker und die Buchsen am Gerét farbig markiert.

Zum Abstecken eines Kabels entriegeln Sie erst den Stecker, indem
Sie die Steckerhiilse nach hinten schieben. Erst dann konnen Sie den
Stecker vom Gerét abziehen. Ziehen Sie niemals direkt am Kabel!

) Ansicht von oben
AnschlUsse und Kabelstecker

sind farbig markiert

Analog Digital Kommunikation
(A &B)
Temperatur
(NiCrNi)
Farbkreis mit - —
Markierung — e— = <

Buchse mit Nut ‘ ' l 3 l

Steckerhlse mit E{>§% Erst Entriegeln
Markierung E-EE

dann Abstecken!

Analog
Die blau markierten und mit 'A' und 'B' beschrifteten Kanile werden
verwendet als:

- Eingang fiir analoge Signale
- Ladebuchse fiir den Akku (A oder B)

An welchem Kanal das Sensorkabel anzuschliel3en ist, ergibt sich aus
der Einstellung in der Messaufgabe.

Die analogen Kanéle sind galvanisch nicht getrennt. Bei 2-Kanal-
Messungen an zwei Maschinen priifen Sie den Potentialausgleich
(VDE 0100), oder verwenden Sie elektrisch isolierte Aufnehmer. VORSICHT!
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Beschreibung - Schnittstellen

H
!

>

VORSICHT!

Digital
Der gelb markierte Kanal wird verwendet als:

Eingang fiir digitale Signale (Trigger oder Drehzahlsensor)
Serielle Schnittstelle zur Dateniibertragung (RS 232)
Ausgang fiir Stroboskopsteuerung (TTL-Signal)

Der zulidssige Bereich fiir die Triggersignale ist:
-26V ... OV (negativ) bzw. -5V ... +26V (positiv).

Schaltschwellen, positiv: max. 2,5V ansteigend
min. 0,6V fallend

Schaltschwellen, negativ: min. -8V ansteigend
max. -10V fallend

Das Eingangssignal darf nicht iiber die Schaltschwellen des po-
sitiven und negativen Bereiches laufen, da sonst Fehlmessungen
auftreten.

Temperatur
Diese Schnittstelle wird zur Temperaturmessung mit einem Thermo-
element (NiCrNi) verwendet.

Kommunikation
Der griin markierte Kanal wird verwendet als:

Kommunikationsschnittstelle zum PC. Der Anschluss erfolgt ent-
weder iiber ein Netzwerk (Ethernet) oder direkt tiber ein USB-
Kabel.

USB-Druckeranschluss.

Anschluss fiir USB-Speichermedium

Die Netzwerk-Konfiguration erfolgt im 'Gerdte Setup' (s. Abschnitt
'Netzwerk' auf Seite 2-28).
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Beschreibung - Versorgung

Versorgung

VIBXPERT wird von einem Lithium-Ionen-Akku (VIB 5.325) mit Ener-
gie versorgt. Bei eingeschaltetem Gerat zeigt ein Batterie-Symbol im
Display die Restladung des Akkus in Prozent an.

Batterie-Symbol

Route mode

Weekly route | Status |
=l]ACME Inc.
EﬁWater treatment Wﬂ

Ist der Akku fast leer, erscheint eine entsprechende Meldung und die
blaue LED blinkt. Es bleiben dann noch einige Minuten Zeit, um die
laufenden Messungen abzuschlieRen und den Akku zu wechseln oder
wieder aufzuladen.

Der Akku kann im Gerét oder in der Ladestation (Option, VIB 5.324)
mit dem Ladenetzteil (VIB 5.320 INT) aufgeladen werden.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise, die dem Ladenetzteil beige-
legt sind.

Aufladen im Gerat

SchliefSen Sie das Ladenetzteil an einem der beiden blau markierten
Kanile an (A oder B). Wahrend des Ladevorgangs konnen Sie VIB-
XPERT weiter betreiben.

VIBXPERT Ladenetzteil
VIB 5.320 INT

Beachten Sie die Hinweise zum An- und Abstecken des Kabels in
Abschnitt 'Schnittstellen' (Seite 2-5).

Uber den zweiten, freien Kanal kann zwar gemessen werden, elek-
trische Einstreuungen fiihren aber unter Umstédnden zu Fehlmes-
sungen!

-'B Akku wird geladen
E Akkuladung 100%
@ Akkuladung 25%

J- Akku fast leer

2

Hinweis

2

Hinweis
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JAN

VORSICHT!

Akku ausbauen

VIBXPERT Ladestation
VIB 5.324

Schliel3en Sie das Messgerét regelmél3ig an die Stromversorgung an,
wenn es ldngere Zeit nicht gebraucht wird. Dadurch vermeiden Sie,
dass der Akku sich vollstindig entlddt und die Datum- und Zeitein-
stellung geloscht wird.

Aufladen in der Ladestation
Um den Akku auszubauen, 16sen Sie die beiden Schlitzschrauben an
der Geritertickseite.

Schiitzen Sie die Kontakte am Akku, im Gerét und in der Ladestati-
on vor Verunreinigung und Beriihrung!

LEDs fur Ladezustand
Ladebuchse (siehe Seite 2-2)
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Beschreibung - Tragetasche

Tragetasche - VIB 5.356

In der stabilen und funktionellen Tragetasche lasst sich das Gerat und
die Messausriistung sicher und bequem transportieren. Ein Schulter-
gurt und eine Handschlaufe sorgen fiir hohen Tragekomfort und eine
stabile Griffhaltung.

Schultergurt

Befestigen Sie den Gurt an zwei diagonal gegeniiber liegenden Osen.
Stellen Sie die Gurtldnge so ein, dass sich das Messgerdt bequem um
die Schulter hingen und bedienen lasst.

Handschlaufe

Die Handschlaufe konnen Sie an der rechten oder linken Seite anbrin-
gen. Fiir eine sichere und stabile Griffhaltung stecken Sie die Hand
durch die Schlaufe.
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JAN

VORSICHT!

Speicherkarte

Die Messdaten speichert VIBXPERT auf einer CompactFlash-Karte
(Standard: 2 GB). Diese kann bei Bedarf durch eine Karte mit hoherer
Kapazitat ersetzt werden.

Sichern Sie vor dem Kartenwechsel alle Daten mit dem Dienstpro-
gramm 'VIBXPERT utility' (s. S. 5-5)!

Beim Schlielfen der Kartenfachabdeckung muss diese zusétzlich
mit einem Silikonkleber (NOVASIL S-11) abgedichtet werden, um
die Staubdichtheit zu gewéahrleisten (IP 65).

Speicherkarte wechseln

Messgerat ausschalten.

Kartenfachabdeckung vorsichtig mit der Hand 6ffnen. Darauf ach-
ten, dass die Haltelasche nicht abreif3t.

Speicherkarte mit Hilfe des Klebestreifens heraus ziehen (s.u.).

Kartenfachabdeckung gedffnet

Speicherkarte vorsichtig
am Klebestreifen herausziehen

Neue Karte einsetzen:

Karte in die Fiihrungsschienen im Kartenschacht einsetzen, und
vorsichtig bis zum Anschlag herein driicken. Auf die richtige Ori-
entierung der Karte achten! Oberseite der Karte zeigt zur Gerite-
Riickseite.

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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Beschreibung - Speicherkarte

* Die umlaufende Nut in der Kartenfachabdeckung mit ein wenig
Silikonkleber (NOVASIL S-11) bestreichen, und die Abdeckung
wieder einsetzen. Heraus quellenden Klebstoff gegebenenfalls mit
einem Tuch abwischen.

P,
Nut fur Silikonkleber (umlaufend) —“\

)

Die Kartenfachabdeckung kann auch ohne Silikonkleber eingesetzt
werden. Das Gerét erfiillt dann nur die Schutzklasse IP 55.

Nach dem Einschalten des Messgerétes wird die Karte automatisch
tiberpriift. Folgende Szenarien sind moglich:

Karte formatiert, welche Version?
- Die Karte ist neu und noch nicht in einem VIBXPERT formatiert
worden: Sie werden zum Formatieren der Karte aufgefordert.

- Die Karte wurde bereits in einem anderen VIBXPERT verwendet:
Karten-Version < Firmware-Version im Gerét: Die Dateien auf der
Karte werden automatisch aktualisiert.

Karten-Version > Firmware-Version im Geriét: Sie werden aufgefor-
dert, alle Einstellungen auf 'Werkseinstellungen' zuriickzusetzen
('Reset’, s. S. 2-23).

Karten-Version = aktuelle Firmware-Version: keine Aktion.

Karte defekt?

- Das Dateisystem auf der Karte ist beschiadigt. Es erscheint eine
Warnung und ein Hinweis, die Karte zu reparieren. Falls moglich,
machen Sie von den Messdaten eine Sicherungskopie (vgl. S. 5-8).

Die Funktionen zum Formatieren und Reparieren finden Sie im
'Service'-Meni (s. Seite 2-25).

Wieviel Speicherplatz ist noch frei?

Waéhrend des Betriebes wird die Speicherkapazitit regelmél3ig iiber-
priift. Ist der Speicherplatz nahezu ausgeschopft, erscheint eine ent-
sprechende Meldung.

2

Hinweis
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Inbetriebnahme - Grundeinstellungen

%

P

Datum & Zeit

Links:
Menii fiir Grundeinstellungen

Rechts:
Zeit und Datum einstellen

Grundeinstellungen - GerateSetup

Bevor Sie die erste Messung durchfiihren, priifen Sie die Grundein-
stellungen im Gerédt und passen Sie diese gegebenenfalls an.

e Schalten Sie VIBXPERT ein.
* Klicken Sie im Startbildschirm auf 'GerédteSetup'. Es erscheint das
Bildschirmmenii 'Gerate Setup' (s.u.).

Datum & Zeit
Datum und Zeit werden mit jedem Messergebnis abgespeichert.

Zum Andern:

* Klicken Sie auf 'Datum & Zeit', um das Konfigurationsmenii zu 6ff-
nen.

e Klicken Sie in das Feld 'Zeit', und markieren Sie die Stunden.

* Um den Wert zu dndern, driicken Sie die Navigationstaste oben
bzw. unten.

* Wiederholen Sie die Prozedur fiir die Minuten und die Sekunden.

* Driicken Sie abschliellend die Enter-Taste, um die Zeiteinstellung
zu libernehmen.

* Wihlen Sie das Zeitformat:
HH:mm:ss = 24 h / hh:mm:ssAP = 12 h

e Stellen Sie das Datum ein. Als Datumformat wahlen Sie das deut-
sche (dd.mm.yyyy) oder eines der englischen Formate aus.

Weitere Parameter:
Zeitumstellung:
Zeitzone:

Ja (Sommerzeit) = + 1h
Zeitverschiebung zur GMT (Greenwich-Zeit)

Um die Einstellungen zu speichern und das Menii zu verlassen, drii-
cken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'OK'.

GerateSetup

Datum & Zeit

s le
.o. 142509 | | 05.03.2010 |
o
Datum & Zeit Display Aufnehmer Zeit
é i i Zeitformat HH:mm'ss A
Sprache Ethemet Regisfrierung Datum 05.032010
QGK @ % Datumformat dd.mm.yyyy \d
Zeitumstellung (Sommerzeit) Nein \J
Einheiten Tastatur Drucker
f Zeitzone GMT  [+10h
Service
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Display, Abschaltung und weitere Anzeigeoptionen
* Im Bildschirm 'Geréte Setup' klicken Sie auf 'Display":

Hrruickerr: Driicken Sie die Navigationstaste rechts bzw. links bis die
gewilinschte Helligkeit erreicht ist. Driicken Sie die Enter-Taste, um
die neue Einstellung zu ibernehmen.

Dispray/ GERAT aus NacH: Das Display / Gerat schaltet sich automatisch
aus, wenn das Gerat wéhrend der eingestellten Zeitspanne nicht
bedient wird (Display: 10s ... 1m / Gerit: 6m ... 6h). Um das Dis-
play wieder einzuschalten, driicken Sie eine beliebige Taste. Die
Abschaltautomatik ist im Messbildschirm / Ergebnisbildschirm
deaktiviert.

AKKULADUNG ZEIGEN: Restkapazitdt des Akkus in Prozent anzeigen.

SPEKTRUM: LINIEN AUCH UNTERHALB F,_ANZEIGEN: Bei Spektren mit einer un-
teren Grenzfrequenz f > 0 Hz werden auch die Linien zwischen
OHzund f  im Diagramm angezeigt.

Kein Hinwers Aur KavuBrierunG: Der Hinweis zur Kalibrierung wird un-
terdriickt.

* Driicken Sie abschliefend auf MENU, und klicken Sie auf 'OK', um
die Anderungen in diesem Menii zu speichern.

Display-Schutzfolie
Bei Auslieferung des Messgerites ist auf dem Display eine kratzfes-
te Folie aufgebracht, die sich bei Bedarf abziehen lasst.

Display Einstellungen

Helligkeit:

El L] |

I~ Display aus nach 60s

I Gerat aus nach 20m

 Akkuladung anzeigen

% Spektrum: Linien auch unterhalb f(min.) anzeigen

¥ Kein Hinweis auf Kalibrierung

'y ¥
.o.
o)
Display

2

Hinweis

Anzeige-Einstellungen
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%

Aufnehmer

E

Aufnehmer

o

Verfiugbare
Aufnehmer

Links:
Aufnehmer-Meni

Rechts:
Verfligbare Aufnehmer
sind mit ¢ markiert

Aufnehmer

Im Aufnehmer-Menii (s.u.) finden Sie alle Funktionen und Voreinstel-
lungen fiir die Aufnehmer. Klicken Sie auf das Symbol 'Aufnehmer’,
um das Menii zu offnen.

Verfiigbare Aufnehmer in VIBXPERT

In VIBXPERT sind fiir viele Aufnehmer die messtechnisch relevanten
Parameter gespeichert. Beim Zusammenstellen einer Messaufgabe
brauchen Sie somit nur den Aufnehmer auswéhlen, den Sie zur Mes-
sung einsetzen.

Im Meni 'Verfiigbare Aufnehmer' finden Sie eine Aufnehmer-Liste (s.
u.), die unter Umstdnden sehr umfangreich sein kann.

Verfligbare Aufnehmer vormerken

Da Sie vermutlich nicht alle in VIBXPERT gespeicherten Aufnehmer
einsetzen werden, konnen Sie die Auswahl auf die Thnen zur Verfi-
gung stehenden Aufnehmer reduzieren. Beim Einrichten der Messauf-
gaben stellt VIBXPERT zunéchst nur die vorgemerkten Aufnehmer zur
Auswahl:

¢ Selektieren Sie die betreffenden Aufnehmer in der Liste.

Verwendung der Aufnehmer anzeigen
In welcher Messaufgabe die einzelnen Aufnehmer verwendet werden,
konnen Sie wie folgt {iberpriifen:

e Markieren Sie den betreffenden Aufnehmer in der Liste.
¢ Driicken Sie die MENU-Taste.
* Klicken Sie auf 'Verwendung'.

Es erscheint eine Liste der Messaufgaben, denen der Aufnehmer zu-
gewiesen ist.

GerateSetup

8 Status | Auinehmer
@
-o- VIB 4.307
& ] (Y f VIB 5.433 - Spannung + 30V

VIB 5.433 - Spannung * 3V
VIB 5434 - Strom & 15mA
VIB 5434 - Strom + 30mA

Verfiighare Aufnehmer

Datum & Zeit Display Aufnehmer

E %

Sprache

VIB 5.730
VIB 5.731
VIB 5.735
VIB 5736 Colned
VIB 6.100 x [Laselien)

v’  VIB6.102 Zeige
VIB 6.106 Verwendung
VIB 6.107 D Finde -
VIB 6.120 5] schiieen |

VIB 6.122 |
VIB 6.123 OL

VIB 6.125
VIB 6.126
VIB 6.127
VIB 6.128-IP
VIB 6.130
VIB 6.132
VIB 6.136
VIB 6.137

B & 140

falo |

Ethemet Regisf ng

A 70%|

Bl 5 ||

ICP Sensor Check

Aufnehmer

Sensor-
Erkennung

vé g o4

Standard
Sensor

Verifligbare
Aufnehmer

Sensor Check Keyphaser
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Aufnehmerliste filtern
Die Aufnehmerliste konnen Sie nach bestimmten Kriterien filtern:

* Driicken Sie die MENU-Taste.

* Klicken Sie auf 'Finde'.

* Driicken Sie die rechte Navigationstaste, um das zugehorige Un-
ternmeni zu Offnen.

Folgende Kriterien stehen hier zur Auswahl:

ALLE: alle Aufnehmer

WERK: ab Werk eingerichtete Aufnehmer

BENUTZER: vom Benutzer eingerichtete Aufnehmer
VERFUGBAR: vorgemerkte Aufnehmer

MESSGROSSE: Aufnehmer einer bestimmten Messgrol3e (s.u.)

Neuen Aufnehmer anlegen
Um einen neuen Aufnehmer anzulegen, gehen Sie folgt vor:

¢ In der Aufnehmerliste driicken Sie die MENU-Taste.

e Klicken Sie auf 'Neu', um den Text-Editor zu 6ffnen (s.u.).

¢ Geben Sie einen Namen fiir den neuen Aufnehmer ein.

¢ Stellen Sie die Aufnehmer-Parameter ein (Seite 3-12).

e Abschlieffend driicken Sie die MENU-Taste und klicken auf 'OK',
um den neuen Aufnehmer zu speichern.

Um das Aufnehmer-Menii zu verlassen, driicken Sie die MENU-Taste
und klicken Sie auf 'OK'.

Verfiigbare Aufnehmer

Verfiigbare Aufnehmer W

Status |

Status |

TIPTECTOR

VIB 6.120

VIB 6.123
VIB 6.125
VIB 6.126
VIB 6.127

BB 140

Drehzahl
Geschwindigkeit
Schwingweg
Temperatur
Kraft

TIPTECTOR

B ox B o
s B annung + 30V s o annung + 30V
e annung + 3V annung + 3V
K oscnen -y K ocnen -y
Zeige om + 30mA Zeige om + 30mA
Venwendung Verwendung
v Alle B Finde >
ﬂ Schliefen Werk ﬂ Schliefen
O riire Benutzer O riire
2 VIB 6.102 2 VIB 6.102
VIB 6.106 VIB 6.106
VIB 6.107 EEEET VIB 6.107

VIB 6.120

VIB 6.123
VIB 6.125
VIB 6.126
VIB 6.127

VIB 6.129-IP VIB 6.129-IP
VIB 6.130 VIB 6.130
VIB 6.132 VIB 6.132
VIB 6.136 VIB 6.136
VIB 6.137 VIB 6.137

BB 140

Links:

Aufnehmerliste filtern:
Zeige nur die Aufnehmer der
MessgroBe '‘Benutzer'.

Rechts:
Neuen Aufnehmer anlegen
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%

%%

$ W

Aufnehmer Erkennung

&

Hinweis

9

ICP Sensor Check

vé

Sensor Check

@

S\Emdﬂrd

Aufnehmer

Aufnehmer

&

Hinweis

Links:
Standard-Sensor

fir Schwingungsmessung

Rechts:

Visualisierung bei aktiviertem

Standard-Sensor

Sensorerkennung und Hardware Einschwingen
In diesem Menii lasst sich die Sensorerkennung und das Einschwin-
gen der Verstédrkerstufen in VIBXPERT ein- bzw. ausschalten.

Das Einschwingen der Verstarkerstufen kann nur dann aktiviert/
deaktiviert werden, wenn die Sensorerkennung ausgeschaltet ist.

Nach dem Einschalten des Gerates schwingen die Verstarker vor der
ersten Messung immer ein.

Sensor Check

Hier konnen Sie die Messstrecke zum Sensor manuell {iberpriifen. Bei
ICP-Sensoren verwenden Sie das Menii 'ICP Sensor Check', bei allen
anderen Sensoren das Menii 'Sensor Check'.

* Wihlen Sie den Kanal, an dem der Sensor angeschlossen ist (A, B).
* Klicken Sie auf START. VIBXPERT priift die Messstrecke und zeigt
das Ergebnis an ('LineDrive', 'offene Leitung', 'Kurzschlufd', etc.).

Standard-Sensor
Hier stellen Sie einen Sensor ein, der fiir alle Schwingungsmessungen
standardmaél3ig verwendet werden soll.

e Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen, und wéahlen Sie einen Be-
schleunigungssensor aus.

Standard-Sensor ist aktiv, wenn im

* Messaufgaben-Auswahlbildschirm Kanal A / Kanal B rot mar-
kiert ist,

* Messaufgaben-Auswahlbildschirm das Aufnehmer-Symbol am
oberen Bildschirmrand orange geférbt ist.

* Messaufgaben-Manager das Aufnehmer-Setup deaktiviert ist.

Verwenden Sie zur Messung den Standard Sensor, oder deaktivie-

ren Sie diese Option. Andernfalls konnen Messfehler die Folge sein.

Standard Sensor ¥ J

Multimode

Here you can set a default accelerometer for multimode vibration

Kennwerte |S|gna]e |Spez|al |
measurements .

¥ Standard-Schwingungssensor verwenden

T, v |

©

StoRimpuls Drehzahl

“n

Benutzer AC

Messaufgabe:
Kanal A:

Kanal B:
Drehzahl-Kanal

Temperatur

Benutzer DC
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Keyphaser

Fiir Drehzahlmessungen und Phasenmessungen konnen Sie hier das
eingestellte Zeitlimit (=10 Sek.) verldngern, um Messungen auch an
sehr langsam drehenden Maschinen durchzufiihren (10 ... 30 Sek.).
Bei Auslaufkurven wird das Zeitlimit automatisch in Bezug auf die
Stopdrehzahl eingestellt.

Mit der Option 'Referenzflanke' legen Sie fest, ob die Flanke der
einlaufenden oder der auslaufenden Triggermarke auf der Welle als
Referenzsignal dient.

Phasenwinkel

Der Phasenwinkel A® ist der Winkel zwischen der Referenzflanke
des Triggersignals und dem Maximum der drehzahlsynchronen
Schwingung. Die 0°-Position ist durch den Triggersensor bzw. die
Referenzflanke festgelegt

AD

Referenzmarke

Trigger (=0°) @& Schwingungssensor

Referenzflanke

Durch die endliche Breite der Referenzmarke auf der Welle hat das
Referenzsignal eine gewisse Breite. Wahlt man die falsche Trigger-
flanke als Referenz, vergrof3ert sich der Winkelfehler je breiter die
Marke und je kleiner der Wellendurchmesser ist.

Dabher ist es wichtig, die richtige Referenzflanke im Messgerét ein-
zustellen. In VIBXPERT steht die einlaufende oder die auslaufende
Flanke zur Auswahl. Diese ist so einzustellen, dass sie mit der 0°-Po-
sition tibereinstimmt.

einlaufende Flanke

Trigger
'\
Referenzmarke auslaufende
‘ Flanke
' il—

Die Nomenklatur der ‘ein- und auslaufenden Flanke’ ist unabhingig
davon, ob der Trigger bei einlaufender Referenzmarke ein anstei-
gendes oder ein abfallendes Signal ausgibt. Sie ist fiir alle Trigger-

typen giiltig.

nf
ah
Aufnehmer Ravphasay
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s i Sprache

pr

2% T

L @
'S

Registrierung

Links
Dialogsprache
wird auf 'Deutsch' gedndert.

Rechts
Menii fiir Registrierung

Sprache
VIBXPERT verfiigt {iber viele Dialogsprachen. Die Werkseinstellung
ist 'Englisch'. Um auf 'Deutsch' umzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

* Klicken Sie auf das Symbol 'Sprache'.

* Klicken Sie auf 'Deutsch'.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'OK'.
* Bestétigen Sie die Meldung zum Neustart des Gerites.

Kommunikation
Einstellungen fiir die Kommunikation iiber ein Netzwerk (s. S. 2-28).

Registrierung

Zum Upgrade auf VIBXPERT II miissen Sie die Module 'VIBXPERT 1
Kanal', 'VIBXPERT 2 Kanile' und 'VIBXPERT Balancing' frei schalten.
Das entsprechende Passwort finden Sie im jeweiligen Zertifikat:

* Klicken Sie auf das Symbol 'Registrierung'.

* Klicken Sie auf das zu registrierende Modul, und geben Sie das
Passwort im Text-Editor ein.
Registrierte Module sind mit einem Hackchen markiert.

Language Settings W | Registrierung = |

Cestina [10 Nummer 3831588027 |
Chinese, VR
Status | Registrierung !

Dutch
English
Espaiiol
Francais
Italiano

VIBXPERT E-Registrierung
VIBXPERT - Balancer
VIBXPERT -2 Kanale
VIBXPERT -1 Kanal
Modalanalyse

Auswuchten

Recording

Vorlagen

Polski

Firmware-Modul Basic

<L << <

& Application will restart now to apply changes!
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Einheiten
Werkseitig sind die Einheiten - soweit zutreffend - auf SI-Einheiten
eingestellt. Die Einheit fiir eine Messgrol3e dndern Sie wie folgt:

* Klicken Sie auf das Symbol 'Einheiten'.
e Offnen Sie das betreffende Menii (s.u.), und wéhlen Sie die neue
Einheit aus.

Die Anzahl der Dezimalstellen fiir die aktuelle Einheit, sowie der Um-
rechnungsfaktor in die SI-Einheit erscheint im unteren Fenster. Die
Anzahl der Dezimalstellen ist nicht verdnderbar.

Um die Anderungen zu speichern, driicken Sie die MENU-Taste, und
klicken Sie auf 'Speichern'.

Einheiten

Beschleunigung ]h_v[
Geschwindigkeit & mm/s A

Schwingweg @ pm l
Temperatur @ °C hd
Frequenz m
Ordnung m
Drehzahl @ s v

Zeit as A

Lange / Radius m
Liniengeschwindigkeit g m/min L
Winkel a hd
Masse m
et Bom 3
Rotormasse Bkg A

Beschleunigung

Genauigkeit IT

1 misz = [ 1.0000 mis?

oGk
3¢ =

Einstellung der Einheiten
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i
54 &

Tastatur-Sonderfunktionen

Tastatur
Einige Tasten verfiigen {iber zusétzliche Funktionen, die das Arbeiten
vor Ort erleichtern oder die Datensicherheit erhohen.

* Klicken Sie auf das Symbol 'Tastatur'.
Im darauf folgenden Bildschirm koénnen Sie folgende Optionen
aktivieren bzw. deaktivieren:

Zusatztaste auf der Gerateriickseite

Auf der Riickseite des Gerétes befindet sich eine zusitzliche Taste, die
mit dem Zeigefinger der linken Hand bedient wird (s.u.). Diese Taste
kann mit einer der folgenden Funktionen belegt werden:

- Eingabetaste (ENTER)
- Messung starten

Die Zusatztaste ist besonders dann hilfreich, wenn die 'Enter'-Taste
nicht betétigt werden kann - beispielsweise wenn eine mobile Mess-
sonde mit der rechten Hand an die Maschine gehalten werden muss.

'Speichern?' Abfrage nach ESC

Wenn Sie die ESC-Taste driicken, und Einstellungen bzw. Messergeb-
nisse noch nicht gespeichert haben, erscheint immer erst eine Abfra-
ge, bevor der aktuelle Bildschirm geschlossen wird. Bei Hochlauf-/
Auslaufmessungen erscheint die Abfrage immer - auch wenn die Op-
tion hier deaktiviert ist.

Abfrage bei Wiederholungsmessung

Eine Wiederholungsmessung startet automatisch, wenn Sie die
'Enter'-Taste im Messbildschirm driicken. Um ein unbeabsichtigtes
Auslosen einer Wiederholungsmessung zu verhindern, konnen Sie
eine entsprechende Abfrage im Messbildschirm einblenden lassen.

Um die Anderungen zu speichern, driicken Sie die MENU-Taste, und
klicken Sie auf 'OK'.

Tastatur LA [ |

Zusatztaste (Rickseite) W

¥ 'Speichem?' Abfrage nach ESC-Taste
¥ Abfrage bei Wiederholungsmessung

Zusatztaste auf der
Geratertickseite
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Drucker
Messergebnisse, Reports und PDF-Dateien konnen Sie direkt auf ei-
nem USB-fahigen Drucker ausgeben.

* Klicken Sie im Bildschirm 'Gerate-Setup auf das Symbol Drucker'.
Das Drucker-Menii wird angezeigt.

Drucker neu einrichten
Um einen neuen Drucker einzurichten, gehen Sie wie folgt vor:

* Klicken Sie im Drucker-Menii auf das Symbol 'Drucker'. Das Menii
'Druckereinstellungen' wird angezeigt.

e Markieren Sie das oberste Abrollmenii, driicken Sie die MENU-
Taste, und klicken Sie auf 'Neu' (s.u. rechts).

* Wihlen Sie einen geeigneten Druckertreiber aus.

e Geben Sie im Text-Editor einen Namen fiir den Drucker ein.

¢ Stellen Sie abschlieffend die Drucker-Parameter ein:
Auflosung, Papierformat, Papierquelle.

e Priifen Sie die Druckfunktion mit einer Testseite:
- Schlief3en Sie VIBXPERT an den Drucker an (vgl. nichste Seite).
- Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Testseite'.

Die Testseite wird gedruckt, sobald der Druckauftrag von VIBXPERT
verarbeitet ist. Falls Sie den Drucker 'PDF' gewahlt haben, konnen
Sie die erzeugte PDF-Datei direkt vom Messgerat ausdrucken (S. 5-4)
oder sie mit dem Dienstprogramm 'VIBXPERT utility' (S. 5-8) auf den
PC iibertragen und von dort ausdrucken.

GerateSetup

Drucker

ror U

— PDF
I I [Auflosung m
Druckformat
Quelle

Ad v
Drucker Druckerschleife

B

OnlyOne v

B ox
ﬂsmllaﬁeﬂ
== = S
3 Loschen
&

O rire

Sprache Ethernet Regi: rung

Einheiten Tastatur Drucker

v

Service

[

%ﬁ
e &)

¢ &6

Links:
Druckermenii 6ffnen

Rechts:
Druckereinstellungen
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%

[ ]
=

&

Druckauftrag abbrechen

* Klicken Sie im Drucker-Menii auf das Symbol 'Druckerschleife'.

* Markieren Sie den Druckauftrag.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Auftrag l6schen'.

Wenn ein Druckauftrag in der Druckerschleife verarbeitet wird, er-
scheint am oberen Bildschirmrand ein Drucksymbol.

Druckauftrag wird verabeitet

Demo Route | Status |

EﬂDatabase
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Service-Menii

* Klicken Sie auf das Symbol 'Service', um das Service-Hauptmenii
zu Offnen (s. u.).

Hier finden Sie Funktionen und Einstellungen fiir Service, Wartung
und Training. Zur besseren Ubersicht sind die Einstellungen in Unter-
meniis aufgeteilt (s.u.):

Gerate Info

Hier finden Sie Informationen zum Messgerdt, zur Speicherkarte,
zum Zeitpunkt der nédchsten Offset-Kompensation und Kalibrierung
(s. dazu S. 5-10).

Offset-Kompensation

Verschiedene Faktoren, wie z.B. Alterung, verursachen eine Drift in
der Analog-Elektronik. Um die Messgenauigkeit des Gerétes zu erhal-
ten, sollten Sie den Offset etwa alle 2 Monate abgleichen.

* Klicken Sie auf das Symbol 'Offset-Kompensation'.
* Klicken Sie im darauf folgenden Bildschirm auf ‘Start'. Der Vorgang
dauert etwa 3 Minuten.

Werkseinstellungen

Hier konnen Sie das Gerat wieder auf die Werkseinstellung zuriickzu-
setzen und Daten loschen, die im Gerét nicht mehr benétigt werden
- wie z.B. Messergebnisse (Multimode), Sprachen,...

* Klicken Sie auf das Symbol 'Reset'.

Il Gefahr von Datenverlust !!
Vergewissern Sie sich, welche Einstellung Sie zuriicksetzen bzw.
welche Daten Sie 16schen. Die Aktion ist nicht umkehrbar!

Service Bl |

= (1) Reset - A80% ]
Welchen Einstellungen sollen zurlick gesetzt werden?
=

Geréte Info Offset Reset

Kompensation
Log sichem

Demo LoglLevel

=)
-
Dateien loschen

CF card dB Skalierung

]

Einstellungen

JAlles

=-Messaufgaben & Setups

Messaufgaben & Setups - Benutzerdefiniert
& Setups - i

-Drucken
Reportausdrucke
-Druckerschleife
PDF Dateien (nur loschen)
Verfligbare Aufnehmer
Sprache
~-Bander
Messergebnisse - Multimode

Display Setup
Tastatur Drucker ~Einheiten
Tastatur

Veraltete Update-Dateien (werden geloscht!)

ef

Einheiten

7

Service

¥® 7

i

Gerate Info

€7

/_. d
-

Offset
Kompensation

v

Service

3

@

%70

VORSICHT!

Links:
Service-Hauptmenii

Rechts:
Werkseinstellungen
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‘6 /

Service Demo

PA=

Service LoglLevel

JAN

VORSICHT!

Links:
Einstellungen fiir Demo-Modus

Rechts:
Einstellungen fiir LogLevel

Klicken Sie in der Baumansicht (s. Seite vorher) auf den betreffen-
den Eintrag, und bestétigen Sie die folgende Abfrage mit 'OK'.
Aus Sicherheitsgriinden miissen Sie nochmals das Wort 'OK' im
Text-Editor eingeben, bevor die Aktion durchgefiihrt wird.

Demo

Hier aktivieren Sie das VIBXPERT Demo-Programm, mit dem sich die
Bedienung und die Funktionen des Gerites iiber einen PC-Monitor
demonstrieren lassen:

Klicken Sie auf das Symbol 'Demo', und wéhlen Sie eine Option:

Eruerner: VIBXPERT lésst sich iber die Tasten am Gerit bedienen.
Der Anschluss an den PC erfolgt iiber eine Patch- oder Netzwerk-
verbindung (s. S. 2-26f.).

Aus: Demo-Modus beenden.

LogLevel

Um die Fehlersuche zu vereinfachen, lassen sich die Bedienschritte im
Gerét in einer Datei protokollieren ('LogDatei'). Hier legen Sie fest,
wieviele Daten in die LogDatei geschrieben werden sollen.

Klicken Sie auf das Symbol 'LogLevel', und wahlen Sie eine Option:

Ken: Es findet keine Protokollierung statt.

StanparD: Es werden nur wichtige Bedienschritte aufgezeichnet.
LaurzerT / ... / SpeziELLE ANWENDUNG: Die Menge der Information er-
hoht sich von Stufe zu Stufe.

Je hoher der LogLlevel, desto mehr Ressourcen (Prozessor / Spei-
cher) werden beansprucht. Erhéhen Sie den LogLevel daher nur
nach Absprache mit PRUFTECHNIK.

Fiir Auslaufkurven sollte 'Kein' eingestellt sein.
Nach einem Neustart gilt: LogLevel = Standard, falls vorher LogLe-
vel > Standard.

Service Setup W | Service Setup W |
Einstellungen fiir Demo-Modus: Einstellungen fiir LogLevel:

© Aus & Kein!

Ethernet; ¢ Standard

€ Laufzeit
€ Detail
¢ Fehlersuche

" Spezielle Anwendung
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Zum Sichern, klicken Sie auf 'Log sichern'. Die LogDatei konnen Sie
mit dem Dienstprogramm 'VIBXPERT update tool' auf den PC laden.

Speicherkarte (CF)
In diesem Menii konnen Sie die Speicherkarte formatieren, priifen
und reparieren.

Formarieren: Eine Karte sollten Sie nur dann formatieren, wenn diese
neu ist und in VIBXPERT noch nicht eingesetzt war. Dieser Prozess
16scht alle auf der Karte gespeicherten Daten!

Zum Formatieren klicken Sie im oberen Feld auf 'Start', bestatigen
Sie die darauf folgende Abfrage mit 'OK', und geben im Text-Editor
das Wort 'OK' ein.

Pruren: Der Fragmentierungsgrad der Speicherkarte wird automatisch
in bestimmten Abstdnden gepriift. Hier konnen Sie die Priifung
manuell auslosen. Klicken Sie dazu auf 'Start'.

RepARIEREN: Ist das Dateisystem auf der Speicherkarte defekt, erscheint
eine Fehlermeldung. Falls méglich, sichern Sie die Messdaten auf
dem PC, bevor Sie die Reparaturfunktion starten.

Normierungsfaktor fiir dB-Skalierung
Die Amplitude eines Spektrums kann in linearer oder logarithmischer
(dB) Skalierung dargestellt werden. Die Umrechnung erfolgt gemafR:

A1Og = 20*10g(Ahn/ N), mit Alog: Amplitude in dB
A, : Amplitude in lin. Einheit
N: Normierungsfaktor
Hier konnen Sie den Normierungsfaktor einstellen (Standard = 1).

In welcher Skalierung ein Spektrum dargestellt wird, legen Sie im
Display-Setup fest (s. Kapitel 4).

Die logarithmische (dB) Skalierung ist nicht verfiigbar fiir Zeitsig-
nale und Kennwerte.

Dateien l6schen

Hier 16schen Sie Dateien, die nicht mehr verwendet werden. Wahlen
Sie den Dateityp, und driicken Sie die 'F'-Taste, um in die Auswahlliste
zu gelangen.

£é / By

Service Log sichern

d /

Service CF card

=)
—
Sarice dB Skalierung

2

Hinweis

s i Service Dateien loschen
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Seriell und USB

Patch

Dateniibertragung
Folgende Daten konnen zwischen Gerat und PC iibertragen werden:

- Messergebnisse

- Software-Update

- Druckertreiber zum Geréat

- Daten-Backup zum PC

- Daten-Wiederherstellung zum Gerat

- PDF-, und Bildschirm-Dateien zum PC

Zum Datenaustausch verwenden Sie das Dienstprogramm 'VIBXPERT
utility', das Sie von der PRUFTECHNIK Condition Monitoring CD lokal
auf dem PC installieren. Messergebnisse lassen sich im CSV-Format
exportieren und als Excel-Report ausgeben. PDF-Dateien konnen Sie
auf einen USB-Stick speichern, auf einen PC laden und von dort aus-
drucken.

Zum Datenaustausch zwischen Gerat und PC ist entweder eine direk-
te Verbindung oder eine Netzwerkverbindung erforderlich.

Direkte Verbindung zum PC

- SERIELLE VERBINDUNG:
PC-Kabel VIB 5.430-2 an Digitalbuchse (gelb) und seriellen PC-
Port anschlief3en.

- USB-VERBINDUNG:
USB-Kabel VIB 5.330SUSB an Kommunikationsbuchse (griin) und
USB-Port des PCs anschlief3en.

VIB 5.430-2 VIB 5.330SUSB

- Parcu-VersINDUNG: Ethernetkabel VIB 5.331 an Kommunikations-
buchse (griin) und die Netzwerkkarte des Rechners anschlief3en.

Patch (RJ 45)

ool olc

VIB 5.331
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- Parcu-VeErBINDUNG viA Hus: Ethernetkabel VIB 5.331 an Kommuni-
kationsbuchse (griin) anschlielen. Handelsiibliches Patchkabel
an Netzwerkkarte des Rechners anschlieffen und beide Kabel tiber
einen Hub verbinden.

Patchkabel

Netzwerkanschluss
Um die Daten iiber ein firmeninternes Netzwerk (LAN) zu {ibertragen,
benétigen Sie folgende Komponenten und Informationen:

- Netzwerkanschluss

- Ethernetkabel fur VIBXPERT (VIB 5.331).

- PC mit Netzwerkkarte (am Netzwerk/ Hub angeschlossen)
- IP-Adresse und Subnetzmaske des PCs im Netzwerk.

- UDP-Port 55737 muss freigeschaltet sein.

NETzZWERKVERBINDUNG (LAN): Ethernetkabel VIB 5.331 an Kommunikati-
onsbuchse (griin) und Netzwerkdose anschliel3en.

LAN

VIB 5.331 Ethernet

USB-Speichermedium
Um PDF-Dateien auf einen USB-Speichermedium zu speichern beno-
tigen Sie folgende Zubehorteile:

- Kabel fiir USB-Speichermedium (VIB 5.330AMEM)
- USB-Speichermedium fiir VIBXPERT II (VIB 5.350-USB)

Im Datei-Manager erscheint das USB-Speichermedium als zusétzli-
cher Ordner neben 'Ergebnisse' und 'PDF'. Gespeicherte PDF-Dateien,
verschieben Sie mit Hilfe der Mentioptionen 'Ausschneiden' und 'Ein-
fiigen' auf das USB-Speichermedium.

Patch mit Hub

Netzwerk (LAN)
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*5

Ethemet

Links:
Menii fiir
Netzwerkverbindung 6ffnen

Rechts:
Einstellungen fiir
Netzwerkverbindung

Kommunikation liber Netzwerk einrichten

GerateSetup

Schlielen Sie VIBXPERT am Netzwerk an (vgl. Seite vorher).
Schalten Sie VIBXPERT ein,

Klicken Sie im Startbildschirm auf 'GeriteSetup', und dann auf
'Ethernet' (s.u.).

Geben Sie im Feld 'TCP/IP Einstellungen' eine giiltige IP-Adresse
fir VIBXPERT ein:

Vom Zielrechner iibernehmen Sie die ersten drei Zahlenblocke
der IP-Adresse und dndern den vierten Zahlenblock (s. dazu die
nédchsten beiden Abschnitte). Vergewissern Sie sich, dass diese IP-
Adresse im Netzwerk nicht schon vergeben ist! Kontaktieren Sie im
Zweifelsfall den Netzwerk-Administrator!

Im Feld 'Subnet Maske' geben Sie die Adresse des Teilnetzwerks
ein, in dem der Zielrechner steht.

Im Feld 'Standard Gateway' geben Sie gegebenenfalls die Adresse
des Gateway ein. Falls kein Gateway verwendet wird, lassen Sie
das Feld auf '0.0.0.0' eingestellt.

Um die Einstellungen zu speichern und das Meni zu verlassen,
driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'OK'.

Kommunikation

ol

TCP/IP Einstellungen
Datum & Zeit Display Aufnehmer
IP Adresse ] 17 | 76 | 11
o=—0 ﬁ Subnet Maske 255 | 2855 0 | 0
Lk Standard Gateway| 0 0 0 | 0
Sprache Ethemet Registrierung
Einheiten Tastatur Drucker
MAC Adress:
’V 00:03:5F:80:75:3B

Service
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IP-Adresse eines Rechners im Netzwerk

Falls die IP-Adresse und die Subnetzmaske des Zielrechners nicht be-
kannt sind, fragen Sie Thren Netzwerk-Administrator. Alternativ dazu
konnen Sie die erforderlichen Information auch selbst am Zielrechner

herausfinden:

o Offnen Sie die Windows-Kommandozeileneingabe ("cmd”).
* Geben Sie den Befehl “ipconfig -all” ein.

=Konf iguration

Hostname

Primares DNS-Suffix
Knotentyp

IP-Routing aktiviert
WINS-Proxy aktiviert
DNS-Suffixsuchliste

Ethernetadapter "LAN-Uerbindung"':

Uerbhindungsspezifisches DNS-Suffix:
: 3Com EtherLink

Beschreibung

lstondige PC—VUerwaltung—NIC <(3C905C-TX)>
Physikalische Adr
DHCP-aktiviert. . .

Subnetzmaske. . . . . . . . . .
Standardgateway

irer WINS

erhalten. . . . . . . . . . =

Lease lauft ah

: pc_achter

: Hybridadapter

: Nein

: Nein

: pruftechnik.com

pruftechnik.com

: 80-84-76-BC-4D—

IC .1.61
2.168.10.1
2.17.1.48
17.1.3
tag, 2. De

: Dienstag, 2. De

Feste IP-Adresse fiir einen Rechner vergeben

Wenn Sie den Rechner direkt mit einem Patchkabel am Messgerat
anschlieen, weisen Sie dem Rechner eine feste IP-Adresse zu. Einzel-
heiten zu dieser Prozedur finden Sie in der Dokumentation zu Ihrem
Windows-Betriebssystem, oder erfahren Sie von Ihrem Netzwerk-

Administrator.

XL 18,188 PCI f*r vol
7B

zember 2003 18:37:32
zember 2083 11:37:32

Kommandozeileneingabe - cmd
Beispiel: IP-Adresse und Subnetzmaske
eines Rechners im Netzwerk:

IP: 172.17.5.59
Subnetzmaske:  255.255.0.0
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¥s:

WIBXPERT
IJpdateT ool

Update

Technische Weiterentwicklungen und Verbesserungen an der Firmwa-
re werden Uber ein Update in das Messgerét tbertragen. Die aktuelle
Version erhalten Sie von Threm PRUFTECHNIK-Vertriebspartner.

Vorbereitungen:

Archivieren Sie die Messdaten im VIBXPERT in der OMNITREND
Datenbank.

Schlief3en Sie das Ladenetzteil am VIBXPERT an. Andernfalls star-
tet der Update-Vorgang nicht.

Installieren Sie das Hilfsprogramm 'VIBXPERT Update tool' auf ei-
nem PC. Die aktuelle Version erhalten Sie von Threm PRUFTECH-
NIK-Vertriebspartner.

Update-Prozedur

Schlief3en Sie VIBXPERT an das Netzwerk bzw. direkt an den Rech-
ner an.

Schalten Sie VIBXPERT ein.

Starten Sie 'VIBXPERT Update tool', und klicken Sie auf <Weiter>,
um den Bildschirm 'Step 2' aufzurufen:

Stellen Sie die Kommunikationsart ein (‘Communication type’):
‘Ethernet’ oder ‘USB’.

Nur bei 'Ethernet': Geben Sie die IP-Adresse des Messgerates ein.
Hinweis: Stellen Sie sicher, dass der UDP-Port 55737 freigegeben
ist.

Klicken Sie auf <Weiter>:

YIBXPERT update tool verion 1.01 . x|

Step 2 : Please select the communication method

Communication type :

Please enter the IP address which the VIBXPERT is currently using

172 .17 w72

< Back I Next > I Close
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* In nichsten Schritt ('Step 3') wéhlen Sie die Update-Datei auf dem
Rechner aus.

¢ Klicken Sie auf <Weiter>:

¢ YIBXPERT update tool version 1.11 x|

Step 3 : Select firmware upgrade file

Flease select the firmware upgrade file. The file is usually called vup_wxx ptz where
#x stands for the build number of the firmware.

< Zulick I Weiter » I Cloze I

* Im néchsten Schritt (‘Step 4°) klicken Sie auf <Download>, um
die Daten in das Messgerat zu laden.

VIBXPERT update tool verion 1.01

Step 4 : Download data

‘You are now ready to start the download.
Press the download button.

The bars on the right indicate the progress of the Total progress
download. [

< Zuriick l Close I

* Nach Abschluss der Dateniibertragung, klicken Sie auf <Schlie-
Ben>, um das Programm zu beenden.

* Das Messgerat schaltet sich wiederholt ein und aus, bis das Update
abgeschlossen ist. Dieser Prozess dauert in der Regel einige Minu-
ten. Warten Sie, bis der Startbildschirm erscheint.

Die aktuelle Versionsnummer erscheint unten im Startbildschirm:

W aa T

Balancing File Manager Device Setup

© 2010 PRUFTECHMIK 12{!1{! -15:42:14
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Schwingungsanalyse

Kapitel 3: Schwingungsanalyse

Mit einer Schwingungsanalyse ermitteln Sie, ob eine Unwucht méogli-
cherweise die Ursache fiir erh6hte Maschinenschwingungen ist. Reso-
nanzuntersuchungen und Phasenmessungen unterstiitzen Sie bei der
Diagnose und helfen Thnen, die optimalen Betriebsbedingungen fiir
den Rotor zu bestimmen.

VIBXPERT stellt Thnen dazu in der Betriebsart 'Multimode' zahlreiche,
aufeinander abgestimmte Messaufgaben zur Verfiigung.

Messaufgaben-Auswahl

¢ Klicken Sie im Startbildschirm auf 'Multimode'.
Es erscheint der Auswahlbildschirm fiir die Messaufgaben (s.u.):

Jedem Symbol ist eine Messaufgabe zugeordnet. Das Symbol zeigt
die Messart (Kennwert, Spektrum,...) und die Messgrofde (z.B.
Schwinggeschwindigkeit) fiir die Messaufgabe an. Alle weiteren
Einstellungen sind in Setups zusammengefasst und konnen bei Be-
darf gedndert werden. Die aktuelle Messaufgabe fiir das markierte
Symbol erscheint im Info-Feld unten.

Aktuelle Messaufgabe @ndern:

* Markieren Sie das betreffende Symbol, ...

e ... driicken Sie die F-Taste, und wahlen Sie eine aus den bereits
hinterlegten Messaufgaben aus (s.u. links).

ODER

e ... drilicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf Messaufgaben-
Manager, um eine neue Messaufgabe anzulegen (s. Seite 3-6).

Die Messaufgaben sind in drei Register gruppiert: Analyse, Signale,
Spezial. Zum Registerwechsel driicken Sie die ,+° bzw. ,—* Taste, oder
benutzen Sie die Navigationstasten.

Standardsensor aktiviert

Multimode

Multimode

Analyse | Signale | Spezial Analyse | Signale | Spezial
. ~, A s > al
=
O
-

Messaufgabe

Kennwert Beschleunigung / 10 - 1000 Hz
(Kennwert Beschleunigung / 10 - 10000 Hz

Kennwert Beschleunigung / 1 - 1000 Hz
Kennwert Beschleunigung / 0.5 - 1000 Hz
Kennwert Beschleunigung / 2 - 1000 Hz
Kennwert Beschleunigung / 10000 - 40000 Hz

C

Hoch ve RMS C Drehzahl )] Drehzahl )]
Messaufgabe: useri Messaufgabe: useri
Kanal A VIB 6.142 Kanal A ViB6.142
Kanal B: VIB 6.142 Kanal B: VIB6.142
Drehzahl-Kanal: Drehzahl-Kanal

s,

Multimode

2

Hinweis

Auswahlbildschirm

Register

Messart und MessgroBBe
(Symbol)

Info-Feld
Messaufgabe

Aufnehmertyp
VIB 6.142 - hier als Standardsensor
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Voreingestellte Messaufgaben sind mit

einem SchloB markiert

&

Was ist eine Messaufgabe?

Zur Durchfithrung einer Messung beno6tigt VIBXPERT die Messeinstel-
lungen sowie Informationen iiber den verwendeten Aufnehmer und
gegebenenfalls Vorgaben zur Bewertung des Ergebnisses. Auerdem
ist die Angabe erforderlich, ob mit jeder Messung gleichzeitig die
Drehzahl erfasst werden soll. Dieser Datensatz wird als ,Messaufgabe’
bezeichnet und bildet die Grundlage fiir jede Messung mit VIBXPERT.

Um Thnen die Eingabe der erforderlichen Daten zu ersparen, stellt
VIBXPERT eine Vielzahl voreingestellter, wissensbasierter Messaufga-
ben zur Verfiigung. Bei diesen Messaufgaben konnen Sie lediglich den
Aufnehmer und den Messkanal dndern. Sind weitergehende Ande-
rungen an den Messeinstellungen erforderlich, miissen Sie eine neue
Messaufgabe anlegen.

Den Aufbau einer Messaufgabe zeigt folgende Ubersicht:

Messart/ -
MessgroBe oP
(Symbol) E =~

Geschwindigkeit

Messaufgabe Overall velocity >600RPM Overall velocity >120RPM |:

Messeinstellung _|ve|ocity/ 10-1000 Hz | _Ivelocity/2-1000 Hz |
Aufnehmer [ViB 6.140 | HviB6.142 |
Bewertung 150 10816-3group2 | IS0 10816-3 group 1|
Drehzahl —| Drehzahlmessung | —I keine Messung |
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Messung - Analyse - Diagnose

Vorbereitung
Vor Beginn einer Messung vergewissern Sie sich, dass ...

. der Akku aufgeladen ist.

. die Einstellungen im Gerate-Setup korrekt sind (Datum, etc.).

. die erforderlichen Messaufgaben im Gerat eingerichtet sind.

. die erforderlichen Aufnehmer und Kabel bereit liegen und in ein-
wandfreiem Zustand sind.

. fest installierte Messstellen keine sichtbaren Schiden aufweisen;
Messstellen ggf. sdubern und vorhandene Schiaden beheben.

. an den Messstellen fiir Hand-Sonden eine Senkung angebracht ist.

Messung starten
* Waihlen Sie die Messaufgabe iiber die Symbole aus.

* Schlieen Sie den Aufnehmer am Messgerédt und an der Messstelle
an. Aufnehmertyp und Messkanal sind im Info-Feld angegeben.

Standardsensor ist aktiv, wenn das Sensor-Symbol oben rechts
orange ist und der Aufnehmertyp im Infofeld rot markiert ist! Das
Aufnehmer-Setup wird mit dem Standardsensor {iberschrieben.

* Driicken Sie die Enter-Taste, um die Messung zu starten.

Kontinuierliche Messung (Live-Modus)
Im ‘Live-Modus’ wird das Signal kontinuierlich erfasst und angezeigt.

Damit konnen Sie vor der eigentlichen Messung die Signalqualitét
priifen. Zeitlich beschrédnkte Messungen, wie z.B. Auslaufkurve und

Anschlagtest, sind im Live-Modus nicht méglich.

Live-Modus automatisch auslosen:

Aktivieren Sie im Display-Setup die Option 'Kontinuierliche Messung'
(s. S. 3-27). Die eigentliche Messung beginnt, sobald Sie die Enter-

Taste erneut driicken.
Fortschrittsbalken

e ey i 5% i
; Betriebsart Kanal A [t o%
aktivieren
e RMS e
Multimode ’
| 2.031
Messaufgabe kein Grenzuert
wahlen,
[ |
%E 2%“ Messung 0-P s
=] Bis starten
Beschleunigung  Geschwindigkeit 3 237
’ L]
kein Grenzuert
) Ergebnis
I .
speichern
orenzah [ -

Live-Modus aktiv

VAN

VORSICHT!

Enter

Enter

Links:
Typischer Ablauf einer Multimode-
Messung

Rechts:
Messbildschirm, Kennwert
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&

Hinweis

Ergebnis speichern

Live-Modus manuell auslésen:
Enter-Taste nach dem Starten der Messung gedriickt halten. Die Mes-
sung beginnt beim Loslassen der Enter-Taste.

Wird der Live-Modus automatisch ausgeldst, dann erscheint ein
‘Live’-Symbol in der Titelleiste (s.u.). Im Live-Modus bleibt der Fort-
schrittsbalken bei 0% stehen.

Wenn die Sensorerkennung im Gerdte-Setup (s. S. 2-16) aktiviert
ist, priift VIBXPERT vor jeder Messung, ob Aufnehmer und Kabel
richtig angeschlossen sind. Bei Messungen mit einem zusatzlichen
Triggersensor (Phase, Auslaufkurve) wird das Triggersignal {iber-
wacht (griine LED blinkt bei jedem Impuls). Féllt das Triggersignal
wahrend der Messung aus, blinkt die griine LED nach der Messung.
Die Messung ist dann zu wiederholen.

Ergebnis speichern
Nach der Messung leuchtet die blaue LED, sofern kein Messfehler auf-
getreten oder Grenzwert iiberschritten worden ist (vgl. S. 2-2).

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Speichern’.

* Geben Sie einen Dateinamen ein (Text-Editor und Datei-Manager
siehe Seite 5-2ff.).

O ¥ (=0

Kennwert Beschleunigung /10 - 1000 Hz

Datei Manager ¥ 1)

= ﬁ“.‘

Dateiname [typ [Grore [Datum I 4

verz

o0
!

R

EgModal

EgNachlauf Verz 01032010 15:12:37
Egomit Verz 01032010 15:12:37
FgPhase Verz 01032010 15:12:16
EgRec FFT Verz 01032010 15:12:16
E5Rec Kennwerte Verz 01032010 15:12:16
E5Rec Phase Verz 01032010 15:12:16
~E5Rec Zeit Verz 01032010 15:1221
-5 Wuchten verz  11.032010 13:34:51

[tel |

! ;sﬁ&
)
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Optionen vor, wahrend und nach einer Messung

Messung abbrechen

* Waihrend die Messung lauft, driicken Sie die ESC-Taste.

Messung wiederholen

* Nach der Messung, driicken Sie im Messbildschirm die Enter-Taste

oder,

¢ Driicken Sie auf MENU, und klicken Sie auf ,Wiederholen‘ (s.u.).

Messkanal andern

* Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol.
* Driicken Sie auf MENU, und klicken Sie auf ,Messaufgaben Mana-

ger‘.

* Klicken Sie in das Feld ,Messkanal‘, und wéhlen Sie den Messkanal

(Kanal A, Kanal B, Kanal A/B).

* Zum Speichern driicken Sie auf MENU, und klicken Sie auf ,OK".

Aufnehmer andern

* Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol.
* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Messaufgaben

Manager‘. Der Messaufgaben-Manager erscheint.
* Klicken Sie in das Menii ,Aufnehmer-Setup‘, und wéhlen Sie den

gewiinschten Aufnehmer aus.

* Zum Speichern driicken Sie die MENU-Taste, und klicken auf ,OK".

VXP Machine time signal >600 Messaufgaben Manager ¥ J
- Messaufgabe
Nachverarbeitung
r user v
B Speichern I J
Ereignis/ Kommentar SE
Wahile Ergebnis @ Kanal A  Kanal B  Kanal AB
REfEren= 13
Display Setup
r fl | ]
anager 7
Analog Out - Setup
ﬂ Drucken (s —
SchiieRen
I user ﬂ
@ Ergebrisdetails
o Hilfe Aufnehmer Setup
m m 13m 200m 5] I a VIB 6.142 ﬂ
Daten
Bewertung Setup
Grenzwert: —
Maximale Amplitude: 0.048 mmis [ & Ken k]
Minimale Amplitude: 0,075 mmis (e T
I @ Keine Drehzahl ﬂ
orenzani IS -

Enter

Messaufgaben-Manager 6ffnen

Links:
Messung wiederholen

Rechts:
Messaufgaben-Manager
Messkanal / Aufnehmer andern

Setups fur
Messung, Aufnehmer, Bewertung und
Drehzahl
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&

Hinweis

&

Hinweis

Messaufgaben-Manager 6ffnen

Neue Messaufgabe einrichten

Fiir die Messarten 'Spektrum' und 'Hiillkurvenspektrum' konnen

keine benutzerdefinierten Messaufgaben eingerichtet werden.

Eine neue Messaufgabe richten Sie wie folgt ein:

* Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol im Auswahlbildschirm.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Messaufgaben
Manager‘. Der Messaufgaben-Manager erscheint (s.u.). Hier stel-
len Sie die neue Messaufgabe zusammen (vgl. Seite 3-2).

e Markieren Sie das Menii ,Messaufgabe’.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Neu‘. Der Text-
Editor erscheint.

* Geben Sie fiir die neue Messaufgabe einen Namen ein.

 Andern Sie ggf. den Messkanal.

* Wihlen Sie in der unteren Bildschirmhélfte die Setups fiir Mes-
sung, Aufnehmer, Bewertung oder Drehzahl. Falls Sie kein passen-
des Setup finden, miissen Sie ein neues Setup anlegen (s. ndchster
Abschnitt).

* Zum Speichern der Messaufgabe, driicken Sie die MENU-Taste,
und klicken Sie auf ,OK".

Neues Setup anlegen

Ein Mess-, Bewertungs oder Drehzahl-Setup konnen Sie nur fiir
benutzerdefinierte Messaufgaben anlegen. Ein Aufnehmer-Setup
konnen Sie auch fiir die voreingestellten Messaufgaben anlegen.

Ein neues Setup legen Sie wie folgt an:

 Offnen Sie den ,Messaufgaben Manager".

* Wihlen Sie eine benutzerdefinierte Messaufgabe.

* Markieren Sie im ‘Setup’-Feld das Menii, in dem Sie ein neues Se-
tup anlegen wollen (z.B. ‘Mess-Setup’).

Multimode

>
digkeit Schwingweg

Recording

s Ml b-

B jindi Benutzer AC ¥

Messaufgabe: Walzlager - Zeitsignal, schnell
Kanal A: VIB 6.142

Kanal B

Drehzahl-Kanal:
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¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Neu‘. Der Text-
Editor erscheint.
e Geben Sie einen Namen ein.
* Stellen Sie anschliel3end die Setup-Parameter wie folgt ein:
- Driicken Sie die MENU-Taste.
- Klicken Sie auf ,Bearbeiten‘, um das Setup-Menii zu 6ffnen.
- Andern Sie die Parameter nach Bedarf:
siehe dazu die Abschnitte A - D auf den folgenden Seiten.

* Zum Speichern driicken Sie die MENU-Taste, und klicken auf ,OK".
Um die Parameter eines Setups anzuzeigen:

 Offnen Sie den ,Messaufgaben Manager".
* Wihlen Sie das betreffende Setup aus.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Zeige*‘ bzw. 'Be- * 'Zeige' erscheint bei voreingestellten,
arbeiten'* '‘Bearbeiten' bei benutzerdefinierten
. Setups

In welcher Messaufgabe wird das Setup bereits verwendet?

 Offnen Sie den ,Messaufgaben Manager".

* Wihlen Sie das betreffende Setup aus.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Zeige‘ bzw. 'Be-
arbeiten'.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Verwendung'.

Messaufgaben Manager . 155% Neues Setup anlegen

rMessaufgabe

Iuser

& Kanal A ¢ Kanal B € Kanal AB

SR

- Setup
Messsetup

1<

I @ Beschleunigung / 1-1000 Hz / 3 lin

Aufnel B ok
@ ]
& Zeige

Bewe x Loschen

a I Umberznnen

Drehe %] Seniisten

lm O Hire

£

[«

[«
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r Setup |
Messsetup
[Beschleunigung, 10-1000 Hz /3 lin. Lll
”
[@viB6142 ]
Bewertung Setup
| 3 Kein ﬂ

* fest eingestellter Parameter

Mess-Setup fiir

- Schwingungskennwert (links)
- Zeitsignal (rechts)

A. Parameter im Mess-Setup

MESSGROSE

Die Messgrofde ist fest eingestellt und wird iiber das Symbol im
Auswahlbildschirm bestimmt.

Ausnahme: Fiir die Messaufgaben ‘Phase’, ‘Auslaufkurve’ und 'An-
schlagtest' kann die Messgrof3e nachtrédglich gedndert werden.

ABTASTFREQUENZ (ZEITSIGNAL)

Die Abtastfrequenz bestimmt die maximale obere Frequenz und
beeinflusst die maximale Messzeit.

MesszerT (KENNWERT, ZEITSIGNAL)

Dauer einer Einzelmessung; bei der Kennwertmessung ist die
Messzeit abhdngig von der unteren Frequenz. Bei der Zeitsignal-
messung gibt die Messzeit die Lange des Zeitfensters (max. 640 s.)
an und ist abhdngig von der Abtastfrequenz.

UNTERE / OBERE FREQUENZ (FMIN / FMAX)

Kennwert: Frequenzbereich fiir die Schwingungsmessung. Fiir
die Messgrolden ‘Schwingweg’ und ‘Benutzerdefiniert’ kann der
Gleichanteil im Signal aufgezeichnet werden (F_ = DC).
Amplituden-Spektrum: Frequenzbereich ist fest eingestellt.
Hiillkurven-Spektrum: F___ist fest eingestellt auf 800 Hz.

MITTELUNGSART / ANZAHL MESSUNGEN (KENNWERT, SPEKTRUM ™, ZEITSIGNAL)

Keme: Es findet keine Mittelung statt. Die letzte Einzelmessung
wird gewertet.

LiNeare MiTTELUNG: Einzelmessungen werden addiert und durch die
Mittelungsanzahl dividiert. Diese Mittelungsart hebt wiederholt
auftretende stationédre Anteile im Signal hervor. Standardeinstel-
lung fiir alle Spektren.

ExpoNenTIELLE MITTELUNG: Die Messungen werden exponentiell ge-
mittelt. Die letzten Einzelmessungen sind starker gewichtet.
Prak-HoLD: Nur der hochste Messwert wird angezeigt. Diese Mitte-
lungsart hebt stochastisch auftretende Spitzen im Signal hervor.

Setup Manager: Messung B | Setup Manager: Messung L4 I\Il
Messsetup Messsetup

= Y [ v |
Messgroie Beschleunigung MessgroiRe Beschleunigung
[Messzeit 1.000s |Abtastirequenz 512 Hz v
lUntere Frequenz m Messzeit 640000 ms
[Obere Frequenz 1.00 kHz A\ lUntere Frequenz 10.00 Hz v
Mittelungsart Linear A\ [Obere Frequenz = v
[Anzahl Messungen 3 Mittelungsart Keine Mittelung v
(Uberlapp 0.0 % Messbereich Auto v
Messbereich Auto A\ [Triggerart Ohne v
[Triggerart Ohne v [Trigger-Schwelle 1%
[Trigger-Schwelle 5% [Trigger Start 0Oms
[Trigger Start Oms
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ZerrsyncHRON: Einzelmessungen werden drehzahlsynchron gemit-
telt. Mittelungsanzahl ist einstellbar. Referenzgeber erforderlich.

UBERLAPP
Anteil um den aufeinander folgende Messungen iiberlappen
Bei Uberlapp = 0% dauert eine Messung: Messzeit x Mittelungen;
Bei Uberlapp > 0% dauert eine Messung entsprechend kiirzer.
Bei der Auslaufkurve l4sst sich mit einem hohen Uberlapp die An-
zahl der verwertbaren Messungen erhohen.

ZEITSYNCHRONE MITTELUNG (PHASE, AUSLAUFKURVE-PHASE, AUSWUCHTEN)
Bei dieser Mittelungsart werden die Zeitsignale jeder einzelnen
Umdrehungen gemittelt, um die asynchronen Signalanteile zu
verringern. Die Anzahl der Messungen fiir die zeitsynchrone Mit-
telung wird drehzahlabhéngig, benutzerdefiniert oder auf unbe-
schrankt eingestellt:

Aurto: Zeitsynchrone Mittelungsanzahl ist drehzahlabhidngig*. * 2.B. zeitsynchr. Mittelungszahl = 3,
ManueLL: Zeitsynchrone Mittelungsanzahl kann eingegeben wer- wenn Drehzahl >120 1/min.

den (max. 254).

UnBESCHRANKT(nur im Mess-Setup fiir Auswuchten): Jede Einzel-

messung wird zeitsynchron mit den vorangegangenen Einzelmes-

sungen gemittelt. Je ldnger die Messung dauert, desto stabiler

wird das Endergebnis. Diese Mittelungsart wird beim Auswuchten

verwendet. Die Messung miissen Sie mit der Enter-Taste anhalten.

Bei der Messaufgabe 'Auslaufkurve-Phase' kann nur die Anzahl der
Mittellungen eingegeben werden.

Bei der Phasen- und Unwuchtmessung berechnet VIBXPERT aus
dem zeitsynchron gemittelten Signal einen Phasenvektor (Ampli-
tude, Winkel). Diese Prozedur wird mehrfach wiederholt, um die
Stabilitdit des Phasenvektors zu erhohen. Die Parameter fiir die
Mittelung des Phasenvektors sind unter ‘Mittelungsart / Anzahl
Messungen’ eingestellt (s. Seite vorher).

PuLst / UMDREHUNG (DREHZAHL)
Anzahl der Messmarken an der Welle.

Mess-Setup fiir Phasenmessung

Setup Manager: Messung

Messsetup
I Y|
Messgrolie Beschleunigung

lUntere Frequenz m
Mefpassfiter Nem—Ll
(Anzahl Messungen —5
[Zeitsynchr. Mittelung Autn—Ll
[Ordnung ﬁ
Messbereich Autn—Ll
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*'Fester Messbereich’ z.B. fur Auslauf-
kurve, Anschlagtest.

Tipp: Testmessung durchfihren, um die
maximalen Amplitude zu bestimmen.

Mess-Setup fiir Auslaufkurve (Phase)

ORDNUNG (PHASE, AUSLAUFKURVE-PHASE)
Ein Ordnungsfilter separiert die drehzahlharmonischen Schwin-
gungsanteile im Signal: 1-te Ordnung zeigt nur die Signalkom-
ponenten der Grundschwingung. 0,5-te Ordnung wird zur Erken-
nung von Olwirbel in gleitgelagerten Maschinen eingesetzt.

MESSBEREICH (ALLE SCHWINGUNGSMESSUNGEN)
Messbereich fiir Analogkanal wird automatisch auf das Eingangs-
signal (Auto) oder auf einen festen [Wert]* eingestellt. Bei der
Einstellung ‘[Wert] / Auto, Hoch’ wird der Messbereich bei Uber-
schreiten der oberen Grenze automatisch erhoht.

TiEFPASSFILTER (PHASE, AUSLAUFKURVE-PHASE): Zur Unterdriickung hochfre-
quenter Storsignale kann ein Tiefpassfilter (1 kHz) aktiviert wer-
den. Bei der Auslaufkurve wird der Filter (1 kHz / 10 kHz) in Ab-
héngigkeit von der Start- / Stopdrehzahl automatisch eingestellt.
Mit 'Nein' wird das Signal ohne Tiefpassfilter verarbeitet.

NEGATIVE MITTELUNG (ANSCHLAGTEST)
Ermoglicht Anschlagtest bei laufender Maschine. Die Signale von
der laufenden Maschine werden heraus gefiltert.

TRIGGERART/ -SCHWELLE/ -START
(ZEITSIGNAL, SCHWINGUNGSKENNWERT, BENUTZER AC, ANSCHLAGTEST)
Bei der TriGGERART PEGEL startet die Messung, sobald das Signal die
eingestellte TriGGER-ScHWELLE (in % des maximalen Messbreiches)
iiberschritten hat.
Uber die TriGGer-StarTzEIT ldsst sich die Aufzeichnung vor oder
nach dem Trigger-Ereignis starten.

START- / STOP-DREHZAHL (AUSLAUFKURVE)
Drehzahl, bei der die Messung beginnen bzw. anhalten soll.

DREHZAHLABWEICHUNG (AUSLAUFKURVE)
Aktueller, gemittelter Messwert wird erst gespeichert, wenn die
Drehzahl sich um den eingestellten Wert verdandert hat.
Abweichung < Startdrehzahl - Stopdrehzahl.

Setup Manager: Messung

Messsetup
own Vel 1500-300 rpm user v
Messgrole Geschwindigkeit ﬂ
lUntere Frequenz 200 Hz v
[Tiefpassfilter Nein v
Messbereich Auto v
[Zeitsynchrone Mittelung 1
tartDrehzahi [ 250001
Etnp-Drehzahl W
[Drehzahlabweichung W
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FiTERART* (HULLKURVE)

Sortware: Hiillkurvenberechnung per Software-Algorithmus.

HP/TP Fizrer* (HoLkurve): 800 Hz / 10 kHz

DEMODULATIONSFAKTOR* (HULLKURVE) : 8

Verhéltnis von Hochpassfrequenz vor der Demodulation und Tief-

passfrequenz nach der Demodulation.

LINIENZAHL (SPEKTRUM™, ANSCHLAGTEST)

Anzahl der Linien im Spektrum. Die Linienzahl und die obere Fre-
quenz bestimmen die Auflosung des Spektrums (Af).

FENSTER (SPEKTRUM™, ANSCHLAGTEST)

Die Messung eines periodischen Signals ergibt durch den endli-
chen Beobachtungszeitraum Zeitdatensitze mit Periodenresten.
Im berechneten Spektrum erscheint die Frequenzlinie dadurch ver-
breitert. Fensterfunktionen unterdriicken diese ,Seitenschwinger".
Fiir 'Spektrum' und 'Hiillkurven-Spektrum' ist 'Hanning' eingestellt.

Fenster-Eigenschaften:

- HanninG: Standard fiir FFT. Frequenz préazise, aber Amplituden-
fehler (<15%); zur Analyse kontinuierlicher Vorgidnge, mit hoher
Frequenzauflosung und moglichst wenig Abbrucheffekt.

- Recureck: Frequenzfehler, aber Amplitude ist préazise; geeignet
zur Analyse von Einzelimpulsen, insbesondere wenn der Impuls

am Anfang des Zeitfensters liegt.

- Kaiser: wie Hanning, aber geringere Amplitudenfehler (12%)

- Frartor: Geringere Frequenzgenauigkeit als Hanning, Amplitude
praziser; amplitudentreue Analyse kontinuierlicher Vorgénge.

- Hamming: Frequenzfehler wie Rechteck; Amplitudenfehler (18%)
kleiner als bei Rechteck, aber hoherer als bei Hanning.

- BarTiETT: Nnach Rechteck das einfachste Fenster (Dreieck); geringe

Amplituden- und Frequenzgenauigkeit.

- Brackman: wie Hanning, aber mit hoherer Frequenzgenauigkeit;
Amplitudenfehler wie Kaiser (12%); neben Kaiser, die zweitbeste

Alternative fiir fast alle Anwendungen.

Setup Manager: Messung

Messsetup

8 Env. Acc. / 800 Hz

/Af0.25 Hz

Messgrolte

(af

Filterart

HRITP Filter [Hz]
[Demodulationsfaktor
|Obere Frequenz
[Linienzahl

Fenster
[Mittelungsart

[Anzahl Messungen

Beschleunigung

02500 Hz

Software v
800 | 10000 A

8

800.00 Hz

3200

-

Hanning

Linear

IL

Auto

* fest eingestellter Parameter

Mess-Setup fiir Hillkurvenspektrum
die Parameter sind fest eingestellt
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&

Hinweis

1
rSetup

Messsetup

user ﬂ

Aufnehmer Setup

|l§enutzerdefiniert ﬂ

| g Kein ﬂ

Aufnehmer-Parameter

fur Beschleunigungsaufnehmer

VIB 6.122

B. Parameter fiir Aufnehmer-Setup

Das Menii Aufnehmer-Setup’ ist deaktiviert, wenn ein Standard-
Aufnehmer fiir Schwingungsmessungen definiert ist (S. 2-22).

MESSGROSSE
Messgrolle des Aufnehmers: Beschleunigung, Geschwindigkeit,
Schwingweg, Strom, Drehzahl, benutzerdefinierte Messgrofe

SIGNALTYP
Signaltyp des Aufnehmers: z.B. LineDrive, ICE Spannung, ...

EINGANGSBEREICH
Spannungs-/ Strombereich fiir Aufnehmer vom Signaltyp 'Span-
nung', 'Strom', 'ext. 5V converter' und 'VIBREX/VIBRONET".

MESSGROSSE / EINHEIT (B. DEF.)
Bezeichnung / Einheit fiir benutzerdefinierte Messgrof3e.

GENAUIGKEIT
Genauigkeit in Nachkommastellen.

KOEFFIZIENTEN A4, A3, A2
Parameter zur Linearisierung einer nichtlinearen Sensorkennlinie
(z.B. Wegaufnehmer - MNS12, VIB 6.640).

EMPFINDLICHKEIT
Die Empfindlichkeit des Aufnehmers bestimmt den Signalpegel.

OFFSET / RESONANZFREQUENZ
Offset und Resonanzfrequenz des Aufnehmers.

LINEAR VON / BIS
Der Linearitatsbereich des Schwingungsaufnehmers und die Filter-
einstellung der Messung miissen aufeinander abgestimmt sein.

EINSCHWINGZEIT
Einschwingzeit des Drehzahlsensors.

“._(

Setup Manager: Aufnehmer

Aufnehmer Setup

ii

[Messgrolte Beschleunigung

|« =

[Signaltyp LineDrive

1.000 pA/mis?
[Offset —GGOuA
[Linear von 1.00 Hz
lLinear bis 20000.00 Hz
IResonanzfrequenz 36000.00 Hz

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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C. Setup zur Bewertung einer Kennwert- / Zeitsignalmessung

Bei Kennwert-Messaufgaben, die gemifs ISO 10816-3 gemessen
werden, sind die entsprechenden Grenzwerte in fest eingestellten
Bewertungs-Setups hinterlegt. Fiir alle iibrigen Messaufgaben legen
Sie ein benutzerdefiniertes Bewertungs-Setup an.

* Selektieren Sie den gewiinschten Kennwert.

¢ Stellen Sie den oberen bzw. unteren Grenzwert ein (s.u.).

¢ Andern Sie gegebenenfalls den Namen des Grenzwertes.

Zum Wechseln der Register (‘Oberer’ / ‘Unterer’) driicken Sie die ,+/-
‘ Taste, oder wihlen Sie diese mit den Navigationstasten aus.

Geben Sie eine Beschreibung fiir das Bewertungs-Setup ein:

* Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf ,Beschreibung‘. Es er-
scheint ein (zunéchst leeres) Textfeld.

e Driicken Sie erneut MENU, und klicken Sie auf ,Bearbeiten’.

* Geben Sie im Text-Editor die Beschreibung ein.

¢ Nach dem Schliefen des Text-Editors, driicken Sie MENU und kli-
cken Sie auf ,Speichern’.

D. Setup fiir Drehzahlmessung

Die Drehzahl sollten Sie immer dann mit aufnehmen, wenn dreh-
zahlsynchrone Linien im Spektrum auftreten. Neben der Messung mit
einem Sensor, konnen Sie die Drehzahl vor oder nach einer Messung
per Hand eingeben (nicht bei Phasenmessung und Auswuchten).

Um die Drehzahl vor einer Messung eingeben zu konnen,...

* Markieren Sie das Menii ‘Drehzahlmessung’, und driicken Sie
MENU.

* Klicken Sie auf ‘Bearbeiten’, um den Messaufgaben-Manager fiir
die Drehzahlmessung zu 6ffnen.

* Stellen Sie im Menii Aufnehmer-Setup’ den Aufnehmer: ‘Drehzahl
manuell’ ein.

Drehzahl nach einer Messung eingeben: s. S. 3-21; nur fiir Spektrum

Setup Manager: Bewertung e ll:\ Setup Manager: Bewertung W l\_:\
Bewertung Setup Bewertung Setup
Ju 3 lu Ll
Oberer Grenzwert Oberer Grenzwert
Alarm INa,.m Beschreibung

F RMS 7.000 m/s? test

F 0P 10.000 m/s?

{7 Bearbeiten

Warnung IWamung =] Schiieien

ERUS | s000ms O Hire

roP

rpP

Vorwarnung IVoMamung Vorwarnung | Vorwarnung

I~ RMS I~ RMS

I oP roP

r PP r PP

r Setup
Messsetup
I user ﬂ
Aufnehmer Setup
[@viee142 v
Bewertung Setup
[Test alarm ¥
oTETEaTTES Ty
I g Keine Drehzahl ﬂ
L
r Setup
Messsetup
[oer ki
Aufnehmer Setup
[@vie6142 ¥
Bewertung Setup
| @ Kein ﬂ
Drehzahlmessung
|Drehzah\ ¥
Links:

Bewertungs-Setup fir Kennwert

Rechts:
Bewertungs-Setup - Beschreibung
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* Benutzerdefinierte Ereignisse importie-
ren Sie Uber OMNITREND.

&

Hinweis

Links:
Kommentar eingeben

Rechts:
Ereignis-Editor 6ffnen

Ereignisfenster —

Kommentarfenster —

Ereignis / Kommentar

Informationen, die im Zusammenhang mit der Datenerfassung ste-
hen, dokumentieren Sie mit Hilfe vordefinierter Ereignisse* sowie frei
editierbaren Kommentaren. Jedem Messergebnis konnen Sie bis zu 10
Ereignisse zuweisen.

Ereignis zuweisen

* Im Ergebnisbildschirm driicken Sie MENU, und klicken Sie auf ,Er-
eignis / Kommentar‘ (s.u.), um den Ereignis-Editor zu 6ffnen.

* Wahlen Sie das zutreffende Ereignis, bzw. die zutreffenden Ereig-
nisse der Reihen nach aus. Die Auswahl wird im unteren Ereignis-
fenster aufgelistet.

Kommentar eingeben

* Im FEreignis-Editor driicken Sie MENU, und klicken auf ‘Kommen-
tar’ (s.u.).

* Geben Sie den Kommentar im Text-Editor ein. Nach der Eingabe
erscheint der Kommentar unter dem Ereignisfenster.

Speichern

* Zum Speichern driicken Sie MENU, und klicken auf ‘OK’.
Im Ergebnisbildschirm erscheint neben der Kanalbezeichnung ein
Kommentar-Symbol (s.u.).

Gespeicherte Ereignisse und Kommentare kénnen nicht bearbeitet

oder geloscht werden.

Kommentar-Symbol

Ereignis/ Kommentar O ¥ J
Ereignisse wihlen A
Ereignis/ Kommentar
Referenz - misE
Display Setup .
Messaufgaben Manager
Analog Out - n
Kupplungsproblem Drucken
Kupplungscheiben: Axialschlag ] schienen -—
Kupplungscheiben: Radialschlag e ——
Kupplungspuffer verschliissen © Ergevnisaetas
{upplungssitz auf Welle: Radialschia OHlIre
Lagergehéuseproblem
-Liifterproblem
Maschinen-/Aggregateproblem 0-P mese
Problem Antriebsmotor 3
-Problem Fardermedium
Problem Prozesssteuerung L
Riemenantriebsproblem .
Schmierungsproblem

Ausgewdhite Ereignisse
Getriebe: Erhhte Laufger&usche (PRUFTECHNIK Standard -> Getriebeprob)

Kupplungssitz auf Welle: Radialschlag (PRUFTECHNIK Standard -> Kupplun| .
Kein Grenzuwert

o {

testlauf

Drehzahl _ s
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Trend

Zur Uberwachung des Maschinenzustandes werden KenngroRen iiber
einen ldngeren Zeitraum regelmillig aufgezeichnet. Aus der resul-
tierenden Trendkurve lasst sich der Verlauf des Maschinenzustands
zuriickverfolgen und dessen wahrscheinliche Entwicklung in der Zu-
kunft vorhersagen.

Um einen aussagekraftigen Trend zu erhalten, miissen Messungen un-
ter stets reproduzierbaren Bedingungen durchgefiihrt werden - d.h.
Betriebsbedingungen der Maschine, Messstelle und Aufnehmer sind
vergleichbar bzw. identisch.

Trendmessung starten / fortsetzen
Fiir eine Trendmessung muss mindestens ein Messergebnis bereits
gespeichert worden sein.

* Klicken Sie im Startbildschirm auf ,Datei-Manager.

* Klicken Sie auf die Datei mit den gespeicherten Messergebnissen.

* Driicken Sie die 'Enter', um eine neue Messung zu starten.
Alternative: Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf ,Wiederholen’
(s.u.).

* Nach der Messung driicken Sie MENU, und klicken Sie auf ,Spei-
chern‘. Es erscheint folgende Meldung (s.u.):

DATEI BEREITS VORHANDEN!

ANrUGEN: Das aktuelle Ergebnis wird dem gespeicherten Datensatz
hinzugefiigt und setzt die Trendkurve fort.

Userscrremen: Das aktuelle Ergebnis iiberschreibt den gespeicher-
ten Datensatz

Neu: Neue Datei anlegen. Damit konnen Sie auf einfache Weise die
Einstellungen einer vorhanden Datei fiir eine neue Messung iiber-
nehmen.

vrms 1Ktrend 1

[mmis]|

Kanal A

Wiederholen

& Ersignis/ Kommentar RMS mm/s

@ Dispiay setup
2.028

Messaufgaben Manager
& 9 Loscnen
Briien .
O Hire
I ﬂ SchlieRen

T N

Datum: 08.122009 12:07:54
RMS 0.724 mm/s
Drehzahl: 27338 1/s

Datei bereits vorhanden!

\. i Anfi Uberschr. Neu
J

Abbrechen
) )

kein Grenzuert

Datei Manager

Links:
Trendmessung starten

Rechts:
Aktuelles Ergebnis anfiigen
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Ergebnisse

Nach jeder Messung haben Sie die Moglichkeit das Ergebnis zu spei-
chern und am Gerdt auszuwerten. Dafiir stehen Thnen zahlreiche
Funktionen zur Verfiigung, die Sie im Ergebnisbildschirm mit der
MENU-Taste aufrufen (s.u.).

Ergebnisdetails

Folgende Informationen sind fiir alle Messungen verfiigbar:
- Messaufgabe, Messkanal, Messbereich,

- Sensortyp, Datum/Uhrzeit, Status

- Statistische Angaben (nur fiir Kennwerte, s.u.)

@ * Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf ‘Ergebnisdetails’.

Kennwert - Einzelergebnis

Maximal zwei Kennwerte konnen gleichzeitig dargestellt werden. Bei
einer Grenzwertiiberschreitung leuchtet die entsprechende LED iiber
der Tastatur (vgl. S. 2-2). Zusétzlich wird der betreffende Grenzwert
angezeigt, entweder als Absolutwert oder als Differenz zum Kenn-

wert.
A Bei Schwingungsmessungen mit mehr als zwei Kennwerten* driicken
Sie die Navigationstasten oben bzw. unten, um die iibrigen Kennwerte
anzuzeigen (vgl. S. 3-27).
\%
*z.B. Schwingungsmessung mit 6 Kennwerten:
1. rms-Wert
2. 0-p- Wert
3. p-p- Wert
4. 0-p, berechnet (= RMS x \2)
5. p-p, berechnet (= 0-p x 2)
6. Crest-Faktor (vgl. S. 5-1)
Links:
Ergebnisbildschirm fiir Kennwert Kanal A : - H
° Kﬁr;\:lessberemh ?5 000 m/s?
Rechts: RMS e oo 002720
Ergebnisdetails Status Alarm
=~ Statistik
| 0.744
" MESS 0.744
~MIN 0.741
| —— MAX 0.747
—— .Urpslandardabwe\chuhgﬂ003
RMS-Wert e
(keine Grenzwertlberschreitung) op e R endabwelohung s e
.Pr'?MESS 6459
0 wer 3.272 2.
3 . ;:;andardabwemhungﬂm?
(Alarm um 0.272 m/s2 Uberschritten) | A0272 cras o
MIN 0.000
Oberer Alarm MAX 0.000
‘Standardabweichung 0.000
Drehzahl s

610¢°¢L 19oueeg || LYIdXAIN



VIBXPERT Il Balancer 12.2019

3-17

Schwingungsanalyse: Ergebnisse

Kennwerte - Trend
Einen Kennwerte-Trend erhalten Sie, wenn Sie mehr als zwei Messun-

gen in einer Datei abspeichern.

Auf der Trendkurve ist jede einzelne Messung durch Marker gekenn-
zeichnet. Unter dem Diagramm sind die Messwerte an der Cursor-
position, das Datum und ggf. die Drehzahl angegeben. Ereignisse
und Kommentare erscheinen ebenfalls in diesem Feld (s.u.). Mit der
F-Taste konnen Sie zur Darstellung der Einzelergbnisse wechseln.

Mit Hilfe der eingeblendeten Grenzwertlinie stellen Sie fest, welcher
Grenzwert iiberschritten worden ist. Enthélt das Diagramm mehrere
Kennwerte, wird nur die Grenzwertlinie fiir den markierten Kennwert
dargestellt (im Beispiel: oberer Alarmwert fiir RMS-Wert). Driicken
Sie die Navigationstasten oben bzw. unten, um die {ibrigen Kennwerte
zu markieren und die jeweiligen Grenzwertlinien einzublenden.

Zoom
Driicken Sie wiederholt auf die ,+‘Taste, um die Skalierung der Zeit-

achse im Bereich des Cursors zu vergrofdern. Mit der ,—-Taste machen
Sie diesen Vorgang wieder riickgéngig.

Der Balken iiber dem Diagramm zeigt den dargestellten Bereich in
Bezug zum gesamten Anzeigebereich.

Messung I6schen
Wenn Sie versehentlich eine Fehlmessung in den Trend eingefiigt ha-

ben, 16schen Sie diese wie folgt:

* Markieren Sie die Messung im Trend-Diagramm.
* Driicken Sie die MENU-Taste.
¢ Klicken Sie auf ,Loschen‘ (s.u.).

0-p Zoombereich

[mi]
& 6

Wiederholen //. e
Ereigiis/ommentar ,‘\“/ ,.\\‘“’/
o @U' lay Setu ; o /
isplan ; /
play Setup / /
Messaufgaben Manager il I
| /
' /
Diicken - / /
S Y ) T _  __m /
" [ e = N /
Hilfe _ ~m
~ 3 .
=) schiieren o
Oberer Alarm Oberer Alarm

Links:
Messung l6schen

Rechts:
Trend-Diagramm

Alarm / Warnung fur RMS-Kennwert

16""5‘&0-0-—.‘.41/." 1*—+—H.——0—'/.’_'

Datum: 23032010 09:31:40 Datum: 23032010 09:31:40
RMS 0.947 mis? 0.947 mis?

0-P 5.158 mis?

0-P 5.158 mis?
Drehzahl: 24 046 1/s

Drehzahl: 24 046 1/s

RMS
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< P

Ergebnisbildschirm einer
Zeitsignal-Messung

Zeitsignal

Im oberen Teilfenster wird das Messergebnis angezeigt. Das Datenfeld
in der unteren Hélfte listet die beiden Amplituden mit der grof3ten
positiven und negativen Auslenkung auf. Bei einer Grenzwertiiber-
schreitung wird der Grenzwert eingeblendet und die Differenz zum
Messwert angezeigt (s.u.).

Zur Auswertung stehen folgende Funktionen zur Verfiigung:

Zeitachse zoomen

* Driicken Sie die ,+‘-Taste, um den Bereich um den Haupt-Cursor
bzw. das Intervall zwischen Haupt- und Delta-Cursor zu vergro-
Rern. Mit der ,—*-Taste machen Sie diesen Vorgang wieder riickgan-

81g.

Amplitude skalieren
* Driicken Sie die Navigationstasten oben / unten, um die Skalie-
rung zu vergrofern, bzw. zu verkleinern.

Drehzahlmarker

Die gelben Pfeile im Diagramm markieren die Pulse des Drehzahlsen-
sors. Bei der umlaufenden Darstellung zeigen die Pfeile in Drehrich-
tung der Welle (vgl. Abbildung nichste Seite).

Cursor
Die Koordinaten des Cursors sind in den schwarzen Feldern tiber dem
Diagramm angegeben.

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Cursor".
Folgende Optionen stehen zur Auswahl:

Ken: Alle Cursor ausblenden (Zoom und Skalierung nicht moglich!)

Haupt: Haupt-Cursor einblenden.
Um den Cursor zu bewegen, driicken Sie die Navigationstasten
rechts / links. Die Geschwindigkeit des Cursors erhoht sich, wenn
Sie die Navigationstasten gedriickt halten.

— Cursor-Koordinaten
— Zoombereich
Drehzahlmarker
Grenzwert

Kanal A

0P
[mis|

25m 50m 5]

rDaten

Grenzwert: Oberer Alarm A2242 mis?
Maximale Amplitude: 4 424 mis?
Minimale Amplitude: -6.242 mis?

Frequenz: 62.24 Hz

Drehzahl 24.225 WG]
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Drrta: Driicken Sie die Enter-Taste, um zwischen Haupt- und Delta-
Cursor umzuschalten. Wenn der Delta-Cursor eingeblendet ist,
kann die Messung nur iiber die MENU-Taste wiederholt werden.
Die Koordinaten geben den Abstand zum Haupt-Cursor an. Im
Datenfeld erscheint zusétzlich die Frequenz, die dem Abstand zwi-
schen Haupt- und Delta-Cursor entspricht.

SerTENBANDER:  Stellen Sie die Anzahl der Seitenbinder ein. Der Ab-
stand der Seitenbiander wird durch Verfahren des dullersten Cur-
sors eingestellt*. Die Position der gesamten Seitenband-Gruppe
lasst sich durch Verfahren des mittleren (Haupt-) Cursors dndern.

Kartesische / umlaufende Darstellung

Das Zeitsignal erscheint standardméil3ig in kartesischer Darstellung
(XY-Diagramm). Sie konnen die Anzeige auf ein Kreis-Diagramm
umschalten, um z.B. den Zahneingriff in einer Getriebestufe zu ver-
deutlichen. Dabei wird das gemessene Zeitintervall auf einen Kreis
projiziert, so dass Startpunkt und Endpunkt ohne Uberlapp nahtlos
aneinander liegen. Dreht sich die Welle im gemessenen Zeitintervall
einmal um 360°, dann zeigt das Kreis-Diagramm das Signal fiir einen
kompletten Wellenumlauf.

* Mit der F-Taste schalten Sie zwischen beiden Diagramm-Typen um.

Kennwerte berechnen

Folgende Kennwerte konnen aus dem Zeitsignal berechnet werden:
- Maximale / Minimale Amplitude,

- Arithmetischer Mittelwert, p-p-Wert, RMS-Wert, Crest-Faktor.

* Driicken Sie im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste.
* Wahlen Sie ‘Nachverarbeitung’ / ‘Kennwerte berechnen’.

user

Haupl|

Kanal A

Ereignis/ Kommentar
WERE Ergebis
Referent "

Display Setup

Manager
Aneibg ot
Drucken

ﬂ Schilieen

© Ergebnis -

O Hire

Daten Daten
£ 2242 mis? Grenzw

Minimum 4132 m/s?

Grenzwert: Oberer Alarm Maximum 2.983 m/s?

Maximale Amplitude: 4 424 m/s? Maximz | Mittelung 0.005 m/s?

Minimale Amplitude: -6.242 mis? Minimal | PP 7.115 m/s?

Frequenz: 324 .44 Hz RMS 0.991 m/s?

Crest 4.1682

Drehzahl 12.000 WIE]

Drehzahl 24.225 WG]

* zum Umschalten zwischen Haupt- und
auBerem Cursor die Enter-Taste dricken.

Links:
Zeitsignal in
umlaufender Darstellung

Rechts:

Nachverarbeitung, Kennwerte
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ol i

&

Hinweis

Links:
Spektrum & Zeitsignal

Rechts:
Zusatzliche Messdaten

Unteres Teilfenster ist aktiv

Amplituden-/ Hiillkurven-Spektrum
Das Spektrum ist im oberen Teilfenster dargestellt. Im unteren Teil-
fenster konnen Sie nach der Messung zuséatzliche Daten anzeigen.

* Driicken Sie MENU im Ergebnisbildschirm.
* Wibhlen Sie ‘Info’, und klicken Sie auf den gewiinschten Datensatz:

Info / Max 10

Dieser Datensatz listet die 10 hochsten Amplituden im Spektrum auf.
Klicken Sie auf einen Eintrag, wird die entsprechende Linie im Spekt-
rum markiert. Um die Liste nach Amplitude oder Frequenz zu sortie-
ren, klicken Sie wiederholt auf den jeweiligen Spaltentitel.

Info / Zeitsignal
Das gemessene Zeitsignal konnen Sie im unteren Teilfenster einblen-
den. Zur Auswertung steht die Zoom-Funktion zur Verfiigung.

Info / Cursor
Zur Anzeige der Frequenzen und Amplituden fiir Harmonischen- /
Subharmonischen-Cursor bzw. Seitenband-Cursor.

Im Display-Setup wahlen Sie den Datensatz aus, der standarmaf3ig
im unteren Teilfenster angezeigt werden soll (s. S. 3-28).

Eine Rahmenlinie markiert das aktive Teilfenster. Mit der F-Taste
wechseln Sie von einem zum anderen Teilfenster.

Zoom / Skalierung Siehe ,Zeitsignal’, Seite 3-18.

Getriebe - Spektrum, schnell

Kanal A
Haupt
0P
[mis| .
Cursor » RMS: 1.172 m/s’
Nachverarbeitung
08 Stroboskop -
Drehzahl Eingabe Gursor
’T RMS anzeigen n
Referan >
025 ( Display Setup
Messaufgaben Manager
Analog Out »
1k 2k 3k 4k 9k Bk [HZ] L i Schlieen 3k s Sk BkiHal
o @ Ergebrisceiais
O Hire
@ 0

0.1 0.2 03 04 E] 01 02 03 04 il
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Stroboskop

Aktivieren Sie diese Funktion, wenn Sie ein Stroboskop mit der Fre-
quenz am Haupt-Cursor ansteuern mochten. Bewegen Sie den Cursor
im Spektrum, um die Blitzrate zu dndern.

Mit einem Stroboskop ldsst sich die Bewegung eines Objektes
visuell verlangsamen und sogar ‘einfrieren’, um unerwiinschte
Schwingungsquellen einfacher bestimmen zu koénnen. Durch das
visuelle ‘Einfrieren’ der Bewegung lasst sich z.B. die Drehzahl bzw.
die Richtungswechselfrequenz genau bestimmen.

2

Hinweis

Das Stroboskop schlief3en Sie am Digital-Port an (gelbe Markierung).
Verwenden Sie dazu den als Zubehor erhéltlichen Stroboskop-Adap-
ter (VIB 5.333).

Drehzahl eingeben

Die Maschinendrehzahl konnen Sie nach einer Messung entweder di-
rekt eingeben, oder iiber die im Spektrum markierte Frequenz einle-
sen. Driicken Sie die MENU-Taste, klicken Sie auf ,Drehzahl eingeben’,
und wéhlen Sie die gewiinschte Option (s.u.).

RMS anzeigen
RMS-Kennwert {iber den gesamten Frequenzbereich berechnen (s.u.).

Nachverarbeitung

Ein Spektrum wird aus dem Zeitsignal berechnet, das in der Messgro-
Re des Sensor erfasst wurde (z.B. Beschleunigung). Mit dieser Funkti-
on konnen Sie die Messgrof3e im Spektrum nachtréglich dndern (z.B.
Geschwindigkeit in Weg).

Spitze finden
Berechnung der 'wahrscheinlichen' Frequenz an der Cursor-Position
bei zu niedrig aufgelostem Spektrum.

Acc./2-12800 Hz /3 lin. /| Af 4 Hz Acc./2-12800 Hz /3 lin. | Af 4 Hz

B speicnem
[; Ereignis/ Kommentar i

RMS: 0.002 m/s*

& speicnem
' Ereignis/ Kommentar

rms: 0.002mis* —— RMS-Kennwert

Cursor L3 Cursor *
Nachverarbeitung »
Info L4 Info "

Stroboskop Stroboskop

. Manuelle Eingabe o Drehzahl eingeben =T
v RMS anzeigen v RMS anzeigen

Spitze finden Spitze finden

0.

Nachverarbeitung v \Besohieumigng

Schwingweg

Links:
Drehzahl nach der Messung einge-
ben

Referenz L Referenz L4
Display Setup

Messaufgaben Manager

Display Setup
Messaufgaben Manager

s lallee) e ALl el -
bbb bbb bbb s ta

ek o B 10k Triz]

»
bbb bbb A bbb 1a
DD i i 10k THz]

ﬂ Schiiefen

ﬂ Schiieken

Rechts:

© Ergebnisdetails

O Hire

Frequenz
200.00 Hz

O Ergebnisdetails

O Hiire

Frequenz
200.00 Hz

Nachverarbeitung
(Auswahl der Messgroi3e)
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&

Hinweis

* zum Umschalten zwischen Haupt- und
auBerem Cursor die Enter-Taste drticken.

Links:
Cursor-Menii fir Spektrum

Rechts:

Harmonischen-Cursor im Spektrum

Cursor

Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf ,Cursor‘ (s.u.)

KeN /Haupt / Drr1a: Siehe ,Zeitsignal‘, Seite 3-18.

Harmoniscu: Mit dem Harmonischen-Cursor lassen sich Oberschwin-

gungen im Signal zuordnen. Der Abstand der einzelnen Cursor
zueinander entspricht der Grundfrequenz, die durch die Position
des Haupt-Cursors bestimmt wird. Zur Justierung kann der Haupt-
oder der Delta-Cursor (hochste angezeigte Ordnung) verfahren
werden.

Stellen Sie die gewiinschte Anzahl der Cursor ein.

SusHARMONISCHE: Mit dem Subharmonischen-Cursor lassen sich Un-

terschwingungen im Signal erkennen. Der Abstand der einzelnen
Cursor zueinander entspricht einem ganzzahligen Bruchteil (1/n)
der Grundfrequenz, die durch die Position des Haupt-Cursors be-
stimmt wird.

Stellen Sie die gewiinschte Anzahl der Cursor ein.

Der Delta-Cursor ist nicht verfiigbar, wenn der Subharmonischen-
Cursor eingeblendet ist.

SEITENBANDER: Mit dem Seitenband-Cursor lassen sich Modulationen

TrendingSpektrum- TS

einer Tragerfrequenz identifizieren. Den Abstand der Seitenbander
stellen Sie durch Verfahren des dufdersten Cursors ein*. Die Tréager-
frequenz dndern Sie durch Verfahren des Haupt-Cursors.

Stellen Sie die gewiinschte Anzahl der Cursor ein.

Haupt-Cursor  Delta-Cursor (11. Ordnung)

Wiederholen

[ | SpPeichent Delta
I Ereignis/ Kommentar T [r:;;s]
Kein T
Nachverarbeitung > Haupt
Info 3 F Delta
Strobosks
oboskop " 3 ;
Drehzahl Eingabe
—— Subharmonische [ 1
Referenz »  Seitenbander 1
Display Setup e
Messaufgaben Manager
Analog Out r
Drucken; v
= i, L
L i Schliefen 235 300 [GE] 75 19 235 300 IHa
(@) isdetai rHarmonisch
Q tire Frequenz Amplitude Frequenz
0.028 mm/s 25.00Hz o 1.458 mm/s 24.25Hz &
0.017 mm/s 49.75Hz 0.083 mm/s 47.75Hz
0.033 mm/s 7575 Hz 0.008 mm/s 7275Hz
0.762 mmi/s 100.00 Hz 7 0.003 mm/s 97.50 Hz 7
0.014 mm/s 125.00 Hz 0.009 mm/s 12125 Hz
0.004 mm/s 149.50 Hz 0.002 mm/s 145.75 Hz
Drehzahl _ s Drehzahl _ s
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3D-Darstellung von Spektren: Wasserfall-Diagramm
Sind mehrere Spektren (max. 75) in einer Datei gespeichert, werden
diese in einem 3-dimensionalen Diagramm dargestellt (s.u.).

Navigation

4 Einzelnes Spektrum im Diagramm ansteuern.

v
Cursor entlang der Frequenzachse verfahren.

Ansicht andern
Um das Diagramm im Raum zu drehen, wechseln Sie den Anzeige-
Modus:

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf Ansicht drehen/
kippen’ (s.u.). Die Navigationstasten haben folgende Funktion:

# " Diagramm kippt um die Frequenzachse.

v
Diagramm dreht sich um die Amplitudenachse.

Dieser Anzeige-Modus wird durch das rechts abgebildete Symbol an-
gezeigt.

Cursor

Zur Auswertung stehen Haupt- und Delta-Cursor zur Verfiigung. Um
den Delta-Cursor zu aktivieren, driicken Sie die MENU-Taste, und
wiéhlen Sie ‘Cursor’ -> ‘Delta.

Zoom

Die Zoom-Funktion im Wasserfall-Diagramm lasst sich auf die Fre-
quenzachse (=X) und die Z-Achse anwenden. Ein Skalieren der Am-
plitudenachse (=Y) ist in der 3D-Ansicht nicht moglich.

B ] Spectrum Startup / Coastdown Vel.user L4 | Li nkSZ

Wasserfall-Diagramm

Spectrum Startup / Coastdown Vel.user

Haupt

0P
[ ¥

Wiederhiolen:
Ereignis/ Kommentar
i@ Display Setup Rechts:
Messaufgaben Manager _ . .
*| e > Diagramm drehen / kippen:
Neotworarbeiting » Navigationstasten driicken im
Zoom Ld
I Modus
2' Ansicht drehen / kippen
o
Brucken)
(O ire
1 -ﬂs .

[Hz]

Datum  23.032010 16:29:58 Datum  23.032010 16:29:58
Drehzahl: 5.110 1/s Drehzahl: 5.110 1/s
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Zoom
Frequenz (X)-achse lasst sich zoomen,
wenn der obere Balken blinkt

Welche der beiden Achsen (X oder Z) Sie zoomen konnen, zeigt der
Balken am rechten bzw. oberen Bildschirmrand:

- Blinkt der rechte Balken, konnen Sie die Z-Achse mit den Navigati-
onstasten zoomen.

- Blinkt der obere Balken, konnen Sie die X-Achse mit den + / — Tas-
ten zoomen.

Zum Umschalten der Achse, driicken Sie die MENU-Taste, und klicken
Sie auf ‘Zoom > X-Achsen’ bzw. ‘Zoom > Z-Achsen’.

Einzelspektren auswerten (2D-Ansicht)
Um ein einzelnes Spektrum anzuzeigen, gehen Sie wie folgt vor:

* Markieren Sie das betreffende Spektrum mit dem Cursor.

* Driicken Sie die F-Taste.
Alternativ: Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘De-
tails’.

¢ Die Auswerte-Funktionen rufen Sie mit der MENU-Taste auf.

Um wieder in die 3D-Ansicht zu wechseln, driicken Sie die ESC-Taste.

Spectrum Startup / Coastdown Vel.user ¥ |

Haupt

[misA[ = = v
Wiederhiolen

Eretanis/iommentar;
@) Display Setup
Messaufgaben Manager

Cursor >
Nachverarbeitung
x - Achsen
Details [F] v z-Achsen
Anzeigefeld anpassen

o

Bracken %

O nire
1

300 [Hz]

Datum  23.032010 16:29:58
Drehzahl: 4 870 1/s
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Schallspektrum: Terz- und Oktavpegeldiagramm

Zur Darstellung und Bewertung akustischer Signale bietet VIBXPERT
das Schallspektrum an. Hierbei wird das mit einem Mikrofon gemes-
sene Signal im Frequenzbereich in Bdnder mit konstanter Relativ-
bandbreite zerlegt (Oktavbidnder oder Terzbdnder). Zur Quantifizie-
rung der Lautstarke wird der Schalldruckpegel in jedem Band und
der Gesamtpegel angegeben. Um die menschliche Lautstdarkewahr-
nehmung zu beriicksichtigen, lassen sich, je nach Gesamtpegel, vier
Bewertungsfilter (A,B,C,D) einstellen. Da der Schalldruckpegel eine
logarithmische Grof3e ist, benotigt man zu dessen Berechnung einen

Referenzwert.
Das Schallspektrum steht nur fiir Amplitudenspektren mit der @
MessgrofRe Schwingbeschleunigung, Schwinggeschwindigkeit und ) )
Schwingweg sowie fiir benutzerdefinierte MessgrofRen zur Aus- Hinweis
wahl. Ein Hillkurvenspektrum lésst sich nicht in ein Schallspekt-
rum umrechnen.
Schallspektrum anzeigen
Um ein Amplitudenspektrum als Schallspektrum darzustellen, gehen
Sie wie folgt vor:
Im Multimode-Auswahlbildschirm:
* Markieren Sie die Messgrof3e fiir Amplitudenspektrum.
* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Display Setup /
Messung’.
Im Messbildschirm:
* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Display Setup’.
Multimode ) ] 95% | Display Setup - Beschleunigung - [ 90% Links:
Kennwerte | Signale | Spezial | - Display-Setup 6ffnen
P Zeeh im Auswahlbildschirm
i e ! S— —
Lade Datei X-Achse =
oass 5 Lenb 02, Zoomdodus [Havptcusor ] Rechts:
R - Cursor Einstellungen fiir Schallspektrum
g:‘zm Hﬁﬂ Liiertyp Diagrammtyp, Referenzwert, Skalierung
= =il Grofie Kurz y fur Amplitude
5 - — Achsen
| Diagrammtyp lm,
m@ gg Reterenzer ——
'k’ Suffix far 1000 Ja v
B i hwindickeit  Benutzer AC  x S = M
————— Ordnungsanzeige lh,_
Kanal A VIB 6.142 Skalierung Amplitide Wz‘
Kanal B Zusatz-Info
Drehzahl-Kanal: Standard Max 10 v o
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* Wahlen Sie als Diagrammtyp ‘Terz Balken’ oder Oktav Balken’ aus.

» Stellen Sie den ‘Referenzwert’ fiir die Berechnung des Schalldruck-
pegels ein. (z.B. fiir Luftschall p,= 20 uPa = 2 x 10 Pa).

(@D Die Einheit des Referenzwertes entspricht der eingestellten Mess-
grofde im Spektrum. Die Einheit ldsst sich nur bei benutzerdefinier-
Hinweis ter Messgrof3e dndern.

» Stellen Sie einen geeigneten Bewertungsfilter ein (dezibel (A),(B),
(C) oder (D)). Falls Sie den Schalldruckpegel nicht mit einem Filter
bewerten mochten, stellen Sie ‘dezibel’ ein.

¢ Abschliefend driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf
‘Speichern’.

Im Schallspektrum erscheinen die einzelnen Frequenzbénder (Terzen,
Oktaven) sowie der Gesamtschallpegel in logarithmischer Skalierung.
Das untere Info-Feld gibt zudem die Schalldruckpegel in den einzel-
nen Bédndern an. Cursor und Zoom-Funktion sind in dieser Darstel-
lung nicht verfiigbar.

Schallspektrum saw-50hz-100mvrms - 50%]
Bewerteter Schalldruckpegel in dB (A) Kanal A
0P
[4BA]
120 Schallpegel;148.22 dBA
120
€0
80
30,
100 JGE]
rTerzen
Amplitude Frequenz
138.40 dBA 50.00 Hz
14347 dBA 100.00 Hz
71.07 dBA 125.00 Hz
145.35 dBA 160.00 Hz
134.73 dBA 200.00 Hz
Drehzahl _ Hz
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Display-Setup
Im Display-Setup richten Sie die Darstellung im Ergebnisbildschirm
ein. Sie konnen das Setup vor oder nach der Messung aufrufen:

Nach der Messung im Ergebnisbildschirm:
* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Display Setup‘.

Vor der Messung im Messaufgaben-Auswahlbildschirm (s.u.):

* Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol, und driicken Sie MENU.

* Wihlen Sie ,Display Setup‘, driicken Sie die Navigationstaste
rechts, und klicken Sie auf ,Messung‘ bzw. ‘Trend’.

Je nach Messart konnen Sie folgende Parameter einstellen:

X. Kontinuierlich messen (‘Live-Modus’), fiir alle Messarten
Im ‘Live-Modus’ konnen Sie die Signalqualitit priifen, bevor Sie mit
der Datenerfassung beginnen.

A1. Display-Setup fiir Messung: Kennwert
ZEIGE GRENZWERT ALS...: Grenzwerte lassen sich als Absolutwert oder als
Differenz (,Delta-Wert) zum jeweiligen Messwert anzeigen.

ZeiGE PEAK-WERT: Wihlen Sie den Schwingungskennwert, der mit dem
‘RMS-Wert’ standardméafig angezeigt werden soll. Um die anderen
Kennwerte nach einer Messung anzuzeigen, bewegen Sie im Er-
gebnisbildschirm wiederholt die Navigationstaste oben. Bei einer
Grenzwertiiberschreitung wird der RMS-Wert und der Kennwert
mit der grofdten Grenzwertiiberschreitung angezeigt.

A2. Display-Setup fiir Trend: Kennwert
Kennwert: Auswahl der Kennwerte. Fiir jede Trendkurven lésst sich
der Linientyp einstellen und die Beschriftung einblenden.

ZrIGE...: Grenzwerte, Ereignismarken, Referenzen und Beschriftung
konnen zusatzlich angezeigt werden. Der Linientyp ist einstellbar.

Zoom: Geschwindigkeit bzw. Schrittweite beim Zoomen.

Multimode LAl | Display Setup - Beschleunigung Al |
Kennwerte | Signale | Spezial |
Kennwert
iagg l = = RS —— |
Lade Datei - B ﬂ
Messaufgaben Manager = r PP
¥ Beschriftung
Schwingweg Zeige...
¥ Oberer Grenzwert ~ |-——————-——---——--——— ﬂ
o Hilfe ™ Unterer Grenzwert
¥ Grenzwert Beschriftung
¥ Ereignis/ K ﬂ
StoRimpuls Drehzahl Temperatur
¥ Referenz —ﬂ
¥ Referenz Beschriftung
: ' Zoom e e ———
Benutzer AC Benutzer DC Phase
Layout
Messaufgabe: user Cursor Lang ﬂ
Kanal A: VIB 6.142 ¥ Marker Auto ﬂ
Kanal B ¥ Gitter
Drehzahl-Kanal: VIB 6.630

Display-Setup
far Kennwerte - Messung mit mehr als
zwei KenngréBen

Zeige Grenzwert als ..

Zeige Peak-Wert | 0P

Continuous measurement INein

Links:

Display-Setup 6ffnen

vor einer Messung im Auswahlbild-
schirm

Rechts:
Display-Setup fiir Kennwerte-Trend
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Links:
Display-Setup fiir Zeitsignal

Rechts:
Display-Setup fiir Spektrum

Lavout: Die Messwerte konnen mit Marken gekennzeichnet werden.
Ein Gitter zur Auswertung kann eingeblendet und der Cursor kann
als Kreuz- (kurz) oder Linien-Cursor (lang) dargestellt werden.

B1. Display-Setup fiir Messung: Spektrum / Zeitsignal

ZooMm: Geschwindigkeit bzw. Schrittweite beim Zoomen.
Zoom-Modus: Es wird auf den Haupt-Cursor oder auf das Intervall
zwischen Delta- und Haupt-Cursor gezoomt.

Cursor: Kreuz-Cursor (kurz) oder Linien-Cursor (lang); Linientyp fiir
Linien-Cursor ist einstellbar.

DiagrammTYP: Spektrum als Kurven- oder Stabdiagramm. Farbverlauf
fiillt die Flache unter dem Spektrum farbig auf. Fiir Schallspektrum
konnen Terz- und Oktav-Bander eingestellt werden.

Zeitsignal kann in karthesischer (X-Y) oder umlaufender Darstel-
lung (Kreis) angezeigt werden. Die Option nur AC stellt nur den
Wechselanteil (AC) im Signal dar, der DC-Anteil wird ausgefiltert.

Surrix FUR 1/1000 Bzw. 1000: Beschriftung der X-Achse;
anstatt ,1/1000° kann ,m‘ (=mili), statt ,1000° kann ,k‘ (=kilo) ge-
wéhlt werden.

Awmpritupe (SpekTrRUM): Amplituden als Effektivwert (RMS) oder Spit-
zenwert (0-p, p-p). RMS-Wert iiber gesamten Frequenzbereich.

ORDNUNGSANZEIGE (SPEKTRUM): Skalierung der X-Achse in Hz (Nein) oder
Ordnungen (Ja). Die Wellendrehzahl muss fiir eine Ordnungsan-
zeige bekannt sein (Messung oder Eingabe).

SkALIERUNG AMPLITUDE (SPEkTRUM): Linear oder Logarithmisch (Dezibel).

Zusarz-INFo, STANDARD (SpekTRUM): Information, die standardmaéfig im
unteren Teilfenster erscheint (Max 10, Zeitsignal, Bandalarme,
Frequenzmarken, Bandkennwerte, Cursor-Koordinaten).

DreHzAHL-MARKER (ZEITSIGNAL): Triggersignale anzeigen. Bei umlaufen-
der Darstellung zeigt der Pfeil in Drehrichtung.

Display Setup - Beschleunigung

A
Disgrammiyp [ v Teem
¥ nur AC
Y-Achse f——— @
Zoom X-Achse I
Y-Ach: e
¢ Zoom-Modus Haupt-Cursor v
X-Achse f—————3
Cursor
Zoom-Modus | Haupt-Cursor ﬂ
Linientyp
Cursor Grile Lang v
Linientyp |—ﬂ
Achsen
Gralte | Lang ﬂ ,7
Diagrammtyp Gradient v
Achsen 'K Suffx far 1000 Ja v
‘m' Suffx fir 1/1000 [sa ¥ — N
plitude H
Marker Ordnungsanzeige Nein ¥
¥ Drehzahl Marker Skalierung Amplitude Linear v
Mess-Modus Zusatz-Info
Continuous measurement Ja ﬂ Standard F rk v 7
angart requenzmarker
Mess-Modus x
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B2. Display-Setup fiir Trend: Spektrum (Wasserfalldarstellung)
Cursor & AmpLITUDE: s. Abschnitt B1; im Wasserfall-Diagramm l&sst
sich ein Gitternetz zur Auswertung der Daten einblenden.

C1. Display-Setup fiir Messung: Auslaufkurve, Phase

Die folgende Abschnitt C beschreibt nur die messart-spezifischen An-
zeige-Parameter. Universelle Parameter, wie z.B. ‘Zoom’ oder ‘Cursor’,
finden Sie in den Abschnitten A und B.

KENNWERTE ANZEIGEN (AUSLAUFKURVE - KENNWERT): Im Diagramm wird der
RMS-Wert und ein Peak-Wert in Abhédngigkeit der Drehzahl an-
gezeigt. Wahlen Sie hier, welcher Peak-Wert (0-peak, peak-peak,
crest-Faktor) standardméRig dargestellt werden soll.

DIAGRAMMTYP (AUSLAUFKURVE - PHASENVEKTOR): Auslaufkurve als Bode-
oder Nyquistdiagramm.

AmPLITUDE (AUSLAUFKURVE - PHASENVEKTOR): Amplituden als Effektivwert
(RMS) oder Spitzenwert (0-p).

PHASENVERLAUF STETIG (AUSLAUFKURVE - PHASENVEKTOR IM BODE-DIAGRAMM):
Die Skala der Phasenachse beginnt bei 0° und endet bei 360°. Lauft
die Kurve wiahrend der Messung iiber die 360° Markierung hinaus,
wird sie unstetig bei 0° fortgesetzt (Nein). Mit 'Ja' wird die Phasen-
achse iiber 360° hinaus fortgesetzt - beginnend wieder bei 0° - und
der Phasenverlauf stetig dargestellt (vgl. S. 3-40).

C2. Display-Setup fiir Trend: Phase

PHASE UBER ... : Werden mehrere Phasenmessungen in einer Datei ge-
speichert, lassen sich die Phasenvektoren in Abhingigkeit der Zeit
oder der Drehzahl auftragen (s.u.).

Phasentrend-Diagramm
Im Ergebnisbildschirm driicken Sie die F-Taste:

DETAILS: Ergebnis der Einzelmessung 6ffnen.
Nyoquist / BODE: Diagrammtyp dndern.
ZFIGE KANAL: Kanal A, Kanal B oder beide Kanile anzeigen.

55% phase 2K trend L4 ||:|
Diagrammtyp W Kanal A/B
Cont. phase |Ja ﬂ o
Zoom [m: Nyquist

Zeige Kanal *
Y-Achse e 1Y
e _—
Cursor o
Linientyp |—ﬂ
GroR3e |Lang ﬂ
2741 27 412 27415 27417 2742 27422 [1/s]

Amplitude |O-F‘ i

|

27 41 27 412 27 415 27.417 27.42 27422 [/s]

Drehzahl 27.421 Wb

Links
Display-Setup fiir Auslaufkurve
(Phasenvektor)

Rechts:

Phasen-Trend

Phasenvektor als Funktion

der Drehzahl (s. Abb.) oder der Zeit
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Links:
Bildschirm ausdrucken

Rechts:
Drucker auswahlen und Ausdruck
starten

Reports

Folgende Reports lassen sich erzeugen und ausdrucken:
- Inhalt des Ergebnisbildschirms - fiir alle Messungen
- Messreport

Um mit VIBXPERT auf einem Drucker auszudrucken, benétigen Sie:
- Drucker mit USB-Aschluf3
- VIBXPERT USB-Druckerkabel (VIB 5.330 MUSB, Zubehor)

Reports im PDF-Format lassen sich auf einen PC {iibertragen und von
dort ausdrucken. Folgende Optionen sind dazu verfiigbar:

- Dateniibertragung via VIBXPERT Utility Programm (S. 5-8.).

- PDF-Datei per USB-Adapter auf Speichermedium laden (S. 3-33).

Mit dem kostenpflichtigen VIBXPERT Utility Excel Report Modul (VIB
8.986) konnen Sie Messdaten im MS-Excel-Format exportieren und
am PC weiter verarbeiten (S. 3-34).

Vorbereitung fiir den direkten Ausdruck

* Schlieen Sie VIBXPERT an den Drucker an (vgl. Seite 2-22).
* Richten Sie im Geréte-Setup den Drucker ein (vgl. S. 2-21).

* Drucken Sie die Ergebnisse aus (s. folgende Abschnitte):

Inhalt des Ergebnisbildschirms ausdrucken

* Im Ergebnisbildschirm driicken Sie die MENU-Taste.

e Klicken Sie auf ‘Drucken’, bzw. wéhlen Sie ‘Drucken’ / ‘Bildschirm’
(s.u. links). Es erscheint ein Dialog zur Druckerauswahl.

e Waihlen Sie den Drucker aus.

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Drucken’ (s.u.
rechts). Wenn Sie als Drucker PDF’ gewdhlt haben, miissen Sie
einen Namen fiir die PDF-Datei im Text-Editor eingeben. Wahrend
der Druckauftrag verarbeitet wird erscheint am oberen Bildschirm-
rand ein Druckersymbol. Der Ausdruck wird auf die halbe Seiten-
breite skaliert und zentriert ausdruckt.

4 Ereignis/ Kommentar
Cursor
Nachverarbeitung

RMS: 0.487 mm/s @ RMS: 0.487 mm/s
Info
Stroboskop
Drehzahl Eingabe

’T RMS anzeigen
Referanz
Display Setup
Messaufgaben Manager

Analog|Out

| =) scniieen Messreport 50 T %0 T
O ergepnisdeai [ Max 10
Q_H"re Frequenz Amplitude Frequenz
0.632 mmi/s 100.00 Hz A 0.632 mmi/s 100.00 Hz 4
0.167 mm/s 2725Hz 0.167 mm/s 2725Hz
0.086 mm/s 2475Hz 0.086 mm/s 2475Hz
0.054 mm/s 5475 Hz - | 0.054 mm/s 5475 Hz "
0.054 mm/s 4525 Hz 0.054 mm/s 4525 Hz
0.043 mm/s 44.50 Hz 0.043 mm/s 44.50 Hz
Drehzahl 27.372 WIS Drehzahl 27.372 WIS
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Messreports

Mit einem Messreport erstellen Sie eine ausfithrliche Dokumentation
zur Messung. Der Messreport enthélt das Ergebnis, allgemeine In-
formationen zum Bediener sowie zusitzliche Angaben zur Messung.
Messreports konnen Sie fiir folgende Messungen konfigurieren:

SPEKTRUM, ZEITSIGNAL, KENNWERTE-TREND, AUSWUGCHTEN.

Messreport konfigurieren

In der Reportkonfiguration legen Sie fest, welche Informationen ein
Messreport enthalten soll. Jede Messung verfiigt iiber eine Standard-
Reportkonfiguration, die fiir die meisten Fallen ausreichend ist. Sie
lasst sich nicht d&ndern oder l6schen.

Eine neue Reportkonfiguration legen Sie wie folgt an:

* Im Ergebnisbildschirm driicken Sie die MENU-Taste.

* Waihlen Sie ‘Drucken’, und klicken Sie auf ‘Messreport’.
Die Reportkonfiguration erscheint (s.u.).

* Markieren Sie das Feld ‘Reports’.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Neu’.

* Geben Sie im Text-Editor einen Namen ein.

* Waihlen Sie im Register Allgemein’ die Angaben aus, die im Mess-
report erscheinen sollen:

Frva: Firmenname, der auf dem Report erscheint. Zum Andern Kkli-
cken Sie in das Textfeld. Anderungen am Firmennamen werden in
alle Reportkonfigurationen ibernommen.

Logo: Firmenlogo, das im Report gedruckt wird. Ein neues Logo iiber-
tragen Sie mit dem Dienstprogramm ‘VIBXPERT utility’ (s. S. 5-7).
Dateiformat: PNG; Bildgrof3e: 186 Pixel (langste Seite).

Kunpe: Die Kundeninformationen werden global abgelegt und sind fiir
alle Reportkonfigurationen verfiigbar. Wahlen Sie den Kunden aus
dem Menti aus.

Reportauswahl Reportauswahl
Drucker Drucker
“ PDF i ‘ “ PDF i ‘
Reports Reports
I Report Spektrum ﬂ ‘ I Report Spektrum ﬂ ‘
[Fsmon [essirs |
W Firma ane-;mw. Condition Monitoring Gm F Max 10
F Logo Ipruﬂachmk ﬂ (=l
V Zeitsignal
F Kunde [ AcME Inc i
 Cursor
W Priifer It tester F RMS
¥ Anlage [wasserRwERK
¥ Ergebnis, Dateiname
I™ Report Ereignis I
¥ Ergebnis Ereignis
¥ Setup Info |stanaam |

Links:
Reportkonfiguration -
Allgemeine Angaben

Rechts:
Reportkonfiguration -
Messartspezifische
Angaben fiir Spektrum
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* nur beim Auswuchten

Links:
Messreport ausdrucken

Rechst:
Messreport fiir Spektrum

Einen neuen Kunden legen Sie wie folgt an:

« Offnen Sie das Kunden-Auswahlmenii, und klicken Sie auf den
untersten Eintrag <Bearbeiten>. Die Kundenliste erscheint.

e Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Neu’.

* Geben Sie die Kundendaten im Text-Editor ein.

PrUFER / ANLAGE: Angaben zum Priifer / zu einer Anlage. Klicken Sie in
das entsprechende Textfeld, um die Angaben zu bearbeiten.

ErGEeBnis DaTEINAME: Name der Datei im Messreport aufnehmen.

Report EreiGNis: Klicken Sie in das Textfeld, um den Ereignis-Editor zu
offnen und das Ereignis auszuwéhlen.

Erceenis EreiGnis: Hier legen Sie fest, ob Ereignisse in den Messreport
aufgenommen werden sollen oder nicht.

Setup INFo: Angaben zu den verwendeten Messeinstellungen. Es ste-
hen drei Optionen zur Auswahl:

- Standard: Name des Mess- und Aufnehmer-Setups wird gedruckt.
Standard + Bewertung: wie Standard und zuséatzlich Bewertungs-
Setup bzw. Maschinen-Setup*.

- Details: wie Standard + Bewertung und zusétzlich ein Bildschirm-
ausdruck von jedem Setup.

* Wahlen Sie im Register ‘Messung’ die messart-spezifischen Anga-
ben aus, die in den Messreport aufgenommen werden sollen (vgl.
Abbildung auf Seite vorher).

Messreport ausdrucken

* Wihlen Sie den Drucker und die Reportkonfiguration aus (Feld
‘Drucker’ bzw. ‘Reports’).

* Driicken Sie die MENU-Taste.

¢ Klicken Sie auf ‘Drucken’ (s.u.).
Wenn Sie als Drucker ‘PDF’ gewahlt haben, geben Sie einen Namen
fiir die PDF-Datei im Text-Editor ein.

Seice Parmer
Rep™ 0 ken

el PRUFTECHNIK
DI’LB Speichern

ange e e
PC Neu v Prifor maierd Vosshufoabe Getriche - Spekium, schrel
P 8 o

050020081427 Gemessem 0503.2008 112129
¢ Loschen
Re .
o
Report Spektrum v i}

Allgemein m 0.001

F Firma [Pratechnik Condition Monitoring Gm

Spektrum

RMS. 0,003 m/s"

0001

I Logo I pruftechnik

E1{ET

F Kunde [AcME 1nc

I Priifer It tester

¥ Anlage IWASSEF{WERK 800 1 15k 2 2ok 3 3k &% 45 sk 65k ok

. Cursor, Haupidiagramm:
F Ergebnis, Dateiname Name Rositon wert RIS
I Haupt 200k 0001 mist 0003 mis*

I™ Report Ereignis

Wax 10. Bandaame.

¥ Ergebnis Ereignis Amplitude: Frequenz:  Name: Freq, Alarm Wamung  Vorwamung:  Ergebnis:

0001 mist

2w
Sene I
F Setup Info [standard v ogems e

0000ms 428800 H:

Wessaufgabe Getrizbe - Spekrum, scnel MessSetup Beschieunigung / 10 - 6400 Hz /3 n./ A2 Hz
Aufnehmer Setup:VIB 6.142
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Reports auf USB-Speichermedium laden
Reports im PDF-Format konnen Sie auf eine USB-Speichermedium
laden, auf einen PC iibertragen und von dort ausdrucken.

Dazu benétigen Sie:
- Kabel fiir USB-Speichermedium - VIB 5.330AMEM
- USB-Speichermedium - VIB 5.350-USB

Das USB-Kabel stecken Sie am Kommunikationskanal (griine Buchse)
an. Im Datei-Manager erscheint das USB-Speichermedium als eigener
Ordner 'USB'.

Zum Ubertragen der Reports:

Markieren Sie die Datei.

Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Kopieren' bzw. 'Verschie-
ben'.

Markieren Sie den Ordner 'USB'.

Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Einfiigen'.

VIB 5.330AMEM fﬂ*‘:’\.r‘_
-
VIB 5.350-USB
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=2

CSY Expork

Unten:
Messdaten im Excel-Format

‘/5!9 B
)
Start | Einfagen Seitenlayout Formein Daten Uberprafen Ansicht

31§ Ausschneiden

Arial -l - [[ANAE
=1 Gk
Einfagen E
0 ot Gbertragen || FEAEER 1 [EFh
Zwischenablage i Sehriftart il Ausrichtung
G23 @ |
T e —r D B G = [ o
1 .
5 b PRUFTECHNIK Page 111
5| PRUFTECHNK Condton Honforing GmbH Customer
4| OskarMesster-Strafie 1621
5| 25737 maning, Germany
:
7 Inspector John Smith Measuredon 02042012, 133435
5 HMachie Demomachine Transfemedon  25.06.2012, 084206
2| Comment
10| Tesk user overhung
11 Fiename u
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Messdaten im MS-Excel-Format exportieren

- Exportierbare Messdaten:
Kennwert, FFT-Spektrum, Auswuchtergebnis, Zeitsignal, Auslauf-
kurve (Amplitude-Phase und Kennwert), 2-Kanalmessungen

- Kompatible Version: MS Excel 2003, MS Excel 2007

* Schlief3en Sie VIBXPERT am PC an.

» Starten Sie das VIBXPERT Utility Programm und registrieren Sie
das Reportmodul (s. S. 5-6f.).

Klicken Sie im Utility-Startbildschirm auf 'Ubertrage Dateien', und
dann auf 'CSV Export.

* Markieren Sie die Messdatei, und klicken Sie auf 'Export *.xls'.

Datei auswahlen

Hinweis: Verzeichnisstrukbur des Gerakes wird im Zielverzeichnis nachgebildst,

WIBXPERT
[ (3 Daten

U.srbaow

zil
QUGRAPHICS|vibxpertibaldeLtschivxp_2iver3z0 E]

[ Ubertragen | [ Export*ads | Loschen | [ Beenden |

Die Messdaten werden daraufhin exportiert und das Programm MS
Excel gestartet. Die Reportvorlagen enthalten Makros, die in der Re-
gel vom Programm zunéchst geblockt werden.

* Klicken Sie in der Sicherheitswarnung auf 'Optionen’, und aktive-
ren Sie die Option 'Diesen Inhalt aktivieren'.

(C!% B9~

Stat | Einfagen  Seitenlayout  Formeln  Daten Ol

Microsoft Dffice Sicherheitsoptionen

..’& s it
# Ausschneiden R -l [= @ Sicherheitswarnung - Makro

143 Kopieren

Einfagen [P xp-|E-|&- A= Makro
v Malaos wurden deaktiviert. Makros konnen Viren oder sonstige Sicherheitsrisiken
enthalten. Aktivieren Sie diesen Inhalt nur, wenn Sie der Quelle dieser Datel vertrauen,

- Format Ubertragen

Zwischenablage el Scrf
@ Sicherheitswarnung Makros wurden deaktivifft. Optionen.,
[ AL - £ |

A [ &
|

27 © vor unbekamntem Inhalt schisfen (empfohier)
2 @ Diesen Inhalt aktivieren;

Warnung: Es kann nicht festgestellt werden, ob dieser Inhalt aus ciner
vertrauenswirdigen Quelle stammt. Sie soliten diesen Inhalt deaktiviert
lassen, auBer wenn von diesem Inhalt wichtige Funktionalitat bereitgestellt
wird und Sie dessen Quelle vertrauen.

Weitere Informationen

Dateipfad: _C:\...wendungsdaten \PRUFTECHNIK\VIBXPERT utiity \macro'nacro_A.xdsm

Vertrauenssteluncscenter 6ffnen

Excel stellt dann die Messdaten auf zwei Tabellenblattern dar:
1. Blatt: Zeigt die Stammdaten zur Messung und das Messdiagramm.
2. Blatt: Enthalt die Messwerte in Tabellenform

Die erzeugten Excel-Dateien basieren auf Vorlagen, die bei Bedarf von
einem Anwender mit Fachkenntnis angepasst werden konnen.
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Messaufgaben
In diesem Abschnitt finden Sie Informationen zu den einzelnen Mes-
saufgaben und Tipps zur Durchfiihrung einer Messung.

Schwingungskennwerte

Schwingungskennwerte werden zur Beurteilung von Maschinen-,
Lager- und Getriebezustdnden verwendet. Ein guter Indikator fiir die
auf eine Maschine einwirkenden Schwingungskréfte ist der Effek-
tivwert (RMS) der Schwinggeschwindigkeit im Frequenzbereich 10
- 1000 Hz, bzw. 2 - 1000 Hz. BeurteilungsmafR3stibe fiir die zuldssigen
Schwingungspegel sind in der Norm ISO 10816-3 vorgegeben (s.u.).
In VIBXPERT sind diese Bereiche in Form von Grenzwerten einpro-
grammiert und konnen als Bewertungs-Setup abgerufen werden.

Neben dem Effektivwert der Schwingung, erfasst VIBXPERT die
hochste Signalamplitude als Scheitelwerte (0-peak, peak-peak) und
berechnet daraus den Crest-Faktor.

Was ist der Crest-Faktor?

Der 'Crest-Faktor' ist das Verhéltnis der groten Amplitude zum Ef-
fektivwert (RMS) einer Schwingung und ist ein Malf} fiir die Stirke
der Stof3e in einer Schwingungsform. Der Crest-Faktor wird u.a. zur
Verschleil3-Diagnose in Wélzlagern und Getrieben sowie bei Kavita-
tion eingesetzt. Eine harmonische Schwingung der Amplitude '1" hat
als Effektivwert 0,707 und den Crest Faktor 1,41. Ist der Crest-Faktor
hoher als 1,41, treten Stolde mit hohen Amplituden auf.

ISO 10816-3 zur Beurteilung von Maschinenschwingungen

Um den Maschinenzustand zu beurteilen, ordnen Sie zunéchst Thre
Maschine mit Hilfe der unteren Achse in eine Maschinengruppe ein.
Lesen Sie an der seitlichen Achse ab in welchen Bereich der gemesse-
ne Effektivwert fallt.

Was Sie tun miissen:

%)
S
» N3 & | Bereich A messen Sie
'3 ;é weiterhin in regelmaBigen
r 7.1 o 4
388 Abstanden.
4,5 -9 . . .
N & g’ Bereiche B,C: Suchen Sie
3.5 o3 3 die Ursache fir die erhoh-
28 > é«; ten Schwingungswerte.
g IS} Beobachten Sie die Maschi-
23 535 | negenau. Planen Sie eine
1.4 ~=3 Abschaltung ein.
(2]
01 mis < Bereich D: Treffen Sie
— - — - sofortige MaBnahmen:
starr  weich | starr  weich Fundament

Lokalisieren Sie die Ursache,

mittelgr. Maschinen| groRe Maschinen schalten Sie die Maschine
15 kW<P<300 kW .
< 300 kW<P<50 MW ab, und beheben Sie das

Motoren Motoren Maschinentyp Problem.
160<H<315 mm 315 mm<H
Gruppe 2 Gruppe 1 Gruppe
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*bei Drehzahlen < 0,1 Hz (= 6 U/min.)
andern Sie das Zeitlimit im Gerate-Setup
(Aufnehmer - Keyphaser, s. S. 2-17).

Drehzahlmessung

Zur Drehzahlmessung und als Triggerimpulsgeber wird der Laser-
Triggersensor (VIB 6.631) eingesetzt. Der Sensor erfasst die Signale
optisch, d.h. ohne drehende Maschinenteile wahrend der Messung
zu beriihren. Rotes Laserlicht tritt am Sensorkopf aus und trifft eine
Messmarke auf der rotierenden Welle. Die Messmarke kann lichtver-
stirkend (z.B. Reflexfolie VIB 3.306) oder lichtabschwéachend sein
(schwarzer, kontrastreicher Strich auf heller Oberfldache). Jedes mal
wenn der Sensor einen Helligkeitsunterschied erfasst, gibt er einen
elektrischen Impuls ab. Aus der Wiederholrate der Spannungspulse
berechnet VIBXPERT die Wellendrehzahl*.

Laser-Triggersensor (VIB 6.631)

Sensor mit Magnetadapter
(VIB 6.142R + VIB 3.420)

Reflexmarke
(VIB 3.306)

— Trigger-Stativ

Laser-Triggersensor (VIB 6.632)

(VIB 6.631)

Triggerkabel
(VIB 5.432-2.9)
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Temperaturmessung

Zur Temperaturmessung werden NiCrNi-Temperaturfiihler eingesetzt,
wie z.B. Handsonde VIB 8.608 oder Messfiihler mit Magnetfuf3 VIB
8.607-1,5.

Tipps zur Messung
- Halten Sie den Messfiihler solange an die Messstelle, bis er die
Temperatur des Messobjekts angenommen hat.

- Wiederholen Sie bei schwankenden Werten die Messung oder er-
hohen Sie die Mittelungsanzahl im Mess-Setup.

- Bei Temperaturmessungen fithrt das Messgerédt keine Sensorer-
kennung durch. Priifen Sie bei nicht stimmigen Ergebnissen den
Anschluss und das Sensorkabel.

Handsonde - VIB 8.608

L Oy

Messfihler mit Magnetful3 - VIB 8.607-1,5

Messbereich:
VIB 8.608: -50°C bis 500°C
VIB 8.607: -50°C bis 240°C

NiCrNi-Temperaturfiihler
technische Daten: siehe Sensorkatalog
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Auslaufkurve
Phase

Auslaufkurve
Kennwerte

Links:
Messaufgabe auswahlen

Rechts:
Auslaufmessung starten
Kennwert Uber Drehzahl

Hoch- und Auslaufkurve

Die Hoch- und Auslaufkurve zeichnet die Verdanderung des Schwing-
verhaltens beim Hochfahren bzw. beim Herunterfahren der Maschine
auf. Mit dieser Analysefunktion lassen sich die Resonanzfrequenzen
einer Maschine bestimmen. Folgende Messarten stehen zur Auswahl:

- Phasenvektor (Amplitude + Winkel) in Abhédngigkeit der Drehzahl
- Kennwert in Abhangigkeit der Drehzahl

Hochlauf

Starten Sie die Messung bevor Sie die Maschine einschalten. VIB-
XPERT erfasst die aktuelle Drehzahl und beginnt automatisch mit der
Messung, sobald die eingestellte Startdrehzahl {iberschritten wird.
Nach Erreichen der Stopdrehzahl wird die Messung angehalten.

Auslauf

Starten Sie die Messung wahrend die Maschine mit Betriebsdrehzahl
lauft. Schalten Sie dann die Maschine aus, bzw. fahren Sie die Maschi-
ne runter. Sobald die eingestellte Startdrehzahl unterschritten wird,
beginnt VIBXPERT automatisch mit der Datenerfassung. Die Messung
hélt an, wenn die eingestellte Stopdrehzahl erreicht ist. Start- und
Stopdrehzahl sind im Mess-Setup definiert (s. S. 3-10).

A. Messaufgabe auswahlen
Die Messaufgaben finden Sie im Register 'Analyse'.

A.1 Auswahl im Messaufgaben-Manager:

* Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Messaufgaben-
Manager'.

* Klicken Sie in das oberste Menii, um die Messaufgaben anzuzeigen
(s. u.). Es sind entweder Messaufgaben fiir 1-Kanal- oder fiir 2-Ka-
nal-Messungen aufgelistet. Zum Umschalten, klicken Sie auf den
untersten Meniieintrag 'Zeige Dual-Messung' bzw. 'Zeige Einzel-
Messaufgaben'.

* Wihlen Sie die gewiinschte Messaufgabe aus.

Messaufgaben Manager L4 I\:\ L4 ||:\
Kanal A/B raupt T I
Messaufgabe raupt & [T I
& Auslauf, Kennwert Geschw. 1500-600 Ufmin ﬂ T —
gAus\auf. Kennwert Geschw. 1500-600 U/min.
Hochlauf Kennwert Geschw. 600-1500 U/min Start-Drehzahl IW
Overall Startup / Coastdown User
Zeige Dual-Messung | Stop-Drehzahl 10.000 1/s
Drehzahlabweichung IW
Messbereich Auto b
rSetup
LSRGy Abbrechen
| @Aus\auf, Kennwert Geschw. 1500-600 U/min ﬂ @i [
Aufnehmer Setup g
[@viB6142 =l
Bewertung Setup s
| 3 Kein ﬂ
Drehzahlmessung
| {3 Drehzahl ﬂ :
12 15 18 21 24 [155]
Drehzahl _ s
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A.2 Auswahl liber Messaufgaben-Symbol:

* Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol.

* Driicken Sie die F-Taste, um die verfiigharen Messaufgaben anzu-
zeigen.

* Waihlen Sie die Messaufgabe anhand der Bezeichnung aus:

- DuaL bzw. 2-K: 2-Kanal-Messungen

- OveraLL bzw. Kennwert: Messart 'Kennwert iiber Drehzahl'

- Smartur: Hochlauf

- Coastpown: Auslauf

B. Messung starten
* Klicken Sie auf das Messaufgaben-Symbol.

Ein angeschlossener Laser-Triggersensor wird zur Justage automa-
tisch eingeschaltet.
Nicht in den Laserstrahl schauen! Gefahr von Augenschéden!

Im Messbildschirm erscheint ein Dialog, in dem Sie folgende Setup-
Parameter temporar dndern konnen:

- START- / STOPDREHZAHL,

- DREHZAHLABWEICHUNG,

- MESSBEREICH

* Klicken Sie auf 'Start', um die Messung zu starten.

Ampl- 1. Ordnung Ampl- 1. Ordnung

Kanal A

kanala RS X000

0P 0P
[mmis] [mmis]|

-
1

Nr.:
|
75 E:(artdrehzshl 24.167 /s

tuelle Drehzahl: 13.745 1is
topdrehzahl: 5.000 1/s
g [ [ 15 15 7 [ axd i 0.039 mm/s (]
Phase 266 °
N "] lampiitude 0039 mm/s
/ [Phase 266 °
01 IMinimum Amplitude 0.023 mmis
0. Aini Phase 262 °
/ \ 200,
60
100
30-
6 9 12 15 18 21 [175] 0 [1is]
Drehzahl 12.663 (RIS orenzant [ -

WARNUNG!

Links:

Auslaufkurve
Phasenvektor tber Drehzahl
(Bode-Diagramm)

Rechts:

Messbildschirm wahrend der Daten-
erfassung

Auslaufkurve (Phase - Drehzahl)
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&

Hinweis

Auslaufkurven

Links:
Kennwert Uber Drehzahl
Peak-Wert auswahlen

Rechts:
Phase Uber Drehzahl im Bode-Diagramm

C. Erganzende Informationen

C.1 Messart ‘Kennwert Giber Drehzahl*

In dieser Messart zeichnet VIBXPERT den Verlauf der Schwingungs-
kennwerte in Abhéngigkeit der Drehzahl auf. Resonanzstellen zeigen
sich bei Drehzahlen mit erhohter Schwingungsamplitude.

Der Ergebnisbildschirm zeigt im oberen Diagramm den Verlauf des
Effektivwertes (RMS), im unteren Diagramm konnen Sie einen der
drei Kennwerte 0-p, p-p, Crest-Faktor anzeigen lassen:

e Driicken Sie die F-Taste, und wihlen Sie den Kennwert aus (s.u.).

C.2 Messart 'Phase liber Drehzahl’

In dieser Messart zeichnet VIBXPERT die Schwingungsamplitude und
den Phasenwinkel in Abhingigkeit der Drehzahl auf. Resonanzstellen
zeigen sich bei Drehzahlen mit erhohter Amplitude und gleichzeiti-
gem Phasenwinkelsprung um 180° (idealerweise). Die Darstellung
der Ergebnisse erfolgt in einem Bode- oder Nyquist-Diagramm.

Bode-Diagramm
Die obere Kurve zeigt den Amplitudenverlauf, die untere Kurve stellt
den Phasenverlauf dar. Die Zoomfunktion wirkt auf beide Kurven.

Ist die Option ‘Phasenverlauf stetig’ im Display-Setup aktiviert,
erscheinen im Phasendiagramm unter Umstdnden gestrichelte
horizontale Linien. Diese Linien stellen den Ubergang ‘360° - 0%
dar, der durch die stetige Fortsetzung des Phasenverlaufs mehrfach
auftreten kann (s. S. 3-29).

vrms 1K

v- 1. Ordnung

Kanal A Haupt| 3.765 mm/s Kanal A Haupt|
RMS o
P-P
15 Crest
1
50
05
S 10 15 20 5] 75 15 225 30 375 Tl

oF
[mm/s]| r1

=

¥
269
5 10 15 20 () 75 15 22 5 30 37.5 [155]

Drehzahl 24.913 Wb Drehzahl 15.367 WIS
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Nyquist-Diagramm
Dieser Diagrammtyp zeigt die Ortskurve (Amplitude und Phase) in
polaren Koordinaten (s.u. rechts).

Diagrammtyp umschalten
Driicken Sie die F-Taste und wéhlen Sie den Diagrammtyp.

Mittelungsabbruch bei Drehzahlabweichung > 10%

VIBXPERT zeichnet pro Wellenumdrehung einen Zeitsignalblock
auf und fasst - je nach Mittelungsanzahl - mehrere Blocke zu einem
gemittelten Signal zusammen. Weicht die Drehzahl wéhrend der
Mittelung um mehr als 10 % ab, bricht VIBXPERT die Mittelung ab
und verwendet das bis zum Abbruch giiltige, gemittelte Signal zur
Berechnung von Amplitude und Phasenwinkel. Diese Werte werden
nur dann gespeichert, wenn die im Mess-Setup eingestellte Drehzahl-
abweichung erreicht ist.

C.3 Zwei-Kanal-Messung

Bei Zwei-Kanal-Messungen konnen Sie die Kanéle jeweils einzeln
oder zusammen in einem Bildschirm darstellen. Driicken Sie die F-
Taste und wahlen Sie die Option “Zeige Kanal -> A, B oder A+B’.

Darstellung 'Kanal A+B"
Kanal A ist blau, Kanal B ist griin dargestellt.

Bei Zwei-Kanal-Messungen ist der Delta-Cursor nicht verfiigbar.

Kanal A Kanal B

KanalA ., z2.500 mmis Kanallais o
0P
[W']T Bode
a0 Nyquist
Kanal A
Kanal B
B

aD
¢

Drehzahl 15.367 (RIS Drehzahl 15.527 WIS

8

Hinweis

Auslaufkurven

Links:
Phase Uber Drehzahl im Nyquist-Dia-
gramm

Rechts:
Auswahl der Kanale
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* 1Hz = 60 1/min.

&

Hinweis

Links:

Auslaufkurve - Mess-Setup
Parameter 'Uberlapp' und
‘Drehzahlabweichung'

Rechts:

Anzahl der Messwerte

in 'Ergebnisdetails’

C.4 Messrate

Ein wichtiges Kriterium fiir die Qualitét des Ergebnisses ist die Anzahl
der gespeicherten Messwerte. Je mehr Messwerte, desto aussagekréaf-
tiger die Messung. Entscheidend dabei ist, wie schnell die Maschine
die Betriebsdrehzahl erreicht bzw. wie schnell sie zum Stillstand
kommt. Je groRer die Zeitspanne dafiir ist, desto mehr Messwerte
kann VIBXPERT aufnehmen. Lauft die Maschine zu schnell rauf oder
runter, um ausreichend viele Messwerte aufzunehmen, erhéhen Sie
den Parameter 'Uberlapp' im Mess-Setup. Dadurch steigt auch die
Messrate (s.u. und S. 3-9).

Bei Maschinen, die sehr langsam hochlaufen bzw. runterlaufen kann
die Anzahl der gespeicherten Messwerte sehr grolf werden, ohne
dass die Ergebnisqualitdt verbessert wird. Fiir diesen Fall lasst sich
die Messrate - d.h. die Anzahl der gespeicherten Messwerte pro
Drehzahlanderung - reduzieren und gleichzeitig auch Speicherplatz
einsparen. Stellen Sie den Parameter 'Drehzahlabweichung' auf einen
hoheren Wert ein - entweder im Mess-Setup oder direkt vor Beginn
der Messung (s. S. 3-38). Im unteren Beispiel speichert VIBXPERT
einen neuen Messwert erst, wenn sich die Drehzahl (Drehfrequenz*)
um 1 Hz adndert.

Der Parameter 'Drehzahlabweichung' lasst sich auch in den werk-
seitig fest eingestellten Mess-Setups dndern.

Um die Anzahl der gespeicherten Messwerte anzuzeigen, driicken Sie
im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Ergebnis-
details' (s.u.).

Setup Manager: Messung ). 1]30% | Ergebnisdetails
Details Werte
Messsetup M fgabe Amplitude/FFT G
Zus. Info Number of measurement points: 358
= Kanal A
ISpeutrum Coastdown Vel. 1500-300 rpm user ﬂ e TS e
r Sensortyp  unbekannt
LT EEEIE ﬂ Datum/Zeit 24.03.2010 17:12:57
jaf 1.0000 Hz - Status oK
E-Kanal B
|Untere Frequenz 2.00 Hz v Messbereich 75.000 mis?
Sensortyp  unbekannt
[Obere Frequenz 800.00 Hz v Datum/Zeit 24.03.2010 17:12:57
. --Status oK
[Linienzahl 800 v
(Eanslar Sanaina
I (Uberlapp 60.0 %
Messbereich Auto ll
tart-Drehzahl 25.000 1/s
£.000 1/
rehzahlabweichung I
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Hillkurvenanalyse

Die Hiillkurvenanalyse ist eine bewdhrte Methode, um periodische
Stolle im Schwingungssignal einer Maschine zu erkennen. Sie wird
hauptsachlich zur Diagnose von Wilzlagerschdden und Verzahnungs-
schdden eingesetzt und basiert auf der Demodulation amplitudenmo-
dulierter Schwingungssignale.

Periodische Stof3folgen in einem Bauteil regen hochfrequente Maschi-
nenresonanzen an, die als Tragersignal des niederfrequenten Stol3-
signals dienen. Zur Trennung der niederfrequenten Modulation von
der hochfrequenten Resonanz, wird das Signal in einem Hochpass
gefiltert, gleichgerichtet und anschlief3end in einem Tiefpass gefiltert.
Das verbleibende Signal besteht dann nur noch aus dem Modula-
tionssignal - der sog. 'Hillkurve' - aus der per FFT das Hiillkurven-
Frequenzspektrum berechnet wird.

VIBXPERT speichert das zuletzt gefilterte Hiillkurven-Zeitsignal
zusammen mit dem Hiillkurven-Spektrum ab.

Zur Anzeige des Zeitsignals driicken Sie im Ergebnisbildschirm die
MENU-Taste und wahlen Sie 'Info / Zeitsignal' (s.u.).

Benutzerdefinierte MessgrofBe

Bei Messaufgaben mit frei einstellbaren Messgrofde konnen Sie das
Eingangssignal (=30V, £30mA, jeweils AC) als Kennwert, Zeitsignal*
oder Spektrum erfassen. Die Zuordnung des Eingangssignals zur
Messgrolle legen Sie im Aufnehmer-Setup mit den Parametern 'Mess-
groRe' und 'Einheit' fest (vgl. S. 3-12).

Als Sensorkabel diirfen nur die folgenden Kabel eingesetzt werden:
VIB 5.433 - Anschlusskabel fiir Signalkleinspannung
VIB 5.434 - Anschlusskabel fiir Signalkleinstrome

Kanal A e Aufnehmer Setup
0P
Messgrolie Benutzer v
2 [Signaltyp Spannung hd
[Spannungsbereich +30V v
oo Einheit (b.def ) Pa
lessgrofie (b.def.) Sound Pressure
04 e
|Genauigkeit 2
40.000 mV/Pa
005 I ——————
[Offset 0.00mvV
LLinear von 16.00 Hz
75 150 225 300 315 450 @5 2 R ———al
op LLinear bis 16000.00 Hz
mis7) p
@ IResonanzirequenz. 20000.00 Hz
3

=

Hinweis

o v il
i il
Kennwert Zeitsignal Spektrum
VORSICHT!

Links:

Hiillkurvenspektrum
mit zugehorigem Zeitsignal

Rechts:
Aufnehmer-Setup fiir
Schalldruck-Messung
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Synchrone Phasenmessung

1 Kanal

%

2 Kanale

* Parameter 'Phase Uber...'

Links:
Synchrone Phasenmessung

Rechts:
Phasentrend drehzahlbasiert

Phasenmessung

Die Phasenmessung wird eingesetzt, um Maschinenfehler zu er-
kennen, die im Spektrum bei der selben Frequenz auftreten (z.B.
Statische und dynamische Unwuchten, Ausrichtfehler,..). Bei der
synchronen Phasenmessung ermittelt man aus den drehzahlsyn-
chronen Anteilen des Schwingungssignals die Amplitude und den
Phasenwinkel des Schwingungszeigers. Als Referenzgeber dient ein
Triggersensor (typischer Messaufbau vgl. S. 3-37). Um die Diagnose
zu vereinfachen, wird das gemessene Signal in einem Ordnungsfilter
verarbeitet. Eine Unwucht erzeugt z.B. starke Schwingungen in der
ersten Ordnung.

Synchrone Phasenmessungen konnen 1-kanalig oder 2-kanalig durch-
gefithrt werden. Mit einer 2-Kanalmessung lésst sich beispielsweise
bei einem unwuchtigen Rotor die Phasendifferenz der beiden Messe-
benen feststellen. Daraus ergibt sich dann, ob eine statische, dynami-
sche oder gekoppelte Unwucht vorliegt.

Phasentrend

Wenn Sie den Phasenverlauf in Abhédngigkeit der Zeit oder der Dreh-
zahl aufzeichnen mochten, speichern Sie die einzelnen Messungen
durch 'Anfiigen’ in einer Datei (vgl. S. 3-15). Im Display-Setup fiir die
Trendanzeige (S. 3-29) wahlen Sie entweder 'Zeit' oder 'Drehzahl' als
unabhéngige Grolle* aus. Der Drehzahlwert bzw. das Datum jeder
Messung erscheint im unteren Anzeigefeld.

Um ein einzelnes Messergebnis in der Trendanzeige zu 6ffnen, driik-
ken Sie die F-Taste und klicken auf 'Details' (s.u.).

Ordnungsfilter

Den Ordnungsfilter &ndern Sie nach der Messung mit der +/— -Taste.

Alternative:

* Driicken Sie im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste.

* Wahlen Sie die Option 'Ordnung’, driicken Sie die Navigationstaste
rechts, und klicken Sie auf die gewiinschte Ordnung (1 - 5).

2-Kanal-Phasenmessung - Beschleun...- 1. Ordnung ¥¢ I | phase 2K trend0666 LA

Kanal A/B Kanal A/B

135¢ 4g¢

A: Ergebnis fur Kanal A
B: Ergebnis fur Kanal B

225™
max. Anzeigebereich

1507

g
B
Amplitude [m/s?] Phase [°]
Channel A | 0472]| 206 |
Channel B | 0229 ” 144 |
Drehzahl 1Is Drehzahl s
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Anschlagtest - 1 Kanal

Mit dem Anschlagtest bestimmen Sie die Resonanzfrequenzen einer
Struktur. Im Falle einer rotierenden Maschinen konnen Sie damit die
Drehzahlbereiche bestimmen, in denen Schwingungen* durch Reso-
nanz verstirkt werden und die Maschine schidigen konnen. Diese
Bereiche sind dann im Betrieb zu vermeiden, und beim Hoch- und
Runterfahren der Maschine moglichst schnell zu durchlaufen.

Zur Anregung einer Struktur eignet sich prinzipiell jede Schwingungs-
quelle, die moglichst viele Frequenzen enthélt - wie z.B. ein pulsfor-
miger Schlag mit einem Impulshammer.

* Priifen und dndern Sie gegebenenfalls die Messparameter.
Die Messung kann bei still stehender oder laufender Maschine
stattfinden. Die Signale der laufenden Maschine lassen sich durch
das sogenannte 'negative Mittelungsverfahren' heraus filtern.

* Bringen Sie den Aufnehmer an der Maschine an - entweder ver-
schraubt oder mit einem magnetischen Halter.

* Stellen Sie die Anzahl der Einzelmessungen im Mess-Setup ein.
* Klicken Sie auf das Mess-Symbol, um die Messung zu starten.

* Wenn die Meldung 'Warte auf Trigger..." erscheint, regen Sie die
Maschine mit einem geeigneten Impulshammer an. Schlagen Sie
in der Ndhe des Aufnehmers in Messrichtung einmal pro Messung
an.

* Schlagen Sie fiir jede weitere Messung einmal mit dem Hammer an
stets der gleichen Stelle an.

Nach jeder Einzelmessung konnen Sie das Ergebnis iibernehmen oder
verwerfen (s. u.). Nach Abschluss aller Messungen erscheint das End-
ergebnis sowie die 10 héchsten Amplituden im Spektrum.

k

Setup Manager: Messung w I user 1 channel- 1/4 - L["

Messsetup Kanal A

0-p
[m/s7
Juser RMS: 3.030 m/s?

[MessgrolRe Beschleunigung

GHIEN R

AT 1.0000
|Untere Frequenz 2.00 Hz
IObere Frequenz 400.00 Hz

ILinienzahl 400

Anschlagtest (1 Kanal)

[Fenster Rechteck s Messung Gbernehmen?

lAnzahl Messungen

Nein Abbrechen

IMessbereich 750.00 mis?

1B - [ B

—
Triggerart Pegel 75 180 235 300 Mz

0P
[mis?)|

o
=

[Trigger-Schwelle

@

Trigger Start -500 m:
INegative Mittelung Ja bl

* z.B. angeregt durch eine Unwucht
oder Fehlausrichtung

Links:

Messparameter fiir Anschlagtest
Trigger Start < O : Signal vor der Anre-
gung wird mit aufgezeichnet.

Rechts:

Messung nach Hammeranschlag
Spektrum mit Resonanzfrequenzen
und gemessenes Zeitsignal
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&

Hinweis

Links:

Referenzmessung

ist bei Anschlagtests an einer
laufenden Maschine erforderlich

Rechts:

Auswahl Datensatz
Einzelmessungen /
gemitteltes Endergebnis

Tipps zur Einstellung der Messparameter

Stellen Sie die 'Trigger Start" - Zeit auf einen negativen Wert ein,
wenn Sie das Signal vor der Anregung mit aufzeichnen méchten.

Falls die Messung vor der Anregung startet, erhohen Sie die Trig-
gerschwelle im Mess-Setup etwa um die Halfte (s. S. 3-10).

Falls das Antwortsignal iibersteuert, erhohen Sie den Parameter
'Messbereich' im Mess-Setup entsprechend.

Messung bei laufender Maschine

E

E

Aktivieren Sie im Mess-Setup den Parameter 'Negative Mittelung'.
Fiihren Sie die einzelnen Anschlagmessungen durch.

Klicken Sie im darauf folgenden Dialog auf 'Start', um das Refe-
renzspektrum zu messen - ohne die Maschine dabei anzuregen!
Klicken Sie auf 'Stop', wenn ausreichend viele Referenzspektren
aufgezeichnet und zu einem Ergebnis gemittelt worden sind (s.u.).

inzelergebnisse anzeigen
Aktivieren Sie das obere Anzeigefeld mit der F-Taste (Spektrum,
vgl. S. 3-20).
Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Wahle Daten-
satz'.
Die Ergebnisse der Anschlagversuche, das gemittelte Endergebnis
sowie die Referenzmessung (negative Mittelung) werden hier
aufgelistet und konnen durch Anklicken einzeln angezeigt werden
(s.u.).
Zum Schliel3en der Liste driicken Sie die ESC-Taste.

inzelne Messung wiederholen
Aktivieren Sie das obere Anzeigefeld mit der F-Taste.
Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Wiederholen'.
Klicken Sie auf die betreffende Messung in der Liste.

user 1 channel- R ¥ )

Kanal A

Haupl|

0P
[mis)|

RMS: 4.433 m/s*

6

| prr—

[———
Messung: Referenzspektrum 3 [Hz]

0.549 m/s?
0451 m/s?
0335 m/s?
0.330 m/s? 113.00 Hz
0.330 m/s? 107.00 Hz

rMax

N

4.00 Hz
7.00Hz
108.00 Hz Eel

user 1 channel- Z[1..4}/4-R

Kanal A

Haupt

op
[mis)

05/l Daten

JAnschlagtest - 1/4

JAnschlagtest - 2/4

JAnschlagtest - 3/4

JAnschlagtest - 4/4

025 [Gemitteltes Ergebnis - OUT
[Referenz-Spektrum - OUT

r Mittelung - OUT

S

tatus

TR XY

Ergebnis mit negal

[H

TAGS TS TUUT

0.347 m/s? 18.00 Hz
0.324 m/s? 294.00 Hz
0.324 m/s? 109.00 Hz

Drehzahl _ s
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Auswuchten: Einleitung

Kapitel 4: Auswuchten

Erhohte Schwingungen an Maschinen sind unerwiinschte Erschei-
nungen. Sie beeintridchtigen die Qualitdat der Produkte, belasten die
Bauteile zusétzlich und mindern nicht zuletzt die Betriebssicherheit.
Haufigste Ursache fiir diese erh6hten Schwingungen ist die Unwucht.
Die daraus resultierenden hohen Fliehkrafte fithren zu einem vorzei-
tigen Verschleild von Maschinenbauteilen, wie zum Beispiel Lager und
Dichtungen. Ziel des Auswuchtens von Rotoren ist es also, Lagerkrafte
und Wellenverformungen auf akzeptable Werte zu begrenzen.

Mit VIBXPERTkonnen Sie eine Unwucht zuverldssig erkennen und
rasch beseitigen. Thre Auswuchtergebnisse werden automatisch mit
den Beurteilungsma@stédben fiir den Auswuchtzustand rotierender,
starrer Korper, der DIN ISO 1940, verglichen.

Unwucht

Ist ein Rotor korrekt ausgewuchtet und bringt man diesen Rotor auf
Auswuchtrollen, so wird sich, wenn eine zusétzliche Masse ange-
bracht wird, diese Masse sofort nach unten bewegen. Diesen Vorgang
nennt man 'Abrollen'. Wird dieser Rotor nun mit der Auswuchtdreh-
zahl gedreht, so entsteht durch die Schwerpunktverlagerung eine
Fliehkraft senkrecht zur Drehachse.

Eine statische Unwucht ist mit Ein-Ebenen-Auswuchten zu beseitigen,
da Auswucht- und Schwerpunktebene zusammenfallen. Von der Mes-
sebene betrachtet ist die Unwucht statisch an einem Ort.

Momenten- o Unwocht
Tragheitsachse ~._ _

Drehachse  —-1---- }7777777742\::;;;:» ''''''' iT‘

Werden an einem ausgewuchteten Rotor zwei gleich grol3e Un-
wuchten so angebracht, dass sie sich in zwei auseinander liegenden
Radialebenen genau gegeniiberliegen, so spricht man von einer
Momentenunwucht (auch dynamische Unwucht). Der Schwerpunkt
des Rotors bleibt auf der Drehachse. Die Unwuchten verursachen ein
Fliehkraftmoment, das in den Lagern gleich grof3e, aber entgegen
gesetzte Kréafte hervorruft. Solche Unwuchten kénnen nur mit Zwei-
Ebenen-Auswuchten 'dynamisch' ausgewuchtet werden - ein Ein-
Ebenen-Auswuchten wiirde keinerlei Verbesserung bewirken.

Wird an einem ausgewuchteten Rotor eine einzelne Unwucht in einer
Ebene angesetzt, in der nicht der Schwerpunkt liegt, so wird sie qua-
sistatische Unwucht genannt. Sie entspricht einer Kombination aus
einer statischen Unwucht und einer Momentenunwucht und wird in
der Regel durch eine Korrektur in zwei Ebenen ausgeglichen.

Momentenunwucht
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Zwei-Ebenen-Auswuchten unter
Betriebsbedingungen mit einem
optischen Trigger und zwei Schwin-
gungsaufnehmern.

* VIBXPERT berechnet die Masse und
den Ort des Probegewichtes aus den
Angaben im Maschinen-Setup derart,
dass die Schwingung bereits im Probe-
lauf merklich abnimmt. Dadurch kann
das Probegewicht in der Regel am Rotor
belassen werden und muss nicht mehr
entfernt werden.

Grundsitzlich hingt die Uberlegung, auf einer oder auf zwei Ebenen
auszuwuchten, von der maschinenspezifischen Situation ab, d.h.
vom Wuchtverhalten des Rotors und dem Schwingungsverhalten der
Maschine. Gleichzeitiges Auswuchten in zwei Ebenen ist schneller
und genauer, als nacheinander in je einer Ebene auszuwuchten. Rest-
fehler, die sich durch sequentielles Auswuchten addieren, werden so
vermieden. Als wichtiges Entscheidungskriterium kann in der Regel
das Verhaltnis Abstand/Durchmesser der Ausgleichsebenen herange-
zogen werden.

Auswuchten an Maschinen mit rotierenden Massen
Das VIBXPERTAuswuchtmodul basiert auf der bekannten 'Einfluss-
Koeffizienten-Methode':

VIBXPERT misst zundchst die Schwingungsamplitude und den Pha-
senwinkel, der durch die Unwucht verursachten Schwingung - die
sogenannte 'Ur-Unwucht'. Danach befestigt man ein definiertes Pro-
begewicht* und misst die daraus resultierende Anderung von Ampli-
tude und Phase. Aus der Differenz beider Schwingungen nach Betrag
und Phase errechnet VIBXPERT den Einflusskoeffizienten, der - iiber
die Lage und Grof3e des Probegewichtes - genau den Ort und den Be-
trag des Ausgleichgewichtes angibt. Beim Zwei-Ebenen-Auswuchten
wird bei der Berechnung der Einfluss der Masse in der jeweils anderen
Ebene mit beriicksichtigt. Mit dieser Methode lassen sich alle soge-
nannten 'starren’ Rotoren auswuchten.

Ein starrer Rotor zeigt im Wesentlichen ein proportionales Schwin-
gungsverhalten, wenn sich Auswuchtgewicht und Winkel adndern.
Bei fester Auswuchtdrehzahl haben Weichheiten oder Resonanzen
in der Lagerung keinen Einfluss auf das Schwingungsverhalten. Ist
eine Maschine drehzahlvariabel, zeigt sie haufig bei jeder Drehzahl
ein anderes Schwingungsverhalten und so muss vom langsamen zum
schnellen Lauf mehrfach ausgewuchtet werden.

Weiche Rotoren zeigen mit dem berechneten Auswuchtgewicht nicht
das erwartete proportionale Verhalten, und die Koeffizienten-Metho-
de gilt nicht. Solche Rotoren kénnen in der Regel nur in Auswuchtma-
schinen mit kraftmessenden Verfahren ausgewuchtet werden.
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Vorbereitung
Die Vorbereitung umfasst den Aufbau der Messkomponenten.

Bei simtlichen Arbeiten an der Maschine ist diese frei zu schalten
und gegen unbeabsichtigtes Einschalten zu sichern!

Aufbau

1. Versuchen Sie die Ursache der Unwucht per Sichtkontrolle heraus-
zufinden, und beseitigen Sie diese wenn moglich, wie z.B.:
Anbackungen am Laufrad entfernen, verlorene Auswuchtgewichte
befestigen, lose Verschraubungen am Fundament festziehen.

Wird die Maschine nicht vor Ort im eingebauten Zustand ausge-
wuchtet, ist diese fest auf einem steifen Fundament zu befestigen
(direkt am Rahmen bzw. an Schwingungsisolatoren).

2. Legen Sie die Mess- und Ausgleichsebene fest (s. ndchste Seite).
Montieren Sie am Lagergehduse den Schwingungsaufnehmer an
der Messstelle mit der hochsten Schwingungsamplitude.

Beachten Sie:

Die Messebene sollte in Lagermitte und nahe an der Ausgleichs-
und Schwerpunktebene liegen (z.B. Laufradseite, Laufer).

Schwingungen werden {iiber den Auflenring eines Lagers in
radialer Richtung tibertragen. Befestigen Sie daher den Aufneh-
mer an der Seite (horizontal) oder auf dem Lager (vertikal).

Die Aufnehmer sollten so nah wie moglich am Lager befestigt
sein. Vermeiden Sie Signalabschwichungen durch zu lange
Ubertragungswege, Lagerabdeckungen o.i.. Die Messrichtung
muss der Hauptschwingungsrichtung entsprechen (meist hori-
zontal). Bei horizontaler Messrichtung montieren Sie den Auf-
nehmer an der unteren Halfte des Lagergehauses.

Verwenden Sie Aufnehmer, die auf der Maschine verschraubt
sind oder befestigen Sie den Aufnehmer mit einem Magnetad-
apter (VIB 3.420). Der Aufnehmer darf nicht an Bauteilen mit
Eigenschwingungen, wie z.B. Abdeckungen befestigt werden.

Tastsonden sind zum Auswuchten nicht geeignet!

Beim Auswuchten in zwei Ebenen: Legen Sie die zweite Ebene
(B) in gleicher Weise fest.

3. Beurteilen Sie die Laufruhe der Maschine.

Messen Sie die Schwinggeschwindigkeit und nehmen Sie ein
FFT-Spektrum auf. Zeigen sich bei der Drehfrequenz hohe
Amplituden, liegt eine Unwucht vor, die durch Auswuchten zu
beseitigen ist.

Speichern Sie die Messwerte, um sie spater mit den Messwerten
nach dem Auswuchten zu vergleichen.

/\

WARNUNG!

=)

Hinweis
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4. Bringen Sie fiir den Triggersensor eine Winkelbezugsmarke an der
still stehenden Welle an (vgl. S. 3-36).

5. Montieren Sie den Triggersensor (VIB 6.631) mit dem Stativ (VIB
6.632) an der Maschine (vgl. S. 3-36).

6. SchlieSen Sie den Schwingungsaufnehmer am Messgerat an.

@ * Die Auswuchtdrehzahl sollte moglichst nahe an der Betriebsdreh-

zahl liegen. Ist dies durch zu hohe Schwingwerte nicht mdoglich,
miissen Sie bei einer niedrigeren Drehzahl beginnen und sich
iiber mehrere Auswuchtlaufe schrittweise an die Betriebsdreh-
zahl annédhern. Niedrigste Auswuchtdrehzahl: 30 1/min. (= 0,5
Hz)

Hinweis

* Achten Sie auf mogliche Resonanzstellen und untersuchen Sie in
Zweifelsfillen die Auslaufkurve!

e Wahrend eines Auswuchtlaufes muss die Drehzahl konstant sein!
Andernfalls ist der Auswuchtlauf neu zu starten.

* Der Rotor muss wahrend der Messung betriebswarm sein (z.B.
wenn der Rotor im heifen Luftstrom arbeitet).

* Bei Schwingwerten {iber 10 mm/s dominiert oft die statische Un-
wucht. Gleichen Sie diese zuerst mit 1-Ebenen-Auswuchten aus,
bevor Sie mit 2-Ebenen-Auswuchten fortfahren.

* Bevor Sie mit dem ersten Auswuchtlauf beginnen (Urunwucht),
iiberpriifen Sie nochmals die korrekte Installation aller Mess-
komponenten.

* Wenn Sie mit einem Maschinen-Setup auswuchten, priifen Sie
die eingestellten Parameter. Aus falschen Rotordaten kann unter
Umstdnden ein zu grof3es Probegewicht berechnet werden!

Typischer Aufbau: ‘ o
Mess- und Ausgleichsebene A & B, Be- Abtriebsseite (‘weich’)
zugsmarke, Anbringungswinkel ¢

Messebene
Ausgleichsebenen

Antriebsseite (‘starr')

Messebene

Bezugsmarke

Schwingungs-
| aufnehmer an
2?\0'_/ Kanal A

| Schwingungsaufnehmer an Kanal B

Triggersensor
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Bedienung
Wenn Sie mit der Bedienung im Auswuchtmodus noch nicht vertraut
sind, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

Einstellungen

Alle Einstellungen, die zur Durchfiihrung und Auswertung eines Aus-

wuchtlaufes notwendig sind, finden Sie in Setup-Meniis. Folgende

Setups lassen sich nur vor Beginn eines Auswuchtlaufes dndern:

- Mess-Setup: Messeinstellungen (s. S. 4-22)

- Aufnehmer-Setup: Parameter des verwendeten Aufnehmers

- Maschinen-Setup: Angaben zum Rotor und auswuchtspezifische
Einstellungen (s. S. 4-25f.)

Wihrend eines Auswuchtlaufes lassen sich folgende Setups é@ndern:

- Display-Setup: Anzeigeeinstellungen (s. S. 4-20).

- Tools: Auswuchtspezifische Einstellungen, die wiahrend eines Aus-
wuchtlaufes gedndert werden konnen (s. S. 4-15f.).

Anzeige
In jedem Auswuchtlauf treten zwei Hauptbildschirme auf.

Datenbildschirm

In der oberen Hilfte ist die Masse und der Anbringungswinkel fiir
das Auswuchtgewicht im aktuellen Auswuchtlauf angegeben. In der
unteren Haélfte sind fiir alle abgeschlossenen Liufe die Gewichte
und Messergebnisse aufgelistet. Wurde mit einem Maschinen-Setup
ausgewuchtet, ist auch die Auswuchtgiite und die resultierende Flieh-
kraft angegeben.

Messbildschirm
Die Messwerte (Amplitude & Phasenwinkel) und der Phasenvektor
werden in einem Polardiagramm dargestellt.

Auswuchtlauf

— Maximaler Anzeigebereich

user (| J
r1. Probe
90°)
1359 450
>
180°]
| 32g | ‘ 129 ‘
rDaten 2o
Nr.  Masse Winkel  chwingung 0-  Winkel < zuriick Weiter [
[g] 1 [mm/s] rl
0 — — 9.750 69 Amplitude [mm/s] Phase [°]
| 6.800]| 25]
Auswuchtgte: =
Fliehkraft: = Drehzahl 25000 WIES

Links:
Datenbildschirm

Rechts:
Messbildschirm
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Enter

Links:

Zoom im Messbildschirm

Rechts:

Darstellung der Auswuchtlaufe

im Messbildschirm

Messung starten / anhalten:

<Start> / <Pause>

Links oben wird der aktuelle Auswuchtlauf angegeben:

0. Urunwucht

Messung der Urunwucht; liegen die Schwingungswerte im akzeptab-
len Bereich, ist der Rotor ausgewuchtet. Andernfalls sind Ausgleichs-
gewichte gemal folgenden Auswuchtldufen am Rotor anzubringen.

1. Probe
Im Probelauf wird der Einfluss des Probegewichtes gemessen und da-
raus das Ausgleichsgewicht berechnet.

2. Ausgleich bis N. Ausgleich
In den Ausgleichslaufen reduziert man die Unwucht am Rotor auf
ein akzeptables Mal3.

Im Polardiagramm bildet der Urunwuchtzeiger den Startpunkt fiir die
nachfolgenden Auswuchtlaufe. Die Pfeilrichtung gibt den Verlauf der
Auswuchtldufe an. Ein gestrichelter Zeiger markiert einen Auswucht-
lauf, bei dem das Gewicht wieder entfernt wurde (vgl. Abb. unten).

Zoom

Der Anzeigebereich wird automatisch skaliert beziiglich der letzten
beiden Auswuchtlaufe. Um die Ansicht zu vergrof3ern bzw. zu verklei-
nern, driicken Sie wiederholt die '+', bzw. die '-' Taste. Wandert der
Urunwuchtzeiger aus dem Anzeigebereich heraus, wird der maximale
Anzeigebereich zusétzlich in Prozent der Urunwucht angegeben.

Navigation
Zum Vor- und Zurickblattern driicken Sie die rechte bzw. die linke
Navigationstaste.

Messung starten / anhalten
Driicken Sie 'Enter' im Messbildschirm.

Urunwucht

Max. Anzeigebereich =

78% der max. Amplitude Gewicht entfernt

Aktueller Lauf

2. Ausgleich i 2. Ausgleich

1352, 1352

180°]

225°

150°]

225°

270° 270"
< zuriek Weiter < zurick Weiter
Amplitude [mm/s] Phase [°] Amplitude [mm/s] Phase [°]
| 0.500]| 4] | 0.500]| 4]

Drehzahl 25.000 WIE]

Drehzahl

25.000 WIE]

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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Auswuchten in einer Ebene
An einem Beispiel lernen Sie hier die Bedienschritte beim Auswuch-
ten in einer Ebene kennen.

Voraussetzungen
- Im folgenden Beispiel wird ohne Maschinen-Setup gearbeitet.
- Im 'Tools'-Menii bleiben die Standardeinstellungen unverandert:
- Korrektur-Modus: frei
- Auswuchtgewichte: 'anbringen'
- Priiffunktionen alle aktiv, auBer Koeffizientenberechnung inaktiv
- Option 'Verschiedene Radien': inaktiv

Betriebsart 'Auswuchten' aktivieren
1. Schalten Sie VIBXPERT ein.

2. Klicken Sie im Startbildschirm auf das Symbol 'Auswuchten'.

Messaufgabe wahlen
1. Offnen Sie das Register '1 Ebene'.

2. Markieren Sie eine passende Rotorgrafik.

3. Optional
Priifen und dndern Sie ggf. die Setup-Einstellungen:
Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf "Messaufgaben-Manager"
> "Setup".

4. Klicken Sie auf die Rotorgrafik, um den Messbildschirm zu 6ffnen.

Triggersensor justieren
1. Schlief3en Sie den Triggersensor am Gerat an (vgl. S. 3-36).

2. Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf "Keyphaser einschalten".

3. Justieren Sie den Triggersensor auf die Bezugsmarke an der Welle.

Keyphaser EIN
|
T T T

Diagnose | 1Ebene |2 Ebenen | 0. Urunwucht

=t ==

1 Ebene, fiegende Lagerung 1 Ebene, Zwischenlagerung

90°

285°

1.100 mm/s

Amplitude [mm/s] Phase []
Messaufgabe: user | ” |

Kanal A: VIB 6.146

Kanal B:

Maschine: user

Drehzahl _ 1s

Gw

Links:
Auswahlbildschirm

Rechts:
Urunwuchtlauf starten
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Enter

Enter

JAN

VORSICHT

>

Links:
Messung der Urunwucht

Rechts:
Masse und Winkel fiir Probelauf

Urunwucht messen
1. Schalten Sie die Maschine ein. Warten Sie bis die Maschine die Aus-
wuchtdrehzahl und die Betriebstemperatur erreicht hat.

2. Driicken Sie 'Enter', um die Messung zu starten.

Zuerst erfasst VIBXPERT die Drehzahl. Am Gerit blinkt die griine
LED bei jedem Triggerimpuls auf. Schwankt die Drehzahl zu stark,
erscheint ein Warnhinweis.

Anschliel3end misst das Gerét die Amplitude und Phase der drehzahl-
harmonischen Schwingung. Sind die Werte instabil wird die Mitte-
lungszahl automatisch erhoht.

3. Bei stabilen Messwerten driicken Sie 'Enter', um die Messung anzu-
halten.
Zum Wiederholen der Messung, driicken Sie erneut 'Enter'.

4. Schalten Sie die Maschine aus.

Probelauf
1. Driicken Sie die rechte Navigationstaste, um den Datenbildschirm
fiir den Probelauf zu 6ffnen.

2. Geben Sie Masse und Anbringungswinkel fiir das Probegewicht ein:
Klicken Sie dazu auf das entsprechende Eingabefeld unter der Ro-
torgrafik, und geben Sie den Wert im Zahlen-Editor ein.

Das Probegewicht kann die Unwucht verstdrken, wenn der An-
bringungsort ungiinstig gewahlt wurde. Dies kann bei zuvor schon
hohen Schwingungswerten zu Maschinenschiden fiihren.

3. Driicken Sie die rechte Navigationstaste, um den Messbildschirm
fiir den Probelauf zu 6ffnen.

user [ J user = |

0. Urunwucht r1. Probe

1352, (C] 450

180°]

Masse anbringen

| 32g || 129° |
225° 3150
Zuriick Weit
Lz -
2700 rDaten
Weiter N Masse Winkel  chwingung 0-  Winkel
. [g] rl [mm/s] r1
Amplitude [mm/s] Phase [°] o = = 9.750 69
| 9.750]| 69|

Auswuchtgiite: —
Drehzahl 25.000 WIE] Fliehkraft: =

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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4. Schalten Sie die Maschine ein.
5. Driicken Sie 'Enter', um die Messung zu starten.

6. Bei stabilen Messwerten driicken Sie 'Enter', um die Messung anzu-
halten.

7. Schalten Sie die Maschine aus.

Im Probelauf sollte die Unwucht sich ausreichend dndern, um in den
folgenden Ausgleichslaufen die Restunwucht stetig zu reduzieren. An-
dert sich die Unwucht nur geringfiigig, erhohen Sie das Probegewicht.
Hat sich die Unwucht mehr als verdoppelt, verwenden Sie ein kleine-
res Probegewicht (s. dazu Parameter 'Priife ungiinstigen Einfluss', S.
4-17). Blattern Sie gegebenenfalls wieder in den Datenbildschirm des
Probelaufs zuriick, dndern Sie die Masse entsprechend, und wieder-
holen Sie den Probelauf.

Ausgleichslauf

1. Driicken Sie die rechte Navigationstaste, um den Datenbildschirm
fiir den ersten Ausgleichslauf zu 6ffnen.
Je nachdem, ob das Probegewicht eine Verbesserung gebracht hat
oder nicht, konnen Sie es am Rotor belassen oder wieder entfernen.
Die darauf folgende Abfrage beantworten Sie entsprechend.

2. Bringen Sie die vorgeschlagene Masse an der angegebenen Position
am Rotor an. Die Werte konnen Sie gegebenenfalls leicht abédndern.

3. Driicken Sie die rechte Navigationstaste.
4. Schalten Sie die Maschine ein.
5. Driicken Sie 'Enter', um die Messung zu starten.
6. Bei stabilen Messwerten driicken Sie 'Enter'.
7. Schalten Sie die Maschine aus.
user \;\ - I|:\ user I;I s l\:\
i 1. Probe - 2. Ausgleich
o[ =]
270° ~Daten
< zurick Weiter . Masse Winkel  chwingung 0-  Winkel
: [a] 1 [mmis] 1
Amplitude [mm/s] Phase [°] 0 E = 9.750 69
1 32 129 6.800 25
| 6.800]| 25] 1
Drehzahl 1Is ;\:::(.:;.gm :;;11 @25;5“;01’:15

Enter

Enter

Links:
Messung Probelauf

Rechts:
Datenbildschirm Ausgleichslauf

& = Probegewicht wurde entfernt
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In den Ausgleichslaufen priift VIBXPERT, ob sich die Unwucht zwi-
schen den Laufen ausreichend verringert hat. Ist dies nicht der Fall,
erfolgt die Meldung: ‘Keine Verbesserung’. Der betreffende Lauf ist
mit einem anderen Auswuchtgewicht zu wiederholen.

@ Starten Sie neu, wenn die Schwingungswerte sich verschlechtern
Hinweis und die Auswuchtgewichte nicht kleiner werden.

8. Driicken Sie die rechte Navigationstaste, und setzen Sie das Aus-

> wuchten mit dem nichsten Ausgleichslauf fort.

Das Auswuchten ist beendet, sobald die Schwingungswerte einen ak-

zeptablen Wert erreicht haben.

Wenn Sie mit einem 'Maschinen-Setup' arbeiten, ist die berechnete
@ Auswuchtgiite das Abbruchkriterium. Im Messbildschirm erscheint

ein ‘Smiley’-Symbol, wenn die Auswuchtgiite im akzeptablen Bereich

liegt.

Auswuchtlaufe riickgangig machen

Wenn sich die Messergebnisse ab einem bestimmten Ausgleichslauf
verschlechtern, konnen Sie zu einem noch akzeptablen Lauf zuriick-
kehren und die Auswuchtprozedur mit anderen Gewichten fortsetzen.

* Navigieren Sie zum Datenbildschirm des Auswuchtlaufes, ab dem
Sie die Prozedur fortsetzen mochten.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Riickgéngig'
(s.u.).

* Bestédtigen Sie die nichste Abfrage mit 'Ja'. Alle nachfolgenden Aus-
wuchtlaufe werden geloscht.

* Entfernen Sie die Auswuchtgewichte, die Sie in den geloschten
Auswuchtldufen angebracht haben.

Lnks: T T
Auswuchtgiite erreicht -3. Ausgleich 2. Ausgleich
(Auswuchten mit Maschinen-Setup) @ @
Rechts: o
Auswuchtlaufe riickgangig machen Kormb. Gewihs
Daten
Masse anbringen B:pe::‘em—ng-n
rucken .
T WETITE |
Manager
< zuruck Waiter < zu  Display Setup wetter [
- Daten - Diate S2J Senieten
Masse ‘Winkel chwingung 0- Winkel Nr. Kéyphasnr einschalten chwingung 0- Winkel
N )] 1 [mmis] 1 O (LD [mm/s] 1
0 - - 9.750 69 o — = 9.750 69
& 1 32 129 6.800 25 1 32 129 6.800 25
2 46 85 0.500 4
& 3 02 20 2.700 12
Auswuchtgite: 0.3477 @ 25.001 1/s Auswuchtglte: 03477 @ 25.001 1/s
Fliehkraft: 0437 N 25001 1/s Fliehkraft: 8521 N @ 25001 1/s

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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Auswuchten in 2wei Ebenen

Die Bedienschritte beim Auswuchten in zwei Ebenen entsprechen
prinzipiell dem vorhergehenden Abschnitt. Im Folgenden wird daher
nur auf die Besonderheiten eingegangen:

Messablauf in der Ubersicht
Ebene A wéhlen: Definition der Mess- und Ausgleichsebene A
0. Urunwucht: Messung in Ebene A und Ebene B

1A. Probelauf: Vorschlag fiir Probegewicht in Ebene A;
Messung in Ebene A und Ebene B mit Probegewicht in Ebene A

1B. Probelauf: Vorschlag fiir Probegewicht in Ebene B;
Messung in Ebene A und Ebene B mit Probegewicht in Ebene B

2. Ausgleichslauf: Vorschlag fiir Auswuchtgewicht in Ebene A & B;
Messung in Ebene A und Ebene B

N. Ausgleichslauf...

Mess- und Ausgleichsebene A festlegen
1. Aktivieren Sie die Betriebsart 'Auswuchten'.

2. Offnen Sie das Register '2 Ebenen'.
3.Klicken Sie auf eine passende Rotorgrafik.

4. Wahlen Sie die Ebene A aus:
- Schliel3en Sie den Aufnehmer, an Kanal A an, der in Messebene A
montiert ist (vgl. 'Anschlussiibersicht’).

Urunwucht in Ebene A und Ebene B messen
Schalten Sie die Maschine ein, und starten Sie die Messung.

=

Diagnose | 1 Ebene |2 Ebenen |

=i i

2 Ebenen, fiegende Lagerung 2 Ebenen, Zwischenlagerung

it |t

2 Ebenen, fiegende & 2 Ebenen, fiegende Lagerung
Zwischenlagerung (Riemenantrieb)

2 Ebenen, fliegende Lagerung (Riemenantrieb) - |

Ebene A wahlen

- AnschluBiibersicht

Channel A

Plane A

Plane B
Channel B

: 2 Ebenen, fli Lagerung (Ri ieb)

Kanal A: VIB 6.146

Kanal B: VIB 6.146

(kein i tup)

orenzan! [ v

Links:
Auswahlbildschirm - Rotortyp

Rechts:
Einstellung der Ebene A

. Ausgleichsebene A
—— Messebene A
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Probelauf
Der Probelauf gliedert sich in zwei Abschnitte, die in den Hauptbild-
schirmen mit '1A' bzw. '1B' bezeichnet sind :

1A: Das Probegewicht wird in Ebene A angebracht und dessen Einfluss
in beiden Ebenen gemessen.

1B: Das Probegewicht wird in Ebene B angebracht und dessen Einfluss
in beiden Ebenen gemessen.

Ausgleichslauf

Im Datenbildschirm des Ausgleichslaufes (s. ndchste Seite) geben Sie
> die Auswuchtgewichte fiir beide Ebenen ein. Driicken Sie die rechte

Navigationstaste, um die Eingabefelder der Reihe nach zu markieren.

Setzen Sie den Ausgleichslauf solange fort, bis die Restunwucht im
akzeptablen Bereich liegt.

Ergebnis speichern
1. Im Datenbildschirm driicken Sie die MENU-Taste.

2. Klicken Sie auf 'Speichern', um den Text-Editor zu 6ffnen.
3. Geben Sie im Text-Editor einen Dateinamen ein.

4. Driicken Sie abschlieBend MENU, und klicken Sie auf 'OK'.

Aktuelle Ausgleichsebene ist mar-
kiert: blau (A) oder griin (B)

Links: o T [ TS

Probegewicht in Ebene B eingeben _1B. Prokle ~1B. Probe

70% of A
1352

Rechts:

Probelauf 1B

Unwucht in Ebene A und B
mit Probegewicht in Ebene B

Masse anbringen in Ebene B

B[ 20 J[ 1+ |
Lz e o]
rDaten
. Iﬁ;ﬁ MiEk‘]el aam;g,]g Hi[rk_]al < zuruck wetter [
oe o o L o Amplitude [mm/s] Phase []
'AA': Ergebnis in Ebene A —#i5  °F 2ONE & Kanala | 3.080]( 95]
'AB': Ergebnis in Ebene B KanalB | 2.700]| 266
(Probegewicht jeweils in Ebene A)
Penwra - Drenzani s
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Auswertung der Daten
Nach jedem Auswuchtlauf werden im Datenbildschirm folgende In-
formationen aufgelistet:

- Masse: Masse des Auswuchtgewichtes

- WinkeL: Anbringungswinkel

- ScuwinG.: Schwingungsamplitude als RMS, 0-p oder p-p Wert*
- WinkeL: Phasenwinkel

Wenn Sie im Maschinen-Setup, bzw. im Tools-Menii die Rotormasse
und den Auswuchtradius angegeben haben, dann berechnet VIB-
XPERT nach dem Probelauf die Auswuchtgiite und die Fliehkraft
auf den Rotor. Als Referenzdrehzahl wird entweder die gemessene
Drehzahl, oder der Drehzahlwert verwendet, der explizit eingegeben
wurde (Parameter 'Drehzahl f. Auswuchtgiite', S. 4-24).

Liegt die Auswuchtgiite im akzeptablen Bereich, erscheint der 'Smiley'
und zeigt damit das Ende der Auswuchtprozedur an.

Daten-Detailansicht
¢ Driicken Sie im Datenbildschirm die MENU-Taste, und klicken Sie
auf 'Daten'. Es erscheint der Bildschirm 'Daten-Detailansicht'.

Hier konnen Sie mehrere Auswuchtgewichte zu einem Gewicht zu-
sammenfassen, und folgende Informationen anzeigen lassen:

- MascHINEN-NAME: Name des Maschinen-Setups, falls verwendet
- Darum & UnrzeiT: Zeitpunkt des letzten Auswuchtlaufes

- DrenzanL: Drehzahl, die zuletzt gemessen wurde

- AuswucHTGUTE: Auswuchtgiite bzgl. Referenzdrehzahl**

- RestunwuchT: Unwucht nach dem letzten Auswuchtlauf

Auswuchtldufe, bei denen das angebrachte Gewicht nach der Mes-
sung vom Rotor wieder entfernt wurde, sind in der Liste mit einem
Symbol markiert (z.B. Probelauf '1BB', siche Abbildung unten). Der
entsprechende Vektor ist im Polardiagramm gestrichelt dargestellt
(vgl. Abbildung auf Seite 4-6).

user 0 & 120 user 0 & 130

r3. Ausgleich

Masse anbringen in Ebene A

A ‘ 03g ‘ ‘ 283 ° ‘
2750 3150
B | 18g | ‘ 247 ° ‘ 11.000 mm/s
Daten
< zuruck Wweiter
Maschinen Name: user
rDaten Datum & Zeit 03.052012 14:04:17
o Drehzani: 25.000 1/
. Masse Winkel  chwingung 0-  Winkel Auswuchtgte: 1.584 @ 15.001 1/s
: a1 Il [mmi/s] 1 Restunwueht: 134 g'mm
1BA = = 3.080 85 p
% 188 32 275 2700 e . Masse Winkel  chwingung 0-  Winkel
2A 07 238 1.080 80 : [g] 'l [avria] ']
28 42 247 0880 278 03 253
3B 18 247 — j
Auswuchtgite: 1.584 15001 1/s
Fliehkraft: [A0673N B 1195N]@ 15001 1/s

* Einstellung erfolgt im Display-Setup,
S. 4-20.

** kann von gemessener Drehzahl
abweichen.

‘ﬁ = Auswuchtgewicht wurde entfernt

Links:
Datenbildschirm
Auswuchtglte OK

Rechts:
Daten-Detailansicht
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Gewichte zusammenfassen

'A': Ergebnis in Ebene A
'B': Ergebnis in Ebene B

Optionen beim Auswuchten

1. Auswuchtgewichte zusammenfassen

Haben Sie am Rotor bereits mehrere Auswuchtgewichte angebracht,
konnen Sie diese zu einem einzigen Gewicht zusammenfassen. VIB-
XPERT addiert dazu die Gewichte der abgeschlossenen Auswucht-
laufe vektoriell und zeigt das resultierende Gewicht und den Anbrin-
gungswinkel im Datenbildschirm und der Daten-Detailansicht an.

Driicken Sie im Datenbildschirm die MENU-Taste, und klicken Sie
auf 'Daten'.

Driicken Sie in der Daten-Detailansicht die MENU-Taste, und klik-
ken Sie auf 'Zusammenfassen':

In der Liste erscheint das neu berechnete Gewicht in der Zeile fiir
den nichsten Auswuchtlauf. Dieser Lauf ist mit einem Summen-
Symbol ('X") markiert.

Driicken Sie abschlieffend die MENU-Taste, und klicken Sie auf
'OK', um das neue Gewicht zu ibernehmen.

* Bevor Sie mit dem nichsten Auswuchtlauf fortfahren, entfernen
Sie die bereits angebrachten Gewichte, und bringen Sie das neu
berechnete Gewicht am Rotor an.

Angebrachte Gewichte

Resultierendes /
Gewicht

Angebrachte Gewichte

Auswuchten

Massen zusammengefasst. Bisher angebrachte
Massen entfernen!

Daten

Maschinen Name: user

Datum & Zeit 18.06.2010 19:00:37

Drehzahl 49.799 1/s

Auswuchtgiite: 0.8005 . X . . . . . ,
Restumuucht e , Die Gewichte aus den Laufen '1' bis '3

M o tomc] [§) wurden zusammengefasst:

= Ld — — ] Der Lauf '4' ist mit den neu berechneten
RN * Gewichten auszufiihren.
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2. Korrekturmodus @ndern (Tools-Menii / Maschinen-Setup)

Der Korrekturmodus bezeichnet die Art wie das Auswuchtgewicht
am Rotor angebracht wird. Standardmaf3ig ist der Korrekturmodus
auf 'Frei & anbringen' eingestellt, d.h. das Gewicht kann eine beliebi-
ge Masse haben und an einer beliebigen Winkelposition angebracht
werden.

¢ Driicken Sie im Datenbildschirm die MENU-Taste, und klicken Sie
auf 'Tools' (s. unten)*:

Folgende Korrekturmodi stehen zuséatzlich zur Auswahl:
— Fester Ort

— Festes Gewicht

— Bandmal}

Fiir jeden Korrekturmodus kann ausgewahlt werden:
- Masse am Rotor anbringen, oder
- Masse vom Rotor entfernen

Beim Auswuchten in 2 Ebenen ist der Korrekturmodus fiir jede Ebene
separat einstellbar.

2.1 Fester Ort

Diesen Korrekturmodus wéihlen Sie, wenn am Rotor die Auswucht-
gewichte nur an bestimmten Positionen angebracht werden konnen
(z.B. Ventilator-Schaufeln). Geben Sie die 'Anzahl der Orte' am Rotor
ein. VIBXPERT berechnet zwei Gewichte, die an zwei vorgegebenen
Positionen anzubringen sind. Position #1 entspricht der 0°-Stellung
und sollte an der Bezugsmarke eingerichtet sein. Im Datenbildschirm
wird fiir jede feste Position auch die entsprechende Winkelposition
angegeben.

4. Ausgleich p— [ R
Korrektur-Modus B fester Ort v
Anzahl der Orte A 12
Anzahl der Orte B 24
Masse anbringen v
Drehzahl prifen Ja v
B speicnern SR -
= Unginst. Einfluss prifen Ja v
Drucken > |
- |nEbeneA Stabilitat prafen Ja v
Neustart 262° Verschiedene Radien Ja v
Manager Radius A (Probe) 75.0 mm
i 38"
Display Setup Radius A (Ausgleich) 75.0mm
Schiiefen -
< - ﬂ s . » Radius B (Probe) 75.0 mm
O Hire ’ )
Radius B (Ausgleich) 75.0 mm
rDaten
. wirkel Schuing. kel 4 Rotormasse 8.00kg
. el Iy el Y Drehzahl 1. A Giite 15.001 s
s 1 BB 2.0 1 16.433 324 =
2R 0.3 255 5.196 78 T E—S:P=h°k -
2B 1.0 13 7.394 263 Einfluss A->A 0.437284440 mm/s/g@183 *
3A 0.2 273 2.534 209 ) P ——
3B 0.4 111 1.917 42 Einfluss B->B 1.668536425 mm/s/g@147 *
) 0.5 L312 . ————
T ap 1.0 ) 7.145 71 5 Einfluss A->B 1.523366213 mm/s/g@237
Auswuchtgte: 3671 Einfluss B->A 0.857774556 mm/sig@11 °
lISREaT b SIS ERTEE i Qnairharn | ardan Riirkeatzan

* Maschinen-Setup siehe Seite 4-22

Korrekturmodus ‘Fester Ort’.

Links:
Korrekturmodus andern in 'Tools'

Rechts:
'Fester Ort'
Anzahl der festen Orte einstellen
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‘Frei’ 'Festes Gewicht'

&

Hinweis

0°-Position (Triggermarke)

Drehrichtung

N

Auswuchtradius

BandmaBlange auf der
Rotoroberflache

(&

Hinweis

Links:
Korrekturmodus 'Festes Gewicht'

Rechts:
Korrekturmodus '‘Bandmaf’

2.2 Festes Gewicht

Diesen Korrekturmodus wéhlen Sie, wenn Thnen nur Auswuchtge-
wichte bestimmter Massen zur Verfiigung stehen (z.B. 2g, 5g, 10g).
VIBXPERT berechnet zwei Winkelpositionen, an denen zwei gleich-
schwere Gewichte anzubringen sind.

Die Option Auswuchtgewicht anbringen’ muss eingestellt sein.

Das feste Gewicht m_  muss im Bezug auf das frei anzubringende
Gewicht m, , folgende Anforderungen erfiillen:

0,5xm,  <m  <3xm

frei — frei

2.3 BandmaB

In diesem Korrekturmodus konnen Sie die Position der Auswucht-
gewichte mit dem Maf3band bestimmen, ohne ein Bezugssystem mit
Winkelgradeinteilung beriicksichtigen zu miissen.

Geben Sie den Aulsendurchmesser des Rotors an. Der Abstand auf der
Rotoroberfldche wird von der Triggermarke (0°-Position) aus in Milli-
meter berechnet und gegen die Drehrichtung gezahlt. Sie miissen also
ein Mal3band um den Rotor legen und das Auswuchtgewicht an der
angegebenen Linge anbringen.

Der Abstand der Auswuchtgewichte von der Drehachse ist der Aus-
wuchtradius. Dieser ist in der Regel kleiner als der Auf3enradius.

In allen drei Korrekturmodi kénnen Sie die berechneten Vorgaben
nachtréglich dndern. Die Anderungen sollten jedoch nicht wesent-
lich von den Vorgaben abweichen.

Die Liste im 'Daten'-Feld zeigt stets die Auswuchtgewichte fiir den
'freien' Korrekturmodus an, d.h. Masse und Winkelposition.

5. Ausgleich

5. Ausgleich

Masse anbringen in Ebene A Masse anbringen in Ebene A

507mm |

giA| 1g || 312° H 19 H 126° ‘ E Al oag H
B I

1g | 0 |[ 19 | 335° ] B[ o1g 3239mm |
< zuruck Weiter < zuruck Weiter
rDaten - Daten
T Tasse Uinkel Schuing. kinket 4 - Masse Minkel Schuing

gl 1 [nn/s]
1 BA - - 11.158 a5 1 BA
2.0 1 16.439 324 5& 1 BB
0.3 255 6.196 78 2
1.0 13 7.394 269 2
0.2 273 2,534 208 3
0.4 111 1,517 42 | 3
1 39 g

Auswuchtgite: 2447
Fliehkraft: A 0752 N

Auswuchigite: 3671

Fliehkraft: A 0752 N B: 0710 N B:0710N

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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3. Auswuchtgewicht entfernen (Tools-Menii / Maschinen-Setup)
Lassen sich die Auswuchtgewichte am Rotor nicht durch Klemmen,
Schweilden, Schrauben o0.4. anbringen, konnen Sie die Unwucht auch
durch Abschleifen von Rotormaterial ausgleichen. Stellen Sie dazu im
Tools-Menii die Option 'Masse -> entfernen' ein (s. unten). VIBXPERT
berechnet die 'Auswuchtgewichte' dann mit negativem Vorzeichen.

4. Priiffunktionen (Tools-Menii / Maschinen-Setup)
Damit die Auswuchtprozedur zuverldssige und reproduzierbare Er-
gebnisse liefert, verfiigt VIBXPERT iiber mehrere Priiffunktionen:

¢ Driicken Sie im Datenbildschirm die MENU-Taste, und klicken Sie
auf '"Tools'.

DREHZAHL PRUFEN
Wahrend der Messung und zwischen den Auswuchtlaufen priift
VIBXPERT, ob die Drehzahl stabil ist. Sind die Schwankungen zu
hoch, erfolgt ein Warnhinweis.

UNGUNSTIGEN EINFLUSS PRUFEN
Zwischen den Auswuchtliufen wird die Anderung des Unwucht-
zeigers gepriift; ist die Anderung zu gro oder zu klein erfolgt ein
Warnhinweis. Sie miissen zum vorhergehenden Auswuchtlauf zu-
riickkehren und das angebrachte Gewicht reduzieren bzw. erh6hen.

STABILITAT PRUFEN
Wahrend der Messung wird die Stabilitit des Unwuchtzeigers
gepriift. Sind die Schwankungen zu grol$ und die Option 'AutoMit-
telung' ist aktiviert (s. S. 4-24), dann erhoht VIBXPERT die Mitte-
lungszahl automatisch. Ist die maximale Mittelungszahl erreicht
erfolgt ein Warnhinweis.

* Maschinen-Setup siehe Seite 4-22

'Auswuchtgewicht entfernen'
Rotormaterial abschleifen

== Pruffunktionen

u r = 1)
Tools
Korrektur-Modus A frei A
Korrektur-Modus B frei ¥
Drehzahl priifen Ja l
Unglnst. Einfluss prifen Ja L
Stabilitat prifen Ja L
Verschiedene Radien Ja L
Radius A (Probe) 75.0 mm
Radius A (Ausgleich) 75.0 mm
Radius B (Probe) 75.0 mm
Radius B (Ausgleich) 75.0 mm
4 Rotormasse 8.00 kg
| Drehzahl f. A Giite 15.001 1/s
e .
Einfluss A>A [o.437284440 mmisig@183 *
Einfluss B->B 1668536425 mm/sig@147 *
Einfluss A->B 1.523366213 mm/s/g@237 °
I Einfluss B->A m
il Speichern Laden Ricksetzen
T T
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* Maschinen-Setup siehe Seite 4-22

5. Auswuchtradius / Rotormasse nachtraglich eingeben (Tools)
Wenn Sie die Auswuchtprozedur ohne Maschinen-Setup gestartet
haben, konnen Sie im Tools-Menii den Auswuchtradius und die Ro-
tormasse nachtréglich eingeben. Daraus berechnet VIBXPERT fiir den
aktuellen Auswuchtlauf die Auswuchtgiite und die Fliehkraft auf den
Rotor.

Verwenden Sie unterschiedliche Auswuchtradien im Probelauf und in
den Ausgleichslaufen, dann aktivieren Sie die Option 'Verschiedene
Radien' und geben die entsprechenden Werte ein.

6. Drehzahl fiir Auswuchtgiite (Tools-Menii / Maschinen-Setup)
Die Auswuchtgiite und die Fliehkraft auf den Rotor werden beziig-
lich einer Referenzdrehzahl angegeben. Im Tools-Menii* konnen Sie
dafiir einen Wert unter 'Drehzahl f. A.Giite' eintragen, der in allen
Auswuchtldufen verwendet wird. Stellen Sie diesen Wert auf Null (=
'nicht verwendet'), dann wird zur Berechnung die gemessene Dreh-
zahl eingesetzt.

7. Einflusskoeffizienten (Tools-Menii)

Nach dem Probelauf ermittelt VIBXPERT den Einflusskoeffizienten,
der in den nachfolgenden Laufen zur Berechnung der Auswuchtge-
wichte verwendet wird.

Um den Einflusskoeffizienten aus einer vorhergehenden Auswucht-
prozedur zu verwenden, fiihren Sie einen der folgenden Schritte aus:

1. Manuelle Eingabe iiber den Zahlen-Editor:

¢ Klicken Sie im Tools-Menii in das Feld 'Einfluss'.
* Geben Sie die Amplitude ein.

¢ Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'OK.

e Geben Sie anschlielsend den Winkel ein.

Korrektur-Modus A frei

hd
Korrektur-Modus B frei | /]
Drehzahl prifen Ja L
Ungunst. Einfluss prifen Ja l
Stabilitat prifen Ja v
Verschiedene Radien Ja hd
Radius A (Probe) 75.0 mm ]
Auswuchtradius und Rotormasse = || & 2 eseee am
Radius B (Probe) 750 mm
Radius B (Ausgleich) 75.0 mm
U Rotormasse 8.00 kg
Drehzahl fiir Auswuchtgiite s orehzanit AGite 15.001 1fs
| Einflusskoeffizieten
Einfluss A->A 0437284440 mm/s/g@183 °
Einfluss B->B 1.668536425 mm/s/g@147 °
Einflusskoeffizienten === |||enfuss a8 [1,523366213 mmisig@237 =
Einfluss B->A m
Speichern Laden Riicksetzen
Tro Ter oo
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2. Koeffizienten aus Datei laden:
¢ Klicken Sie auf die Schaltflache 'Laden'.
e Wahlen Sie die Koeffizienten-Datei aus.

Bei dieser Variante miissen die Koeffizienten nach dem Probelauf c@)
gespeichert worden sein. Hinweis

3. Gespeicherte Auswuchtprozedur neu starten:

 Offnen Sie die betreffende Auswuchtdatei.

* Navigieren Sie zum letzten Auswuchtlauf (Mess- oder Datenbild-
schirm).

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Neustart'.
Es erscheint ein Warnhinweis, den Sie mit 'OK' bestétigen.

* Starten Sie die Auswuchtprozedur ('Urunwucht').

Um die Einflusskoeffizienten auf ihren urspriinglichen Wert zuriick zu
setzen, klicken Sie auf die Schaltflache 'Riicksetzen'.

Tl Einflusskoefizienten

-2. Ausgleich per Neustart ilbernehmen

Display Setup |

Ein Neustart loscht alle bisherigen

3.151 Auswuchtschritte und behalt nur die
. Einfit ienten. Mochten Sie wirklich neu

starten?

< zuri|

Nein J

Kanal A+ | --= ” --= |

Kanal B | == ” == |

orenzani [ 1=
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Links:
Display-Setup aufrufen

Rechts:
Parameter im Display-Setup

Display-Setup

Die Einstellungen fiir die Anzeige im Daten- und im Messbildschirm
finden Sie im Display-Setup, das sich aus jedem Bildschirm aufrufen
lasst:

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Display-Setup'.

Zoom: Geschwindigkeit bzw. Schrittweite beim Zoomen.

AuswucHTEN IN 2 EBENEN, DArsTELLUNG: Die Unwuchtzeiger der beiden
Ebenen lassen sich getrennt in 2 Polar-Diagrammen oder zusam-
men in 1 Polar-Diagramm darstellen.

AwmruiTupe: Die Schwingungsamplitude ldsst sich als RMS-, 0-p- oder
p-p-Wert angeben.

AuswucnhtrAure: Wahlen Sie die Option 'ausfiihrlich', wenn Sie im Da-
ten- und Messbildschirm alle Auswuchtldufe angezeigt haben wol-
len. Die Option 'kurz' zeigt nur den ersten Lauf (Urunwucht) und
den letzten abgeschlossen Auswuchtlauf an.

] IR T
2. Ausgleich Zoom
a0
@ X-Achse ————
‘B Auswuchten in 2 Ebenen
Darstellung der 2 Ebenen 1 Polar-Diagramm ¥
Amplitude o-P v
Auswuchtschritte ausfahrlich A

< zuriex

Amplitude [mm/s] Phase [’]

Kanal A+ | === ” === |

Kanal B | === ” === |

Drehzahl _ 1is
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Auswuchtreport drucken
Zur Dokumentation stehen zwei Reportarten zur Verfiigung:

- Bildschirmausdruck: Ausdruck des aktuellen Bildschirms
- Auswuchtreport: ausfiihrlicher Reportausdruck mit allgemeinen
Angaben zur Messung und auswuchtspezifischen Daten.

Einen Reportausdruck konnen Sie aus dem Mess- oder dem Daten-
bildschirm starten:

Bildschirmausdruck

e Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Drucken > Bildschirm'.

e Wihlen Sie den Drucker aus, driicken Sie MENU, und klicken Sie
auf 'Drucken'.

Auswuchtreport

* Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Drucken' > 'Reportausdru-
cke'.

* Wihlen Sie den Drucker aus.

* Wiahlen Sie im Feld 'Reports' eine Reportkonfiguration aus, oder

legen Sie eine neue Konfiguration an (s. S. 3-31).
Im Register 'Allgemein' finden Sie allgemeine Angaben zum Report.

Im Register 'Messung' finden Sie auswuchtspezifische Reportinhalte:

Porar-Diagramm: Der Auswuchtreport enthélt das Polardiagramm mit
den abgeschlossenen Auswuchtlaufen.

AuswucHTLAUFE: Der Auswuchtreport enthalt alle Auswuchtldufe (‘aus-
fihrlich") oder nur den ersten und den letzen Schritt ('kurz').

AUswUCHTGUTE / VERBESSERUNG: Der Auswuchtreport enthélt die Aus-
wuchtgiite (Soll- und Ist-Wert), wenn mit Maschinen-Setup ausge-
wuchtet worden ist. Ist kein Maschinen-Setup verwendet worden,
erscheint die Verbesserung der Schwingungswerte in Prozent.

* Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Drucken'.

Auswuchtreport

Prutechnik Condtion Monitoring GmbH
1. 1921

PRUFTECHNIK

Stbaov
Gednuckiam: 26.112008 0322114 Gemessenam: 25.11.2008 07:53.43

fessauigabe __user _ MessSelup user balancing
Autnehmer Setup VIB 6146

3,668 mmfs

Nr. Masse [g] Winkel[] Schwing. [mmis] Winkel[] Drehzan [1/s]
o — - 2726 195 45.0%2

110 9 3335 249 46545
2 12 137 2075 320 46545

e
Maschinen Drehzahl. 45,000 1/s

IST  Auswuchigite: 4.085

Reportausdruck starten Auswuchtspezifische Reportinhalte
e S [ Reportausvah i
r2. Ausgleich Drucker e
For 3
o ;
Reports
Auswucht-Report-6 \J ‘
o ! 5|
oo [igomon e |
B speichern
RuckaEgin) Reportausdrucke.
Neustart T T17° _
Messaufgaben Manager F PolarDiagramm
Display Setup
oz ] schiienen Wweiter it
~DateD Hire I
. irkel Schuing. winkel Auswuchtschritte ausfihriich \d
. (gl 1 [n/s] 1 oschnen ame: user
3 - e " e
B LA 0.5 ] 7.410 0
1B - - 1.788 102
Auswuchtgiite / Verbesserung;
Auswuchtgiite: 1372
Fliehkraft: 1288 N =

©2006 PRUFTECHNIK AG V220(505) K
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* Dieser Parameter lasst sich in jedem
Auswuchtlauf andern (MENU - Tools)

Parameter im Maschinen-Setup

Einstellungen

Fiir die Durchfilhrung der Auswuchtprozedur bendtigt VIBXPERT
verschiedene Einstellungen, die in sogenannten 'Setup-Meniis' zusam-
mengefasst sind:

- Maschinen-Setup (s.u.)
- Mess-Setup (s. S. 4-25)
- Aufnehmer-Setup (s. S. 3-12)

Diese Setups werden vor einer Auswuchtprozedur eingerichtet. Wéh-
rend des Auswuchtens sind nur bestimmte Parameter aus dem Ma-
schinen-Setup @nderbar. Diese Parameter finden Sie im Tools-Menii
(S. 4-15£)

Maschinen-Setup

Ein 'Maschinen-Setup' enthélt im wesentlichen die fiir das Auswuch-
ten notwendigen Maschinendaten. Aus diesen Informationen berech-
net VIBXPERT das Probegewicht fiir den Probelauf sowie die Restun-
wucht, die Fliehkraft und die erreichte Auswuchtgiite nach jedem
Ausgleichslauf. Ein Maschinen-Setup richten Sie wie folgt ein:

* Markieren Sie im Auswahlbildschirm eine Rotorgrafik (S. 4-7).

* Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Messaufgaben-Manager'.
* Wihlen Sie eine benutzerdefinierte Messaufgabe aus.

* Markieren Sie das Feld 'Maschinen-Setup'.

* Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Neu', bzw. auf 'Bearbeiten'.

Folgende Parameter stehen zur Auswahl:

EBenen: Ein / Zwei. Anzahl der Ausgleichsebenen; die Auswahl erfolgt
tiber den Rotortyp im Auswahlbildschirm.

KorrekTurMODUS*: frei/ fester Ort/ festes Gewicht/ Bandmalf3;
Beriicksichtigt Einschrankungen an der Maschine (fester Orte z.B.
fiir Ventilatorschaufeln) oder Gegebenheiten vor Ort (BandmaR).

Setup Manager: Maschine

Maschinen Setup

user ﬂ
Ebenen 2 4
Korrektur-Modus A m
Korrektur-Modus B Bandmal l
Anzahl der Orte A 24
AuRendurchmesser B W
Masse anbringen v
Auswuchtguite 25 l
Verschiedene Radien Ja ¥
Radius A (Probe) 75.0 mm
Radius B (Probe) 75.0 mm
Radius A (Ausgleich) 75.0 mm
Radius B (Ausgleich) 75.0mm
Rotormasse —B[)Okg
Auto Probemasse Ja Y
Trigger-Winkel A 90°
Trigger-Winkel B 90° y
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Je nach Auswahl sind folgende Parameter einzustellen:

- Anzahl der Orte: 3-100. In der Regel die Schaufelanzahl.

- Festgewicht: Masse des verfiigbaren Auswuchtgewichts.

- AuBendurchmesser: Mit dem Bandmal3 konnen Sie die Position der
Auswuchtgewichte am Rotor ohne Winkelbezug bestimmen (vgl.
Grafik auf Seite 4-16).

Beim Auswuchten in 2 Ebenen ist der Korrekturmodus fiir jede Ebe-
ne separat einstellbar.

Masse*: anbringen / entfernen; in der Regel wird die Unwucht durch
anbringen von Gewichten ausgeglichen. Falls dies nicht moglich ist,
berechnet VIBXPERT, wieviel Masse vom Rotor abgeschliffen wer-
den muss ('Negative Masse').

AuswucHTGUTE: 0 - 4000; Bewertung der Restunwucht mit Hilfe von

Giitestufen gemaR DIN ISO 1940 (s. S. 4-29). Ist die erreichte Aus-
wuchtgiite kleiner als der eingestellte Wert, erscheint der 'Smiley'
und das Auswuchten ist abgeschlossen. Wéhlen Sie den Wert '0/,
wenn Sie ohne Bewertung der Restunwucht arbeiten mochten.
Als Referenzdrehzahl fiir die Berechnung der erzielten Auswucht-
glite wird standardméaRig die gemessene Wellendrehzahl verwen-
det. Uber den Parameter 'Drehzahl f. A.Giite' (siehe nichste Seite)
konnen Sie die Bewertung der Restunwucht beziiglich einer belie-
bigen Drehzahl durchfiihren.

VERSCHIEDENE RADIEN: Ja / Nein; Die Probegewichte konnen auf einem
anderen Radius angebracht werden als die Auswuchtgewichte.

Raprus: Auswuchtradius; Abstand des Probe-/Auswuchtgewichts von
der Drehachse; je grof3er der Radius, desto kleiner das Gewicht bei
gleicher Drehzahl.

Rorormasse: Die Masse des Rotors wird bei der Berechnung des Probe-
gewichts berticksichtigt.

AutoProBemasse: Ja / Nein; VIBXPERT berechnet das Probegewicht
fiir den Probelauf gemaf3 ISO 1940-1 auf Basis der eingestellten
Auswuchtgiite sowie aus der Rotormasse, der Drehzahl und dem
Auswuchtradius.

Trigger-Winkel

—

;:\W/"'/-

Aufnehmer

* Dieser Parameter ldsst sich in jedem
Auswuchtlauf éndern (MENU - Tools)

©

Trigger-Winkel:

Winkel zwischen Aufnehmer und
Trigger wird gegen die Drehrichtung der
Welle gezahlt
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* Dieser Parameter lasst sich in jedem
Auswuchtlauf andern (MENU - Tools)

Parameter im Maschinen-Setup

Links:
Maschinen-Setup fiir
2-Ebenen-Auswuchten

Rechts:
Maschinen-Setup fiir
1-Ebenen-Auswuchten

TriGGER-WINKEL: Der Winkel zwischen Aufnehmer und Triggersensor
wird bei der Berechnung des Anbringungswinkels fiir das Probege-
wicht berticksichtigt. Konvention: Winkel zahlt gegen die Drehrich-
tung des Rotors.

*DrenzAHL F. A. GUTE: Referenzdrehzahl fiir die Berechnung der erziel-
ten Auswuchtgiite und Fliehkraft (s. S. 4-18).

DrenzadL PRUFEN®: Ja / Nein; siehe 'Priiffunktionen' auf Seite 4-17.

ZweITE KoNTROLLEBENE: Ja / Nein; Beim Auswuchten in einer Ebene
kann die Schwingung in einer zweiten Ebene mit aufgezeichnet
und dargestellt werden (siehe dazu Seite 4-26).

Fenrer miNIMIEREN IN 2.E.*: Ja / Nein; in der Regel erhoht sich die
Schwingung in der Kontrollebene. Mit dieser Option werden die
Auswuchtgewichte so berechnet, dass die Schwingungen in der
Auswuchtebene und der Kontrollebene minimal ist.

AutoMitteLUNG: Ja / Nein; bei instabilem Unwuchtzeiger erhoht VIB-
XPERT die Mittelungszahl. AutoMittelung ist nur moglich, wenn
die Option 'Stabilitat priifen' aktiviert ist (s. S. 4-17).

STABILITAT PRUFEN*: Ja / Nein; siehe 'Priiffunktionen' auf Seite 4-17.
UNGUNSTIGEN EINFLUSS PRUFEN™: Ja / Nein; s. 'Priiffunktionen’, Seite 4-17.

KOEFFIZIENT NEU BERECHNEN®: Ja / Nein; der Einflusskoeffizient zur Be-
rechnung der Auswuchtgewichte kann aus dem Probelauf ('Nein')
oder aus dem vorhergehenden Ausgleichslauf ('Ja") iibernommen
werden. Verfiigbar nur fiir 1-Ebenen-Auswuchten.

Fremauvr: Ja / Nein; der Freilauf-Modus verkiirzt die Auswuchtpro-
zedur. In diesem Modus erscheint nur der Messbildschirm. Die
Masse und Position der Auswuchtgewichte wird nicht angezeigt.
Im Maschinen-Setup sind alle Optionen, die zur Berechnung der
Auswuchtgewichte verwendet werden, deaktiviert. Dieser Modus
sollte nur von Auswucht-Spezialisten angewendet werden!

Setup Manager: Maschine E | Setup Manager: Maschine |
Maschinen Setup Maschinen Setup

I user ﬂ I“SE’ ﬂ
Auswuchtgiite 25 ﬂ" Masse anbringen | &
Verschiedene Radien ﬁ‘ Auswuchtgiite 25 hd
Radius A (Probe) [ 750mm Verschiedene Radien Nein v
Radius B (Probe) [ 750mm Radius A 75.0 mm
Radius A (Ausgleich) [ 750mm Rotormasse 8.00 kg
Radius B (Ausgleich) 75.0 mm Auto Probemasse Ja v
Rotormasse —snm(g Trigger-Winkel A 90 °
Auto Probemasse Ja L Drehzahl {. A Gite W
Trigger-Winkel A 90 Drehzahl priifen Ja ]
Trigger-Winkel B go- Zweite Kontrollebene lﬁz
Drehzahl f. A.Glte 5001 L Fehler minimieren in 2. E Ja v
Drehzahl priifen Ja v Auto Mittelung Ja v|
Auto Mittelung Ja T Stabilitat prifen Ja l
Stabilitat priifen Ja T Unglinst. Einfluss prifen Ja l
Ungiinst. Einfluss prifen Ja T Koeffizient neu berechnen Nein l
Freilauf Nein LE Freilauf Nein l E
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Mess-Setup
Ein Mess-Setup dndern bzw. erstellen Sie wie folgt :

* Markieren Sie im Auswahlbildschirm eine Rotorgrafik (S. 4-7).

Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Messaufgaben-Manager'.

Wahlen Sie eine benutzerdefinierte Messaufgabe aus.
* Markieren Sie das Feld 'Messsetup'.

Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Neu', bzw. auf 'Bearbeiten'.

Folgende Parameter stehen zur Auswahl:

Untere FreQuenz: 0,5 /1 / 2 / 10 Hz; stellen Sie als untere Frequenz
'10 Hz' ein, wenn die Maschinendrehzahl iiber 600 U/min liegt und
die Maschine auf einem weichen Fundament steht .

Tierpassricter: Zur Unterdriickung hochfrequenter Storsignale kann
ein Tiefpassfilter (1 kHz) aktiviert werden. Mit 'Nein' wird das Sig-
nal ohne Tiefpassfilter verarbeitet.

AnzaHL MEssUNGEN: 1 - 20; Mittelungsanzahl wird bei stark schwanken-
dem Unwuchtzeiger automatisch bis zum maximalen Wert erhoht.

ZEITSYNCHRONE MITTELUNG: siehe dazu Seite 3-9

MessBereicH: siehe dazu Seite 3-10

Setup Manager: Messung Z Parameter im MeSS'Setup
Messsetup

user balancing ﬂ

Messgrofie Geschwindigkeit

lUntere Frequenz m

[Tiefpassfiter Nein

|Anzahl Messungen
[Zeitsynchr. Mittelung
Messbereich Auto

I
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Auswuchten mit Kontrollebene
Beim Auswuchten in einer Ebene kann der Schwingungszeiger in
einer zweiten Ebene - der Kontrollebene - mit aufgezeichnet werden.

Kontrollebene aktivieren
Offnen Sie das Maschinen-Setup, und stellen Sie den Parameter 'Zwei-
te Kontrollebene' auf 'Ja' (s. S. 4-24 unten).

Aufnehmer am Messkanal anschlieBen

Den Aufnehmer in der Auswuchtebene schliefSen Sie an den Messka-
nal an, der im Messaufgaben-Manager eingestellt ist.

Den Aufnehmer in der Kontrollebene schlieen Sie an den anderen
Kanal an.

Darstellung
Im Mess- und Datenbildschirm ist die Auswuchtebene mit einem Plus
(+) markiert (im Beispiel unten: Ebene A).

Schwingung in Auswucht- und Kontrollebene reduzieren

Mit jedem Auswuchtlauf steigt in der Regel die Schwingung in der
Kontrollebene an, da VIBXPERT die Auswuchtgewichte nur fiir die
Auswuchtebene berechnet. Um die Schwingungen in beiden Ebenen
moglichst gleichwertig zu reduzieren, konnen Sie in die Berechnung
der Auswuchtgewichte auch die Messwerte aus der Kontrollebene
einbeziehen.

Aktivieren Sie dazu den Parameter 'Fehler minimieren in 2. Ebene'
- entweder im Maschinen-Setup vor Beginn der Auswuchtprozedur
(S. 4-24), oder wiahrend des Auswuchtens im Tools-Menii (s. unten).

o
*
g

Links:  E T 2

Ein-Ebenen-Auswuchten 3. Ausgleich 2. Ausgleich
. a0
mit Kontrollebene ©
135° 45
Korrektur-Modus A frei l
ReChtS: Masse anbringen l
Schwingung in Drehzah prifen Ja E
Kontrollebene minimieren o Wigzz Ecusstizn - |E ||
1o Koeffizient neu berechnen Nein Bl
Stabilitat priifen Ja v
R oL LR E— A
[ ——ra— . ]
[ Verschiedene Radien - |Nen I
250 4 — =
Radius A (Probe) 75.0 mm
| Rotormasse 8.00 kg I
< zuriex Weiter Drehzahl f. A Giite nicht verwendet
Amplitude [mm/s] Phase [’] r i
. . ) Einfluss A->A 1.216316462 mmis/g@131 °
Auswuchtebene ist mit '+' markiert ——kanara+ | 5.051 “ 350| Einfluss A->B [2.002100945 mmislg@274 *
Speichern Laden Riicksetzen
KOﬂtI’O”ebene Kanal B | 3245” 66' —_— —
Auswuchtgiite: 5.811 @ 20.000 1/s
Drehzahl 1s Fliehkraft: 5842N @200001/s —
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Auswuchtrechner

Auswuchtrechner

Mit dem VIBXPERT Auswuchtrechner kdnnen Sie jede beliebige An-
ordnung von Auswuchtgewichten an einem Rotor zu einem resultie-
renden Gewicht umrechnen.

Der Auswuchtrechner arbeitet als unabhédngiges Funktionsmodul.
Das Ergebnis kann nicht gespeichert oder in eine bereits laufende

Auswuchtprozedur ibernommen werden.

Fiir jedes Gewicht am Rotor konnen Sie folgende Parameter individu-
ell einstellen bzw. eingeben:

- Korrekturmodus
- Masse

- Position

- Auswuchtradius

Fiir das resultierende Gewicht lasst sich der Korrekturmodus wéhlen.
Bei Anderungen an den Parametern aktualisiert der Rechner das Er-
gebnis automatisch.

Vorbemerkungen

Der Rechner verwendet zur Berechnung des resultierenden Gewich-
tes den Auswuchtradius aus dem aktuellen Maschinen-Setup. Fiir die
Korrekturmodi 'Festes Gewicht' und 'Fester Ort' werden standardmaé-
Rig ebenfalls die Werte aus dem aktuellen Maschinen-Setup iibernom-
men. Die Massen lassen sich im Rechner dndern, die Anzahl der festen
Orte kann nur im betreffenden Maschinen-Setup eingestellt werden.

Falls Sie den Auswuchtrechner starten, ohne dass ein Maschinen-Se-
tup aktiv ist, dann verwendet der Rechner die entsprechenden Werte
aus dem Maschinen-Setup 'user'.

 Andern Sie ggf. die Parameter im betreffenden Maschinen-Setup.

user Q =1 |

0. Urunwucht
ape
Komb. Gewichte
Korrekturmodus Masse Radius

B oo | o |[r5mm
flfre\ ﬂ 0g J 0°

0. Urunwucht

135,

Display Setup

B speichern

Neustart

Er . Am Rotor angebrachte
] sentesen Auswuchtgewichte

Keyphasor sinschalten
O Hire

1.100 mm/s
=—— Resultierendes Gewicht
Amplitude [mmis] Phase [*]
Drehzahl _ s Drehzahl _ 1is

=)

Hinweis

Links:
Auswuchtrechner starten

Rechts:
Auswuchtrechner
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Auswuchtrechner

0O
&

Hinweis

&

Hinweis

* weil z.B. das feste Gewicht im
Maschinen-Setup zu klein ist.

Links:
Resultat fiir BandmaB-Korrektur

Rechts:
Resultat fiir Festgewicht-Korrektur

Auswuchtrechner bedienen
Der Rechner lasst sich vor oder wihrend einer Auswuchtprozedur
offnen.

¢ Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Komb. Gewichte'.

¢ Driicken Sie die Plus (+) - Taste, um eine neues Gewicht hinzu zu
fiigen.

In den Korrekturmodi 'Fester Ort' und 'festes Gewicht' sind jeweils
zwei Gewichte pro Zeile moglich.

e Driicken Sie die Minus (-) - Taste, um das markierte Gewicht aus
der Liste zu l6schen.

* Stellen Sie fiir jedes Gewicht in der Liste die erforderlichen Parame-
ter ein. Zum Navigieren in der Liste verwenden Sie die Navigations
tasten.

e Fir das resultierende Gewicht in der letzten Zeile konnen Sie den
Korrekturmodus wéhlen.

Lasst sich das resultierende Gewicht im eingestellten Korrektur-
modus nicht berechnen*, erfolgt ein entsprechender Hinweis. Das
Ergebnis wird dann fiir den 'freien' Modus angezeigt.

0. Urunwucht 0. Urunwucht
Korrekturmodus Masse Radius Korrekturmodus Masse Radius
‘fre\ ﬂ| 159 H 90° HTSmm‘ |frs\ ﬂ| 159 H 90° HTSmm‘
‘fre\ ﬂ| 10g ” 0-° HTSmm‘ |fre\ ﬂ| 10g H 0- HTSmm‘
| e | retem | = [ v
orenzani [ 1< orenzahi [ 1<

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA



VIBXPERT Il Balancer 12.2019

4-29

Auswuchtgiite

Auswucht-Giitestufen
(Auszug aus DIN I1SO 1940)

Giitestufe Beispiele fiir Wuchtkorper oder Maschinen
630 Kurbeltriebe starr aufgestellter Viertaktmotoren und elas-
tisch aufgestellte Schiffsdieselmotoren
250 Kurbeltriebe starr aufgestellter, schnelllaufender 4-Zylinder-
Dieselmotoren
Kurbeltriebe starr aufgestellter, schnelllaufender Dieselmoto-
100 . :
ren mit sechs und mehr Zylindern
Autorader, Felgen, Radsatze, Gelenkwellen Kurbeltriebe
40 elastisch aufgestellter, schnelllaufender Viertaktmotoren mit
sechs und mehr Zylindern
Kurbeltrieb-Einzelteile von PKW-, LKW- und Lok-Motoren,
16 Kurbeltriebe von sechs und mehr Zylindermotoren mit
besonderen Anforderungen
63 Ventilatoren, Schwungrader, Kreiselpumpen, Maschinenbau-
' und Werkzeug-Maschinenbauteile
)5 Laufrader von Strahltriebwerken, Gas- und Dampfturbinen,
: Turbogeblasen und -generatoren
1 Magnetophone- und Phono-Antriebe Schleifmaschinen-
Antriebe
04 Feinstschleifmaschinen-Anker, -Wellen und -Scheiben,
' Kreisel
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Auswuchten: Meldungen

Meldungen beim Auswuchten

Keine ausreichende Verbesserung

Die Schwingungswerte sind hoher als 1 mm/s und haben sich nicht
ausreichend verbessert. Priifen Sie, ob die Ursache tatsdchlich eine
Unwucht ist.

Ein-Ebenen-Wuchten wird empfohlen

Der dynamische Anteil der berechneten Unwucht ist groRer als der
statische Anteil. Die Ergebnisse werden sich nicht wesentlich verbes-
sern, wenn Sie mit dem Auswuchten in zwei Ebenen fortfahren.

Auswuchtgewicht entfernen?

Nach jedem Auswuchtlauf konnen Sie das Auswuchtgewicht am Rotor
belassen oder entfernen. Beantworten Sie die Abfrage mit JA oder
NEIN.

Drehzahlmessung
Vor jedem Auswuchtlauf erfasst VIBXPERT die Drehzahl. Die griine
LED leuchtet auf, wenn der Drehzahlsensor einen Impuls sendet.

Bitte Triggersensor priifen!

Es kommt kein Signal vom Trigger/ Drehzahlsensor an. Mogliche
Ursachen: Signalstrecke unterbrochen, ungiinstige Lichtverhéltnisse,
falsche Orientierung der Triggeroptik zur Bezugsmarke,...

Initialisiere
Der Messverstiarker wird eingestellt (Autorange)

Drehzahl schwankt. Ergebnis kann fehlerhaft sein!

Die Drehzahlschwanklungen sind zu grof3 oder weichen zu stark von
der im vorhergehenden Auswuchtlauf gemessenen Drehzahl ab. War-
ten Sie bis die Maschine die Auswuchtdrehzahl erreicht hat, bevor Sie
die Messung starten.

Schwingungszeiger instabil

Der Betrag und/oder die Phase des Schwingungszeigers @ndert sich
zu stark. VIBXPERT erhoht die eingestellte Mittelungszahl automa-
tisch, bis das Signal stabil ist, oder die maximale Mittelungszahl (20)
erreicht ist.

Maximale Mittelungszahl erreicht

VIBXPERT hat die Mittelungszahl auf 20 eingestellt. Falls sich der
Schwingungszeiger dadurch stabilisiert hat, konnen Sie mit dem Aus-
wuchten fortfahren.

Auswuchtebenen nicht trennbar (2-Ebenen-Auswuchten)

Die Einfliisse der Auswuchtgewichte in der jeweils anderen Ebene
sind gleich stark oder so gerichtet, dass sie sich gegenseitig aufheben.
Unter Umstidnden sind die Ergebnisse fiir die folgenden Ausgleichslau-
fe nicht zu verwenden. Auswuchten in einer Ebene wird empfohlen.
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Auswuchten: Meldungen

Zeigeranderung zu grof3
Der Schwingungszeiger im Probelauf hat sich im Vergleich zum Urun-
wuchtlauf in Betrag und Phase zu stark gedndert.

Zeigeranderung zu klein
Der Schwingungszeiger im Probelauf hat sich im Vergleich zum Urun-
wuchtlauf in Betrag und Phase nicht ausreichend genug geandert.

Ist die Anderung zu grof3, miissen Sie das Probegewicht reduzieren,
ist sie zu klein miissen Sie das Probegewicht erhohen.

Neustart wird empfohlen (1-Ebenen-Auswuchten)

Steigen die Schwingwerte und vergrof3ern sich die Auswuchtgewichte
von einem Auswuchtlauf zum néchsten, ist keine Verbesserung mehr
zu erwarten. Die gesamte Auswuchtmessung ist neu zu starten.

Massen zusammengefasst.

Bisher angebrachte Massen entfernen!

Die bisher angebrachten Auswuchtgewichte sind zu einem Gewicht
(vektoriell) addiert worden. Bringen Sie das im Datenbildschirm
berechnete Gewicht am Rotor an, und entfernen Sie alle bisher ange-
brachten Auswuchtgewichte. Starten Sie den nichsten Auswuchtlauf.
Im Vergleich zum letzten Lauf sollte sich der Auswuchtzustand nicht
wesentlich verdndern.
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Auswuchten: Notfall-Sicherung

Auswuchtprozedur nach
Notfall-Sicherung fortsetzen

Notfall-Sicherung

Wird die Auswuchtprozedur unerwartet beendet (z.B. Akku leer),
werden die Daten in einer Rettungs-Datei gespeichert. Nach dem
Wiedereinschalten des Gerates kann die Auswuchtprozedur mit Hilfe
dieser Rettungs-Datei fortgesetzt werden.

Rettungs-Datei 6ffnen

Schalten Sie das Messgerét ein.
Im Startbildschirm klicken Sie auf das Symbol 'Auswuchten'.

Offnen Sie das Register, in dem die zuvor abgebrochene Auswucht-
prozedur gestartet wurde (z.B. '1 Ebene').
Die Rettungs-Datei ist mit einem Warn-Symbol gekennzeichnet.

Klicken Sie auf die Rettungs-Datei, um den Rettungs-Dialog zu o6fff-
nen. Hier finden Sie Angaben zum Zeitpunkt der Notfall-Sicherung
und die Anzahl der Auswuchtschritte (s.u.).

Klicken Sie auf 'Wiederherstellen', um die Datei zu 6ffnen und die
Auswuchtprozedur fortzusetzen bzw. die Daten ordnungsgemalf zu
speichern.

Wenn Sie auf 'Verwerfen' klicken, werden die Daten in der Ret-
tungs-Datei geloscht und eine neue Messung beginnt.

Mit 'Schliefen' beenden Sie den Rettungs-Dialog, ohne die Ret-
tungs-Datei zu 16schen.

Diagnose | 1Ebene |2 Ebenen |

-

==

Messung wurde unterbrochen. Messung neu laden und

Auswuchten

korrekt beenden?

Datum [23.06.2010
Zeit 09:42:44
tAnzahl Auswuchtschritte 2

Wiederherstellen I

verwerfen Schliefen

fgabe: 1 Ebene, fli

de Lagerung

Kanal A:

Kanal B:

VIB 6.146

(kein
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Anhang - Zahlen-Editor

Kapitel 5: Anhang

In diesem Kapitel finden Sie Informationen zu folgenden Themen:

- Zahlen- und Text-Editor

- Dienstprogramm 'VIBXPERT utility'

- Datei-Manager

- Hinweise zum Umgang und zur Pflege des Messgerates
- Technische Daten

Zahlen-Editor
Zahlen geben Sie im Zahlen-Editor ein - wie z.B. den Lagerdurchmes-
ser bei der StoRimpuls-Normierung (s.u.).

* Zur Eingabe einer Zahl bewegen Sie den Cursor liber das Zeichen-
feld, und klicken Sie auf die gewiinschte Ziffer.

e Zum Loschen einer Ziffer driicken Sie die ESC-Taste. Es wird stets
die linke Ziffer einer Zahl geloscht.

¢ Das Vorzeichen wechseln Sie mit der '+' Schaltflache im Editor-
Eingabefeld.

* Dezimalstellen geben Sie mit dem Punkt "' ein.

e Zum Speichern der Eingabe, driicken Sie die MENU-Taste, und
klicken auf 'OK'.

Dezimalstellen

Die Eingabe von Dezimalstellen ist nur dann moglich, wenn die 'Ge-
nauigkeit' der betreffenden GréRe nicht auf Null eingestellt ist (siehe
dazu Abschnitt 'Einheiten' im Gerate-Setup, S. 2-19).

Wertebereich

Der zuldssige Wertebereich ist in den Feldern 'Maximum'/ 'Minimum'
angegeben. Liegt der Wert auf3erhalb dieses Bereiches, wird die tiber-
schrittene Intervallgrenze mit einem schwarzen Hintergrund darge-
stellt. Der eingegebene Wert lasst sich dann nicht speichern.

StoBimpuls > 120 U/min =1 J

Kanal A

[ 15 mm|
Minimum Maximum

1 2| 3
+J=] -
7 8 9

0 x

—J_J___J

Zahlen-Editor
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&

Hinweis

Text-Editor

Textvorgaben
erscheinen nur bei
- Messaufgabe/ Setup neu anlegen

Textfeld (ein- oder mehrzeilig)

Zeichentabelle

'Ruickstelltaste’

Text-Editor

Text eingeben

Driicken Sie die F-Taste bis der Cursor in der Zeichentabelle plat-
ziert ist (s.u.).

Zur Texteingabe klicken Sie auf die betreffenden Zeichen. Mit der
'+' - Taste 6ffnen Sie weitere Zeichentabellen mit Sonderzeichen.

Abschliel8end driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf
'OK..
Zum Abbrechen driicken Sie die ESC-Taste.

Text I6schen

Driicken Sie die F-Taste bis der Cursor im Textfeld platziert ist.

Zeichen / Wort 16schen:

Platzieren Sie den Cursor rechts von dem zu léschenden Zeichen.
Driicken Sie die F-Taste, um mit dem Cursor in die Zeichentabelle
zu wechseln.

Klicken Sie auf '<="'in der Zeichentabelle (Riickstelltaste, s.u.).

Textfeld 16schen:

Driicken Sie die F-Taste, bis das gesamte Textfeld markiert ist.
Driicken Sie die Enter-Taste.

Driicken Sie dann erneut die F-Taste, um mit dem Cursor in die
Zeichentabelle zu wechseln.

Klicken Sie auf '<="'in der Zeichentabelle (Riickstelltaste).

Sonderzeichen sind in Dateinamen unzuldssig (z.B. Leerzeichen,
Komma, +, /).

Im Vorgabenfeld finden Sie Texte, die Sie durch Anklicken {iberneh-
men und gegebenenfalls abédndern kénnen.

Kennwert Beschleunigung / 0.5 - 1000 Hz

Kennwert Beschleunigung / 1 - 1000 Hz

Kennwert Beschleunigung / 10 - 1000 Hz

[Kennwert Beschleunigung / 10 - 10000 Hz

Kennwert Beschleunigung / 10000 - 40000 Hz

Kennwert Beschleunigung / 2 - 1000 Hz

user

—

LISE‘I
a b c d e f
] h i j k |
m n o p q r
s t [ I v w x
y z o | 1 2 3
4 5 6 7 8 9

— < -
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Datei-Manager

Der Datei-Manager verwaltet Messdateien, die in den Betriebsarten

‘Multimode' und 'Auswuchten' gespeichert wurden. Im Ordner 'PDF-
Dateien' finden Sie die im PDF-Format erzeugten Druckdateien. Diese
konnen Sie von hier aus direkt ausdrucken oder 16schen.

Der Datei-Manager erscheint, wenn Sie ...
. im Startbildschirm das 'Datei Manager' Symbol anklicken.
. im Messaufgaben-Menii die Funktion 'Lade Datei' wahlen.
. ein Messergebnis abspeichern.

Beim Offnen und Speichern von Messdaten erscheinen nur Dateien
der aktuellen Messgrofe (z.B. Kennwert - Schwingbeschleuni-
gung).

Ist keine Messgrofe ausgewdahlt, wie z.B. im Startbildschirm, dann
werden alle Dateien angezeigt (s.u.).

Funktionen der MENU-Taste

SpeicHERN: Messergebnis speichern.

Orenen: Markierte Datei 6ffnen

Orpner NEU: Neuen Ordner anlegen

UwmBENENNEN: Datei/ Ordner umbenennen

Drucken: PDF-Datei ausdrucken

KoriereN, EINFUGEN, AusscHNEIDEN: Datei/ Ordner in Zwischenablage
kopieren, einfiigen, verschieben.

LoscHen: Datei/ Ordner 1oschen

SorTIEREN: Dateien sortieren nach Name, Zeit oder Dateityp.

Sucuen: Datei/ Ordner suchen. Sie konnen den vollstdndigen Namen
oder die ersten Buchstaben des Namens eingeben. Die Suchfunkti-
on konnen Sie auch mit der F-Taste aufrufen.

Datei Manager = ] Datei Manager [ P5% |

Datei [ryp [erome_[Datum 4 Dalei 3 Offnen [Grone[Datum E
=i Ordner neu
-EFFT Verz, 25032010 12¢ E-EgFFT B Ut Verz, 25032010 12¢
B FrT K s 010 19: - 561 28.02.2
[GFFrac 11 70672 28.02.2010 19 BFFTZ& Ausschneiden 70672 28.02.2010 197,
[BFFT mikro Ton ‘A" Spekir 12475  28.022010 19 [5FFTm (51 Kopieren 12475 28022010 19:
[5FFT Mikro Spekir 12208 28.022010 19 Eyrer v gl Einfuigen 12209 28.022010 19:
[Byhuen 36 Hullkv. Beschl. 19563 28.022010 19, Dnueu:x e Beschl. 19563 28.02.2010 19
- [yhuen 40 Hullkv. Beschl. 19563 28.02.2010 19, ~[Hjhuell ¢ F——————Pposchl. 19563 28.022010 10
- [jhuel 406 Hullkv. Beschl. 10397 25.03.2010 121 - [Hjhuell ¢ &l sortieren " PBeschl. 10387 25.03.2010 12:¢
ESKennwerte Verz 23032010 09 B EKennwemW Verz 23032010 093
-E5Modal Verz.  01.03.2010 15 E-E5Modal Hiile Verz.  01.03.2010 15:
-E5Nachiauf Verz. 24032010 17 BrEgNachiaut = Verz 24032010 17:°
-Egomit Verz 0103201015 E-E5Ombit =] SchiieRen Verz 01032010 15
FPhase Verz 2503201010 E-fPhase Verz 25032010 103
ES5RecFFT Verz  01.032010 15 E-ESRec FFT Verz 01032010 15
E5Rec Kennwerte Verz  01.032010 15 &+ E5Rec Kennwerte Verz 01032010 15
£5Rec Phase Verz  01.032010 15 &+ E5jRec Phase Verz 01032010 15
E5Rec Zeit Verz  01.032010 15:] E-E5Rec Zeit Verz  01.032010 15:]
£5Wuchten Verz 11032010 131 B Wuohten Verz 11032010 132
-E2eitsignale Verz.  23.032010 131 - Ej2eitsignale Verz.  23.032010 132
[ bump1 bump 17229 25.03.201017% [Sbump1 bump 17229 25.03.2010 175
[Bauva 141 46514 25032010171 [Havar 141 46514 25032010 171
[Bymui 1 mutt 185442 25.032010 14 [Bymuti 1 multi 185442 25.03.2010 14
[ recordingo Kennw. Beschl. 1592  22.032010 15 [Hrecordingd Kennw. Beschl. 1582  22.032010 15:¢
[ recording1 Kennw. Beschl. 1600  22.032010 153 [Hrecording1 Kennw. Beschl. 1600  22.032010 15:
i 1 i 1

8

Hinweis

Links:

Datei-Manager

enthalt Messergebnisse und PDF-Druck-
dateien

Rechts:
Datei / Ordner suchen
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PDF-Datei ausdrucken
Die im PDF-Format gespeicherten Druckdateien konnen Sie wie folgt
ausdrucken:

e Schlief3en Sie VIBXPERT am Drucker an.

* Offnen Sie den Datei-Manager, und markieren Sie die auszudruk-
kende Datei.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und wahlen Sie 'Drucken > Drucker'.
Der Druckvorgang startet.

@ Einzelheiten zum Anschlief3en und Anlegen eines Druckers finden
Sie in Kapitel 2 (S. 2-21).

Hinweis
PDF-Datei auf USB-Speichermedium libertragen
Siehe dazu Seite 3-33.
PDF-Datei ausdrucken Datei Manager
Drucker auswahlen [Geteiame (= Ofinen [6e [patm
5 Ordner neu
=i [ Verz  29.042010 1143
E5_Launch - Veo 09042010 11:44
EAUSlEUﬂ(U Drucken - '9.04.2010 11:43:
EFFT & Ausschneiden  Drucker 2 bg 042010 1143
Eennuert (£ Kopieren Verz  29.042010 1143
Mot e Verz  29.042010 1144
EMulttask b Verz  28.042010 1144
ENachiaut 38 Loschen Verz  28.042010 1144
omit gl Sortieren  » Verz  28.042010 1144
&Phase S5 Suchen Verz  29.042010 11:44
ESRecFFT | Verz  29.042010 11:44
ERSC Kenr()Hllfei Verz, 29.04.2010 11:44:
EgRec Pnasﬂ Schiiefen Verz  29.04.2010 11:44
E5Rec zeit Verz  29.042010 1144
EWuchten Verz  29.042010 1144
E=pzeitsignale Verz  28.042010 1144

EFDF Dateien
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VIBXPERT utility
Mit dem Dienstprogramm 'VIBXPERT utility' konnen Sie:

Firmware aktualisieren (iiber das VIBXPERT update tool).

Sichern und Wiederherstellen von Ergebnissen und Einstellungen
Formatieren der CF-Speicherkarte

CSV-Export von Messdaten (Phase, Auswuchten)

Export von Messdaten in MS-Excel

Bildschirminhalte auf den PC laden

PDEF-Dateien auf den PC laden

Umwandeln von Spektren, Zeitsignalen, Anschlagversuchen und
Phasenmessungen in das Dateiformat UFF zur Auswertung in an-
deren Analyseprogrammen.

Ubertragen von Sprach- und Hilfe-Dateien zur Ubersetzung (nur
fiir autorisierte PRUFTECHNIK-Vertreter).

Programm installieren und starten
Die Install.ationsdatei (VibXpert_utility version.exe) erhalten Sie von
Threm PRUFTECHNIK-Vertriebspartner.

Doppelklicken Sie auf die Datei, um die Installation zu starten.
Folgen Sie den Anweisungen am Bildschirm.

Zum Starten des Programms 6ffnen Sie das Windows START-Menii
und klicken auf 'Programme / PRUTECHNIK Condition Monitoring
/ VIBXPERT utility / VIBXPERT utility.

Alternative: Doppelklicken Sie auf die Datei 'vxpTool.jar' im Instal-
lationsverzeichnis*.

l Prograrmime

F WIBRPERT utility
|“}j Dokumente

Im Startbildschirm sind alle verfiigbaren Funktionen {iber Schaltfla-
chen erreichbar:

i VIBXPERT utility x|

VIBXPERT® —
tilit

utiy @ e |

Ll USB B -

Registriert Fiir pzt

*C:\Programme\Pruftechnik\vibxpert\VIBXPERT

utility

Versionsnummern anzeigen

Sprache wechseln
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- Optionale Funktionen registrieren
% Folgende Funktionen sind optional und miissen per Passwort freige-
schaltet werden:

- Umwandlung von Messdateien in Formate, die von anderen Analy-
seprogrammen verarbeitet werden konnen (UFF / IEEE)

- db Spectra zur Umwandlung von Schmalband-Spektren in Terz-
Spektren.

Registrierung

* Zur Registrierung klicken Sie auf die Schaltflache Registrierung':

* Tragen Sie im darauf folgenden Bildschirm die Firmendaten, und -
sofern bereits vorhanden - das entsprechende Passwort ein.

* Um ein Passwort anzufordern, aktivieren Sie die gewiinschte Funk-
tion, und klicken Sie auf 'Registrierung anfordern'.

PaSSWOI‘t eingeben / anfordern * Registrierung (Excelexport-Demo [duft ab in 0 Tag(en))

Module auswaihlen

Geben Sie Firmennamen und Passwort ein,

Firma ‘ PRUFTECHMIK Condition Monitaring |

Stadt | 85737 Ismaning |

Land ‘ Deutschland |

Excelexport Passwort

[ Hale: Seriennummer ]

[ Setiennummer registrieren ]

WIBXPERT utility advanced file export: | ‘

IReglstnerung anFordern] L Ok ] [ Cancel l

* Im nichsten Bildschirm {iberpriifen Sie die Angaben, und klicken
Sie auf 'Drucken', um die Daten auszudrucken. Schicken Sie den
Ausdruck per Fax an folgende Nummer: +49 89 99616300.
Um die Daten per eMail an PRUFTECHNIK zu verschicken, klicken
Sie auf 'eMail'.
Registrieru nngaten * Registrierung anfordern E\
abschicken / ausdrucken Registrierungsdetails

VIBYPERT wtilly 1,4.2 (115) DPRL'_'J FTECHNIK

Firma |F'RI'.'IF[EI3HNIK Condition Monitoring
Stadt 85737 1smaning
Land |Deutschland
|pc-cv-ungAR
ID-Rr. |oBaB1343

Antrag fiir |Excelexpnrt

Giltighis  [26.04.2012

Seriennummer 3831588027

Antrag fiir  VIBXPERT utility advanced file export VIB 8.984 |

* Das Passwort erhalten Sie zeitnah per Fax bzw. eMail zugeschickt.

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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Verbindung mit VIBXPERT einrichten
Die Dateniibertragung erfolgt via Netzwerk oder USB-Anschluss.

Schlielfen Sie VIBXPERT mit dem dafiir vorgesehenen Kabel am
Netzwerk bzw. am PC an (vgl. S. 2-26).

Klicken Sie auf die Schaltflache 'Verbindung'.
Stellen Sie die Art der Verbindung ein (USB oder Ethernet).

Nur fiir Ethernet: Tragen Sie im Feld 'IP Adresse' die IP-Adresse des
Messgerites im Netzwerk ein (vgl. S. 2-29f.). Hinweis: Stellen Sie
sicher, dass der UDP-Port 55737 freigegeben ist.

Um die Verbindung zu testen, klicken Sie auf die Schaltflache
'Kommunikation testen'. Bei erfolgreicher Verbindung erscheint ein
gelbes 'Smiley'-Symbol. Ein rotes 'Smiley'-Symbol zeigt eine fehler-
hafte Verbindung an.

¥erbindung x|

Werbindung

Ethernet bt
thernet

VIBXPERT konfigurieren
Die Konfiguration umfasst folgende Funktionen:

Firmware aktualisieren

- Logo-Bilddatei fiir Report iibertragen

Klicken Sie auf die Schaltflache 'Gerat konfigurieren'.

Mit der Schaltfliche 'Neue Firmware' starten Sie das Dienstpro-
gramm 'VIBXPERT update tool', das die Firmware im VIBXPERT
aktualisiert (vgl. S. 2-31f.).

Damit das Programm startet, muss 'VIBXPERT update tool' instal-
liert sein unter:
C:\Programme\Pruftechnik\vibxpert\VxpUpdateTool

Klicken Sie auf die Schaltfliche Report-Logo', um ein neues Logo
in VIBXPERT zu laden. Das Logo erscheint auf jeder ausgedruckten
Reportseite oben rechts. Vorgaben fiir die Logo-Datei:

Format: PNG / Grof3e: 186 Pixel (ldngste Seite)

.5 LAN
Ll UsE

Verbindung

Verbindung mit VIBXPERT erfolgreich

B

Gerat konfigurieren

=

Ieue Firmware

&)

Hinweis

@ =

Report-Logo
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Ubertrage Dateien

e >

PDF Datsien

B
Screenshots
[Eesiny

= =

5V Export

Datei-Auswahlfenster

System-Dateien

e

Sicherungskopie

et

‘Wiederherstellen

Einstellungen fur Sicherungskopie

Dateien Ubertragen

Folgende Dateien konnen Sie vom Gerat auf den PC {ibertragen:

- PDF-Dateien, die mit dem PDF-Druckertreiber erzeugt wurden.
- Bildschirminhalte (Tastenkombination <F> + <Minus>).

- Ergebnisse im CSV-Format zur Auswertung und Anzeige in einem

Tabellen-Programm (z.B. MS Excel).
* Klicken Sie auf die Schaltfliche 'Ubertrage Dateien'.

¢ Klicken Sie anschlieBend auf die betreffende Schaltfliche, und

wihlen Sie die Dateien zur Ubertragung aus.
* Klicken Sie auf 'Ubertragen', um den Datentransfer zu starten.

'Export *.xls' exportiert Messdaten ins MS-Excel-Format (S. 3-34).

'"Loschen' entfernt die Datei vom Gerét.
'Beenden' schlief3t das Datei-Auswahlfenster.

Datei auswahlen

Hirwweis: Werzeichnisstrukkur des Gerdtes wird im Zielverzeichnis nachgebildet.

WIBRPERT

=) [ Daten
us

u.srbagy

WLSPYeny
U.srbaoy

el

O\ GRAPHICS vibxpertibatdeutschivip_2iver3z0 E]

[ Ubertragen ] [ Export * xls ] [ Liischen ] [ Beenden ]

System-Dateien libertragen

Folgende Prozeduren konnen Sie durchfiihren:

- Sichern und Wiederherstellen der Messdaten und Einstellungen.
- CF-Speicherkarte formatieren.

- Alle o.g. Schritte in einer Prozedur ('Defragmentierung").

* Klicken Sie auf die Schaltflache 'System-Dateien'.
* Fiir eine Datensicherung, klicken Sie auf 'Sicherungskopie'.

* Wahlen Sie im darauffolgenden Bildschirm die Daten-Kategorie

aus, und geben Sie ggf. das Zielverzeichnis an.
* Klicken Sie auf 'Sicherungskopie', um die Prozedur zu starten.
Die Wiederherstellung erfolgt analog.

Sicherungskopie YIBXPERT ID 2881970192
ACHTUNG: Prozedur kann lange dauern!

Kategarie auswahlen

[¥IEinstelungen (Routen mit Ergebnis, Benutzerenstelingen, ...)

[#]Ergebnisse (Multimods Messungen)

Ziel
QN GRAPHICS | vibxpertihaldeutschivyp_2 E]

[ Sicherungskopie ] I Beenden

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA
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* Klicken Sie auf 'Formatiere CF-Karte', um die Speicherkarte im Ge-
réat zu formatieren.

Gefahr von Datenverlust!

Bevor Sie fortfahren, vergewissern Sie sich, dass alle wichtigen
Daten und Einstellungen per Sicherungskopie auf einem externen
Speichermedium archiviert sind. Die Formatierung 16scht alle Da-
ten, die auf der Speicherkarte vorhanden sind.

Der Vorgang ist nicht umkehrbar!

ACHTUNG - CF-Karte wird geloscht

2 Alle Einstellungen und Messdaten werden geldscht.
\'{J Wollen Sie trotzdem Fortfabren?

I ok i [ Abbrechen

* Klicken Sie auf OK, um die Formatierung zu starten.

* Klicken Sie auf 'Defragmentierung’, um die Prozeduren 'Siche-
rungskopie', Wiederherstellung' und 'Formatierung' in einem
Schritt durchzufiihren.

&[]

Formatiere CF-Karte

VORSICHT!

& Wi~

Defragmentierung
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JAN

VORSICHT!

Nachste Uberpriifung im November 2019

Technische Hinweise

VIBXPERT ist ein Prazisionsinstrument und sollte daher mit grof3ter
Sorgfalt behandelt werden.

Aufbewahrung

Zum Transport und bei der Messung vor Ort sollten Sie VIBXPERT in
der VIBXPERT-Tragetasche aufbewahren. Wenn Sie VIBXPERT ldngere
Zeit nicht benutzen, verstauen Sie das Messgerit im Koffer. Schliel3en
Sie es regelmifRig an die Stromversorgung an, um die vollstindige
Entladung des Akkus zu vermeiden.

Achten Sie darauf, dass

- der Aufbewahrungsort trocken ist

- das Messgerét nicht in der Nédhe von elektronischen Geriten auf-
bewahrt wird, die starke elektromagnetische Felder erzeugen kon-
nen.

- das Messgerat nicht Temperaturen iiber 70°C oder unter -20°C aus-
gesetzt ist.

- die Luftfeuchtigkeit nicht mehr als 90% betragt.

Reinigung

Bei leichten Verunreinigungen konnen Sie die Tragetasche und das
Gehduse mit einem feuchten Tuch abwischen. Hartnéckige Verunrei-
nigungen konnen Sie mit einem haushaltsiiblichen Reiniger entfer-
nen.

Das Display ist mit einer kratzfesten, transparenten Folie vor Besché-
digung geschiitzt. Bei Bedarf konnen Sie die Schutzfolie bei Ihrer
PRUFTECHNIK-Vertretung nachbestellen. Zum Reinigen des Displays
und der Folie verwenden Sie ein weiches, trockenes Tuch.

Keinesfalls diirfen Sie zur Reinigung Verdiinner, Spiritus, ISO-Pro-
panol oder andere scharfe Reinigungsmittel verwenden!

Wartung

Unterschiedliche Faktoren, wie z.B. Alterung oder Temperatur, ver-
ursachen einen Offset in der Analog-Elektronik. Diesen Offset sollten
Sie etwa alle zwei Monate kompensieren. Einzelheiten dazu finden
Sie auf Seite 2-23.

Um die hohe Messgenauigkeit zu gewdahrleisten, sollten Sie diese alle
zwei Jahre iiberpriifen lassen. Den Zeitpunkt fiir die nidchste Uberprii-
fung gibt die Plakette auf der Riickseite des Messgerites an. Einige
Monate vor der nichsten Uberpriifung erscheint beim Einschalten
ein entsprechender Warnhinweis. Zur Uberpriifung schicken Sie das
Messgerit an IThre PRUFTECHNIK-Vertretung.

Bevor Sie das Gerit zur Reparatur oder Uberpriifung einsenden, iiber-
tragen Sie die Messdaten in die OMNITREND Software. Fiihren Sie
anschlielfend ein Backup durch. Verwenden Sie dazu das Programm
VIBXPERT utility (S .5-8f).

610¢°¢L 19oueeg || LYIdXAIN
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Gerite mit offensichtlich oder vermutlich defektem Akku diirfen &

aus Sicherheitsgriinden nicht versendet werden!

VORSICHT!

Garantie

Die Garantie fiir das Messgerét betrdgt 1 Jahr. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn nicht-autorisierte Servicearbeiten am Messgeréat durch-
gefiihrt werden.

Ersatzteile, Zubehor

Es diirfen nur Original-Ersatzteile und -Zubehor eingesetzt werden.
Informationen dazu finden Sie im VIBXPERT-Produktkatalog. Die ak-
tuelle Ausgabe kénnen Sie von Threm PRUFTECHNIK-Vertriebspartner
kostenlos anfordern.

Entsorgung
VIBXPERT und die Zubehorteile entsorgen Sie am Ende ihrer Laufzeit
gemdl} den geltenden Umweltvorschriften Ihres Landes.

gung abgeben. Der Akku ist leer, wenn das Batterie-Symbol im Dis-
play rot ist, die Restladung mit 0% angegeben ist, und die Meldung
'Akku leer' im Display erscheint. Kleben Sie sicherheitshalber die VORSICHT!
Metallkontakte des Akkus mit einem Klebestreifen ab. -

Der Akku muss vollstindig entladen sein, wenn Sie ihn zur Entsor- C

In Landern der Europdischen Union, in denen die EU-Richtlinie
2002/96/EG "Waste Electrical and Electronic Equipment" (WEEE) ) N o
bereits in nationales Recht umgesetzt ist, gelten folgende Regelungen: PRUFTECHNIK Condition Monitoring

) WEEE-Reg.-No.: DE 72273578
PRUFTECHNIK-Produkte, die unter diese Richtlinie fallen, sind mit
dem abgebildeten Symbol gekennzeichnet.

Riicknahme und fachgerechte Entsorgung von elektrischen und elek-
tronischen Geriten nach ihrem Gebrauch erfolgen durch den Herstel-
ler.

Das bedeutet fiir Sie als Endkunde:

e Alle elektrischen und elektronischen PRUFTECHNIK-Produkte,
sowie elektrisches und elektronisches Zubehor (z.B. Kabel, Senso-
ren, etc.) miissen Sie {iber PRUFTECHNIK oder deren beauftragte
Entsorgungspartner entsorgen. Diese Produkte diirfen keinesfalls
in den privaten Hausmiill oder Siedlungsabfall gelangen.

* Informationen iiber den fiir Sie zum Zeitpunkt der Entsorgung zu-
staindigen Entsorgungspartner erhalten Sie von von Ihrem PRUF-
TECHNIK-Vertriebspartner.
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Technische Daten

PARAMETER | VIB 5.310
Analog, 2x Spannung (AC/DC, +30 V max.)
Strom (AC/DC, +30 mA max.)
ICP-Beschleunigungsaufnehmer (2 mA, 24 V max.)
CLD-Beschleunigungsaufnehmer (10 V, 10 mA max.)
Frequenzbereich || DC bis 51,2 kHz (Beschleunigung ab 0,5 Hz)
Dynamikbereich || 96 dB (Messung) / 136 dB (Gesamt)
2 Abtastrate || bis zu 131 kHz pro Kanal
€0
3 Impedanz || 90 kOhm, mit Kabel VIB 5.433
[l
g Analog, 1x Thermoelement (NiCrNi)
(=)
5 | Digital (1+1 Puls/ Tacho), 1x Drehzahl, Trigger, Keyphaser mit Pulse & AC-Signale: OV ... +26V oder -26V ... OV

Maximale Spannung

+26V

Schaltschwelle fur
0V ...+26 V Signal

max. 2,5 V ansteigend,
min. 0,6 V fallend

Schaltschwelle fur
-26 V ...0 V Signal

min. -8 V ansteigend,
max. -10 V fallend

Pulslange

<0,1 ms

Ausgangskandle

Stroboskop-Steuerung

TTL-Ausgangspegel

Frequenzbereich || 0 - 500 Hz
Auflésung || 0,05 Hz
Signal-Out Anschluss fur Kopfhorer zum Abhéren des Analogeingangs; Signalverarbeitung (Oszilloskop)
Frequenzbereich || 0,5 Hz - 40 kHz
Ausgangsimpedanz || 100 Ohm

Messbereich / Genauigkeit

Schwingbeschleunigung

abhéngig vom verwendeten Aufnehmer

StoBimpuls -10...80 dBsv / + 3dBsv
Drehzahl 10 ... 200 000 min""/ £0.1%o bzw. + 1 min"' (es gilt der jeweils schlechtere Genauigkeitswert)
Temperatur NiCrNi || -50 ... +1000°C / 1% bzw. +1°C (es gilt der jeweils schlechtere Genauigkeitswert)

Erftllte Normen

Frequenzgang nach ISO 2954

610Z°¢L 19oueled || LYIdXdIA



PARAMETER | VIB 5.310

& | Anzeigebereich | 116 x 87 mm

F

|
Akku-Ladezeit | < 5 Stunden im Gerédt oder in optionaler Ladestation
Ladetemperatur | 0°C ... +50°C

1 Steuerkreuz und 7 Tasten (Zoom, Escape, Funktion, Hilfe, Menu, On/Off);
Tastaturbeleuchtung gesteuert tiber Umgebungslicht

Serielle Schnittstelle | RS 232, bis zu 115 kBaud

Ethernet Schnittstelle | 100 Mbit (100Base T), 10 Mbit (10Base T)

Temperaturbereich -10°C bis +60°C (Betrieb)
P -20°C bis +60°C (Lagerung)

Bedienelemente

Computer
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Probleme und Losungen

Symptom:
VIBXPERT léasst sich nicht hochfahren. Die Startprozedur wird nicht
abgearbeitet, der Bildschirm mit dem LINUX-Pinguin bleibt stehen.

Ursache: Flash-Speicher defekt.
Lésung: Firmware neu einspielen.
Hinweis: Die Daten auf der CF-Speicherkarte werden dabei geloscht.

Firmware neu einspielen
Bevor Sie die Firmware neu einspielen, stellen Sie sicher, dass folgen-
de Komponenten bereit liegen bzw. auf dem PC installiert sind:

- VIBXPERT Update Tool version 1.47 oder hoher (vgl. S. 2-37).

- Serielles Kabel, VIB 5.430-2 und ggf. Adapter USB-Seriell, VIB
5.448 (nur wenn der PC iiber keinen seriellen Port verfiigt).

- Ethernet-Kabel, VIB 5.331.

* Schliel3en Sie VIBXPERT am Laptop / Desktop-PC wie folgt an:
- Digitale Schnittstelle (gelbe Buchse) an USB-Port mit Kabel und
Adapter VIB 5.430-2 + VIB 5.448.
- Kommunikationsschnittstelle (griine Buchse) an Netzwerkan-
schluss mit Ethernetkabel VIB 5.331.

VIB 5.331 RJ 45

VIB 5.430-2 +
VIB 5.448

e Starten Sie das VIBXPERT Update Tool.

* Klicken Sie auf 'Start Emergency Recovery'.

: YIBXPERT update tool version 1.11 3 x|

Step 1 : Welcome to the VIBXPERT update tool

The wizard will guide pou through the update process

step by step. VIB 5.331

VIB 5.3305USB
VIB 5.430-2

Please close any pragrams, which may interfere with
the downloadtupdate process.

Start Emergency Hecovery i

£ ZUriick I wieiter » LCloze
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Stellen Sie den COM-Port ein, z.B. COM1.
* Geben Sie im Feld 'VIBXPERT IP address' die IP-Adresse ein, die

VIBXPERT annehmen soll.

'Local IP address' erscheint nur, wenn der PC iiber mehr als ein
Netzwerkkarte verfiigt (virtuell oder physikalisch). Geben Sie in
diesem Fall auch die IP-Adresse des PC an, iiber die VIBXPERT Ver-

bindung aufnehmen soll.

Recovery Communication Settings

Com Paort : IEDM1 'I

VIBXPEHTIPaddress:I W2 . 17 .70

. 158

Cancel |

Klicken Sie auf OK.

Recovery Communication Settings

Com Part : IEDM‘I 'l

VIBXPEHTIPaddress:I 172017 . 6 . 14D

Local IP address :

108.00.0 a
108.111.39.97 |
AR11211R 4R -

Schalten Sie VIBXPERT aus und wieder ein.
Das Update Tool kontakiert daraufhin VIBXPERT, und startet die
Ubertragung der Basis-Firmware. Den Fortschritt der Dateniiber-

tragung sehen Sie im rechten Teilfenster : 'Transfering data X%'

i ¥IBXPERT update tool version 1.11

Step 1 : Welcome to the VIBXPERT update tool

The wizard will guide pou through the update process  |Please switch off and o your device to beagir 1o

ztep by step.

the downloadtupdate process.

"wialling for device connection...
Connected to device

; - - T
Please close any programs, which may interfere with Ilm”ing data 10%

Abort Hecovery Procedure

]|l | i

< Zurick I WEfter s | [loze |

Abschlief3end miissen Sie noch das aktuelle Firmware-Update ein-
spielen: Befolgen Sie dazu die Anweisungen auf Seite 2-37.

i ¥IBXPERT update tool version 1.11

Step 3 : Select firmware upgrade file

Please select the firmware upgrade file. The file is usually called wap_xux ptz where
wa stands for the build number of the firmware.

161_build158.pt3
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