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Vorwort

Vorwort

Herzlichen Gliickwunsch und vielen Dank, dass Sie sich fiir den VIB-
XPERT EX FFT Datensammler und Signalanalysator* entschieden
haben. Mit diesem neu entwickelten Messgerdt haben Sie nicht nur
den idealen Begleiter fiir Thre Messrunden zur Hand, sondern auch
einen zuverldssigen Helfer vor Ort, wenn es darum geht, komplexe
Maschinensignale aufzunehmen und zu analysieren.

VIBXPERT EX erfasst alle Formen von Maschinenschwingungen,
Wilzlagerzustand sowie Prozess- und visuelle Inspektionsdaten und
tibergibt diese Informationen zur Auswertung, Archivierung und Do-
kumentation an die OMNITREND Instandhaltungssoftware.

Trotz seiner umfangreichen Funktionsmerkmale lasst sich VIBXPERT
EX einfach bedienen und effektiv einsetzen:

* Hohe Messgenauigkeit und schnelle Datenerfassung

* Vier Betriebsarten:
'Route' zur regelmélligen Messdatenerfassung im Rahmen einer
zustandsorientierten Instandhaltung
'Multimode' fiir Einzelmessungen zur Maschinendiagnose
'Auswuchten' zur Erkennung und Beseitigung von Unwucht in einer
oder zwei Ebenen (Option).
'Maschinen-Vorlagen' fiir wiederkehrende Messaufgaben im Rah-
men von Abnahme- oder Servicemessungen

* Anschluss fiir nahezu jeden Sensortyp

* Wahlweise mit einem oder zwei analogen Messkanélen;
Aufriistung zum 2-Kanal-Gerét jederzeit per Passwort moglich

e EX-Schutz, Zone 1.

Hardware

* Zwei synchrone Messkanile fiir komplexe Diagnosemessungen
(z.B. Wellenschwingung).

* Ausreichend Speicherplatz (Standard: 2 GB CompactFlash).

* Drei LEDs (rot-gelb-griin) leuchten bei Grenzwertiiberschreitung
auf; eine blaue LED signalisiert: 'Alles OK'.

* Tageslichtsensor steuert die Tastaturbeleuchtung

* Staubdicht und strahlwassergeschiitzt (IP65) - ideal fiir Industri-
eumgebung

* Anschliisse mit VIBSCANNER kompatibel (gleiche Kabel, Stecker)

* Anschluss fiir NiCrNi-Thermoelement

* Anschluss fiir Kopfhorer

Datenerfassung und Analyse
¢ Kennwerte
- Schwingbeschleunigung, Schwinggeschwindigkeit, Schwingweg
- Strom & Spannung (Prozessgréf3en)
- StoRimpuls (Walzlagerzustand)
- Temperatur
- Drehzahl

* wird in dieser Bedienungsanleitung
auch mit '"VIBXPERT EX' und ‘Messgerat'
bezeichnet.

*480x320px, 115x78mm, 16 Graustufen
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* Signale

- Frequenz- und ordnungsbasierte Datenerfassung

- Amplituden-, Hiillkurven-, und Ordnungsspektrum

- Cepstrum

- Zeitsignal

- Phasenmessung (synchron, cross channel)

- Dynamische Wellenbewegung (Orbit & Wellenweg)

Strukturanalyse:

- Auslaufkurve (Eigenschwingungen, gesamter Maschinensatz)

- Anschlagtest (Eigenschwingungen, einzelne Bauteile)

* Sondermessungen

- 141 Dual-Messung (simultan auf zwei Kanédlen messen)

- Multi-Messaufgabe (mehrere Messungen nacheinander messen)

- Betriebsauswuchten (1-/2-Ebenen-Auswuchten starrer Rotoren)

- TrendingSpektrum: eine Messung liefert ein Zeitsignal, ein Spek-
trum und mehrere Kennwerte, nur fiir Route und Maschinen-Vor-
lage.

- Recording: Aufzeichnung von Messdaten iiber einen ldngeren
Zeitraum.

Ergonomie

* Grolf3es, kontrastreiches, beleuchtetes Display sorgt fiir klare Dar-
stellung und optimale Lesbarkeit

* Einfache Bedienung mit dem Joystick

* Grafische Benutzeroberfldche

e Farbig markierte Anschlussbuchsen

* Kontextabhéingige Hilfe

Versorgung

* Li-Ionen-Akku der neuesten Generation fiir {iber 8 Betriebsstunden
* Intelligente Ladefunktion im Gerat oder in externer Ladestation

* Automatische Abschaltung der Beleuchtung und des Messgerites

Kommunikation
* Netzwerkféahig
e PC-Anschluss via USB, Ethernet, RS232.

Dokumentation
* Ausdrucken von Reports - direkt auf Papier oder in Datei (PDF).

Mit VIBXPERT EX beweist PRUFTECHNIK erneut Kompetenz und In-
novationsstiarke im Instandhaltungsbereich und setzt die Reihe seiner
erfolgreichen mobilen Messsysteme konsequent fort (z.B. VIBSCAN-
NER, VIBROCORD, VIBROTIB VIBCODE).

Fiir weitere Informationen moéchten wir Sie auf die anwendungsori-
entierten PRUFTECHNIK-Seminare hinweisen, die nicht nur wegen
ihres grof3en Praxisteils bei den Teilnehmern sehr gut ankommen.
Sie werden feststellen, dass diese Investition sich lohnt. Fragen Sie
einfach bei uns im Hause nach aktuellen Seminarterminen, oder be-
suchen Sie uns im Internet unter:

http://www.pruftechnik.com

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Bevor Sie beginnen

Kapitel 1: Bevor Sie beginnen

Priifen Sie bei Lieferung die Ware auf beschéddigte oder fehlende Teile.
Kennzeichnen Sie gegebenenfalls die zu beanstandenden Teile auf
dem Lieferschein und reklamieren Sie diese bei der Spedition oder
dem PRUFTECHNIK-Partner vor Ort.

Service-Adressen
So erreichen Sie uns bei Fragen:

Hotline: +49 89 99616-0
eMail: info@pruftechnik.com
Versandadresse:

PRUFTECHNIK Condition Monitoring GmbH
Oskar-Messter-Str. 19-21,
85737 Ismaning, Deutschland

Bei telefonische Anfragen, halten Sie bitte die Seriennummer des
Messgerates bereit.

Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung beschreibt die Grundfunktionen, und die Bedienung
des Messgerites in den Betriebsarten 'Multimode', 'Maschinen-Vorla-
gen' und 'Route'. Die Bedienung der optionalen Betriebsart ‘Auswuch-
ten’ ist in der 'Bedienungsanleitung zum Auswuchten’ beschrieben
(VIB 9.806.D).

Falls Sie diese Anleitung einmal nicht griffbereit haben sollten, ist im
Gerit eine Direkthilfe enthalten, die Sie mit der HELP-Taste aufrufen
koénnen.

Diese Anleitung beschreibt Funktionen der Version 2.3x.
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Sicherheits- und Betriebshinweise

C€

Sicherheits- und Betriebshinweise

Machen Sie sich vor Inbetriebnahme des Messgerétes mit den Sicher-
heits- und Betriebshinweisen in diesem Abschnitt vertraut.

Verwendete Symbole

Warnung vor einem Sachschaden oder Daten-
verlust.
VORSICHT!
@ Informationen und Tipps zur Bedienung des
. . Messgerates.
Hinweis

BestimmungsgemaBe Verwendung

- Das Messgerat darf nur zur Messung von Maschinensignalen im
industriellen Bereich unter Beriicksichtigung der technischen Spe-
zifikation (siehe "Anhang - Technische Daten") verwendet werden.

- Aufnehmer und Kabel diirfen nur im spezifizierten Bereich einge-
setzt werden, der in den technischen Datenbléttern festgelegt ist.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsge-
mafd und ist unzuléssig. Fehlerhafter oder unzuldssiger Einsatz sowie
das Nichtbeachten der Hinweise in dieser Anleitung schliel3en eine
Gewihrleistung seitens PRUFTECHNIK aus.

EU-Konformitatserklarung

PRUFTECHNIK AG erklirt, dass VIBXPERT EX konform ist mit den
zutreffenden Europdischen Richtlinien. Der vollstdndige Text der
EU-Konformitétserkldrung ist unter der folgenden Internetadresse
verfiigbar:

www.pruftechnik.com/
downloads/ certificate-overview/ ce-certificate-overview.html

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Sicherheits- und Betriebshinweise

Allgemeine Sicherheit
Die folgenden Hinweise miissen Sie sorgféltig gelesen und verstanden
haben, bevor Sie mit VIBXPERT EX arbeiten.

* Gefahr von Verletzung bei der Messung an einer laufenden
Maschine. Beachten Sie hierzu die geltenden Sicherheitsvor-
schriften. Installieren Sie die Messausriistung, wie z.B. Kabel
oder Halterungen, ordnungsgemaf3. Wahrend der Messung darf
die Messausriistung keine freiliegenden, drehenden Maschinen-
komponenten beriihren.

* Sie diirfen das Messgerat nur betreiben, wenn das Gehaduse un-
beschadigt, trocken und sauber ist.

* Sie diirfen das Messgerat nur betreiben, wenn Sie vorher ord-
nungsgemal} eingewiesen worden sind.

* Reparaturen am Messgerit diirfen nur von autorisiertem Fach-
personal durchgefiihrt werden.

* Es diirfen nur Original-Ersatzteile und Original-Zubehor ver-
wendet werden.

* Die elektrische Ausriistung darf nur in funktionssicherem Zu-
stand verwendet werden. Méangel, wie defekte Stecker oder lose
Verbindungen, miissen sofort behoben werden. Beschadigte
Kabel miissen von einem Fachmann ausgewechselt werden.

* Konstruktive oder sicherheitstechnische Verdnderungen am
Messgerat oder Zubehor sind nicht gestattet.

* Fiir die Errichtung und den Betrieb des Messgerétes sind die
europdischen Errichtungsbestimmungen (EN 60079-10), in
der aktuellen Fassung, das Geréatesicherheitsgesetz sowie die
allgemein anerkannten Regeln der Technik und diese Anleitung
maldgebend.

* Die fiir die Wartung, Instandhaltung und Priifung des Messge-
rates geltenden Bestimmungen der EN 60079-14 und der EN
60079-17 sind einzuhalten. AuBerdem gelten die in dieser An-
leitung festgelegten Regeln des Herstellers sowie die Baumus-
terpriifbescheinigung ZELM 07 ATEX 355X. Diese Dokumente
sind verfiigbar auf der PRUFTECHNIK-Homepage.

Umgebungseinfliisse

e Tragbare Funkgerdte in unmittelbarer Ndhe des Messgerites
koénnen Storungen verursachen. Priifen Sie gegebenenfalls, ob
die Steckverbindungen zwischen Aufnehmer und Messgerat
fest angeschlossen sind.

* Setzen Sie Messgerat, Aufnehmer und Kabel nur den zuléssigen
Umgebungseinfliissen aus.

* Schiitzen Sie die Anschliisse am Messgerét vor Verunreinigun-
gen mit den dafiir vorgesehenen Abdeckkappen.
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Sicherheits- und Betriebshinweise

* Rechner erfullt die Anforderung des
Geratesicheheitsgesetzes.

Zum Umgang mit wiederaufladbaren Batterien (Akku)

Akku nur auflerhalb des EX-Bereiches aufladen.

Gerédt mit - auch moglicherweise - defektem Akku nicht per
Luftfracht versenden.

Defekter Akku darf nur von einer autorisierten PRUFTECH-
NIK-Servicefachkraft ausgetauscht werden.

Besondere Bestimmungen fiir den Betrieb im EX-Bereich

*

Flir Messungen an Maschinen im explosionsgefdhrdeten Be-
reich, diirfen Sie VIBXPERT EX nur mit EX-geschiitzten Senso-
ren und Zubehor betreiben.

Im explosionsgefahrdeten Bereich diirfen Sie fiir Schwingungs-
messungen nur Aufnehmer der Modellreihe VIB 6.1xx DEX,
oder den VIBCODE-Aufnehmer (Art. Nr. VIB 8.660 HEX) ver-
wenden.

Im explosionsgefdhrdeten Bereich diirfen Sie keinesfalls fol-
gende Schwingungsaufnehmer am Messgerit betreiben: TIP-
TECTOR Handsonde, Aufnehmer der Modellreihe VIB 6.1xx EX
bzw. VIB 6.1xx REX.

Im explosionsgefihrdeten Bereich diirfen Sie keinesfalls die
Anschlusskabel fiir Signalkleinstrom (VIB 5.434) und Signal-
kleinspannung (VIB 5.433) verwenden.

Im explosionsgefihrdeten Bereich diirfen Sie keinesfalls den
VIBXPERT-Koffer (VIB 5.329 X) mitfiihren.

Das Messgerat diirfen Sie nur aufderhalb des explosionsgefihr-
deten Bereichs mit einem Rechner* verbinden. Verwenden Sie
dazu ausschlief3lich den UNV-Adapter VIB 5.330-UNV.

Im explosionsgefahrdeten Bereich darf die Schutzfolie nicht
mehr auf dem Display angebracht sein.

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Sicherheits- und Betriebshinweise

Schnittstellenbedingungen fiir VIBXPERT EX

Analogausgangs-Stromkreise
in Ziindschutzart Eigensicherheit Ex ib IIC nur zum Anschluss an da-
fiir vorgesehene Gerate

U, =28V [, = 63mA P, = 300mW
Ci = 54nF CO = 83nF
L = 300uH L, = 7mH

Die Sensoren der Modellreihe VIB 6.1***DEX diirfen ebenfalls an
dieser Schnittstelle betrieben werden. Die Sensoren der Modellreihe
VIB 6.1***EX diirfen nicht an dieser Schnittstelle betrieben werden.

Temperatursensor-Stromkreis
in Ziindschutzart Eigensicherheit Ex ib IIC nur zum Anschluss an
NiCr-Ni-Thermoelemente

U, = 6V I, = 6mA P, = 8mW

C, = 40uF L, = 0,8H

Digitalausgangs-Stromkreis
in Ziindschutzart Eigensicherheit Ex ib IIC nur zum Anschluss an da-
fiir vorgesehene Geréte

U, = 12v I, = 188mA P, = 600mW

C, = L41uF L, = 0,8mH

LAN/USB-Stromkreis

Die Schnittstelle wird im EX-Bereich nicht verwendet! Zur Dateniiber-
tragung diirfen nur Gerdte mit U < 6V oder der Kommunikations-
adapter fiir VIBXPERT EX (Art. Nr. VIB 5.330 UNV) angeschlossen
werden.

Akku-Ladestromkreis

Die Schnittstelle wird im EX-Bereich nicht verwendet!

Zum Laden des Akkus darf nur das Ladenetzteil VIB 5.322-INT ver-
wendet werden!
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Typenschild

Position und Inhalt des Typenschildes am Messgeréat zeigt folgende

Abbildung.

Typenschild am VIBXPERT EX mit Seri-
ennummer (‘'S.No.") und Sicherheitshin-
weisen.

VIBXPERT®

ZELM 07 ATEX 0355 X

12G Exib IICT4
-10°C < Ta < 60°C

Type/S.No.

SN/JJJJ

PRUFTECHNIK Dieter Busch AG
D-85737 Ismaning
Oskar-Messter-Str. 19-21

Rechargeable Li-lon Battery
7.3V/4.8Ah/36Wh

Use charger VIB 5.322-INT

Charge batteries only outside
explosive environment!

0°C < Tcharge < 50°C

Opening housing voids warranty!
U.S. Patents 6,233,527; 6,706,367;
6805,943. Other patents pending!

Made in Germany

CE.. E

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Beschreibung

Kapitel 2: Beschreibung & Inbetriebnahme

Ubersicht

Die Abbildungen zeigen die Schnittstellen, Anzeige- und Bedienele-

mente am Messgerat:

‘Welcome to

ViBXpert

data collecting & analyzing

Wultimode. Route W-Vorlags

Datei Manager  GerateSetup

Copyight2004 PRUFTECHNIK AG - Ver. 181 build: 154

ViBXpert” ()

E‘PRU FTECHNIK

Ansicht von unten

Ansicht von oben

Schnittstellen, Anzeige-
und Bedienelemente

1 Messkanal A, analog
2 Messkanal B, analog
3 Lichtsensor,
steuert die Tastaturbeleuchtung
4 Status-LEDs: Anzeige fur Grenzwertlber-
schreitung, Messfehler, Akku-Ladezustand
5 Temperatur-Messkanal,
Anschluss fur NiCrNi-Thermoelement
6 Digital-Port, fur
Trigger-/Drehzahlsensor, RS232, Signal-OUT
7 Tastatur und Joystick,
je 1x links und rechts vorhanden
8 Display
9 Kommunikations-Port
fur Ethernet und USB
10 || Ladebuchse
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Bedien- und Anzeigelemente

Bedien- und Anzeigeelemente

Tastatur

Die Tasten und der Joystick sind auf beiden Seiten vorhanden und
lassen sich bequem mit dem Daumen bedienen. In einer dunklen Um-

gebung schaltet sich die Tastaturbeleuchtung automatisch ein.

1 Plus / Minus (+/-) Wipptaste,
Zoom fur X-Achse; Register wechseln

2 F-Taste, Sonderfunktionen, wie
z.B. Suche, Tabulator, Kurzbefehle

3 Joystick, Navigation und
Eingabefunktion (ENTER)

4 MENU-Taste, Kontextmenu

5 EIN-/AUS-Taste, Messgerat ein-
und ausschalten oder neu starten.

6 HELP-Taste, kontextabhangige Hilfe

7 ESC-Taste, Abbrechen, Zurlick oder
Ausschalten (nur im Startbildschirm).

LED-Anzeige

Vier Farb-LEDs signalisieren Grenzwertiiberschreitungen und Messfeh-

ler und zeigen den Zustand des Akkus beim Aufladen an.

ROT

GELB

GRUN BLAU

Status und Grenzwertiiberschreitung

GELB

GRUN

LED leuchtet Alarm

Warnung

Vorwarnung OK

LED blinkt Signal Ubersteuert /
Akku leer

Signal instabil

Triggersignal Akku fast leer

Hinweis: Blinkende LEDs haben die héhere Prioritat, d.h bei Ubersteuerung und Alarm,
blinkt die rote LED. Bei instabilem Signal und Alarm blinkt nur die gelbe LED.

GELB

Anzeige beim Aufladen des Akkus

GRUN

LED leuchtet Fehler

Akku wird geladen

Akku voll geladen

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Bedien- und Anzeigelemente

Display

Helligkeit, Kontrast und das Ausschaltintervall fiir die Display-Be-
leuchtung konnen Sie in den Gerite-Grundeinstellungen anpassen.
Bei Auslieferung des Messgerétes ist auf dem Display eine Schutzfolie
aufgebracht, die Sie vor Erstinbetriebnahme entfernen.

Schultergurt

Befestigen Sie den Gurt an zwei diagonal gegeniiberliegenden Osen.
Stellen Sie die Gurtlénge so ein, dass sich das Messgerédt bequem um
die Schulter hdngen und bedienen l&sst.

Display-Schutzfolie
entfernen
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Schnittstellen

JAN

VORSICHT!

Schnittstellen

An der Ober- und Unterseite befinden sich die Anschliisse fiir die Sen-
sor-, Lade- und Kommunikationskabel.

Ansicht von oben

Analog Temperatur  Digital

Ansicht von unten Ladebuchse Kommunikation

Farbkreis mit

Markierung E>O
Buchse mit Nut E>

. . Erst Entriegeln
Steckerhtlse mit ’
|
Markierung :% dann Abstecken!

Kabel abstecken
* Steckerhiilse nach hinten schieben, um die Verriegelung zu
l6sen.
e Stecker vom Messgerit abziehen.
* Niemals direkt am Kabel ziehen.

Analog
Die blau markierten Kanéle (A / B) werden verwendet als Eingang fiir
analoge Signale.

Die analogen Kanile sind galvanisch verbunden. Bei 2-Kanal-Mes-
sungen an zwei Maschinen priifen Sie den Potentialausgleich, oder
verwenden Sie elektrisch isolierte Aufnehmer.

Digital

Der gelb markierte Kanal wird fiir folgende Zwecke verwendet:
- Serielle Schnittstelle zur Dateniibertragung (RS 232).

- Eingang fiir digitales Signal vom Trigger oder Drehzahlsensor.

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Schnittstellen

Zulassiger Bereich fiir Triggersignale:
-26V ... OV (negativ) bzw. -5V ... +26V (positiv).

Schaltschwellen, positiv: =~ max. 2,5V ansteigend
min. 0,6V fallend

Schaltschwellen, negativ:  min. -8V ansteigend
max. -10V fallend

Das Eingangssignal darf nicht iiber die Schaltschwellen des po-
sitiven und negativen Bereiches laufen, da sonst Fehlmessungen
auftreten.

Temperatur
Diese Schnittstelle wird zur Temperaturmessung mit einem Thermo-
element (NiCrNi) verwendet.

Kommunikation

Der Kanal mit der mehrpoligen Anschlussbuchse an der Unterseite

wird fiir folgende Zwecke verwendet:

- Kommunikationsschnittelle zum PC. Der Anschluss erfolgt entwe-
der tiber ein Netzwerk (Ethernet) oder direkt tiber ein USB-Kabel.

- Anschluss fiir Drucker via USB.

Dateniibertragung nur auflerhalb des EX-Bereiches zuldssig.
Zur Dateniibertragung muss der Kommunikationsadapter (VIB
5.330UNV) zwischen VIBXPERT EX und dem jeweiligen Peripherie-
gerat (PC, Drucker, Netzwerk) angeschlossen werden.
Digital
Netzwerk RJ 45
Drucker < USB - master
PC USB - slave
PC RS 232
- Kommunikation
VIB 5.330-UNV In
Ladebuchse

Zweipolige Anschlussbuchse an der Unterseite fiir das Ladenetzteil
VIB 5.322-INT. Zuléssiger Temperaturbereich wéhrend des Ladevor-
gangs: 0°C - 50°C.

Akku nur aulderhalb des EX-Bereiches aufladen!

A\

VORSICHT!

JAN

VORSICHT!
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Versorgung

A\

VORSICHT!

Versorgung

VIBXPERT EX wird von einem Lithium-lonen-Akku mit Energie ver-
sorgt. Der Akku ist fest eingebaut und kann nicht ausgebaut werden.

Ein Batterie-Symbol rechts oben im Display zeigt die Restladung des
Akkus an. Ist der Akku fast leer, erscheint eine entsprechende Mel-
dung und die blaue LED blinkt. Es bleiben dann noch einige Minuten
Zeit, um die laufenden Messungen abzuschliel3en und den Akku wie-
der aufzuladen.

Batterie-Symbol

Bumptest 1- Z[1..2]/2 e Akku voll
Kanal A

A Haupt | % Akku halb leer

[mis3f - |

* Akku nur mit dem mitgelieferten Ladenetzteil aufladen.

* Sicherheitshinweise zum Ladenetzteil beachten.

e Defekte Akkus diirfen nur durch autorisiertes PRUFTECH-
NIK-Personal ausgetauscht werden.

* Messgerate mit defektem Akku nicht per Luftfracht versenden.

* Tiefentladung des Akkus vermeiden. Bei Aufbewahrung iiber
einen ldngeren Zeitraum, das Messgeridt regelmifdig an die
Stromversorgung anschliel3en.

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Bedienung

Die grafische Benutzeroberflaiche ermoglicht eine einfache und intui-
tive Bedienung des Messgerates.

Einschalten / Ausschalten

Zum Einschalten halten Sie die Ein-Aus-Taste zwei Sekunden lang
gedriickt. VIBXPERT EX ist betriebsbereit, wenn der Startbildschirm
erscheint. Zum Ausschalten driicken Sie zwei Sekunden lang die Ein-
Aus-Taste. Bestétigen Sie die Abfrage zum Ausschalten mit 'JA'.

Neustart (Reset):
Driicken Sie ca. 5 Sekunden die Ein-Aus-Taste, bis das Gerét sich aus-
schaltet und anschliefRend sich wieder einschaltet.

Navigieren & Bearbeiten

Die Bildschirmelemente wihlen Sie mit dem Cursor aus, den Sie mit
dem Joystick bewegen. Die Auswahl wird entweder invers dargestellt,
oder mit einem Rahmen markiert. Um die Auswahl zu bestéatigen,
driicken Sie auf den Joystick (= 'klicken"). Im Folgenden sind einige
Beispiele aufgefiihrt:

Felder

Schwarzer Rahmen = Feld 'Messkanal' ist ausgewahlt.

Grauer Rahmen => Auswahl ist bestétigt. Die Einstellungen im Feld
'Messkanal' konnen gedndert werden ('Kanal A' oder 'Kanal B).

Aufgabe Aufgabe

[user & [user Kl
Messkanal || al

& Kanal A ¢ KanalB ‘I ®iKanal Al " Kanal B

Menu

Die Funktionen fir den aktuellen Bildschirm finden Sie im 'Ment'.
Das Menti 6ffnen Sie mit der MENU-Taste. Zum SchlieRen des Meniis
driicken Sie die ESC-Taste.

Ein Pfeil neben einem Eintrag zeigt ein Untermenii an. Um dieses zu
offnen, bewegen Sie den Joystick nach rechts.

Multimode

Kennwerte Signals
M L
\/ \Y

se Load File Sechwingueg
Aufgabien Manager

PN

@: Schlieken
Zg Hilt2

Hilfe
Fiir jeden Bildschirm sind Bedienhinweise hinterlegt, die Sie jederzeit
mit der HELP-Taste aufrufen konnen.

VIBXPERT EX einschalten

A4

A
iz A
v

= "klicken"
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Inbetriebnahme - Grundeinstellungen

GerateSetup

GerateSetup Datum & Zeit

B

Links:
Menii fiir Grundeinstellungen

Rechts:
Zeit und Datum einstellen

Grundeinstellungen - GerateSetup

Vor dem ersten Gebrauch priifen Sie die Grundeinstellungen im Gerat
und passen Sie diese gegebenenfalls an.

* Schalten Sie VIBXPERT EX ein.
* Klicken Sie im Startbildschirm auf 'GerateSetup'. Es erscheint der
Bildschirm 'Gerate Setup' (s.u.).

Datum & Zeit
Datum und Zeit werden mit dem Messergebnis abgespeichert.

Zum Andern der Einstellung:

* Klicken Sie auf das Symbol 'Datum & Zeit' (s.u.).

* Klicken Sie in das Feld 'Zeit', und markieren Sie die Stunden, Minu-
ten oder Sekunden.

* Um den Wert zu dndern, bewegen Sie den Joystick nach oben oder
unten - ohne dabei zu klicken!

* Klicken Sie erst, wenn Sie die Zeit endgiiltig eingestellt haben.

e Wihlen Sie das Zeitformat:
HH:mm:ss = 24 h / hh:mm:ssAP = 12 h

» Stellen Sie das Datum ein. Als Datumformat wéahlen Sie das deut-
sche (dd.mm.yyyy) oder eines der englischen Formate aus.

Weitere Parameter:
Zeitumstellung: Ja (Sommerzeit) = + 1h
Zeitzone: Zeitverschiebung zur GMT (Greenwich-Zeit)

Um die Einstellungen zu speichern und das Menu zu verlassen, drii-
cken Sie MENU, und klicken Sie auf 'OK'.

GerateSetup Datum & Zeit

0+ °
¥ 110343 | | 12072005 |
ot = -
Datum & Zeit Display Route
Zeit 11:03:29
O = Zeitformat HH:mm:ss ¥
= =
Aufnehmer Sprache Ethermet —
Datum 12.07.2005
Datumformat dd.mmyyy ¥
B °Cck =3
m(r:nrr!. {a Zeitumstellung (Sommerzeit) [ Ja ¥
Registrierung Einheiten Tastatur
Zeitzone GMT |+10h
Drucker Service

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Inbetriebnahme - Grundeinstellungen

Display, Abschaltung und weitere Anzeigeoptionen
* Im Bildschirm 'Geréte Setup' klicken Sie auf 'Display' (s.u.):

Kontrast, HeLLiGkeIT: Klicken Sie auf das jeweilige Feld, und bewegen
Sie den Joystick bis die gewiinschte Einstellung erreicht ist. Klicken
Sie erneut, um die neue Einstellung zu speichern.

BELEUCHTUNG AUS / GERAT Aus: Die Beleuchtung / das Gerét schaltet sich
automatisch aus, wenn das Gerdt wahrend der eingestellten Zeit-
spanne nicht bedient wird (Beleuchtung: 10s ... 1m / Geréat: 6m ...
6h). Die Abschaltautomatik ist im Messbildschirm / Ergebnisbild-
schirm deaktiviert.

HinterRGRUNDBILD: Im  Startbildschirm Idsst sich ein Hintergrundbild
(PNG-Format) einblenden. Vier Motive sind standardmafRig im
Gerét gespeichert. Weitere Bilder konnen Sie mit Hilfe des PC-Pro-
gramms 'VIBXPERT utility' in das Gerat laden.

AxkULADUNG ZEIGEN: Restkapazitdt des Akkus in Prozent anzeigen.

SPEKTRUM: LINIEN UNTERHALB F,_ANZEIGEN: Bei Spektren mit einer unteren
Grenzfrequenz f . > 0 Hz werden auch die Linien zwischen 0 Hz
und f . im Diagramm angezeigt.

min.

Kein Hinwers Aur KaLiBrierunGg: Der Hinweis zur Kalibrierung wird un-
terdriickt.

. Drl'igken Sie abschlieffend auf MENU, und klicken Sie auf 'OK', um
die Anderungen in diesem Menii zu speichern.

Display Einstellungen

kaontrast

~Helligkeit

[STE

[~ Gerataus nach

y )
G0s
[~ Hintergrundbild .

¥ Akkuladung zeigan

¥ Spektrum: Linien unterhalb fimin anzeigen

™ Kein Hinweis auf Kalibrierong

B o
=t

GerateSetup Display

Anzeige-Einstellungen
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Inbetriebnahme - Grundeinstellungen

GerateSetup

Lo}
O‘

&+

h

GeriteSetup Route

Anzeige

&

Hinweis

Links:

Grundeinstellungen fiir Betriebsart
Route / Vorlage

Rechts:

Einrichten der Anzeige

Route
* Im Bildschirm 'Geréte Setup' klicken Sie auf 'Route'.

Die Einstellungen im Routen-Setup gelten ausschlief3lich fiir die Be-
triebsarten 'Route' und 'Maschinen-Vorlage'. Das Routen-Setup kann
wiahrend einer Route / Vorlage jederzeit aufgerufen und angepasst
werden. Zur besseren Ubersicht sind die zahlreichen Einstellungen im
Routen-Setup in drei Untermeniis aufgeteilt (s.u.):

m 1 @

Anzeige Messung Speichern

Anzeige-Einstellungen (Route)
* Klicken Sie auf 'Anzeige', um folgende Optionen einzurichten:

Route anzeigen als...
Eine Route / Maschinen-Vorlage lédsst sich in einer hierarchischen
Baumstruktur oder als Liste anzeigen.

- Baum: Die Messstellen und Maschinen werden gemaf3 der Baum-
struktur in OMNITREND dargestellt. Die Messstellen werden in
der definierten Reihenfolge abgearbeitet.

- Liste: Die Messstellen erscheinen in der Reihenfolge ihrer Abarbei-
tung.

Fiir Maschinen-Vorlagen, die in OMNITREND im Modus 'Produkti-
onstest' erstellt wurden, ist keine Listenansicht moglich.

Grafische Route

Bedienerfithrung mit Hilfe von Maschinenbildern, aus denen die Posi-
tion der Messstellen und die Messrichtung hervorgeht. Dieser Anzei-
gemodus ist nur moglich, wenn die Baumansicht aktiviert ist.

GerateSetup W GeriteSetup: Route

Route anzzigen als... ¥
o [~ Graphische Rout
rapnische Route
L=

¥ Zeige alle Hierarchien

Datum & Zait Display Route

[ Gemessenes fausgelassens Hisrarchien aushlenden

GerateSetup: Route W W Michsie, nicht gemessene Messstelle
Aldive Hierarchie f Modus |Aulu vl
1 =l ——
' Zeige Ergebnis Standard ¥
Anzeige Messung Speichern
 E— 1111 (-1
Registrierung Einheiten Tastatur
Drucker Analog Out/ Senice
Headphone

L1010 X3 1¥3dXaIA



VIBXPERT EX 01.2017

25

Inbetriebnahme - Grundeinstellungen

- Axtiviert: Anzeige von Maschinenbildern (s.u.). Die Messstellen
sowie die Messrichtung sind mit Pfeil-Symbolen gekennzeichnet.
- Deaxriviert: Die Route erscheint in der Baum- oder Listenansicht.

Zeige alle Hierarchien
Diese Anzeigeoption gilt nur fiir die Baumansicht.

- Axriviert: Es werden alle Hierarchien angezeigt.
- Deakriviert: Es wird nur der Zweig mit der ersten, nicht gemesse-
nen Messstelle geoffnet.

Gemessene/ Ausgelassene Hierarchien ausblenden
Diese Anzeigeoption gilt nur fiir die Baumansicht.

- Axtiviert: Ausblenden der Hierarchien, an denen die Messaufgaben
abgeschlossen, oder die in der Route ausgelassen wurden.

- Deaktiviert: Es werden auch die gemessenen und ausgelassenen
Hierarchien angezeigt.

Nachste, nicht gemessene Messstelle

Hier legen Sie fest, ob die néchste, nicht gemessene Messstelle aufge-
rufen wird, nachdem Sie ein gespeichertes Ergebnis angeschaut und
das betreffende Messaufgaben-Auswahlfenster verlassen haben.

- Axriviert: Néchste, nicht gemessene Messstelle aufrufen.
- Deaxmiviert: Der Cursor bleibt auf der aktuellen Messstelle stehen.

Aktive Hierarchie/ Modus
Hier legen Sie fest, wie die Baumansicht beim Offnen der Route dar-
gestellt werden soll:

- AGGREGAT/ MASCHINE / MEsssTELLE: Die Baumansicht wird bis zur ein-
gestellten Hierarchie* geoffnet.

- Auro: Dynamische Anpassung der Baumansicht. Die Art der Dar-
stellung hangt davon, ob die Route grafische Informationen enthalt
und ob die Option 'Grafische Route' aktiviert ist.

Zeige Ergebnis

Mit jeder Messaufgabe lassen sich &ltere, historische Messungen in
der Route abspeichern und zum Vergleich mit dem aktuellen Ergebnis
einblenden.

- StanpARD: Zuletzt gespeicherte Messung.
- Historie: Zuletzt gespeicherte Messung und historischen Daten.

*Eine Route ist hierarchisch nach folgen-
dem Schema aufgebaut:

Datenbank - oberste Hierarchie
Standort - Werk, Fabrik, Kunde
Aggregat - Gruppe von Maschinen
Maschine - einzelne Maschine
Messstelle - Position der Messstelle
Messaufgabe - z.B. Schwingweg

oA WN =
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o @]
L |
o)
< t
GeriteSetup Route Messung
Links:

Grundeinstellungen fiir Betriebsart
Route / Vorlage

Rechts:
Einrichten der Messung

Mess-Einstellungen (Route)

* Klicken Sie auf 'Messung', um folgende Optionen einzurichten:

Messung automatisch starten
Diese Option verkiirzt die Pause zwischen den Messungen.

- Axtiviert: Die erste Messung startet beim Anklicken der Messstelle.
Sind mehrere Messaufgaben mit demselben Aufnehmer an einer
Messstelle definiert, dann werden diese Messaufgaben automati-
sche nacheinander ausgefiihrt - sofern die Option 'Automatisch

speichern' aktiviert ist (s. nachster Abschnitt 'Speichern').

- Deaktiviert: Die erste Messung muss manuell gestartet werden.

Routen-Optimierer

Diese Funktion stellt die Messaufgaben so zusammen, dass die Mess-

dauer moglichst kurz ist.

- Axriviert: Messaufgaben an einer Messstelle mit gleichem Aufneh-

mer werden nacheinander abgearbeitet.

- Deakriviert: Messaufgaben werden in der Reihenfolge abgearbeitet,

wie sie in OMNITREND eingestellt ist.

Multitask-Messzeiten optimieren

Die einzelnen Messungen werden mit einem Sensor durchgefiihrt, in

VIBXPERT EX aber auf 2 Kanilen parallel verarbeitet.

- Axriviert: Messungen werden intern parallel verarbeitet.

- Deakriviert: Messungen laufen der Reihe nach auf einem Kanal ab.

GeriteSetup

-
=
Datum & Zeit Display

GerateSetup: Route

i

Anzeige

Messung

Speichem

Registrierung

Einheiten

Tastatur

L=

O

’/.-

Drucksr Analog Out/

Headphone

Senice

GerateSetup: Route

I~ Messung automatisch starten

¥ Routen-Optimierer

W Multitask-Messzeiten optimieren

¥ Erweiterts VIBCODE-Prozedur

¥ Sensorerkennung ausschalten

¥ Hardware Einschwingen aus

™ standardsensorverwenden
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Erweiterte VIBCODE-Prozedur

Sind an einer VIBCODE-Messstelle Messaufgaben vorgesehen, die
nicht mit dem VIBCODE-Aufnehmer, sondern mit einem anderen
Schwingungsaufnehmer gemessen werden sollen, sortiert VIBXPERT
EX diese aus und ordnet sie dem zweiten Messkanal zu.

Axtiviert: Messaufgaben mit dem VIBCODE-Aufnehmer werden am
Kanal mit dem VIBCODE-Aufnehmer durchgefiihrt. Die {ibrigen
Messungen werden am anderen Kanal durchgefiihrt.

Deakriviert: Die Messaufgaben werden iiber einen Kanal, jeweils
mit dem eingestellten Aufnehmer, gemessen.

Sensorerkennung ausschalten
Mit dieser Option lésst sich die Dauer der Messung verkiirzen.

Axriviert: Sensorerkennung ist ausgeschaltet. Bei mehreren Mes-
sungen an einer Messstellen, priift VIBXPERT EX nur vor der ersten
Messung, ob ein Sensor angeschlossen und das Kabel in Ordnung
ist.

DEeakTIVIERT: Sensorerkennung ist eingeschaltet. Vor jeder Messung
priift VIBXPERT EX, ob der richtige Aufnehmer angeschlossen und
das Kabel in Ordnung ist. Am oberen Bildschirmrand neben dem
Batterie-Symbol erscheint ein Sensor-Symbol.

Fiir VIBCODE-Aufnehmer ist die Sensorerkennung immer aktiviert.

Hardware Einschwingen ausschalten
Mit dieser Option lésst sich die Dauer der Messung verkiirzen.

Axriviert: Messung startet, ohne dass die Verstarker einschwingen.
Deakriviert: Verstarker schwingen ein, bevor die Messung startet.

Ohne Einschwingen der Verstarker konnen Messfehler auftreten!

Die Verstiarker schwingen immer ein, wenn die Sensorerkennung
(s.0.) eingeschaltet ist. Die Einstellungen hier werden ignoriert.

Triaxial-Sensor verwenden
Diese Option ist in VIBXPERT EX nicht funktional.

Standard Schwingungssensor

Hier legen Sie einen Sensor fest, der fiir alle Schwingungsmessungen
auf einer Route standardméfig verwendet werden soll. Die Einstel-
lungen in OMNITREND werden ignoriert. Ebenso wird die Option
'Triaxial-Sensor verwenden' deaktiviert.

Sensorerkennung

B EN B AUS

GerateSetup: Route

Aktive Hierarchiz / Modus ¥

=2

Hinweis

=)

Hinweis
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AR

&
GerateSetup Route Speichem

Links:
Grundeinstellungen fiir Betriebsart
Route / Vorlage

Rechts:
Optionen beim Speichern

Speichern-Einstellungen (Route)
* Klicken Sie auf 'Speichern', um folgende Optionen einzurichten:

Automatisch speichern
Diese Option verkiirzt die Wartezeiten zwischen den Messungen.

- Axtiviert: Das Ergebnis wird nach der eingestellten Zeit (O ... 10s)
automatisch gespeichert.
- Deakriviert: Das Ergebnis muss manuell gespeichert werden.

Keine automatische Speicherung bei ...

- ArarM, WARNUNG, VORWARNUNG: Bei einer Grenzwertiiberschreitung
wird die automatische Speicherung deaktiviert.

- Ni: Das Ergebnis wird immer automatisch gespeichert.

Um die Einstellungen im 'Routen-Setup' zu speichern und das Menii
zu verlassen, driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'OK'.

GerateSetup W GeriteSetup: Route

e O ¥ Automatisch speichern Zeit I
Q—D' E Keine autom. Speicherung bei... Alarm v
Datum & Zait Display Route
GerateSetup: Route
| | 1 E
Anzeige Messung Speichem
Registrierung Einheffen Tastatur
Drucksr Analog Out/ Senice
Headphone
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Aufnehmer

Im Aufnehmer-Menii (s.u.) finden Sie alle Funktionen und Voreinstel-
lungen fiir die Aufnehmer. Klicken Sie auf das Symbol 'Aufnehmer’,
um das Menii zu offnen.

Verfiigbare Aufnehmer in VIBXPERT EX

In VIBXPERT EX sind fiir viele Aufnehmer die messtechnisch relevan-
ten Parameter gespeichert. Beim Zusammenstellen einer Messaufgabe
brauchen Sie somit nur den Aufnehmer auswéhlen, den Sie zur Mes-
sung einsetzen.

Im Meni 'Verfiigbare Aufnehmer' finden Sie eine Aufnehmer-Liste (s.
u.), die unter Umstdnden sehr umfangreich sein kann.

Verfligbare Aufnehmer vormerken

Da Sie vermutlich nicht alle in VIBXPERT EX gespeicherten Aufneh-
mern einsetzen werden, konnen Sie die Auswahl auf die Thnen zur
Verfligung stehenden Aufnehmer reduzieren. Beim Einrichten der
Messaufgaben stellt VIBXPERT EX zunédchst nur die vorgemerkten
Aufnehmer zur Auswahl:

* Klicken Sie jeweils auf die betreffenden Aufnehmer in der Liste, so
dass diese mit einem Hakchen markiert sind.

Verwendung der Aufnehmer anzeigen
In welcher Messaufgabe die einzelnen Aufnehmer verwendet werden,
konnen Sie wie folgt {iberpriifen:

e Markieren Sie den betreffenden Aufnehmer in der Liste.
¢ Driicken Sie die MENU-Taste.
* Klicken Sie auf 'Verwendung'.

Es erscheint eine Liste der Messaufgaben, denen der Aufnehmer zu-
gewiesen ist.

GeriteSetup

Verfiighare Aufnehmer

A O 1 ‘0 Status [ Aufnehmer |
{}—D— 2 v ICP 100mvig
Schalldruck
Datum & Zait Display Route /

TIFTECTOR
L]
VB 4 307

VIB 6100 Meu
% VIB 6.102 0
VIB 6.106 —

Aufnehmer Sprache Kommunikation VIB 10T " g
VIB 6120 enwendung
Aufnehmer M Finde 3 -
VIB 6.123 @1 Schlielken
WIB 6125 —
27 iy iy VBE126 g Hilfz
O L 4 \/ k4 - |
= I||||| ICP VIBB12T ||
Verfighare Sensor ICP Sensor VIB 6.128-1P
Autnehmer Erkennung Check VIB 6130
WIB 6132
i EP VIB 6.136
\/ b 4 \/\’W VIB 6.137
| o | WIB 6.140
Sensor Check Standard Keyphaser J VIB 6142
Sensor
WIB 6.146 =

h 4

GerdteSetup  Aufnehmer

&

= O

h 4 =
GerdteSetup  Aufnehmer Verfligbare
Aufnehmer

Links:
Aufnehmer-Menii

Rechts:
Verfiigbare Aufnehmer
sind mit J markiert
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*'Zeige' erscheint bei werkseitig ein-
-gestellten Aufnehmern. Deren Parame-
ter kédnnen nicht verandert werden.

" nur fur VIBREX / VIBRONET
2 nur fdr 'Spannung’

Aufnehmer-Parameter
fur Beschleunigungsaufnehmer
VIB 6.122

Aufnehmer-Parameter
Um die Parameter zu iiberpriifen bzw. zu dndern, gehen Sie wie folgt
vor:

* Markieren Sie den Aufnehmer.

* Driicken Sie die MENU-Taste.

* Klicken Sie auf 'Zeige'* bzw. 'Bearbeiten’, um das Menii mit den
Aufnehmer-Parametern zu offnen (s. u.). Welche Parameter im
Menii angezeigt werden, hdngt vom jeweiligen Aufnehmertyp ab.

MESSGROSSE
Messgrofle des Aufnehmers: Beschleunigung, Geschwindigkeit,
Schwingweg, Strom, Drehzahl, Sprung, benutzerdef. Messgrof3e
SIGNALTYP
Signaltyp des Aufnehmers: z.B. LineDrive, ICB Spannung, ...
FEINGANGSSPANNUNGSBEREICH
+3V / =8V! / +30V?; gilt nur fiir Aufnehmer vom Signaltyp 'Span-
nung' und 'VIBREX/VIBRONET".
MESSGROSSE (B. DEF.)
Bezeichnung fiir benutzerdefinierte MessgroRe.
EINHEIT (B. DEF.)
Einheit fiir benutzerdefinierte Messgrof3e.
GENAUIGKEIT
Genauigkeit in Nachkommastellen.
KOFFFIZIENTEN A4, A3, A2
Parameter zur Linearisierung einer nichtlinearen Sensorkennlinie
(z.B. Wegaufnehmer - MNS12, VIB 6.640).
EMPFINDLICHKEIT
Die Empfindlichkeit des Aufnehmers bestimmt den Signalpegel.
OFFSET
Offset des Aufnehmers.
LINEAR VON / BIS
Der Linearitadtsbereich des Schwingungsaufnehmers und die Filter-
einstellung der Messung miissen aufeinander abgestimmt sein.

Setup Manager: Aufnehmer

Aufnehmer Setup

Messgriflie

Signaltyp
Empfindlichkeit
Offset
Linearvon
Linear bis

Resonanzfrequenz

Eeschleunigung

¥
LineDrive ¥

1.000 pAm/s*®
0.00 A

1.00 Hz
20000.00 Hz
36000.00 Hz

L1010 X3 1¥3dXaIA
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RESONANZFREQUENZ
Die Resonanzfrequenz des Aufnehmers ist bei der Stof8impuls-Mes-
sung (Wélzlagerzustand) eine wichtige Einflussgrol3e.
EINSCHWINGZEIT
Einschwingzeit des Drehzahlsensors.

Aufnehmerliste filtern
Die Aufnehmerliste konnen Sie nach bestimmten Kriterien filtern:

* Driicken Sie die MENU-Taste.

* Klicken Sie auf 'Finde'.

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um das zugehorige Unter-
menii zu Offnen.

Folgende Kriterien stehen hier zur Auswahl:

AlLLE: alle Aufnehmer

WERK: ab Werk eingerichtete Aufnehmer

BENUTZER: vom Benutzer eingerichtete Aufnehmer
VERFUGBAR: vorgemerkte Aufnehmer

MESSGROSSE: Aufnehmer einer bestimmten Messgrofe (s.u.)

Neuen Aufnehmer anlegen
Um einen neuen Aufnehmer anzulegen, gehen Sie folgt vor:

e In der Aufnehmerliste driicken Sie die MENU-Taste.

¢ Klicken Sie auf 'Neu', um den Text-Editor zu 6ffnen.

e Geben Sie einen Namen fiir den neuen Aufnehmer ein.

» Stellen Sie die Aufnehmer-Parameter ein (vgl. Seite vorher).

e Abschliefend driicken Sie die MENU-Taste und klicken auf 'OK/,
um den neuen Aufnehmer zu speichern.

Um das Menii zu verlassen, driicken Sie die MENU-Taste und klicken
Sie auf 'OK..

Verflighare Aufnehmer Werfighare Aufnehmer w0 Links:

Aufnehmerliste sortieren:

Zeige nur die Aufnehmer der
MessgroBe 'Beschleunigung

Status | Aufnehmer E Status IAufnehmer
Beschl mvi - Diff +/-0.3V - Cali WIB 6.100
VIR RN

] ok

Raerhl mim

] ok

- Diff High - Cali
mvig £3v

mvimis= £3v - Cali
muimie= o 117D + 30

« Alle

Rechts:
Neuen Aufnehmer anlegen

Zeige

@1 Schlielfen Werk Verwendung
k. Hie Benutzer @ Finde -
VIR A 100 -

Beschleunigung

Benutzer

2

VIB 6.136

Drehzahl
WIB 6.137
Temperatur VIB 6140
Geschwindigkeit J VIBGA142 .
] VIB 6.125 WIB 6.146
VIB 6.126 WIB 6.147
VIB 6.127 WIB 6.152Ex
VIB 6.129-IP WIB 6.600
VIB 6.130 A WIB 6.630 b
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dh 22 gy
v (v
Aufnehmer Sensor
GerateSetup Erkennuing
Hinweis
$ MF
h 4 Icp
GerateSetup  Aufnehmer ICP Sensor
Check
s
b 4
Sensor Check
dh ?/\%
b 4 A
GerjteSetup  Aufnehmer Standard

Sensor

* Standard-Sensor flr Betriebsarten
'Route / Maschinen-Vorlage': siehe
'Gerate Setup - Route' oder 'Laufzeit-
Setup - Route'

Links:
Messstrecke auf Kanal A priifen

Rechts:
Standard-Sensor fiir Schwingungs-
messung in Betriebsart 'Multimode’

Sensorerkennung und Hardware Einschwingen

In diesem Menii lasst sich die Sensorerkennung und das Einschwin-
gen der Verstiarkerstufen in VIBXPERT EX ein- bzw. ausschalten. Wei-
tere Informationen dazu finden Sie im Abschnitt 'Route-Setup'.

Das Einschwingen der Verstdrkerstufen kann nur dann aktiviert/
deaktiviert werden, wenn die Sensorerkennung ausgeschaltet ist.

Die Einstellungen in diesem Menii gelten nur fiir die Betriebsart
'Multimode'. Fiir die Betriebsarten 'Route' und 'Maschinen-Vorlage'
wird die Sensorerkennung im Menii 'Route-Setup' eingestellt.

Nach dem Einschalten des Gerates schwingen die Verstarker vor der
ersten Messung immer ein.

Sensor Check

Hier konnen Sie die Messstrecke zum Sensor manuell {iberpriifen. Bei
ICP-Sensoren verwenden Sie das Menii 'ICP Sensor Check', bei allen
anderen Sensoren das Menii 'Sensor Check'.

* Wihlen Sie den Kanal, an dem der Sensor angeschlossen ist (A, B).
e Klicken Sie auf START.
VIBXPERT EX priift daraufhin die Messstrecke und zeigt das Ergeb-
nis an ('LineDrive', 'offene Leitung', 'Kurzschluss', etc.).

Standard-Sensor (Multimode)

Hier stellen Sie einen Sensor ein, der fiir alle Schwingungsmessungen
in der Betriebsart 'Multimode' standardméaf3ig verwendet werden
soll.

* Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen, und wéhlen Sie einen Be-
schleunigungssensor aus.

Standard Sensor

Messkanal wahlen und 'Start’ driicken.

IKanaIA ki

Siart 1

Fiir Schwingungsmessunden in der Betriehsart
Multimode' kiinnen Sie einen

Schwingheschleunigungssensor voreinstellen.
Messkanal

[¥ Standard Schwingungssensor verwenden

Sensor Check: LineDrive

L1010 X3 1¥3dXaIA



VIBXPERT EX 01.2017

33

Inbetriebnahme - Grundeinstellungen

Ist ein Standard-Sensor eingerichtet, ldsst sich im Messaufga-
ben-Manager kein Aufnehmer mehr einstellen. Das entsprechende
Feld ist ausgegraut, der urspriinglich eingestellte Aufnehmer wird
jedoch noch angezeigt.

Keyphaser

Fiir Drehzahlmessungen und Phasenmessungen konnen Sie hier das
eingestellte Zeitlimit (=10 Sek.) verldngern, um Messungen auch an
sehr langsam drehenden Maschinen durchzufiihren (10 ... 30 Sek.).
Mit der Option 'Referenzflanke' legen Sie fest, ob die Flanke der
einlaufenden oder der auslaufenden Triggermarke auf der Welle als
Referenzsignal dient.

Sprache
VIBXPERT EX verfiigt iiber 11 Dialogsprachen. Die Werkseinstellung
ist 'Englisch'. Um auf 'Deutsch' umzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

* Klicken Sie auf das Symbol 'Sprache'.

* Klicken Sie auf 'Deutsch'.

e Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'OK'.
* Bestétigen Sie die Meldung zum Neustart des Gerates.

Kommunikation
Einstellungen fiir die Kommunikation iiber ein Netzwerk.

Registrierung

Die Funktionen und Betriebsarten in VIBXPERT EX sind in einzelne
Module* aufgeteilt, die bei Bedarf per Passwort freigeschaltet werden
konnen. Ausgeliefert wird VIBXPERT EX in der Basis-Version, mit der
Kennwerte sowie - eingeschrankt - Spektren gemessen werden kon-
nen. Zur Freischaltung der Standard-1-Kanal-Version miissen Sie bei-
spielsweise das Modul 'VIBXPERT Firmware fiir 1 Kanal' in VIBXPERT

Language Settings

Cestina
Chinese VR

Enalish
Espafiol
Francais
Palski
Svenska
empty

A

Application will restart now to apply changes!

¢

Hinweis

=

GerateSetup  Aufnehmer Kgyphasé,-

=

Sprache

GerateSetup

=

&

Ethernet

GerateSetup

*Im Anhang finden Sie eine Uber-
sicht der Module und der verfigbaren
Messfunktionen.

Dialogsprache
wird auf 'Deutsch' gedndert.
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EX registrieren. Das entsprechende Passwort finden Sie auf dem zuge-

horigen Registrierzertifikat:
ﬁ * Klicken Sie auf das Symbol 'Registrierung'.

* Klicken Sie auf das zu registrierende Modul (s.u.), und geben Sie
Reagistrierun . o .
e das Passwort im Text-Editor ein.
Registrierte Module sind mit einem Hékchen gekennzeichnet.

VIBXPERT EX PC-Lizenz

Um den Datenaustausch zwischen Messgerdt und der OMNITREND
PC-Software zu ermoglichen, muss das betreffende Messgerit in der
Software registriert werden. Dies geschieht in der Regel iiber die Ein-
gabe des PC-Lizenzpasswortes in OMNITREND.

Hier haben Sie die Moéglichkeit, das PC-Lizenzpasswort direkt in VIB-
XPERT EX einzutragen. Das Passwort wird dann beim ersten Kontakt
mit OMNITREND automatisch in die Software eingelesen und das
Gerat registriert.

Einheiten
Werksseitig sind die Einheiten - soweit zutreffend - auf SI-Einheiten
eingestellt. Um die Einheit einer Messgrofde zu dndern, gehen Sie wie

folgt vor:
OCK
* Klicken Sie auf das Symbol 'Einheiten'.
GerfteSetup  Einnaiten e Offnen Sie das betreffende Menii (s.u.), und wéhlen Sie die neue

Einheit aus.

Im unteren Bereich des Fensters erscheint die Genauigkeit in Dezimal-
stellen fiir die aktuelle Einheit, sowie deren Umrechnungsfaktor in die
zugehorige SI-Einheit.

Um die Anderungen zu speichern, driicken Sie die MENU-Taste, und
klicken Sie auf 'Speichern'.

Links: Registrierung Einheiten
Menii fiir Registrierung [0 riurmmer 1392555 | Besthleunigung [FE{mis=
) Status | Registrierung | Geschwindigkeit I & mmis ¥
Rechts: J VIBXPERT Firmware flr 1 Kanal
Einstellung der Einheiten B VIEXPERT Firmware fiir 2 Kanale Schwingweg [@m 3]
J irmware-Modul Auswuchten Temparatur lﬁ
J Firmware-Modul Basic
J Firmware-Modul Route Frequenz laHz—ll
J Firmware-Modul Maschinen-Vorlagen
J Firmware-Modul Zeitsignal Crdnung I ﬁ orders ¥
J Firmware-Modul FFT-Analyse
J Firmware-Modul Spezial-Analyse Drehzahl I arpm ¥
J Firmware-Modul Hoch-fAuslaufversuch _
N Zeit I a: i

VIBXPERT EX PC Lizenz registriert das
Gerat in OMNITREND automatisch

w Gearcontrol
WIBXPERT FC-Lizenz Lange / Radius l—_la = =

Liniengeschwindigkeit Iﬂmimin ¥

Beschleunigung

Genauigkeit 3

1 mis® = | 1.000000 mis*

B

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Tastatur
Einige Tasten verfiigen {iber zusétzliche Funktionen, die das Arbeiten
vor Ort erleichtern oder die Datensicherheit erhohen.

* Klicken Sie auf das Symbol 'Tastatur'.
Im darauf folgenden Bildschirm konnen Sie folgenden Optionen
aktivieren bzw. deaktivieren:

Zusatztaste (Ruckseite)
Bei VIBXPERT EX ohne Funktion.

'Speichern?' Abfrage nach ESC
Ist diese Option aktiviert, dann erscheint die Abfrage 'Speichern?’,
wenn Sie die ESC-Taste driicken, ohne die Anderungen / Messergeb-
nisse im aktuellen Bildschirm vorher gespeichert zu haben. Bei Hoch-
lauf-/Auslaufmessungen erscheint die Abfrage immer - auch wenn die
Option hier deaktiviert ist.

Abfrage bei Wiederholungsmessung

Eine Wiederholungsmessung startet automatisch, wenn Sie den Joy-
stick im Messbildschirm driicken. Um ein unbeabsichtigtes Auslosen
einer Wiederholungsmessung zu verhindern, konnen Sie hier eine
entsprechende Abfrage im Messbildschirm einblenden lassen.

Um die Anderungen zu speichern, driicken Sie die MENU-Taste, und
klicken Sie auf 'OK'.

Tastatur

Zusatztaste (Rickseite) JIEHAMBEEGCH]
[~ 'Speichern?' Abfrage nach ESC-Taste.

¥ Abfrage hei Wiederholungsmessung

[
@

GerateSetup Tastatur

Tastatur-Sonderfunktionen
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G

GerateSetup

0 -

GerateSetup Drucker

L=

Drucker

L=

Drucker

Links:

Druckermenii 6ffnen

Rechts:

Druckereinstellungen

Drucker
Messergebnisse, Reports und PDF-Dateien konnen Sie direkt auf ei-
nem USB-fahigen Drucker ausgeben.

Klicken Sie im Bildschirm 'Geréate-Setup auf das Symbol 'Drucker’.
Das Drucker-Menii wird angezeigt.

Drucker neu einrichten
Um einen neuen Drucker einzurichten, gehen Sie wie folgt vor:

Klicken Sie im Drucker-Menii auf das Symbol 'Drucker'. Das Menii
'Druckereinstellungen' wird angezeigt.

Markieren Sie das oberste Abrollmenii, driicken Sie die MENU-Tas-
te, und klicken Sie auf 'Neu' (s.u. rechts).

Wihlen Sie einen geeigneten Druckertreiber aus.

Geben Sie im Text-Editor einen Namen fiir den Drucker ein.
Stellen Sie abschliel3end die Drucker-Parameter ein:

Auflosung, Papierformat, Farbmodell, Papierquelle.

Priifen Sie die Druckfunktion mit einer Testseite:

- Schliefden Sie VIBXPERT EX an den Drucker an.

- Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Testseite'.

Die Testseite wird gedruckt, sobald der Druckauftrag von VIBXPERT
EX verarbeitet ist. Falls Sie den Drucker 'PDF' gewahlt haben, konnen
Sie die erzeugte PDF-Datei direkt vom Messgerét ausdrucken, oder sie
mit dem Dienstprogramm 'VIBXPERT utility' auf den PC iibertragen
und von dort ausdrucken.

GeriteSetup Druckereinstellungen
Druckereinstellungen
C+ 3° ¥
12 o
{i}—ﬂ- “* POF
Datum & Zeit Display Foute (Buflésung 2400dpi ¥
Druckformat Letter ¥
F F E Quelle onlyone ¥
UM Druckereinstellungen -4 ?
ok
= + i
ET;Tl ﬂ Schlielen
el
Reg Dricker Druckerschleife ¥ Lbschen
Testseite
g Hife

O |7

Drucker Analog Out/ Senice
Kopfhirer

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Druckauftrag abbrechen

* Klicken Sie im Drucker-Menii auf das Symbol 'Druckerschleife'.

* Markieren Sie den Druckauftrag.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Auftrag l6schen'.

Wenn ein Druckauftrag in der Druckerschleife verarbeitet wird, er-
scheint am oberen Bildschirmrand ein Drucksymbol.

Druckauftrag wird verarbeitet

Route Modus

Drucker anschlieBen

Es konnen nur Drucker mit USB-Schnittstelle an das Messgerit ange-
schlossen werden. Zur Verbindung verwenden Sie den Kommunikati-
onsadapter VIB 5.330UNV, den Sie mit einem geeigneten USB-Kabel
an den Drucker anschliel3en.

Drucker < USB - master

Kommunikation

miffa

VIB 5.330-UNV

GerateSetup

A

Drucker Druckerschleife
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Analog Out/

GerateSetup Kopfhérer

* nur fur Sensoren mit Emp-
findlichkeit 5,35 pA/ms?

Normierung und Verstarkung
fiir Analogausgang

Analog Out / Kopfhorer

Am Analogausgang (gelber Anschluss) kann das Schwingungssignal
mit einem geeigneten Analysegerdte (Oszilloskop) abgegriffen, oder
iiber einen Kopfhorer (z.B. VIB 6.671) abgehort werden. Es wird stets
das nicht-integrierte Signal ohne Gleichspannungsanteil ausgegeben.

Um den gelb markierten Anschluss als Analogausgang zu nutzen,
miissen Sie ihn im Gerdte-Setup aktivieren und parametrisieren:

Klicken Sie im Geréte-Setup auf 'Analog Out / Kopfhorer'.

Aktivieren Sie den Analogausgang.
Dadurch liegt das Signal so lange am Analogausgang an, bis der
Messbildschirm geschlossen wird.

Stellen Sie bei Bedarf die Standardnormierung fiir Beschleuni-
gungssensoren ein.
Zur Auswahl stehen: 10mV/g, 100mV/g, 500mV/g*, 1mV/ms2
Eine maximale Ausgangsspannung von =4V ergibt einen maxima-
len Messbereich, von z.B.: 80 m/s*bei 500mV/g

400 m/s? bei 100mV/g

Wird das Schwingungssignal mit einem anderen Sensortyp gemes-
sen, stellen Sie im Menii 'Standard-Verstarkung' einen geeigneten
Verstarkungsfaktor ein (x0,1 / x1 / x5 / x10).

Zum Anschluss eines Analysegerites mit BNC-Buchse verwenden Sie
das Kabel fiir den Analogausgang (VIB 5.431).

Analog Out/ Kopfhérer

Kopfhorer - VIB 6.671

Signal wird am Analogausgang ausgegeben
Es kann auch mit einem Kopfhirer
ausgewsrtet werden.

[¥:Analog-/ Koptharerausaang aktivieren.: AnSCh|USSkabe| -
VIB 6.675

Standard-Mormierung, Beschleunigung

| 500 mvig x|

Standard-Verstarkung

[TA0X =]

ViBXpert' & bl PRoFTECHNIK
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Service-Menii

* Klicken Sie auf das Symbol 'Service', um das Service-Hauptmenii
zu Offnen (s. u.).

Hier finden Sie Funktionen und Einstellungen fiir Service, Wartung
und Training. Zur besseren Ubersicht sind die zahlreichen Einstellun-
gen in Untermentis aufgeteilt (s.u.):

Gerate Info
Hier finden Sie Informationen zu Messgerat und Speicherkarte sowie
den Zeitpunkt der néchsten Offset-Kompensation und Kalibrierung.

Offset-Kompensation

Faktoren, wie z.B. Alterung, verursachen eine Drift in der Analog-Elek-
tronik. Um die Messgenauigkeit des Geréates zu erhalten, sollten Sie
regelmal3ig den Offset abgleichen (etwa alle 2 Monate).

* Klicken Sie auf das Symbol 'Offset-Kompensation'.
* Klicken Sie auf ‘Start'. Der Vorgang dauert etwa 3 Minuten.

Werkseinstellungen

Hier konnen Sie das Gerat wieder auf die Werkseinstellung zuriickzu-
setzen und Daten loschen, die im Geréat nicht mehr benétigt werden
- wie z.B. Messergebnisse (Multimode), Sprachen,...

* Klicken Sie auf das Symbol 'Reset'.

I Gefahr von Datenverlust !!

Vergewissern Sie sich, welche Einstellung Sie zuriicksetzen bzw.
welche Daten Sie l6schen. Die Aktion ldsst sich nicht mehr riick-
gangig machen!

Welchen Einstellungen sollen zuriick gesetzt werden?

Einstellungen |
— = Alle
Dat Gerate Info Offset Reset [®\/craltete Update-Dateien (werden geldschil)

Kompensation 8 = e

ute
— ~Routen
4 - Einstellung fir Route
[Eﬂ -~ Bander
L = ~Messergebnisse - Multimde
Al Demo LogLevel Log sichern ~Sprache

- Zusatrtaste
-~Werflighare Aufnehmer

[ o ~Einheiten
I [Eﬂ x =-Messaufgaben & Setups
~NMessaufgaben & Setups - Benuzerdefiniart
Reg Speicherkarte  Dateien laschen - Messaufgaben & Setups - Werkseinstellung

~Display Setup

| 4

Drucker Analog Out/ Senice
Kopfhirer

(f}

GerateSetup  Semvice

(f}

Service Gerate Info

cani
L |
Service Offsat
Kompensation

(%] (%]
by by
= =
o o
[} [}
-t -t
| = | =
=] =]

o

/=

GerdteSetup  Semvice Reset

>

VORSICHT!

Links:
Service-Hauptmenii

Rechts:
Werkseinstellungen
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O/

GerateSetup Senice Demao

O

GeriteSetup  Senvice LogLevel

JAN

VORSICHT!

Links:
Einstellungen fiir Demo-Modus

Rechts:
Einstellungen fiir LogLevel

* Klicken Sie in der Baumansicht auf den betreffenden Eintrag, und
bestitigen Sie die darauf folgende Abfrage mit 'OK..

* Aus Sicherheitsgriinden miissen Sie nochmals das Wort 'OK' im
Text-Editor eingeben, bevor die Aktion durchgefiihrt wird.

Demo

Hier aktivieren Sie das VIBXPERT Demo-Programm, mit dem sich die
Bedienung und die Funktionen des Gerites iiber einen PC-Monitor
demonstrieren lassen:

* Klicken Sie auf das Symbol 'Demo’, und wéhlen Sie eine Option:

- Etnerner: VIBXPERT EX lasst sich iiber die Tasten am Gerat bedie-
nen. Der Anschluss an den PC erfolgt iiber eine Patch-/ Netzwerk-
verbindung.

- Aus: Demo-Modus beenden.

LogLevel

Um die Fehlersuche zu vereinfachen, lassen sich die Bedienschritte im
Gerét in einer Datei protokollieren ('LogDatei'). Hier legen Sie fest,
wie viele Daten in die LogDatei geschrieben werden sollen.

* Klicken Sie auf das Symbol 'LogLevel', und wihlen Sie eine Option

- Kem: Keine Protokollierung

- StanparD: Protokolliert nur die wichtigen Bedienschritte.

- LaurzerT / ... / Spezierie ANWENDUNG: Die Menge der Information er-
hoht sich von Stufe zu Stufe.

Je hoher der LogLlevel, desto mehr Ressourcen (Prozessor / Spei-
cher) werden beansprucht. Erhéhen Sie den LogLevel daher nur
nach Absprache mit PRUFTECHNIK Condition Monitoring.

Fiir groRe Routen und Auslaufkurven gilt: LogLevel = Kein

Service Setup

Einstellungen fiir Demo Modus: Einstellungen fiir LoglLevel:

@iKein|
 Standard
 Laufzeit
 Detalil
 Fehlersuche

© Aus

 Spezielle Anwendung
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Zum Sichern, klicken Sie auf 'Log sichern'. Die LogDatei konnen Sie
mit dem Hilfsprogramm 'VIBXPERT update tool' auf den PC laden.

Speicherkarte (CF)
In diesem Menii konnen Sie die Speicherkarte formatieren, priifen
und reparieren.

Formarieren: Fiir VIBXPERT EX nicht anwendbar.

Pruren: Der Fragmentierungsgrad der Speicherkarte wird automatisch
in bestimmten Abstdnden gepriift. Hier konnen Sie die Priifung
manuell auslosen. Klicken Sie dazu auf 'Start'.

REPARIEREN: Ist das Dateisystem auf der Speicherkarte defekt, erscheint
eine Fehlermeldung. Falls méglich, sichern Sie die Messdaten auf
dem PC, bevor Sie die Reparaturfunktion starten.

Normierungsfaktor fiir dB-Skalierung
Die Amplitude eines Spektrums wird mit folgender Formel in Dezibel
(dB) umgerechnet:

Alog = 20*log(A,,/N), mit Alog: Amplitude in dB
A, : Amplitude in linearer Einheit
N: Normierungsfaktor

In diesem Menii konnen Sie den Normierungsfaktor einstellen (Stan-
dard = 1). Welche Skalierung fiir ein Spektrum verwendet wird (line-
ar oder in dB), legen Sie im Display-Setup fest (s. Kapitel 4).

Die dB-Skalierung ist nicht verfiigbar fiir Zeitsignale, Kennwerte
und TrendingSpektren. Sie kann ebenso nicht angewendet werden
auf frequenzselektive Bandalarme.

Dateien l6schen

Hintergrundbilder und Firmenlogos, die nicht mehr verwendet wer-
den, l6schen Sie in diesem Menii. Wahlen Sie den Dateityp, und drii-
cken Sie die 'F'-Taste, um in die Dateiauswabhlliste zu gelangen.

GerateSetup

u]

GerateSetup

GerateSetup

2

Hinweis

=

GerateSetup

f

!

&

Service

Log sichern

f

O=C

&

Service

Speicherkarte
(CF)

’/;

dB

Service

dB Skalierung

f

X

Service

Dateien lischen
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A\

VORSICHT!

Dateniibertragung
Sie konnen VIBXPERT EX direkt oder tiber ein Netzwerk mit einem
Rechner zur Ubertragung folgender Daten verbinden:

- Messergebnisse zum PC (Route, Multimode, Maschinen-Vorlagen)
- Messaufgaben zum Gerét (Route)

- Maschinen-Vorlagen zum Gerat

- Software-Update zum Gerét

- Druckertreiber zum Gerit

- Daten-Backup zum PC

- Daten-Wiederherstellung zum Gerat

- PDF-, und Bildschirm-Dateien zum PC

Messdaten, Messaufgaben und Maschinen-Vorlagen werden mit
Hilfe der OMNITREND PC-Software iibertragen. Alle iibrigen Daten
werden iiber das Hilfsprogramm 'VIBXPERT utility' ausgetauscht. Die
aktuelle Programmversion konnen Sie von der PRUFTECHNIK-Home-
page herunterladen und lokal auf Threm PC installieren.

Direkte Verbindung
Alle Peripheriegerite werden iiber den universellen Kommunikations-
adapter fiir VIBXPERT EX (VIB 5.330 UNV) angeschlossen.

Kommunikationsadapter nur aufderhalb des EX-Bereiches betrei-
ben!

Seriell VIB 5.330 UNV

@ =@ [owgoe

RS 232

- SerieLLE VERBINDUNG: Adapterkabel mit gelber Tiille an die Digital-
buchse (gelb) am Messgerat anschlielfen. Rechner und Kommuni-
kationsadapter mit einem geeigneten seriellen Kabel verbinden.

USB (slave)

= - @ .

VIB 5.338

usB

e

. O=@c=2e
grun

__e»

- USB-VersinDUNG: Adapterkabel mit griiner Tiille an die Kommuni-

kationsbuchse am Messgerét anschlielRen. Rechner und Kommuni-
kationsadapter mit dem USB-Kabel VIB 5.338 verbinden.
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Patch

=@l fommo] |

Parcu-VerBINDUNG: Adapterkabel mit griiner Tiille an Kommunikati-
onsbuchse anschlieBen. Rechner und Adapter mit einem geraden
Patchkabel verbinden.

Netzwerkanschluss
Um die Daten {iber ein lokales Netzwerk (LAN) zu iibertragen, beno-
tigen Sie folgende Komponenten und Informationen:

Netzwerkanschluss

Universeller Kommunikationsadapter fiir VIBXPERT EX (VIB 5.330
UNV)

Rechner mit Netzwerkkarte (am Netzwerk angeschlossen)
IP-Adresse und Subnetzmaske des Rechners im Netzwerk.
UDP-Port 55737 muss freigeschaltet sein.

7@45,,,7

RJ 45 (gerade)

Ethernet

NerzwerkanscHLuss: Adapterkabel mit griiner Tiille an die Kommu-
nikationsbuchse am Messgerdt anschliellen. Den Kommunikati-
onsadapter mit einem geraden Patchkabel an eine Netzwerkdose
anschlief3en.
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O =

GeriteSetup Ethernet

Links:
Menii fir
Netzwerkverbindung 6ffnen

Rechts:
Einstellungen fiir
Netzwerkverbindung

Kommunikation liber Netzwerk einrichten

Schlief3en Sie das Messgerat am Netzwerk an .
Schalten Sie VIBXPERT EX ein,

Klicken Sie im Startbildschirm auf 'GerédteSetup', und dann auf
'Ethernet':

Geben Sie fiir VIBXPERT EX eine giiltige IP-Adresse ein:

Vom Zielrechner iibernehmen Sie die ersten drei Zahlenblocke
der IP-Adresse und andern den vierten Zahlenblock (s. dazu die
nichsten beiden Abschnitte). Vergewissern Sie sich, dass diese
[P-Adresse im Netzwerk nicht schon vergeben ist! Kontaktieren Sie
im Zweifelsfall den Netzwerk-Administrator!

Im Feld 'Subnet Maske' geben Sie die Adresse des Teilnetzwerks
ein, in dem der Zielrechner steht.

Im Feld 'Standard Gateway' geben Sie gegebenenfalls die Adresse
des Gateway ein. Falls kein Gateway verwendet wird, lassen Sie
das Feld auf '0.0.0.0' eingestellt.

Um die Einstellungen zu speichern und das Menu zu verlassen,
driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'OK'.

GerateSetup W Kommunikation

e

Daturm & Zeit Display Routs TCPIP Einstellungen
IP address [i72]) 17 ] 70, 43
& F ] SubnetMaske 285 | 255 | o, o
T B— ° ﬁ ’ Standard Gatewa 0, 0 0| o
Aufnehmer Sprache Ethermnet Communication Port: |55737
O °C~ &0
inch (‘
mm a
Registrierung Einheiten Tastatur
MAC address
g '/’ ( 00:03:5F:80:00:19
Drucker Service
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IP-Adresse eines Rechners im Netzwerk

Falls die IP-Adresse und die Subnetzmaske des Zielrechners nicht be-
kannt sind, fragen Sie Thren Netzwerk-Administrator. Alternativ dazu
konnen Sie die erforderlichen Information auch selbst am Zielrechner
herausfinden:

» Offnen Sie die Windows-Kommandozeileneingabe ("cmd”).

* Geben Sie den Befehl “ipconfig -all” ein.

<4 CA\WINNT\System32'cmd.exe

P=Honf iguration

Hostname

Primdres DNS-Suffix .
Knotentyp

IP-Routing aktivie:
WINS-Proxy aktivie:
DNS-Suff ixsuchliste

Physikalische Adresse
DHCP-aktiviert. . . .
Autokonf iguration akti

r
Lease erhalten
Lease ldauft ab

. * pc_achter

Hybridadapter
Nein

Nein
: pruftechnik.con

: pruftechnik.com
: 3Com EtherLink XL 18,108 PCI £?r vol

: 89-04-76-8C-4D-7B
= d

1.3

. i Dienstag, 2. Dezember 2083 18:37:32
: Dienstag, 2. Dezember 2003 11:37:32

Feste IP-Adresse fiir einen Rechner vergeben

Wenn Sie den Rechner direkt mit einem Patchkabel am Messgerat
anschlie3en, weisen Sie dem Rechner eine feste IP-Adresse zu. Einzel-
heiten zu dieser Prozedur finden Sie in der Dokumentation zu Ihrem
Windows-Betriebssystem, oder erfahren Sie von Threm Netzwerk-Ad-

ministrator.

Kommandozeileneingabe - cmd
Beispiel: IP-Adresse und Subnetzmaske
eines Rechners im Netzwerk:

IP: 172.17.5.59
Subnetzmaske:  255.255.0.0
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¥=:

WIBXPERT
|JpdateT ool

Update

Technische Weiterentwicklungen und Verbesserungen an der Firm-
ware werden tiiber ein Update in das Messgerat iibernommen. Die ak-
tuelle Firmwareversion steht auf der PRUFTECHNIK-Homepage zum
Herunterladen zur Verfiigung.

Vorbereitungen:

Sichern Sie die Messdaten auf dem Messgeriét, indem Sie diese in
OMNITREND Datenbank iibertragen.

Schliel3en Sie das Ladenetzteil am Messgerit an. Andernfalls star-
tet der Update-Vorgang nicht.

Installieren Sie das Hilfsprogramm 'VIBXPERT Update tool' auf
IThrem PC. Die aktuelle Version finden Sie auf der PRUFTECH-
NIK-Homepage.

Laden Sie die aktuelle Firmwareversion von der PRUFTECH-
NIK-Homepage herunter. Der Dateiname enthélt die Versionsnum-
mer (z.B. 'VXP_220 build503.ptz") und die Erweiterung 'ptz'.

Update-Prozedur

YIBXPERT update tool verion 1.01 -'j;i‘ﬁfz ﬁl

Schliel3en Sie VIBXPERT EX mit dem Kommunikationsadapter VIB
5.330-UNV an das Netzwerk bzw. iiber USB an Ihren PC an.

Schalten Sie VIBXPERT EX ein.

Starten Sie 'VIBXPERT Update tool', und klicken Sie auf <Wei-
ter>, um den Bildschirm 'Step 2' aufzurufen:

Step 2 : Please select the communication method

Communication type :

Please enter the IP address which the VIBXPERT is cumrently using

172 . 17 0. 72

< Back I Next > I Close l

Stellen Sie die Kommunikationsart ein (‘Communication type’):
‘Ethernet’ oder ‘USB’.

Nur bei 'Ethernet: Geben Sie die IP-Adresse des Messgerétes ein.
Hinweis: Stellen Sie sicher, dass der UDP-Port 55737 freigegeben
ist.

Klicken Sie auf <Weiter>:
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“ YIBXPERT update tool version 1.11 |

Step 3 : Select firmware upgrade file

Please select the firmware upgrade file. The file is usually called vep_wex ptz where

#ux stands for the build number of the firmware

fP_161_build158.pt . |

£ Zuriick I Weiter » I Close

* Waibhlen Sie die Update-Datei auf IThrem PC aus.

¢ Klicken Sie auf <Weiter>:

YIBXPERT update tool verion 1.01

Step 4 : Download data

‘You are now ready to start the download.
Press the download button.

The bars on the right indicate the progress of the Total progress
download. [

< Zuriick I LClose

* Klicken Sie auf <Download>, um die Daten in das Messgerat zu
laden.

* Nach Abschluss der Dateniibertragung, klicken Sie auf <Schlie-
Ren>, um das Programm zu beenden.

* Das Messgerét schaltet sich wiederholt ein und aus, bis das Up-
date abgeschlossen ist. Dieser Prozess dauert in der Regel einige
Minuten. Warten Sie, bis der Startbildschirm erscheint.

Die aktuelle Versionsnummer erscheint unten im Startbildschirm:

A el —

Auswuchten Datei Manager GerateSetup

Copyright2004 PRUFTEEHNII\‘G- wer2 .20 build: 503 >
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Messung

Kapitel 3: Messung

Zur Datenerfassung stehen folgende Betriebsarten zur Verfiigung.

Multimode
VIBXPERT EX arbeitet in dieser Betriebsart als Multimeter. Die
Messungen werden mit Hilfe der im Geréat verfiigbaren Messauf-
gaben durchgefiihrt. Die Ergebnisse lassen sich bei Bedarf direkt
im Gerat auswerten und speichern. Zur weiteren Auswertung und
Archivierung konnen die Daten in die OMNITREND PC-Software
geladen werden.

Route und Maschinen-Vorlage

VIBXPERT EX arbeitet als Datensammler eine Route bzw. eine
Maschinen-Vorlage ab. Eine Route ist eine Zusammenstellung von
Messaufgaben, die in regelméafRigen Intervallen gemessen werden.
Eine Maschinen-Vorlage enthélt Messaufgaben, die an Maschinen
gleichen Typs wiederholt gemessen werden, wie z.B. bei Ser-
vice-Einsédtzen oder Abnahmemessungen beim Maschinenherstel-
ler. Routen und Maschinen-Vorlagen werden in der OMNITREND
PC-Software erstellt, die Ergebnisse werden zur Auswertung und
Archivierung in die OMNITREND PC-Software eingelesen.

Auswuchten
VIBXPERT EX wird als Auswuchtgerdt zum Auswuchten* in einer oder
zwei Ebenen eingesetzt.

Vorbereitung
Vor Beginn einer Messung vergewissern Sie sich, dass ...

. der Akku aufgeladen ist.

. die Geréteeinstellungen korrekt gesetzt sind (Datum, etc.).

. die erforderlichen Messaufgaben im Geréat eingerichtet sind.

. die erforderlichen Aufnehmer und Kabel bereit liegen und in ein-
wandfreiem Zustand sind; bei Drehzahlmessungen benoétigen Sie
unter Umsténden ein Stativ fiir den Drehzahlsensor!

.. festinstallierte Messstellen keine sichtbaren Schiden aufweisen;
sdubern Sie gegebenenfalls die Messstellen und beheben Sie vor-
handene Schiaden.

* Die Betriebsart ,Auswuchten’ ist in der
Bedienungsanleitung ,Auswuchten’ (VIB
9.806D) beschrieben.
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Messung

*MessgroBe:
Schwingbeschleunigung,
-geschwindigkeit, -weg jeweils als
Kennwert, Zeitsignal oder Spektrum
StoBimpuls,

Temperatur,

Drehzahl,

Was ist eine Messaufgabe?

Zur Durchfithrung einer Messung benoétigt VIBXPERT EX Informatio-
nen iiber die Messgrofle*, den verwendeten Aufnehmer und gegebe-
nenfalls Vorgaben zur Bewertung des Ergebnisses. Au3erdem ist die
Angabe erforderlich, ob mit jeder Messung gleichzeitig die Drehzahl
erfasst werden soll. Dieser Datensatz wird als ,Messaufgabe‘ bezeich-
net und bildet die Grundlage fiir jede Messung mit VIBXPERT EX.

Um die Vorbereitung einer Messung in der Betriebsart ,Multimode’
zu vereinfachen und Thnen die Eingabe der erforderlichen Daten zu
ersparen, stellt VIBXPERT EX eine Vielzahl vordefinierter, wissens-
basierter Messaufgaben zur Verfiigung. Bei diesen Messaufgaben
konnen Sie lediglich den Aufnehmer dndern und den Messkanal
umstellen. Sind weitergehende Anderungen an den Messparametern
erforderlich, miissen Sie eine neue Messaufgabe anlegen.

In den Betriebsarten ,Route’ und ,Maschinen-Vorlage‘ erhdlt VIBXPERT
EX die Messaufgaben direkt aus der OMNITREND PC-Software. Hier
lassen sich nur wenige Messparameter dndern (Aufnehmer, Messka-
nal, Drehzahleingabe).

Den Aufbau einer Messaufgabe in VIBXPERT EX zeigt folgende Uber-
sicht

MessgréBe e
(Symbol) +

Geschwindigkeit
Messaufgabe Overall velocity >600RPM Overall velocity >120RPM |:
Messeinstellung _|velocity/ 10-1000 Hz | —Ivelocity /2-1000 Hz |
Aufnehmer VB 6.140 | HviB6.142 |
Bewertung 150 10816-3group 2 | |H{ISO 10816-3 group 1 |
Drehzahl —I Drehzahlmessung | —I keine Messung |

Zur besseren Ubersicht sind die Messaufgaben nach Messgréfie sor-
tiert und einem Symbol zugeordnet. Beispielsweise finden Sie in der
Betriebsart ,Multimode* alle Messaufgaben der Messgrofde ,Schwing-
geschwindigkeit - Kennwert’ unter dem oben abgebildeten Symbol.
Die Buchstaben ,a‘, ,v, und ,d‘ im Symbol stehen fiir Beschleunigung,
Geschwindigkeit und Weg.
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Multimode: Messung - Analyse - Diagnose

Um die Betriebsart ,Multimode‘ zu aktivieren, klicken Sie im Startbild-
schirm auf das rechts abgebildete Symbol. Es erscheint der Auswahl- PU
bildschirm der Messaufgaben (s.u.). In der unteren Bildschirmhalfte

(Info-Feld) wird die Messaufgabe fiir das markierte Symbol angezeigt. Hiufimode

Die Messaufgaben sind in drei Register gruppiert: Kennwerte, Signale,
Spezial (-messungen). Bestimmte Messaufgaben erscheinen nur, wenn
das entsprechende Programm-Modul registriert ist.

Das aktuelle Register ist mit einem schwarzen Rahmen markiert. Um
das Register zu wechseln, driicken Sie die ,+‘ bzw. ,—* Taste, oder be-
nutzen Sie den Joystick.

Typischer Ablauf einer Messung

Dieser Abschnitt zeigt IThnen, wie Sie eine Messung in der Betriebsart
Multimode durchfiihren, wenn bereits alle Vorbereitungen getroffen
sind. Der Ablauf einer Messung ist schematisch unten abgebildet.

Welche Einstellmoglichkeiten Sie vor, wihrend und nach einer Mes-
sung haben, lernen Sie im darauf folgenden Abschnitt kennen. Die
Auswertung der Ergebnisse im Gerat ist in Kapitel 4 beschrieben.

Messung starten
* Markieren Sie das Messgroen-Symbol im Auswahlbildschirm (s.u.
rechts).

* Schliefen Sie den Aufnehmer am Messgerédt und an der Messstelle
an. Aufnehmertyp und Messkanal sind im Info-Feld angegeben.

* Klicken Sie, um die Messung zu starten.

Auswahlbildschirm
fur Kennwert-Messungen

Multimode W
|: Betriebsart Kennwerte | Signale | Spezial Register
aktivieren
Multimode & a itV i d
® ] [ ]
| & < &
Kennwerts | Signale Messaufgabe O E | MessgroBe
wéhlen, StoRimpuls Drehzahl Temperatur (Symb0|)
4a £
® ® Messung AL nc
> @
Beschleuniguny Geschwin starten /T\ /T\
Benutzer AC Benutzer Do Fhase
- I Info-Feld
Messaufgabe:  Kennwert Beschleunigung /10-1..
Kanal A WIB G142 \ Messaufgabe
Ergebnis Kanal B: B
m s gichern e | Aufnehmertyp (VIB 6.142)
= p Drehzahl-Kanal:
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&

Hinweis

&

Hinweis

Links:
Live-Modus
= kontinuierliche Messung

Rechts:
Ergebnis speichern

Ist die Sensorerkennung im Geréte-Setup aktiviert, priift VIBXPERT
EX vor jeder Messung, ob Aufnehmer und Kabel angeschlossen
sind. Bei Messungen mit Triggersensor (Phase, Orbit,...) wird das
Triggersignal tiberwacht (griine LED blinkt bei jedem Impuls). Fallt
das Triggersignal wiahrend der Messung aus, blinkt nach der Mes-
sung die griine LED. Die Messung ist dann zu wiederholen.

Kontinuierliche Messung (Live-Modus)

Im ‘Live-Modus’ wird das Signal kontinuierlich erfasst und angezeigt.
Der ‘Live-Modus’ dient hauptséchlich zur Priifung der Signalqualitét.
Er ist nicht verfiigbar fiir alle zeitlich beschrankten Messungen, wie
z.B. Auslaufkurve und Anschlagtest. Der Live-Modus aktivieren Sie im
Display-Setup, oder wenn Sie beim Starten der Messung den Joystick
gedriickt halten. Die eigentliche Datenerfassung beginnt, sobald Sie
den Joystick loslassen, bzw. erneut driicken.

Den Fortschritt der Messung zeigt ein Balken am oberen Bild-
schirmrand an. Im Live-Modus erscheint ein ‘Live’-Symbol in der
Titelleiste und der Fortschrittsbalken bleibt bei 0% stehen (s.u.).

Ergebnis speichern
Nach einer Messung leuchtet die blaue LED, wenn kein Messfehler
aufgetreten oder Grenzwert iiberschritten worden ist.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Speichern’.

¢ Geben Sie einen Dateinamen ein.

Live-Modus aktiv

Fortschrittsbalken

Kanal A I 0%

Kennwert - Schwingbeschleunigung

Kanal A

Wiederholen

Speichern

Freianisl Kam

Datei Manager

Dateiname [Ty | erice [ Dpatum |

=|Ergebnisse

kein Grenzwert erz 05.12.2008 18:27:20

Werz. 07.10.2008 10:05:20
Werz. 10.01.2000 09:01:34
ez, 07.10.2008 11:23:32
Werz. 13.01.2009 18.04:44

13.01.2000 18:20:18
21.10.20C 721

0-P

kein Grenzwert

Drehzahl

a b c d e f
1500.0 | s [} i i k 1
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Messen einer Route

In der Betriebsart ,Route‘ arbeitet VIBXPERT EX eine vorgegebene
Anzahl von Messaufgaben ab, die nach bestimmten Zeitpldnen regel-
maélig durchzufiihren sind. Die Zusammenstellung der Messaufgaben
zu einer Route erfolgt am PC mit der OMNITREND Software.

Vorbemerkungen

Eine Route konnen Sie in der vorgegebenen Sequenz oder in belie-
biger Reihenfolge abgehen, jederzeit unterbrechen und zu einem
spateren Zeitpunkt wieder aufnehmen. Einzelne Elemente in der
Route konnen Sie iiberspringen, wenn beispielsweise ein Aggregat
nicht in Betrieb ist. Die iibersprungenen Messaufgaben gelten als
abgearbeitet. Ist die Route abgearbeitet, iibertragen Sie diese in die
OMNITREND-Datenbank, um die Ergebnisse am PC auszuwerten und
zu archivieren.

Das folgende Schema zeigt den typischen Ablauf einer Route:

O‘ Betriebsart aktivieren

Route wahlen

| Messstelle wéhlen

Demo rote | status
2 S{IDemodatenbank %K
S Pruflachnik Navigation tber Baum-
I Pruftechnik o9 . .
2ggDemomschins % Listenansicht oder
8. Motor XM | Maschinengrafik
. -YINDS ~
. -§os v

i i Messaufgabe wihlen,
& A4 Messung starten
Beschleunigung Geschwindigkeit
L] Messergebnis speichern

Nachste Messaufgabe wahlen

Ablauf einer Route



54

Messung - Route

*weitere Messaufgaben finden Sie in

Kapitel 5

&

Hinweis

@

In einer Route konnen folgende, routenspezifische Messaufgaben*
enthalten sein:

Adaptive Messaufgabe

Eine adaptive Messaufgabe passt den Ablauf der Route automatisch
an den Zustand der Maschinen an. Laufen die Maschinen im zul&ssi-
gen Bereich, nimmt VIBXPERT EX nur Kennwerte auf. Die Datenmen-
ge und die Anzahl der Messaufgaben wird dadurch auf ein Minimum
beschrénkt.

Uberschreitet ein Kennwert einen Grenzwert, startet VIBXPERT EX
automatisch weitere Diagnosemessungen. Diese zusidtzlichen Mes-
sungen (z.B. Spektrum, Kennwerte) werden einer Messaufgabe in
OMNITREND zugewiesen und als ‘adaptiv’ gekennzeichnet - d.h. in
der Route nur aufzurufen, wenn sich der Maschinenzustand dndert.

Der Grenzwert, der die Diagnosemessung auslost, wird in OMNI-
TREND als ,adaptiver Trigger‘ bezeichnet. Ist kein ,adaptiver Trig-
ger‘ definiert, 16st das Uberschreiten des kleinsten Grenzwertes die
Diagnosemessung aus.

Visuelle Inspektion

Eine visuelle Inspektionsaufgabe deckt alle Arten der Datenerfassung
ab, die auf definierten Zustidnden einer Maschine basieren und die
nicht mit elektrischen Signalen gemessen werden konnen. Beispiels-
weise konnen Sie auf einer Route den Verschmutzungsgrad eines Ag-
gregates, die Riemenspannung an einem Antrieb oder den Fiillstand
eines Tanks aufnehmen, ohne ein Signal messen zu miissen. Die mog-
lichen Zustédnde definieren Sie in OMNITREND in Form einer ‘visuel-
len Inspektionsaufgabe’ (z.B. Aggregat sauber / leicht verschmutzt /
stark verschmutzt’). Vor Ort inspizieren Sie die Maschine, und wéhlen
den zutreffenden Zustand aus einer Liste aus.

Manuelle Eingabe

Mit dieser Messaufgabe konnen Sie numerische Messwerte in VIB-
XPERT EX eingeben, die Sie mit einem anderen Messgerit erfasst oder
an einem Anzeigeinstrument abgelesen haben (z.B. Durchflussrate,
Druck,...).
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Was Sie sonst noch liber Routen wissen sollten
Eine Route kann folgende Informationen enthalten:
- Alarm- und Warnwerte
- Referenzergebnisse, die z.B. den Gutzustand einer Maschine defi-
nieren.
- Historische Messdaten
- Frequenzmarken
- Stammdaten der Route (Name, Benutzer, Version, ...)
Zur Anzeige der Stammdaten, markieren Sie die betreffende Route
in der Routen-Liste (s.u.), driicken Sie die MENU-Taste, und kli-
cken Sie auf ‘Info’.

Typischer Ablauf einer Route

Hier erfahren Sie, wie Sie eine Route abarbeiten, wenn alle Vorberei-
tungen bereits getroffen sind. Optionen, die Ihnen vor, wéahrend und
nach einer Messung zur Verfiigung stehen, lernen Sie in den darauf
folgenden Abschnitten kennen. Die Auswertung der Ergebnisse im
Gerét* ist in Kapitel 4 beschrieben.

Route starten

¢ Klicken Sie im Startbildschirm auf ,Route’.
Die Routen-Liste zeigt alle Routen im Datensammler (s.u.). In der
rechten Spalte (JFertig®) ist die Zahl der gemessenen Messstellen
und die der gesamten Messstellen in der Route angegeben.
Die Angaben im Info-Feld zeigen, wann die Route in den Daten-
sammler geladen wurde, und wann sie zuletzt gemessen wurde.

¢ Klicken Sie auf die Route, die Sie messen wollen.
Die Route wird entweder als Liste oder Baum angezeigt - je nach
Anzeigemodus, der eingestellt ist.

* Navigieren Sie mit dem Joystick zu der Messstelle, an der Sie mes-
sen wollen, und klicken Sie darauf.

Route auswahlen

Route | Fertig
Demo route 0/8

ip 0/8

Heruntergeladen 10.05.2004 11:23.20

Zuletzt gemessen:  Nichtgemessen

* Routen-Messungen werden in der
Regel in OMNITREND ausgewertet.

Routen-Liste

Info-Feld
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&

Hinweis

Demao route

2 #{Demodatenbank
5 SiEPruftzchnik
| EIgDemomachine

HBMotor
v

&

Hinweis

Links:
Auswahl der Messaufgabe

Rechts:
Route in Listen- / Baumansicht

Messtellenpfad in der Datenbank (rtick-
warts angezeigt)

Messkanal und Aufnehmer —— [ranala:

Hinweise zur Baumansicht:
- Ist der Baum nicht vollstdndig ausgeklappt, klicken Sie auf einen
Knoten (Aggregat’ bzw. ‘Maschine’) (s. Abb. links).

- Ist die Option ,Grafische Route‘ aktiviert, wahlen Sie die Messstel-
le mit Hilfe der Maschinengrafik aus (s. Abb. links).

- Lasst sich ein Ast nicht vollstindig ausklappen, driicken Sie die
MENU-Taste, und wihlen Sie ,Einblenden‘ -> ,Messstellen‘ (s.u.).

Hinweise zur Listenansicht:
- Die Listenansicht zeigt nur die Messstellen.

- Die Reihenfolge der Messstellen in der Listen- und Baumansicht
kann unterschiedlich sein. Die Listenansicht folgt der Reihenfolge
in der Route, die Baumansicht folgt der Reihenfolge in der Mess-
stellen-Datenbank.

* Markieren Sie zunichst die Messaufgabe (s.u.), und schliel3en Sie
den im Info-Feld angegebenen Aufnehmer an.

* Klicken Sie mit dem Joystick, um die Messung zu starten.

Referenzmessungen miissen Sie zuerst durchfiihren (z.B. Drehzahl-
messung zur Normierung einer Wélzlagermessung).

Unterschiedliche Optionen fiir die Route verkiirzen die Messzeiten.
Je nachdem welche Option im Route-Setup aktiviert ist, laufen die
Messungen nahezu automatisch ab.

* Wihlen Sie die nidchste Messaufgabe, und starten Sie die Messung.

Die Meldung ,Route ist abgearbeitet!‘ erscheint, wenn alle Messaufga-
ben abgeschlossen sind.

Route Modus

Aufgabe wahlen

Kanal A- DE [ Axial - horiz. / Pumpe [ Umwélzer | Abwass

\-4 Meuer Standortf
Mew Train/
J Lifter Pollrich VR35 515 CO UR 1600/RG360
N 5 9 &1 R mEn s Blelr adIal: o rZoria| I_—
Meuer Standort/

o [ @
M
! : ! New Train/

Lifter Pollrich VR35 515 CO UR 1600/RG3E0M)
Lager Riemenseite radial-vertikal
Mel
R — LA Route Modus

U

Luefter Strasshurg

v Nr\?: H#{DB_DiagnosisCenter
L S Meuer Standort
e Sggihlew Train
Nel B Lifter Pollrich VR35 S 15 CO UR 1600/RG3
v NL' -XFLager Riemenseite radial-horizontal
- — .
- Uberspringen ‘cglal Lclicl
lhutgabe Shock pulse m. =120 v Nrs,‘ Multitask auflisen radial-horizontal
L Infa radial-vertikal
VIB 6.140 L

e Liste
Kanal B:
Drehzahl-Kanal: Finde - Maschinen
Messstellen

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Symbole

Messaufgabe

StolimpdTs

ﬁ~
J
JE

Route Modus

Meuer 51

v Mew Tri
\/ Liifter
Lage
Meuer 5t
MNew Trz
Liifter f

Lage

Meuer 5t
Mew Trz

BRHEH>«

>~

WP

Messung abgeschlossen

Messung iibersprungen

Adaptive Messaufgabe

Diagnosemessung, ausgelost durch ‘adaptiven
Trigger’

Referenzdrehzahl

Messergebnis mit Alarm, Warnung, Vorwarnung

Status in Baum-/ Listen-Ansicht

(leer) teilweise/ nicht bearbeitet

v

[ 5] Y [2F] & 2

.
=
S

vollstdndig bearbeitet
iibersprungen
teilweise bearbeitet und {ibersprungen

enthalt Multimode-Messergebnis
enthélt Ereignis / Kommentar
benachbarte Messstelle (Kanal A)

Messstelle fiir Triax-Sensor (X-Achse)

Messung mit Alarm, Warnung, Vorwarnung

Liniengeschwindigkeit; die Produktionslini-
en-Geschwindigkeit des Aggregates ist vor der
Messung einzugeben.

Route mode
1% pro Woche |Status |
S |Papierfabrik
ElgAbwasser

v
LXFDE rad. vert. JEA

Route-Status in Baum-Ansicht
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Links:
Meniifunktionen
in der Baumansicht

Rechts:

Info-Dialog

Bei mechanisch codierten VIB-
CODE-Messstellen kann das Stanzmus-
ter fur den Codierring angezeigt werden

Menufunktionen in der Baum-/ Listenansicht
¢ Driicken Sie in der Baum-/ Listenansicht die MENU-Taste (s.u.):

UBERSPRINGEN / UBERSPRINGEN RUCKGANGIG
Falls eine Maschine nicht in Betrieb ist, konnen Sie alle vorgese-
henen Messaufgaben an dieser Maschine iiberspringen. Es werden
alle Messaufgaben ausgelassen, die dem markierten Routen-Ele-
ment untergeordnet sind und noch nicht gemessen wurden. Der
Vorgang ist umkehrbar.

EREIGNIS / KOMMENTAR
Ereignis und/ oder Kommentar eingeben.

ERGEBNIS LOSCHEN
Messergebnis 16schen fiir markiertes Element sowie alle unterge-
ordneten Elemente. Dieser Vorgang ist nicht mehr umkehrbar!

NICHT GEMESSEN
Status der zugehorigen Messaufgaben dndern auf ‘nicht gemessen’.
Gespeicherte Ergebnisse bleiben erhalten.

REFERENZDREHZAHL ZURUCKSETZEN
Referenzdrehzahl fiir Aggregat bzw. Produktionsliniengeschwin-
digkeit wird zuriickgesetzt und kann neu erfasst werden.

MULTITASK AUFLOSEN
Alle Multi-Messaufgaben, die dem markierten Element zugeordnet
sind, werden in ihre einzelnen Messaufgaben aufgel6st. Dieser
Vorgang ist nicht mehr umkehrbar!

‘NAHE MESSSTELLEN’ AUS
Die optimierte Zusammenstellung der Messaufgaben fiir benach-
barte Messstellen wird deaktiviert. Die Messungen laufen nicht
mehr gleichzeitig ab.

)<l Route & [enth
—.1“”. Baumknoten lemen — I W.oche - |Status I
73 . .
E Ereignis/ Kommentar Aktueller Pfad Papierfabriki
Abwasser/
¥ Ergebnis 1schen Umnwabear!
Micht gemessen Fumpe/
VIBCODE 0001
) . Hierarchie Typ Messstelle
Multitask auflasen Hierarchie ID: 656 (OmnilD 656)
‘Nahe Messstellen' aus VIECODE
Info Sequenz
- Messaufyg
Liste GEMESSE
Einblenden - Uberspru
Finde . Micht gend
Multimaode 3
GerateSetup: Route
LaufzeitSetup: Route
Drucken
Rl¢ scniisnen
“g Hilfe

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Messung - Route

InrFo
Fiir das markierte Element werden angezeigt:
- Pfad in der OMNITREND-Datenbank
- Hierarchietyp (z.B. Aggregat)
- ID (Identifikationsnummer in der Datenbank)
- Sequenznummer = Reihenfolge in der Listenansicht
- Aufgabenstatistik (gemessen, {ibersprungen, nicht gemessen)
- VIBCODE-Codiernummer und -Stanzmuster (‘Zeige VIBCODE).

Liste (Baum)

Umschalten des Anzeigemodus o _
* Menufunktion ist nur in der Bauman-

*EINBLENDEN > HIERARCHIE sicht verfugbar
Einblenden der ausgewahlten Hierarchie in der Baumansicht.

*FINDE > KRITERIUM
Suchfunktion; die Route kann durchsucht werden nach Name
oder ID-Nummer eines Elements. Den Suchbegriff geben Sie im
Text-Editor ein.

*PooL / RoUTE
Aufrufen der Pool (Reserve)-Messungen bzw. Umschalten in den
Routen-Modus.

MULTIMODE > STARTEN / ERGEBNISSE Rout mode
In die Betriebsart ‘Multimode’ wechseln, um Messungen durchzu- fxproWochs _ [status |
fiihren, die nicht in der Route enthalten sind. %12‘2‘222‘:‘
Nach der Multimode-Messung driicken Sie wiederholt die ESC-Tas- TR e

. o .. . . TARRuTpe
te, um wieder in die Route zuriickzukehren. Die Multimode-Ergeb- ADE/Radial - horiz 8]
. . . . DE/Radial - vert.
nisse werden automatisch dem Element in der Route zugewiesen, LFOE Aual - horz
. : =g Motor J
von dem aus die Betr1ebsarF gewe"chselt Wurde. PNY0E racvert m@
Zum Anzeigen der Ergebnisse wéhlen Sie MurriMopE > ERGEBNISSE

und klicken auf das gespeicherte Messergebnis.

*GERATESETUP - ROUTE: Messstelle enthalt Multimode-

Andern der Grundeinstellungen fiir den Routen-Modus. Die Ande- Messergebnisse
rungen gelten fiir alle Routen.

LAUFZEITSETUP - ROUTE:
Fiir die aktuelle Route lassen sich folgende Parameter dndern:
- Standard-Sensor fiir Schwingungsmessung; Anderung nur mog-
lich, wenn diese Option im GerateSetup deaktiviert ist.
- Messkanal = A, B oder Auto; muss auf Auto’ stehen damit die
Option ‘Nahe Messstellen’ funktioniert und Triaxial-Sensoren in
der Route verwendet werden konnen.
- Drehzahl-Eingabe: Alle Drehzahlmessungen erfolgen {iber manu-
elle Eingabe des Drehzahlwertes (Ja / Nein).

DRUCKEN
Messaufgaben und Ergebnisse (nur Kennwerte) ausdrucken.
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Meniifunktionen in der
Messaufgaben-Auswahl

Meniifunktionen in der Messaufgaben-Auswahl
* Driicken Sie in der Messaufgaben-Auswahl die MENU-Taste (s.u.):

UBERSPRINGEN / UBERSPRINGEN RUCKGANGIG
Messaufgabe iiberspringen (vgl. Abschnitt vorher).

EReIGNIS / KOMMENTAR
Ereignis und ggf. einen ergdnzenden Kommentar eingeben zur Er-
lauterung der Ergebnisse. Die Eingabe ist auch fiir iibersprungene
Messaufgaben moglich.

MULTITASK AUFLOSEN
Multi-Messaufgabe auflosen (vgl. Abschnitt vorher).

ADAPTIVE AUFGABE ANZEIGEN
Adaptive Messaufgaben enthalten zusitzliche Messaufgaben, die
bei einer Grenzwertiiberschreitung zur Diagnose automatisch
ausgefiihrt werden. Mit dieser Funktion blenden Sie diese zuséatzli-
chen Diagnosemessungen ein.

MessAUFGABEN MANAGER )
Uberpriifen der Messeinstellungen. Anderungen an den Einstellun-
gen sind nicht moglich.

ZEIGE ERGEBNIS
Ergebnis einer bereits durchgefiihrten Messaufgabe anzeigen. Es
erscheint entweder das zuletzt gespeicherte Ergebnis oder ein
Trend.

ERGEBNIS LOSCHEN
Messergebnis 16schen fiir markierte Messaufgabe. Dieser Vorgang
ist nicht mehr umkehrbar!

NICHT GEMESSEN
Status der Messaufgabe dndern auf ‘nicht gemessen’. Vorhandene
Ergebnisse bleiben erhalten.

DE / Radial - vert -4
lanal A- DE/ Radial - vert. f Pumpe [ Umwalzer |
Bbwasser

Gesch

Adaptive Messaufgabe anzeigen
Messaufgaben Manager
Zeige Ergebnis
Y& Ergebnis lischen
Micht gemessen

il schiienen
“p Hilfe

Messaufgabe:  Overall velocity =500
lanal A: WIB 6142

[<anal B

Drehzahl-Kanal. RFM Task

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Messung - Maschinen-Vorlage

Messen mit einer Maschinen-Vorlage

Eine ,Maschinen-Vorlage‘ verwenden Sie, wenn Sie Messungen an Ma-

schinen gleichen Typs durchfiihren miissen. Die Messstellen befinden »o #o
sich jeweils immer an der gleichen Position, die Messaufgaben sind %}I
fiir jede Maschine identisch. Typische Anwendungsfélle sind Service- W voriage

messungen oder Abnahmemessungen (Produktionstests) bei einem
Maschinenhersteller. Maschinen-Vorlagen erstellen Sie mit Hilfe der

OMNITREND PC-Software.

Das folgende Schema zeigt den typischen Ablauf einer Messung:

B0 RO

=r

M.-Vorlage

01232005

5----Gea| template
- zear template with multitask

urm e

Bitte Maschinen-Name eingeben

Betriebsart aktivieren

Vorlage wahlen

Maschine bezeichnen

| (Name, Seriennummer, ...)

Messstelle wahlen

Pump KSB XYZe [ status

i a
®
&

B
L ]
O

v

Beschleunigung Geschwindigheit

SEEPump KSB XvZe

! (Navigation tiber Baum-
ERFHIDE h / Listenansicht oder

’;;”E‘Th Maschinengrafik)
“XFIDE th

Messaufgabe wahlen,
Messung starten

Messergebnis speichern

Nachste Messaufgabe wahlen




62

Messung - Maschinen-Vorlage

Links:
Vorlage fiir Produktionstest
und Messaufgaben-Auswahl

Anzahl der Messungen
(hier: 2)

Rechts:
Option ‘Produktionstest’
im OMNITREND-Vorlageneditor

Vorbemerkungen

Eine Maschinen-Vorlage ist prinzipiell wie eine Route aufgebaut und
gleicht dieser in Bedienung und Ablauf (vgl. Abschnitt vorher). Die
Unterschiede zu einer Route ergeben sich in folgenden Punkten:

Maschinenbeschreibung

Vor der ersten Messung an einer Maschine, miissen Sie diese mit ei-
nem Name kennzeichnen. Optional konnen Sie noch weitere Daten
zur Dokumentation eingeben, wie z.B. Seriennummer, Modell, Kun-
de, Priifer.

Produktionstest

Wenn Sie fiir eine Vorlage die Option ‘Produktionstest’ in OMNI-
TREND (s.u.) aktiviert haben, konnen Sie dieselbe Messaufgabe be-
liebig oft durchfiihren. Der automatische Aufruf der nachfolgenden
Messaufgaben ist ausgeschaltet. Damit haben Sie z.B. die Moglichkeit,
im Rahmen eines Produktionstests dieselbe Messaufgabe unter ver-
schiedenen Betriebsbedingungen zu messen.

Bei Vorlagen fiir Produktionstests werden die Messstellen nur in der
Baumansicht dargestellt. Eine Listenansicht ist nicht verfiigbar. An-
stelle der Statusinformation, erscheint fiir jede Messstelle und Mess-
aufgabe die Anzahl der durchgefiihrten Messungen.

Anzahl der Messungen
pro Messaufgabe (hier: 2.0)

MaschinenVorlage

7AW SR (W S| 2 4l

Maschine 2 | Elatus |

Grunddaten |Maschinendaten| MulthiewI Freq.
>600 Mame: IMT12.-’33 sefies
>E00
ID: [1059
I 3 ov +600 Kormrmentar: I
® >E00
= P Symbol: I! M aschine
| ersion . | Yersion . ¥ | - Komme;
= Test
1 1 =

1 -
Lischer | ™ MuliTaskiig W Produktionstest

L1010 X3 1¥3dXaIA



VIBXPERT EX 01.2017

63

Messung - Maschinen-Vorlage

Messung starten
* Klicken Sie im Startbildschirm auf ,M(aschinen).-Vorlage".

Es erscheint eine Ubersicht der verfiigharen Maschinen-Vorlagen
(s.u.). Maschinen, an denen bereits gemessen wurde, sind der zu-
gehorigen Vorlage zugeordnet. In der rechten Spalte (JFertig‘) ist
fiir jede Maschine die Zahl der gemessenen und die der gesamten
Messstellen angegeben.

Das Info-Feld zeigt fiir die markierte Maschine, wann die entspre-
chende Vorlage in den Datensammler geladen wurde, und wann
die letzte Messung durchgefiihrt wurde.

Wenn Sie die Messung an einer Maschine fortsetzten mochten, kli-
cken Sie auf die Maschine in der Ubersicht.

Klicken Sie auf die Vorlage, mit der Sie messen wollen.

Es erscheint der Dialog ‘Maschinenbeschreibung’, der standardma-
Rig einen Namen fiir die neue Maschine vorgibt (z.B. ‘Maschine
27).

Falls Sie den Namen iibernehmen und keine weiteren Angaben
eintragen mochten, driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie
auf ‘OK.

Andernfalls driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘De-
tails’ (s.u.). Geben Sie die erforderlichen Daten wie folgt ein:
Platzieren Sie den Cursor in das entsprechende Textfeld, und Kkli-
cken Sie mit dem Joystick, um den Text-Editor zu 6ffnen.

Nach Eingabe der Daten driicken Sie die MENU-Taste, und klicken
Sie auf OK.

Die Maschinenbeschreibung konnen Sie jederzeit d&ndern.

Maschinen-Vorlage wahlen Maschinen-Vorlage wéhlen

W -arlage |Fer‘[ig| Iv.-\Varlage |Fer‘[ig
1 ~2 =-DEMO 15
& -17 i ietest /s
+-Demomasching -I5
: - Geartemplate -i5
Maschinen Name ear template with multitask --I5
IMaschine 2
Kunide
Il #~Template Pump --id4
oK - gus =N
cgsl e scniisen
Mummer
Prifer
Eestellnummer
I Heruntergeladen 23.06.2005 11:11:41
Zuletzt gemessen Micht gemessen Zuletzt gemessen: Micht gemessen

O BO

=r

M-Vorlage

=Y

Hinweis

Links:
Maschinen-Beschreibung eingeben

Rechts:
Ubersicht der Maschinen-Vorlagen

Vorlage

Maschine

Info-Feld
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* nicht bei Vorlagen fur Produktionstests

Anschlie3end erscheint die Vorlage, die — wie eine Route — als Baum-
struktur oder in Listenform* dargestellt ist (vgl. Abschnitt ‘Route’).
Die folgenden Schritte sind mit denen im Abschnitt ‘Route’ identisch:

Klicken Sie auf die Messstelle, an der Sie messen wollen.

Markieren Sie die Messaufgabe, und schliel3en Sie den vorgesehe-
nen Aufnehmer an.

Klicken Sie auf die Messaufgabe, um die Messung zu starten.

Wahlen Sie die ndchste Messaufgabe, und starten Sie die Messung.

Sind alle Messaufgaben abgeschlossen, erscheint die Meldung: ,Alle
Messungen an der Maschine durchgefiihrt!‘

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Optionen vor, wahrend und nach einer Messung
In Ergédnzung zu den vorhergehenden Abschnitten, lernen Sie hier die
Optionen zur Messung kennen.

Messung abbrechen
* Waihrend die Messung lauft, driicken Sie die ESC-Taste.

Messung wiederholen

* Nach der Messung, klicken Sie im Messbildschirm mit dem Joys-
tick, oder...

e Driicken Sie auf MENU, und klicken Sie auf ,Wiederholen‘ (s.u.).

Ergebnis speichern

Route / Maschinen-Vorlage:

* Das Ergebnis wird automatisch gespeichert, wenn die Option Au-
tomatisch speichern’ aktiviert ist. Andernfalls bestédtigen Sie die
Abfrage ‘Speichern?’.

Sie konnen ein Messergebnis einem gespeicherten Datensatz anfii-
gen, oder diesen damit {iberschreiben.

Multimode:

* Nach der Messung driicken Sie auf MENU, und klicken auf ‘Spei-
chern’. Bei einem Trend speichern Sie das Ergebnis im vorhande-
nen Datensatz.

Messkanal andern

Multimode:

* Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol.

* Driicken Sie auf MENU, und klicken Sie auf ,Messaufgaben Mana-
ger’.

¢ Klicken Sie in das Feld ,Messkanal‘, und wahlen Sie den Messkanal
(Kanal A, Kanal B, Kanal A/B*).

e Zum Speichern driicken Sie auf MENU, und klicken Sie auf ,OK".

Wiederhalen
= il ~Messaufgabe
ETRENE [ @ ennwert Beschlzunigung (10- 10000 Hz ¥
Ereignis/ Kommentar mrsd
1al
Display Setu
A P ®:kKanal A:  KanalB ¢ Kanal AB
Messaufgaben Manager 1 38 )
fjl¢ schiisren
$ Ergebnisdetails -—
1L
“h Hife r Setup
MessSetup
[ @ Beschieunigung / 10-10000 Hz/ 3 lin 3
0-P nest
ol Aufnehmer Setup
7 703 [@viEEi42 |
L] Bewertung Setup
I [@ein 3
Drehzahimessung
kein Grenzwert
[ @ 'eine Drehzani 3
Drehzahl —— pm

ESC

* Kanal A/B:

Kennwert, Spektrum und Zeitsignal
kénnen jeweils auf beiden Kanalen
gleichzeitig gemessen werden, wenn
das 2-Kanal-Modul registriert ist.

Links:
Messung wiederholen

Rechts:

Messkanal / Aufnehmer andern
im Messaufgaben-Manager

Aufnehmer
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&

Hinweis

Links:

Laufzeit-Setup auswahlen

(Route)

Rechts:
Messkanal andern
(Route)

Messkanal andern
Route / Maschinen-Vorlage:

In der Baum-/Listenansicht driicken Sie die MENU-Taste und kli-
cken Sie auf ‘Laufzeit-Setup: Route’ (s.u.).

Wihlen Sie den Messkanal (A, B, Auto= der in OMNITREND ein-
gestellte Kanal). ‘Auto’ ist erforderlich, wenn die Route die Funkti-
on ‘Benachbarte Messstellen’ bzw. ‘Triaxsensor’ verwendet.

Aufnehmer dndern
Multimode:

Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol.

Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Messaufgaben
Manager‘. Der Messaufgaben-Manager erscheint.

Klicken Sie in das Abroll-Menii ,Aufnehmer-Setup‘, und wéhlen Sie
den gewiinschten Aufnehmer aus.

Zum Speichern driicken Sie die MENU-Taste, und klicken auf ,OK".

Route / Maschinen-Vorlage:

In der Baum-/Listenansicht driicken Sie die MENU-Taste und kli-
cken auf ‘Laufzeit-Setup: Route’ (s.u.).

Aktivieren Sie die Option ‘Standardsensor’.

Waihlen Sie den neuen Sensor aus. Dieser wird fiir alle Schwin-
gungsmessungen in der Route / Maschinen-Vorlage verwendet.

‘Standardsensor’ darf nicht aktiviert werden, wenn die Route die
Funktion ‘Benachbarte Messstellen’ bzw. ‘Triaxsensor’ verwendet!

Einen Standardsensor fiir alle Routen stellen Sie im Geréte-Setup

‘Route’ ein.

Drehzahl manuell eingeben

Route / Maschinen-Vorlage:

In der Baum-/Listenansicht driicken Sie die MENU-Taste und Kkli-
cken auf ‘Laufzeit-Setup: Route’ (s.u.).

Route Modus Runtime Setup
Copy of New Route22 |Status |

= Drehzahl manuell Mein ¥

g Uberspringzn Standardsensor ein Mein ¥

E Multitask auflésen =

Infa =

Messkanal Auto ¥

Liste I -
Einblenden .
Finde 3

Multimodea

GerateSetup: Route

Runtime Setup: Route

Jile scniienen
g Hilfe

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Aktivieren Sie die Option ‘Drehzahl manuell’.

Diese Option verwenden Sie, wenn Sie keinen Drehzahlaufnehmer
zur Verfiigung haben und Messungen durchfithren miissen, die eine
Drehzahl erfordern (z.B. Walzlagerzustand). Enthalt die Messaufgabe
bereits eine Drehzahl-Information wird diese Option ignoriert.

Messaufgabe dndern (M)

Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol im Auswahlbildschirm.
Driicken Sie die F-Taste. Es erscheint eine Liste der verfiigbaren
Messaufgaben (s.u.).

Klicken Sie auf die gewiinschte Messaufgabe.

Neue Messaufgabe einrichten (M)

VIBXPERT EX enthélt eine grofde Auswahl voreingestellter Messaufga-
ben*, die ggf. durch benutzerdefinierte Messaufgaben erganzt werden
konnen. Eine neue Messaufgabe richten Sie wie folgt ein:

Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol im Auswahlbildschirm.
Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Messaufgaben
Manager‘. Der Messaufgaben-Manager erscheint. Hier stellen Sie
die neue Messaufgabe zusammen.

Markieren Sie das Abroll-Menii ,Messaufgabe‘.

Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Neu‘. Der
Text-Editor erscheint.

Geben Sie fiir die neue Messaufgabe einen Namen ein.

Andern Sie ggf. den Messkanal.

Wahlen Sie in der unteren Bildschirmhalfte die Setups fiir Messung
(s.u.), Aufnehmer**, Bewertung oder Drehzahl. Falls Sie kein pas-
sendes Setup finden, miissen Sie ein Setup neu anlegen (s. néchs-
ter Abschnitt).

Zum Speichern der Messaufgabe, driicken Sie die MENU-Taste,
und klicken auf ,OK".

Multimode

M = nur in Betriebsart ‘Multimode’

* Voreingestellte Messaufgaben sind
mit einem SchloB-Symbol gekenn-

E zeichnet. Die Parameter lassen sich
- bis auf Aufnehmer und Kanal -
nicht andern.

Messaufgaben-Manager 6ffnen

**Im Aufnehmer-Setup erscheinen
zuerst nur die ,verfigbaren Aufnehmer’.
Um alle Aufnehmer anzuzeigen, klicken
Sie auf den untersten Listeneintrag ,...
weitere Aufnehmer’

Links:
Aktuelle Messaufgabe andern

Rechts:
Messaufgaben-Manager

Setups fur

Kennwerts | Signale ~Messaufgabe
[ schwingung 2-1K kil
; 1al
Au #l<) i  Kanal A & Kanal B
rall acceleration /10 - 1000 Hz
Overall acceleration /10- 10000 Hz
- Setup
MessSetup
Eeschleunigung j

& Acc. /10-1000 Hz /3 lin
& Acc. /10-10000 Hz /i 3 1in

Drehzahlmessung

| @rPu ki

lAufgabe 66
Kanal A: VIB 6.140
Kanal B:

Drehzahl-Kanal:

Messung, Aufnehmer, Bewertung und
Drehzahl
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M = nur in Betriebsart ‘Multimode’

Links:
Messaufgaben-Manager 6ffnen

Rechts:
Neues Setup anlegen

Neues Setup anlegen (M)

Ein neues Setup fiir Messung, Bewertung oder Drehzahl konnen Sie
nur fiir benutzerdefinierte Messaufgaben anlegen. Ein neues Setup
fiir Aufnehmer konnen Sie auch fiir die werksseitig voreingestellten
Messaufgaben anlegen.

Um ein neues Setup anzulegen:

» Offnen Sie den ,Messaufgaben Manager‘ (s. u. und Seite vorher).

* Wibhlen Sie eine benutzerdefinierte Messaufgabe.

* Markieren Sie im ‘Setup’-Feld das Menii, in dem Sie ein neues Se-
tup anlegen wollen (z.B. ‘MessSetup’).

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Neu‘ (s.u.). Der
Text-Editor erscheint.

e Geben Sie einen Namen ein.

» Stellen Sie anschliel3end die Setup-Parameter wie folgt ein:
- Driicken Sie die MENU-Taste.
- Klicken Sie auf ,Bearbeiten‘, um das Setup-Menii zu 6ffnen.
- Andern Sie die Parameter nach Bedarf:
siehe dazu die Abschnitte A - D auf den folgenden Seiten.

e Zum Speichern driicken Sie die MENU-Taste, und klicken auf ,OK".

Um die Parameter eines Setups zur Ansicht anzuzeigen:

+ Offnen Sie den ,Messaufgaben Manager.

* Wibhlen Sie das betreffende Setup aus.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Zeige‘.

In welcher Messaufgabe wird das Setup bereits verwendet?

 Offnen Sie den ,Messaufgaben Manager".

* Wibhlen Sie das betreffende Setup aus.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Verwendung'.

Multimode

Kennwere | Signale | Spezial ~Messaufgabe
| user ﬂ
al
& Kanal A " Kanal B
Be ]
Display Setup [ 5
Recording —Setup
E: Schliefen peratur MessSetup
“h Hilfe p— [user Jui
@ Bufnehmer Setup
m m | =P L]
BenuzerAC BenutzerDC Phase Bewert
El
& no ¥
Bearbeiten
Drehza
Messaufgabe:  user Brei ¥
Umbenennen
Kanal A: WIB 6.142 B e |
ana Jle schiienen
Kanal B “ Hife
Drehzahl-Kanal: VIE 6.630

L1010 X3 1¥3dXaIA
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A. Setup-Parameter fiir die Messung Mutimode
A1: Messaufgaben im Register ,Kennwerte’ und ,Spezial’ e o =3l
Messcross: Fix; Festlegung iiber das Symbol im Auswahlbildschirm. — — =

Ausnahme: Fiir die Messaufgaben ‘Orbit’, ‘Phase’, Auslaufkurve’ ' e H

kann die Messgro3e im Mess-Setup gedndert werden. Beschleuniqung Geschuindighert  Schai
ABTASTFREQUENZ (ZEITSIGNALRECORDER): Abtastfrequenz bestimmt die ma- l_getup

ximale, obere Frequenz und beeinflusst die maximale Messzeit. FBZiscﬁngﬂgung — 5
Messzeir: Dauer einer Einzelmessung; abhédngig von unterer Frequenz. i‘am“ =
Untere / OBeRE FrEQUENZ: Frequenzbereich der Schwingungsmessung. IB;;E:;I“T?]SE‘“” 3

Fiir die Messgrof3en ‘Schwingweg’ und ‘Benutzerdefiniert’ kann der Drehzahimessung

Gleichanteil im Signal aufgezeichnet werden (untere Frequenz = @R A

DQ).

MITTELUNGSART / ANZAHL MESSUNGEN:
Keine: Jede Einzelmessung wird angezeigt.
Lineare Mittelung: Einzelmessungen werden addiert und durch die
Mittelungsanzahl dividiert.
Exponentielle Mittelung: Die Messungen werden exponentiell ge-
mittelt. Die letzten Einzelmessungen sind starker gewichtet.
Peak-hold: Nur der hochste Messwert wird angezeigt.

Userrapp: Anteil um den aufeinanderfolgende Messungen iiberlappen;
bei Uberlapp 0% betrigt die gesamte Messzeit: Mittelungsanzahl x
Messzeit; hoherer Uberlapp verkiirzt die gesamte Messzeit. Bei der
Auslaufkurve ldsst sich mit einem héheren Uberlapp die Anzahl
der verwertbaren Messungen erhéhen.

ZEITSYNCHRONE MITTELUNG (PHASE, ORBIT): Bei dieser Mittelungsart
werden die Zeitsignale jeder einzelnen Umdrehungen gemittelt,
um nicht-synchrone Anteile im Signal zu verringern. Die daraus
berechneten Phasenwerte werden ebenfalls gemittelt, um die Sta-
bilitdt des Phasenvektors zu erhohen. Die Parameter fiir die Pha-
senmittelung entsprechen den Einstellungen unter ‘Mittelungsart
/ Anzahl Mittelungen’ (s. oben). Die Anzahl der zeitsynchronen
Mittelungen wird entweder drehzahlabhéngig, benutzerdefiniert
oder unbeschrankt eingestellt:

Auto’: Zeitsynchrone Mittelungsanzahl ist drehzahlabhéangig*.
‘Manuell’: Zeitsynchrone Mittelungsanzahl kann eingegeben wer-
den (max. 254).

‘Unbeschrankt’: Jede Einzelmessung wird zeitsynchron mit den vo-
rangegangenen Einzelmessungen gemittelt. Je langer die Messung
dauert, desto stabiler wird das Endergebnis. Diese Mittelungsart
wird i.a. beim Auswuchten verwendet. Die Messung muf3 per Joy-
stick angehalten werden.

ORrDNUNG (PHASE, ORBIT, AUSLAUFKURVE-PHASE): Ordnungsfilter separiert
die drehzahlharmonischen Schwingungsanteile im Signal: 1-te
Ordnung zeigt nur die Signalkomponenten der Grundschwingung.
0,5-te Ordnung wird zur Erkennung von Olwirbel in gleitgelager-
ten Maschinen eingesetzt.

Purse / UMDREHUNG (DRrEHzAHL): Anzahl der Messmarken an der Welle.

* z.B. zeitsynchr. Mittelungszahl = 3,

wenn Drehzahl >120 1/min.
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*'Fester Bereich’ z.B. fur Auslaufkurve,
Anschlagtest.

Tipp: Testmessung durchfihren, um die
maximalen Amplitude zu bestimmen.

Mess-Setup fiir

- Schwingungskennwert (links)
- Auslaufkurve (rechts)

MESSBEREICH (ALLE SCHWINGUNGSMESSUNGEN): Messbereich fiir Analogka-
nal (A/B) wird automatisch auf das Eingangssignal (,Auto‘) oder
auf einen festen [Wert]* eingestellt. Bei der Einstellung ‘[Wert] /
Auto, Hoch’ wird der Messbereich bei Uberschreiten der oberen
Grenze automatisch erhoht.

TiEFPASSFILTER  (AUSLAUFKURVE-PHASE): Der Tiefpassfilter ldsst sich in
Abhéngigkeit von der Start- bzw. der Stopdrehzahl automatisch
einstellen (Option Ja’). Mit ‘Nein’ wird kein Tiefpassfilter gesetzt.

FENSTER / LINIENANZAHL (ANScHLAGTEST): Standard-Fensterfunktion beim
Anschlagtest mit Impulshammer ist das Rechteck-Fenster; alle wei-
teren Parameter sind in Abschnitt A2 beschrieben.

NEGATIVE MITTELUNG (ANScHLAGTEST): Ermoglicht den Anschlagtest bei
laufender Maschine (1-Kanal-Messung und 2-Kanal-Messung mit
Impulshammer). Die Signale von der laufenden Maschine werden
herausgefiltert.

FRF BERECHNUNG (2-KANAL-ANSCHIAGTEST): Berechnungsverfahrens fiir
die Ubertragungsfunktion - (Frequency Response Function = FRF).

TRIGGERART/ -SCHWELLE/ -START
(StossIMPULS, SCHWINGUNGSKENNWERT, BENUTZER AC, ANSCHLAGTEST)
Pegel: Die Messung startet, sobald das Signal die eingestellte Trig-
ger-Schwelle (in % des maximalen Messbereichs) iiberschritten
hat. Uber die Trigger-Startzeit 14sst sich die Aufzeichnung vor oder
nach dem Trigger-Ereignis starten.

StarRT- / StOPDREHZAHL (AUsLAUFKURVE): Drehzahl, bei der die Messung
beginnen bzw. anhalten soll.

DREHZAHLABWEICHUNG (AUSLAUFKURVE): Speicherbedingung fiir die Mess-
werte. Erst wenn sich die Drehzahl um den eingestellten Wert
verdndert hat, wird der aktuelle, gemittelte Messwert gespeichert.
Die Drehzahlabweichung muss kleiner sein als die Differenz aus
Start- und Stopdrehzahl.

Setup Manager: Messung Setup Manager: Messung

MessSetup MessSetup
| Startup / Coastdown user |
Messgrifte Geschwindighkeit j E

Lntere Frequenz m
lintere Frequenz 10.00 Hz l (tnzahl Messungen 5
(Cbere Frequenz 1.00 kHz l Ordnung 1
Ciberlapp 66.0 % Messhereich h
Messhereich Auto j Sensor-Winkel E Ry
Start-Drehzahl 25.000 /s
Stop-Drehzahl 5.000 1/s
Drehzahlabweichung

L1010 X3 1¥3dXaIA
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DrenzanL-BereicH (PHASE Cross CHANNEL): Maximaler Drehzahlbereich
zur Berechnung der Phasenkorrelation.

SEnsORWINKEL (OrsiT): Der Winkelabstand beider Sensoren ist einstell-
bar von 5° bis 175°.

AnzanL UMDREHUNGEN (OrBIT): Das Zeitsignal kann fiir alle ausgewéhl-
ten Ordnungen iiber mehrere Umdrehungen* angezeigt werden,
um die Phasenstabilitit zu priifen (s.u.). Bei einer stabilen Phasen-
lage bleibt die Keyphaser-Marke im Orbit konstant.

A2: Messaufgaben im Register ,Signale’
MEssGrOssE: siehe Abschnitt A1l ,Kennwert’, Seite vorher.

Frrerart (HULLKURVE): Software / Hardware; Hiillkurvenberechnung
per Software-Algorithmus oder iiber einen Hardware-Baustein.

HP/TP Firrer (HULLKURVE) :
36-36 kHz; 1-40/ 20/ 10/ 5/ 2,5 kHz (Hardwarefilter)
0,5/2,5/5/10/ 20/ 40 kHz (Tiefpass (TP)-Softwarefilter)
Hochpass (HP)-Softwarefilter von 100Hz bis TP frei einstellbar

DemoburationsFAKTOR (HULLKURVE) : Verhéltnis von Hochpassfrequenz vor
der Demodulation und Tiefpassfrequenz nach der Demodulation.

Untere / OBERE FREQUENZ (F, /' F _): Niedrigste / hochste Frequenz, die
im Signal erscheinen kann. Die unteren Frequenzen 0,5 / 1 Hz sind
nur fiir Spektren und Kennwerte einstellbar. Fiir die MessgroRen
‘Schwingweg’ und ‘Benutzerdefiniert’ kann der Gleichanteil im Sig-
nal aufgezeichnet werden (untere Frequenz = DC).
Hiillkurvenspektrum: Geben Sie nur die ‘obere Frequenz’ (f_ ) an.

ABTASTFREQUENZ (ZEITSIGNAL): Die Abtastfrequenz bestimmt die maxima-
le, obere Frequenz.

MesszeiT (ZerrsioNaL): Lange des Zeitfensters ist abhéngig von der Ab-
tastfrequenz und betrdgt maximal 640 Sekunden.

Setup Manager: Messung

Kanal A/B Haupt EEEIT: IEER MessSetup
= L
s [ cao000mz
Filterart Software o
HFILF filter [HZ] 500 | 40000 l
Reduktionsfaktor 20
Obere Frequenz 200.00 Hz hi
Linienzahl 125 l
Fenster Hanning l
Mittelungsart Linear l
lnzahl Messungen 3
Daten _
Amplitude Phase Messhersich h
Minimum: 1.589 pm 219°
Maximum: 23.557 ym 282°
Ordnung: 0

* bis zu max. Mittelungsanzahl.

Multimode
Kennwenell Signale |S|ezial

A, QTSR

Beschleunigung Geschwindigheit  Schwir

|

CSetup
MessSetup
|Besch\eunigung langsam j
EOTTETIET S ey
[@viesian Kl
Bewertung Setup
|testa|a|‘m ﬂ
Drehzahlmessung
[@rPu |

Links:
Keyphaser-Marke im Orbit ist liber
mehrere Umdrehungen konstant.

Rechts:
Mess-Setup fir Hiillkurven-Spek-
trum
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Hinweis
- Setup

MessSetup

[beschl 10-1000hz ¥|

Aufnehmer Setup

|user ﬂ

Bewenung oetp

|test alarm j

LintenzaHL (SpekTRUM, CepsTRUM): Anzahl der Linien im Spektrum. Die
Linienzahl und die obere Filterfrequenz bestimmen die Auflosung
des Spektrums (Af).

FensTer (SpekTRUM, CEPSTRUM): Die Messung eines periodischen Signals
ergibt durch den endlichen Beobachtungszeitraum Zeitdatenséatze
mit Periodenresten. Im daraus berechneten Spektrum erscheint die
Frequenzlinie dadurch verbreitert (,Abbrucheffekt?). Die Fenster-
funktionen unterdriicken diese ,Seitenschwinger‘.

Fenster-Eigenschaften:

- Hanning: Standard fiir FFT. Frequenz prézise, aber Amplituden-
fehler (<15%); zur Analyse kontinuierlicher Vorgdnge, mit hoher
Frequenzauflésung und moglichst wenig Abbrucheffekt.

- Rechteck: Frequenzfehler, aber Amplitude ist prazise; geeignet
zur Analyse von Einzelimpulsen, insbesondere wenn der Impuls
am Anfang des Zeitfensters liegt.

- Kaiser: wie Hanning, aber geringere Amplitudenfehler (12%)

- Flattop: Geringere Frequenzgenauigkeit als Hanning, Amplitude
praziser; zur amplitudentreuen Analyse kontinuierlicher Vorgén-
ge.

- Hamming: Frequenzfehler wie Rechteck; Amplitudenfehler
(18%) kleiner als bei Rechteck, aber hoherer als bei Hanning.

- Bartlett: nach Rechteck das einfachste Fenster (Dreieck); geringe
Amplituden- und Frequenzgenauigkeit.

- Blackman: wie Hanning, aber mit hoherer Frequenzgenauigkeit;
Amplitudenfehler wie Kaiser (12%); neben Kaiser, die zweitbeste
Alternative fiir fast alle Anwendungen.

MITTELUNGSART / ANZAHL MESSUNGEN (SPEKTRUM, ZEITSIGNAL, CEPSTRUM)
Keine: Wahrend der Messung wird jedes aufgenommene Signal
angezeigt. Der Parameter ,Mittelungsanzahl® gibt an, wieviele Ein-
zelmessungen durchgefiihrt werden.

Linear: Die einzelnen Signale werden addiert und durch die Mitte-
lungsanzahl dividiert. Diese Mittelungsart hebt wiederholt auftre-
tende stationdre Anteile im Signal hervor.

Peak-hold: Hochster Messwert wird angezeigt. Diese Mittelungsart
hebt stochastisch auftretende Spitzen im Signal hervor.
Exponentiell: Die Einzelmessungen werden exponentiell gemittelt
(das letzte Signal wird am starksten gewichtet).

Zeitsynchron: Einzelmessungen werden drehzahlsynchron gemit-
telt. Mittelungsanzahl ist einstellbar. Referenzgeber erforderlich.

UBERLAPP (SPEKTRUM, CEPSTRUM): S. ,Kennwert’.
MEssBREICH: S. ,Kennwert".

TRIGGERART/ -SCHWELLE/ -START (SPEKTRUM , CEPSTRUM, ZEITSIGNAL).

B. Setup-Parameter fiir Aufnehmer
Das Menii Aufnehmer-Setup’ ist deaktiviert, wenn ein Standard-Auf-
nehmer fiir Schwingungsmessungen definiert ist.

L1010 X3 1¥3dXaIA
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C. Parameter zur Bewertung einer Kennwerte-/ Zeitsignalmessung |
Fiir jeden Kennwert / jedes Zeitsignal konnen je drei obere und drei ‘ﬁjﬁ;‘@m
untere Grenzwerte definiert werden (Alarm, Warnung, Vorwarnung). [besch 10-1000nz L]
* Aktivieren Sie die Checkbox vor dem gewiinsch- TRomer Seup
BVE 6140 7|
ten Kennwert. Checkbox [-JI;wetung Setup
» Stellen Sie den Grenzwert ein (s.u.). aktiviert i~ ESiE A L
. . DrEnZamm e ey
* Andern Sie gegebenenfalls den Namen des Vi RN v
geg deaktiviert [~ | 7
Grenzwertes.
Zum Wechseln der Register (‘Oberer’ / ‘Unterer’) driicken Sie die ,+/-
‘ Taste, oder wahlen Sie diese mit dem Joystick aus.
Fiir benutzerdefinierte Bewertungs-Setups konnen Sie eine Beschrei-
bung eingeben und abspeichern:
* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Beschreibung’.
Es erscheint ein (zunéchst leeres) Textfeld.
¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Bearbeiten’.
* Geben Sie im Text-Editor die Beschreibung ein.
* Nach dem Schlief3en des Text-Editors, driicken Sie die MENU-Taste
und klicken Sie auf ,Speichern’. |
rSetup
D. Parameter fiir Drehzahlmessung ,““;j;i?‘?‘;,mm 5]
Die Drehzahl sollten Sie immer dann mit aufnehmen, wenn dreh- Aumenmer Setup
zahlsynchrone Linien im Spektrum auftreten, Kennfrequenzen mit Lgv\;'iu:;limp &
der Drehzahl nachgefiihrt werden miissen, oder die Frequenzachse in [festatam k]|
Ordnungen skaliert ist (Ordnungsbasierte Analyse). rgr::rrl‘lmessung 5
Wenn Sie die Drehzahl per Hand vor einer Messung* eingeben moch-
ten, gehen Sie wie folgt vor:
e Markieren Sie das Menii ‘Drehzahlmessung’, und driicken Sie die

MENU-Taste.

* Klicken Sie auf ‘Bearbeiten’.

* Stellen Sie im Menii ‘Sensor-Setup’ den Aufnehmer: ‘Manuelle Ein-
gabe’ ein.

Setup Manager: Bewertung Setup Manager: Bewertung

Bewertung Setup Bewertung Setup
v [estaram 3l
Oberer | Unterer |0bel'er |Umerer
Alarm IAIarm test setup
¥ RMS I 5.000 mmis
- opP
[ P-P

Warnung [Wamung

W RMS I 4.000 mmis

rop
- P-P
Worwarnung [Vorwarnung Yorwarnung  [Vorwarnung
& RMS [ 3000 mmis I RMS
[~ 0P - 0P
[~ PP I~ P-P

*Wie Sie die Drehzahl per Hand nach
einer Messung (nur Spektrum) einge-
ben, finden Sie im nachsten Kapitel
beschrieben.

Links:
Bewertungs-Setup fiir Kennwert

Rechts:
Bewertungs-Setup - Beschreibung
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* Benutzerdefinierte Ereignisse importie-
ren Sie Uber OMNITREND.

&

Hinweis

Links:
Kommentar eingeben

Rechts:
Ereignis-Editor 6ffnen

Ereignisfenster

Kommentarfenster

Ereignis / Kommentar

Informationen, die im Zusammenhang mit der Datenerfassung ste-
hen, dokumentieren Sie mit Hilfe vordefinierter Ereignisse* sowie frei
editierbaren Kommentaren. Jedem Messergebnis und jedem Element
in einer Route kénnen Sie bis zu 10 Ereignisse zuweisen.

Ereignis zuweisen / Kommentar eingeben
Voraussetzung: Ergebnisbildschirm bzw. Baum-/ Listenansicht einer
Route wird angezeigt.

Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Ereignis / Kom-
mentar‘ (s.u.). Der Ereignis-Editor erscheint.

Wahlen Sie das zutreffende Ereignis, bzw. die zutreffenden Ereig-
nisse der Reihen nach aus. Die Auswahl wird im unteren Ereignis-
fenster aufgelistet.

Um einen Kommentar einzugeben, driicken Sie erneut die
MENU-Taste, und klicken auf ‘Kommentar eingeben’ (s.u.).

Es erscheint der Text-Editor:

Geben Sie den Kommentar ein, und schlief3en Sie den Text-Editor.
Der Kommentar wird unterhalb des Ereignisfensters angezeigt.
Zum Speichern driicken Sie die MENU-Taste, und klicken auf ‘OK’.

Ereignisse in der Route konnen Sie nachtriglich bearbeiten, 16-
schen, ergdnzen. Ereignisse in der Betriebsart Multimode sind nicht
mehr editierbar oder zu 16schen.

So l6schen Sie ein Ereignis/ Kommentar in der Route

Ereignisse wahlen

Im FEreignis-Editor driicken Sie die F-Taste, um in das untere Ereig-
nis-, bzw. Kommentarfenster zu gelangen.

Wiéhlen Sie das zu l6schende Ereignis, bzw. den Kommentar aus.
Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken auf ‘Loschen’.

Ereignis-/ Kommentar-Symbol

f Kommentar

Kennwert - Si

gheschleunigung

- Alignment required next stop Kanal A

- Balancing required next stop

- Cleaning of fan blades required

~MIMOSA State/Event Occurence RMS Wiederholen m's*

-PRUFTECHNMIK Standard
+-Bauteilproblem
--Besondere Ereignisse
B8N erken fiir spatere Auswertung
-~ Getrieheproblem
¢ b-Getrighe auf klsiner Stufe
] tufe
& ok £

Ereignis/ Kommentar

Display Setup —

=
—

kein Gr file Schiishen

Messaufgaben Manager

a

- i Ergehnisdetails
herdusche

Kommentar eingeben 2

Ausgewahlte Ereignisse

“h Hife s
[l scniienen 0-P
G Hille .
~ spielzu grof n
H ?----Lagmgehausescm'aubenIocker
--Lagergehausetemperatur erhoht b1 | I

Getriebe ausgetauscht (PRUFTECHMIK Standard -= Getri

Lagergehiusetemperatur erhiht (PRUFTECHMIK Standa

- |
testlauf
- |

keln Grenzuert

Drehzahl

. -
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So erkennen Sie, ob ein Ereignis/ Kommentar vorhanden ist

- Im Ergebnisbildschirm erscheint neben der Kanalbezeichnung ein
Kommentar-Symbol (s. Seite vorher).

- In der Baum- / Listenansicht erscheint neben dem Routenelement
ein Kommentarsymbol.

Signalempfindlichkeit am analogen Ausgang / Kopfhorer

Die Aktivierung und Konfiguration des analogen Ausgangs erfolgt im
Gerétesetup. Um die Empfindlichkeit am analogen Ausgang nachzu-
regeln, gehen Sie wie folgt vor:

e Driicken Sie im Messbildschirm die MENU-Taste.

* Waihlen Sie Analog Out’ / ‘Empfindlichkeit’, und stellen Sie die
gewiinschte Empfindlichkeit ein.

Bei 2-Kanal-Messungen kénnen Sie auf3erdem den Kanal wahlen,
dessen Signal auf den analogen Ausgang geschaltet werden soll

(s.u.).

Wigderholen
Speichem s
| Ereignis/ Kommentar 0 037
| —
Display Setup
: Messaufgaben Manager 0 1 28

Analog Out

Drucks
Bl SRUCEI 100
E ﬁ Ergebn 10 miig

u;; Hilfe 1 mvim/s®
oot

mvig

MS: 0.023 mmis

0005}

A,

'
S0 100 150 200 250 300 350 [He

Drehzahl I -——- S

Analoger Signalausgang
- Signalempfindlichkeit nachregeln
- Messkanal wahlen (2-Kanal-Messung)
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* bei aktivierter automatischer Speiche-
rung erfolgt die Meldung sofort nach
der Messung.

Links:
Aktuelles Ergebnis anfiigen

Rechts:
Trendkurve anzeigen

Trend

Zur Uberwachung des Maschinenzustandes werden KenngréRen iiber
einen ldngeren Zeitraum regelmallig aufgezeichnet. Aus der resul-
tierenden Trendkurve lasst sich der Verlauf des Maschinenzustands
zuriickverfolgen und dessen Entwicklung vorhersagen.

Um einen aussagekraftigen Trend zu erhalten, miissen Messungen un-
ter stets reproduzierbaren Bedingungen durchgefiihrt werden - d.h.
Betriebsbedingungen der Maschine, Messstelle und Aufnehmer sind
vergleichbar bzw. identisch.

In der Betriebsart ‘Route’ konnen Sie historische Messdaten und Refe-
renzdaten mitfithren, um sie bei Bedarf mit den aktuellen Messdaten
zu vergleichen.

Trend in einer Route

« Offnen Sie die betreffende Route.

* Wihlen Sie die Messaufgabe aus, an der bereits mindestens eine
Messung gespeichert ist.

» Starten Sie die Messung.
Nach der Messung bestétigen Sie die Abfrage zum Speichern. An-
schliefBend* erscheint folgende Meldung (s.u.):

MESSAUFGABE BEREITS GEMESSEN!

ANrUGEN: Das aktuelle Ergebnis wird dem gespeicherten Datensatz
hinzugefiigt und erweitert die Trendkurve (s.u.).

UserscHreBEN: Das aktuelle Ergebnis iiberschreibt die bereits ge-
speicherten Messdaten (keine historischen Messdaten!).

* Um die Trendkurve anzuzeigen, markieren Sie das Messaufga-
ben-Symbol, und driicken Sie die MENU-Taste.

* Klicken Sie auf ‘Zeige Ergebnis’. Im Trendbildschirm kénnen Sie
den Verlauf der Messwerte auswerten.
Voraussetzung: Die Option ‘Zeige Ergebnis’ im Route-Setup muss
eingestellt sein auf ‘Historie’.

DICOverall velocity =600

Messaufgabe wihlen

Kanal A
70 o I
- BN
RMS s X A1
o+ o+ o+
| 2.129 A fadl (e
Uberspringen

Beschle Ereignis/ Kommentar

Adaptive Messaufgabe anzeigen
Messaufgaben Manager

Zeige Ergehnis

] ibeschieiben|  Abbrechen
V.4J 1

Jle schiienen =
Messauf U;z. Hilfe

Kanal A: WIB 6.142

kein Grenzwert
Kanal B:

Drehzahl-Kanal:

Drehzahl

- [ipm
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Trend in der Betriebsart ‘Multimode’
Offnen Sie zunéachst die Datei, in der die Messungen gespeichert sind:

* Klicken Sie im Startbildschirm auf ,Datei-Manager".

* Klicken Sie auf die Datei mit den Messdaten.

* Driicken Sie den Joystick, um eine neue Messung zu starten.
Alternative: Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf
,Messen‘ (s.u.).

* Nach der Messung driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie
auf ,Speichern‘.

* Im darauf folgenden Dialog klicken Sie auf ,Anfiigen‘, um das aktu-
elle Ergebnis dem gespeicherten Datensatz anzufiigen.

Wenn Sie eine neue Datei anlegen wollen, klicken Sie auf ,Neu‘. Da-
mit konnen Sie auf einfache Weise die Einstellungen einer vorhanden
Datei fiir eine neue Messung iibernehmen.

Wenn Sie die Daten der gespeicherten Datei tiberschreiben wollen,
wahlen Sie ,Uberschreiben’.

Messdaten, die nicht als Trend darstellbar sind

Bei Messungen, wie z.B. Orbit, Anschlagtest, 1+1 Messung, werden
die Ergebnisse dem Datensatz zwar angefiigt, eine Darstellung als
Trendkurve ist jedoch nicht méglich. Die einzelnen Ergebnisse rufen
Sie wie folgt auf:

e Offnen Sie den ,Datei-Manager".

¢ Klicken Sie auf die Datei mit den Messdaten.

* Driicken Sie die MENU-Taste. Klicken Sie auf ‘Wéahle Ergebnis’.
e Wahlen Sie das gewiinschte Ergebnis in der Liste aus (s.u.).

Trend o- 1. Ordnung
[
mis - Kanal A/B Haupt GRS NEER
f
a0- i Il Ergebnis wahlen aus o
! d)"‘-n-f.h___ Ergebnis: |zulett geandert
30 —— /(ﬁ T 0 22102008 -11:59:51
T 1 22102008 - 12:06:08
ollf | Messen 2 22,10 2008 - 12:07:59
Pho . g® @, Display Sstup 3 22102008 12:0811
P Meu =
10~ Messaufgaben Manager Schlieken -
_Fm'y W Lischen
Datum: 17 -_,;2' Hilfa
Rus kK
o-P 10, 44* Schliefien
P-P 16.535
Ereignis:
Kommentar:
L
IVITRTTTTCTT. TOToS )
Ordnung: 1
Drehzahl I 65.826 | s

—

Datei Manager

Links:
Trendmessung starten

Rechts:

Einzelergebnisse werden aufgelistet,
wenn Trendkurve nicht darstellbar

ist.
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* Falls die Messung automatisch ge-
speichert wird, springt das Programm
anschlieBend in den Messaufgabenbild-
schirm.

Offnen Sie das aktuelle Ergebnis dann
wie folgt:

- Markieren Sie das betreffende Mess-
aufgaben-Symbol.

- Drlicken Sie die MENU-Taste, und klik-
ken Sie auf 'Zeige Ergebnis’ (vgl. Seite
vorher).

R: Referenzdaten
vorhanden

Aktuelle Messung mit historischen Daten / Referenzdaten vergleichen
Es miissen hierfiir folgende Voraussetzungen erfiillt sein:

Historische Daten fiir die betreffende Messaufgabe sind in der OM-
NITREND-Datenbank vorhanden.

Ein Datensatz ist in der OMNITREND-Datenbank als Referenz de-
klariert worden.

Die Daten sind mit der Route in VIBXPERT EX geladen worden.
Der Anzeige-Modus fiir Ergebnisse ist auf ‘Standard’ eingestellt.

Um die aktuelle Messung mit den Referenzdaten zu vergleichen, ge-
hen Sie wie folgt vor:

Nach Abschlufy der Messung*, driicken Sie im Messbildschirm die
MENU-Taste.

Wiéhlen Sie ‘Referenz’, und klicken Sie auf ‘Vergleiche mit Referenz’
(s.u.).

Bei einer Kennwertemessung erscheint eine Wertetabelle (s.u.),
bei Signalmessungen werden die Daten in einem Wasserfall-Dia-
gramm dargestellt.

Bei einem TrendingSpektrum héngt die Darstellung davon ab, ob
im Ergebnisbildschirm das obere Teilfenster mit dem Spektrum
(-> Wasserfall) oder das untere Teilfenster mit den Bandkennwer-
ten (-> Trend) aktiviert ist.

Um die aktuelle Messung mit den historischen Daten zu vergleichen,
gehen Sie folgt vor:

* Nach Abschluss der Messung*, driicken Sie im Messbildschirm die

MENU-Taste.

* Wahlen Sie Referenz’, und klicken Sie auf ‘Zeige Historie’.

Bei einer Kennwertemessung erscheint ein Trend (s.u.), bei Sig-
nalmessungen werden die Daten in einem Wasserfall-Diagramm
dargestellt.

Links:
Referenzdaten aufrufen

Rechts:

Vergleiche aktuelle Messdaten
mit historischen Daten
(Kennwerte)

Overall velocity =600 *
Wiederholen R [mmis]
- P-P
5 v
12
Ereignis/ Kommentar s
N Uberspringen . 10

K

Display Setup H Zeige

Messaufgaben Manager

Historie

@1 Schliefen
ﬁ Ergebnisdetails
u;} Hilfe Datum: 08.08.1998 13:09:50
T r o) Aktuell Referenz
Referenzdaten 4.045 1572
Akuel oP L AR
1.572|mmis P-P 13.005 5.289
2192 2645 mmis Erzignis:
P-P 5.370 5289 mmis )
- - Kommentar
Crest 1.958 1.682 mmis
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Vorwarnung bei zu starker Abweichung der Messwerte

In der Betriebsart ‘Route’ erkennt VIBXPERT EX, um wie viel der
aktuelle Messwert von zuletzt aufgenommen, historischen Messwert
abweicht. Ist diese Abweichung zu grof3, leuchtet die griine LED am
Gerat auf und im Ergebnisbildschirm erscheint das Symbol R!

Damit diese Vorwarnung erfolgt, miissen folgende Voraussetzungen
erfiillt sein:

- In der OMNITREND-Software ist die maximal zuldssige Abwei-
chung der Messwerte eingestellt (hier: 20%).

Allgemeine Einstellungen 2lx]

== Allgemnein Funkkion isk nur Fir YIEXPERT verfiighar,
=51 Maschinen Manager
-7 Auto Import Manager
|-=) Diagramm
| Route
Allgemein
[ Historische Daten

Maz, Anzahl histar, FFT Datensatze

Mazx. Anzahl histor, Kennwert Datensatze o

1

Letzter Messwert % Anstieg. 20

Expork
== MulkiMode Impart

- Im OMNITREND Route-Editor sind die Funktionen ‘“-Abwei-
chung’ und ‘Historische Daten’ aktiviert.

2 OMNITREND c:',programme’pruftechnikomnitrend'rfid_demo - [Routen Editor] k g [ m il
B Datenbank Routen Editor  Routen Liste  Tools  Datenaustausch  Optionen  Fenster  Hilfe . =) ll

J'FE'E E|6|E!EEVIBXPERTStandard j||//?"|§| 7 ‘
J FP.‘ FP." H| 1+ 3 “Aggregate,Maschinen und Messstellen anzeigj ||E| H X | @ ‘

Routenname: I Rewu Route

¥ Letzte Messdaten ¥ Referenzdaten ™ MultiTask v Letzte Messung % Anstleg‘?

Route I Pac I

| Sequ | Kanal Gruppe Mr. | Triax Gruppe/ Ric. ‘

= § New Train

- Die Informationen und Datensétze sind mit der Route in VIBXPERT
EX geladen worden.

- Der Anzeige-Modus fiir Routen-Ergebnisse ist auf ‘Standard’ einge-
stellt.

A>20%

letzter aktueller
Messwert

RMS /s

13.078

Beispiel:

Weicht das aktuelle Ergebnis um mehr
als 20% vom vorhergehenden Ergebnis
ab, leuchet die griine LED auf.
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Benachbarte Messstellen

Benachbarte Messstelle

Symbol fur Messkanal A

Symbol fur Messkanal B

Links:
Benachbarte Messstelle
in der Baumansicht

Rechts:
Gleichartige Messaufgaben
sind in einer 1+1 Messung gruppiert

Benachbarte Messstellen (Route)
Zur Verkiirzung der Messzeit konnen Sie Messaufgaben an raumlich
benachbarten Messstellen simultan abarbeiten. Verwenden Sie dazu
die Routen-Funktion ‘Benachbarte Messstellen’:

Merkmale

- Die Konfiguration der benachbarten Messstellen erfolgt in OMNI-
TREND im Rahmen der Routen-Zusammenstellung: Hierbei legen
Sie fest, welche Messstellen raumlich benachbart liegen und simul-
tan auf welchem Kanal zu messen sind:

W DE rad vert

W DE / Asial - horiz

@& D

(=)
\Z

b proFTECHNIK

Route I Paol I

| Sequ.. | Channe\l ML aroup humber

[=] S48 Urnaalzer
= lb Purmpe
N/ DE /Radial - horiz
L, DE / Radial - vert.

ML group no:

IMeas, Channel:

Clear

Delete Entry
Details...

Mear Location

Triax

Save Route

IChanneI A 'I

Channel A

Channel B

- In der Baum- bzw. Listenansicht sind die benachbarten Messstellen
mit einem Symbol gekennzeichnet, aus dem auch der Messkanal
hervorgeht. Wenn Sie eine benachbarte Messstelle markieren, wird
die zugehorige zweite Messstelle automatisch grau markiert (s.u.).

- VIBXPERT EX gruppiert gleichartige Messaufgaben zu einer 1+1
Messung. Messaufgaben mit unterschiedlichen Messarten werden
einzeln der Reihe nach gemessen. (s.u.).

1x pro Woche

| Status |

514 P apierfakrik
B Abwasser
EggUmwalzer
E!!Pumpe
W DE/ Radial - horiz.
YFDE / Radial - vert.
+JDE | Axial - horiz.

W MODE - rad. horiz
v
“RFMOE - rad. vert

DE [ Axial - horiz

[<anal A - DE [ Axial - horiz. / Pumpe / UmwélzeriAhwass

A
B

@

1+ 1Messung 1+ 1 Wessung

Visuelle
Inspektion

b |
I<anal B - DE rad. vert./ Motor / Umwalzer / Abwasser
1+ 1 Messung 1+ 1 Messung Temperatur

anal A:
lanal B:
Drehzahl-Kanal:

VIB 6.140
WIB 6.140

Messaufgabe A Mach.specir. = 600
Messaufgabe B: Mach.spectr. = 600
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Benachbarte Messstellen

Einschrankungen

Die Gruppierung der Messaufgaben zu einer 14+1 Messung ist nur
moglich, wenn das Firmwaremodul ‘2 Kanéle’ im Gerat registriert
ist.

Die Messaufgabe ‘Multitask’ ist fiir ‘benachbarte Messstellen’ deak-
tiviert.

Im Routen-Laufzeitsetup darf kein Standardsensor eingerichtet
sein, und der Messkanal muss auf Auto’ eingestellt sein.

Da eine Trenddarstellung fiir 1+1 Messungen nicht moglich ist,
erscheint beim Laden eines Ergebnisses iiber die Messaufgaben-
auswahl stets das zuletzt gemessene Ergebnis.

Adaptive Messungen sind nicht méglich, wenn an beiden benach-
barten Messstellen jeweils eine Summenkennwert-Messaufgabe
mit Alarmierung definiert ist.

Optionen wahrend der Route
Uberspringen einer Messstelle / Messaufgabe:

Uberspringen Sie eine Messaufgabe, dann wird nur die gruppierte
Messaufgabe innerhalb der 14+1 Messung {ibersprungen.
Uberspringen Sie eine Messstelle, dann wird auch die benachbarte
Messstelle iibersprungen - inklusive aller untergeordneten Mess-
aufgaben.

Benachbarte Messstellen auflosen:
Das Auflosen der raumlichen Zuordnung ist nicht mehr umkehrbar.

In der Baum-/ Listenansicht markieren Sie ein Routenelement
(z.B. Maschine oder Messstelle) und driicken Sie die MENU-Taste.

¢ Klicken Sie auf ‘Nahe Messstellen aus’ (s.u.).

1% pro Woche |Status |

S Papierfak !
&‘A‘ﬂ P Uberspringen

Ereignis/ Kommentar
Ergehbnis lischen

Micht gemessen

Multitask auflisen
‘Nahe Messstellen' aus
Info
Liste

Einblenden [

Finde 3

Multimode 3
GerateSetup: Route

Runtime Setup: Route

Drucken

file schiiegen
k. Hilfe

Benachbarte Messstelle(n) auflésen
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Recording

Recording aufrufen

Recording

Mit der Funktion ‘Recording’ konnen Sie Messdaten iiber einen lan-
geren Zeitraum aufzeichnen. Der Beginn der Aufzeichnung kann
iber einen Zeitpunkt oder einen Drehzahlwert ausgelost werden. Zur
Freischaltung dieser Funktion registrieren Sie das Firmware-Modul
‘Recording’ (VIB 5.385).

Verfiigbarkeit und Einschrankungen
Recording ist verfiigbar fiir jede Messung in der Betriebsart Multimo-
de. Fiir folgende Messaufgaben ist Recording nicht moglich:

AUSLAUFKURVE

ANSCHLAGTEST

ZEITSIGNALRECORDER

PHAsE - CRoss CHANNEL

A1LLE MESSUNGEN MIT DEM VIBCODE-SENSOR

Weitere Einschréankungen ergeben sich fiir folgende Messungen:

SeektRUM: bei drehzahlgesteuerter Aufzeichnung ist keine Mitte-
lung moglich.

ZEITsIGNAL: Mittelungsart ‘zeitsynchrone Mittelung’ ist nicht mog-
lich.

Murri-MessaurGaBe: drehzahlgesteuerte Aufzeichnung ist nicht
moglich.

StossiMPULSMESSUNG  (WALZLAGERZUSTAND): drehzahlgesteuerte Auf-
zeichnung ist nur ohne Normierung moglich.

Konfiguration

Klicken Sie im Startbildschirm auf ‘Multimode’.

Markieren Sie die Messung, fiir die Sie Recording einrichten moch-
ten.

Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken auf ‘Recording’ (s.u).

Multimode

Kennwerte | Signale |Spezwa|

MR L S

Be Lade Datei

wingweg
Messaufgaben Manager
Display Setup » d

Be @4- Schliefien wingweg

“b Hilre e
Benutzer AC

Beschleunigung Geschwindigheit

Messaufgabe:  user
Kanal A: VIB 6.142
Kanal B: VIB 6.142

Drehzahkkanal: VIB 6.630
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Der Konfigurationsbildschirm erscheint (s.u.):

Startbedingungen

SororT: Aufzeichnung startet sofort (MENU -> Start).

Start IN: Aufzeichnungsbeginn wie angegeben (0 s ... 23:59:59 h).

Start BEI: Aufzeichnung beginnt zur eingestellten Zeit (Uhrzeit, Da-
tum) bzw. bei Erreichen der eingestellten Drehzahl (0 ... 1000 Hz);
steigende oder fallende Flanke ist auswéhlbar. Fiir eine drehzahl-
gesteuerte Aufzeichnung muss eine Drehzahlmessung im Messauf-
gaben-Manager eingerichtet sein.

VERZOGERUNG: Zeit / Drehzahldnderung zwischen zwei Messungen.

Stoppbedingungen

Zinrer: Aufzeichnung wird beendet, sobald die eingestellte Anzahl an
Messungen erreicht ist (1 ... 10000).

Stopp NacH: Aufzeichnungsdauer so wie angegeben (0 s ... 23:59:59
h).

Stopp BEI: Aufzeichnung stoppt zum angegebenen Zeitpunkt bzw. bei
Erreichen der eingestellten Drehzahl (0 ... 1000 Hz); steigende
oder fallende Flanke ist auswéahlbar.

ManueLL: Aufzeichnung stoppt, wenn die Speicherkarte voll ist oder,
wenn Sie die ESC-Taste driicken.

Weitere Einstellungen

BELEUCHTUNG Aus: Um Strom zu sparen, kann die Beleuchtung ausge-
schaltet werden. Diese Option ist unabhéngig von der Einstellung
im Gerate-Setup.

TriGGer: Diese Option ist nur verfiigbar, wenn die Messung iiber den
Signalpegel ausgelost wird.
‘Einzeln’: die Auslosebedingung wird nur vor der ersten Messung
berticksichtigt.
‘Multi’: jede Messung startet erst, wenn die Auslosebedingung er-
fullt ist.

SpEICHERN IN DaTEL: Die Ergebnisse und die Konfigurationseinstellungen
werden in einer Datei gespeichert. Das Anfiigen mehrerer Recor-
ding-Dateien ist nicht moglich.

Recording
—Start
Die Start-, Stopp- und Verzogerungs- | 2"
bedingungen konnen unabhingig |« surve [Graran =] 15007 [anseigend 3
voneinander zeit- oder drehzahlge- | vezogenung ]
steuert sein. So kann beispielsweise ~[7eezune oz [ iowois |
. . . . —Stop
die Aufzeichnung zu einem Zeit- |gz —
punkt starten, die folgenden Messun- | burchiaut
. . ¢ Stop bei = |
gen aber erst nach einer bestimmten |~ ...,

Drehzahldnderung aufgezeichnet [

Recording-Konfiguration

werden. Max. Anzahl Ergebnisse: 1242 ——— Anzahl der Ergebnisse ist abhangig vom

¥ Beleuchtung aus

[Trigoer | J1

Speichern in Datei... |recmding8

verfligbaren Speicherplatz
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Links:

Messwertaufzeichnung
Anzeige der Recording-Konfiguration
und Kennwerte-Ubersicht (optional)

Kennwerte-Ubersicht

Rechts:

Konfiguration

Max. Anzahl der KenngréBen: 9
(hier: 8 KenngroBen sind dargestellt)

Drehzahlsensor testen
Um die Funktion und Positionierung des Drehzahlsensors zu priifen,
konnen Sie vor der Aufzeichnung eine Probemessung durchfiihren:

e Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Test Drehzahl’.
* Nach der Testmessung driicken Sie die ESC-Taste, um wieder in
den Konfigurationsbildschirm zuriick zu kehren.

Kennwerte anzeigen

Waéhrend der Aufzeichnung erscheint ein Dialogfenster im Messbild-
schirm mit einer Ubersicht der Konfigurationseinstellungen. Optional
konnen Sie eine Kennwerte-Ubersicht einblenden (s.u.):

* Driicken Sie im Konfigurationsbildschirm die MENU-Taste, und
klicken Sie auf ‘Kennwerte Ubersicht’ (s.u.).

e Aktivieren Sie die darzustellenden Kennwerte, und wahlen Sie
ggf. eine zusatzliche Kenngrol3e aus (Maximum, Minimum, Max./
Min.). Es kénnen bis zu 9 Kenngrof3en gleichzeitig dargestellt wer-
den.

Um das Dialogfenster auszublenden und die verdeckten Bereiche im
Messbildschirm anzuzeigen, driicken Sie die F-Taste.

Aufzeichnung starten
* Driicken Sie im Konfigurationsbildschirm die MENU-Taste, und
klicken Sie auf ‘Start’.

Der Messbildschirm erscheint. Im Vordergrund wird ein Dialog ein-
geblendet, der die wichtigsten Informationen zum Recording enthalt:
Start-, Stoppbedingung, Auslésegrofie (Zeit oder Drehzahl), Anzahl
der bereits aufgezeichneten Messwerte (s.u.).

Vor der Aufzeichnung wird stets ein Sensortest durchgefiihrt. Ausnah-
me: die Startbedingung ist eingestellt auf ‘Sofort’.

Recording

I Start

Kanal A | 0%

" Sofort
Start-Zeit 27102008 [16:4B:06 | e ¢ Stal Start |
erzégerung [00:00:03 Werzd Test Drehzahl
Zeit |27.10.2008 |1ﬁ:43:3l] 34 @ :00:03
Stop ESCAPE | - Stop - Schlielken
Fahler 4 e ¢ Zih -_.a Hilfe
ov Jwert | @ Dur T
=-RMS ¢ Stopbei | =l
P b Aty 0.055 mis® & Manoall
Maximum 2.060 m/s* )
-Crest 0= -Info
:'"Akﬁ\f 5.863 e Way | Kennwerte-Ubersicht kog@urieren
--;Maxmwm 17.705 a 8 Kennwert ZusatzInfo

Alkiv 0.608 m/s® ! | fiaximum

i b-Maximurm 45.278 mis® o [ B F 0-F IMaximum 'l
=-0-P ) [Trigg n
LAY 0.324 mist ke P-P [wasimum ]
- Maximum 36 472 mis® [Sheic W Crest lm
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Aufzeichnung beenden

Die Aufzeichnung wird beendet, wenn

- die Stoppbedingung erfiillt ist

- die ESC-Taste gedriickt wird

- die Speicherkarte voll ist

- die maximale Anzahl der Ergebnisse erreicht ist (65535).

Sonderfalle

Die Recording-Funktion umfasst ein weites Anwendungsspektrum
und ist in der Regel intuitiv zu bedienen. Folgende Besonderheiten
sind jedoch zu beachten:

Was passiert bei einer Fehlerabschaltung?

Wird der Akku wahrend der Messung leer, speichert das Gerat die
Messdaten bevor es sich abschaltet. Tritt widhrend der Messung ein
Fehler auf, bleiben die gespeicherten Ergebnisse erhalten.

StoBimpulsmessung
Vor Beginn der Aufzeichnung sind die Normierungsparameter einzu-
geben. Die Normierung gilt dann fiir die gesamte Messdauer.

Trendingspektrum

Um auch die Messwerte in einem Trendingspektrum aufzeichnen zu
konnen, ist die Recording-Funktion auch in der Betriebsart ‘Maschi-
nenvorlage’ verfiigbar. Die Konfiguration und das Starten der Auf-
zeichnung erfolgt analog zum vorherigen Abschnitt.

Besonderheiten:

- Das Trendingspektrum wird in eine Maschinenvorlage eingebun-
den (OMNITREND Software).

- In der Maschinenvorlage konnen neben dem Trendingspektrum
alle fiir das Recording zuldssigen Messarten enthalten sein.

- Recording ist nur in einer Maschinenvorlage ohne ‘Produktionstest’
moglich.

- Nach der Aufzeichnung sind alle automatisch ausgelosten Aktio-
nen in der Maschinenvorlage deaktiviert (z.B. ndchste Messaufga-
be starten).

- Die Recording-Konfiguration wird nicht mit dem Ergebnis abge-
speichert.

- Das Anfiigen von mehreren Datensétzen in einer Datei ist moglich.
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Zeitsignalrecorder

* abh. von Abtastfrequenz und Spei-
cherplatz; mit einer 2 GB Speicherkarte
und 512 Hz Abtastrate kdnnen ca. 132

Stunden aufgezeichnet werden.

&

Hinweis

Links:
Zeitsignal in zirkularer bzw.
kartesischer Darstellung

Rechts:
Bildschirm wahrend
der Aufzeichnung

Zeitsignalrecorder

Mit dem Zeitsignalrecorder konnen Sie Zeitsignale iiber einen belie-
big langen* Zeitraum aufzeichnen. Im Gegensatz dazu betrdgt die
maximale Aufzeichnungsldnge mit der Recording-Funktion fiir Zeitsi-
gnale ca. 640 Sekunden (bei 512 Hz Abtastrate).

Den Zeitsignalrecorder finden Sie in der Betriebsart ‘Multimode’ unter
dem Register ‘Spezial’.

Priifen Sie die Messeinstellungen im Messaufgaben-Manager, ins-
besondere die Einstellungen fiir Messzeit und Abtastrate.

Um die Aufzeichnung zu starten, klicken Sie auf das Mess-Symbol.
Geben Sie anschliefSend einen Dateinamen ein, unter dem das Er-
gebnis gespeichert werden soll.

Im Anschluss daran beginnt die Signalaufzeichnung.

Im Messbildschirm erscheint nur die gesamte Messzeit und wann
die Messung beendet sein wird. Die Aufzeichnung konnen Sie
jederzeit mit der Taste ESC anhalten. Die bereits aufgezeichneten
Messdaten konnen Sie abspeichern. Leert sich der Akku wahrend
der Aufzeichnung, speichert das Gerét die Daten automatisch ab.

Die Daten konnen entweder in OMNITREND via Multimode-Import
eingelesen und analysiert werden, oder mit dem Dienstprogramm
‘VIBXPERT utility’ aus dem Gerit ausgelesen und in eine separate
Analysesoftware importiert werden.

Auswertung am Gerat
Nach der Aufzeichnung konnen Sie den Signalverlauf wahlweise wih-
rend einer oder mehrerer Wellenumdrehungen anzeigen.

User timewaveform recorder

Kanal A

Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Nachverabei-
tung / zeitsynchrone Mittelung’.
Geben Sie die Wellendrehzahl ein.

User timewaveform recorder

Haupt IR

Kanal A I 0%

Gesamte Messzeit 938 s
Messung beendet in G372 s

Drehzahl I —

0.25 05 075 1 I
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Ergebnisse

Kapitel 4: Ergebnisse

Nach jeder Messung haben Sie die Moglichkeit das Ergebnis zu spei-
chern und am Gerét auszuwerten. Dafiir stehen Thnen zahlreiche
Funktionen zur Verfiigung, die Sie im Ergebnisbildschirm mit der
MENU-Taste aufrufen (s.u.).

Multimode

Ergebnisse, die in der Betriebsart ‘Multimode’ aufgenommen wurden,
finden Sie im Datei-Manager im Verzeichnis ‘Ergebnisse’. Die Daten
stehen als Einzelergebnis, Trend oder als Datensatz zur Verfiigung.
Auf diese Daten konnen Sie jederzeit am Gerat zugreifen, auch wenn
sie bereits in OMNITREND eingelesen wurden.

Route / Vorlage

Ergebnisse aus einer Route bzw. einer Maschinen-Vorlage werden
in der Regel automatisch gespeichert, um die Datenerfassung zu
beschleunigen. Das Ergebnis bleibt nur dann in der Anzeige stehen,
wenn ...

... Sie innerhalb der eingestellten Wartezeit die MENU-Taste driicken,
... Sie die Option Automatisch speichern’ deaktiviert haben,

... Sie ein gespeichertes Ergebnis 6ffnen.

... die Messung einen Grenzwert iiberschritten hat.

Um ein Ergebnis einer Routen-/ Vorlagenmessung zu 6ffnen, gehen
Sie wie folgt vor:

 Offnen Sie die Route/ Vorlage.

* Wahlen Sie die betreffende Messaufgabe aus.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Zeige Ergebnis’.

Dieses Kapitel macht Sie mit der Auswertung der Ergebnisse vertraut.

Ergebnisbildschirm in der Route
mit verkrztem Menda.

Klicken Sie auf '...", um das Men voll-
standig zu 6ffnen.

Kanal A Haupt [EXTIS iederholen
mis
12 Ereignis/ Kommentar
L]
— / Cursor ,
a Ereignis/ Kommentar [ M R
[ ——
’ [ (o m ’
Stroboskop
3 \ : Drehzahl Eingabe
v RMS anzeigen
s,
20 40 60 80 100 120 [HZ]\ 100 120 [Hz]
~Max 10 \
5 Display Setu
Amplitude Frequenz \ AL Frequenz
12,360 mis= 500 Hz & \ PSR N | &
9562 mis® 10.00 Hz Analog Qut » | 10.00Hz
3676 mis* 2000 Hz \ e . | 2000Hz
3639 mis* 200 Hz 200 Hz
3232 mis? 16.00 Hz \ Ql¢ schiispen 16.00 Hz
2.428 mis? 2500 Hz _ o ) ) 25.00 Hz _
1,655 mis® 23.00 Hz \ 1 Ergebnisdstais 23.00 Hz
0.990 m/s* 3400Hz x \ .-_,;; Hilfe 34.00 Hz i
Drehzahl 1500 Drshzahl | 1500 | pm




Ergebnisse
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*z.B. Schwingungsmessung
mit 6 Kennwerten:

- rms-Wert

- 0-p - Wert

- p-p - Wert

- 0-p, berechnet (= RMS x V2)
- p-p, berechnet (= 0-p x 2)

- Crest-Faktor

Links:
Ergebnisbildschirm fiir Kennwert

Rechts:
Ergebnisdetails

RMS-Wert
(keine Grenzwertlberschreitung)

p-p Wert

(Alarm um 0.894 m/s2 Uberschritten)

- MESS 0.825
__|— — U 0.648
MAX. 1.015

MIMN 2323
——|— A 0894 - WA 3596
-~ Standardabweichng 0.521

Auswertung

Bevor Sie ein Ergebnis auswerten, achten Sie darauf, dass die Mes-
sung giiltig ist und keine Fehlermeldung ansteht.

Ergebnisdetails
Folgende Informationen zur Messung werden im Meni ‘Ergebnisde-
tails’ (MENU -> Ergebnisdetails) aufgefiihrt:

MESSAUFGABE, MESSKANAL, MESSBEREICH, SENSORTYP, DATUM/UHRZEIT, STATUS
UND STATISTISCHE ANGABEN (NUR FUR KENNWERTE, S.U.)

Kennwert - Einzelergebnis

Der Ergebnisbildschirm stellt bis zu zwei Kennwerte gleichzeitig dar
und zeigt im unteren Bereich ggf. die Drehzahl an. Sind Grenzwerte
wiahrend der Messung {iberschritten worden, erscheinen diese unter
dem zugehorigen Kennwert (s.u.). Zusatzlich leuchtet neben dem Dis-
play die entsprechende LED auf. Grenzwerte konnen als Absolutwert
oder als Differenz zum Messwert angezeigt werden.

Bei Schwingungsmessungen mit mehr als zwei Kennwerten* bewegen
Sie den Joystick nach oben bzw. nach unten, um die iibrigen Kenn-
werte anzuzeigen.

Kennwert- Schwingbeschleunigung Ergebnisdetails
Details | werte |
Kanal A i-Messaufgabe Beschlzunigung
Messhergich 75.000 mis*
Sensortyp LineDrive
nrst H
RMS - Datum/zeit 08.06.2006 08:54:28

| - Status - 0K

3.687

kein Grenzwert - Standardabweichng 0.150

2. 0-P
MESS 1.605

et MM 1.270

P-P - MAX 1.969

Standardabweichng 0.286

| 17.894

Oberer Alarm 5-Crest
- MESS 1.945

1K1 0.000

MAX 0.000

Drehzahl 1498 | ©m - Standardabweichng 0.000
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Kennwert - Trend
Einen Kennwerte-Trend erhalten Sie, wenn Sie mehr als zwei Messun-
gen in einer Datei abspeichern.

Marker auf der Trendkurve kennzeichnen jede einzelne Messung.
Unter dem Diagramm sind die Messwerte an der Cursorposition,
das Datum und ggf. die Drehzahl sowie zugewiesene Ereignisse und
Kommentare angegeben (s.u.). Mit der F-Taste konnen Sie die Einze-
lergebnisdarstellung aufrufen.

Mit Hilfe der eingeblendeten Grenzwertlinie stellen Sie fest, welcher
Grenzwert iiberschritten worden ist. Enthélt das Diagramm mehrere
Kenngrolden, erscheint nur die Grenzwertlinie fiir die markierte Kenn-
grofle (im Beispiel : oberer Alarm fiir p-p Wert). Bewegen Sie den
Joystick nach oben/unten, um die iibrigen Kenngrof3en zu markieren
und die jeweiligen Grenzwertlinien einzublenden.

Zoom

Driicken Sie wiederholt auf die ,Plus(+)“Taste, um die Skalierung
der Zeitachse im Bereich des Cursors zu vergrofsern. Mit der ,Mi-
nus(-)‘-Taste machen Sie diesen Vorgang wieder riickgdngig.

Der graue Balken iiber einem Diagramm zeigt den dargestellten Be-
reich in Relation zum gesamten Anzeigebereich.

Messung I6schen
Wenn Sie versehentlich eine Fehlmessung in den Trend eingefiigt ha-
ben, 16schen Sie diese wie folgt:

* Markieren Sie die Messung im Trend-Diagramm.
* Driicken Sie die MENU-Taste.
¢ Klicken Sie auf ,Loschen‘ (s.u.).

Zoombereich (grau)

R
[ [ L
[mis?] [misq
i A
i rl
40 Messen 40 Jel
o &%, Display Setup m e pp | = P i ]
Messaufgaben Manager \r o
20- P - OhErer AlFmg O-p R a° D RlEE Al
g Lischen  EEREGGRETIRLE @B = e o ST HRREET ARG
10-¢ Zgp Hilfe wole
« [il¢ schiieren RMS [ =
Datum: 17.08.2004 151953 Datum 17.08.2004 151953
RMS3 5778 RMS 5776
[ 16.437 0-F 16.437
P-p 27573 PP RETE]
Ereignis: Ereignis:
Kammentar: Kommentar:

W)
@)

PAN
-
0
S
N4

Links:
Messung l6schen

Rechts:
Trend-Diagramm
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Zeitsignal

Im oberen Teilfenster wird das Messergebnis angezeigt. Das Datenfeld
in der unteren Hélfte listet die beiden Amplituden mit der grof3ten
positiven und negativen Auslenkung auf. Bei einer Grenzwertiiber-
schreitung wird der Grenzwert eingeblendet und die Differenz zum
Messwert angezeigt (s.u.).

Zeitachse zoomen

* Driicken Sie die ,Plus(+)‘Taste. Je nach eingestelltem Zoom-Mo-
dus, wird auf den Haupt-Cursor, oder in das Intervall zwischen
Haupt- und Delta-Cursor gezoomt. Mit der ,Minus(-)‘Taste ma-
chen Sie diesen Vorgang wieder riickgangig.

Amplitude skalieren
* Bewegen Sie den Joystick nach oben bzw. unten, um die Skalie-
rung der Amplituden zu verdndern.

Drehzahlmarker

Die Pfeile im Diagramm markieren die Pulse des Drehzahlsensors. Bei
der umlaufenden Darstellung zeigen die Pfeile in Drehrichtung der
Welle (vgl. Abbildung néchste Seite).

Cursor
Die Cursor-Koordinaten werden in den schwarzen Feldern iiber dem
Diagramm angezeigt.

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Cursor".
Kem: Alle Cursor ausblenden (Zoom / Skalierung nicht moglich!)

Haupt: Haupt-Cursor einblenden
Joystick nach links/rechts bewegen, um den Cursor zu verfahren.
Die Geschwindigkeit erhoht sich, wenn der Joystick in ausgelenk-
ter Stellung gehalten wird.

Zoombereich (grau) Cursor-Koordinaten

Ergebnisbildschirm einer
Zeitsignal-Messung

Grenzwert

\ 28m S0m

Drehzahlmarker

i

100m

Daten
™ Grenzwert: Oberer Alarm A 10.041 mm/s

Maximale Amplitude: 23.656 mm/s
Minimale Amplitude -24.04 mm/s

Drehzahl I - | pm
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Drrma: Delta-Cursor ein-/ausblenden
Um zwischen Haupt- und Delta-Cursor umzuschalten, driicken
Sie den Joystick. Ist der Delta-Cursor aktiv, kann die Messung nur
iiber die MENU-Taste wiederholt werden (MENU - ,Wiederholen®)!
Die Koordinaten geben den Abstand zum Haupt-Cursor an. Im Da-
tenfeld wird zusétzlich die Frequenz angegeben, die dem Abstand
zwischen Haupt- und Delta-Cursor entspricht (s.u.).

SEITENBANDER: Seitenband-Cursor ein-/ausblenden
Stellen Sie die Anzahl der Seitenbander ein. Der Abstand der Sei-
tenbdnder wird durch Verfahren des duldersten Cursors eingestellt
(zum Umschalten Joystick driicken). Die Position der gesamten
Seitenband-Gruppe lasst sich durch Verfahren des mittleren
(Haupt-) Cursors dndern.

Kartesische / umlaufende Darstellung

Das Zeitsignal erscheint standardméf3ig in kartesischer Darstellung
(XY-Diagramm). Sie konnen die Anzeige auf ein Kreis-Diagramm
umschalten, um z.B. den Zahneingriff in einer Getriebestufe zu ver-
deutlichen. Dabei wird das gemessene Zeitintervall auf einen Kreis
projiziert, so dass Startpunkt und Endpunkt ohne Uberlapp nahtlos
aneinander liegen. Dreht sich die Welle im gemessenen Zeitintervall
einmal um 360°, dann zeigt das Kreis-Diagramm das Signal fiir einen
kompletten Wellenumlauf.

* Mit der F-Taste schalten Sie zwischen beiden Diagramm-Typen um.

Nachverarbeitung

Kennwerte berechnen

Folgende Kennwerte konnen berechnet werden:

- Maximale / Minimale Amplitude,

- Arithmetischer Mittelwert, p-p-Wert, RMS-Wert, Crest-Faktor.

* Driicken Sie im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste.
* Wahlen Sie ‘Nachverarbeitung’ / ‘Kennwerte berechnen’.

Kanal A 4 Wiederholen

GEITEY -0.050 mmis

Cursor

5| Speichemn NNV chr

Ereignis/ Kommi  Spekdrum berachne

— ] Minimum -0.160 mis*

Maximum -0.045 mis*®

Mittelung -0.106 mis®

~Daten

0115 m/s®
0.111 m/s®
1.448498

Grenzwert:
Maximale Amplitude:
Minimale Amplitude:

1.162 mm/s Qe
=
-1.191 mm/s Lk

Links:
Zeitsignal in
umlaufender Darstellung

Rechts:
Nachverarbeitung, Kennwerte
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* Um zwischen dem unteren und dem
obere Teilfenster zu wechseln, driicken
Sie die F-Taste.

Links:
Spektrum aus Zeitsignal berechnen

Rechts:
Drehzahlverlauf
wahrend der Signalmessung

Spektrum berechnen

Driicken Sie im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste.
Waihlen Sie ‘Nachverarbeitung’ / ‘Spektrum berechnen’.
Stellen Sie die Parameter im unteren Teilfenster ein (s.u.):

Eingangssignal

GEsaMTES SIGNAL: gesamtes Zeitsignal wird verwendet.

SicHTBARES SIGNAL: Anzeigebereich ggf. mit der Zoomfunktion* ein-
stellen.

Haupt zu DErTA: Bereich zwischen Haupt- und Delta-Cursor ggf. mit
der Cursor-Funktion* einstellen.

AN Haupt starTEN: nur das Zeitsignal ab dem Haupt-Cursor* wird
verwendet.

Mittelungsart: Einzelsignal / Mittelung
Fenster: Fensterfunktion.
Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf OK.

Das berechnete Spektrum kann gespeichert und erneut gemessen
werden. Die Transformation ist nur in kartesischer Darstellung mog-
lich.

Drehzahlverlauf anzeigen
Wird mit dem Zeitsignal auch die Drehzahl aufgezeichnet, konnen Sie
den Drehzahlverlauf wie folgt anzeigen:

* Driicken Sie im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste.
* Wibhlen Sie ‘Nachverarbeitung’ / ‘Drehzahl berechnen’.

Der Drehzahlverlauf erscheint im unteren Teilfenster.

Drehzahl-Marker

Kanal A

Kanal A

0.028 mis®

Delta

o-P
[mis?

0.025

-0.025 -0.025

o-F
[mis]

0.05

0025

0

25m S0m [s1

25m S0m [s]

~Spektrum

Eingangssignal wéh\enl Hauptzu Delta vI ['31-;"]

5]
Mittelungsart wahlen |Einzelsignal vl
IREEhtEEk vl

Fenster

80

55

Drehzahl
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Zeitsynchrone Mittelung (Nachverarbeitung)
Wird neben dem Zeitsignal gleichzeitig auch ein Triggersignal erfasst,
koénnen zusatzliche Informationen daraus gewonnen werden.

Beispielsweise lasst sich das Zeitsignal synchron zur Wellenumdre-
hung mitteln, so dass drehzahlsynchrone Ereignisse im Signal ver-
starkt und zufallige Ereignisse unterdriickt werden.

Bei Messungen an einem Getriebe, konnen die Zeitsignale mit Hilfe
der Ubersetzungsverhéltnisse im Getriebe auf eine Umdrehung zu-
riickgerechnet werden.

Driicken Sie die MENU-Taste
Wiéhlen Sie ‘Nachverarbeitung’, und klicken Sie auf ‘Zeitsynchrone
Mittelung’:

Haben Sie die Drehzahl mit einem Trigger-Sensor simultan erfasst,
dann aktivieren Sie die Option ‘Trigger’, und geben Sie die Anzahl
der ‘Umdrehungen’ pro Trigger-Puls an. Mit der Option ‘Starten mit
Trigger’ synchronisieren Sie das Zeitsignal mit dem Trigger-Puls.

Liegt kein Trigger-Signal vor, konnen Sie dieses iiber einen manuell
eingegebenen Drehzahlwert simulieren (‘Drehzahl - Benutzer’). In
diesem Fall sind die zuvor beschriebenen Trigger-Optionen deak-
tiviert. Der Drehzahlwert (als Frequenz f in Hz) entspricht dabei
einer Blockldnge im Zeitsignal geméaR der Beziehung f= 1/t.

Im Feld ‘Umdrehungen’ kénnen Sie ggf. Drehzahlunterschiede
zwischen der Trigger-Messstelle und der Signal-Messstelle bertick-
sichtigen (z.B. Ubersetzungsverhéltnis im Getriebe).

Nachverarbeitung beenden

Driicken Sie im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste, und wahlen
Sie ‘Nachverarbeitung’ / ‘Daten’.

Haupt Bl

Kanal A peita IENEEHN

o-p
[mmis]

0.1

Il L
| Zeit-synchrone Mittelung

r

o

0.1

& Drehzahl (benutzer)

| Bo.000 1s

st
Umdrehungen | 1.0 ===
oK I Abbrechen |

Zeitsynchrone Mittelung:
Konfiguration
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TR < ¥

Amplituden-, Hillkurven-, Ordnungs-
spektrum
"

i
|| M 1 ms

Trendingspektrum, Trending-Hullkurven-
spektrum, Cepstrum

Weitere Informationen zu den o.a. Mes-
saufgaben finden Sie in Kapitel 5.

&

Hinweis

Links:
Spektrum & Zeitsignal

Spektrum, Cepstrum

Das Ergebnis ist im oberen Teilfenster dargestellt. Im unteren Teil-
fenster konnen Sie nach der Messung eine der folgenden Zusatzinfos
anzeigen:

Max. 10 (10 Frequenzen mit den hochsten Amplituden)
Alarme

Frequenzmarker (nur in Betriebsart ‘Route’ / ‘M.-Vorlage’)
Trend (Bandkennwerte im TrendingSpektrum)

Zeitsignal (erscheint auch wihrend der Messung)

Cursor (Position des Haupt-Cursors)

Driicken Sie im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste.
Wahlen Sie ‘Info’, und klicken Sie auf die gewtiinschte Information:

Den Datensatz, der standardméflig nach der Messung angezeigt
werden soll, wahlen Sie im Display-Setup aus.

Das aktive Teilfenster ist mit einem Rahmen markiert. Driicken Sie
die F-Taste, um von einem zum anderen Teilfenster zu wechseln.

Max 10

Listet die 10 hochsten Amplituden im Spektrum auf. Klicken Sie auf
einen Eintrag, wird die entsprechende Linie im Spektrum markiert.
Um die die Liste nach Amplitude oder Frequenz zu sortieren, klicken
Sie wiederholt auf den jeweiligen Spaltentitel.

Spektrum

Rechts:
Zusatzliche Informationen

Unteres Teilfenster ist aktiv

Kanal A Haupt IR TS 3 Wiederhalen 0.005 mis*
o [ra;_f Speichem
Ereignis/ Kommentar
Cursor .
FMachverarbeitung »
Stroboskop Alarme
Drehzahl Eingabe Fraquenzmarker
’T RMS anzeigen Trend
- Zeitsignal
1491 T ’7 Cursar
: Display Setup Frequenz
Messaufgaben Manager 16.00 Hz
Analog Out [S
Drucken -
fle schiieren
ﬁ Ergebnisdetails
k - 4 Hilfe
Drehzahl| - | pm - 1s

Drehzahl I
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Alarme

Hiermit {iberpriifen Sie, ob Grenzwerte {iberschritten wurden. Bei
einer Uberschreitung leuchtet eine der vier LEDs neben dem Display
auf. Um die Grenzwerte im Spektrum anzuzeigen, aktivieren Sie den
entsprechenden Eintrag in der Baumstruktur (s.u.):

* Driicken Sie die F-Taste, um das untere Anzeigefeld zu aktivieren.
* Wahlen Sie in der Baumstruktur den gewiinschten Grenzwert aus.

Frequenzmarken

Mit Frequenzmarken lassen sich charakteristische Kennfrequenzen
von Maschinen und Bauteilen im Spektrum schneller identifizieren.
Frequenzmarken werden in OMNITREND fiir jede Maschinen-Hier-
archie* in der Datenbank definiert und mit einer Route / Vorlage in
VIBXPERT EX iibertragen.

* Driicken Sie die F-Taste, um das untere Anzeigefeld zu aktivieren.

* Um die Frequenzmarken der einzelnen Hierarchien anzuzeigen,
driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf die gewiinschte
Hierarchie (s.u.). Frequenzmarker werden an die iibergeordnete
Hierarchie vererbt (Messstelle -> Maschine -> Aggregat).

* Wahlen Sie den entsprechenden Eintrag in der Baumstruktur.

Bei drehzahlabhangigen Frequenzmarken (z.B. Unwucht - 1. Har-
monische) miissen Sie die Maschinendrehzahl gemessen oder ma-
nuell eingegeben haben.

Kanal A Haupt [EEXEEE Kanal A Haupt EERETE
[ q_|
mm/s] T mm/s] Unwucht Fehlausrichtung|
: 12 T
15 &
I
1l
IHl o
1l
10 Il
1l
[H] L)
1l
IHl
bl 1l
I 3
1l
IHl
O L b T T T
30 a0 o0 120 [Hz] 30 &0 a0 120 [Hz]
~Bandalarme ~Frequenzmarker
Unbalance & Misalignment = ¥ Maschinen, allgemein
- M Alarm
PE otor DE TEEEnE
Unbalance
H Misalignment =- b misalignmant Standort
&- B Wamung % 4l Fehlausrichiung
El otor DE
Unbalance
L. [0 Misalignment

2785 2785

* Maschinen-Hierarchie =
Aggregat, Maschine, Messstelle

2

Hinweis

Links:
Schmalbandige Grenzwerte

Rechts:
Frequenzmarker
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Links:
Trendingspektrum

Rechts:

Bandkennwerte vergleichen
(Referenzdaten / Historische Daten)

Bandkennwert

Bandkennwert - Parameter

Trend - Bandkennwerte (nur im TrendingSpektrum)

Bandkennwerte sind Bestandteil eines TrendingSpektrums und er-
moglichen eine selektive Uberwachung von bis zu 30 Frequenzbén-
dern. Ein TrendingSpektrum wird mit Hilfe der OMNITREND PC-Soft-
ware eingerichtet und im Rahmen einer Route gemessen.

In der unteren Bildschirmhalfte sind die Parameter angegeben:
- Bezeichnung des Frequenzbandes und berechneter Kennwert
- Grenzen des Frequenzbandes (‘Start’ / ‘Ende’),

- KenngroRe (z.B. ‘RMS’ oder ‘0-p’),

- Messgrolde (z.B. ‘Geschwindigkeit’) und ggf. Grenzwerte.

Bandkennwerte mit Referenzwerten / historischen Daten vergleichen:

* Wechseln Sie in das untere Teilfenster mit der F-Taste.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Vergleiche mit
Referenz’. Es erscheint eine Tabelle, in der die aktuellen Messwerte
und die Referenzwerte angegeben sind.

Zum Vergleich mit historischen Daten..
* Wibhlen Sie in der Tabelle die Bandkennwerte zum Vergleich aus.
¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Historie’.
Es erscheint ein Diagramm, in dem die historischen Daten und der
aktuelle Messwert in einer Trendkurve aufgetragen sind.

Zeitsignal

Das gemessene Zeitsignal kénnen Sie zur Uberpriifung im unteren
Teilfenster einblenden. Zur Auswertung des Zeitsignals steht die
Zoom-Funktion zur Verfiigung.

Cursor

Die Option ‘Cursor’ aktivieren Sie, um die Harmonischen- / Subhar-
monischen-Cursor bzw. die Seitenband-Cursor sowie deren Koordina-
ten anzuzeigen.

Referenzdaten

Trending1- TS

Referenz | Einheit
RMS Trend ¥ 800 | 6.00 mmis

KanalA R .., o e

0-P

[mmis] 0-peak Trend ™| 16.00 | 30,00 mmis
12 Imbalance Trend ----

10
Trandingl

7

5 [mmis]

3p O-peak Tre

2

10 20 30 40 50 80 7o [HA]
~Trendwerte 28
MName IWert
H- RMS Trand 8 mmis 15

1 mmis

200 Hz 78
= TS RS Trend EMS Trend -R
- Typ 0-p (aus Zeitsignal) H
Messgrie  Geschwindigkeit Date: 16.02.2008 13:10:07
H . 2 5
Alarmpegel  12.000/10.000- mmis Current Reference

RMS Trend 2848 4.482

~— O-peakTrend 16.804 29.860
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Die folgenden Funktionen sind direkt im MENU abrufbar:

Stroboskop
Diese Option ist in VIBXPERT EX nicht funktional.

Drehzahl Eingabe

Um die Maschinendrehzahl nach einer Messung einzugeben, driicken
Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Eingabe Drehzahl‘. Geben
Sie den Wert im Zahlen-Editor ein.

RMS anzeigen
RMS-Kennwert iiber den gesamten Frequenzbereich berechnen (s.u.)

Nachverarbeitung

Jedes Spektrum wird zunéchst aus dem Zeitsignal in Sensor-Mess-
grofRe (z.B. Beschleunigung) berechnet und durch Integration auf die
gewlinschte Messgrofde* umgerechnet. Mit der Nachverarbeitungs-
funktion lasst sich die MessgroRe im Spektrum nachtrédglich &ndern
und z.B. ein Geschwindigkeits- in ein Schwingweg-Spektrum um-
zuwandeln. Die Diagnosefunktion ‘Alarme’ steht nur zur Verfiigung,
wenn das Spektrum in der urspriinglichen Messgrol3e angezeigt wird.

* Geschwindigkeit, Weg

Referenz (nur in Betriebsart Route / Maschinen-Vorlage)

Hier konnen Sie das aktuelle Spektrum mit einem Referenz-Spektrum
oder mit historischen Spektren vergleichen. Die Darstellung der Spek-
tren erfolgt in einem ‘Wasserfall’-Diagramm.

Zoom / Skalierung Siehe ,Zeitsignal’.

Spektum Nachverarbeitung
(Auswahl der MessgroBe)

k Wiederholen
B
[(mis m

Ereignis/ Kommentar . Rl\/lS—Kennwert
Cursor e
MNachverarbeitung F Beschleunigung
Info Geschwindigkeit

Stroboskop Schwingweg
Drehzahl Eingahe

v RMS anzeigen

k 2.5k [H=]
Referenz 3

Display Setup
WMessaufgaben Manager

Drucken 3

@: Schlielen

OT_L Ergebnisdetails
S Hilfe
Drehzah| .
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&

Hinweis

Links:
Cursor-Menii fiir Spektrum

Rechts:
Harmonischen-Cursor im Spektrum

Cursor

Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Cursor* (s.u.)

KeIN /Haupt / DErTa: Siehe ,Zeitsignal’.

Harwmoniscu: Harmonischen-Cursor ein-/ausblenden (s.u.)

Mit dem Harmonischen-Cursor lassen sich Oberschwingungen
im Signal zuordnen. Der Abstand der einzelnen Cursor zuein-
ander entspricht der Grundfrequenz, die durch die Position des
Haupt-Cursors bestimmt wird. Zur Justierung kann der Haupt-
oder der Delta-Cursor (hochste angezeigte Ordnung) verfahren
werden.

Stellen Sie die Anzahl der Cursor ein.

SuBHARMONISCHE: Subharmonischen-Cursor ein-/ausblenden

Mit dem Subharmonischen-Cursor lassen sich Unterschwingungen
im Signal erkennen. Der Abstand der einzelnen Cursor zueinander
entspricht einem ganzzahligen Bruchteil (1/n) der Grundfrequenz,
die durch die Position des Haupt-Cursors bestimmt wird.

Stellen Sie die Anzahl der Cursor ein.

Der Delta-Cursor ist nicht verfiigbar, wenn der Subharmoni-

schen-Cursor eingeblendet ist.

SEITENBANDER: Seitenband-Cursor ein-/ausblenden

4aupt IEGELEE
kK Wiederholen Kan |l A )::12
st |5 Speichem i) EEE
Ereignis/ Kommentar T ‘ | | ‘
072 [
Ll Lo
v Max10 Haupt Do
0z [
QlEE Dellz e I
Frequenzmarker Harmonisch I 10 I
022 N a o
Display Setup Subharmaonische I 10 Lo
i i
MessaufgabenMa  Seitenbander I 10 - :Ei:;:;:ﬂ::::::::::::::::
Drehzahl Eingabe 500 =] 10 20 30 40 s0 80 [Hz]
e schiiesen rMax 10
‘E?- Hilfe Frequenz Amplitude Frequenz
TOEE T 475 Hz A i 11 560 mis® 500 Hz A
0.548 m/s* 599.75 Hz 4.906 m/s* 10.00 Hz
0.548 mis® 560.25 Hz 1.444 mis® 20.00 Hz
0.548 mis® 387.00 Hz 1.222 mis® 15.00 Hz
0.502 mis* 661.00 Hz 1.036 m/s* 19.50 Hz
0.502 mis® 642,50 Hz | 0.620 mis® 6.26 Hz m
0.502 mis® 613.75 Hz 0.611 m/s® 8.50 Hz
X

Mit dem Seitenband-Cursor lassen sich Modulationen einer Tréger-
frequenz identifizieren. Den Abstand der Seitenbdnder stellen Sie
durch Verfahren des dufSersten Cursors ein (zum Umschalten, den
Joystick driicken). Die Tragerfrequenz dndern Sie durch Verfahren
des Haupt-Cursors.

Stellen Sie die Anzahl der Cursor ein.

Haupt-Cursor  Delta-Cursor (4. Ordnung)

0.502 m/s* 559.00 Hz 0.543 m/s* 30.25 Hz x|
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3D-Darstellung von Spektren: Wasserfall-Diagramm
Sind mehrere Spektren (max. 75) in einer Datei gespeichert, werden
diese in einem Wasserfall-Diagramm dargestellt (s.u.).

Navigation

QD Einzelnes Spektrum im Diagramm ansteuern.
4} Cursor entlang der Frequenzachse verfahren.
7

Ansicht andern
Um das Diagramm im Raum zu drehen, wechseln Sie den Anzei-
ge-Modus:

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Anzeigefeld an-
passen’ (s.u.). Der Joystick hat nun folgende Funktionen:

q D Diagramm kippt um die Frequenzachse.
v

<> Diagramm dreht sich um die Amplitudenachse.

Dieser Anzeige-Modus wird links oben im Diagramm durch ein Koor-
dinaten-Kreuz (s.u.) angezeigt.

Cursor

Zur Auswertung stehen nur Haupt- und Delta-Cursor zur Verfiigung.
Um den Delta-Cursor zu aktivieren, driicken Sie die MENU-Taste, und
Kklicken Sie auf ‘Cursor > Delta’.

Zoom

Die Zoom-Funktion im Wasserfall-Diagramm ldsst sich auf die Fre-
quenzachse (=X) und die Z-Achse anwenden. Eine Skalierung der
Amplitudenachse (=Y) ist im Wasserfall-Diagramm nicht moglich.

u * wi-1
ACTI 1852 Hz | 8703 mms] QEITY 7 27 Hz | 0.007 mm!
Delt:
[mmis] -
[mmis]
o

i) MM =

|
! F1
||: cursor -

e——— |
20 40 &0 80 100 M4 d

10 Machverarbeitung 3
Datum 28.02.2008 08:18:58 Datum 02.03.2C Zoom L3
Drehzahl 22647 1is Drehzahl 850 rpm Details [F]
Ereignis Ersignis Anzeigefeld anpassen
Kommentar Kommentar J Léschen

Links:
Wasserfall-Diagramm

Rechts:
Diagramm drehen / kippen:
Joystick bewegen im  [f-]Modus
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Zoom
Frequenz (X)-achse lasst sich zoomen,
wenn der obere Balken blinkt

Welche der beiden Achsen (X oder Z) sich mit der ‘+ /-’ Taste zoomen
lasst, zeigt der graue Balken am Rand an:

rechter Balken blinkt -> Z-Achse zoomen

obere Balken blinkt ->  X-Achse zoomen (s.u.).

Zum Umschalten der Achse, driicken Sie die MENU-Taste, und klicken
Sie auf ‘Zoom > X-Achsen’ bzw. ‘Zoom > Z-Achsen’.

Einzelspektren auswerten (2D-Ansicht)
Um ein einzelnes Spektrum anzuzeigen, gehen Sie wie folgt vor:

* Markieren Sie das betreffende Spektrum mit dem Cursor.

¢ Driicken Sie die F-Taste.
Alternativ: Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘De-
tails’.

¢ Die Auswerte-Funktionen rufen Sie mit der MENU-Taste auf.

Um wieder in die 3D-Ansicht zu wechseln, driicken Sie die MENU-Tas-
te und klicken Sie auf ‘Wasserfall’.

Messen
0.012
% Display Setup
0.01 Messaufgaben Manager
Cursor 3
0.007 Nachverarbeitung L R TN
m:m
0.008 Details [F] z- Achsen
Anzeigefeld anpassen
0.0021 % Laschen
Drucken
Daturr u;; Hile "
il schiienen
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Ergebnisanzeige einrichten im Display-Setup
Im Messbildschirm:
* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ,Display Setup‘.

Im Messaufgaben-Auswahlbildschirm (Multimode, s.u.):

* Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und wéhlen Sie ,Display Setup".

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, und klicken Sie auf ,Mes-
sung‘ bzw. ‘Trend’.

X. Kontinuierlich messen (‘Live-Modus’)
Im ‘Live-Modus’ konnen Sie die Signalqualitit priifen, bevor Sie mit
der Datenerfassung beginnen.

A1. Display-Setup fiir Messung: Kennwert
ZEIGE GRENZWERT ALS...: Grenzwerte lassen sich als Absolutwert oder als
Differenz (,Delta-Wert) zum jeweiligen Messwert anzeigen (s. u.).

ZeiGE PEAK-WERT: Wahlen Sie den Schwingungskennwert, der mit dem
‘RMS-Wert’ standardméf3ig angezeigt werden soll. Um die ande-
ren Kennwerte nach einer Messung anzuzeigen, bewegen Sie den
Joystick im Messbildschirm wiederholt nach oben. Bei einer Gren-
zwertiliberschreitung wird der RMS-Wert und der Kennwert mit der
grofSten Grenzwertiiberschreitung angezeigt.

A2. Display-Setup fiir Trend: Kennwert
KennwerT: Auswahl der Kennwerte. Fiir jede Trendkurven lasst sich der
Linientyp einstellen und die Beschriftung einblenden.

ZEIGE...: Grenzwerte, Ereignismarken, Referenzen und die Beschriftung
konnen zuséatzlich angezeigt werden. Der Linientyp ist einstellbar.

Zoom: Geschwindigkeit bzw. Schrittweite beim Zoomen.

Lavout: Die Messwerte konnen mit Marken gekennzeichnet werden.
Ein Gitter zur Auswertung kann eingeblendet und der Cursor kann
als Kreuz- (kurz) oder Linien-Cursor (lang) dargestellt werden.

Multimode Display Setup - Beschleunigung
Kennwerte | Signale 2-Kanal-Messungen Kennwert
RIS l:
4 a L1y :
v 0-P e
n i ¥ PP l:
Be Lade Datei ¥ Beschriftung
Messaufgaben Manager Zeige..
W Oberer Grenzwert ~ |——————-——-— |
E: Schlisfen ~ UntererGrenmen. —————————— |
.-_,;; Hilfe rpemur ™ Grenzwert Beschrifiung
¥ Ereignis/ Kommentar | —— |
I Al ® W Referenz el |
ERE v Referenz Beschriftun
- /T\ ] . g
Auslauflurve Benutzer AC Phase
Zoom [—
Messaufgabe:  user Layout
Cursor Lang |
Kanal A: WIB 6.142 ¥ Marker Auto
Kanal B: [ Gitter
Drehzahl-kKanal

Display-Setup
far Kennwerte - Messung mit mehr als
zwei KenngréBen

Zeige Grenzwert als ..

Zeige Pealk-Wert 0-F ¥
Kantinuierlich messen INein VI
Links:

Display-Setup 6ffnen
vor einer Messung im Multimode-Aus-
wahlbildschirm

Rechts:
Display-Setup fiir Kennwerte-Trend
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Links:
Display-Setup fiir Zeitsignal

Rechts:
Display-Setup fiir Spektrum

B1. Display-Setup fiir Messung: Spektrum / Zeitsignal

Zoom: Geschwindigkeit bzw. Schrittweite beim Zoomen.
Zoom-Modus: Es wird auf den Haupt-Cursor oder auf das Intervall
zwischen Delta- und Haupt-Cursor gezoomt.

Cursor: Kreuz-Cursor (kurz) oder Linien-Cursor (lang); Linientyp fiir
Linien-Cursor ist einstellbar.

Diagrammtyp: Spektrum als Kurvendiagramm oder Stabdiagramm.
Zeitsignal kann in kartesischer (X-Y) oder umlaufender Darstellung
(Kreis) angezeigt werden. Die Option nur AC stellt nur den Wech-
selanteil (AC) im Signal dar, der DC-Anteil wird ausgefiltert.

Surrix FOR 1/1000 Bzw. 1000: X-Achsenbeschriftung: ,m‘ (=mili) fiir
,1/1000°¢, bzw. k‘ (=kilo) fiir ,1000¢.

AwmpLiTupe (SpektrRUM):Amplituden als Effektivwert (RMS) oder Spit-
zenwert (0-p, p-p). RMS-Wert iiber gesamten Frequenzbereich.

ORDNUNGSANZEIGE (SPEKTRUM): Skalierung der X-Achse in Hz (Nein) oder
Ordnungen (Ja). Die Wellendrehzahl muss zur Ordnungsanzeige
bekannt sein (Messung oder Eingabe).

SKALIERUNG AMPLITUDE (SPEKTRUM): Linear oder Logarithmisch (Dezibel).

Zusarz-INFo, STANDARD (SpekTRUM): Information, die standardmaéaflig im
unteren Teilfenster erscheint (Max 10, Zeitsignal, Bandalarme, Fre-
quenzmarken, Bandkennwerte, Cursor-Koordinaten).

DREHZAHL-MARKER (ZEITSIGNAL) :  Trigger-Signale anzeigen. Bei umlau-
fender Darstellung gibt der Pfeil die Drehrichtung an.

KoNTINUIERLICH MESSEN: siehe Abschnitt X.

B2. Display-Setup fiir Trend: Spektrum (Wasserfalldarstellung)
Cursor & AwmpriTupE: S. Abschnitt B1; im Wasserfall-Diagramm 1asst
sich ein Gitternetz zur Auswertung der Daten einblenden.

Display Setup - Beschleunigung

ZOuTT Al
Diagrammtyp Y-Achse B e 1
I/ nurAG XAchse ———
Zoom Zoom-Modus | Haupt-Cursor 'I
V-Achse e Cursor
*-Achse B = el Linientyp
Zoom-Modus W Grifte
Cursar Achsen
Linientyp Diagrammtyp IW
Grafke ' Suffix fir 1000 Ja v
Achsen Amplitude Iﬁ
'm' Suffie fir 141000 Ta = Ordnungsanzzige Men 31

~ skalierung Amplitude  [Cinear  ¥]

Marker
[V Drehzahl Marker Zusatz-Info

Standard WMaxioc =iw
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C1. Display-Setup fiir Messung: Auslaufkurve, Orbit, Phase

Die folgenden Abschnitte C, D und E beschreiben Parameter, die fiir
die jeweilige Messart spezifisch sind. Universelle Anzeige-Parameter,
wie z.B. ‘Zoom’ oder ‘Cursor’, finden Sie in den Abschnitten A und B.

KeNNWERTE (AUSLAUFKURVE - KENNWERT): RMS-Wert und Peak-Wert in Ab-
héngigkeit der Drehzahl. Wéhlen Sie hier, welcher Peak-Wert (0-p,
p-p, crest-Faktor) standardmaéf3ig dargestellt werden soll.

DIAGRAMMTYP (AUSLAUFKURVE - PHASENVEKTOR, ORBIT): Auslaufkurve als
Bode- oder Nyquistdiagramm. Fiir Wellenschwingung stehen Orbit
(polare Darstellung) und Eingzelsignale (kartesische Darstellung)
zur Auswahl. Option nur AC zeigt nur den Signalwechselanteil.

AwmPLITUDE (AUSLAUFKURVE - PHASENVEKTOR): Amplituden als Effektivwert
(RMS) oder Spitzenwert (0-p).

PHASENVERLAUF STETIG (AUSLAUFKURVE - PHASENVEKTOR IM BODE-DIAGRAMM):
Die Skala der Phasenachse beginnt bei 0° und endet bei 360°. Lauft
die Kurve wahrend der Messung iiber die 360° Markierung hinaus,
wird sie unstetig bei 0° fortgesetzt (Nein). Wenn Sie Ja einstellen,
wird die Phasenachse iiber 360° hinaus fortgesetzt - beginnend
wieder bei 0° - und der Phasenverlauf stetig dargestellt.

DRrEHZAHL-MARKER(ORBIT): s. Abschnitt B1.

WINKELRICHTUNG (AUSLAUFKURVE - PHASENVEKTOR, PHASENMESSUNG): Der Pa-
rameter wird hauptséchlich bei der Darstellung der Auslaufkurve
im Bode-Diagramm verwendet und bestimmt den Drehsinn der
Phasenmessung. Wihlen Sie, ob die Phase vor oder nach der Trig-
ger-Marke dargestellt werden soll.

WINKELTYP (AUSLAUFKURVE - PHASENVEKTOR, PHASENMESSUNG): Der Winkeltyp
gibt an, ob die synchrone Phase gemessen wird, oder die Phase im
mathematisch korrekten Sinn dargestellt wird.

KoNTINUIERLICH MESSEN: siehe Abschnitt X.

Diagrammityp v Diagrammiyp L2
Phasenverlauf stetig Ja ¥ ™ nurAC
Zoom Zoom
Y-Achse B ™ el ] Y-Achse [
H-Achse B e el H-Achse Bl ™ el
Cursor Zoom-Modus W
Linientyp [——— = Cursar
Grifie I | Linientyp ———— =
Amplitude TP v Groe [Tang ]|
Winkelrichtung [NachTrgoer =] Marker

¥ Drehzahl Marker
Winkeltyp W

Kontinuierlich messen | RE |

Links:

Display-Setup fiir Auslaufkurve

(Phasenvektor)

Rechts:

Display-Setup fiir
Wellenschwingung (Orbit)
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C2. Display-Setup fiir Trend: Phase

PHase UBer: Werden mehrere Phasenmessungen in einer Datei gespei-
chert, lassen sich die Phasenvektoren in Abhédngigkeit der Zeit oder
der Drehzahl auftragen (s.u.).

Phasentrend-Diagramm
Mit der F-Taste 6ffnen Sie im Ergebnisbildschirm ein Menii (s.u.) mit
folgenden Optionen:

DETAILS: Ergebnis der Einzelmessung 6ffnen.
Nyquist / Bobe: Diagrammtyp dndern.
ZEIGE KANAL: Kanal A, Kanal B oder beide Kanile anzeigen.

D. Display-Setup fiir Messung: 2-Kanal-Messung (1+1)

SeextruM AnzriGe: Enthélt die Messaufgabe eine Spektrum-Messung,
konnen Sie wahlen, ob nur das Spektrum, oder zusétzlich auch die
eingestellten Zusatz-Infos (Max 10, Zeitsignal,.. s. Abschnitt B1.)
angezeigt werden sollen.

AKTUELLE ANZEIGEEINSTELLUNGEN AUF KANAL A / B: Klicken Sie auf Zeige, um
die Anzeigeeinstellungen der einzelnen Messaufgaben anzuzeigen.

Um die Display-Einstellungen der einzelnen Messaufgaben zu
bearbeiten, miissen Sie das betreffende Teilfenster im Messbild-
schirm aktivieren und das Display-Setup iiber die MENU-Taste
aufrufen.

E. Display-Setup fiir Messung: Anschlagtest
AnNzrIGE, ANscHLAGTEST: Wahlen Sie, ob das Ergebnis der Anschlagmes-
sung als Zeitsignal oder als Spektrum angezeigt werden soll.

ErGEBNIS-AuswaHL AuToM.: Der Ergebnis-Auswahldialog kann nach Spei-
chern einer Messung automatisch (Ja) geoffnet werden.

Phasen-Trend
Phasenvektor als Funktion

Display Setup - 1 + 1 Messung

Kontinuierlich messen ¥

X Kanal AIB
der Drehzahl (s. Abb.) oder der Zeit 0P
mis?) hi
o i Spektrum-Anzeige | Mur Spektrum vl
. - Details o _
2-Kana|-D|sp|ay-Setup fur e Altuelle Anzeigeeinstellung auf Kanal A Zeige |
1+1 Messung Zeige Kanal = Altuelle Anzeigerinstellung auf Kanal B Zeige |

Anschlagtest / ;

10 15 20 EE
Il “'
|
| Anzeige 2-Kanal-Anschlagtest
|
100 | Anzeige, Anschlagtest A [WENEIE
|
} Anzeige, AnschlagtestB |Zewtsigna| vI
50 !
| Speichern
I Ergebnis-Auswahl autom |Ja vI
10 15 20 25 [1/s]
Drehzahl | 11.014 [is -
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Ausdrucken von Reports

Mit der Druckfunktion konnen Sie folgende Reports ausdrucken:
- Inhalt des Ergebnisbildschirms - fiir alle Messungen

- Messreport

- Routen-/ Vorlagenreport

Zum Ausdrucken benotigen Sie:
- Drucker mit USB-Anschluss
- Kommunikationsadapter (VIB 5.330UNV)

Vorbereitung

¢ Schlief3en Sie VIBXPERT EX an den Drucker an.

* Richten Sie im Geréate-Setup den Drucker ein.

* Drucken Sie die Ergebnisse aus (s. folgende Abschnitte):

Inhalt des Ergebnisbildschirms ausdrucken
* Im Ergebnisbildschirm driicken Sie die MENU-Taste.
¢ Klicken Sie auf ‘Drucken’, bzw. wahlen Sie ‘Drucken’ / ‘Bildschirm’*
(s.u. links). Es erscheint ein Dialog zur Druckerauswahl. * der Mentieintrag erscheint nur bei
* Wihlen Sie den Drucker aus. Messungen, fur die auch Messreports
¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Drucken’ (s.u. verfiigbar sind (s. nachste Seite)
rechts). Wenn Sie als Drucker PDF’ gewahlt haben, miissen Sie
einen Namen fiir die PDF-Datei im Text-Editor eingeben. Wahrend
der Druckauftrag verarbeitet wird erscheint am oberen Bildschirm-
rand ein Druckersymbol. Der Ausdruck wird auf die halbe Seiten-
breite skaliert und zentriert ausdruckt.

Messreports

Mit einem Messreport erstellen Sie eine ausfiihrliche Dokumentation
zur Messung. Der Messreport enthélt neben dem Ergebnis, allgemei-
nen Informationen zum Bediener sowie zusitzlichen Angaben zur
Messung. Messreports sind verfiigbar fiir folgende Messungen:

SPEKTRUM, ZEITSIGNAL, KENNWERTE-TREND, TRENDINGSPEKTRUM, AUSWUCHTEN.

Mach.spectr. = 600 w Mach.spectr. > 600 e Links:
Bildschirm ausdrucken

b wiederholen 0.020 mmis Kanal A IR i0s0Hz | 0.020mmis
[ o1 | oF
[ k= [mimis]
Ereignis/ Kommantar EMS: 0.028 mmi's RMS: 0.029 mm/s Rechts:
cursor . Drucker auswéahlen und Ausdruck
oo 0.015
Nachverarbeitung . starten
o Info = 0.01
Stroboskop
0.0l Drehzahl Eingabe
+ RMS anzeigen - Printer
| S0 300 3t (W) ¥
IR R Frequenz AMP fle Schiehen | TeAUENZ
Messaufgaben Manager 1050 Hz 0.02 1050 Hz
Bild
fjl* schiieren Messreport
i Ergebnisdetails
Z4 Hilfe
Drehzahl I —- s Drehzahl I ---- IS
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Links:
Reportkonfiguration -
Allgemeine Angaben

Rechts:
Reportkonfiguration -
Messartspezifische
Angaben fiir Spektrum

Messreport konfigurieren

In der Reportkonfiguration legen Sie fest, welche Informationen ein
Messreport enthalten soll. Jede Messung verfiigt iiber eine Stan-
dard-Reportkonfiguration, die fiir die meisten Fallen ausreichend ist.
Sie lasst sich nicht &ndern oder 16schen.

Eine neue Reportkonfiguration legen Sie wie folgt an:

* Im Ergebnisbildschirm driicken Sie die MENU-Taste.

* Wibhlen Sie ‘Drucken’, und klicken Sie auf ‘Messreport’.
Die Reportkonfiguration erscheint (s.u.).

* Markieren Sie das Feld ‘Reports’.

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Neu’.

* Geben Sie im Text-Editor einen Namen ein.

* Waihlen Sie im Register Allgemein’ die Angaben aus, die im Mess-
report erscheinen sollen:

Frva: Firmenname, der auf dem Report erscheint. Zum Andern Kkli-
cken Sie in das Textfeld. Anderungen am Firmennamen werden in
alle Reportkonfigurationen ibernommen.

Logo: Firmenlogo, das im Report gedruckt wird. Ein neues Logo {iber-
tragen Sie mit dem Dienstprogramm ‘VIBXPERT utility’. Dateifor-
mat: PNG; Bildgrof3e: max. 200 x 200 Pixel.

Kunpe: Die Kundeninformationen werden global abgelegt und sind fiir
alle Reportkonfigurationen verfiigbar. Wahlen Sie den Kunden aus
dem Menii aus
Einen neuen Kunden legen Sie wie folgt an:

« Offnen Sie das Kunden-Auswahlmenii, und klicken Sie auf den
untersten Eintrag <Bearbeiten>. Die Kundenliste erscheint.

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Neu’.

* Geben Sie die Kundendaten im Text-Editor ein.

PrurER / ANLAGE: Angaben zum Priifer / zu einer Anlage. Klicken Sie in
das entsprechende Textfeld, um die Angaben zu bearbeiten.

Reportauswahl Reportauswahl
Drucker Drucker

’7 PDF ¥| ’] PDF x|
Reports Reports

’]Spektrum Messreport x| ’7| Spektrum Messreport 3

Allg. Einstellungen | Mess-Info Allg. Einstellungen

¥ Firma Priiftzchnik Condition M..] ¥ Max10
¥ Loao |p|‘uﬂechnik i ¥ Alarme
¥ Kunde [ACNE Inc 3882 Farc av x| v Zeitsignal
¥ Priifer [romTester | F# Cursor
¥ Anlage IW ¥ RMS

¥ Ergebnis, Datziname

[~ Report Ereignis I—

[¥ Ergebnis Erzignis

¥ Setup Infa IW_V
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ErceBnis DATEINAME: Name der Ergebnisdatei in Messreport aufnehmen.

Rerort EreiGnis: Reportspezifisches Ereignis. Klicken Sie in das Text-
feld, um den Ereignis-Editor zu 6ffnen und das Ereignis auszuwéh-
len.

ErceBnis EreiGnis: Die ergebnisspezifischen Ereignisse sind wahrend
der Messung zugewiesen und gespeichert worden. Hier legen Sie
fest, ob sie in den Messreport aufgenommen werden sollen oder
nicht.

Serup InrFo: Angaben zu den verwendeten Messeinstellungen. Es ste-
hen drei Optionen zur Auswahl:

- Standard: Name des Mess- und Aufnehmer-Setups wird gedruckt.

- Standard + Bewertung: wie Standard und zuséatzlich Bewer-
tungs-Setup bzw. Maschinen-Setup*.

- Details: wie Standard + Bewertung und zusétzlich ein Bildschir-
mausdruck von jedem Setup.

* Wahlen Sie im Register ‘Messung’ die messartspezifischen Angaben
aus, die in den Messreport aufgenommen werden sollen (vgl. Ab-
bildung auf Seite vorher).

Messreport ausdrucken

* Wihlen Sie den Drucker und die Reportkonfiguration aus (Feld
‘Drucker’ bzw. ‘Reports’).

* Driicken Sie die MENU-Taste.

* Klicken Sie auf ‘Drucken’ (s.u.).
Wenn Sie als Drucker ‘PDF’ gewdhlt haben, miissen Sie einen Na-
men fiir die PDF-Datei im Text-Editor eingeben.

Service-Parmer.

]dh PRUFTECHNIK

Drucker
Kunde Analgeiustter

I PDF "I Brifermaier3 Messaufgabe:Getriebe - Spektrum, schnell
Gedruck: 05.03.2008 1127 Gemessen:05.03.2008 112128

Spektrum

Reports Speichern op
mis)
Spektrum Messreport Nau vl
S Liischen o
Allg. Einstellungen Mes———|
@3 Schlisfen
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Drucken

Konfiguration fiir Route-Report
Spezifische Angaben

Report fiir Route / Maschinenvorlage drucken
Zur Dokumentation der Ergebnisse in einer Route / Maschinenvorla-
ge konnen Sie Reports fiir folgende Messungen ausdrucken:

A1LE KENNWERTE, TRENDPARAMETER AUS TRENDINGSPEKTRUM,
VISUELLE INSPEKTION, ALLE PHASENMESSUNGEN

Der Report enthélt neben den Ergebnissen in Tabellenform, allgemei-
ne Informationen sowie zusatzliche Angaben zur Messung. Grenzwer-
te werden automatisch hinzugefiigt, falls sie wahrend der Messung
iberschritten wurden.

 Offnen Sie die Route / Vorlage.

* Markieren Sie den Eintrag in der Baumansicht, fiir den Sie den
Report erstellen mochten (z.B. ‘Maschine’).
Es werden die Ergebnisse aller Messstellen ausgedruckt, die sich in
den Hierarchien darunter befinden.

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ‘Drucken’. Die
Reportkonfiguration erscheint.

 Andern Sie gegebenenfalls die Reportkonfiguration.
Die Einstellungen im Register Allgemein’ entsprechen den Einstel-
lungen fiir Messreports (s. Seite vorher). Im Register ‘Messung’
sind folgende, spezifische Angaben einstellbar:

NIcHT GEMESSENE AUFGABEN: Es werden auch nicht gemessene Messauf-
gaben in den Report aufgenommen.

DrenzaHL: Sofern vorhanden, wird der Drehzahlwert ausgedruckt.

ZEICHENERKLARUNG (LEGENDE): Fiir die Symbole in der Route wird am
Ende des Reports eine Legende angefiigt.

KennwerT: Auswahl der Schwingungskennwerte.

TABELLENAUSRICHTUNG: Anordnung der Messaufgaben in der Tabelle (ho-
rigontal / vertikal).

PAPIERAUSRICHTUNG: Papierausdruck im Hochformat oder Querformat.

Um den Report auszudrucken, gehen Sie so vor wie im Abschnitt
‘Messreport ausdrucken’ beschrieben ist (s. Seite vorher).

Reportauswahl

Drucker

’7 PDF ¥|
Reports

’7 uu |

Allg. Einstellungen
¥ Micht gemessene Aufgaben
[¥ Drehzahl
¥ Legende
Kennwert
¥ RMS
rop
rp-p
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Tabellenausrichtung horizontal Fl
Papierausrichtung Hochformat Fl
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Kapitel 5: Messaufgaben

In diesem Kapitel finden Sie Informationen zu den einzelnen Messauf-
gaben und Tipps zur Durchfiihrung einer Messung.

Das Modul '2-Kanal-Messungen' muss registriert sein, wenn Sie auf
beiden Kanélen messen mochten.

Schwingungskennwerte

Schwingungskennwerte werden zur Beurteilung von Maschinen-,
Lager- und Getriebezustdnden verwendet. Ein guter Indikator fiir die
auf eine Maschine einwirkenden Schwingungskrifte ist der Effek-
tivwert (RMS) der Schwinggeschwindigkeit im Frequenzbereich 10
- 1000 Hz, bzw. 2 - 1000 Hz. BeurteilungsmafR3stibe fiir die zuldssigen
Schwingungspegel sind in der Norm ISO 10816-3 vorgegeben (s.u.).
In VIBXPERT EX sind diese Bereiche in Form von Grenzwerten ein-
programmiert und kénnen als Bewertungs-Setup abgerufen werden.

Neben dem Effektivwert der Schwingung, erfasst VIBXPERT EX die
hochste Signalamplitude als Scheitelwerte (0-peak, peak-peak) und
berechnet daraus den Crest-Faktor.

Was ist der Crest-Faktor?

Der 'Crest-Faktor' ist das Verhéltnis der groten Amplitude zum Ef-
fektivwert (RMS) einer Schwingung und ist ein Malf} fiir die Stirke
der Stof3e in einer Schwingungsform. Der Crest-Faktor wird u.a. zur
Verschleilfdiagnose in Wélzlagern und Getrieben sowie bei Kavitation
eingesetzt. Eine harmonische Schwingung der Amplitude '1' hat als
Effektivwert 0,707 und den Crest Faktor 1,41. Ist der Crest-Faktor
hoher als 1,41, treten Stolde mit hohen Amplituden auf.
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Hinweis

Schwingungskennwerte
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L Schwingbeschleunigung
&

4V

& Schwinggeschwindigkeit
2

4 d i

& Schwingweg

4

1ISO 10816-3 zur Beurteilung von
Maschinenschwingungen

Um den Maschinenzustand zu beurtei-
len, ordnen Sie zunachst lhre Maschine
mit Hilfe der unteren Achse in eine
Maschinenklasse ein. Lesen Sie an der
seitlichen Achse ab in welchen Bereich
der gemessene Effektivwert fallt.

Was Sie tun mussen:

Bereich A: messen Sie weiterhin in regel-
maBigen Abstanden.

Bereiche B,C: Suchen Sie die Ursache fur
die erhéhten Schwingungswerte. Beob-
achten Sie die Maschine genau. Planen
Sie eine Abschaltung ein.

Bereich D: Treffen Sie sofortige MaBnah-
men: Lokalisieren Sie die Ursache, schal-
ten Sie die Maschine ab, und beheben
Sie das Problem.
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Die eingesetzten Verfahren zur Walz-
lagerdiagnose (StoBimpuls, Hullkurve,
Schwingbeschleunigung) entsprechen
der ISO Norm 10816-1 (Anhang E3, E1)

StoBimpuls - Walzlagerzustand

Zur Beurteilung des Walzlagerzustands werden zwei Kenngrof3en
bestimmt. Der Stofsimpuls-Spitzenwert (auch Max.-Wert) erfasst die
hochsten Signalpegel im Abrollgerdausch. Sein Anstieg deutet auf be-
ginnende Laufbahnschidden hin. Im StofSimpuls-Teppichwert wird das
Grundgerédusch des Wiélzlagers zusammengefasst. Der Anstieg dieses
Kennwertes weist in der Regel auf Schmierungsprobleme hin.

Typisch fiir diese Wilzlagerkenngrolden ist, dass der Signalpegel von
verschiedenen Faktoren beeinflusst wird (z.B. Uberrollgeschwin—
digkeit, Signalddampfung, Schmierung). Um den Wailzlagerzustand
objektiv beurteilen und auch verschiedene Walzlager miteinander
vergleichen zu konnen, ist eine Vergleichsmessung im Gutzustand
bzw. eine Normierung der Messwerte erforderlich.

Normierung
Im Einzelnen werden bei der Normierung beriicksichtigt:

- LagergroRRe, Drehzahl

Diese lagerspezifischen Faktoren werden im sogenannten Anfangswert
— dBi, zusammengefasst. Der dBi-Wert berechnet sich aus der Dreh-
zahl und dem Innenring-Durchmesser des Lagers. Fiir eine zuverlassi-
ge Stollimpulsmessung sollte der dBi-Wert zwischen -20 dB und +40
dB liegen.

- Signaldampfung, Schmiermittel, Last,..

Diese unspezifischen, duReren Einflussfaktoren miissen empirisch im
Rahmen einer 'Normierungsanpassung' bestimmt werden. Der so ge-
wonnene Anpassungswert — dBa, ergibt zusammen mit dem dBi-Wert
den sogenannten angepassten Anfangswert - dBia.

Damit ergibt sich der normierte Stofsimpulswert — dBn zu:

dBn = dBsv — dBi — dBa = dBsv — dBia

wobei dBsv = nicht normierter StoRimpulswert

Normierungsanpassung

Unter idealen Bedingungen, d.h. ohne Beriicksichtigung der dufleren
Einflussfaktoren (dBa=0), betrdgt der normierte Teppichwert fiir ein
Lager im Gutzustand 5 dBn. Der 'reale' dBa-Wert ist dann die Dif-
ferenz zum gemessenen, nur mit dem Anfangswert (dBi) normierten
Teppichwert.

Beispiel:
Normierte Messung an einem neuen Lager ergibt 9 dBn. Der Anpas-
sungswert betrdgt somit:

9 dBn(real) - 5 dBn(ideal) = 4 dBa.

L1010 X3 1¥3dXaIA



VIBXPERT EX 01.2017

111

Messaufgaben

Eingabe der Normierungsparameter
Bevor die Stollimpulsmessung startet, erscheint der Normierungsbild-
schirm:

* Wibhlen Sie die Normierungsart aus:
KeINE NormIERUNG: StoRimpulswert wird in dBsv angegeben.
ManuerL: Drehzahl wird vor der StoRimpuls-Messung per Hand
eingegeben.
ExterN: Drehzahl wird vor der StoRimpuls-Messung mit einem
Drehzahlaufnehmer gemessen.

¢ Geben Sie den dBa-Wert im Zahlen-Editor ein, falls er Thnen be-
kannt ist. Ansonsten fithren Sie eine Normierungsanpassung durch
(dBa auf '0' stellen, s. vorherigen Abschnitt).

* Geben Sie den Durchmesser des Lager-Innenringes ein.

* Wenn die Normierungsart auf 'manuell' eingestellt ist, dann geben
Sie die Drehzahl ein (s.u.).

e Zum Starten der StofSimpulsmessung klicken Sie auf 'OK'.

StoRimpuls

Kanal A

MNormierung

Mormierungsart wahlen
 Keine Normisrung
@ manuell

 extern

dBa I 4dB
Durchmesser I 23.0 mm
Drehzahl I 1497 rpm

dBia I 17 dB
e Schlisfen |
Drehzahl I --- [1/min]

StoBimpuls - Normierung
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¢,

*pbei Drehzahlen < 0,1 Hz (= 6 U/min.)
andern Sie das Zeitlimit im Gerate-Setup

Typischer Aufbau fiir eine Schwin-
gungsmessung mit gleichzeitiger
Erfassung der Drehzahl.

Drehzahlmessung

Zur Drehzahlmessung im EX-Bereich wird der Laser-Trigger / Dreh-
zahlsensor (VIB 6.631 EX) eingesetzt. Der Sensor arbeitet mit rotem
Laserlicht, das am Sensorkopf ausgestrahlt wird. Der gebiindelte La-
serstrahl trifft auf eine Messmarke auf der rotierenden Welle und wird
dort bei jedem Umlauf zuriick gestreut. Jedes mal wenn die Optik den
Lichtreflex erfasst, gibt der Sensor einen elektrischen Impuls ab. Aus
der Wiederholrate dieser Spannungspulse berechnet das Messgerét
die Wellendrehzahl*.

Laser-Triggersensor (VIB 6.631 EX)

Sensor mit Magnetadapter
(VIB 6.142DEX + VIB 3.420)

Reflexmarke
(VIB 3.306)

Laser-Trigger

Trigger-Stativ
(VIB 6.631 EX)

(VIB 6.632)

Triggerkabel
(VIB 5.432-2.9)

viBXpert' & [dlpruFTECHNIK
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Temperaturmessung

Zur Temperaturmessung konnen NiCrNi-Temperaturfiihler eingesetzt
werden, wie z.B. die Handsonde VIB 8.608 oder der Messfiihler mit
Magnetful? VIB 8.607-1,5.

Tipps zur Messung
- Halten Sie den Messfiihler solange an die Messstelle, bis er die
Temperatur des Messobjekts angenommen hat.

- Wiederholen Sie bei schwankenden Werten die Messung oder er-
hohen Sie die Mittelungsanzahl im Mess-Setup.

- Bei Temperaturmessungen fithrt das Messgerédt keine Sensorer-
kennung durch. Priifen Sie bei nicht stimmigen Ergebnissen den
Anschluss und das Sensorkabel.

Handsonde - VIB 8.608

Oy

Messfihler mit Magnetful3 - VIB 8.607-1,5

BBlproFTECHNK

5

Messbereich:
VIB 8.608: -50°C bis 500°C
VIB 8.607: -50°C bis 240°C

NiCrNi-Temperaturfiihler
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Auslaufkurve
Phase, Spektrum

Auslaufkurve
Kennwerte

Links:
Messaufgabe auswahlen

Rechts:
Auslaufmessung starten
Kennwert Uber Drehzahl

s

Hoch- und Auslaufkurve

Die Hoch- und Auslaufkurve zeichnet die Verdanderung des Schwing-
verhaltens beim Hochfahren bzw. beim Herunterfahren der Maschine
auf. Mit dieser Analysefunktion lassen sich die Resonanzfrequenzen
einer Maschine bestimmen.

Folgende Messarten stehen zur Auswahl:

- Phasenvektor (Amplitude + Winkel) in Abhéngigkeit der Drehzahl
- Spektrum in Abhingigkeit der Drehzahl
- Kennwert in Abhéngigkeit der Drehzahl

Hochlauf

Starten Sie die Messung bevor Sie die Maschine einschalten, bzw. auf
Betriebsdrehzahl hochfahren. VIBXPERT EX erfasst die aktuelle Dreh-
zahl und beginnt automatisch mit der Messung, sobald die eingestell-
te Startdrehzahl {iberschritten wird. Nach Erreichen der Stopdrehzahl
wird die Messung angehalten.

Auslauf

Starten Sie die Messung wdhrend die Maschine mit Betriebsdrehzahl
lauft. Schalten Sie dann die Maschine aus, bzw. fahren Sie die Ma-
schine runter. Sobald die eingestellte Startdrehzahl unterschritten
wird, beginnt VIBXPERT EX automatisch mit der Datenerfassung.
Die Messung hélt an, wenn die eingestellte Stopdrehzahl erreicht ist.
Start- und Stopdrehzahl sind im Mess-Setup definiert.

A. Messaufgabe auswahlen

Die Messaufgaben fiir eine Auslaufkurve befinden sich im Register
'Spezial'. Die Messarten 'Phase {iber Drehzahl' sowie 'Spektrum iiber
Drehzahl' sind dem links oben abgebildeten Symbol zugeordnet. Mes-
saufgaben fiir die Messart 'Kennwert {iber Drehzahl' finden Sie beim
links unten abgebildeten Symbol.

Kanal A
rWessaufgabe I
@ Ausiaufanalyss, Geschw. 300-1500 Umin. ] U s Hochlaut: Analyse
B Auslaufanalyse, Geschw. 300-1500 1/min. . l—
! Start-Drehzahl 2
ﬂAmpIiludE Coastdown Vel 1500-300 rpm - Sl
Amplitude Startup / Coastdown Vel user Stop-Drehzahl 5.0001/s
& Auslanalyse, Spektrum Geschw, 300-1500 1/mi
@ Spectrum Startup Vel. 300-1500 rpm Drehzahlabweichung 1,000 1/g]
Spectrum Startup / Coastdown Vel user . lﬁ
 Zeige Dual-Messung e Gl y
rSetup
MessSetup Start I Abbrechen | 1B
s
[ @ Ausiaufanalyse, Geschw. 300-1500 1/min - w] .
Aufnehmer Setup
300
[@viEc142 |
Bewertung Setup 225
Mane ¥
I =l -
Drehzahlmessung
[ @ Drehzani K3 5

E & 10 12 14 18 18 20 =22 [l/5]

Drehzahl I —

L1010 X3 1¥3dXaIA
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A.1 Auswahl liber Messaufgaben-Symbol:

Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol im Register 'Spezial'.
Driicken Sie die F-Taste, um die verfiigbaren Messaufgaben anzu-
zeigen.

Waihlen Sie anhand der Bezeichnung die Messaufgabe aus.

Die Bezeichnungen der werksseitig eingestellten Messaufgaben
helfen Thnen bei der Auswahl:

DuaL bzw. 2-K: 2-Kanal-Messungen

Spec bzw. SpecTrRUM: Messart 'Spektrum iiber Drehzahl'

OveraLL bzw. KennwerT: Messart 'Kennwert tiber Drehzahl'

Startup: Hochlauf

Coastpown: Auslauf

A.2 Auswahl im Messaufgaben-Manager:

Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol im Register 'Spezial'.
Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Messaufga-
ben-Manager'.

Klicken Sie in das oberste Menii, um die verfiigbaren Messaufga-
ben anzuzeigen (s. Seite vorher unten links). Es sind entweder
Messaufgaben fiir 1-Kanal- oder fiir 2-Kanal-Messungen aufgelis-
tet. Zum Umschalten, klicken Sie auf den untersten Meniieintrag
'Zeige Dual-Messung' bzw. 'Zeige Einzel-Messaufgaben'.

Wahlen Sie die gewiinschte Messaufgabe aus.

. Messung starten

Klicken Sie auf das Messaufgaben-Symbol.

Im Messbildschirm erscheint ein Dialog, in dem Sie folgende Se-
tup-Parameter temporar dndern konnen:

START- / STOPDREHZAHL,

DREHZAHLABWEICHUNG,

MESSBEREICH

Klicken Sie auf 'Start', wenn die Parameter korrekt eingestellt sind.
Wiéhrend der Datenerfassung werden die relevanten Messdaten in
einem Dialogfenster angezeigt (s.u.).

Auslaufkurve

Kanal A [ZETT 0 350 mmis [ 3537 Kanal A
T e R TN
[mmis] [mmis]
1 3
0.75 LJ
Messung starten
e Messung Nr.: 3
oo fstartdrehzanl 25.000 s
: jAktuelle Drehzahl 53731/s
Stopdrehzahl: 5.0001/s
&00 a00 1200 1500 1800 [rpm] aximum Amplitude 0333 mmis [1/s]
Fl rl Maximum FPhase 282°
W lAmplitude 0.333 mmis
ob o I soofPhase 202°
Winimum Amplitude 0080 mmis
s[Minimum Phase 161 °
R 150
75
600 €00 1200 1500 1800 [rpm] 0.25 05 075 [1/s]
Drehzahl 1436 | pm Drehzahl I — [ lis

Links:

Auslaufkurve
Phasenvektor Uber Drehzahl
(Bode-Diagramm)

Rechts:

Messbildschirm wahrend der Daten-

erfassung
Auslaufkurve (Phase - Drehzahl)
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'

o Bl

Auslaufkurve
Kennwert - Drehzahl
Peak-Wert auswahlen

400 500 500 1000 1200 [rpm]

0-F
mmis]

. I,

B0

30

ado 500 500 1000 1200 [rpm]
Drehzahl I 1123 | pm

C. Erganzende Informationen

C.1 Messart ‘Kennwert Giber Drehzahl'

In dieser Messart zeichnet VIBXPERT EX den Verlauf der Schwin-
gungskennwerte in Abhingigkeit der Drehzahl auf. Resonanzstellen
zeigen sich bei Drehzahlen mit erhohter Schwingungsamplitude.

Der Ergebnisbildschirm zeigt im oberen Diagramm den Verlauf des
Effektivwertes (RMS), im unteren Diagramm konnen Sie einen der
drei Kennwerte 0-p, p-p, Crest-Faktor anzeigen lassen:

e Driicken Sie die F-Taste, und wihlen Sie den Kennwert aus (s.u.).

C.2 Messart 'Spektrum liber Drehzahl'

In dieser Messart zeichnet VIBXPERT EX Spektren auf wéihrend die
Maschinendrehzahl sich verdndert. Damit ldsst sich der Verlauf der
drehfrequenten Schwingungsanteile im Spektrum verfolgen, und die
Resonanzstellen identifizieren.

Damit die Messung startet muss folgende Bedingung erfiillt sein:
frw = 4xn,_ (maximale Drehzahl in Hertz)

Der Ergebnisbildschirm zeigt zwei aufeinander folgende Spektren
(s.u.). Zum Blattern verwenden Sie die '+/-' Taste. Links oberhalb des
Diagramms wird die laufende Nummer und die zugehorige Drehzahl
angezeigt. Falls Sie nur in einem Diagramm blattern mochten, fixieren
Sie die Anzeige im anderen Diagramm wie folgt:

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Diagramm fixie-
ren > unten (bzw. oben)'.

Eine bessere Ubersicht liefert ein Wasserfall-Diagramm:
* Driicken Sie MENU, und klicken Sie auf 'Wasserfall-Diagramm'.

Auslaufkurve
Spektrum - Drehzahl
Wasserfall-Diagramm

Auslaufkurve
Spektrum - Drehzahl
Einzeldarstellung

#15M1007 rpm Haupt IEEEERE 8.783 mms
o-P
[mmis] [mmis]
—r
225 18
15 15
@
7.5 12
4 T T T T T T T g
100 200 300 400 500 600 voo [HE]
FAGSBA 0N ot ST
o-p
[mmis]
T
226
15
] Datum 28.02.2008 08:18:58
= Drehzahl — 226.47 1/s
P Ereignis
100 200 300 400 500 GO0 7oo [HE] Kommentar
Drehzahl J—
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C.3 Messart 'Phase iiber Drehzahl’

In dieser Messart zeichnet VIBXPERT EX die Schwingungsamplitude
und den Phasenwinkel in Abhédngigkeit der Drehzahl auf. Resonanz-
stellen zeigen sich bei Drehzahlen mit erhohter Amplitude und gleich-
zeitigem Phasenwinkelsprung um 180° (idealerweise). Die Darstel-
lung der Ergebnisse erfolgt in einem Bode- oder Nyquist-Diagramm.

Bode-Diagramm
Die obere Kurve zeigt den Amplitudenverlauf, die untere Kurve stellt
den Phasenverlauf dar. Die Zoomfunktion wirkt auf beide Kurven.

Ist die Option ‘Phasenverlauf stetig’ im Display-Setup aktiviert,
erscheinen im Phasendiagramm unter Umstdnden gestrichelte
horizontale Linien. Diese Linien stellen den Ubergang ‘360° - 0°
dar, der durch die stetige Fortsetzung des Phasenverlaufs mehrfach
auftreten kann.

Nyquist-Diagramm
Dieser Diagrammtyp zeigt die Ortskurve (Amplitude und Phase) in
polaren Koordinaten (s.u. rechts).

Diagrammtyp umschalten
Driicken Sie die F-Taste und wéhlen Sie den Diagrammtyp.

Mittelungsabbruch bei Drehzahlabweichung > 10%

VIBXPERT EX zeichnet pro Wellenumdrehung einen Zeitsignalblock
auf und fasst - je nach Mittelungsanzahl - mehrere Blocke zu einem
gemittelten Signal zusammen. Weicht die Drehzahl wéhrend der
Mittelung um mehr als 10 % ab, bricht VIBXPERT EX die Mittelung
ab und verwendet das bis zum Abbruch giiltige, gemittelte Signal zur
Berechnung von Amplitude und Phasenwinkel. Diese Werte werden
nur dann gespeichert, wenn die im Mess-Setup eingestellte Drehzah-
labweichung erreicht ist.

cd-chB
Kanal B

cd-chB
Kanal B

o-F
mm/sll

v

Nyquist one

Et

400 edo a0 1000 1200 Irpm] 180° = o0°

ado 500 a00 1000 1200 [rpm]

Drehzahl I 1034 | m Drehzahl I 1034 | pm

13

2

Hinweis

Auslaufkurven
Links:
Phase Uber Drehzahl im Bode-Diagramm

Rechts:
Phase Uber Drehzahl im Nyquist-Dia-
gramm
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&

Hinweis

Auslaufkurve - 2 Kanéle
Darstellung 'Kanal A + B'
Bode-Diagramm (links)
Nyquist-Diagramm (rechts)

Kanal A

Kanal B

C.4 Zwei-Kanal-Messung
Flir Zwei-Kanal-Messungen ergeben sich folgende Unterschiede bei
der Darstellung der Ergebnisse.

Messart 'Spektrum tiber Drehzahl'

Pro Kanal wird jeweils nur ein Spektrum dargestellt. Das Blattern mit
der '+/-' Taste wirkt auf beide Kanile.

Bei der Wasserfall-Darstellung miissen Sie den Kanal wéhlen, dessen
Spektren angezeigt werden sollen.

Messarten ‘Kennwert liber Drehzahl' und 'Phase liber Drehzahl'

Bei Zwei-Kanal-Messungen konnen Sie die Kanéle jeweils einzeln
oder zusammen in einem Bildschirm darstellen. Driicken Sie die
F-Taste und wahlen Sie die Option ‘Zeige Kanal -> A, B oder A+B’.

Darstellung 'Kanal A+B"
Die Kurve fiir Kanal B wird durch ein dickere Linie dargestellt. Im
Nyquist-Diagramm erscheinen zwei Polardiagramme.

Bei Zwei-Kanal-Messungen ist der Delta-Cursor nicht verfiigbar.

Auslaufkurve

Kanal AIB

Auslaufkurve

Kanal AIB

mmi's]

15

Kanal B
|v Kanal a+B

600 900 1200 1500 1800 [rpm) 2700

\

270"

a0 a0 1200 1500 1s00  [rpm]

Drehzahl 1241 [em Drehzahl I 1241 | pm
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C.5 Messrate

Ein wichtiges Kriterium fiir die Qualitédt des Ergebnisses ist die Anzahl
der gespeicherten Messwerte. Je mehr Messwerte, desto aussagekréaf-
tiger die Messung. Entscheidend dabei ist, wie schnell die Maschine
die Betriebsdrehzahl erreicht bzw. wie schnell sie zum Stillstand
kommt. Je groRer die Zeitspanne dafiir ist, desto mehr Messwerte
kann VIBXPERT EX aufnehmen. Lauft die Maschine zu schnell rauf
oder runter, um ausreichend viele Messwerte aufzunehmen, erhéhen
Sie den Parameter 'Uberlapp' im Mess-Setup. Dadurch steigt auch die
Messrate (s.u.).

Bei Maschinen, die sehr langsam hochlaufen bzw. runterlaufen kann
die Anzahl der gespeicherten Messwerte sehr grold werden, ohne dass
die Ergebnisqualitét verbessert wird. Fiir diesen Fall 143t sich die Mes-
srate - d.h. die Anzahl der gespeicherten Messwerte pro Drehzahlan-
derung - reduzieren und gleichzeitig auch Speicherplatz einsparen.
Stellen Sie den Parameter 'Drehzahlabweichung' auf einen hoéheren
Wert ein - entweder im Mess-Setup oder direkt vor Beginn der Mes-
sung. Im unteren Beispiel speichert VIBXPERT EX einen neuen Mess-
wert erst, wenn sich die Drehzahl (Drehfrequenz*) um 1 Hz dndert.

Der Parameter 'Drehzahlabweichung' la[3t sich auch in den werksei-
tig fest eingestellten Mess-Setups dndern.

Um die Anzahl der gespeicherten Messwerte anzuzeigen, driicken Sie
im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Ergebnis-
details' (s.u.).

Setup Manager: Messung Ergebnisdetails
Details Werte
MessSetup ~Messaufgabe  Auslauf- /Hochlaufanalyse
[vi K| +-kanal A
+-Kanal E
Messgrifte Geschwindigkeit j
f 1.0000 Hz
lintere Frequenz 2.00Hz L
(Cbere Frequenz B00.00 Hz L
Linienzahl 800 ¥
_Fensta; Haning 3
r Uherlapp 60.0 % I
Messhereich Auto ﬂ
Stat-Drehzahl 465.0001/s
Stop-Drehzahl 5.000 1/s
= —————————

I Crehzahlabweichung 1.000 1/s] I

* 1Hz = 60 1/min.

2

Hinweis

Links:

Auslaufkurve - Mess-Setup
Parameter 'Uberlapp' und 'Drehzahlab-
weichung'

Rechts:
Anzahl der Messwerte
in 'Ergebnisdetails’
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* Die Bewegung der Wellenachse bei
konstanter Drehzahl wird mit einer
Orbit-Messung aufgezeichnet.

&

Hinweis

e
_-,-_

h Kanal A

«— Kanal B

L Drehzahl

Wellenweg-Messung
Setups im Messaufgaben-Manager

~Messaufgabe
[ Dual Amp. Startup / Coastdown User K3

Setup

MessSetup

Aufnehmer Setup Kanal A
| @ V1B 6 640 (stahi)

Aufnehmer Setup Kanal B
| @ VIB 6.640 (stah))

_la

EBewertung Setup
| @ Kein
Drehzahlmessung
| @ Drehzani

_la

Wellenweg-Messung

Mit einer Wellenweg-Messung erfasst man die Bewegung der Welle-
nachse* in einem Gleitlager beim Hoch- bzw. Herunterfahren einer
Turbine. Aus dem Wellenweg-Diagramm lassen sich Riickschliisse auf
Fehlerzustdnde ziehen - wie z.B. Olwirbel oder Olfilmschwingungen
im Gleitlager (engl: 'oil whirl' bzw. 'oil whip").

Eine Beschreibung der Messprozedur mit VIBXPERT finden Sie in
der Technischen Information CM #18 'Analyse der radialen Wellen-
bewegung in Gleitlagern' - verfiigbar auf der PRUFTECHNIK-Home-

page.

Umgebung: AuBerhalb EX-Bereich.
Messaufgabe:
2-KANAL AUSLAUFKURVE-PHASENVEKTOR, MESSGROSSE: SCHWINGWEG

Parameter, die im Messaufgaben-Manager einzustellen sind (s.u.)

Wiéhlen Sie als Messaufgabe 'Dual Amp. Startup/Coastdown User'.
Wiéhlen Sie als Mess-Setup ' Dual Coast Down User'.

Im Mess-Setup dndern Sie folgende Parameter wie angegeben:
MessGrossE = Schwingweg

UNTERE FrREQUENZ = DC

Im Aufnehmer-Setup wahlen Sie einen Wegsensor aus (z.B. VIB
6.640).

Voraussetzungen zur richtigen Interpretation der Ergebnisse

Die Wegsensoren sind im Abstand von 90° zueinander installiert.
Drehrichtung der Welle ist von Sensor A nach Sensor B. Die Senso-
ranordnung kann auch nach der Messung angepasst werden.

Die Ruhelage der Welle kann als Versatz im Wellenweg-Diagramm
dargestellt werden.

Parameter im Mess-Setup Ergebnis anzeigen

Auslaufkurve

Setup Manager: Messung

Kanal AIB
MessSetup |

I« Bode
Dual Coast Down user Kl |—

Myquist
Messgrifie Schwingweg ¥
lntere Frequenz I Dc Vl
Messhereich IAuto ¥
(Crdnung I 1 Vl 5
&00 o000 1200 1500 1800 [rpm]

Start-Drehzahl I 19.667 1/s
Stop-Drehzahl I 5.000 Vs
Drehzahlabweichung I 1.0001/s a0

120

&00 ado 1200 1500 1800 [rpm)

Drehzahl I 1241 | pm
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Messung starten und Wellenweg-Diagramm anzeigen

Klicken Sie auf das rechts abgebildete Messaufgaben-Symbol, und
dann auf 'Start'. Wahrend der Messung werden im Messdaten-Dia-
log die Werte fiir den Gleichanteil (DC) angezeigt.

Nach der Messung driicken Sie die F-Taste, und klicken Sie auf
'Wellenweg'. Das Wellenweg-Diagramm erscheint (s.u.).

Wellenruhelage

StandardméfRig definiert der Gleichanteil bei der niedrigsten Drehzahl
die Wellenruhelage im Wellenweg-Diagramm. Folgende Methoden
stehen nach der Messung zum Einlesen der Ruhelage zur Verfiigung:

Driicken Sie Ergebnisbildschirm die MENU-Taste.

Waihlen Sie 'Wellenweg', und klicken Sie auf 'Ruhelage einlesen'.
Waihlen Sie eine der folgenden Methoden aus:

AxturLLER Cursor: Aktuelle Cursorposition gibt die Ruhelage an.
ManueLLE EiNcaBe: Eingabe der Koordinaten fiir jeden Kanal.
Messen: Ruhelage messen mit der Messaufgabe 'Wellenruhelage'.
Aus Darrr: Koordinaten aus einer Datei vom Typ 'Wellenruhelage'.

Anordnung der Sensoren

Die Anordnung der Sensoren relativ zur Drehrichtung beeinflusst die
Lage und Richtung des Wellenweges im Diagramm. Weil die Richtung
des Wellenweges beziiglich der Drehrichtung ein Merkmal fiir be-
stimmte Fehlerarten im Gleitlager ist, ist die korrekte Anordnung der
Sensoren im Diagramm wichtig. Bei Bedarf lasst sich die Anordnung
der Sensoren und die Drehrichtung spiegeln:

Driicken Sie im Ergebnisbildschirm die MENU-Taste.
Wihlen Sie 'Wellenweg' / 'Sensoranordnung spiegeln' (s.u.).
Klicken Sie dann auf 'Tausche A-B'.

Methoden zum Einlesen

der Wellenruhelage Messwert Kanal A / Kanal B

= ET AN
Ki Kanal AIB FHE 6 pm

Wigderholen h

Cursor 3

H Sensoranordnung spiegeln
Ereignis/ Kommentar

 Aktueller Cursor
~

 Aus Datei
 DC-Wert bei niedrigster Drehzahl

Rl scniienen \ 4 /

1 Ercebnisdetaiis —
-

“h Hilfe —

Drehzah! I 5.269 [iis Drehzahl 33.627 NS
——a

AT

Wellen-
ruhelage

Tausche A- B |

Sensoran

ordnung spiegeln

Wellenweg-Diagramm:
Drehrichtung der Welle

Sensor A

und Sensor B im Abstand 90°

Wellenlager - enthélt keine absoluten
Lagerdimensionen

Wellenweg wahrend der Messung

Drehzahl

bei Cursorposition
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Synchrone Phasenmessung

1 Kanal
Register 'Kennwerte'

2 Kanale
Register 'Spezial'

@

50

Cross Channel Phasenmessung

2 Kanale
Register 'Spezial'

@

Links:

Synchrone Phasenmessung

Rechts:

Cross Channel Phasenmessung

A: Ergebnis fur Kanal A

B: Ergebnis fur Kanal B =—]

max. Anzeigebereich ———

Phasenmessung

Die Phasenmessung wird eingesetzt, um Maschinenfehler zu er-
kennen, die im Spektrum bei der selben Frequenz auftreten (z.B.
Statische und dynamische Unwuchten, Ausrichtfehler,..). Bei der syn-
chronen Phasenmessung ermittelt man aus den drehzahlsynchronen
Anteilen des Schwingungssignals die Amplitude und den Phasenwin-
kel des Schwingungszeigers. Als Referenzgeber dient ein Trigger. Um
die Diagnose zu vereinfachen, wird das gemessene Signal in einem
Ordnungsfilter verarbeitet. Eine Unwucht erzeugt z.B. starke Schwin-
gungen in der ersten Ordnung.

Synchrone Phasenmessungen konnen 1-kanalig oder 2-kanalig durch-
gefiihrt werden. Mit einer 2-Kanalmessung lasst sich beispielsweise
bei einem unwuchtigen Rotor die Phasendifferenz der beiden Messe-
benen feststellen. Daraus ergibt sich dann, ob eine statische, dynami-
sche oder gekoppelte Unwucht vorliegt.

Die Cross Channel Phasenmessung kommt im Vergleich zur synchronen
Phasenmessung ohne Referenzsignalgeber aus. Die Messung wird als
2-Kanalmessung durchgefiihrt, wobei neben den Signalamplituden
die Phasendifferenz der beiden Kanéle ermittelt wird. Je nachdem,
wo und in welcher Richtung an der Maschine gemessen wurde, ist
der Phasenunterschied ein Indikator fiir den vorliegenden Maschi-
nenfehler.

Als Messparameter geben Sie vor der Messung die Drehzahl der Ma-
schine ein. Die Grof3e des auszuwertenden Drehzahlbereiches wird im
Mess-Setup eingestellt. Beachten Sie die Einstellung der Referenzflan-
ke fiir das Triggersignal .

Das Messergebnis wird in einem Polardiagramm dargestellt. Ampli-
tude und Phasenwinkel erscheinen im Ergebnisfeld darunter (s.u.).

Phasenmessung 2-Kanal-1.0rdnung D Phasenmessung - Cross channel - 5. Ordnung
Kanal AIB Kanal AIB
g09
909
f\
B
180° - a° 2 107
- 180.& |
L}
= 270"
| 6576 mis® 0.451 mis
Amplitude [m/s7 Phase [] Amplitude [m/s?] Delta Phase [']
Kanal A O 41 O
w5979 319]
2199 181 ol 0263
K.anal B - Coherence: 1
Drehzahl I 2779 | pm Drehzahl I 1485 | mm
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Ordnungsfilter

Den Ordnungsfilter &ndern Sie nach der Messung mit der +/- -Taste.

Alternative:

* Driicken Sie die MENU-Taste, und markieren Sie die Option 'Ord-
nung'.

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, und klicken Sie auf die ge-
wiinschte Ordnung (1 - 5).

Skalierung

Um die Skalierung des Diagramms zu vergroern, bewegen Sie den
Joystick nach oben. Wandert dadurch ein Phasenvektor aus dem Dia-
gramm, wird der Anzeigebereich auch relativ zum ldngeren, nicht
mehr sichtbaren, Vektor angegeben (z.B. '92% von A'").

Kohéarenz (Cross Channel)

Der Koharenzfaktor ist Malf} fiir die Qualitat der Messung und gibt an,
wie stark die Signale beider Kanéle gekoppelt sind. Liegt der Faktor
nahe bei 1 ist die Messung verwertbar.

Phasentrend

Wenn Sie den Phasenverlauf in Abhédngigkeit der Zeit oder der Dreh-
zahl aufzeichnen mochten, speichern Sie die einzelnen Messungen
durch 'Anfiigen’ in einer Datei. Im Display-Setup fiir die Trendanzeige
wahlen Sie entweder 'Zeit' oder 'Drehzahl' als unabhédngige Grofse
(Parameter: 'Phase tiiber...") aus. Der Drehzahlwert bzw. das Datum
jeder Messung erscheint im unteren Anzeigefeld.

Um ein einzelnes Messergebnis in der Trendanzeige zu offnen, drii-
cken Sie die F-Taste und klicken auf 'Details'.

Kanal A Kanal A

oF
mis)

075

o-F
misT
05

05

0.z

R —

G

25 [15]

100¢ 100

50 50

I = .
I =

25 [15]
Drehzahl

Datum |'31 .10.2008 09:35:30

PAN
)
Q
@)

2D

Links:
Phasentrend zeitbasiert

Rechts:
Phasentrend drehzahlbasiert
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P P

ungefiltert  gefiltert

* Die Bewegung der Wellenachse beim
Hoch-/ Herunterfahren der Drehzahl
wird mit einer Wellenweg-Messung
aufgezeichnet.

&

Hinweis

Typischer Messaufbau
mit induktiven Wegsensoren
(VIB 6.640)

Orbit

Die Bewegung der Wellenachse* bei konstanter Drehzahl wird mit
zwei beriihrungslos messenden Wegsensoren erfasst, die in einem
Winkelabstand von 90° an der Welle installiert sind.

Mit einer Orbit-Messung lassen sich Maschinenfehler und Schéden
an der Welle erkennen, die sich im Schwingungsverhalten der Wellen
bemerkbar machen und die Wellenbahn direkt beeinflussen (z.B. Un-
wucht, Fehlausrichtung, Wellenanrif3, Rundlauffehler (vgl. dazu VDI
3839 Blatt 1 und 2). Beim 'gefilterten Orbit' wird das Signal in einem
Ordnungfilter verarbeitet und erfordert daher einen Referenzgeber
(Keyphaser).

Umgebung: AulBerhalb EX-Bereich.
Einen typischen Messaufbau zeigt die folgende Abbildung:

- Die beiden Wegsensoren werden in einer Messebene um 90°
versetzt an der Welle montiert. Ist dieser Winkelabstand nicht
moglich, konnen Sie die Sensoren in jedem beliebigen Abstand
zwischen 5° und 175° montieren. Geben Sie anschlieBend den
Winkelabstand im Mess-Setup ein (Parameter SENSOR-WINKEL). Die
Messgenauigkeit ist bei Sensor-Winkel # 90° jedoch eingeschrankt.

- Der Sensor an Kanal A definiert die X-Richtung und die 0°-Position.

- Der Keyphaser wird in der 0°-Position installiert.

- Beachten Sie die Einstellung der Referenzflanke fiir das Triggersig-
nal.

Den Ablauf einer Orbitmessung finden Sie in folgenden Normen
beschrieben: ISO 7919, ISO 10817-1, VDI 3839 Blatt1.

Eine Beschreibung der Messprozedur mit VIBXPERT EX finden
Sie in der Technischen Information CM #18 'Analyse der radialen
Wellenbewegung in Gleitlagern' - verfiighar auf der PRUFTECH-
NIK-Homepage.

Kanal A
(VIB 6.640)

Keyphaser [ \Ig

Kanal B
(VIB 6.640)

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Die Signale beider Sensoren werden als Einzelsignale oder als Orbit
in einem Polardiagramm dargestellt. Im Orbit sind der maximale und
minimale Phasenvektor sowie der Ordnungsfilter im Datenfeld an-
gegeben. Die Winkelkoordinate des Cursors gibt den Winkelabstand
zum Keyphaser-Punkt* an, der im Orbit mit einem Pfeil gekennzeich-
net ist. Um die Phasenstabilitédt zu priifen, lassen sich mehrere Umdre-
hungen der Welle im Orbit darstellen.

Cursor und Zoom
Zur Auswertung stehen Haupt- und Deltacursor zur Verfiigung. Die
Zoomfunktion steuern Sie mit der '+/-' Taste bzw. dem Joystick.

Diagrammtyp andern

Nach der Messung driicken Sie die F-Taste, und klicken Sie auf 'Einzel-
signale' bzw. auf 'Orbit, oder ...

... Offnen Sie das Display-Setup, und wahlen Sie den Diagrammtyp.

Ordnungsfilter dndern

Nach der Messung driicken Sie die F-Taste, wahlen Sie 'Ordnung', und
dann den Ordnungsfilter (0, 1-5). Ordnung '0' entspricht dem unge-
filterten Signal. Sie lasst sich nur einstellen, wenn die Messgrof3en im
Mess-Setup und Aufnehmer-Setup gleich sind.

Orbit, ungefiltert
Ohne Keyphaser kann die Wellenbahn mit einem 'ungefilterten' Orbit
aufgenommen werden. Bei dieser Messung muss der Winkelabstand
der Aufnehmer 90° betragen! Zum Anhalten der Messung, driicken
Sie den Joystick.

Um das Signal zeit-basiert zu mitteln, geben Sie die Drehzahl manuell
ein. Driicken Sie dazu die MENU-Taste, und wahlen Sie 'Nachverar-
beitung / zeitsynchrone Mittelung'.

Orbit- 2. Ordnung

Diagrammityp [t v Kanal AIB Haupt IR

) Einzelsignale
[Siugac Orbit .
Zoom Ordnung | 2
‘Y-Achse N e e—
*-Achse - |+
Zoom-Modus | Haupt-Cursor T A
Cursar
Linientyp |7 X
Grifle |Lang T
Marker
Drehzahl Marker [Daten
¥ Drehza arker Amplitude Phase
A Minimum: 0.030 m/s* 278°
Kantinuierlich messen [Tiein T
Maximum: 0.090 mis* 7°
Ordnung: 2

Drehzahl I 1481 | mm

* Keyphaser-Punkt: Stelle im Orbit, an
der die Referenzmarke auf der Welle
den Keyphaser passiert.

i E

s

ungefiltert

Links:
Diagrammtyp dndern

Rechts:
Orbit in 2. Ordnung

™~ Keyphaser-Punkt
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Hallkurvenspektrum
fur Walzlager

Hallkurvenspektrum
fur Verzahnung (Ge-
triebe)

&

Hinweis

Links:
Mess-Setup fiir
Hiillkurvespektrum

Rechts:
Hiillkurvenspektrum
mit zugehoérigem Zeitsignal

Hillkurvenanalyse
Die Hiillkurvenanalyse ist eine bewdhrte Methode, um periodische
Stofde im Schwingungssignal einer Maschine zu erkennen. Sie wird
hauptsachlich zur Diagnose von Wilzlager- und Verzahnungsschéaden
eingesetzt und basiert auf der Demodulation amplitudenmodulierter
Schwingungssignale.

Periodische Stof3folgen in einem Bauteil regen hochfrequente Maschi-
nenresonanzen an, die als Tragersignal des niederfrequenten Stol3-
signals dienen. Zur Trennung der niederfrequenten Modulation von
der hochfrequenten Resonanz, wird das Signal in einem Hochpass
gefiltert, gleichgerichtet und anschlief3end in einem Tiefpass gefiltert.
Das verbleibende Signal besteht dann nur noch aus dem Modulati-
onssignal - der sog. 'Hiillkurve' - aus der per FFT das Hiillkurven-Fre-
quenzspektrum berechnet wird.

VIBXPERT EX speichert das zuletzt gefilterte Hiillkurven-Zeitsignal
zusammen mit dem Hiillkurven-Frequenzspektrum ab.

Zur Anzeige des Zeitsignals driicken Sie die MENU-Taste und wéh-
len Sie 'Info / Zeitsignal' (s.u.).

VIBXPERT EX stellt zwei Verfahren zur Berechnung der Hiillkurve zur
Verfligung: Die Hoch- und Tiefpassfilterung wird entweder hardware-
oder software-basiert durchgefiihrt.

Bei der Hardware-Filterung wird das Signal in einem Filterbaustein
verarbeitet. Dieses Verfahren ist identisch mit dem im VIBSCANNER
FFT-Datensammler, und eignet sich daher fiir Vergleichsmessungen
mit beiden Geréten.

Bei der Software-Filterung wird die Hiillkurve mit Hilfe eines Algo-
rithmus berechnet. Dieses Verfahren ist flexibler als die hardware-ba-
sierte Methode, da der Hochpassfilter stufenlos eingestellt werden
kann.

Setup Manager: Messung W Hiillkurve Max 1500Hz

Messsetup Kanal A Haupt ECEETE
o-P
user ¥ (=1
| H @
0.15
i I 6.4000 Hz
Filterart ISoﬂwale l’l Llid
HP/TP Filter [Hz] I 500 | 40000 'l
0.05
Demodulationsfakior
Obere Frequenz I 800.00 Hz 0 @0 eho oo = I =
e I 0P
Linienzahl 125 s
Fenster IHanning Fl s
Mittelungsart I Linear l’l
l~Anzahl Messungen I 3
Messhereich IAutu l’l

El ] a [
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Cepstrumanalyse

Ein Cepstrum ist das 'Spektrum eines Spektrums' und eignet sich
besonders, regelmifdige Muster in einem Frequenzspektrum zu er-
kennen. Ein Cepstrum vereinfacht die Auswertung der Messdaten vor
allem bei komplexen Mustern mit vielen Harmonischen und Seiten-
béndern, wie sie hdufig bei geschiadigten Wélzlagern oder in Verzah-
nungen auftreten.

Benutzerdefinierte MessgroB3e

VIBXPERT EX verfiigt iiber Messaufgaben, in denen Sie die Messgro-
Be frei definieren konnen. Als Eingangssignal konnen Sie Spannung
(£30V, AC/DC) oder Strom (+30mA, AC/DC) anschliefSen und als
Kennwert, Zeitsignal* oder Spektrum* erfassen. Die Zuordnung des
Eingangssignals zur Messgrofde legen Sie im Aufnehmer-Setup mit
den Parametern 'Messgrof3e' und 'Einheit' fest.

Beispiele fiir benutzerdefinierte Messgrol3en:

- Messung des Drucks als Strompegel (4-20mA, DC). Anschluss an
Drucktransmitter.

- Messung der Durchflussrate als Strom- oder Spannungspegel (4-
20mA / 0-10V, DC). Anschluss an Durchflussmessgerit.

- Messung des Schalldrucks als Zeitsignal oder Spektrum. Anschluss
an ein Mikrofon (erforderliches Aufnehmer-Setup siehe unten).

- Abstandsmessung (induktiver Naherungsschalter VIB 6.640).

Zum Anschluss an VIBXPERT EX folgende Sensorkabel verwenden:
VIB 5.433 - Anschlusskabel fiir Signalkleinspannung
VIB 5.434 - Anschlusskabel fiir Signalkleinstrome

Diese Sensorkabel nur aullerhalb des EX-Bereiches verwenden!

VIB 5.433 /
VIB 5.434 Aufnehmer Setup
Druck
[test x|
MessaréRe Benutzer A
|
“ ISignaltyp Spannung l
hj@::l - oltage range £30Y ]

Einheit (h.def) Pa
Messgrifie (b.def)

E ooo
=

Genauigksit

Durchflussrate

Empfindlichisit
Offset
Linearvon
Linear his

Resonanzirequenz

40.000 mviPa
0.00 my
16.00 Hz

16000.00 Hz
20000.00 Hz

Messaufgaben
J—I‘I‘IE
Cepstrum
AL Dc
Kennwert  Kennwert
AC AL
Zeitsignal  Spektrum

JAN

VORSICHT!

Aufnehmer-Setup fiir
Schalldruck-Messung
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H[-E]

* z.B. StoBimpulskennwert + Hullkurve
+ Geschwindigkeitsspektrum

Multi-Messaufgabe
Ergebnisanzeige (links) /
Bewertungsskala (rechts)

Symbole fiir Status / Bewertung
Alarm
Warnung
Vorwarnung
Messung lauft
Messung fertig

Messfehler

= &) G (=] [=] [2]

Multi-Messaufgabe (‘Multitask')

Eine Multi-Messaufgabe verkiirzt die Messzeiten, indem sie mehrere,
gleichartige Messaufgaben* zusammenfasst. Besonders zeitsparend
wirken sich Messaufgaben aus, die an der selben Messstelle mit dem
gleichen Aufnehmer und den gleichen Filtereinstellungen gemessen
werden. VIBXPERT EX fiihrt in diesem Fall nur eine Messung aus und
berechnet daraus die Ergebnisse der einzelnen Messaufgaben.

Im Ergebnisbildschirm erscheinen zunédchst keine Messergebnisse,
sondern Informationen iiber den Status der Messung sowie die Be-
wertung der Ergebnisse (s.u.).

Bewertung der Ergebnisse

Die Bewertung der Ergebnisse erfolgt auf Basis der hinterlegten
Grenzwerte. Bei einer Grenzwertiiberschreitung erscheint in der 'Sta-
tus'-Spalte das entsprechende Symbol (s. unten links).

* Fir eine detaillierte Ansicht der Bewertungsskala drticken Sie die
MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Bewertung Ubersicht' (s.u.).

Ergebnis der Einzelmessungen
* Nach der Messung bewegen Sie den Joystick, bis ein schwarzer
Rahmen um das Listenfeld erscheint.

* Klicken Sie mit dem Joystick, um das Listenfeld zu aktivieren.

* Klicken Sie auf die Messung in der Liste, deren Ergebnis angezeigt
werden soll.
Alternative:
Markieren Sie die Messung, driicken Sie die MENU-Taste, und Kkli-
cken Sie auf 'Zeige Ergebnis'.

e Mit ESC kehren Sie wieder in das Listenfeld zuriick.

test [ st
Kanal A Kanal A
anal A | Status Welocity / 2-1000 Hz /3 lin.
user ChiS .
\Velocity / 2-1000 Hz/ 3 lin. [P — Vomarnung|
Lser user
RIS
v
Wiederholen | ‘
I
Ereignis/ Kommentar
N Uberspringen
Bewertung Ubersicht
Display Setup
Messaufgaben Manager
@: Schliefen
ﬁ Ergebnisdetails
“h Hilfe
Drehzahl I —— | pm Drehzahl I — pm
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Multi-Messaufgabe fiir Route / Maschinen-Vorlage erstellen
Multi-Messaufgaben fiir diese Betriebsart erstellen Sie in OMNI-
TREND im Routen-Editor bzw. im Maschinen-Vorlagen-Editor. Akti-
vieren Sie dazu die Option 'Multitask' (s. u.). OMNITREND fasst die
betreffenden Messaufgaben automatisch zu einer Multi-Messaufgabe
zusammen.

“Route Editor

—0jx]

[feobr o |0 W[ ] 2 4

[l 103 Mach, spectr, =600 -]
=1 % MDE
-y 101 Overall velacity =600

|
Route Name: INew Route111 I [ Enable Multitasking I ‘

»>> Foute <<<

H H Mame ‘ Type ‘
: ks, 103 Mach, spectr, 600 4
o ! FE s Fru 101 overal velociky = Machine
H - series
: 115 Speed Speed
: E W e
[ M TESTS.FFT Machine

Multi-Messaufgabe auflésen
Wenn Sie die Messaufgaben in der Route / Maschinen-Vorlage einzeln
messen mochten, gehen Sie wie folgt vor:

+ Offnen Sie die Auswahlliste der Messaufgaben.
* Markieren Sie die Multi-Messaufgabe.

¢ Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Multitask auflo-
sen' (s.u.).

Dieser Vorgang ist nicht mehr umkehrbar!

Messaufgabe wahlen

aufgabe wahlen

3
2

MultiT ask

Uberspringen

Multitask auflisen

Adaptive Messaufgabe anzeigen
Messaufgaben Manager

_@3 Schliefen

73 Hifs 1 2
Messaufgabe:  MULTITASK 1 Messaufgabe:  Overall velocity =600
Kanal A VIB 6140 Kanal A: WIB 6.140
Kanal B Kanal B:

Drehzahl-Kanal: Drehzahl-Kanal:

Multi-Messaufgabe erstellen
(OMNITREND Routen-Editor)

2

Hinweis

Links:

Auflésen einer Multi-Messaufgabe
(Route / Maschinen-Vorlage)

Rechts:

Aufgeloste, einzelne Messaufgaben
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Links:
Messaufgabe auswahlen

Rechts:
Triggerparameter einstellen

Messaufgabe
Bewertungs-Setup

Multi-Messaufgabe in der Betriebsart 'Multimode'
Eine Multi-Messaufgaben legen Sie wie folgt an:

e Offnen Sie den Messaufgaben-Manager.

* Markieren Sie das oberste Menii 'Messaufgabe', und driicken Sie
die MENU-Taste.

* Klicken Sie auf 'Neu', und geben Sie im Text-Editor einen Namen
ein.

* Im Feld 'Starte Messungen' legen Sie fest, ob die Messungen
nacheinander oder gleichzeitig starten sollen. Fiir die Einstellung
'Gleichzeitig' konnen Sie zusétzlich einen Triggerkanal festlegen
('Gleichzeitig + Kanal ...").

Die Messaufgaben, Aufnehmer und Triggerparameter richten Sie in
den Registern unten ein:

REGISTER MESSAUFGABE
Hier stellen Sie die Aufnehmer fiir jeden Kanal (A/B) ein, und legen
fest, ob die Drehzahl mit aufgenommen werden soll.

REeGisTER KanAL A / KanaL B

Hier definieren Sie fiir jeden Kanal die Messaufgaben:

* Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Messaufgabe
wahlen' (s.u.). Es erscheint der Tmport-Assistent’, in dem Sie die
einzelnen Messaufgaben in drei Schritten auswahlen (vgl. ndchster
Abschnitt 'Dual-Messung").

REGISTER TRIGGER

Die Triggereinstellungen gelten nur, wenn die Multi-Messaufgabe get-
riggert starten soll (s. 'Starte Messsung' oben). Die erste Messung star-
tet sobald die Triggerschwelle iiberschritten und die Trigger Startzeit
abgelaufen ist. Die Triggerschwelle bezieht sich auf den eingestellten
Messbereich.

MultiTask 4 MultiTask
~Messaufgabe rMessaufgabe
[Testot K| [Testo1 El|
Starte Messungen Starte Messungen
’] gleichzeitig + Trigger A j ’7| gleichzeitig + Trigger A ll
Messaufgabe | [analA] | KanalB | Trigger Messaufgabe | Kanal A | ianal B
EELH Trigger-Schwelle 5%
Stoimpuls =120 1/min . —-—
L StoRimpuls Trigger Start Oms
'v'\f'é\zlagerHullkulve =120 Messbereich & Im
- Kein
Geschwind  Z@ige I l

L. Kein
Geschwind
L Kein
Max. Frequenz 1k / Zeit 1000ms
L ein
Max. Frequenz 10k/ Zeit125ms
L. Kein

Entfernen

L1010 X3 1¥3dXaIA



VIBXPERT EX 01.2017

131

Messaufgaben

Dual-Messung (1+1)
Mit einer Dual-Messung konnen Sie Schwingungsmessungen als
Kennwert, Spektrum oder Zeitsignal auf beiden Kanélen gleichzeitig
durchfiihren, wie z.B.
Kennwert auf Kanal A und Spektrum auf Kanal B, oder
Spektrum auf Kanal A und Zeitsignal auf Kanal B, usw..

Neue Dual-Messung erstellen
* Offnen Sie den Messaufgaben-Manager.

* Markieren Sie im Feld 'Messaufgabe' das obere Menii, driicken Sie
die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Neu'.

¢ Geben Sie im Text-Editor einen Namen ein.

* Im Meni 'Starte Messungen' legen Sie die Startoption fest. Die
Messungen konnen synchron oder asynchron und jeweils mit oder
ohne Trigger starten.

Ist auf einem Kanal die Mittelungsart eingestellt auf 'zeitsynchrone
Mittelung', dann arbeitet die Startoption 'asynchron mit Trigger'
genauso wie die Startoption 'synchron + Trigger A' - d.h. auf bei-
den Kanélen starten die Messungen synchron, wobei Kanal A der
Trigger ist.

* Im Feld 'Setup' stellen Sie jeweils fiir Kanal A und Kanal B die Mes-
sparameter ein.

Fiir jeden Kanal stehen nur Setups einer Messart zur Auswahl - d.h.
entweder Kennwerte, oder Spektren, oder Zeitsignale. Um die Setups
einer anderen Messart auszuwahlen, gehen Sie wie folgt vor:

* Markieren Sie das Menii 'Messsetup', driicken Sie die MENU-Tas-
te, und klicken Sie auf 'Messaufgabe importieren' (s.u.).

Impart-As:

rMessaufgabe
| Dual - Benutzer |

Messart auswahlen
 Kennwert
@ Spekium|

R ot Assistent 2-3

Starte Messung

’;3' nicht synchronisiet ¢ synchronisiert

—Messgrifie auswahlen

Setup |
Kanal A
MessSetup

" Schwingweg

 Hillkurve - Beschleunigung

[ YBEschieunigung | 10-
Aufnehmer Setup
[@viB6

Bewenun 2L
|ﬁKein Neu

Kanal B Zeige
MessSetl oy

|ﬂE:escI e

Maschine - Spekirum, schnell
Maschine - Spekirum, schnell/ Ubersicht

Aufnehme S phd

ﬂ VIB 6. Messaufgabe importieren
Bewertun

IW@: Schliefen

- )
Drehzahl ;; allls

[ @ Drehzani

m‘:b-

=Y

Hinweis

Links:
Messaufgabe importieren

Rechts:
Import-Assistent

In drei Schritten zur gewlnschten Mes-

saufgabe
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&

Hinweis

Zur Navigation im
Dual-Ergebnisbildschirm

Rahmenfarbe (grau/ schwarz) zeigt den
Status der Teilfenster

Dualmessung
(hier: Spektrum / Zeitsignal)

Teilfenster fur Kanal A ist markiert
s (schwarzer Rahmen)

Es erscheint der 'Tmport-Assistent', mit dem Sie in drei Schritten die
Messart, die Messgroe und die Messaufgabe auswédhlen (s. Seite
vorher). Aufnehmer- und Bewertungs-Setup der Messaufgabe werden
automatisch iibernommen.

Ergebnisbildschirm

Nach Abschluss der Messungen leuchtet die blaue LED neben dem
Display — wenn, kein Grenzwert {iberschritten oder Messfehler aufge-
treten ist.

Die Funktionen, die iiber die Tastatur oder den Joystick ausgelost
werden, wirken nur auf das aktive Fenster. Das aktive Fenster ist
mit einem grauen Rahmen markiert.

Neben den beiden Teilfenstern fiir Kanal A und Kanal B, zahlt der
gesamte Bildschirm auch als Fenster!

Um eine der beiden Messungen auszuwerten oder zu wiederholen,
aktivieren Sie das entsprechende Teilfenster nach folgendem Schema

A & B aktiviert

A markiert A aktiviert

-

-8

BiE
4

A & B aktiviert

4 [

B markiert

<- @b -
(@)
g —E

ElRIRINIE

B aktiviert

Dual 1+1

Kanal A Haup: IEEETEN
eff,
misT]
3
2
1
b lad e
300 &00 200
Kanal B
o-p
/s
10
o
-10
28m S0m 75m 100m
Drehzahl I —— | pm
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Anschlagtest - 1 Kanal
Mit dem Anschlagtest bestimmen Sie die Resonanzfrequenzen einer &
Struktur. Im Falle einer rotierenden Maschinen konnen Sie damit die
Drehzahlbereiche bestimmen, in denen Schwingungen* durch Reso- Anschlagtest
nanz verstirkt werden und die Maschine schidigen konnen. Diese
Bereiche sind dann im Betrieb zu vermeiden, und beim Hoch- und * 7.B. angeregt durch eine Unwucht
Herunterfahren der Maschine mdglichst schnell zu durchlaufen. oder Fehlausrichtung

Der 1-kanalige Anschlagtest zeichnet nur die Systemantwort auf, der
2-kanalige Anschlagtest erfasst zusétzlich auch die anregende Kraft.

Zur Anregung einer Struktur eignet sich prinzipiell jede Schwingungs-
quelle, die moglichst viele Frequenzen enthélt - wie z.B. ein pulsfor-
miger Schlag mit einem Impulshammer.

* Priifen und dndern Sie gegebenenfalls die Messparameter.
Die Messung kann bei stillstehender oder laufender Maschine
stattfinden. Die Signale der laufenden Maschine lassen sich durch
das sogenannte 'negative Mittelungsverfahren' herausfiltern.

* Bringen Sie den Aufnehmer an der Maschine an - entweder ver-
schraubt oder mit einem magnetischen Halter.

* Stellen Sie die Anzahl der Einzelmessungen im Mess-Setup ein.
* Klicken Sie auf das Mess-Symbol, um die Messung zu starten.

* Wenn die Meldung 'Warte auf Trigger..." erscheint, regen Sie die
Maschine mit einem geeigneten Impulshammer an. Schlagen Sie
in der Nahe des Aufnehmers in Messrichtung einmal pro Messung
an.

* Schlagen Sie fiir jede weitere Messung einmal mit dem Hammer an
stets der gleichen Stelle an.

Nach jeder Einzelmessung konnen Sie das Ergebnis iibernehmen oder
verwerfen (s. u.). Nach Abschluss aller Messungen erscheint das End-
ergebnis sowie die 10 héchsten Amplituden im Spektrum.

Setup Manager: Messung sh23-1/8 Links:
Messsetup Kanal A I — IVI‘essparameter. ft"w Anschlagtest
oF T Trigger Start < 0 : Signal vor der Anre-
[Bumptest 1 3 e gung wird mit aufgezeichnet.
Messarife Beschleunigung j Anschlagversuch
ol [ om0 hfl'?sSdat:.lr;\:er]a‘lte:;brechen Rechts:
Untere Fraquenz 0.50 Hz ] po2s Messung nach Hammeranschlag
Obers Frequenz 51200.00 Hz ] Spektrum mit Resonanzfrequenzen
Linisnzani 102400 El und gemessenes Zeitsignal
Fenster Hanning ¥ ||I
Witelungsart s : — 50 100 150 200 250 300 350 [HE]
linzahl Messungen ; =
Messhereich 75.000 m/s® ¥ 75
[Triggerart Pegel l
Trigoer-Schwelle 40 % 01
[Trigger Start
75
Negative Mittelung Ja ¥ Py T =
Drehzahl I—fJ pm
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&

Hinweis

ESC

Links:

Referenzmessung

ist bei Anschlagtests an einer
laufenden Maschine erforderlich

Rechts:

Auswahl Datensatz
Einzelmessungen /
gemitteltes Endergebnis

Tipps zur Einstellung der Messparameter

Stellen Sie die 'Trigger Start" - Zeit auf einen negativen Wert ein,
wenn Sie das Signal vor der Anregung mit aufzeichnen méchten.

Falls die Messung vor der Anregung startet, erhdhen Sie die Trig-
gerschwelle im Mess-Setup etwa um die Halfte.

Falls das Antwortsignal iibersteuert, erhohen Sie den Parameter

'Messbereich' im Mess-Setup entsprechend.

Messung bei laufender Maschine

E

E

Bumptest 1- Z[1..2]/2

Aktivieren Sie im Mess-Setup den Parameter 'Negative Mittelung'.
Fiihren Sie die einzelnen Anschlagmessungen durch.

Klicken Sie im darauffolgenden Dialog auf 'Start', um das Referenz-
spektrum zu messen - ohne die Maschine dabei anzuregen!
Klicken Sie auf 'Stop', wenn ausreichend viele Referenzspektren
aufgezeichnet und zu einem Ergebnis gemittelt worden sind (s.u.).

inzelergebnisse anzeigen
Aktivieren Sie das obere Anzeigefeld mit der F-Taste.
Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Wahle Daten-
satz'.
Die Ergebnisse der Anschlagversuche, das gemittelte Endergebnis
sowie die Referenzmessung (negative Mittelung) werden hier
aufgelistet und konnen durch Anklicken einzeln angezeigt werden
(s.u.).
Zum Schliel3en der Liste driicken Sie die ESC-Taste.

inzelne Messung wiederholen
Aktivieren Sie das obere Anzeigefeld mit der F-Taste.
Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf 'Wiederholen'.
Klicken Sie auf die betreffende Messung in der Liste.

Bumptest 1- I[1.2)12

Kanal A Kanal A

Haupt NEEFRER

o-F
[mi/s7] [mis]
0.

0z Datensatz

O-F |

eHG RS 0.426 mis® B RS 0.476 /"

Status
Anschlagtest- 1/2 7

Referenz-Spektrum - R
.05 oEregehnis mit negativer Mittelung - Z[1.....

] 5

Messung fir Referenzspektrum
starten?

0.237 mis®
0.233 mis®
0.233 mis®
0.219 mis®

41.50Hz
135.00 Hz B
132.00 Hz
98.00 Hz

0.233 m/s*
0.233 mis®
0.219 m/s*

135,00 Hz |
132.00 Hz
98.00 Hz x
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Modal-Analyse - zwei-kanaliger Anschlagtest

Der zwei-kanalige Anschlagtest wird eingesetzt, um das dynamische
Verhalten einer Struktur zu visualisieren und betriebskritische Eigen-
schwingungsformen zu erkennen.

ODS - Operating Deflection Shape

Um die Schwingungsformen einer Struktur zu erfassen werden bei
laufendem Betrieb die Schwingungen an mehreren Messstellen auf-
genommen und in Bezug zu einer Referenzmessstelle gesetzt. Die
einzelnen Schwingungsformen berechnen sich aus den relativen
Amplituden- und Phasenunterschieden der Messstellen zur Referenz
und konnen als Animation* dargestellt werden.

Anregung mit Impulshammer

Regt man die Struktur mit einem Impulshammer an und misst die
Strukturantwort mit einem Schwingungssensor, lassen sich daraus die
Resonanzfrequenzen berechnen.

Die o.a. Messmethoden sind in folgenden Messaufgaben umgesetzt:

- ODS
Der Sensor an Kanal B zeichnet die 'erregende' Kraft auf und dient
als Referenzpunkt fiir alle anderen Messstellen. Der Sensor an Ka-
nal A wird der Reihe nach an den vorgesehenen Messstellen der
Struktur angebracht und erfasst die jeweilige Strukturantwort.

- Anschlagtest mit Impulshammer
Diese Messaufgabe dhnelt dem einkanaligen Anschlagtest; Kanal B
erfasst die Anregung und ist der Trigger fiir die Messung. Zur Mes-
sung an einer laufenden Maschine steht das Mittelungsverfahren
'negative Mittelung' zur Verfiigung.

A. Messaufgabe auswahlen und Messung starten
Markieren Sie das Messaufgaben-Symbol 'Modal-Analyse' (s. 0.).

e Driicken Sie die F-Taste, um das Auswahlfenster zu 6ffnen.

* Klicken Sie auf die gewiinschte
Messaufgabe (ODS oder Anschlag-
test mit Impulshammer). Das Aus-
wahlfenster wird geschlossen.

Multimode

| Kennwerts | Signale ] Spezial |

¢ Klicken Sie erneut, um die Mes-
sung zu starten.

Der Messablauf mit Impulshammer
gleicht im wesentlichen dem einka-
naligen Anschlagtest: Anregen, Mes-
sen, Ergebnis iibernehmen - Anregen,
Messen,..., Endergebnis (s. dazu auch
Abschnitt vorher).

A

Anschlagtest Modal-Analyse =l

Messaufgabe:  ©DS
Kanal A: VIB 6142
Kanal B: VIB G142

Drehzahl-Kanal

14

Modal- / ODS-Analyse

* weitere Informationen auf Anfrage
erhaltlich.

Beispiel fiir eine ODS-Animation:
Maximale Auslenkung einer Montage-
plattform

pra B e
LTS
““*JQ;_{M :/7-?:;“ ;‘—_.:’,/

=

Messaufgabe auswahlen und Mes-
sung starten
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Den Impulshammer mit Kraftsensor schliellen Sie an Kanal B, den
Aufnehmer fiir die Systemantwort immer an Kanal A an. Nach Ab-
schluss der letzten Einzelmessung speichern Sie den Datensatz in
einer Datei.

Bei der ODS-Messung startet die Messung ohne Trigger, d.h. es wer-
den solange Spektren aufgezeichnet, bis die Anzahl der Messungen
erreicht ist (Standard = 4).

B. Speichern

Bei der ODS-Messung konnen Sie jedem Anschlagergebnis eine Punkt-
nummer und eine Richtung zuordnen, um die Position der Messstelle
und die Messrichtung zu dokumentieren. Mehrere Anschlagergebnis-
se lassen sich in einer Datei zusammenfassen.

C. ODS-Ergebnisse

Wiéhrend der Messung erscheint im oberen Fenster die Systemant-
wort, im unteren Fenster die Anregung - entweder als Spektrum oder
Zeitsignal.

Nach Abschluss aller Einzelmessungen erscheint das Endergebnis. Das
obere Fenster zeigt die Ubertragungsfunktion, das untere Fenster die
Koharenzfunktion.

e Driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf ...

... 'Wahle Datensatz', um die Einzelergebnisse aufzurufen.

... 'Wahle Ergebnis', um den Ergebnisauswahl-Dialog zu offnen.
Hier konnen Sie das Ergebnis einer anderen Messung aufrufen,
oder eine neue Messung starten. Dieser Dialog erscheint auto-
matisch beim Speichern, wenn die entsprechende Option im Dis-
play-Setup aktiviert ist.

Links: UL- H2(0 woe- E[1..41/4
ErQEbI‘IIS einer ODS-Messung Kanal AIB Haupt [N t Wiederholen 0.058 mis®
fiir eine Messstelle op o1 5}
[mis LR
5 Ereignis/ Kommentar
Rechts: R Wahle Datensatz
Ergebnis aus Datei wahlen " cursor .
2 Machverarbeitung 3
00 Info -
. . 1 v RMS anzeigen
Ubertagungsfunktion®* —- 2
200 400 @00 800 1k 1.2k 1k 1.2k 1.4 [H3]
Kohéarenzfunktion —— i h | Ergebnis: |zuletzt geéndert
s ] 10.11.2008- 13:54:44
: —h 10.11.2008 - 14-15:01
L -
) 05 @: ¢ [schliefen -
* Das Berechnungsverfahren fur die ~
Ubertragungsfunktion wahlen Sie im o2 5
() A
Mess_setup aus. 200 400 800 800 1k 1.2k -
(Parameter: FRF BERECHNUNG)
Drehzahl — Drehzahl I —
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Die auf dieser Seite beschriebenen Messaufgaben sind nur in der
Betriebsart 'Route / Maschinen-Vorlage' verfiigbar. Die Einstellung
der Messparameter erfolgt in der OMNITREND PC-Software.

TrendingSpektrum

Ein TrendingSpektrum ist eine Messvorlage fiir die Betriebsart Rou-
te, mit deren Hilfe die Datenerfassung schnell und effizient ablauft.
Ein TrendingSpektrum basiert auf einer Zeitsignalmessung. Daraus
erzeugt VIBXPERT EX zunichst ein Spektrum, das wiederum zur Be-
rechnung von bis zu 30 Kennwerten dient. Die Kennwerte basieren
auf den in OMNITREND definierten Frequenzbdndern und werden
- als Trend aufgezeichnet - zur Zustandsiiberwachung herangezogen.

Aus dem Spektrum berechnet VIBXPERT EX zudem ein Zeitsignal ge-
mafd den Einstellungen in der OMNITREND Software. Die Messgrof3e
des berechneten Zeitsignals kann von der Messgrof3e des gemessenen
Zeitsignals abweichen.

Ordnungsspektrum

Bei einem Ordnungsspektrum werden die Frequenzen als Vielfache
der Wellendrehfrequenz (= Ordnung) erfasst und dargestellt. Die
Drehzahl wird bei dieser Messung gleichzeitig mit dem Schwingungs-
signal aufgezeichnet und bei der Berechnung des Spektrums bertick-
sichtigt. Treten kurzzeitige, systembedingte Drehzahlschwankungen
auf, wird die Abtastrate des Zeitsignal entsprechend angepasst ('re-
sampling"), um ein 'Verschmieren' der Frequenzen zu vermeiden.

Ein Ordnungsspektrum lédsst sich nicht in ein Frequenzspektrum
umwandeln, da die Zeit- und somit auch die Frequenzinformation -
durch das Resampling-Verfahren verloren geht.

Ordnungsbasiertes Spektrum

Bei dieser Art von Spektren werden die Frequenzen in Ordnungen
umgerechnet*. Die Drehzahl kann dabei gemessen, manuell einge-
geben oder als Parameter von der OMNITREND Software geliefert
werden. Als zusétzliche Information ist die maximal darzustellende
Ordnung erforderlich. Ordnungsbasierte Spektren werden eingesetzt,
wenn Maschinen prozessbedingt bei unterschiedlichen Drehzahlen
laufen, da sich deren Spektren erst durch den Bezug auf die Drehzahl
vergleichen lassen.

|

Hinweis

_._|-|_I_

L1

TrendingSpektrum
(Amplitude)

| =t

fil 1

TrendingSpektrum
(Htllkurve)

hui

Ordnungs-
spektrum

* Drehzfrequenz = 1. Ordnung
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DC-Messung einrichten
MessgroBe = 'Weg' oder 'Benutzer'
Untere Frequenz = 'DC'

DC-Messungen
Fiir folgende Messaufgaben kann zuséatzlich der Gleichanteil im Sig-
nal erfasst werden:

- Zeitsignal mit Messgrofse Schwingweg oder Benutzerdefiniert

- Spektrum mit Messgrofde Schwingweg oder Benutzerdefiniert

- Phase mit Messgrof3e Schwingweg

- Auslaufkurve, Amplitude/Phase (Phasenvektor) mit Messgrolde
Schwingweg oder Benutzerdefiniert

- Orbit, ungefiltert mit MessgroRe Schwingweg oder Benutzerdefi-
niert

- Zeitsignalrecorder mit Messgrofde Schwingweg

Anwendungsbeispiele
Der Gleichanteil im Zeitsignal kann bei der Messung von Prozessgro-
Ben oder Abstdanden ausgewertet werden.

Bei der Messung einer 2-Kanal-Auslaufkurve mit Messgrofse Schwing-
weg lasst sich aus dem Gleichanteil des Signals der Weg der Welle-
nachse beim Hoch-/Herunterfahren in einer gleitgelagerten Maschine
berechnen.

Messaufgabe zur Messung des Gleichanteils einrichten

Eine DC-Messung aktivieren Sie im Mess-Setup iiber den Parame-
ter 'Untere Frequenz = DC'. Sie miissen aulerdem die Messgrofde
'Schwingweg' bzw. 'Benutzerdefiniert' einstellen sowie einen dafiir
geeigneten Aufnehmer zuweisen.

Setup Manager: Messung

MessSetup

Dual Coast Down user x|
Messgrifte ¥
lintere Frequenz m

Messhereich Auto ki

|

(Crdnung

Stat-Drehzahl 19.667 1/s
Stop-Drehzahl 5.000 s
Drehzahlabweichung 1.000 1/s
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Anhang - Zahlen-Editor

Kapitel 6: Anhang

In diesem Kapitel finden Sie Informationen zu folgenden Themen:

- Zahlen- und Text-Editor

- Hilfsprogramm 'VIBXPERT utility'

- Datei-Manager

- VIBCODE-Aufnehmersystem

- Hinweise zum Umgang und zur Pflege des Messgerétes
- Technische Daten

Zahlen-Editor
Zahlen geben Sie im Zahlen-Editor ein - wie z.B. den Lagerdurchmes-
ser bei der StolSimpuls-Normierung (s.u.).

* Zur Eingabe einer Zahl bewegen Sie den Cursor iiber das Zeichen-
feld, und klicken Sie auf die gewtiinschte Ziffer.

e Zum Loschen einer Ziffer driicken Sie die ESC-Taste. Es wird stets
die linke Ziffer einer Zahl geloscht.

e Das Vorzeichen wechseln Sie mit der '+' Schaltfliche im Edi-
tor-Eingabefeld.

* Dezimalstellen geben Sie mit dem Punkt "' ein.

e Zum Speichern der Eingabe, driicken Sie die MENU-Taste, und
klicken auf 'OK'.

Dezimalstellen
Die Eingabe von Dezimalstellen ist nur dann méglich, wenn die 'Ge-
nauigkeit' der betreffenden Grof3e nicht auf Null eingestellt ist.

Wertebereich

Der zulédssige Wertebereich ist in den Feldern 'Maximum'/ 'Minimum'
angegeben. Liegt der Wert aulerhalb dieses Bereiches, wird die tiber-
schrittene Intervallgrenze mit einem schwarzen Hintergrund darge-
stellt. Der eingegebene Wert lasst sich dann nicht speichern.

[ I

[ 1 mm|

Maximum

Winimum
1mm

Drehzahl —— pm

Zahlen-Editor
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Text-Editor
Text eingeben

Driicken Sie die F-Taste bis der Cursor in der Zeichentabelle plat-
ziert ist (s.u.).

Zur Texteingabe klicken Sie auf die betreffenden Zeichen. Mit der
'+' - Taste O0ffnen Sie weitere Zeichentabellen mit Sonderzeichen.

Abschliel8end driicken Sie die MENU-Taste, und klicken Sie auf
'OK..
Zum Abbrechen driicken Sie die ESC-Taste.

Text I6schen

Driicken Sie die F-Taste bis der Cursor im Textfeld platziert ist.

Zeichen / Wort 16schen:

Platzieren Sie den Cursor rechts von dem zu léschenden Zeichen.
Driicken Sie die F-Taste, um mit dem Cursor in die Zeichentabelle
zu wechseln.

Klicken Sie auf '<="'1in der Zeichentabelle (Riickstelltaste, s.u.).

Textfeld 16schen:

Driicken Sie die F-Taste, bis das gesamte Textfeld markiert ist.
Driicken Sie den Joystick.

Driicken Sie dann erneut die F-Taste, um mit dem Cursor in die
Zeichentabelle zu wechseln.

Klicken Sie auf '<="'1in der Zeichentabelle (Riickstelltaste).

&

Sonderzeichen sind in Dateinamen unzuléssig (z.B. Leergzeichen,
Komma, +, /).

Hinweis Im Vorgabenfeld finden Sie Texte, die Sie durch Anklicken iiberneh-
men und gegebenenfalls abdndern kénnen.
Text-Editor
Kennwert Beschleunigung /10 - 1000 Hz
Kennwer Beschleunigung /10 - 10000 Hz
Overall acceleration / 0.5- 1000 Hz
Textvorgaben Overall acceleration /1 - 1000 Hz
erscheinen nur bei user
- Messaufgabe/ Setup neu anlegen
- Route durchsuchen
Textfeld (ein- oder mehrzeilig) — I
A B C D E F
Zeichentabelle o - , T = n
M N P [¥] R
S T v W X
Y Z 1 2 3
4 5 6 7 8 9
'Ruckstelltaste’ =1 <
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Datei-Manager

Der Datei-Manager verwaltet Messdateien, die in den Betriebsar-
ten 'Multimode' und 'Auswuchten' gespeichert wurden. Im Ordner
'"PDF-Dateien' finden Sie die im PDF-Format erzeugten Druckdateien.
Diese konnen Sie von hier aus direkt ausdrucken oder 16schen.

Der Datei-Manager erscheint, wenn Sie ...
. im Startbildschirm das 'Datei Manager' Symbol anklicken. @
. im Messaufgaben-Menii die Funktion 'Lade Datei' wahlen.
. ein Messergebnis abspeichern. Datel Manager

Beim Offnen und Speichern von Messdaten erscheinen nur Dateien

der aktuellen Messgrof3e (z.B. Kennwert - Schwingbeschleunigung). @
Ist keine Messgrofe ausgewdahlt, wie z.B. im Startbildschirm, dann Hinweis
werden alle Dateien angezeigt (s.u.).

Funktionen der MENU-Taste

SpeICHERN: Messergebnis speichern.

Orenen: Markierte Datei 6ffnen

OrpneR NEU: Neuen Ordner anlegen

UMBENENNEN: Datei/ Ordner umbenennen

Drucken: PDF-Datei ausdrucken

KopiereN, EINFUGEN, AusscHNEIDEN: Datei/ Ordner in Zwischenablage
kopieren, einfiigen, verschieben.

Loschen: Datei/ Ordner 16schen

SorTiEREN: Dateien sortieren nach Name, Zeit oder Dateityp.

Sucuen: Datei/ Ordner suchen. Sie konnen den vollstdndigen Namen
oder die ersten Buchstaben des Namens eingeben. Die Suchfunkti-
on konnen Sie auch mit der F-Taste aufrufen. E

Links:
Datei-Manager

Datei Manager W Datei Manager

Dateiname Typ [orine  [Datur] Dateiname T 25 ffnen - .
Egebnisse SiErgetni = enthalt Messergebnisse und PDF-Druck-
POF Datei [ o, . = rdner neu .
E5POF Dateien ———— B ei dateien
30601 0108 iy 1+1 @ Umbenennen  |aoos 1020:44
- 06 pdf 61331 04.11. @u ausl @‘g Ausschneiden  |200808:10:5: Rech
17 df 62151 0411 2524 :
7 3 Byv sre ] kopieren 2008 12:25:21 echts
e S pdf pf 32003 0411 CIPDF Dateien . Datei / Ordner suchen
- p it pit 28085 0411, =
- Gypdrz pit 35303 0411, ¥ Lbschen
- @yPiinterTestPage.pdf pdf 71222 0110 2| sotieren  »
---@uu pdf BEES 0411
Gyve pdf 3M77 2400 ._,;; e
@1 Schliefien
P | = a |
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PDF-Datei ausdrucken
Die im PDF-Format gespeicherten Druckdateien konnen Sie wie folgt
ausdrucken:

e Schlief3en Sie VIBXPERT EX am Drucker an.

 Offnen Sie den Datei-Manager, und markieren Sie die auszudru-
ckende Datei.

* Driicken Sie die MENU-Taste, und wihlen Sie 'Drucken > Drucker'.
Der Druckvorgang startet.

@ Einzelheiten zum Anschlief3en eines Druckers finden Sie in Kapitel
. . 2.
Hinweis
PDF-Datei ausdrucken Datei Manager
Drucker auswahlen e = omn o o
@V [ ordner neu 4 06.1
G @ Umbenennen
g
it
e
-
- pupt7 o
Gyw % Lischen
@WX %i Sortieren » 32104

E=JFDF Dateien

.|:|1 M Suchen m

e "-'; Hilte 31 041

G [le schiieren il L]
- Gyt B3 041
Gt pdf 28085 041

Gppdr2 pdf 35303 0441
---@PrinterTeﬂPage.pdfpdf 71222 01.1
- Gpun pdf 35112 0441

Gpuu pdf 8565 041
- Gyvp pdf 34477 240

| | ﬂ
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VIBXPERT utility

Mit dem Hilfsprogramm 'VIBXPERT utility' konnen Sie:

- Firmware aktualisieren (mit dem VIBXPERT update tool).

- Sichern und Wiederherstellen von Ergebnissen und Einstellungen

- Formatieren der CF-Speicherkarte

- CSV-Export von Ergebnissen (Phase, Auswuchten, ODS-Analyse)

- Bildschirminhalte auf den PC laden

- PDF-Dateien auf den PC laden

- Aufruf des Programms 'db spectra' zur Umwandlung von Schmal-
band-Spektren in Terz-Spektren.

- Umwandeln von Spektren, Zeitsignalen, Anschlagversuchen und
Phasenmessungen in das Dateiformat UFF zur Auswertung in an-
deren Analyseprogrammen.

- Umwandeln von Zeitsignal-Recording-Messdateien in das Format
IEEE zur Weiterverarbeitung im Analyseprogramm DASYLab.

- Ubertragen von Sprach- und Hilfe-Dateien zur Ubersetzung (nur
fiir autorisierte PRUFTECHNIK-Vertreter).

Programm installieren und starten
Die Inspallationsdatei ('VibXpert_utility version.exe) finden Sie auf
der PRUFTECHNIK Homepage (www.pruftechnik.com):

* Doppelklicken Sie auf die Datei, um die Installation zu starten.

* Folgen Sie den Anweisungen am Bildschirm.

* Zum Starten des Programms 6ffnen Sie das Windows START-Menii
und klicken auf 'Programme / PRUTECHNIK Condition Monitoring
/ VIBXPERT utility / VIBXPERT utility.
Alternative: Doppelklicken Sie auf die Datei 'vxpTool.jar' im Instal-
lationsverzeichnis*.

l Programmime

 WIBXPERT utility
|“}j Dokumente

Im Startbildschirm sind alle verfiigbaren Funktionen {iber Schaltfla-
chen erreichbar:

i VIBXPERT utility Bl
®
Vi BXPEﬁ ;!‘-y @I;—

| Ll USB & -

Registriert Fiir pzt

*C:\Programme\Pruftechnik\vibxpert\VIBXPERT utility

Versionsnummer anzeigen

Sprache wechseln
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Optionale Funktionen registrieren
Folgende Funktionen sind optional und miissen per Passwort freige-
schaltet werden:

- Umwandlung von Messdateien in Formate, die von anderen Analy-
seprogrammen verarbeitet werden konnen (UFF / IEEE)

- db Spectra zur Umwandlung von Schmalband-Spektren in
Terz-Spektren.

Registrierung

* Zur Registrierung klicken Sie auf die Schaltflache Registrierung':

* Tragen Sie im darauf folgenden Bildschirm die Firmendaten, und -
sofern bereits vorhanden - das entsprechende Passwort ein.

* Um ein Passwort anzufordern, aktivieren Sie die gewiinschte Funk-
tion, und klicken Sie auf 'Registrierung anfordern'.

PaSSWOI‘t eingeben / anfordern * Registrierung (Excelexport-Demo [duft ab in 0 Tag(en))

Module auswaihlen

Geben Sie Firmennamen und Passwort ein,

Firma ‘ PRUFTECHMIK Condition Monitaring |

Stadt | 85737 Ismaning |

Land ‘ Deutschland |

Excelexport Passwort

[ Hale: Seriennurnmer ]

[ Setiennummer registrieren ]

WIBXPERT utility advanced file export | ‘

IReglstnerung anFordern] L QK ] [ Cancel l

* Im nichsten Bildschirm {iberpriifen Sie die Angaben, und klicken
Sie auf 'Drucken', um die Daten auszudrucken. Schicken Sie den
Ausdruck per Fax an folgende Nummer: +49 89 99616300.
Um die Daten per eMail an PRUFTECHNIK zu verschicken, klicken
Sie auf 'eMail'.
Registrieru nngaten * Registrierung anfordern E\
abschicken / ausdrucken Registrierungsdetails

VIBHPERT wtilly 1,4.2 (115) DPRL'_'J FTECHNIK

Firma |F'RI'.'IF[EI3HNIK Condition Monitoring
Stadt 85737 1smaning
Land |Deutschland
|pc-cv-ungAR
ID-Rr. |oBaB1343

Antrag fiir |Excelexpnrt

Giltighis  [26.04.2012

Seriennummer 3831588027

Antrag fiir  VIBXPERT utility advanced file export VIB 8.984 |

* Das Passwort erhalten Sie zeitnah per Fax bzw. eMail zugeschickt.

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Verbindung mit VIBXPERT EX einrichten
Die Dateniibertragung erfolgt via Netzwerk oder USB-Anschluss.

SchliefSen Sie VIBXPERT EX am Netzwerk bzw. am PC an.
Klicken Sie auf die Schaltflache 'Verbindung'.
Stellen Sie die Art der Verbindung ein (USB oder Ethernet).

Nur fiir Ethernet: Tragen Sie im Feld 'TP Adresse' die IP-Adresse des
Messgerites im Netzwerk ein. Hinweis: Stellen Sie sicher, dass der
UDP-Port 55737 freigegeben ist.

Um die Verbindung zu testen, klicken Sie auf die Schaltflache
'Kommunikation testen'. Bei erfolgreicher Verbindung erscheint ein
gelbes 'Smiley'-Symbol. Ein rotes 'Smiley'-Symbol zeigt eine fehler-
hafte Verbindung an.

*¥erbindung E X

ss |
1P Adresse
172 .17 . 71 . 100
Kommunikation testen

0 B Y
,)

&

VIBXPERT EX konfigurieren
Die Konfiguration umfasst folgende Funktionen:

Firmware aktualisieren
Logo-Bilddatei fiir Report iibertragen
Hintergrundbild fiir Startfenster iibertragen

Klicken Sie auf die Schaltflache 'Gerat konfigurieren'.

Mit der Schaltfliche 'Neue Firmware' starten Sie das Hilfspro-
gramm 'VIBXPERT update tool', das die Firmware im VIBXPERT EX
aktualisiert.

Dieses Programm muss in dem dafiir vorgesehenen Verzeichnis auf
dem PC installiert sein:
C:\Programme\Pruftechnik\vibxpert\VxpUpdateTool

Klicken Sie auf die Schaltfliche Report-Logo', um ein neues Logo
in VIBXPERT EX zu laden. Das Logo erscheint auf jeder ausge-
druckten Reportseite oben rechts. Vorgaben fiir die Logo-Datei:
Format: PNG / Grof3e: 200 Pixel (langste Seite)

.5 LAN
Ll UsBE

Verbindung

Verbindung mit VIBXPERT EX erfolgreich

Gerat konfigurieren

=

Ieue Firmware

=

Hinweis

@fm=

Report-Logo
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==
Hintergrundbild

-

Ubertrage Dateien

>

PDF Dateien

B
Screenshots
[ CFET

S

5V Export

Datei-Auswahlfenster

* Klicken Sie auf die Schaltflache 'Hintergrundbild'.

* Fiir das Startfenster wéhlen Sie ein Hintergrundbild aus (Format:
PNG, Grolde: 320x480 px, Farbe: Graustufen, 4-bit Farbtiefe) und
laden es in das Messgeriit.

Zum Loschen von Hintergrundbildern, verwenden Sie die Funkti-
on 'Dateien loschen' im Service-Menti.

* Um das Bild im Startfenster anzuzeigen, aktivieren Sie Option
'Hintergrundbild' im Menii 'Display - Geréate-Setup'.

Dateien libertragen
Folgende Dateien konnen Sie vom Gerét auf den PC iibertragen:

- PDF-Dateien, die mit dem PDF-Druckertreiber erzeugt wurden.

- Bildschirminhalte ('screenshots'), die mit der Tastenkombination
<F> 4+ <Minus> erzeugt wurden.

- Ergebnisse im CSV-Format zur Auswertung und Anzeige in einem
Tabellenkalkulationsprogramm (z.B. MS Excel).

* Klicken Sie auf die Schaltfliche 'Ubertrage Dateien'.

* Klicken Sie anschliefend auf die betreffende Schaltfliche, und
wahlen Sie die Dateien zur Ubertragung aus.

e Klicken Sie auf 'Ubertragen', um den Datentransfer zu starten.
Mit 'Loschen' entfernen Sie die Datei vom Gerét.
'Beenden' schlief3t das Datei-Auswahlfenster.

Datei auswahlen

einzeln oder mehrfach

[ WIBXPERT

— Ziel
CGRAPHICS vibxpertibaideutschiver21g o |

Ubertragen Laschen | Beenden I

L1010 X3 1¥3dXaIA
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System-Dateien ubertragen

Folgende Prozeduren konnen Sie durchfiihren:

Sichern und Wiederherstellen der Messdaten und Einstellungen.
CF-Speicherkarte formatieren.
Alle o.g. Schritte in einer Prozedur ('Defragmentierung').

Klicken Sie auf die Schaltflache 'System-Dateien'.
Fiir eine Datensicherung, klicken Sie auf 'Sicherungskopie'.

Wahlen Sie im darauffolgenden Bildschirm die Daten-Kategorie
aus, und geben Sie ggf. das Zielverzeichnis an.

Klicken Sie auf 'Sicherungskopie', um die Prozedur zu starten.
Die Wiederherstellung erfolgt analog.

Sicherungskopie ¥YIBXPERT ID 2881970192
ACHTUMG: Prozedur kann lange dauern!

kategorie auswahlen

[“IEinstellungen (Routen mit Ergsbis, Benutzereinstellungen, ...J

Ergebnisse {Multimade Messungen)

Tiel
\GRAPHICS vibxpert\baldeutschivxp_2 E]

[ Sicherungskopie ] [ Beenden

Klicken Sie auf 'Formatiere CF-Karte', um die Speicherkarte im Ge-
réat zu formatieren.

Gefahr von Datenverlust!

Bevor Sie fortfahren, vergewissern Sie sich, dass alle wichtigen
Daten und Einstellungen per Sicherungskopie auf einem externen
Speichermedium archiviert sind. Die Formatierung 16scht alle Da-
ten, die auf der Speicherkarte vorhanden sind.

Der Vorgang ist nicht umkehrbar!

ACHTUNG - CF-Karte wird geloscht

Q

Alle Einstellungen und Messdaten werden geltscht,
Wollen Sie trotzdem Fortfabren?

| oK | [ Abbrechen

Klicken Sie auf OK, um die Formatierung zu starten.

Klicken Sie auf 'Defragmentierung', um die Prozeduren 'Siche-
rungskopie', Wiederherstellung' und 'Formatierung' in einem
Schritt durchzufiihren.

System-Dateien

=y

Sicherungskopie

& m

Wiederherstellen

Einstellungen fur Sicherungskopie

@ [cr]e=

Formatiere CF-Karte

VORSICHT!

@ﬁ:m

Defragmentierung
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&

Hinweis

VIBCODE

VIBCODE ist ein Schwingungsmesssystem, das codierte Messpunkte
zur sicheren Identifizierung der Messstellen an der Maschine verwen-
det. Das System besteht aus dem VIBCODE-Aufnehmer mit EX-Schutz
(VIB 8.660 HEX) und dem VIBCODE-Messpunkt.

Beachten Sie auch die VIBCODE Installations- & Betriebsanleitung,
Art.Nr: VIB 9.834.D

Aufbau und Funktion

VIBCODE-Aufnehmer

Im Aufnehmerkopf befindet sich ein piezo-elektrischer Beschleuni-
gungssensor, der die Schwingungssignale iiber den Messbolzen an
der Maschine erfasst. Um den Schwingungssensor sind mehrerer, dru-
ckempfindliche Sensoren ringférmig angeordnet. Bei Ankopplung an
den Messbolzen ertasten diese Sensoren das Stanzmuster des Kunst-
stoffrings, der im Messbolzen eingelegt ist. An der Codierung erkennt
VIBXPERT EX, um welche Messstelle es sich handelt, und welche
Messaufgaben daran durchzufiihren sind.

VIBCODE-Messpunkte

Im Messbolzen befindet sich ein Kunststoffring, der durch Ausstanzen
einzelner Zahne seine unverwechselbare Identitét - gleich einem Fin-
gerabdruck - erhalt.

Schwingungssensor  Sensoren
fur Codierring

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Codierung ...
... oder, "Wie sind die Messstellen in der Datenbank mit den Messstellen vor
Ort an der Maschine verknpft?"

Die Codierung der 'mechanischen' Messstellen wird in der Messstel-
len-Datenbank mit Hilfe der OMNITREND-Software definiert und
mit einem Werkzeug in einen dafiir vorgesehenen Kunststoffring ge-
stanzt. Der codierte Ring wird zusammen mit dem Messbolzen an der
Maschine installiert. Damit ist die Verkniipfung von Datenbank und
Maschine hergestellt.

VIBCODE-Konzept
... oder, "Was ist der Unterschied zwischen einer Route und einem Pool?"

In einem Maschinenpark sind viele VIBCODE-Messpunkte installiert.
Nicht alle Messstellen aber werden mit gleicher Haufigkeit gemessen,
da ihnen in der Datenbank unterschiedliche Rollen zugewiesen wer-
den konnen. Das VIBCODE-Konzept stellt sich in diesem Zusammen-
hang wie folgt dar:

A: VIBCODE-Route

VIBCODE-Messstellen, an denen regelmaf3ig gemessen wird, sind Teil
einer Route. Da jede Route fiir einen bestimmten Zweck angelegt ist
(z.B. wochentliche Inspektion), enthélt sie dementsprechend auch
nur eine bestimmte Teilmenge aller VIBCODE-Messstellen. VIBCODE
verfiigt iiber eine automatische Messstellenerkennung, so dass die
Messstellen in beliebiger Reihenfolge abgegangen werden konnen.

B: VIBCODE-Pool

Ein 'Pool' enthilt Reserve-Messstellen, die auf einer Route nur bei Be-
darf gemessen werden. Pool-Messstellen werden zusammen mit der
entsprechenden Route in den Datensammler geladen.

C: Unbekannte VIBCODE-Messstelle

Wird der VIBCODE-Aufnehmer auf einen Messpunkt gesteckt, der
weder in der aktuellen Route, noch im zugehorigen Pool enthalten ist,
unterbricht VIBXPERT EX die Route. Eine Messung kann hier nur in
der Betriebsart ‘Multimode’ durchgefiihrt werden (vgl. n. Seite).
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JAN

VORSICHT!

Messen mit VIBCODE

VIBCODE-Aufnehmer immer an einen VIBCODE-Messpunkt an-
schlief3en. Mit dem Aufnehmer nie direkt an der Maschine messen!

Wiéhrend der Messung den Aufnehmer nicht vom Messpunkt bzw.
Messgerat abstecken!

VIBCODE-Aufnehmer anschlieBen

Den Aufnehmer zur Messung auf den Messpunkt gerade aufsetzen,
leicht andriicken und mit einer Drehung im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag (ca. 60°) arretieren.

Durch die stabile Ankopplung sind Messrichtung und Anpressdruck
bei jeder Messung gleich und die Ergebnisse gut reproduzierbar.

Zum Abstecken den Aufnehmer in entgegengesetzter Richtung dre-
hen und vom Messpunkt abnehmen.

Am Messgerit schlief3en Sie den VIBCODE-Aufnehmer an dem Kanal
an, der in der Messaufgabe eingestellt ist (A oder B) .

60°

L1010 X3 1¥3dXaIA
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Messung durchfiihren

Klicken Sie im Startbildschirm auf ‘Route’. Eine Liste der im Gerit
verfiigbaren Routen erscheint.

Klicken Sie auf die zu messende Route.

Schliefen Sie den VIBCODE-Aufnehmer an einen VIBCODE-Mess-
punkt an:

VIBXPERT EX liest die Codierung und priift, ob die Messstelle in
der Route enthalten ist. Die vorgesehenen Messaufgaben starten
entweder automatisch oder miissen per Joystick manuell ausgelost
werden. Sind alle Messaufgaben an der Messstelle abgeschlossen,
stecken Sie den Aufnehmer auf die nichste VIBCODE-Messstelle
und setzen Sie die Route fort.

Findet VIBXPERT EX die Messstelle im VIBCODE-Pool, startet die
erste vorgesehene Messaufgabe automatisch. Alle weiteren Mess-
aufgaben an dieser Messstelle miissen manuell iiber den Bild-
schirm 'Messaufgaben-Auswahl' ausgelost werden.

Um vom Pool-Modus wieder in den Routen-Modus zu gelangen,
driicken Sie die MENU-Taste und klicken Sie auf ‘Route’ (s.u.).

Ist die VIBCODE-Messstelle weder in der Route noch im Pool, kon-
nen Sie die Messung in die Betriebsart ‘Multimode’ durchfiihren.
Klicken Sie dazu in der Meldung am Bildschirm auf ‘Multimode’
(s.u.). Unter Umstdnden missen Sie vorher den Aufnehmer im
Messaufgaben-Manager auf ‘VIBCODE’ umstellen. Nach Abspei-
chern des Messergebnisses driicken Sie wiederholt die ESC-Taste,
um in den Routen-Modus zuriickzukehren.

Route Modus

test |Status
344 Demodatenbank
B Pruttechnik
“ggDemomachine

Kanal AVIBCODE 3

Michtin der Route /im Pool vorhanden!

Unbekannte VIBCODE - Messstelle
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VORSICHT!

Nachste Uberpriifung im November 2013

JAN

VORSICHT!

Technische Hinweise

VIBXPERT EX ist ein Prazisionsinstrument und sollte daher mit grof3-
ter Sorgfalt behandelt werden.

Aufbewahrung

Wenn Sie VIBXPERT EX ldngere Zeit nicht benutzen, verstauen Sie das
Messgerat im Koffer. Schlief3en Sie es regelmél3ig an die Stromversor-
gung an, um die vollstdndige Entladung des Akkus zu vermeiden.

Achten Sie darauf, dass der Aufbewahrungsort folgende Vorausset-
zungen erfiillt:

- trocken; Luftfeuchtigkeit < 90%.

- keine starken elektromagnetischen Feldern vorhanden.

- Temperaturbereich: -20°C ... + 60°C.

Reinigung

Bei leichten Verunreinigungen konnen Sie das Gehduse mit einem
feuchten Tuch abwischen. Hartnickige Verunreinigungen konnen Sie
mit einem handelsiiblichen Reiniger entfernen.

Zum Reinigen des Displays verwenden Sie ein weiches, trockenes
Tuch.

Verdiinner, Spiritus, ISO-Propanol oder andere scharfe Reinigungs-
mittel sind verboten!

Wartung

Unterschiedliche Faktoren, wie z.B. Alterung oder Temperatur, verur-
sachen einen Offset in der Analog-Elektronik. Diesen Offset sollten Sie
etwa alle zwei Monate kompensieren.

Um die hohe Messgenauigkeit zu gewdahrleisten, sollten Sie diese alle
zwei Jahre iiberpriifen lassen. Den Zeitpunkt fiir die nichste Uberprii-
fung gibt die Plakette auf der Riickseite des Messgerites an. Einige
Monate vor der niichsten Uberpriifung erscheint beim Einschalten
ein entsprechender Warnhinweis. Zur Uberpriifung schicken Sie das
Messgerit an Thre PRUFTECHNIK-Vertretung.

Bevor Sie das Gerit zur Reparatur oder Uberpriifung einsenden, iiber-
tragen Sie die Messdaten in die OMNITREND Software. Fiihren Sie
anschliel3end ein Backup durch. Verwenden Sie dazu das Programm
VIBXPERT utility.

Gerate mit offensichtlich oder vermutlich defektem Akku diirfen
aus Sicherheitsgriinden nicht versendet werden!
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Garantie

Die Garantie fiir das Messgerat betragt 1 Jahr. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn nicht-autorisierte Servicearbeiten am Messgeréat durch-
gefiihrt werden.

Ersatzteile, Zubehor

Es diirfen nur Original-Ersatzteile und -Zubehor eingesetzt werden.
Informationen dazu finden Sie im VIBXPERT-Produktkatalog. Die
aktuelle Ausgabe konnen Sie von der PRUFTECHNIK Homepage her-
unterladen.

Entsorgung
VIBXPERT EX und die Zubehorteile entsorgen Sie am Ende ihrer Lauf-
zeit gemal} den geltenden Umweltvorschriften Thres Landes.

Der Akku muss vollstindig entladen sein, wenn Sie das Messgerét
zur Entsorgung abgeben. Leer ist der Akku, wenn die Ladezustands-
anzeige im Display weil} gefiillt ist und die Meldung 'Akku leer' im
Display erscheint.

In Landern der Europdischen Union, in denen die EU-Richtlinie
2002/96/EG "Waste Electrical and Electronic Equipment" (WEEE)
bereits in nationales Recht umgesetzt ist, gelten folgende Regelungen:

PRUFTECHNIK-Produkte, die unter diese Richtlinie fallen, sind mit
dem abgebildeten Symbol gekennzeichnet.

Die Riicknahme und fachgerechte Entsorgung von elektrischen und
elektronischen Gerdten nach ihrem Gebrauch erfolgt durch den Her-
steller.

Das bedeutet fiir Sie als Endkunde:

e Alle elektrischen und elektronischen PRUFTECHNIK-Produkte,
sowie elektrisches und elektronisches Zubehor (z.B. Kabel, Senso-
ren, etc.) miissen Sie {iber PRUFTECHNIK oder deren beauftragte
Entsorgungspartner entsorgen. Diese Produkte diirfen keinesfalls
in den privaten Hausmiill oder Siedlungsabfall gelangen.

* Informationen iiber den fiir Sie zum Zeitpunkt der Entsorgung zu-
stindigen Entsorgungspartner erhalten Sie:
- iiber Thre PRUFTECHNIK-Vertriebsniederlassung
- iiber Thren PRUFTECHNIK-Vertragshindler

JAN

VORSICHT!

PRUFTECHNIK Condition Monitoring
WEEE-Reg.-No.: DE 72273578
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Technische Daten

PARAMETER H VIB 5.300 EX
Analog, 2x Spannung (AC/DC, +30 V max.)
Strom (AC/DC, +30 mA max.)
ICP-Beschleunigungsaufnehmer (2 mA, 24 V max.)
CLD-Beschleunigungsaufnehmer (10 V, 10 mA max.)
Frequenzbereich || DC bis 51,2 kHz (Beschleunigung ab 0,5 Hz)
Dynamikbereich || 96 dB (Messung) / 136 dB (Gesamt)
% Abtastrate [ bis zu 131 kHz pro Kanal
T
é Analog, 1x Thermoelement (NiCrNi)
C
§ Digital (1+1 Puls/ Tacho), 1x Drehzahl, Trigger, Keyphaser mit Pulse & AC-Signale: OV ... +26V oder -26V ... OV
=

Maximale Spannung

+26V

Schaltschwelle fur
0V ..+26V Signal

max. 2,5V ansteigend,
min. 0,6 V fallend

Schaltschwelle fur

min. -8 V ansteigend,

Erfullte Normen

-26 V ...0 V Signal || max. -10 V fallend
Pulslange | < 0,1 ms
Stroboskop-Steuerung TTL-Ausgangspegel
= Frequenzbereich || 0 - 500 Hz
e
3&: Auflésung | 0,05 Hz
[*)]
oy
& | Signal-Out Anschluss fir Kopfhorer zum Abhoren des Analogeingangs; Signalverarbeitung (Oszilloskop)
>
< Frequenzbereich [ 0,5 Hz - 40 kHz
Ausgangsimpedanz || 100 Ohm
+ | Schwingbeschleunigung abhéangig vom verwendeten Aufnehmer
[
)
3 | StoBimpuls -10...80 dBsv /= 3dBsv
8
= | Drehzahl 10 ... 200 000 min"" / £0.1%o bzw. + 1 min"' (es gilt der jeweils schlechtere Genauigkeitswert)
[}
‘©
& | Temperatur NiCrNi || -50 ... +1000°C / 1% bzw. +1°C (es gilt der jeweils schlechtere Genauigkeitswert)
g
=

Frequenzgang nach ISO 2954
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PARAMETER | VIB 5.300 EX
Typ LCD, beleuchtet
& | Anzeigebereich 115 x 78 mm
g_ Auflésung 1/2 VGA (480 x 320 pixel)
Farbtiefe 16 Graustufen
o Akku-Typ Li-lonen Akku (7,2V / 4,8Ah - 34 Wh)
é Akku-Ladezeit < 5 Stunden im Gerat
g Ladenetzteil, Eingang 110-240 V / 50-60 Hz
- Ladetemperatur 0°C ... +50°C
Prozessor Intel Strong ARM 206 MHz
Speicher ICntern: 64 MB.RAM; _
& ompactFlash: 1 GB oder 4 GB (fest eingebaut)
é‘ Serielle Schnittstelle RS 232, bis zu 115 kBaud
(e}
7 | use schnitstele ot tove i Dotamastausch mit OMNITREND
Ethernet Schnittstelle 10 Mbit (10Base T)
Druckfunktion DirekterlAusdruck von Messreports Uber USB-Schnittstelle ‘
Kompatible Druckertypen: HP, Epson und andere Drucker mit USB-Anschluss
Asdiliess Analog- / Digitalkalnéle:l MiniSnap Buchse :
Thermoelement (NiCrNi): QLA-Buchse; alle kompatibel zu VIBSCANNER-Anschlussbuchsen
% Gehéuse Aluminium
g Abmessungen 250 x 220 x 37 mm (LxBxH)
E,, Gewicht ca. 2,3kg
é Schutzart IP65, staubdicht und strahlwassergeschutzt
o
g Temperaturbereich :;8:% E:z :gg:g EE;;Z?Er)wg)
EX-Schutz & 112GExiblIC T4
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Anhang - Probleme & Lésungen

Probleme und Losungen

Symptom:

VIBXPERT EX léasst sich nicht hochfahren. Die Startprozedur wird
nicht vollstdndig abgearbeitet, der Bildschirm mit dem LINUX-Pinguin
bleibt stehen.

Ursache:

Flash-Speicher defekt.
Losung:

Firmware neu einspielen.

Firmware neu einspielen
Bevor Sie die Firmware neu einspielen, stellen Sie sicher, dass folgen-
de Komponenten bereit liegen bzw. auf dem PC installiert sind:

- VIBXPERT Update Tool version 1.47 oder hoher.
- Kommunikationsadapter fiir VIBXPERT EX (VIB 5.330-UNV)

* Schlie3en Sie VIBXPERT EX am seriellen Port und am Netzwerkan-
schluss des PCs an. Verwenden Sie den Kommunikationsadapter.

» Starten Sie das VIBXPERT Update Tool auf dem PC.

: ¥IBXPERT update tool version 1.11 c 1'

Step 1 : Welcome to the VIBXPERT update tool

The wizard will guide you through the update process

step by step. VIB 5.331

VIB 5.3305U5B
VIB 5.430-2

Fleaze close any programs, which may interfere with
the download\update process.

Start Emergency Recovery i

< Zuriich | Wweiter > | Cloze |

* Klicken Sie auf die Schaltfliche 'Start Emergency Recovery'. Es
folgt ein Warnhinweis, dass der folgende Prozess alle Daten auf der
Speicherkarte 16scht. Bestédtigen Sie gegebenenfalls, oder sichern
Sie den Karteninhalt bevor Sie fortfahren.

e Stellen Sie im nichsten Bildschirm den verwendeten COM-Port am
PC ein, und geben Sie die IP-Adresse ein, die von VIBXPERT EX ver-
wendet werden soll. Falls die IP-Adresse des PCs nicht automatisch
erkannt wird, geben Sie diese in das entsprechende Feld ein.
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Recovery Commmunication Settings

IEDM'I 'l

Com Port :

x|

VIBXPEHTIPaddress:I 17217 .

. 163

Cancel |

Klicken Sie auf OK.

Schalten Sie VIBXPERT EX aus und wieder ein.
Das Update Tool kontaktiert darauthin VIBXPERT EX und startet
die Ubertragung der Basis-Firmware. Den Fortschritt der Daten-

iibertragung sehen Sie im rechten Teilfenster :

X%'

¢ YIBXPERT update tool version 1.11

Step 1 : Welcome to the VIBXPERT update tool

The wizard will guide pou through the update process
step by step.

Pleaze close any programs, which may interfere with
the downloadiupdate process.

Abort Recowvery Procedure

Please ewitch off and on your device to begin rr

wiadting for device connection...

Connected to device

rarfering data 10%

< |

'Transfering data

< Zuriick: | eftern s | [Eloze |

* Abschliefend iibertragen Sie die aktuelle Firmware-Version. Ein-

zelheiten dazu finden Sie im Abschnitt 'Update' in Kapitel 2.

i WIBXPERT update tool version 1.11

Step 3 : Select firmware upgrade file

Plzaze zelect the firmware uparade file, The filz iz uzually called wip_sex. ptz where

wx statds for the build number of the firmware,

arehfirmwarety=F 161 build158. ptz

N

< 2urlick I ‘weiter > I Cloze
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Symbo]e Drehzahl Eingabe 66, 97 K
1+1 Messung (Dual) 131 Drehzahl-Marker 102 Kennwert 89
Drehzahlmessung 112 Schwingung 109
A Drehzahlverlauf anzeigen 92, 93 Kennwerte
Abschaltung, automatische 23 Drucken - Ergebnisse 105 Display-Setup 101
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Akku 20 Kohérenz 123
Aktive Hierarchie 25 E Kommentar 74
Alarme 95 Editor Kommunikation 19
Amplitudenspektrum 99 Text 140 Kommunikation einrichten 44
Analog Out / KopthShrer Zahlen 139 Kont. Messung 52, 101
Konfiguration 38 Eingangsspannungsbereich 30 Kopthorer 38
Signalempfindlichkeit 75 Einheiten 34
Anschlagtest 133 Einschalten 21 L
Anzahl Umdrehungen 71 Einschwingzeit 31 Laser-Triggersensor 112
Anzeige-Einstellungen (Route) 24 Empfindlichkeit 30 Laufzeit-Setup 59
Aufbewahrung 152 Entsorgung 153 LED-Anzeige 16, 17
Aufnehmer Ereignis 74 Linienzahl 71
filtern 31 Ergebnis 88 Listenansicht 56
Parameter 29 Kennwert 88 Live-Modus 52, 101
sortieren 31 Trend 89 LogLevel 40
Verwendung 29 Zeitsignal 90 Loschen, Datei 141
Aufnehmer, verfiigbar 29 Ergebnisdetails 88
Auslaufkurve 114 Ergebnisse ausdrucken 105 M
Ausschaltzeit 23 Ergebnis speichern 52 Manuelle Eingabe 54
AutoSave 26, 28 Ersatzteile 153 Maschinen-Vorlage 49, 61
Max 10 94
B F Messart 69
Bandkennwerte - TrendingSpekt- Fenster 72 Messaufgabe 50
rum 96 Filterart 71 Messaufgabe, neu 67
Batterie-Symbol 20 Firmware neu einspielen 156 Messaufgaben-Manager 66, 67
Baumansicht 56 Formatierung 147 Messaufgaben Ubersicht 109
Benachbarte Messstellen 80 Frequenzmarken 95 Messaufgabe wechseln 67
Benutzerdef. Messgrofie 127 FRF Berechnung 70 Messbereich 70
Bildschirminhalt drucken 105 Mess-Einstellungen (Route) 26
Bode-Diagramm 115 G Messgrofie 30, 69, 71

Garantie 152 Messkanal andern 65

C Gerite Info 39 Route 66

Cepstrum 94, 127 GeriteSetup 22 Messrate - Auslaufkurve 119

Crest-Faktor 109 Grundeinstellungen 22 Messreport 106

Cross Channel - Phasenmessung 122 H Messung

Cursor 90, 96, 98, 102 abbrechen 65
Harmonisch 98

wiederholen 35, 65

D Hintergrundbild 23
. . : Messung starten
Datei-Manager 141 Historische Daten 78 >
. Maschinen-Vorlage 63

Datum 22 HP/TP Filter 71 .
dB-Skalierung 41 Hillkurvenanalyse 126 Multimode 51
D 8 Route 55

emo 40 I Messzeit 69, 71

Demodulationsfaktor 71

) Mittelungsart 69, 72
Diagrammtyp 102, 125

Impuls-Hammer 135

Display 23 Inbetriebnahme 15 Mod'fllanalyse 135

Display-Setup 101 Info 59 ﬁuit}—Mzssaufgabe 128
i IP-Adresse 45 ultimode 49

Drehzahlabweichung 119 Multitask optimicren 26

Drehzahlbereich 71 SO 10816-3 109
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Nachverarbeitung 97
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Neustart 21
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Nyquist-Diagramm 117
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pe 135
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Parameter

Aufnehmer 29
Bewertung 73
Drehzahl 73

Messung 69
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Pflege 152, 156
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Phasentrend 123
Diagramm 104
Pool 59, 149
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Recording 82
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Report
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Reset 21
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Resonanzfrequenz 31
RMS anzeigen 97
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S
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on 13
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ausschalten 32
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91, 98

Signal
Display-Setup 102
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Speichern 35, 52, 141
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Spektrum 99
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