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Einleitung

VAN

VORSICHT!

Diese Anleitung beschreibt die Firmware-Module ‘Aus-
wuchten’ (VIB 5.486-FM), ‘Frequenzanalyse - FFT’ (VIB
5.485-FM) und ‘Signalanalyse’ (VIB 5.488-FM), die als
Option erhéltlich sind. Sie erfahren wie Sie mit VIBSCAN-
NER Maschinen unter Betriebsbedingungen in einer oder
zwei Ebenen auswuchten, Sie lernen die Funktionen zur
Frequenz- und Signalanalyse kennen.

Die Beschreibung der VIBSCANNER-Grundfunktionen fin-
den Sie in der Anleitung ‘VIBSCANNER - Maschinendiagno-
se und Datenerfassung’ (VIB 9.638.D), die standardmé&Rig
mit jedem Gerét ausgeliefert wird.

BestimmungsgemaiBe Verwendung

VIBSCANNER ist als tragbares Auswuchtgerét ausschlief3-
lich zum Betriebsauswuchten im industriellen Bereich zu
verwenden. VIBSCANNER darf zum Auswuchten von star-
ren Rotoren uneingeschrénkt eingesetzt werden. Nachgie-
bige (weiche) Rotoren diirfen mit VIBSCANNER im Bereich
der Resonanzfrequenz (+25%) nur von einem erfahrenen
Anwender ausgewuchtet werden. Das Auswuchtgerdt und
das Zubehor diirfen nur von unterwiesenem Personal be-
dient werden.

VIBSCANNER ist als tragbares Messgerat zur Erfassung von
Maschinensignalen im industriellen Bereich zu verwenden.

Aufnehmer und Kabel diirfen nur im spezifizierten Bereich
eingesetzt werden. Dieser Bereich ergibt sich aus den
entsprechenden technischen Datenblattern.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht be-
stimmungsgemdl und ist unzuldssig. Fiir Schédden, die
durch nicht bestimmungsgeméfe Verwendung entstehen,
{ibernimmt PRUFTECHNIK AG keine Haftung.

Sicherheit

* Das Gehéduse besteht aus einem elektrisch leitenden
Kunststoff. Das Gerét darf daher nur zur Messung von
Signalkleinspannungen (+30V) oder Signalkleinstro-
men (£20mA) verwendet werden.

e Zur Signalmessung sowie zur Dateniibertragung diirfen
nur die dafiir vorgesehenen Kabel verwendet werden
(vgl. VIBSCANNER Produkt-Katalog VIB 9.661-4DG).

VIBSCANNER 11.2010
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Einleitung

Bei Messungen an Maschinen sind die geltenden Sicher-
heitsvorschriften zu beachten.

Beim Aufbau der Messkomponenten ist darauf zu ach-
ten, dass keine Halterungen, Kabel etc. in den Bereich
drehender Maschinenteile ragen.

Beim Anbringen der Auswuchtmassen sind die entspre-
chenden Vorschriften der Hersteller zu beachten.

Bei angeschweilsten Auswuchtmassen ist auf saubere
Heftpunkte zu achten; die Masseelektrode des Schweil3-
gerdtes ist am Rotor und nicht an der Maschine anzu-
klemmen.

Bei angeschraubten Auswuchtmassen ist die maximal
zuldssige Drehzahl des Rotors zu beachten.

Bei Arbeiten am Rotor ist die Maschine freizuschalten
und gegen Wiedereinschalten entsprechend den gelten-
den Vorschriften zu sichern.

Vor der ersten Messung (Ur-Unwucht) ist sicherzustel-
len, dass die Vorbereitungen ordnungsgemaf und voll-
standig durchgefiihrt worden sind. Neben dem Aufbau
der Messkomponenten ist insbesondere auf die korrekte
Eingabe der Setup-Parameter zu achten. Aus einer falsch
eingegebenen Rotormasse kann eine zu grol3e Probe-
masse berechnet werden. Die Folgen fiir Mensch und
Maschine konnen gravierend sein!

Wiéhrend der Probe- und Ausgleichslaufe darf sich keine
Person im radialen Bereich der Maschine aufhalten.
Dieser Bereich ist ordnungsgeméaf} vor unbefugtem Be-
treten zu sichern. Lost sich bei laufender Maschine die
Probemasse vom Rotor, besteht Lebensgefahr in diesem
Bereich!

Befindet sich der Rotor in einem Schutzgehiuse, sind die
Gehéduseluken vor dem Einschalten der Maschine zu
schliefRen.

Die zulédssige Einschalthdufigkeit der Maschine darf
nicht iiberschritten werden. Andernfalls kann der Motor
beschadigt werden.

Vor dem Auswuchten ist die Ursache der Unwucht zu
ermitteln und ggf. zu beseitigen (z.B. Anbackungen im
Rotor entfernen, Risse im Laufrad schweilden oder Lauf-
rad tauschen, usw.).
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Registrierung

Die Firmware-Module ‘Auswuchten’, ‘FFT-Analyse’ und ‘Si-
gnalanalyse’ sind ab Version 1.6 in jedem VIBSCANNER-
Gerat enthalten. Sie konnen mit einem Registrierungs-
Passwort zur Benutzung freigeschaltet werden.

Das Passwort finden Sie auf dem entsprechenden
Passwort-Zertifikat: ‘Auswuchten’ (VIB 5.486-B), ‘FFT-
Analyse’ (VIB 5.485-FFT), ‘Signalanalyse’ (VIB5.488-A)

Geben Sie das Passwort wie folgt ein:

e Schalten Sie den VIBSCANNER ein.
Joystick ca. 2 Sekunden nach oben driicken und loslassen.

5T So fi e
O & F M ERE
£ T % E ikt

» Klicken Sie auf das Symbol ‘VIBSCANNER-Setup’

LIBESCAHHER Setur 4+ =
Datum & Zeit: Auswahl
Einheiten: Au=wahl
SFrache: Auszwahl
Lerfab. Aufnehmer:  Auswahl
Fedistrieruns: Auswahl
Gerite-lnfo: Anzeige

* Klicken Sie im VIBSCANNER-Setup auf die Option ‘Re-

gistrierung’:
Fedistrierung b
0 Hr.: oooo041y
FFT: redistriart
Auzwuchten: redistriert
Analuse: nicht Fedistricrt

VIBSCANNER 11.2010
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Ehﬂenung

* Klicken Sie auf das zu registrierende Modul, und geben
Sie im Text-Editor das Passwort ein.

e Klicken Sie abschlieffend auf OK:

Fegistrieruns

Danke!
[a= Modul wurde redistriertd

¥
<

¥
=2

* Bestdtigen Sie die Meldung, und driicken Sie die ESC-
Taste, bis wieder der Startbildschirm erscheint.

Durch wiederholtes Anklicken des linken oberen Bild-
schirmsymbols gelangen Sie zu den neu registrierten Firm-
ware-Modulen:

PhOb

Datei
Foute

Hilfe
Hu=
[ m]

Zur Messung eines Spektrums oder Zeitsignals in einer
benutzerdefinierten Messgrof3e* steht folgender Auswahl-
bildschirm zur Verfiigung:

bater

........................................ natel

verftigbar mit Modul
'FFT-Analyse’

Ml [ BB F
verfiigbar mit Modul _i‘.‘@ & S Hilfe

‘Signalanalyse’ F|I_|5

i
=2

‘FFT-Analyse’

‘Auswuchten’

‘Signalanalyse’

Optionale Firmware-Module

*Die MessgroBe 148t sich im
Aufnehmer-Setup einstellen.

Benutzerdefinierte Messungen
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Auswuchten: Paket

Kapitel 1: Auswuchten

Zubehdrpaket VIB 5.486-HW

Das Paket enthilt alle Komponenten, die zum Auswuchten

mit VIBSCANNER in einer Ebene notwendig sind.

=

VIB 3.420 VIB 3.306
] [
VIB 5.432-2,9
BINDER

MiniSnap VIB 5.437-2,9 ™
e
VIB 6.631 VIB 6.632
VIB 6.147 Mobiler Industrieaufnehmer fiir Langsam-
laufer, M5 plan, el. isoliert
VIB 3.420 Magnet fiir gewolbte Flachen
VIB 3.306 Reflexfolie, 10 mm

VIB 5.432-2,9
VIB 5.437-2,9

VIB 6.631
VIB 6.632

VIBSCANNER-Kabel fiir Triggersensor, 2,9
Meter lang

VIBSCANNER-Kabel fiir LineDrive-Aufneh-
mer, 2,9 Meter lang

Laser-optischer Trigger / Drehzahlsensor
Stativ fiir Drehzahlsensor

VIBSCANNER 11.2010
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Auswuchten: Aufbau

Aufbau der Messanordnung

Bei sdmtlichen Arbeiten an der Maschine ist diese
freizuschalten und gegen unbeabsichtigtes Einschalten
zu sichern!

. Versuchen Sie die Ursache der Unwucht per Sichtkon-

trolle herauszufinden, und beseitigen Sie diese wenn
moglich.

Beispiel: Entfernen Sie Anbackungen am Laufrad, befe-
stigen Sie verlorene Korrekturmassen oder ziehen Sie
lose Verschraubungen am Fundament fest.

. Legen Sie die Mess- und Ausgleichsebene fest, und

montieren Sie am Lagergehduse den Schwingungsauf-
nehmer an der Messstelle mit den hochsten Schwing-
werten. Beachten Sie dazu folgende Punkte:

Die Messebene sollte méglichst in Lagermitte und nahe
an der Ausgleichs- und Schwerpunktebene liegen (z.B.
Laufradseite, Laufer). Die geeignete Messstelle finden
Sie, indem Sie die Stelle mit den héchsten Schwingwer-
ten suchen (Messrichtungen nach DIN ISO 10816-3
beachten).

Befestigen Sie den Aufnehmer mit einem Magnetadap-
ter* direkt am Lagergehéduse so nah wie moéglich an der
Wellenmitte. Der Aufnehmer darf nicht an Bauteilen mit
Eigenschwingungen, wie z.B. Abdeckungen befestigt
werden.

Die Messrichtung muss der Hauptschwingungsrichtung
entsprechen. Bei horizontaler Messrichtung montieren
Sie den Aufnehmer an der unteren Hailfte des Lagerge-
héuses.

Hand-Tastsonden sind zum Auswuchten nicht geeignet!

Nur bei dynamischem Auswuchten in zwei Ebenen:
Legen Sie analog die zweite Ebene (B) fest.

Ebene A sollte an der ‘weichen’, kupplungsfernen Seite
liegen (i.d.R. an der Arbeitsmaschine).

Ebene B liegt demnach an der kupplungsnahen Seite
(siehe néichste Seite).

WARNUNG!

Wird die Maschine nicht vor Ort
im eingebauten Zustand
ausgewuchtet, ist diese fest auf
einem steifen Fundament zu
befestigen (direkt am Rahmen
bzw. an Schwingungsisolato-
ren).

*VIB 3.422 oder VIB 3.420
Adapter fur ebene und
gewolbte Flachen

=)

Hinweis
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Typischer Messaufbau
Mess- und Ausgleichsebene A & B, Messmarke fiir Trigger, Anbringungswinkel ¢

A

Arbeitsseite (‘weich’)

Ausgleichsebene

Messebene

Messmarke
(Bezugspunkt)

Drehrichtung

Schwingungsaufnehmer

Antriebsseite (‘starr’)

N Triggersensor

Da VIBSCANNER nur iiber einen analogen Eingang
@ verfiigt, miissen Sie beim Auswuchten in zwei Ebenen
Hinweis die Messungen in Ebene A und B nacheinander durch-
fiihren. Verwenden Sie dazu den Kanal-Umschalter
(VIB 5.446, bzw. VIB 5.445; s. S. 76).

3. Beurteilen Sie die Laufruhe der Maschine mit einer
Summenschwingungsmessung nach DIN ISO 10816-3.

* Langsamlaufende Maschinen (<600 U/min.):
Messen Sie die Schwinggeschwindigkeit mit dem ent-
* Setup im Bildschirm £2; sprechenden Setup und dem Industrieaufnehmer fiir
Aufnehmer ggf. &ndern langsamlaufende Maschinen (VIB 6.147)*. Liegen die
Werte nicht mehr im akzeptablen Bereich, nehmen Sie
ein FFT-Spektrum auf.

VIBSCANNER 11.2010
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Auswuchten: Aufbau

e Mittelschnellaufende Maschinen (>600 U/min.): * Setup im Bildschirm £2;
Messen Sie die Schwinggeschwindigkeit mit dem ent- Aufnehmerggf. andem
sprechenden Setup und dem Industrieaufnehmer (VIB
6.142R)*. Liegen die Werte nicht mehr im akzeptablen
Bereich, nehmen Sie ein FFT-Spektrum auf. Erscheinen
bei der Drehfrequenz hohe Schwingungssignale, so be-
ginnen Sie mit dem Auswuchten. Halten Sie die Mess-
werte zum spateren Vergleich fest.

Beispiel: Liegen bei einer Maschine mit 1500 U/min.
Spitzenwerte um 25 Hz, spricht man von drehfrequen-
ten Schwingungen, die auf eine Unwucht hinweisen.

Bei hohen axialen Messwerten liegt unter Umstédnden :@)
eine grofle Momentenunwucht vor, die mit den hier

beschriebenen Mitteln nicht auszugleichen ist. fnwets

4. Bringen Sie fiir den Trigger-Sensor eine* Winkelbezugs- .
R es darf nur eine Marke auf
marke an der Welle an. Beachten Sie: der Welle angebracht sein, da

nur ein Impuls pro Umdrehung

* Verwenden Sie als Bezugsmarke die Reflexfolie VIB & . " -0

3.306 oder eine Kontrastmarke (z.B. schwarze Farbe auf
hellem Untergrund). Bringen Sie die Marke senkrecht
zur Drehrichtung und méglichst nahe an der Nut der
Pal¥feder an. Die Marke lésst sich so einfacher wieder-
finden, und die Messergebnisse sind besser reproduzier-
bar.

* Winkelkonvention: Die Winkelbezugsmarke liegt bei 0°
der Anbringungswinkel ¢ fiir die Ausgleichsmassen wird
gegen die Drehrichtung der Welle gezéhlt (vgl. S. 10).
Die Referenz-Triggerflanke ist die ‘auslaufende’ Flanke
(s. dazu TechNote CM 22).

Bei Ventilatoren numerieren Sie die Schaufeln entspre- G@)
chend der Zahlrichtung des Anbringungswinkels.
Schaufel Nr. 1 liegt an der 0°-Position (siehe 'Festort- Hinweis

ausgleich S. 28).

5. Montieren Sie den Trigger mit dem Stativ (VIB 6.632).
Beachten Sie:

e Maximaler Abstand zur Welle:
2 Meter (Reflexmarke) / 0,75 Meter (Kontrastmarke).
Zur Justage richten Sie den Laserstrahl bei stillstehender
Maschine auf die Bezugsmarke aus. Der Laserstrahl
sollte zur Wellenoberflache und Wellenachse moglichst
senkrecht stehen.
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Hinweis

e Vermeiden Sie duflere Reflexe (z.B. Entladungslampen),
um das Triggersignal nicht zu storen. Bei stark glanzen-
den Wellen montieren Sie den Trigger-Sensor schrag
(ca. 15°) zur Wellenoberfldche.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise zum Trigger-
Sensor im Technischen Datenblatt 0 0594 0223.

Schwingungsaufnehmer
mit Magnetadapter

Trigger-Sensor (VIB 6.631) montiert
auf Stativ (VIB 6.632)

6. SchlieRen Sie den Schwingungsaufnehmer und den
Trigger-Sensor am VIBSCANNER an.

* Die Auswuchtdrehzahl sollte moglichst nahe an der
Betriebsdrehzahl liegen. Ist dies durch zu hohe
Schwingwerte nicht moglich, miissen Sie bei einer
niedrigeren Drehzahl beginnen und sich iiber mehre-
re Auswuchtldufe schrittweise an die Betriebsdreh-
zahl anndhern. Wahrend eines Auswuchtlaufes muss
die Drehzahl konstant sein! Andernfalls ist der Aus-
wuchtlauf neu zu starten.

Der Rotor muss wihrend der Messung betriebswarm
sein (z.B. Rotor im heifRen Luftstrom).

Bei Schwingwerten iiber 10 mm/s dominiert oft die
statische Unwucht. Gleichen Sie diese zuerst in einer
Ebene aus, bevor Sie mit dem 2-Ebenen-Auswuchten
fortfahren.

VIBSCANNER 11.2010
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Hinweise zum Auswuchten
Vor der Messung beachten Sie bitte folgende Hinweise iiber
die Besonderheiten im Auswucht-Modus.

Setup
Die aus der Basisversion bekannten MessSetups werden um
folgenden Parameter erweitert:

‘Pulse/Umdr.”: Anzahl Trigger-Messmarken auf der Welle

Fiir den verwendeten Triggersensor 1a3t sich die ‘Ein-

schwingzeit’ einstellen:

Gerate-Setup / Verfligbare Aufnehmer -> Menii: Zeit

Angaben iiber die auszuwuchtende Maschine werden im

‘Maschinen-Setup’ verwaltet*. Parameter, die widhrend des  *Diese Daten sind zur
Auswuchtens gedndert werden konnen, sind im Menii Bestimmung der Probemasse,

, der Restunwucht und der
‘Tools’ zusammengefalst (s. S. 34). Auswuchtgiite notwendig

Erfahrene Anwender kénnen
Anzeige auch ohne Maschinen-Setup
Die gemessene Unwucht wird in einem Polardiagramm :i'éhdee?e‘?:il";;cme” beginnen
angezeigt (s. u.). Der Abstand des Zeigerpunktes vom )
Ursprung ist ein MaR fiir die Schwingungsmessgrofie. Der
Winkel gibt die Phasenlage des Unwuchtzeigers an.
Der Anzeigebereich wird automatisch auf den aktuellen
Messwert eingestellt.
Bei mehr als zwei Auswuchtlaufen wird nur der aktuelle
und der letzte Lauf im Polardiagramm angezeigt. Mit dem
Joystick (Oben / Unten) konnen Sie Unwuchtzeiger vorher-
gehender Auswuchtldufe ein- und wieder ausblenden.

Navigation

Jeder Auswuchtlauf wird durch grafik- oder textbasierte

Bildschirme begleitet:

* Driicken Sie den Joystick nach rechts, um nach einer
Messung oder Eingabe den néchsten Bildschirm zu
offnen. Das Messergebnis wird dabei {ibernommen.

* Vor-/ Zuriickblattern: Joystick rechts/ links driicken.

0.Urunwucht  Auswuchtlauf mit laufender Nummer

1. Probe
2..N. Ausgleich — { _Prabeal auf
Messwert —— EI_E mme=s
Phasenwinkel —— E? @ B.5 go
Drehzahl —— 2991 rFm
vorhergehender Bildschirm + nichster Bildschirm

T
max. Anzeigebereich
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Hinweis

Auswucht-Report im
‘Alignment Printing Tool’
(s. S. 15)

Messung

Kontrollieren Sie sich nochmals alle Messkomponenten
und sdmtliche Angaben im aktuellen Maschinen-Setup,
bevor Sie mit der Messung beginnen. Fehlerhafte
Rotordaten konnen zur Berechnung einer zu grof3en
Probemasse fiihren.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise auf Seite 4!

Zum Auswuchten darf nur ein externer Triggersensor
verwendet werden.

Im Auswucht-Modus ist die Stromsparfunktion inaktiv.
Der Ladezustand wird permanent {iberwacht. Sinkt er
unter einen bestimmten Pegel, werden die aktuellen
Daten automatisch in einer Datei gespeichert.

Der folgende Abschnitt beschreibt das Auswuchten in einer
Ebene, die Anzeige und Sicherung der Ergebnisse sowie die
einzelnen Optionen, die wihrend des Auswuchtvorgangs
zur Verfligung stehen.

Beim Auswuchten in zwei Ebenen miissen Sie sequentiell
vorgehen, d.h. jede Ebene nacheinander messen. Verwen-
den Sie dazu den Kanal-Umschalter (VIB 5.445/ 5.446).

[ PRUFTECHNIK Al
Eie Yew Opions Heb

Diek&J

| VIDSCANNER v1.81 (Build 291)  Ser No.: 00116  www.pruftechnik.com

AUSWUCHT REPORT

Firna: BRUEFTECHNIE CM
Datei-Name \RVCI. BAL

Druck-Datum:  Di, 26.08.2003 02:31:33 BM
Mess-Datun Mo, 04.08.2003 03:03:08 P
Firna: PBRUETECHNIK Condition Monitoring,

19-21, D-85737 Ismaning by Munich

Abteilung: Electrical Divizion - Automation

M. -Name: This field is not defined yet. You can type in what
ever you like.

Allgemein:
Haschinen-Nane: VIB-Demomachine
Maschinen-Drehzahl: 1488 [ rpn ]
Wuchtguets, Ist: 3.93 (982 %)
Wuchtguets, Soll: 0

[A] Nr. Masse wnk. Vibr. unk. [B] Nr. Masse wnk. Vibr. Wnk.
tgl  °1 /sl (0] tal  °1 /sl 0]
0: 30,75 198 0: 7.38 29
1A 7.4 3456 37.09 244 1a: 7.87 79
18: 38.24 245 1B: 7.4 750 5.48 139
2: 10.4 1100 40.06 214 2: 7.7 2650 6.21 46
3 112 80@ 43.15 214 3 3.7 2900 4.07 40 P
Feady [ NN 4

VIBSCANNER 11.2010
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Auswucht-Report

Auswucht-Report

Das Auswuchtergebnis konnen Sie wie folgt ausdrucken:

1. Installieren Sie das ‘PRUFTECHNIK Alignment Printing
Tool’ von der CD, und starten Sie das Programm.

2. Schliel3en Sie VIBSCANNER nach der Messung am PC an

3. Im letzten Ergebnisbildschirm driicken Sie die Funktions-
taste, und klicken Sie auf ‘Daten’:

Y. Ausal.lauf: Masse A [Wucht

.&"ﬂ.q]

4. Driicken Sie die Funktionstaste, und klicken Sie auf
‘Reprt’ (Report):

Huswucht-Daten ucht
MHame: LIB-Demom{0lk
DatumsZeit: CY.08.03 03:|5ichr
Ebenen:

Mittiungen:

Orehzahl [Frml:

liite:

5. Wihlen Sie die Inhalte fiir den Report aus, die zusam-
men mit den Messdaten ausgedruckt werden sollen.
‘Inaktiv’ = Eintrag wird nicht ausgedruckt. Mit ‘Andrn’
im Meni konnen Sie die Texte auswéhlen und erstellen.

Wihle Rerort-Inhalte: |Eerrt
Fir-ma: PEUFTEOK
Benutzer: naktiv [Hil e
Kunde: inaktiv
Abteiluns: Electridinfo
M.—Hame: This fiq0ruck
Standort: inaktiv |

6. Klicken Sie im Menii auf ‘Druck’. Die Daten werden auf
den PC iibertragen und der Report im ‘Printing Tool’
aufgebaut.

7. Drucken Sie den Report mit dem ‘Printing Tool’ aus.
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Auswuchten in einer Ebene

@ Die folgende Auswuchtprozedur wird beispielhaft im
Korrekturmodus ‘Frei’ beschrieben (vgl. Seite 28f., 35).

Hinweis
<]O%>O[> ¢ Schalten Sie den VIBSCANNER ein.
= Joystick ca. 2 Sekunden nach oben driicken und loslassen.
PN * Aktivieren Sie den Modus ‘Auswuchten’.

% <]} Bildschirm-Symbol links oben solange anklicken bis das
Symbol ‘Auswuchten’ erscheint, dann den Joystick nach
rechts bewegen.

Bildschirm-Symbol _ﬁ Wucht
‘Auswuchten’ Date Zuletzt gespeicherte
Lade {+— Auswucht-Daten laden
Setur
Tools
Au=
r

q [> e Wihlen Sie fiir das Auswuchten in einer Ebene einen
geeigneten Maschinentyp mit dem Joystick aus.
Eine Ubersicht der Maschinentypen finden Sie auf Seite 75.

Start-Bildschirm | Mazchinentur wihlen  |Wucht
Auswuchten Datei
”: gage
[ [ etur
iy iy Tools
Hu=
* UE-Demomachine [T B

@ In der Statuszeile wird die Maschine angezeigt, die dem
ausgewahlten Maschinentyp zugeordnet ist:

* Maschinentyp: ﬂ]ﬁ[]}

(z.B. Rotor/fliegend gelagert/1 Ebene)

Hinweis

* Maschine: benutzerdefiniertes Maschinen-Setup
(z.B. ‘1Maschine’, ‘Liifter15’,...).

Die Maschine/ das Maschinen-Setup kann im Setup-
Menii gedndert werden (vgl. S. 34, 37).

VIBSCANNER 11.2010
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17
: Messung

Urunwucht messen

e Klicken Sie ENTER, um den Messbildschirm zu o6ffnen: %
O.Ururaucht
I:I.I:I mmss
|:| =) 0.0 e
0 rFm

e Schalten Sie die Maschine ein.
Warten Sie bis die Maschine die Auswuchtdrehzahl und
gegebenenfalls die Betriebstemperatur erreicht hat.
Schwingungsaufnehmer und Trigger sind bereits am VIB-
SCANNER angeschlossen.

Klicken Sie auf START, um die Messung zu starten.

g *

Schwankt die Drehzahl zu stark, erfolgt eine Fehler-
meldung. Uberpriifen Sie Anschluff und Montage des

Hinweis

Triggersensors.

QUrunwucht
6.7 mmis O

o970 Al
2991 rrm

* Wenn sich die Messwerte stabilisiert haben, klicken Sie
auf PAUSE, um die Messung anzuhalten. ¥
Um die Messung zu wiederholen, klicken Sie erneut auf <=
START.

e Schalten Sie die Maschine aus.
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Auswuchten in einer Ebene: Messung

Eingabebildschirm:

Vorschlag ftr Probemasse und
Anbringungswinkel (Korrektur-
modus: ‘frei, s.a. S.28f.)

Messbildschirm

Probelauf

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um in den

Eingabebildschirm fiir den Probelauf zu gelangen:

+«BEEFI 05" | +

1. Probelaut Mazse mont.

e r
[Eﬂ.. iy

Ist die Option ‘Auto Probemasse’ im Maschinen-Setup bzw.
im Menii ‘Tools’ aktiviert, berechnet VIBSCANNER Probe-
masse und Anbringungswinkel. Die vorgeschlagene Werte

(

7,4g/205°) konnen Sie mit ENTER &ndern.
Bringen Sie die Probemasse unter dem angegebenen
Winkel an (siehe Winkelkonvention Seite 11), und

schalten Sie die Maschine wieder ein.

Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um den Messbild-
schirm fiir den Probelauf zu &6ffnen.

Klicken Sie auf START, um den Probelauf zu starten.

Wenn sich die Messwerte stabilisiert haben, klicken Sie
auf PAUSE, um die Messung anzuhalten.

1.Probelauf
1H mmes

195 @ 83
2993 rrm

+

+

Schalten Sie die Maschine aus.

Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um die Messung
im Probelauf zu iibernehmen.

VIBSCANNER 11.2010
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Auswuchten in einer Ebene: Messung

Im Probelauf sollte sich die Unwucht ausreichend
verdndern, um in den folgenden Ausgleichslaufen eine
stetige Reduzierung der Restunwucht zu erreichen.
Andert sich der Unwuchtzeiger nur geringfiigig, muss
die Probemasse erhoht werden.

Hat sich der Schwingwert mehr als verdoppelt, muss
die Probemasse reduziert werden (Meldung: ‘Zeigeran-
derung zu grof®’; siehe auch Parameter 'Priife ungiinsti-
gen Einfluf}', S. 36).

Bléttern Sie gegebenenfalls wieder in den Eingabebild-
schirm des Probelaufs zuriick, dndern Sie die Masse
entsprechend und wiederholen Sie den Probelauf.

Hat sich die Unwucht ausreichend verédndert, fahren Sie mit
dem Ausgleichslauf fort. Je nachdem, ob die Probemasse
eine Verbesserung gebracht hat, kénnen Sie diese am Rotor
belassen oder wieder entfernen:

1.Probelauf
1H mmes
195 * 89| = 8]

Probemazze entfernen?

Mein

L | ——

* Klicken Sie auf die gewiinschte Option, und Sie gelangen
in den Eingabebildschirm fiir den Ausgleichslauf.
Entfernen Sie gegebenenfalls die Probemasse.

Ausgleichslauf

2« Auzal.laut: Mazze mont.
=
il i
+IEETE T 4+

* Bringen Sie die vorgeschlagene Ausgleichsmasse unter
dem angegebenen Winkel an, und schalten Sie die
Maschine wieder ein.

=)

Hinweis
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§ ° Bewegen Sie den Joystick nach rechts und klicken Sie
A&» = auf START, um den Ausgleichslauf zu messen.
i * Klicken Sie auf PAUSE, wenn der Unwuchtzeiger stabil
= ist, und schalten Sie die Maschine wieder aus.
Z2.Au=al.lauf

0.99  mmes
1

L2 - 5.94

1431 rFm

'y Start +

-
N(E0] S Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um die Messung
im Ausgleichslauf zu tibernehmen.

ZAu=zal.laut

099 mmes
1

e ° 5.94 | —r no

Ausaleichsmas=se entfernen?

1a

el

i * Hat sich die Unwucht im Ausgleichslauf verbessert,
= konnen Sie die Ausgleichsmasse am Rotor belassen.
Klicken Sie in diesem Fall auf ‘Nein’.
Andernfalls entfernen Sie die Ausgleichsmasse.

@ Ab dem 1. Ausgleichslauf priift das Programm, ob sich
Hinweis die Unwucht in jedem Ausgleichslauf ausreichend ver-
bessert hat. Ist dies nicht der Fall erfolgt die Meldung:
‘Keine Verbesserung’. Der betreffende Ausgleichslauf
ist mit einer anderen Ausgleichsmasse zu wiederholen.

Ein Neustart der Auswuchtmessung wird empfohlen,
wenn sich die Schwingwerte verschlechtern und
gleichzeitig die Ausgleichsmasse nicht wesentlich klei-
ner ist als die vorhergehende Ausgleichsmasse.

e Setzen Sie das Auswuchten mit dem néichsten Aus-
gleichslauf fort.

VIBSCANNER 11.2010
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Das Auswuchten ist beendet, sobald die eingestellte Aus-
wuchtgiite (s. Maschinen-Setup, S. 35, 74) erreicht ist.

Im Eingabebildschirm fiir den néichsten Ausgleichslauf
erscheint dann der ‘Smiley’:

3. Ausal.laut: Masse mont.

- S
[E i I 1 @ miley:
ﬂ & Auswuchtgute erreicht!

+«BEEFI " | -

Anzeige-Optionen
Im Polardiagramm werden nach Beenden einer Messung
nur der letzte und der vorletzte Auswuchtlauf angezeigt.

Z.Auzallauf 4 Symbole im Anzeigefeld:
E.?g mmy= —(— Probe-/Ausgleichslauf
136 ¢ 2662

[+ Urunwuchtlauf
2991 rEm

+

-
Um weiter zuriickliegende Laufe anzuzeigen, driicken Sie <][>
den Joystick nach oben:

ZAu=al.lauf

2ofd  mmis
13

E, o Y1.80
2991 rEm
'8 Start N

Driicken Sie den Joystick nach unten, um wieder zum <][>
urspriinglichen Anzeigebereich zuriickzukehren. =
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Datenfenster

Urunwucht
Probelauf

1. Ausgleichslauf
2. Ausgleichslauf

Probe-/ Ausgleichsmasse

Ergebnisse anzeigen
Die Messergebnisse konnen nach jedem Ausgleichslauf
angezeigt und gespeichert werden:

* Driicken Sie im Eingabebildschirm des Ausgleichslaufs
die Funktionstaste, um das Meni einzublenden:

3. Ausallauf: Masse mc%l
=1 —nfi
L A Setur

+ 209° [ wmy

e Klicken Sie auf ‘Daten’.
Neben allgemeinen Angaben zur Messung wird die berech-
nete Auswuchtgiite, die Fliehkraft und die Restunwucht fiir
den letzten giiltigen Ausgleichslauf angezeigt:

Auswuchten Daten -+

Hame: LIE-Demomachine
DatemeZeit: 074002 11:35 AKX
Ebenern: Eine
Mittia: 10
Or-ehzanl: 14&2
Gijte: Q.32

e Driicken Sie den Joystick nach unten, um die Ergebnisse
der vorangegangenen Ausgleichsldufe anzuzeigen:

Hr Mas=se WEL Schw. WEL

[2] [°] [mm.=] o
] 331 258
1 Zad 07 282 25k
2 205195 2adH 358
3 10.5 330 + 237 311
4+

Messwert  Phasenwinkel

Anbringungswinkel Masse am Rotor belassen: &
Masse vom Rotor entfernt:  #

VIBSCANNER 11.2010
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Auswuchten in einer Ebene: Ergebnisse

Giite Die Auswuchtgiite berechnet das Programm
aus der Drehfrequenz des Rotors und der
spezifischen Restunwucht im letzten Aus-
wuchtschritt.

Liegt die berechnete Giite unter der im Ma-
schinen-Setup eingestellten Giite, ist das Aus-
wuchten beendet (‘Smiley’).

Fliehkraft Resultierende Kraft auf die Lager in den
einzelnen Ebenen verursacht durch die ver-

bleibende Restunwucht.

Restunwucht Produkt aus unausgeglichener Masse und
dem zugehorigen Radius.

Ergebnisse speichern

* Driicken Sie im Eingabebildschirm des Ausgleichslaufs
die Funktionstaste, um das Menii einzublenden:

3. Aussl.lauf: Masse mdllucht
Daten
[ ¥ # [Piick.

A FiN Setur

- 240" )

* Klicken Sie auf ‘Sichr’ (Sichern), um den Datei-Manager
zu 6ffnen:

h 2Hea| Multi

Auswuchten [ W

e Driicken Sie die Funktionstaste, klicken Sie auf ‘Sichr’
(Sichern), und geben Sie den Dateinamen im Text-
Editor ein.

Die Ergebnisse konnen auch im Datenfenster (s. Seite
vorher) gespeichert werden.

=)

Hinweis
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Datenfenster (vgl. S. 22) nach
dem vierten Auswuchtlauf

O
/ hA

Auswuchtschritte riickgéngig machen

Wenn sich die Messergebnisse ab einem bestimmten Aus-
gleichslauf verschlechtern, haben Sie die Moglichkeit zu
dem noch akzeptablen Lauf zuriickzukehren und den Aus-
wuchtvorgang mit anderen Massen und Winkeln fortzuset-
zen.

Im folgenden Beispiel verschlechtern sich die Messwerte im
dritten und vierten Lauf. Um diese Schritte riickgéngig zu
machen, gehen Sie wie folgt vor:

[21 [7] [mmss] °

10,09 34
20 90 =* .26 3
2.0 360 190 107
01 a0 299 W_F Messwerte ver-
101807 2,90 _S£ | [ schlechtern sich

Lo fd =

+

e Driicken Sie die ESC-Taste, um das Datenfenster zu
verlassen.

e Driicken Sie den Joystick nach links, bis Sie den Einga-
bebildschirm fiir den noch akzeptablen Auswuchtlauf
erreichen (hier: 2.Lauf):

2. Ausallauf: Masse mdllucht
|]]+ Il @I Daten
Sichr

A FiN Setur

* Driicken Sie die Funktionstaste, und klicken Sie im
Menti auf ‘Riick.” (Riickgéngig).

VIBSCANNER 11.2010
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 Bestitigen Sie die folgende Meldung, werden alle nach- ¥
folgenden Auswuchtlaufe geloscht (hier 3. & 4. Lauf).

Fiick.
Alle fol9enden LEufe
werden 9elsscht

T Abbeuch

Achten Sie darauf, die Massen vom Rotor wieder zu ‘3@)
entfernen, die Sie in den ‘geléschten’ Schritten ange-
bracht haben.

Hinweis

Driicken Sie im Eingabebildschirm erneut die Funktionstas-
te, und Kklicken Sie auf ‘Daten’, um das Datenfenster zu
offnen. Der dritte und vierte Lauf sind geloscht, der
Auswuchtvorgang kann nun mit anderen Massen und
Winkeln fortgesetzt werden.

2] [ [mms=l  °
0 1009 34
1 2.0 90+ 826 3
2 2032605 1.0 107
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Massen zusammenfassen

Haben Sie am Rotor bereits mehrere Auswuchtmassen
angebracht, konnen Sie diese zu einer einzigen Masse
zusammenfassen. Das Programm addiert dazu die Einzel-
massen vektoriell und zeigt die resultierende Masse und
den Anbringungswinkel an.

e Driicken Sie im Eingabebildschirm des Ausgleichslaufs
die Funktionstaste, um das Meni einzublenden:

2. Ausallauf Masse mdblucht
Daten|
[E*l' 4 % [Riick.

Zichr
Setur

¢ Klicken Sie auf ‘Daten’, um das Datenfenster einzublen-

den:
Auswuchten Daten Wucht
Hame: LIE-Demom]ilk

Datum & Zeit: 29.10.02|5ichr
Ebenen: cirgIM

Mittl.: Setur
Or-enzahl:
Giite: [ ]

e Driicken Sie die Funktionstaste, und klicken Sie auf
‘Sum’ (Summieren):

Ebena H
[ 55z [ des" ]

Mas=sen zusammentassen
Abbruch

Die resultierende Masse und der entsprechenden Anbrin-
gungswinkel werden fiir jede Ebene angezeigt.

¢ Klicken Sie auf ‘OK’.

VIBSCANNER 11.2010
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Auswuchten in einer Ebene: Optionen

Entfernen Sie alle bereits angebrachten Massen vom Rotor,
und bringen Sie die neue Ausgleichsmasse am Rotor an.

* Bestédtigen Sie die folgende Meldung:

[Massen zusammenf assen

Alle an9ebrachien Maszsen
entternen und durch
angezeigte Masse ersetzen

0k

e Fiihren Sie den nichsten Auswuchtlauf durch.

Falls im Maschinen-Setup der Parameter ‘Einflu3be-
rechnung auf ‘aktiv’ gesetzt war, wird er nach dem
Zusammenfassen der Massen auf ‘inaktiv’ gesetzt (s. S.
36).

Im Datenfenster ist der Auswuchtlauf, in dem die Massen
zusammengefasst wurden, mit einem 'S' (=Summe) mar-

kiert.

Huswuchten Daten +

M HMas=s Wink. Llib hink.
[a] [®] [mmes] [F]

1 SuO2 0 297

i | 00+ Y26 3

s 24 S04+ 0.56 0 114

3 5.5 1635 DL 119

Angebrachte
Auswuchtmassen

Resultierende /

Auswuchtmasse

Angebrachte
Auswuchtmassen

=)

Hinweis

*: Masse entfernt
S : Massen zusammengefasst

Auswuchtmassen
zusammenfassen



28
Auswuchten: Optionen

Korrekturmodus ‘fester Ort'.

Korrekturmodus: fester Ort

Wenn am Rotor die Auswuchtmassen nur an bestimmten
Positionen angebracht werden konnen (z.B. an den Schau-
feln eines Ventilators), wihlen Sie im Maschinen-Setup den
Korrekturmodus ‘Fester Ort’. Das Programm berechnet
dann zwei Massen fiir die fest vorgegebenen Positionen.

 Offnen Sie das Maschinen-Setup der betreffenden Ma-
schine (s. S. 34).

LIB-Demomachine el
Mazchine Hame: Huzwahl
Ebaner: aine
Foreektur:
Auzwucht-Mas=sen: hinzuf.
ijte: 0.4
Hufstelluns: waich

¢ Klicken Sie auf ‘Korrektur’, bis der Modus ‘fester Ort”
eingestellt ist:

LIB-Demomachine e i
Maschine Hame: Au=swahl
Ebznen: aine
korrektur: fester Ot

Anzahl der Orte:
Auzwucht-Mas=sen: hinzuf.
hGiite: 0.4

¢ Stellen Sie die Anzahl der Festorte am Rotor ein:

 Andern Sie gegebenenfalls die iibrigen Parameter.

e Driicken Sie abschlieBend die Funktionsﬂtaste und klik-
ken Sie auf ‘Sichr’ (Sichern), um die Anderungen zu

speichern.

* Beginnen Sie mit der Messung (s. S. 17).

VIBSCANNER 11.2010
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Das Programm berechnet fiir zwei Orte die Auswuchtmas-
sen. Der Ort/ die Schaufel #1 entspricht der 0°-Position.

Bringen Sie beim Korrekturmodus ‘fester Ort’ die Be-
zugsmarke auf Hohe einer Schaufel an (s. S. 10,11).

1. Probelaut: Hasse
=
il il

i 22:0.09 L

* Driicken Sie den Joystick nach unten, um die vorgeschla-
genen Massen und Positionen im Detail anzuzeigen:

Masse/ Winkel fur
‘freie’ Korrektur

Position/ Winkel
fur erste Masse
Position/ Winkel
fir zweite Masse

Bringen Sie die Massen an den angegebenen Positionen am

1. Probelaut: Masze

: k.
T Mazzelal

llinkel:["] 200
Foz. bei Winkel 300 21
Maz=ela] an fos. 21: [
Foz. bei Winkel 315 P

Maszel9] an Pos. 22 (.0

Rotor an, oder d4ndern Sie die Massen mit ENTER.

e Um die Anderungen zu iibernehmen, driicken Sie die

Funktionstaste, und klicken Sie auf ‘OK’.

e Um die Detailansicht zu verlassen, driicken Sie die ESC-

Taste

&)

Hinweis

Eingabebildschirm fur
Korrekturmodus ‘fester Ort’

Eingabebildschirm
(Detailansicht)

¥
<
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Korrekturmodus ‘Frei’

Festmassen-Ausgleich

Eingabebildschirm far
Korrekturmodus ‘Frei’

¥
I,

&

Hinweis

Festmassen-Ausgleich

Aktivieren Sie die Option FestMasse’ im Menii ‘Tools’,
wenn Thnen beim Auswuchten Ausgleichsgewichte nur
bestimmter Massen (z.B. 2g, 5g, 10g) zur Verfiigung
stehen. Das Programm berechnet dann zwei Winkelpositio-
nen, an denen zwei gleichschwere Ausgleichsgewichte an-
gebracht werden miissen.

Der Festmassen-Ausgleich kann in jedem Ausgleichslauf
aktiviert werden. Die feste Auswuchtmasse kann jederzeit
gedndert werden. Folgende Voraussetzungen miissen er-
fiillt sein:

Korrekturmodus ‘Frei’ ist eingestellt
- Option ‘Auswuchtmassen hinzufiigen’ ist eingestellt.

* Driicken Sie im Eingabebildschirm die Funktionstaste,
um das Menii zu 6ffnen:

2. Ausallauf: Masse  |Wucht
P N
xR

+ 11|

e Klicken Sie auf ‘Tools’:

¢ Stellen Sie die Optionen ‘Einflussberechnung’ und ‘Fest-
Masse’ auf ‘aktiv’.

Default + =
Einflussberechnung: aktiw
Auta ProbefMasse: akti
Priife Stabilitat: imalktiv
Probemas=sen-Ala.: Ohne
FeztMaszze: aktin
Feste Ausu. masse:

¢ Geben Sie die feste Auswuchtmasse ein.

Die feste Masse muf3 grofer sein, als die Héilfte der
vorgeschlagenen Masse.
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Speichern Sie die Anderungen (Ment -> ‘Sichr’).

Im Eingabebildschirm driicken Sie den Joystick nach
unten, um die vorgeschlagenen Anbringungswinkel an-

zuzeigen:
:
2« Auzal.lauf Masze &b
|]] + | | @I v
i iy

- 7.H3 »

Detailansicht

2a Au=zgllauf: Masse

Masse:[49] 7.4 Masse/ Winkel far
Llinkel:® 41 :I_ ‘freie’ Korrektur
FestMazze:[a] 4.0 Feste Auswuchtmasse
1udinkel:[™] 188 M Winkel fur feste
Zlinkel:0"] 233 Auswuchtmasse

Bringen Sie jeweils eine Auswuchtmasse an den angege-
benen Winkelpositionen an.

Im Beispiel oben sind 4g bei 188° und 4g bei 233°
anzubringen.

In den folgenden Ausgleichslaufen, konnen Sie den G%\f)
Wert der Festmasse auch direkt im Eingabebildschirm Hinweis
(Detailsansicht, s. oben) dndern. Die Anbringungswin-
kel werden automatisch neu berechnet.
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Eingabebildschirm far
Korrekturmodus ‘BandmaB’

Korrekturmodus: Bandmaf

In diesem Korrekturmodus konnen Sie die Position der
Auswuchtmassen bequem mit dem MafSband bestimmen,
ohne ein Bezugssystem mit Winkelgradeinteilung zu be-
riicksichtigen. Der Abstand auf der Rotoroberflache von der
Triggermarke (0°-Position) wird in Millimeter berechnet
und gegen die Drehrichtung gezdhlt. Sie miissen also nur
ein MafRband um den Auflendurchmesser legen und die
Auswuchtmasse an der angegebenen Position anbringen.

Der Abstand der Auswuchtmasse von der Drehachse ist der
Auswuchtradius. Dieser ist normalerweise kleiner als der
AuBenradius (vgl. Parameter im Maschinen-Setup, S. 35).

e Stellen Sie im Maschinen-Setup den Korrekturmodus
‘Bandmal¥’ ein (vgl. S. 28).

¢ Geben Sie den AuRendurchmesser des Rotors ein.

Dafault -
—+ Oefault
Maszchine Hame: Auswahl
Ebenen: Bine
Farraktur: Eandmal?
Auitenaurchm. A
Auswucht-Massen: inzuf.

e Speichern Sie die Anderungen, und starten Sie die
Messung.

e Im Eingabebildschirm erscheint die Masse und die Band-
mafRlange.

1. Probelaut: Hasse
|]] + | | .@.I
iy Fix

i 37 0mm o
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* Driicken Sie den Joystick nach unten, um die Detailan-
sicht zu offnen. Hier wird auch der entsprechende <][>

Winkel angezeigt:

1. Probelauf Masze

Masze:[a]
Llinkel:["]
EBandmalkimm]:

74
212

370

— Masse

— BandmaBlange

* Bringen Sie die angegebene Masse an der berechneten

Position an.

Beachten Sie, dass der AufSenradius und der Auswuchtra-
dius unter Umstdnden unterschiedlich sein kénnen (vgl.

Abbildung).

BandmaB-Ausgleich

0°-Position
(Triggermarke)

— AuBenradius

Auswuchtradius

BandmaBlange auf der
Rotoroberflache
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Auswuchten: Maschinen-Setup

Maschinentyp (Grafik) ——[Ij | Satup

Aktuelles Maschinen-Setup ———aFotaF o

Maschinen-Setup

=

Hinweis

Maschinen-Setup

Um Probemasse, Restunwucht und Auswuchtgiite zu be-
rechnen, sind im Maschinen-Setup Daten zur Maschine
einzugeben und der Korrekturmodus (s. S. 28f.) zu wihlen.

Die Grafik im Startbildschirm ist Bestandteil des Maschi-
nen-Setups und gibt den Typ der auszuwuchtenden Ma-
schine an (z.B. Rotor fliegend gelagert - 1 Ebene, s. S. 75).
Das aktuelle Maschinen-Setup mit dem die Messung durch-
gefiihrt wird, erscheint in der Statuszeile.

Maschinentyr wihlen

Wucht

iy

e Driicken Sie im Auswucht-Startbildschirm die Funkti-
onstaste, und klicken Sie im Menii auf ‘Setup’:

Setur wahlen: L

Me=ssuna

—+ Balancing =600 (ML)
hufnehmer

—+ LB B.14E
Mazchine

—+ Eaotors

e Klicken Sie auf ‘Maschine’, um das Maschinen-Setup zu
offnen:

Fotors i
_..

Mazchine Hame: Auszwahl
Ebenen: 2ine
Eorrekior: Bandmal
Aulenaurchm. A: 200 mm
Auswucht-Haszen: hinzut.

Wiéhrend der Messung konnen Sie im Maschinen-Setup
folgende Parameter &dndern: Korrekturmodus, Aus-
wuchtmassen hinzufiigen/wegnehmen,- Mess-Sequenz
(2-Ebenen),- Priiffunktionen.
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Auswuchten: Maschinen-Setup

Parameter im Maschinen-Setup

Name:

Ebenen:

Korrektur:

Anz. d. Orte:

Aufd.durchm:

Ausw.massen:

Giite:

Aufstellung:

Radius:

Rotormasse:

Name des Maschinen-Setups;

Erscheint im Startbildschirm in der Statuszeile
und gibt an, mit welchem Maschinen-Setup
gemessen wird.

Eine; Zwei:A,B
Angahl der Ausgleichsebenen; nicht dnderbar,
da Auswahl iiber Maschinenbild erfolgt.

Korrekturmodus; Standard = ‘frei’;
Beriicksichtigt Einschrdnkungen an der Ma-
schine (feste Orte z.B. an Liifterschaufeln) oder
Gegebenheiten vor Ort (Bandmaf3). Je nach
Auswahl sind weitere Parameter einzgustellen:

Im Korrekturmodus ‘fester Ort’ ist die Anzahl
der Liifterschaufeln anzugeben;
3-99 Orte in gleichem Winkelabstand.

Rotordurchmesser bei ‘Bandmaf’-Korrektur;
Mit dem Bandmafs ldsst sich die Position der
Auswuchtmasse am Rotor winkelunabhdngig
bestimmen.

hinzufiigen/ wegnehmen,;

Hier ldfst sich einstellen, ob die Auswuchtmas-
se am Rotor angebracht oder abgeschliffen
werden soll; die Einstellung kann auch wdh-
rend des Auswuchtens noch gedndert werden.

Auswuchtgiite (DIN ISO 1940); s. Seite 74
Zur Beurteilung der Auswuchtergebnisse

weich, starr;

Art der Aufstellung nach ISO 10816. Bei wei-
cher Aufstellung und gleicher Anregung
schwingt die Maschine stdrker als bei starrem
Fundament. Die Grenzwerte fiir ein weiches
Fundament liegen somit hoher und die Aus-
wuchtmassen kénnen kleiner gewdhlt werden.

Abstand Auswuchtmasse* - Rotordrehachse;
Je grofSer der Auswuchtradius, desto kleiner ist
die Auswuchtmasse bei gleicher Drehzahl.

Die Rotormasse flie3t in die Berechnung der
Auswuchtmasse* ein.

* Begriffsklarung:
Auswuchtmassen =
Probemasse & Ausgleichsmasse
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Trigger-
winkel:

Winkel zwischen Aufnehmer und Trigger;
Zur Berechnung des Anbringungswinkels der
Probemasse. Der Triggerwinkel wird gegen die
Drehrichtung des Rotors gezdhlt.

Triggerwinkel:

Winkel zwischen Aufnehmer
und Trigger wird gegen die
Drehrichtung der Welle gezahlt

Drehzahl:

Drehzahl, bei der ausgewuchtet wird.

Diese Drehzahl sollte méglichst in der Ndhe der
Betriebsdrehzahl liegen (s. auch Seite 12).
Beim Auswuchten wird nur ein Triggerimpuls
pro Umdrehung verarbeitet. Stellen Sie daher
sicher, dass nur eine Triggermarke auf der
Welle angebracht ist.

Messsequenz: AB-BA, AB-AB

Priife
Drehzahl:

Messreihenfolge beim Auswuchten in zwei Ebe-
nen (A,B); siehe Seite 40.

aktiv/ inaktiv

Vor jeder Messung wird gepriift (‘aktiv’), ob
die gemessene Drehzahl der angegebenen Aus-
wuchtdrehzahl entspricht.

Priife ungiins-aktiv/ inaktiv
tigen Einfluss:Anderung des Unwuchtzeigers wird gepriift

Einflul3-

(‘aktiv’); ist die Anderung zu grof3/ zu klein
erfolgt eine entsprechende Meldung. Sie miis-
sen dann zum vorhergehenden Auswuchtlauf
guriickkehren und die angebrachte Masse re-
duzieren bzw. erhéhen.

aktiv/ inaktiv (nur 1-Ebenen-Auswuchten)

berechnung: Der Einflufskoeffizient zur Berechnung der

Ausgleichsmasse kann aus dem Probelauf (in-
aktiv’) oder aus dem vorhergehenden Aus-
gleichslauf (‘aktiv’) iibernommen werden

VIBSCANNER 11.2010
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Auswuchten: Maschinen-Setup

Auto- aktiv/ inaktiv (nur mit Maschinen-Setup)
Probemasse: VIBSCANNER berechnet aus den Maschinenda-
ten eine Probemasse und schldgt sie im Probe-

lauf vor (‘aktiv’). In der Einstellung ‘inaktiv’

erscheint keine Probemasse und Sie miissen die

verwendete Probemasse eintragen.

Priife aktiv / inaktiv

Stabilitat: Stabilitdt des Unwuchtzeigers wird gepriift.

Optionen im Maschinen-Setup

Driicken Sie die Funktionstaste, um das Menii zu 6ffnen:

EotorS Setur
_..

Mazchire Hame: AUHilfe
Ebenen: ANGrn
Foorrek tur: E
AuRendurchm. A: 2
Auzwucht-Mas=sen: H -

Sicir  Anderungen am aktuellen Maschinen-Setup sichern

Anpr  Aktuelles Maschinen-Setup dndern*

Ma=chine auswiahlen:

Multi

Fotors

0k

Heu
Entf.
Hilf=

Falls fiir das aktuelle Maschinen-Symbol mehrere Maschi-
nen-Setups definiert sind, konnen sie diese hier auswahlen.

Driicken Sie die Funktionstaste, um das Menii zu 6ffnen:

Neu  Neues Maschinen-Setup anlegen

Entr.  Aktuelles Maschinen-Setup 16schen

* Die Auswabhlliste wird auch
angezeigt, wenn Sie im
Maschinen-Setup auf die erste
Zeile ("->") klicken



38

Auswuchten in zwei Ebenen: Ubersicht

Auswuchten in zwei Ebenen

@ Das Auswuchten in zwei Ebenen wird sequentiell

Hinweis

durchgefiihrt, da VIBSCANNER nur {iber einen Messka-
nal verfiigt. Die Messungen erfolgen nacheinander in
Ebene A und dann in Ebene B.

Die folgende, beispielhafte Auswuchtprozedur ent-
spricht prinzipiell dem Auswuchten in einer Ebene
(vgl. Seite 16ff.). Es gelten drei Voraussetzungen:

- Korrekturmodus: ‘Frei’

- Messsequenz: ‘AB-APB’

- Es wird mit zwei Aufnehmern (gleiche Empfindlich-
keit!) und dem automatischen Kanal-Umschalter (VIB
5.446) gearbeitet.

& Im EX-Bereich darf nur der manuelle Kanal-Umschalter

VORSI

Messsequenz: AB-AB—]

T (VIB 5.445) eingesetzt werden!

Ubersicht

0. Urunwucht
Messung in Ebene A
Messung in Ebene B
Ergebnis

1A. Probelauf mit Masse in Ebene A
Vorschlag fiir Probemasse in Ebene A
{Messung in Ebene A
Messung in Ebene B
Ergebnis

1B. Probelauf mit Masse in Ebene B
Vorschlag fiir Probemasse in Ebene B
EMessung in Ebene A
Messung in Ebene B
Ergebnis

2. Ausgleichslauf
Vorschlag fiir Ausgleichsmasse in Ebene A
Vorschlag fiir Ausgleichsmasse in Ebene B
Messung in Ebene A
Messung in Ebene B
Ergebnis

N. Ausgleichslauf

VIBSCANNER 11.2010
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Auswuchten in zwei Ebenen

Vorbereitung

¢ Installieren Sie die Aufnehmer und den Trigger gemaR
folgender Abbildung:
Aufnehmer am Kanal-Umschalter. Kanal-Umschalter am
analogen (blauen) Eingang. Trigger ist am digitalen (gel-

ben) Eingang.
N
. Ebene B

Kanal A

Aufnehmer

Kanal-Umschalter
VIB 5.445/
- VIB 5.446

Trigger \.../H
(VIB6.631)

Bei Verwendung des automatischen Kanal-Umschalters G@/}
konnen Sie Kanal A und B einzeln ansteuern, um die Hinweis
Anschliisse mit einer Signalmessung zu iiberpriifen (s.
dazu ‘Tipps & Tricks / Signalcheck’ in VIBSCANNER
Bedienungsanleitung VIB 9.638.D)

o

<

2D
v

e Wihlen Sie den Maschinentyp aus, und stellen Sie N
gegebenenfalls die Setup-Parameter ein (Messung, Auf-
nehmer, Maschine vgl. S. 35).

Maschinentyr wihlen  |Wucht
Datei
Lade
Setur

Hu=
+4Eotor/_2Eh. [ 1]
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e Driicken Sie den Joystick, und wéhlen Sie im folgenden
«é)' Bildschirm, welche Ausgleichsebene mit ‘A’ bezeichnet

werden soll (s. S. 10).

W3hle Ebene A

Ausgleichsebene A —

Urunwucht messen

’ . . . .
e Driicken Sie den Joystick.

@ Bei Verwendung des manuellen Kanal-Umschalters
(VIB 5.445) miissen Sie den im folgenden Bildschirm
angegebenen Kanal einstellen.

Beim automatischen Kanal-Umschalter (VIB 5.446)
erfolgt die Einstellung automatisch.

Hinweis

Mezzstalle:A

Messebene A ————

¥ ° Schalten Sie die Maschine ein, und klicken Sie auf
= START.
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Auswuchten in zwei Ebenen: Urunwucht

e Klicken Sie auf PAUSE, wenn sich die Messwerte stabili- %

siert haben.

O.UrunauchiA

9 mmes
100 e

2932 rEm

Urunwucht in Ebene A

-

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um den néchsten q %>

Bildschirm aufzurufen:

=

S
N7

Mez=z=telle:B

— Messebene B

e Schalten Sie beim manuellen Kanal-Umschalter auf Ka- %

nal B, und klicken Sie auf START.

e Klicken Sie auf PAUSE, wenn sich die Messwerte stabili- ¥

siert haben, und schalten Sie die Maschine aus.

-

PN
* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um das Ergebnis <]>

des Urunwuchtlaufes anzuzeigen:

Urunwucht in
@@ Ebene A und Ebene B
4+ 4.28 nd

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um in den PaN

Eingabebildschirm des Probelaufs umzuschalten:
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Probelauf

¥ Die vorgeschlagene Probemasse (1,7 g) und den Anbrin-
T gungswinkel (250°) konnen Sie &ndern (vgl. Hinweis S. 19)

AP 1A. Probelauf: Masse mont.
= Probemasse

in Ebene A —

+ IERE +

* Bringen Sie die Probemasse in der Ausgleichsebene A
unter dem angegebenen Winkel an (siehe Winkelkon-
vention Seite 11); schalten Sie die Maschine wieder ein.

q O} * Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um den nichsten
= Bildschirm aufzurufen:

Mes==telle:A

Messebene A ———

¥ ¢ Schalten Sie beim manuellen Kanal-Umschalter auf Ka-
nal A, und klicken Sie auf START.

¥ e Klicken Sie auf PAUSE, wenn sich die Messwerte stabili-
siert haben.

Messung in Ebene A

|
TA: Masse in Ebene A —H.FrabelaufA

393 mmes '

e TARLLE: an

2991 FEm
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Auswuchten in zwei Ebenen: Probelauf

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um den nachsten

Bildschirm aufzurufen:

]

N7

Mezzztelle:B

— Messebene B

e Schalten Sie beim manuellen Kanal-Umschalter auf Ka-
nal B, und klicken Sie auf START.

e Klicken Sie auf PAUSE, wenn sich die Messwerte stabili-
siert haben, und schalten Sie die Maschine aus.

I\/Iessung i

n Ebene B

Masse in Ebene A —1Ha Prnbelauf

+

3.
56

BD mm#=

14.28
2991 FEM

)

%
2

W

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um das Ergebnis
des Probelaufes mit der Masse in Ebene A anzuzeigen:
Hat sich die Unwucht ausreichend verbessert, kénnen Sie
die Probemasse in Ebene A belassen:

AR»

~

A

=

%
AN

)

Ergebnis Probelauf mit
Masse in Ebene A

W

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, und geben Sie an,
ob Sie die Probemasse in Ebene A entfernen oder

belassen wollen.
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* Bringen Sie die Probemasse in Ebene B an, und schalten
Sie die Maschine wieder ein.

Bop 1B. Frobelauf: Masse mont.
= Probemasse —

in EbeneB oA

« EFEE T +

e Messen Sie den Probelauf (Masse in Ebene B) wie zuvor
beschrieben.

Ausgleichslauf

<]' ¢ Schalten Sie nach den Probeldufen die Maschine aus;
= bewegen Sie den Joystick nach rechts, um in den
Eingabebildschirm des Ausgleichslaufes umzuschalten:

Eingabebildschirm Ausgleichslauf 7 Ausol.lauf Masse A

Ausgleichsmasse in Ebene A —

PN
G Bringen Sie in Ebene A die Ausgleichsmasse an; bewe-
gen Sie den Joystick nach rechts:

2. Ausal.laut: Masse B

Ausgleichsmasse
in Ebene B 1= — 1@

+HEFIl 1" |+

* Bringen Sie in Ebene B die Ausgleichsmasse an, und
schalten Sie die Maschine wieder ein.
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Auswuchten in zwei Ebenen: Ausgleichslauf

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um den nachsten

Bildschirm zu 6ffnen:

Mezzstelle:A

Messebene A

Schalten Sie beim manuellen Kanal-Umschalter auf Ka-

nal A, und klicken Sie auf START.

Klicken Sie auf PAUSE, wenn sich die Messwerte stabili-

siert haben.

Z2.Au=al.laufA
021 mmes
100 *

Yy.18
2320 FPm

+

Bewegen Sie den Joystick nach rechts; schalten Sie beim
manuellen Kanal-Umschalter auf Kanal B, und klicken

Sie auf START.

Klicken Sie auf PAUSE, wenn sich die Messwerte stabili-
siert haben, und schalten Sie die Maschine aus.

ZAuzal.laufE

040 mmes
100 ° 4as

2321 rrm

Ergebnis Ausgleichslauf
in Ebene A

Ergebnis Ausgleichslauf
in Ebene B
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Auswuchten in zwei Ebenen: Ausgleichslauf

1

Ergebnis in Ebene A
und Ebene B

&

Hinweis

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um das Ergebnis

in beiden Ebenen anzuzeigen:

A
NN

Wenn Sie den Joystick nach oben bewegen, erscheinen
die vorangegangenen Auswuchtlaufe (s. Seite 21).

PSP

Anzeige aller Auswuchtlaufe (Zoom)

in|

* Bewegen Sie den Joystick nach rechts, um in den
Eingabebildschirm fiir den néchsten Ausgleichslauf um-
zuschalten:

3. Ausaldaut: Masse H

— Smiley:
Auswuchtgute erreicht!

¢ Wiederholen Sie die Prozedur fiir den néchsten Aus-
gleichslauf.
Das Auswuchten ist beendet, wenn die vorgegebene Aus-
wuchtgiite (s. S. 35, 74) erreicht ist und der ‘Smiley’ im
Bildschirm erscheint.
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Auswuchten ohne Maschinen-Setup

Auswuchten ohne Maschinen-Setup

Sind die Rotordaten vor Ort nicht verfiigbar kann auch
ohne Maschinen-Setup ausgewuchtet werden. Allerdings
sollte diese Option nur von einem erfahrenen Anwender
eingesetzt werden, der sich {iber die Wirkung der ange-
brachten Auswuchtmassen bewul3t ist (vgl. S. 5).

Das Auswuchten ohne Maschinen-Setup 1463t sich auch als
‘Schnellstart-Option’ einsetzen. Die Messung beginnt sofort
nach Auswahl des Maschinentyps. Es wird jedoch keine
Probemasse vorgeschlagen und es erfolgt keine Ergbnisbe-
wertung (keine Auswuchtgiite, kein ‘Smiley’). Die wéhrend
der Messung einstellbaren Parameter und Funktionen sind
im Ment ‘Tools’ verfligbar (s. S. 49 und S. 34).

Messprozedur

e Waihlen Sie im Startbildschirm einen Maschinentyp aus
(1-Ebenen- oder 2-Ebenen-Auswuchten).

Wenn das Maschinen-Setup deaktiviert ist, erscheint in
der Statuszeile ‘Kein MaschinenSetup’. Sie koénnen
sofort mit der Messung beginnen, indem Sie den
Joystick driicken, siehe nichste Seite).

* Klicken Sie im Menii auf ‘Setup’.

e Driicken Sie die Funktionstaste, und klicken Sie auf

Maschinentsr wihlen  |Wucht
Datei
[E : ae
Setur
iy iy
Au=
+4Eotora [ 1

‘Opt.” (optionales Setup).

Setur wahlen: Wucht

Messuna
— Balancing »600 (A

Hufnehmer A<:B
—+ LB E.14E

Mazchine Hilf=
= T [ m)

=)

Hinweis
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e Driicken Sie den Joystick, um das Maschinen-Setup zu

deaktivieren.
Urtionales Setufr: |
Maschine:

¢ Driicken Sie die Funktionstaste, und klicken Sie auf ‘OK’.
Mit der Escape-Taste kehren Sie wieder zuriick in den

Startbildschirm.

Mazchinentsr wihlen  [Wucht
Eatdei
ade

I ] Setur
iy -ﬂ:ﬂ Tools
Hu=
*+4Eein MaschinenSetur/ Il

* Driicken Sie den Joystick, und fiihren Sie die Messung so
aus, wie in den jeweiligen Abschnitten beschrieben
(Seite 17ff. fiir 1-Ebenen und Seite 39ff. fiir 2-Ebenen).
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Auswuchten: Tools

Tools

Das Menii ‘Tools’* im Eingabebildschirm benétigen Sie,
wenn Sie ohne Maschinen-Setup auswuchten. Es enthélt
Parameter und Funktionen, die fiir die Messung wichtig
sind und in jedem Auswuchtlauf gedndert werden konnen.
Beispielsweise konnen Sie in jedem Ausgleichslauf wéhlen,
ob Sie die vorgeschlagene Auswuchtmasse am Rotor an-
bringen oder abschleifen (‘negative Masse’).

e Driicken Sie im Eingabebildschirm die Funktionstaste,

um die Meniispalte anzuzeigen:

2. Ausaldauf: Masse  [Wuchi
Daten

|]] + | [ @| E""Iz_lk'
ichr

A A Setur

Tool=
[ ]

Klicken Sie auf ‘Tools’:

Folgende Parameter bzw. Funktionen kénnen Sie dndern

LIE-Demaomachine e
Forrektur:
Huzwucht-Mazzen: hinzuft.
Mes=S5esuenz: AB-AE
Friife Orehzahl: aktiu

Friife ungiinst. Einfl aktiu

(vgl. ‘Maschinen-Setup’ S. 35):

Korrekturmodus

Auswucht-Massen hinzufiigen/wegnehmen
Mess-Sequenz (2-Ebenen)

Priiffunktionen

Festmassen-Option

* Deutsch: 'Hilfsfunktionen’

Eingabebildschirm

‘Tools’
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Frequenzanalyse - FFT

Kapitel 2: Frequenzanalyse (FFT)

Zur Untersuchung von Schadensursachen und -verldufen
an Maschinen eignet sich die Frequenzanalyse. VIBSCAN-
NER stellt Thnen dafiir Messaufgaben zur Verfligung, deren
Parameter auf Maschinentyp und Drehzahlbereich optimal
eingestellt sind.

Desweiteren kénnen Sie Frequenzspektren messen, die auf
einem beliebigen alternierenden Strom- oder Spannungssi-
gnal basieren (nicht zwingend Maschinenschwingung).
Beispiel: Motorstrom-Spektrum, Aufnehmer: Stromzange.

¢ Schalten Sie VIBSCANNER ein, und 6ffnen Sie einen der
Auswahlbildschirme mit den FFT-Messaufgaben:

Maschinen
Messaufgaben zur (allgemein) Getriebe Walzlager

Frequenzanalyse (FFT) FFT
thll ID ]:E’:t ..... @ Datei

hohe Drehzahlen @ ™y ﬁ )|r'|l'. %ﬂ.l[‘ltﬁ
(o o Ak #h [

(fur niedrige Drehzahlen .“. ||-|-|:I Uibl"“. -:h

nach unten blattern)

mittlere Drehzahlen

Benutzerdefinierte Eanut;
Messaufgaben zur .
Dlate

Frequenzanalyse BB cocreriinimanimnisaninninie e

M@ @ _@,} Foute
by 1

* Waihlen Sie eine Messaufgabe.

(g’ Die Messparameter stellen Sie im Setup-Menii ein. Fiir

Hinweis die drei benutzerdefinierten Messaufgabe konnen Sie
als Aufnehmertyp einstellen: ICP, Spannung (AC),
Strom (AC).

Eine Beschreibung der Messaufgaben finden Sie im
Anhang oder in der Online-Hilfe (‘Hilfe’).
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Frequenzanalyse - FFT

e SchlieSen Sie den Aufnehmer an die Messstelle an, und
driicken Sie den Joystick, um die Messung zu starten.

i
=2

L
an.an

Mittelungen

{ENE]  EECSE

Datenerfassung 5-15=

4o
Hz

$U9.75 Hz B 59.7 mmis. .+

Nach der Messung wird die Linie mit der héchsten Amplitu-
de mit dem Cursor markiert:

Zoom-Bereich: X-Achse

Cursor

+ R:
Q000 Skalierung: Y-Achse

-+ F: _
- yog — Skalierung: X-Achse

&fF:
0,25 — Af: Frequenzauflésung

Messgrofie 07 oder RVS—|01-F+ 5,50 mm/s_F43.35 He "
| |

(einstellbar im VIBSCAN-
NER-Setup)

Amplitude und Frequenz an der Cursorposition

Cursor

Zeigt das Dreieck der Cursorlinie nach unten, liegt die

links. Die Geschwindigkeit des Cursors erhoht sich,
wenn Sie den Joystick zur Seite gedriickt halten.

=)

Hinweis
Amplitude innerhalb des Anzeigebereichs. Zeigt die
Spitze nach oben, ragt die Linie aus dem Anzeigebe-
reich heraus.
PaN
Um den Cursor entlang der Frequenzachse zu bewe- T4
gen, driicken Sie den Joystick nach rechts bzw. nach

Messung speichern

* Driicken Sie die Funktionstaste, und klicken Sie im  Einzelheiten zum Speichern

Ment auf ‘Sichr’ (Sichern)*.

Messung wiederholen

finden Sie in der VIBSCANNER
Bedienungsanleitung VIB
9.638.D.

* Doppelklicken Sie mit dem Joystick, um die Messung zu

wiederholen.
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Frequenzanalyse - FFT

“Skalier-Modus’

ist aktiv

Info

Zichr
1 mu]

"Zoom-Modus’
ist aktiv

Zoom und Skalierung

Zur Auswertung ldsst sich das Spektrum entlang der X-
Achse (Frequenz) zommen und entlang der Y-Achse (Amp-
litude) skalieren.

Skalierung der Y-Achse

@ Priifen Sie, ob der Skalier-Modus aktiv ist: Dies ist der
Fall, wenn im Menii die Option ‘Zoom’ angezeigt wird.

Hinweis Andernfalls klicken Sie auf ‘Skal.” (Skalieren).
- e Driicken Sie den Joystick wiederholt nach oben, um die
q OEO D Skalierung der Y-Achse zu erhohen und die schwécheren
~ Linien anzuzeigen. Die Skalierung andert sich dabei

schrittweise um den Faktor 2.

+ R:

9 000 Max. Anzeigebereich
<+ F: der Y-Achse = 90 mm/s
‘ Hig

&afF:
.25
0-F- 5.50 mmiz_ F99.75 He

+ N
2.000— Max. Anzeigebereich
aFRG: der Y-Achse = 9 mm/s

LR

+ W
0.900— max. Anzeigebereich
sFR: der Y-Achse = 0,9 mm/s

0.2

L
]
=

| - 11 1 . s i HE
£49.75 Hz A: 561 mmss "

<]l> * Um die Skalierung wieder zu erniedrigen, driicken Sie
= den Joystick nach unten.
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Frequenzanalyse - FFT

Zoom der X-Achse

* Aktivieren Sie den Zoom-Modus:
Driicken Sie die Funktionstaste, um das Menti zu 6ffnen,

und klicken Sie auf ‘Zoom’.

n

¥

#449.50 Hz A 1.2 mms=

* Driicken Sie den Joystick wiederholt nach oben, um den
Frequenzbereich um den Cursor zu vergroffern, und
Linien mit einem geringen Frequenzabstand aufzulésen.

Zoom-Bereich X-Achse

# ........ T 4
Y000

eF R
0.23

i
Hoo

+49.50 Hz H: 1.2 mmss

L . Hz
Y

T b T + 5
i 4000
&FRL:
023

4
Hion
1. Hz

f49.50 Hz A 1.8 mmss

Der sichtbare Bereich der X-Achse wird durch den

Balken rechts oben angezeigt.

* Um die Zoom-Funktion wieder riickgéngig zu machen,
driicken Sie den Joystick nach unten.

Zoom-Bereich
der X-Achse = 100%

Zoom-Bereich
der X-Achse = 50%

Zoom-Bereich
der X-Achse = 30%

=Y

Hinweis
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Linien-Zoom
Mit der ‘Linien-Zoomfunktion’ 1asst sich der Bereich um die
ausgewihlte Frequenz vergrofSert darstellen.

¥ e Markieren Sie eine Linie mit dem Cursor, und driicken
= Sie den Joystick.

@ Die Skalierung der Y-Achse bleibt dabei unveréndert.
Hinweis
T + N
4000
aFRG:
0.2
-i- u:
Hao
L w—. Hz
f49.50 Hz A: 1.8 mm/s »
Zoom auf 49.5 Hz-Linie T LMriviiieees T + 4
f 4000
eaFFd:
0.25
-+
I Hoo
—_—_—— Hz
f49.50 Hz A: 1.8 mm/s d
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Max10-Funktion

Die 10 hochsten Amplituden im Spektrum lassen sich mit

der ‘Max10-Funktion’ anzeigen.

e Driicken Sie die Funktionstaste, um das Menii zu 6ffnen,

und klicken Sie auf ‘Max10’:

¥

£:49.00 Hz RA: 37.7 mm.:

FFT

Z00m

Info

Ha:-: 10 Amrlitudenliste

I| ll' ITlITllI= Ll':|.|:||:| HI-
2. 27 mmss AY7.0 Hz
. 1.5 mmss 958.00 Hz
Y. 0.4 mms=s  196.0 Hz
S 0.2 mmss  294.0 Hz
E. 0.2 mmss  Y7.00 Hz

Max 10: Die 10 hochsten
Amplituden im Spektrum

+

Um die Liste nach Frequenzen zu sortieren, driicken Sie die

Funktionstaste.

Max10-Zoom

Mit der ‘Max10-Zoomfunktion’ konnen Sie den Bereich um
die ausgewdéhlte Linie in der Liste vergro3ert darstellen:

e Wihlen Sie in der Max10-Liste eine Linie aus, und

driicken Sie den Joystick.

= ————————————— 1'%
£49.00 Hz A: 37.7 mmds  "*

. Max10-Zoom fr Linie #1
|_":| |:||:| (siehe Abbildung oben)
asFRQ:

0.25
=+

4o

Hz

Das Menii kann nicht eingeblendet werden.

lichen Messbildschirm aus.

Anderungen an der Skalierung bzw. am Zoom in
diesem Bildschirm wirken sich nicht auf den urspriing-

=)

Hinweis
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Info zur Messung

Klicken Sie im Meni auf ‘Info’:

‘il FFT
1 Max10
1i SO0k

{
1 Sichr

A: 0.10 mmes  £:5.00 Hz | I
Information: +
AF [Linien): .23 Hz

SFitze: 0042 mms=

an Pos. 105 Hz
EHMS (Seektrum): 0102 mmés
Mezzzeit: 4.0 =
Stiitzrunkte: 49k

Angezeigt werden folgende Daten:

Datum und Uhrzeit der Messung

Af: Frequenzauflésung
Messzeit: gesamte Messzeit
Spitze: Hochste Amplitude
RMS: RMS-Wert

Stiitzpunkte: Anzahl d. Stiitzpunkte (=2,56 x Linienzahl)

Mit der ESC-Taste kehren Sie wieder zuriick in den Aus-
gangsbildschirm.

VIBSCANNER 11.2010
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Serien-Spektren ("Wasserfall-Diagramm’)

So wie beim Kennwerte-Trend konnen Sie auch Spektren
regelmaflig aufzeichnen, um Verdnderungen in bestimmten
Frequenzbereichen festzustellen. Ist das Signalanalyse-Mo-
dul in VIBSCANNER registriert, lassen sich Serien-Spektren
automatisch und zeitgesteuert aufzeichnen (‘Recording’, S.
66). Als Alternative dazu, konnen Sie mehrere Spektren
nacheinander messen und in einer Datei abspeichern (vgl.
‘Trendmessung’ in Bedienungsanleitung - VIB 9.638.D).

Zur Auswertung der Spektren mit Hilfe eines ‘Wasserfall-
Diagramms’ laden Sie die Daten in OMNITREND (‘Multi-
mode-Import’). VIBSCANNER kann die Spektren nur ein-
zeln darstellen:

e Klicken Sie im FFT-Auswahlbildschirm auf ‘Datei’, und
offnen Sie eine Datei mit Serien-Spektren:

Fi :
| 1540000 ¢4 e/ Anzahl der Spektren

1 , f 0.23

Di, 01.10.2002 10:00 AM

Die Einzel-Spektren 6ffnen Sie der Reihe nach per Doppel- :
klick. Um ein bestimmtes Spektrum der Serie anzuzeigen, <=
driicken Sie die Funktionstaste und klicken Sie im Meni

auf ‘Liste’:

Oi O A0 2002 001 (=

Llahle ein Er9ebnis: Der Stern (*) markiert das
D, 01.10,2002 1000 AR Er| 0P

* Oi, 01.A0.2002 10:01 A Er Datum & Uhrzeit erscheinen
Oi. 01.40.2002 10:02 AM; Er nur, wenn das Spektrum bereits

angezeigt wurde, ansonsten

Hi. 02.10.2002 0219 AM; Er erscheint ein Platzhalter.
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Schwingunsanalyse mit
Zeitsignalen

hohe Drehzahlen

mittlere Drehzahlen

(fur niedrige Drehzahlen
nach unten blattern)

Benutzerdefinierte
Messaufgaben zur
Zeitsignalanalyse

Kapitel 3: Signalanalyse

Das Signalanalyse-Modul (VIB 5.488-FM) erweitert den
Leistungsumfang des VIBSCANNERs um folgende
Messfunktionen:

- Zeitsignal

- Phasenmessung (1-/2-Ebenen)

- Sequentielle Orbitmessung

- Recording

- FFT-Spektrum mit zeitsynchroner Mittelung

Zeitsignal

Zur Schwingungsanalyse an Wilzlagern, Maschinen und
Getrieben konnen Sie mit VIBSCANNER Zeitsignale mes-
sen. Die Messaufgaben sind fiir hohe, mittlere und niedrige
Drehzahlen voreingestellt.

Desweiteren konnen Sie Zeitsignale messen, die auf einem
beliebigen alternierenden Strom- oder Spannungssignal
basieren (nicht zwingend Maschinenschwingung). Bei-
spiel: Druckschwankungen, Aufnehmer: Druckmesser.

¢ Schalten Sie VIBSCANNER ein, und 6ffnen Sie einen der
Auswahlbildschirme mit den Zeitsignal-Messaufgaben:

Maschinen Getriebe  Walzlager
(allgemein)

Zeit
=0 My &
@ﬂ.ﬁ I-IIIGIII-I I-IIIGIJE Route

D% M A [
hd [ W]

........................................ Dot

J,llll Route
e ©& & Pk

VIBSCANNER 11.2010
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Signalanalyse
* Wihlen Sie eine Messaufgabe.
Die Messparameter stellen Sie im Setup-Menii ein. Fiir
die drei benutzerdefinierten Messaufgaben konnen Sie @
als Aufnehmertyp einstellen: ICP, Spannung (AC), Hinweis
Strom (AC).

Eine Beschreibung der Messaufgaben finden Sie im
Anhang oder in der Online-Hilfe (‘Hilfe’).

e SchlieSen Sie den Aufnehmer an die Messstelle an, und =
driicken Sie den Joystick, um die Messung zu starten. %

* Driicken Sie den Joystick, um die Messung anzuhalten:

Zoom-Bereich: X-Achse

+
2000 Max. Amplitudenbereich

- -+ T:
. : SMPL: [ .- , )
H 2200 Stutzpunkte (‘Samples’)

B: 1195 mmis tY6.3 ms

Amplitude & time (Cursor)

f 3

Cursor

Um den Cursor entlang der Zeitachse zu bewegen, driicken PIE0 S

Sie den Joystick nach rechts bzw. nach links. “

Messung speichern / wiederholen
Das Speichern und Wiederholen einer Messung erfolgt wie
im Abschnitt ‘FFT-Analyse’ beschrieben (s. Seite 51).
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Zoom und Skalierung
Zur Auswertung laBt sich das Zeit
Achse (Zeit) zommen und entlang de

signal entlang der X-
r Y-Achse (Amplitude)

skalieren. Die Zoom- und Skalier-Funktion fiir das Zeitsi-
gnal funktioniert wie beim FFT-Spektrum (vgl. Seite 52ff.).

Im Folgenden daher nur eine Kurzbe

Skalierung der Y-Achse

schreibung:

* Ist der Skalier-Modus aktiv (vgl. S. 52)?

e Joystick nach oben driicken, um die Skalierung zu

erhohen. Die Skalierung adndert s
etwa um den Faktor 2.

ich dabei schrittweise

+ R
Hi.00
-+ T:
230
SHPL:
az00

A 12,71 mms +192.5 ms

— Max. Anzeigebereich
der Y-Achse = 40 mm/s

=

0
0

A
n
2

+

i
o

1 mmds EIE:.E ms %

— Max. Anzeigebereich
der Y-Achse = 10 mm/s

* Um die Skalierung riickgéngig zu machen, Joystick nach

unten driicken.

Zoom der X-Achse

e Zoom-Modus aktivieren.

A: 12,71 mms= +192.5 ML ®

VIBSCANNER 11.2010
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e Joystick nach oben driicken, um den Zeitbereich an der

Cursorposition zu vergrofiern:

Max. Anzeigebereich | 1
der X-Achse = 100%

é -+ T:
T éﬁ 24l
g SHPL:

+ R
Ho.00

; : 2200
A 1271 mmes $192.5 ms  *
Max. Anzeigebereich ¥ e B [-H
der X-Achse = 40% 1 yo.00
N : T:
; e 251
N S : 1""‘—"'"-5HFL=
] ; 2200
A: 14,06 mmss £192.1 ms  *

Linien-Zoom

Mit dem Linien-Zoom laf3t sich der Zeitbereich an der
Cursor-Position mit einem Klick vergrof3ern (S. 54).

Info zur Messung

Klicken Sie im Menii auf ‘Info’ (vgl. Seite 56):

Information:

Me=sszeit:
Stijtzrunkte:
EHME (Zejtl:

ESC - zuriick

220 m=
2200
2434 mmes

Angezeigt werden folgende Daten:

Datum und Uhrzeit der Messung
RMS-Wert

der angegebene Abschnitt auf der Zeitachse wird umge-
rechnet in Hertz (‘Links ... Cursor ... Rechts’).

Messzeit
Anzahl der Stiitzpunkte

i
=2
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VN

WARNUNG!

i
%

Maschinendiagnose mit
Phasenmessung und Orbit

hohe Drehzahlen

niedrige Drehzahlen

&

Hinweis

Phasenmessung

Aus den drehfrequenten Anteilen des Schwingungssignals
ermittelt die Phasenmessung die Amplitude und Phasenla-
ge des Schwingungszeigers. Anwendung findet diese Mes-
sung bei der Identifikation von Maschinenfehlern, die im
Spektrum Linien derselben Frequenz hervorrufen (z.B.
statische/ dynamische Unwuchten).

Die Messung erfolgt in einer oder in zwei Ebenen. Der
Messaufbau entspricht dem beim Auswuchten (S. 10: 1
oder 2 Aufnehmer, Trigger, Kanal-Umschalter).

e SchlieBen Sie die Aufnehmer und den Trigger an.

Beachten Sie bei der Montage an der laufenden Ma-
schine die geltenden Sicherheitsvorschriften.

¢ Schalten Sie VIBSCANNER ein.

* Driicken Sie den Joystick, bis der Auswahlbildschirm zur
Phasenmessung / Orbit erscheint:

Phase Phase  Orbit
(1Kanal) (2Kanal) (2Kanal)

e a+E  |PheOb
RG % Datei
. Eoute

%_%
el s
W)

L - d

Eine Beschreibung der Messaufgaben finden Sie in der
Online-Hilfe: Markieren Sie das entsprechende Sym-
bol, und klicken Sie im Menii auf ‘Hilfe’.

Im Setup-Menii kénnen Sie Aufnehmer, Frequenzbe-
reich, Mittelungen, Messgrof3e, Ordnungsfilter, Anzahl
der Trigger-Messmarken auf der Welle und Anzahl der
Messungen dndern.

Achten Sie bei 2-Kanal-Messungen darauf, dass die
beiden Aufnehmer die gleiche Empfindlichkeit haben.

Die Einschwingzeit fiir den Trigger-Sensor stellen Sie
im Geréate-Setup ein (s. S. 13).

VIBSCANNER 11.2010
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* Wihlen Sie eine Messaufgabe (z.B. 2-Kanal-Phase, hohe
Drehzahl).

* Falls die Maschine noch nicht eingeschaltet ist, schalten
Sie diese ein, und warten Sie bis die Betriebsdrehzahl
erreicht ist.

* Driicken Sie den Joystick, um die Messung zu starten.

VIBSCANNER priift zunédchst, ob Aufnehmer und Kabel
richtig angeschlossen sind und ob das Triggersignal
messbar ist (griine LED blinkt bei jedem Triggerimpuls).
Fallt das Triggersignal wahrend der Messung aus, blinkt die
gelbe LED; die Messung ist dann zu wiederholen.

Bildschirm wahrend der

Fhaze: A 3 Phasenmessung
Zwischenergebnis r
>< (gemittelt) {_%il]gl.;az M=
Drehzahl —— 2294 BPH
‘0 A0ETH mmis
Aktuelle
Einzelmessung _[ i 9./10 1.3
Mittelungen Messungen

Daten Ph.messung

: .31 mmes
ayze

288.1 RPH
0817 mme=

TTPIT

Messung speichern / wiederholen
Das Speichern und Wiederholen einer Messung erfolgt wie
im Abschnitt ‘FFT-Analyse’ beschrieben (s. Seite 51).
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* Eine Beschreibung des
Messablaufs finden Sie in
folgenden Normen: ISO 7919,
ISO 10817-1, VDI 3839 Blatt1.

* Einschwingzeit fur Trigger-
sensor: s. Seite 13.

Der Aufnehmer an Kanal A
definiert die X-Richtung und die
0°-Position.

VAN

WARNUNG!

=

Hinweis

(VIB6.631) S’

Orbit*

Diese Messaufgabe wird eingesetzt, um Maschinen- und
Lagerfehler zu erkennen, die sich in der radialen Wellenbewe-
gung (‘Orbit’) bemerkbar machen, wie z.B. Unwucht, Fehlaus-
richtung, Wellenanrif3, Rundlauffehler (vgl. VDI 3839 Blatt 1
und 2). Zur Orbitmessung mit VIBSCANNER konnen nur
Schwingbeschleunigungsaufnehmer verwendet werden.

¢ Installieren Sie die beiden Aufnehmer in einer Messebe-
ne und um 90° versetzt (X/Y).

e SchlieBen Sie die Aufnehmer am Kanal-Umschalter (S.
76) und diesen wiederum am VIBSCANNER-Analogein-
gang (blaue Buchse) an.

e Installieren Sie den Trigger, und schlieffen Sie ihn am
VIBSCANNER an (gelbe Buchse)*.

Aufnehmer (Y)

Aufnehmer (X)

Beachten Sie bei der Montage an der laufenden Ma-
schine die geltenden Sicherheitsvorschriften.

Die Messung lauft sequentiell ab: zuerst wird das
Signal auf Kanal A und danach das Signal auf Kanal B
gemessen.

Beim Orbit wird nur ein Trigger-Impuls pro Umdre-
hung verarbeitet. Bringen Sie daher nur eine Trigger-
marke an der Welle an.

VIBSCANNER 11.2010
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e Falls die Maschine noch nicht eingeschaltet ist, schalten
Sie diese ein, und warten Sie bis die Betriebsdrehzahl
erreicht ist.

* Klicken Sie im Auswahlbildschirm auf die Messaufgabe,
um die Messung zu starten.

Orbit (2Kanal)
NG RN o
® % %
< S A

LIE &, 146

Zuerst erfasst VIBSCANNER die Drehzahl, und stellt damit
automatisch die Anzahl der Stiitzpunkte und Abstastzeit
fiir die darauf folgende Schwingungsmessung ein*:

- MEZZEM/EERECHHEH

=+ T:
T M Y135
7 SMPL:

Mittelungen

Orbit Daten

[A): 889.3 RPM
(B): 8585.2 FPM
maxlAk 2.641 n
maxBl: 2467 n
T: 1250 m=
Ftz.: EHOO Sti

Unterscheiden sich die Drehzahlmessungen um mehr
als 1%, wird auch die Abweichung im Endergebnis
angegeben. Bei Abweichungen iiber 10% wird die
Schwingungsmessung an Kanal B nicht ausgefiihrt.

Messung speichern / wiederholen
Das Speichern und Wiederholen einer Messung erfolgt wie
im Abschnitt ‘FFT-Analyse’ beschrieben (s. Seite 51).

Orbit fur schnell- (>600 U/
min.) und langsamlaufende
(>120 U/min.) Maschinen

*Falls die Option 'Auto-Orbit’
im Gerate-Setup aktiviert ist,
startet die Messung der
Wellenbewegung automatisch
nach der Drehzahlmessung.
Messung

T: Abtastzeit

SMPL: Stutzpunkte (‘Samples’)

Endergebnis

&)

Hinweis
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Recording

‘Recording’ bezeichnet die zeitgesteuerte Aufzeichnung von
Kennwerten und Spektren. Damit lassen sich unregelmaf3ig
auftretende Storsignale an der Maschine erfassen und
analysieren (z.B. Schwingungsverhalten beim Hochfah-
ren).

Recording ist fiir folgende Messaufgaben nicht verfiigbar:

e Zeitsignal
* Manuelle Eingabe

Recording aktivieren
e Markieren Sie im Auswahlbildschirm eine Messaufgabe.

* Klicken Sie im Menii auf ‘Setup’, um das Setup-Menii zu
offnen.

e Driicken Sie die Funktionstaste, und klicken Sie im
Menii auf ‘Opt.” (optionale Setups):

Setur wahlen: FMulti
Mezsung
— -
Aufnehmer R<xB
—+ |nt. uibr.
Hilfe
[

* Klicken Sie auf ‘Recording’, um die Funktion zu aktivie-
ren.

Ortionales Setur: W

Bewertuns: inalktiw
Recording:

¢ Driicken Sie die Funktionstaste, und klicken Sie auf ‘OK’.
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Das Menii mit den FEinstellungen zum Recording wird
geoffnet. Folgende Parameter konnen Sie einstellen:

STARTMODUS

STARTVERZOGERUNG

WIEDERHOL-MoODUS

ANzAHL MESSUNGEN

DAUER

WIEDERHOL-VERZOG.

DATEI

WREECORDOT.LEL e
Startmodus: Larzsgart
Startverziso.: 000015
lldh.—Madus: Anzahl
Anzahl Messunaen: 20
lndh.—erzE9.: 00:00:20
Datei: Huzwahl

Verzogert /Sofort

Die Aufzeichnung startet nach der ein-
gestellten Verzdgerungszeit bzw. sofort
nachdem Sie auf ‘Start’ geklickt haben.

Einstellbar nur wenn ‘Startmodus’ auf
‘verzogert’ eingestellt ist.

Anzahl / Zeit / Speicher

Die Aufzeichnung wird beendet, wenn
entweder die eingestellte Anzahl der
Messungen ausgefiihrt ist, oder die ein-
gestellte Zeit abgelaufen ist, oder der
Speicher voll ist.

Anzahl der Messungen im Wiederhol-
Modus ‘Anzahl’

Im Wiederhol-Modus ‘Zeit’ wird die
Aufzeichnung nach der eingestellten
Zeit beendet.

Pause zwischen den Messungen.

Klicken Sie auf ‘Auswahl’, und geben
Sie im Text-Editor einen Dateinamen
ein. Andernfalls werden die Ergebnis-
se unter dem Namen gespeichert, der
in der obersten Zeile angezeigt wird
(hier: ‘RECORDO01")

Bevor Sie die Aufzeichnung starten, vergewissern Sie
sich, dass der Akku voll geladen ist.

=)

Hinweis
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Restzeit = Zeit bis zum Start der
ersten Messung

Recording starten

Wenn Sie alle Parameter eingestellt haben, driicken Sie die
Funktionstaste und klicken Sie auf ‘Start’.

“RECOEDQL.JEL Setur
Startmodus: iStart
Startrerzsos OdHilfe
lldh.-Madus: Mk
Anzahl Messungen: Sichr
lndh.—1rerziE9.: 0
Dlatei: A

Wenn die Aufzeichnung verzogert startet, erscheint folgen-

der Bildschirm:

Restzeit: cEIT:
iy 0010
000010 FERTIG
Lege neus Datei an 0:5
“REC1.LEL
AEEL
Freier Sreicher: 823

Wihrend der Messung werden die Messwerte, die Anzahl
der bereits abgearbeiteten Messungen und die Zeit bis zur

nédchsten Messung angezeigt:

s ___0F fE,
e

1.7¢ 1047
243 AEEL

Int. Aufnehmer

4 Sekunden bis zur
nachsten Messung

2 von 5 Messungen
bereits durchgefuhrt

Die Aufzeichnung 14(3t sich nur zwischen einzelnen Mes-
sungen mit der ESC-Taste unterbrechen.

Fecording

oder fortsetzen?

Fortsetzen

Fecording abbrechen

23 == bis fortzsetzen
Abbrechen
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Recording-Daten auswerten

Die aufgezeichneten Daten sind als Kennwerte-Trend bzw.
als Serien-Spektrum abgespeichert. Zur Auswertung siehe
Abschnitt ‘Trendmessung’ (Bedienungsanleitung VIB
9.638.D) bzw. Abschnitt ‘Serienspektren’ (S. 57).

aVImms=s]l 4 AE20Trend
- Setur

] A Info

4

EMS: 0,05 17,1002 I:I'E‘-

Sind wéhrend der Aufzeichnung Fehlmessungen aufgetre-
ten, konnen Sie diese wie folgt 16schen:

* Markieren Sie die betreffende Messung im Trend.
e Driicken Sie die Funktionstaste, um das Menii zu 6ffnen.
¢ Klicken Sie im Menii auf ‘Entf.” (Entfernen).

- Normierte StoRimpulsmessung:

Nach Starten der Recording-Funktion erscheint der
Normierungs-Bildschirm, in dem Sie die Normierungs-
parameter und den Drehzahl-Modus einstellen. Ist der
Modus auf ‘Messe extern/ intern’ gestellt, konnen Sie
mit ‘RPM messen’ eine Testmessung starten, um die
Drehzahl zu tiberpriifen.

Klicken Sie auf ‘OK’, beginnt die Aufzeichnung der
Stoflimpulsmessungen. Die Maschine sollte wéhrend
der Aufzeichnung stationér laufen, weil die Drehzahl
nur einmal zu Beginn der Aufzeichnung erfasst wird.

“toRimeuls Mormieruna
Moduzs: Mezze RPM extern
dBa: 0 dBia: —-

w0

- Speichern von Aufzeichnungen in einer Datei:
Achten Sie darauf, dass die Einstellungen der aktuellen
Aufzeichnung und die Einstellungen in der Datei zuein-

ander kompatibel sind.

=)

Hinweis
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&

Hinweis

Spektrum mit
zeitsynchroner Mittelung
(n= 885 U/min; f= 14,75 Hz)

Spektrum mit
linearer Mittelung

Zeitsynchrone FFT-Analyse

Ein Spektrum nehmen Sie zeitsynchron gemittelt auf, um
die drehzahl-abhéngigen Linien hervorzuheben. Das erfor-
derliche Triggersignal messen Sie mit einem externen
Drehzahlaufnehmer.

VIBSCANNER verarbeitet bei zeitsynchroner Mittelung
nur einen Triggerimpuls pro Umdrehung. Bringen Sie
daher nur eine Triggermarke an der Welle an.

e Markieren Sie die FFT-Messaufgabe.

e Klicken Sie im Menii auf ‘Setup’, und 6ffnen Sie das
Setup fiir Messung:

Machine srectrum *600 4 =

Mittlungen: 3
Mittlna.abstandl=l: 1.0
Mittelunasart: LSS Ty
Mezzbereaich: AUTO
Setur Hame: Au=zwahl
PulsesAmdr.

* Stellen Sie die ‘Mittelungsart’ auf ‘zeitsynchron’.

e Starten Sie die Messung:

T 4+ R:

= 5 000

-+ F:

400
&F:
.25

B 1,57 oz F1a.05 He o

T

2000

-+ F:

Yoo
&F:

. 0.25
=3

H7 mmds F14.75 Hz

Im gleichen Spektrum, nur ohne zeitsynchrone Mittelung
aufgenommen, treten drehzahl-unabhéngige Linien deutli-
cher hervor.
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Anhang: Frequenzanalyse - FFT

Anhang

Messaufgaben zur FFT-Analyse
Im folgenden Abschnitt finden Sie eine kurze Beschreibung
der Messaufgaben:

Fonut;

o o
:..l D!’: ..... { i 5 Date

Foute

Hilf=
Aus
[ 1]

1 gl alb]c]

Messgrof3e: Schwinggeschwindigkeit / Benutzer
Frequenzbereich: 10 Hz - 400 Hz

Linien: 1600

Auflésung: 0,25 Hz

Setup-Nummer in

OMNITREND: 103 / --

Zur Diagnose von Maschinenfehlern an Maschinen mit
Drehzahlen > 600 1/min.

Messgrolie: Schwingbeschleunigung (Hiillkurve)
Frequenzbereich: 0 Hz - 5000 Hz

Filter: 1 kHz (Hochpass)

Linien: 3200

Auflésung: 1,56 Hz

Zur Diagnose von Fehlern des Zahneingriffs an Getrieben
(nur bedingt geeignet fiir Wélzlager in Getrieben).

Messgrolie: Schwingbeschleunigung (Hiillkurve)
Frequenzbereich: 0 Hz - 1000 Hz
Filter: 36 kHz (Bandpass)
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Linien: 1600
Auflésung: 0,63 Hz
Setup-Nummer in
OMNITREND: 108

Zur Diagnose von Laufbahnschdden an Walzlagerbauteilen
mit Drehzahlen > 600 1/min. Nur Aufnehmer und Ankopp-
lung fiir 36 kHz verwenden.

Messgrolie: Schwinggeschwindigkeit
Frequenzbereich: 2 Hz - 400 Hz

Linien: 1600

Auflésung: 0,5 Hz

Setup-Nummer in

OMNITREND: 104

Zur Diagnose von Maschinenfehlern an langsamlaufenden
Maschinen mit Drehzahlen > 120 1/min. und mit starren
Maschinen-Konstruktionen auf starren Fundamenten.

Messgrolie: Schwingbeschleunigung
Frequenzbereich: 2 Hz - 5000 Hz

Linien: 3200

Auflésung: 1,56 Hz

Zur Diagnose von Fehlern an der Verzahnung in Getrieben
mit Drehzahlen > 120 1/min.

Messgrolie: Schwingbeschleunigung (Hiillkurve)
Frequenzbereich: 0 Hz - 400 Hz

Filter: 1 kHz (Hochpass)

Linien: 800

Auflésung: 0,5 Hz

Setup-Nummer in

OMNITREND: 143

Zur Diagnose von Laufbahnschdden an Walzlagerbauteilen
mit Drehzahlen < 600 1/min. und Leistungen > 300 kW.

VIBSCANNER 11.2010
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Messgrolie:

Frequenzbereich:

Linien:
Auflésung:

Setup-Nummer in

OMNITREND:

FFT

Il 3 % €3

Teroo i A Rt

< F8 o fh E

LIE E.1H0 [ W
B B @

Schwingweg

2 Hz - 400 Hz

800

0,5 Hz

133

Zur Diagnose von Fehlern in der Laufruhe von Maschinen
und Getrieben mit relativ weichen Maschinen-Konstruktio-
nen auf weichen Fundamenten mit Drehzahlen > 120 1/
min. Nur Aufnehmer fiir langsam laufende Maschinen

verwenden.

Messgrolie:

Frequenzbereich:

Linien:
Auflésung:

Schwinggeschwindigkeit

2 Hz - 5000 Hz
3200
1,56 Hz

Zur Diagnose von Fehlern der Laufruhe an Getrieben mit
Drehzahlen > 120 1/min.

Messgrolie:

Frequenzbereich:

Filter:
Linien:
Auflésung:

Setup-Nummer in

OMNITREND:

Schwingbeschleunigung (Hiillkurve)

0 Hz - 200 Hz

1 kHz (Hochpass)

1600
0,13 Hz

171

Zur Diagnose von Laufbahnschidden an Wélzlagerbauteilen
mit Drehzahlen < 120 1/min. Nur Aufnehmer fiir langsam
laufende Maschinen verwenden.
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Auswucht-Gitestufen
und Gruppen starrer Wuchtkorper
(Auszug aus DIN ISO 1940)

Gute Beispiele fur Wuchtkorper oder Maschinen

630 Kurbeltriebe starr aufgestellter Viertaktmotoren und
elastisch aufgestellter Schiffsdieselmotoren

250 Kurbeltriebe starr aufgestellter, schnellaufender
4-Zylinder-Dieselmotoren

100 Kurbeltriebe starr aufgestellter, schnellaufender
Dieselmotoren mit sechs und mehr Zylindern

40 Autorader, Felgen, Radséatze, Gelenkwellen

Kurbeltriebe elastisch aufgestellter, schnellaufender
Viertaktmotoren mit sechs und mehr Zylindern

16 Kurbeltrieb-Einzelteile von PKW-, LKW- und
Lok-Motoren, Kurbeltriebe von sechs und mehr
Zylindermotoren mit besonderen Anforderungen
6.3 Ventilatoren, Schwungréder, Kreiselpumpen,
Maschinenbau- und Werkzeugmaschinenbau-Teile
2.5 Laufréader von Strahltriebwerken, Gas- und Dampf-
turbinen, Turbogebldsen und -generatoren

1 Magnetophone- und Phono-Antriebe
Schleifmaschinen-Antriebe

0.4 Feinstschleifmaschinen-Anker, -Wellen und -Scheiben,
Kreisel

Maschinen-Typen

1-Ebenen-Auswuchten ﬂﬁ[ﬂ F,ﬂ]%q]

Rotor mit fliegender Rotor mit Zwischenlagerung
Lagerung

2-Ebenen-Auswuchten FEH:H%[H {H}ﬁtﬂ E|:|F|:|:|J%[]]

Rotor mit Zwischenlage-  Rotor mit fliegender  Ein Rotor mit fliegender
rung (z.B. Doppellaufrad) Lagerung Lagerung, ein Rotor mit
Zwischenlagerung

Rotor mit fliegender Lagerung
(z.B. zwei Riemenscheiben)

@ Abgebildet sind jeweils nur die Maschinen-Typen mit
Hinweis dem Antrieb auf der rechten Seite.

VIBSCANNER 11.2010
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Anhang - Auswuchten

Technische Daten
FFT-Modul - VIB 5.485-FM

F oo 0,1/0,2/0,4/1/5/10% kHz

Linienanzahl 400 bis 6400 Linien

Linienbreite > 0,03 Hz

Anzeige lineare Achsen im Frequenzbereich

Zoom X-/Y-Achse stufenlos skalierbar

Hullkurve Zur Lager-, Getriebe- und Maschinendiagnose

Messeinstellung Optimierte Setups fur unterschiedliche Maschinen

Auswucht-Modul - VIB 5.486-FM

Auswuchtarten 1-Ebene-Auswuchten und sequentielles 2-Ebenen-
Auswuchten

Ausgleichsarten Festort, Festgewicht, BandmaB, frei, Massen zusam-
menfassen

Anzeige & Bedienung grafische Bedienerfiihrung mit Maschinenabbildun-
gen und Anleitungstexten
MessgroBen Schwinggeschwindigkeit, - beschleunigung, -weg

Signalanalyse-Modul - VIB 5.488-FM

Zeitsignal
foo 200/ 500/ 1000/ 2000/ 5000 Hz
Messzeit [125 - 4000] ... [7.8 - 250] ms
Zusatzliche zeitsynchron
Mittelungsart
Recording aktivierbar fir Kennwerte und Spektren

Startverzogerung  einstellbar
Wiederholungen einstellbar
Wartezeit einstellbar

Zubehor

Kanal-Umschalter (VIB 5.445 / VIB 5.446)
Der Kanal-Umschalter wird bei Messungen eingesetzt, die
mit 2 Aufnehmern und einem Trigger durchgefiihrt werden
(2-Ebenen-Auswuchten, 2-Ebenen-Phase, Orbit)

Der Kanal-Umschalter wird am blauen Analogeingang des
VIBSCANNER angeschlossen. Der Kanalwechsel erfolgt ent-
weder manuell (VIB 5.445), oder automatisch (VIB 5.446).

Im EX-Bereich darf nur der manuelle Kanal-Umschalter
(VIB 5.445) eingesetzt werden!

Bei Aufnehmern vom Typ ‘Spannung/Strom (AC/DC)’,
ICP® und ‘VIBRONET* wird der automatische Kanal-
Umschalter nicht eindeutig erkannt. Nach der Messung
auf einem Kanal wird zwar automatisch umgeschaltet,
die Meldung zum manuellen Umschalten erscheint
aber dennoch. Bestdtigen Sie diese Meldung, und

setzen Sie die Messung fort.

* optional fur VIBSCANNER EX

Trigger VIB 5.445/
(VIB6.631) VIB 5.446

VORSICHT!

=)

Hinweis
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