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szkody bezposrednie lub posrednie, wynikajgce ze stosowania tego produktu lub instrukcji, nawet jezeli
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1 - Wprowadzenie

Ta sekcja zawiera informacje na temat nastepujgcych zagadnien:

1.1 Przed rozpoCzeCiem .. ... 8
1.1.1 Uwagi do niniejszej instrukcjiobstugi ... .. 8
1.2 BezpieCzensStWO ... ... 10
1.2.1 Ogdlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa .............................. 10
1.2.2 Zamierzone zastosowanie ... ... 13
1.2.3 Z80dN0SC il 13
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1 - Wprowadzenie

1.1 Przed rozpoczeciem

Sprawdzié towar przy dostawie pod kagtem uszkodzonych lub brakujacych czesci. Jezeli to
konieczne, zaznaczy¢ czesci, ktdre majg byé reklamowane na dokumentach wysytkii zg-
gtosi¢ reklamacje do agencji spedycyjnej lub do lokalnego partnera handlowego
PRUFTECHNIK.

Adresy serwisowe

W przypadku pytan mozna sie z nami skontaktowac¢ w nastepujacy sposdb:
o Infolinia: +49 89 99616-0
o Faks: +49 89 99616-300

1.1.1 Uwagi do niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje urzgdzenie pomiarowe VIBSCANNER 2 oraz jego ak-
cesoria. Zawiera wazne instrukcje dotyczgce bezpiecznej obstugi oraz informacje dla wta-
asciwego, wydajnego uzytkowania. Dlatego nalezy jg przeczytaé przed uruchomieniem
urzadzenia oraz we wszystkich dalszych krokach.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przygotowana z nalezytg starannoscig. PRUFTECHNIK
nie gwarantuje kompletnosci, doktadnosciiaktualnos$ci podanych tutaj danych i nie po-
nosi odpowiedzialno$ci za btedy lub pominiecia.

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig produktu i jako taka powinna by¢ przechowywana
przez caty okres uzytkowania produktu. Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przekazaé kaz-
demu nastepnemu wtascicielowi lub uzytkownikowi produktu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata stworzona zgodnie z niemieckg normg DIN EN 82079-
1.

Oznaczenia tekstowe
W niniejszej instrukcji obstugi teksty sg rozrézniane wedtug ich funkcji w nastepujacy
sposob:

¥ Kroki czynnosci s wypunktowane ¥ oraz zaznaczone nowym akapitem i tréj-

katem.

o Pozycje na liscie s3 wypunktowane oraz zaznaczone nowym akapitem i pustym
kotkiem °.

Poszczegdlne elementy menu i elementy tekstowe sg wyswietlane pogrubiong czcionky i
umieszczone w nawiasach kwadratowych, tak jak np. [Usun] lub [Jednostki].

W sekwencji menu poszczegdlne pozycje menu sg zaznaczane znakiem wiekszosci: [Usta-
wienia > Jednostki > Przyspieszenie].
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1 - Wprowadzenie

Ostrzezenia sg wyrdznione z6ttg ramka tekstowg:

A OSTRZEZENIE!

W przypadku zagrozenia powaznymi obrazeniami ciata wyswietlany jest ko-
munikat ostrzegawczy z czerwonym tréjkatem ostrzegawczym i hastem ostrze-
gawczym ,, OSTRZEZENIE!”.

A PRZESTROGA!

W przypadku zagrozenia lekkimi lub umiarkowanymi obrazeniami ciata wys-
wietlany jest komunikat ostrzegawczy z z6ttym tréjkatem ostrzegawczym i has-
stem ostrzegawczym ,PRZESTROGA!”.

@ UWAGA!

W przypadku ryzyka uszkodzenia mienia wyswietlany jest komunikat ostrze-
gawczy z symbolem informacyjnym i hastem ostrzegawczym , UWAGA

@ Wskazowka

Ogodlne informacje i wskazéwki sg zawarte w szarej ramce tekstowej i oznaczone
hastem ostrzegawczym Wskazowka.

17

Skréty

W niniejszej instrukcji obstugi nastepujgce terminy sg uzywane w réwnowazny sposob:
o VIBSCANNER 2 = urzgdzenie pomiarowe, urzgdzenie
o Czujniki, kable, mocowania = sprzet pomiarowy
o Technologia urzagdzenia = sprzet pomiarowy i urzgdzenie pomiarowe

o Bluetooth =BT

Zrzuty ekranu

Zrzuty ekranu sg zwykle wyswietlane w kolorze czarno-biatym ("Wyswietlacz" na stronie
17).

VIBSCANNER 2 9



1 - Wprowadzenie

1.2 Bezpieczenstwo

VIBSCANNER 2 zostat zaprojektowany i skonstruowany po starannym doborze zhar-
monizowanych norm oraz innych specyfikacji technicznych, ktdrych nalezy przestrzegad.
Urzadzenie pomiarowe odpowiada zatem najnowszemu stanowi technikii gwarantuje na-
jwyzszy poziom bezpieczenstwa.

Niemniej jednak istniejg zagrozenia, ktérych nalezy unika¢ podczas pracy. Nalezy po-
stepowac zgodnie z 0gdInymi wskazéwkami bezpieczeristwa zawartymi w tej sekcji oraz
ostrzezeniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi. Wskazowki bezpieczenstwa in-
formuja, jak sie zachowaé, aby chronic siebie, innych i mienie przed uszkodzeniem. Za usz-
kodzenie mienia i obrazenia ciata spowodowane nieprzestrzeganiem niniejszej instrukcji
obstugi odpowiada uzytkownik urzgdzenia pomiarowego.

1.2.1 Ogdlne informacje dotyczgce bezpieczenstwa

Oprdcz wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac
ogolnych, ustawowych iinnych obowigzujgcych przepisow dotyczgcych zapobiegania wy-
padkom iochrony srodowiska.

Mogg one obejmowac na przyktad:

o obchodzenie sie z substancjami niebezpiecznymi;

o noszenie wymaganej i zaleconej osobistej roboczej odziezy ochronnej i sprzetu
ochronnego;

o przestrzeganie wszystkich krajowych i lokalnych przepiséw BHP;

o przestrzeganie wszystkich wewnetrznych zasad pracy, obstugii bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwa resztkowe i srodki ochrony

VIBSCANNER 2 jest bezpieczny, gdy jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem. Niewtasciwe
uzycie moze spowodowac nastepujgce uszkodzenia:

o obrazenia ciata u ludzi;

o uszkodzenie technologii urzadzenia lub monitorowanej maszyny.

Mozliwe uszkodzenie urzadzenia

Nieprawidtowe uzycie urzgdzenia pomiarowego i jego akcesoriow moze spowodowacd usz-
kodzenie, a w najgorszym przypadku zniszczenie technologii urzadzenia.

o Uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych i oryginalnych akcesoridw.

o Chroni¢ urzadzenie pomiarowe i czujniki podczas pracy, tadowania i przechowy-
wania przed ekstremalnym, nadzwyczajnym cieptem (silnym Swiattem stonecz-
nym, przechowywaniem w nagrzanych samochodach, bliskoScig otwartego ognia
lub grzejnikdw). Nalezy przestrzegac zakreséw temperatury podanych w danych
technicznych.

o Urzgdzenie pomiarowe spetnia stopien ochrony IP 65 i nie jest wodoszczelne. Nie
zanurzac urzadzenia pomiarowego w cieczach.

10
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1 - Wprowadzenie

o W obcigzonym srodowisku przemystowym zanieczyszczenie lub wnikanie wilgoci
moze wptywac na dziatanie urzadzenia pomiarowego. Upewnic sie, ze ostony sg
prawidtowo przymocowane do urzgdzenia pomiarowego.

o Uszkodzona technologia urzagdzenia moze obnizy¢ jakos¢ wynikow pomiarow, a w
najgorszym przypadku jg sfalsyfikowac. Z urzagdzeniem nalezy obchodzic¢ sie ostroz-
nie i chronié je przed silnymi wstrzgsami. Do transportu i przechowywania tech-
nologii urzadzenia nalezy uzywac walizki.

o Naprawy urzgdzenia pomiarowego i sprzetu pomiarowego mogg by¢ wykonywane
wytgacznie przez autoryzowanego specjaliste.

o Technologia urzagdzenia nie wymaga konserwacji. Otwieranie urzadzenia po-
miarowego i czujnikdw przez uzytkownika jest zabronione.

o Modyfikacje i zmiany w technologii urzadzenia sg zabronione.

o Nieprawidtowa obstuga moze spowodowac uszkodzenie ekranu dotykowego. Do
pracy nie uzywac szorstkich ani ostrych przedmiotéw. Oprdocz obstugi dotykowej
palcami odpowiednie sg takze dostepne w handlu pidra dotykowe lub rekawiczki
do obstugi ekranu dotykowego. Nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku na ekran do-
tykowy. Zwykle wystarczy lekki dotyk.

Aby prawidtowo obchodzi¢ sie z akumulatorem i tadowarka, nalezy przestrzegaé na-
stepujacych wskazowek bezpieczenstwa:

o Akumulator tadowac wytgcznie za pomocg dotgczonej tadowarki. Przestrzegac od-
powiedniej instrukcji obstugi.

o Nie nalezy nadmiernie roztadowywac¢ akumulatora (< 15%).

o W przypadku wysytki drogg powietrzng nalezy roztadowac¢ akumulator do mniej
niz 60% poziomu natadowania.

o Nie wysyta¢ urzadzenia z uszkodzonym akumulatorem drogg powietrzna.

Mozliwe obrazenia ciata

Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia pomiarowego oraz nieodpowiedni sprzet mogg sta-
nowi¢ zagrozenie dla uzytkownika.

o Technologie urzgdzenia mozna obstugiwac tylko pod warunkiem prawidtowego po-
instruowania uzytkownika o jej dziataniu.

o Natychmiast wytgczy¢ urzagdzenie pomiarowe i czujniki w przypadku podejrzenia,
ze nie dziatajg one prawidtowo lub jezeli sg wyraznie uszkodzone.

o Nalezy natychmiast usuwac wady, takie jak uszkodzone wtyczki lub luzne po-
otaczenia. Uszkodzone komponenty nalezy wymienic.

VIBSCANNER 2 11



1 - Wprowadzenie

Aby prawidtowo obchodzi¢ sie ze stroboskopem, nalezy przestrzegac nastepujacych wska-
zowek bezpieczenstwa:

o Stroboskop wytwarza bardzo jasne btyski Swiatta. Nie patrze¢ na zrédto Swiatta.
o Nie kierowad swiatta na innych.
o Nie nalezy ustawiac ostrosci ani skupia¢ wigzki Swiatta.

o Efekty swietlne mogg wywotywaé padaczke fotogenng. Uzytkownicy z neu-
rologiczng sktonnoscig do napadéw padaczkowych mogg nie obstugiwad stro-
boskopu.

o Nie mozna wykluczy¢ wptywu aktywnych implantéw (np. rozrusznikéw serca) na
urzgdzenie. Osoby z aktywnymiimplantami nie mogg obstugiwaé stroboskopu.

o Elementy obrotowe na maszynie sg statyczne w Swietle stroboskopu. Nie dotyka¢
podswietlonych elementéw.

Zagrozenia w zaktadach przemystowych!
Ryzyko $mierci lub odniesienia powaznych obrazenia ciata!
Podczas pomiaru na dziatajgcej maszynie technologia urzgdzenia moze zostac usz-
kodzona w kontakcie z ruchomymi elementami maszyny (np. watem obrotowym). Kable
moga sie zwingac¢ i zostac wciggniete. Zagrozenie ze wzgledu na czesci.

o Zainstalowac urzagdzenie pomiarowe w taki sposdb, aby podczas pomiaru nie dosz-

zto do kontaktu z ruchomymi elementami maszyny. Nalezy skontaktowac sie z od-
powiedzialnym inspektorem BHP.

o Witozy¢ wyzwalajacy kabel zabezpieczajgcy miedzy urzgdzenie pomiarowe a kabel
czujnikowy. Dzieki temu przewdd czujnika zostanie zwolniony w przewidzianym
miejscu w przypadku wciggniecia przez obracajace sie czesci maszyny.

o Qileto mozliwe, z urzadzenia pomiarowego nalezy korzysta¢ wraz z torbg i pas-
kiem na ramie.

o Pasek ma na celu zabezpieczenie urzadzenia przed niezamierzonym upadkiem i
jest zaprojektowany w taki sposdb, aby byt stabilny. Moze zahaczy¢ sie o wy-
mienione wyzej elementy systemu i spowodowac powazne obrazenia. Urzadzenie
pomiarowe nalezy przenosi¢ w taki sposdb, aby nie zahaczato paska. Nalezy
zawsze zwraca¢ uwage na mozliwe zrédta niebezpieczenstwa, takie jak otwarte wat-
kilub pasy transmisyjne.

Niebezpieczerstwo upadku!

o Nie nalezy biega¢ podczas czytania ekranu lub obstugi urzgdzenia.

Ryzyko odniesienia obrazenia ciata lub uszkodzenia urzgdzenia pomiarowego!
Podczas przechwytywania sygnatéw w obszarach, ktére sg niewidoczne lub stabo wi-
doczne, mozna zranié sie lub czujniki mogg zostac uszkodzone.

o Nalezy pracowac w takisposdb, aby rece i czujniki zawsze znajdowaty sie w polu
widzenia. W razie potrzeby uzy¢ latarki, aby oswietlié¢ punkty pomiarowe.
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1 - Wprowadzenie

Mozliwos¢ uzyskania nieprawidtowych pomiaréw ze wzgledu na zaktdcenia elek-
tromagnetyczne

Promieniowanie wysokie]j czestotliwosci lub wytadowania elektrostatyczne w poblizu
urzadzenia pomiarowego i sprzetu pomiarowego moga prowadzi¢ do wykonania nie-
prawidtowych pomiardéw.

o Nalezy wybrac miejsce z niskg ekspozycjg na promieniowanie elektromagnetyczne.

Bezpieczenstwo danych
Ryzyko utraty danych!

o Po zebraniu danych nalezy je zapisa¢ w oprogramowaniu komputerowym
OMNITREND Center.

o Przed przywrdéceniem ustawien fabrycznych w urzadzeniu pomiarowym nalezy ut-
worzy¢ kopie zapasowq danych.

Przestrzen zagrozona wybuchem (obszar Ex)

Nalezy uzywac wytacznie sprzetu z ochrong Ex w obszarze Ex. Informacje dotyczace bez-
pieczenstwa urzgdzenia pomiarowego z ochrong Ex znajdujg sie w zatgczonym do-
kumencie , VIBSCANNER 2 EX — Instrukcje bezpieczenstwa®“, art. nr 0 0594 0247.

1.2.2 Zamierzone zastosowanie

Urzadzenie pomiarowe moze by¢ uzywane wytgcznie do pomiaru sygnatéw elektrycznych
w srodowisku przemystowym przy uwzglednieniu specyfikacji technicznej. Czujnikii kable
moga by¢ uzywane tylko w podanym zakresie. Aktualng specyfikacje techniczng mozna
znalez¢ w katalogu produktéw ,,Monitoring warunkéw”, ktéry mozna pobraé bezptatnie z
gtéwnej strony internetowej PRUFTECHNIK.

Kazde inne zastosowanie jest uwazane za niezamierzone i niedopuszczalne. Nie-
prawidtowe lub niedopuszczalne uzycie, a takze nieprzestrzeganie instrukcji zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi wykluczajg gwarancje producenta.

Uzywanie urzgdzenia pomiarowego w sposdb niezgodny z przeznaczeniem okres$lonym
przez producenta moze negatywnie wptynac na ochrone urzadzenia.

1.2.3 Zgodnos¢

VIBSCANNER 2 jest zgodny z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi. Petng deklaracje
zgodnosci mozna znalez¢ na stronie www.pruftechnik.com.

VIBSCANNER 2 13
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2.1 Interfejsy i elementy sterujgce

llustracje przedstawiajg interfejsy i elementy sterujgce na urzadzeniu pomiarowym.

1

7 8 910

10

Wyswietlacz dotykowy

Wskaznik poziomu natadowania
(LED)

Czujnik $wiatta otoczenia

Przycisk ENTER
Gniazdo fadowania
Wejscie analogowe

Przycisk Wt./WYt.

Modut czytnika RFID
Micro USB

Stroboskop

Wyswietlacz graficzny i dotykowy interfejs
operatora

Wielokolorowa dioda LED wskazuje stan nat-
adowania akumulatora, gdy wyswietlacz jest
wytgczony.

Automatyczne dostosowanie podswietlenia
wyswietlacza do $wiatta otoczenia.

Przycisk sterujgcy rozpoczeciem pomiaru
Gniazdo do podtaczania tadowarki.
Gniazdo do podtaczania czujnika.

Przycisk sterujgcy wtgczaniem i wytgczaniem
urzadzenia pomiarowego. Wtaczanie i
wytgczanie trybu uspienia.

Bezdotykowy odczyt transponderéw RFID.
Interfejs do transmisji danych

Zrédto $wiatta btyskowego do weryfikacji
ustalonej predkosci obrotowe;.

16
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2.2 Wyswietlacz

Wyswietlacz jest gtéwnym wyswietlaczem i elementem kontrolnym urzgdzenia po-
miarowego. Jest wrazliwy na dotyk (,,Ekran dotykowy”) i moze by¢ obstugiwany za po-
mocg funkcji dotykowych ("Obstuga" na stronie 34).

@ Wskazéwka

Przy dostawie produktu na wyswietlaczu umieszczona jest przezroczysta folia
ochronna. Nalezy usunac te folie przed pierwszym uzyciem.

2.2.1 Schemat koloréw

VIBSCANNER 2 ma dwa schematy kolorow do wyswietlania tresci na wyswietlaczu. Sche-
mat ,,czarno-biaty” jest odpowiedni do ciemnego otoczenia, zas schemat ,standardowy”
z jasnym ttem jest idealny do jasnego otoczenia.

Wyboru mozna dokonaé w ustawieniach urzgdzenia: [Urzadzenie> Wyswietlacz > Sche-
mat kolorow].

1018 C W
a
©

Czarno-biaty Standardowy

Routes Settings Help

2.2.2 Tryb uspienia
W trybie uspienia wyswietlacz wytgcza sie, a procesor zuzywa mniej energii. Dioda LED zna-
jdujgca sie ponizej wyswietlacza swieci sie, wskazujgc stan natadowania, sygnalizujgc uzyt-
kownikowi, ze urzadzenie jest gotowe do uzycia.
Urzadzenie przechodzi automatycznie w tryb uspienia, gdy nie jest uzywane przez jakis cz-
as. Przedziat czasowy mozna ustawié¢ w ustawieniach urzgdzenia: [Ustawienia > Me-
nedzer akumulatora > Tryb uspienia].
Aby recznie wtgczyc tryb uspienia, nacisnij krotko przycisk Wt./WVYL., az wyswietlacz zgas-
nie.

Aby wyjs¢ z trybu uspienia, naci$nij przycisk W./WYt. lub przycisk ENTER.

VIBSCANNER 2 17
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2.3 Przyciski sterujace

VIBSCANNER 2 jest wyposazony we dwa zétte przyciski sterujgce: przycisk Wt./WYL. na
przednim panelu oraz przycisk ENTER pod wyswietlaczem.

2.3.1 Przycisk WL./WVYL.

¥ Wiaczanie: Naciénij przycisk Wt./WYt., az zaswieci sie dioda LED stanu nat-
adowania.

¥ Wytaczanie: Nacisnij przycisk Wt./WYt. i dotknij paska kontekstowego w urzad-

. "
Zzeniu .

@ UWAGA!

W temperaturze powyzej 70°C (158°F) urzadzenie VIBSCANNER 2 nie wtacza sie.
Nalezy przestrzegac¢ dopuszczalnego zakresu temperatury pracy ("Dane tech-
niczne" na stronie 100).

Automatyczne wytaczanie

VIBSCANNER 2 wytgcza sie automatycznie, jezeli nie jest obstugiwany w okreslonym cz-
asie. Przedziat czasowy mozna ustawi¢ w ustawieniach urzadzenia: [Ustawienia > Me-
nedzer akumulatora > Wytacz].

Reczna aktywacja trybu uspienia

Naciénij przycisk Wt./WYL., az wySwietlacz zgasnie ("Tryb uspienia" na stronie 17).

Wymuszone wytgczenie

Jezeli urzgdzenie VIBSCANNER 2 nie dziata, naci$nij przycisk Wt./WYt., az wyswietlacz zgas-
nie (okoto 5 sekund). Wtgcz urzgdzenie ponownie.
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2.3.2 Przycisk ENTER

Nacisnij przycisk ENTER, aby rozpoczg¢ pomiar lub potwierdzi¢ wybér. Trzy punkty nacis-
ku utatwiajg obstuge lewym lub prawym kciukiem.

Set time

Przycisk ENTER ma trzy punkty nacisku Element OK na pasku kontekstowym mozna

réwniez potwierdzi¢ przyciskiem ENTER.

VIBSCANNER 2 19
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2.4 Poftaczenia

VIBSCANNER 2 jest wyposazony w analogowy kanat pomiarowy, port tadowania i interfejs
do wymiany danych przez USB. Wszystkie potgczenia sg zabezpieczone przed wilgocig i za-
nieczyszczeniami za pomocg elastycznych oston koricowych.

Gniazdo tadowania (z lewej strony) i wie-
lobiegunowy analogowy kanat pomiarowy (wejscie
analogowe, z prawej strony) na spodzie urzgd-
zenia.

Port micro USB do wymiany danych.

2.4.1 Wejscie analogowe

Analogowy kanat pomiarowy przeznaczony jest do podtgczenia czujnikéw drgan. Dla kaz-
dego typu czujnika (np. CLD, IEPE, trojosiowego itp.) dostepny jest specjalny kodowany
wielobiegunowy kabel czujnika.

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia powaznych obrazen ciata spowodowanych wciggnieciem ka-
bla czujnika podczas pomiaru dziatajgcej maszyny. Zdefiniowane miejsce os-
stabienia kabla powoduje poluzowanie potgczenia kablowego z urzgdzeniem po-
miarowym w przypadku wciggniecia kabla.

Nalezy wtozy¢ wyzwalajacy kabel zabezpieczajacy miedzy urzadzenie po-
miarowe a kabel czujnika.

UWAGA!

Podawanie sygnatow niezgodnych ze specyfikacjg moze spowodowacd usz-
kodzenie urzadzenia pomiarowego.

Podtgcza¢ wytacznie te zrédta sygnatu, ktorych sygnat wyjsciowy miesci sie w
specyfikacji w analogowym kanale pomiarowym ("Dane techniczne" na stronie
100).

20
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Podtaczanie kabla

Kazdy kabel uzywany z urzgdzeniem VIBSCANNER 2 jest zabezpieczony przed odwrotng
polaryzacjg. Gniazdo ma czerwong kropke, ktéra umozliwia dopasowanie wtyczki do
gniazda podtaczeniowego.

Podtaczanie kabla bezpiecznika zwalniajacego do urzadzenia VIBSCANNER 2

VIBSCANNER 2 21
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2.4.2 Gniazdo tadowania

Skorzystaj z gniazda tadowania, aby podtgczyé tadowarke do urzadzenia pomiarowego.
Za pomocg tadowarki mozna natadowac akumulator lub zasila¢ urzadzenie pomiarowe
pragdem sieciowym.

@ UWAGA!

Urzadzenie pomiarowe lub akumulator mogg zostac¢ uszkodzone. W celu ta-
dowania urzadzenia pomiarowego lub akumulatora nalezy uzywaé wytacznie ta-
dowarki dotgczonej do zestawu. Nalezy przestrzegac zatgczonych wskazéwek
bezpieczenstwa dotyczacych tadowarki.

Podtaczanie tadowarki do gniazda tadowarki i gniazda zasilania

@ Wskazéwka

tadowarka jest wyposazona w miedzynarodowe adaptery wtykowe do wszyst-
kich popularnych gniazdek elektrycznych. W razie koniecznosci mozna je zmienié.
Nalezy przestrzegac zatgczonej instrukcji obstugi tadowarki.

2.4.3 Interfejs danych (micro USB)

Aby wymienia¢ dane z komputerem, nalezy skorzystac z dotgczonego do zestawu kabla
micro USB.VIBSCANNER 2 automatycznie przetacza sie w tryb transferu danych zaraz po
podtgczeniu kabla USB.

VIBSCANNER 2 jest podtgczony do komputera PC
za pomocg interfejsu USB.

Connected to PC
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2.5 Akumulator

VIBSCANNER 2 jest zasilany przez akumulator litowo-jonowy, ktdry pozostaje wbu-
dowany w urzadzenie przez caty jego okres eksploatacji. Czas pracy z catkowicie nat-
adowanym akumulatorem wynosi zazwyczaj 12 godzin w ciggtym trybie pomiaru.

2.5.1 Stan natadowania

Stan natadowania jest pokazywany na wyswietlaczu przez symbol akumulatora z ko-
lorowym ttem. Mozliwe jest rowniez wyswietlanie stanu natadowania w wartosciach pro-
centowych. Te opcje mozna aktywowac w ustawieniach urzadzenia: [Ustawienia > Me-
nedzer akumulatora > Stan natadowania akumulatora w procentach].

W trybie uspienia wyswietlacz jest wytgczony. Pozostata pojemnosé jest sygnalizowana
przez wolno pulsujgcg diode LED pod wyswietlaczem. Jezeli poziom natadowania aku-
mulatora spadnie ponizej okreslonego progu, urzadzenie pomiarowe automatycznie sie
wytaczy. Dane i ustawienia przechowywane na urzgdzeniu zostang zachowane.

Routes Settings Help

Wskaznik poziomu natadowania LED w try- Wskaznik poziomu natadowania, gdy wyswietlacz jest
bie uspienia. wigczony.

tadowanie 0-14% 15-29% 30-100%
LED Czerwony Zielony

@ Wskazéwka

Wskaznik natadowania akumulatora miga, gdy poziom natadowania aku-
mulatora spadnie ponizej 10%. Im nizszy poziom natadowania, tym szybciej miga
dioda LED.
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2.5.2 tadowanie akumulatora

VIBSCANNER 2 zostanie dostarczony z catkowicie natadowanym akumulatorem. Jezeli aku-
mulator zostanie roztadowany podczas transportu lub podczas korzystania z urzagdzenia,
nalezy natadowac go za pomocg dotgczonej tadowarki("Gniazdo tadowania" na stronie
22).

@ UWAGA!

Aby zachowac¢ okres eksploatacji akumulatora, nalezy postepowac zgodnie z po-
nizszymi wskazéwkami.

Natadowad akumulator, gdy pozostata pojemnosc spadnie ponizej 15% jego pet-
nej pojemnosci lub wskaznik natadowania akumulatora zmieni kolor na czer-
wony.

Nalezy zwrdci¢ uwage na dopuszczalny zakres temperatur tadowania: od +10°C
do +40°C.

Jezeli urzadzenie pomiarowe nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy re-
gularnie sprawdzac stan natadowania (np. raz w miesigcu) i w razie potrzeby nat-
adowac akumulator.

@ Wskazéwka

Akumulator nalezy zawsze tadowac wieczorem, przed dniem pomiaru.

Informacje dotyczace procesu tadowania

o Podczas procesu tadowania nie mozna dokonywac¢ pomiaréw za pomocg urzad-
zenia VIBSCANNER 2.

o Podczas tadowania tylna czes$¢ urzgdzenia pomiarowego moze nieznacznie sie na-
grzac.

o Po natadowaniu tadowarka moze pozostac podtgczona do urzadzenia po-
miarowego.

o Gdy urzadzenie jest wytgczone, a akumulator roztadowany, proces tadowania trwa
zwykle 5 godzin (temperatura tadowania: 25°C). Im wyzsza temperatura otoczenia,
tym dtuzej trwa proces tadowania.

Wskaznik poziomu natadowania (LED)

Wskaznik poziomu fadowania pokazuje nastepujgce stany podczas tadowania:

Stan Btad* Proces tadowania Akumulator jest nat-
adowany

24
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Kolor LED Czerwony Czerwony Zielony
Zielony.

Predkos¢ mi- bardzo szyb- szybka Swieci statym Swiattem

gania LED ka

*np. temperatura otoczenia za wysoka/za niska
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2.6 Czujniki urzadzenia

W urzadzeniu VIBSCANNER 2 wbudowane sg nastepujgce czujniki wspierajace gro-
madzenie danych.

2.6.1 Stroboskop

Za pomocq stroboskopu mozna zweryfikowac predkosé obliczong na podstawie pomiaru
drgan. Zasada pomiaru opiera sie na efekcie stroboskopowym, ktéry wykorzystuje be-
zwtadnos¢ ludzkiego oka. Jezeli wat obrotowy wydaje sie statyczny w Swietle btyskéw, cze-
stotliwos$¢ obrotowa watu odpowiada czestotliwosci btyskow stroboskopu.

Szybko$¢ btyskéw mozna regulowad za pomoca ekranu dotykowego. Zweryfikowana

predkosc¢ obrotowa moze by¢ zawarta w zestawie danych pomiarowych i tym samym
miec odniesienie do dalszych obliczen kinematycznych na maszynie ("Pomiar predkosci

obrotowej za pomocg stroboskopu" na stronie 79).

A PRZESTROGA!

Ryzyko uszkodzenia wzroku! Nie patrze¢ w zrédto Swiatta, gdy dziata stro-
boskop.

Sprawdzanie predkosci obrotowej za pomoca stroboskopu.

2.6.2 Modut czytnika RFID

Za pomocg czytnika RFID mozna odczyta¢ kodowanie punktu pomiarowego wy-
posazonego w transponder PRUFTECHNIK. Oznacza to, ze urzgdzenie VIBSCANNER 2 nie-
zawodnie wykrywa kazdy punkt pomiarowy i zawsze wykonuje zamierzone zadania po-
miarowe we wtasciwym miejscu.

Technologia RFID dziata z falami elektromagnetycznymiijest zaprojektowana do dzi-
atania przy krétkich odlegtosciach miedzy transponderem a czytnikiem. Modut czytnika

26
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RFID urzadzenia VIBSCANNER 2 jest zainstalowany z przodu urzadzenia i oznaczony logo
RFID. Aby uzyskac¢ kodowanie punktdw pomiarowych, nalezy ustawi¢ urzagdzenie po-
miarowe jak najblizej transpondera (w odlegtosci ok. 2-3 cm) ("Bezkontaktowe wy-
krywanie punktu pomiarowego (RFID)" na stronie 76).

Identyfikacja punktéw pomiarowych za pomocg technologii RFID (ISO 14443a i ISO 15693).

2.6.3 Czujnik Swiatta otoczenia

Ten czujnik zwieksza tatwosc obstugi, zmniejszajgc zuzycie energii, automatycznie do-
stosowujgc podswietlenie wyswietlacza do swiatta otoczenia. Dwa otwory wlotowe zna-
jdujg sie pod obszarem ekspozycyjnym i, o ile to mozliwe, powinny by¢ zawsze tatwo do-
stepne.

Funkcje czujnika mozna wtaczac i wytgczaé w ustawieniach urzgdzenia: [Ustawienia >
Wyswietlacz > Jasnos¢ automatycznie na...].

Dwa otwory wlotowe dla czujnika $wiatta otoczenia.
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2.7 Torba i pasek na ramie

Specjalnie dopasowana torba zapewnia wysoki komfort oraz bezpieczng ochrone podczas
przenoszenia. Wytrzymata tkanina z tworzywa sztucznego jest trwata i odporna na
zabrudzenia oraz mozna jg bezpiecznie i wygodnie chwyci¢ nawet w grubych rekawicach.

Dopasowany pasek na ramie i dwa paski na reke zwiekszajg komfort na dtuzszych tra-
sach.

2.7.1 Regulacja dtugosci paska na ramie i paskow na reke

W celu zapewnienia pewnego chwytu paski na reke mozna regulowaé za pomoca rzepu.
Dtugos¢ paska mozna dostosowad za pomocg sprzgczek paska i dwdch zapie¢ na rzep na
smyczy na szyje.

Pasek na ramie do nalezy przymocowad do torby za pomoca karabirficzykdw. Trzy oczka
po prawej i lewej stronie umozliwiajg wygodne mocowanie i wygodng pozycje do pracy.

-
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VIBSCANNER 2 w torbie z paskiem na ramie i dwo- Pasek na ramie i paski na reke mozna ustawic
ma paskami na reke. do obstugi lewo- lub praworeczne;.
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2.8 Walizka

Cata technologia urzadzenia jest przechowywana w wytrzymatej walizce i chroniona przed
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami. Automatyczny zawdr wyrdwnujgcy cisnienie spra-
wia, ze walizke mozna transportowac drogg powietrzng. Zatgczony zamek TSA pozwala
bezpiecznie zamkng¢ walizke.

@ UWAGA!

Ryzyko uszkodzenia technologii urzgdzenia. Do transportu i przechowywania
technologii urzadzenia nalezy uzywac walizki. Unikac¢ ekstremalnych wstrzgsow
mechanicznych, takich jak te, ktére moga wystgpic¢ podczas upadku z duzych wy-
sokosci.

Walizka ma dwa zambki, ktére mozna odblokowac za nacis- Technologia urzadzenia jest schowana

nieciem przycisku. w dopasowanych, wyfrezowanych przed-
ziatach. W pokrywie walizki mozna um-
iesci¢ dodatkowy sprzet pomiarowy.

Otwieranie walizki ‘ Procedura

¥ Nacis$nij i przytrzymaj przy-
ciski zwalniajace.

b Otwdrz klapy do gory.
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2.8.1 Zamykanie walizki

Walizke mozna zamkng¢ za pomocg dotgczonego zamka szyfrowego TSA. Fabrycznie usta-
wiona kombinacja cyfr to ,,000”. Przed pierwszym uzyciem nalezy jg zmienié.

Walizka na urzgdzenie VIBSCANNER 2 z zamkiem szyfrowym TSA.

F  Ustaw biezgcg kombinacje cyfr.
¥ Wepchnij kabtak w duzy otwor.
F Wyciagnij kabtak.
:,_7-:’;6_:
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F  Ustaw biezgcg kombinacje cyfr. Do-
myslnie: ,000”

F Wecisnij $rube regulacyjna za pomoca
odpowiedniego wkretaka prostego i
obréc¢ o 90° w lewo.

F  Ustaw nowa kombinacje cyfr.

¥ Przywrdé $rube regulacyjng do pozycji
wyjsciowe;j.
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3.1 Obstuga

Wiekszos¢ operacji jest realizowana za posrednictwem ekranu dotykowego. Podstawowe
operacje zostang objasnione w sposdb bardziej szczegdtowy ponizej.

3.1.1 Funkcje dotykowe

2 I T TN

Dotkniecie Proste dotkniecie Przeprowadzanie stan-
dardowych dziatan we wszyst-
kich sekcjach

2 dotkniecia Dwukrotne dotkniecie Dwukrotne powiekszenie
(zoom 2x) obiektow graficz-
nych. Powrét do oryginalnego
widoku poprzez dwukrotne
dotkniecie.

23

Dtugie nacis- Dotkniecie i przytrzymanie  Otwieranie menu kon-
niecie tekstowego dla trasy, maszyny
i punktu pomiarowego.

Przesuwanie Przesuwanie w poziomie. Pozycjonowanie obiektéw,
przesuwanie tekstow i
przetaczanie suwakow.

Przewijanie  Przesuwanie w pionie. Umieszczanie obiektdw i kart
na dtuzszych listach.

) Fﬁ!

Gesty Przesuwanie dwoch palcéw Powiekszanie/pomniejszanie
razem lub osobno. obszaru z grafika.

Obracanie Ruch kotowy poréw- Ustawianie parametréw po-
nywalny z przekrecaniem miaru, takich jak szybkosc¢ btys-
pokretta. kéw w stroboskopie
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3.2 Elementy wyswietlacza i elementy sterujace

Ekran podzielony jest na trzy funkcjonalne sekcje z elementami informacyjnymii ste-
rujgcymi. Ponizsze zestawienia wyjasniajg ich funkcje i dziatanie.

|| V44 12:39 ¢ B i

ISC2017 > ISM 2017 > Mardrid > Pumpe 17

o 1:Pasek stanu
2 o 2:0Obszar wyswietlania
o 3:Pasek kontekstowy

1170 RPM

3.2.1 Pasek kontekstowy

U dotu ekranu znajdujg sie elementy kontekstowe do nawigacji i obstugi. Obstuga od-
bywa sie za pomocg prostego dotkniecia.

Ponizszy przeglad wyjasnia podstawowe elementy na pasku kontekstowym (3).

EKRAN GEOWNY Prowadzi do ekranu startowego.

POWROT Powrdt do poprzedniego ekranu.

E MENU Otwieranie menu kontekstowego.

ZAMKNLJ Ponowne ukrywanie menu.

OK Akceptacja wyboru/wpisu i zamkniecie ekranu.
@ ANULUJ Anulowanie wyboru/wpisu i zamkniecie ekranu.
WYLACZ Wytaczanie urzadzenia VIBSCANNER 2.

E ZRZUT EKRANU Zapisanie ekranu jako pliku w formacie PNG.

@ Wskazéwka

Elementy podkreslone na z6tto mozna réwniez wywotac przyciskiem ENTER ("Pr-
zycisk ENTER" na stronie 19).
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3.2.2 Pasek stanu

U gory ekranu znajdujg sie ogdlne informacje o stanie. Obstuga w obszarze paska stanu
(1) jest ograniczona do elementu STAN TRASY. Wszystkie pozostate elementy majg
wytgcznie charakter informacyjny.

% 00:07

]
L4

i

o £

AKUMULATOR

GODZINA

STAN TRASY

STATUS PUNKTU
POMIAROWEGO

UCZENIE

RFID

WYKRYWANIE
TYPU CZUJNIKA
WYtACZONE

CZUJNIK
STANDARDOWY

WLAN

Wyswietlanie wskaznika poziomu natadowania;
pozostata pojemnosc jest przedstawiona za pos-
rednictwem segmentu koloréw. Opcjonalnie mo-
oze zostac okreslona wartos¢ procentowa.

Ustawianie godziny na urzadzeniu pomiarowym.

Graficzna i numeryczna informacja o liczbie po-
zostatych punktach pomiarowych, zespotéw
maszyn oraz oczekiwanym czasie pomiaru.

Wartosci liczbowe mozna sprawdzi¢, dotykajac
po kolei symboli.

Informacja graficzna dotyczaca stanu pomiaréw
w aktywnym punkcie pomiarowym. Kolory zie-
lony, z6tty i czerwony wskazujg, ze wartosc gra-
niczna zostata przekroczona. Niebieski oznacza
brak nieprawidtowosci.

Pasek po lewej stronie przedstawia historyczne
pomiary, zas pasek po prawej stronie przed-
stawia aktualny zestaw danych pomiarowych,
tacznie z dotgczonym pomiarem.

Tryb uczenia w kodowaniu punktu pomiarowego
jest aktywny (uczenie).

Modut czytnika RFID jest wtgczony; trasa za-
wiera punkty pomiarowe z transponderem RFID.

Automatyczne wykrywanie typu czujnika jest
wytgczone i aktywny jest czujnik standardowy.

Aktywacja czujnika standardowego i au-
tomatycznego rozpoznawania typu czujnika.

Zostato nawigzane potgczenie WLAN.
Sita sygnatu: Liczba biatych paskow
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/ - WHt. Bluetooth

(BT)

MQTT

&
&
N
&

3.2.3 Pole wyswietlania

Biaty: Modut BT aktywny, brak potgczenia /
Niebieski: Modut BT aktywny, nawigzane po-
otaczenie

Transfer danych przez broker MQTT jest ak-
tywny, kolor symbolu wskazuje status:

Szary: brak potgczenia z brokerem, brak danych
dostepnych do transferu

Czerwony: brak potaczenia z brokerem, nadal ist-
niejg dane do transferu

Bialy: potaczono z brokerem, brak transferu da-
nych

Pomaranczowy: potaczono z brokerem i ak-
tywny transfer danych

W polu wyswietlania (2) mozna znalez¢ informacje dotyczace aplikacji w postaci grafiki
lub tekstu. Wskazéwki dla uzytkownika w trybie trasy sg intuicyjne z pomocg obrazéw
maszyn. Obstuga jest mozliwa za pomocg funkcji dotykowych i przycisku ENTER.

Standardowe elementy sterujace

Suwak, bez-
stopniowy

stopniowy

O Opcja

Line speed Pozycja menu

Wybdr miedzy wartoscig minimalng
a maksymalng

Wtgczanie/wytgczanie zapisanej
funkcji

Wybor wpisu z predefiniowanej listy.

Wypetnione kétko zaznacza wybor.

Aktywna (biata czcionka): otwieranie
podmenu, aktywacja funkcji.
Nieaktywna (szara czcionka): in-
formacje dla uzytkownika.

Tryb trasy: Dtugie nacisniecie otwiera
menu kontekstowe.

VIBSCANNER 2
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Ponizsze zestawienia zawierajg opis okreslonych elementéw ekranu w trybie trasy.

Widok obrazu maszyny

Widok obrazu maszyny jest gtdwnym ekranem trybu trasy. W polu wyswietlania istotne
sg nastepujace elementy:

[e]

1: Obraz maszyny

——

[e]

2: Symbol punktu po-
Offline > VXP tests > Vent-01 miarowego

o 3:Informacje o punkcie
pomiarowym

o 4:Sciezka nawigacji

El W MDEh = 2670 RPM (93%) o 5:Informacje o pred-
O = kos$ci obrotowe;j

o 7:Buzka (ocena,
wyswietlanie wynikéw)

1: Obraz maszyny ‘ Obstuga

¥ Najpierw wybierz niezmierzony
punkt pomiarowy na maszynie.

¥ Dwukrotnie powieksz i wys-
rodkuj obraz maszyny (dotknij
dwukrotnie)

¥ Obraz maszyny mozna po-
wiekszaé/pomniejszaé w nies-
konczonosé.

¥ Przesun obszar wyswietlania.

o Realistyczne przedstawienie konfiguracji maszyny i rozmieszczenie punktu po-
miarowego na maszynie.
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2: Symbol punktu pomiarowego ‘ Obstuga

F Wybor punktu pomiarowego

)

b Rozpoczecie pomiaru

b Zakonczenie pomiaru

k  Otwieranie menu kon-
tekstowego

o Wizualizacja punktu pomiarowego i kierunku pomiaru na maszynie.

o Aktywny punkt pomiarowy jest zaznaczony na z6tto i wyswietlany w po-
wiekszeniu.

o Referencyjny punkt pomiarowy jest oznaczony symbolem @.

o Opcjonalnie: Kolor w symbolu punktu pomiarowego wskazuje stan ostatniego
pomiaru:
niebieski = OK, zielony = ostrzezenie wstepne, 26tty = ostrzezenie, czerwony =
alarm.

o Opcjonalnie: Ogdélny stan zespotu maszyn jako symbol buzki

3: Informacje o punkcie po-
miarowym

Obstuga

v M NDE a F  Otwieranie informacji o punkcie
] pomiarowym

@

o Podmenu z informacjami o miejscu instalacji, czujniku, zdarzeniach.

o Symbol wskazuje typ pomiaru lub typ czujnika, np. drganie, VIBCODE...

4: Sciezka nawigacji ‘ Obstuga

¥ Przej$¢ do elementu na $ciez-
ce.

)

¥ Niewidzialne elementy, prze-
sungc¢ do pola wyswietlania.

o Element wyswietlacza i element nawigacyjny w trybie trasy.
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5: Informacje o pred-

Obstuga
kosci obrotowe;j &

¥ Wywotanie wartosci predkosci obrotowe;j
w kolejnosci:

o Oczekiwana wartos¢ predkosci obro-
towej (OMNITREND Center).

o Ustalona wartos¢ predkosci obro-
towej (wyszukiwarka predkosci
obrotowej)

o Zmierzona wartos$c¢ predkosci obro-
towej (stroboskop, wpis)

o Wyswietlany element dla wartosci predkosci obrotowej w aktywnym punkcie po-
miarowym.

Symbole

Wyszukiwarka predkosci obrotowej aktywowana. Wyswietlana jest oc-
zekiwana predkos¢ obrotowa.

Wyszukiwarka predkosci obrotowej aktywowana. Wyswietlana jest usta-
lona predkos¢ obrotowa. Wiarygodnos¢ wyrazona jest w procentach
(%).

Mierzona jest wartos¢ predkosci obrotowej. Pomiar przeprowadzono
za pomoca stroboskopu lub poprzez wprowadzenie informacji.

Punkt pomiarowy ze specyfikacjg predkosci linii. Pojawia sie tylko na lis-
cie zespotu maszyn.

Wartosc¢ predkosci obrotowej zostata okreslona lub obliczona za po-
mocg modelu kinematycznego. W tym punkcie pomiarowym wys-
zukiwarka predkosci obrotowej jest nieaktywna.

Btad; brak referencyjnego punktu pomiarowego lub model ki-
nematyczny jest nieprawidtowy.
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N ¥ Wyniki pomiaréw! wyswietlane dla catego zes-
pofu maszyn:
Wykres stupkowy wizualizuje biezgcg wartos¢ po-
miaru i wszelkie ustawione wartosci graniczne.

o Element wyswietlajgcy do oceny pomiaréw w catym zespole maszyn.

Menu tras

Menu tras jest listg rozwijang wszystkich dostepnych tras w urzadzeniu pomiarowym. Me-
nu pojawia sie po dotknieciu opcji [Trasa] na ekranie gtéwnym.

b Otwieranie trasy.

b Otwieranie menu kon-
Kalander F Drehzahl test 5/36 0 tekstowego.

< 0

¥ Przewijanie menu.

Wyswietlane sg nastepujgce informacje:

Trasa Nazwa trasy.
Gotowy/ Ot- Liczba przetworzonych/wcigz mierzonych punktéw pomiarowych w
worz odniesieniu do catkowitej liczby punktow pomiarowych. /

Informacje te mozna wywotac, dotykajac kolejno tytutu kolumny w
kolejnosci.

Wymagalne Liczba zespotow maszyn, ktére sg wymagalne do pomiaru.

@ Wskazéwka

W menu tras wpisy mozna porzgdkowac. Dotkna¢ nagtéwka kolumny, aby
porzgdkowac rosngco lub malejgco.

ltylko parametry
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3.3 Ustawienia urzadzenia

Podczas uruchamiania i przygotowania pomiaru nalezy sprawdzic¢ ustawienia i do-
stosowac je w razie koniecznosci.

¥ Na ekranie gtéwnym dotknij opcji [Ustawienia]. Zostanie wyswietlone menu [Usta-
wienia].

F Dotknij jednej z funkcji opisanych ponizej.

Settings Settings
= WiFi Display
Date & time Route settings
Units Yy Language & Keyboard

Sensor Power options

Display About

W menu [Ustawienia] znajduja sie ustawienia urzadzenia.

3.3.1 WLAN

Funkcja ta jest przeznaczona do komunikacji bezprzewodowej w nastepujgcych zas-
tosowaniach:

o Przekazywanie danych pomiarowych do brokera MQTT.

o Wizualizacja i symulacja pracy urzadzenia wraz z VIBSCANNER 2 programem de-
monstracyjnyml.

Wiaczanie sieci WLAN
F Aktywuj funkcje WLAN za pomocg suwaka.

o VIBSCANNER 2 Skanuje $Srodowisko w poszukiwaniu sieci, a nastepnie je wys-
wietla.

o Sieci chronione hastem sg oznaczone ikong ktédki.

o Na pasku stanu pojawia sie symbol WLAN; sita sygnatu zalezy od liczby bia-
atych paskoéw.

F  Dotknij sieci, aby potgczy¢ VIBSCANNER 2 z siecia.

F W razie potrzeby wprowadz hasto sieciowe.

ldostepnym tylko dla autoryzowanych specjalistéw PRUFTECHNIK
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@ Wskazéwki

VIBSCANNER 2 zapamietuje sieci, z ktérymi byt juz potaczony. Jezelijedna z tych
sieci znajduje sie w zasiegu, urzadzenie taczy sie z nig automatycznie. W przy-
padku identyfikacji kilku sieci urzadzenie tgczy sie z siecig, ktéra pojawia sie jako
pierwsza na liscie.

Wytacz funkcje sieci WLAN, gdy juz nie jest potrzebna. To pozwoli oszczedzi¢ ener-
gie.

Wyswietlanie informacji o sieci

F  Dotknij nazwy sieci po podtgczeniu urzadzenia do sieci. Zostanie wyswietlone me-
nu, w ktédrym podane bedg informacje o potaczeniu.

Usuwanie siec z listy sieci

F  Aby usunacsiec z listy, dotknij opcjiﬂ na pasku kontekstowym.

@ Wskazéwka

Sie¢ ponownie pojawi sie na liscie po wytgczeniu funkcji WLAN, a nastepnie wiac-
zeniu jej ponownie. Aby sie potgczy¢, konieczne moze by¢ ponowne wpro-
wadzenie hasta.

3.3.2 Bluetooth

Tutaj mozna potgczy¢ urzadzenie VIBSCANNER 2 bezprzewodowo ze stuchawkami (Blue-
tooth). Szczegdtowe informacje na temat konfigurowania potgczenia mozna znalez¢ w sek-
cji "Bluetooth" na stronie 53.

3.3.3 Data i godzina

Biezgce ustawienia daty i godziny sg wyswietlane pod odpowiednig pozycjg menu. Aby
zmieni¢ ustawienia, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

Ustawianie daty
¥ Dotknij opcji [Ustaw date]. Pojawi sie strona kalendarza z wyrdzniong data.
F W razie potrzeby dotknij biezgcej daty.
F  Jezeli miesigc i/lub rok wymagajg zmiany, nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

¥ Aby wybrac inny miesigc, dotknij w widoku strony kalendarza u géry ekranu
opcji miesigc rok (tutaj: czerwiec 2019):
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S

Thursday

Oct 2 3 4 5 6 7 8
2~| 9 10 11 12 13 14 15

2021

Zostanie wyswietlony miesieczny przeglad.

¥ Dotknij zgdanego miesigca, a nastepnie wybierz biezgcy dzien na stronie ka-
lendarza.

F  Aby wybrac inny rok, dotknij wyswietlanego roku w przegladzie miesiecy.
Zostanie wyswietlony przeglad lat.

¥ Wybierz zadany rok, a nastepnie miesigc i biezgcy dzien na stronie ka-
lendarza.

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

Ustawianie godziny

F Dotknij opcji [Ustaw godzine]. Pojawi sie tarcza zegara, na ktérej wyswietlane be-
da godziny lub minuty.

Uhrzeit einstellen

Set time

10

Godzinowa tarcza zegara w formacie 24-godz. Godzinowa tarcza zegara w formacie 12-godz.

F Na tarczy dotknij biezgcej godziny. Tarcza zegara przejdzie automatycznie do wys-
wietlania minut.

¥ Ustaw Minuty, obracajgc wskazéwke minutowg na tarczy zegara.

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

@ Wskazowki

Jezeli czas jest wyswietlany w formacie 12-godz., wybierz biezacg potowe dnia
przed ustawieniem godziny: [rano] lub [po potudniu].

Aby recznie przetaczaé tarcze zegara, dotknij odpowiedniego pola z liczbg (god-
ziny/minuty) na wyswietlaczu cyfrowym.
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Ustawianie strefy czasowej

F Dotknij opcji [Strefa czasowa]. Zostanie wyswietlona lista $wiatowych stref cz-
asowych.

F  Wybierz strefe czasowg, w ktérej znajduje sie uzytkownik.

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

Format daty

¥ Dotknij opcji [Format daty]. Zostanie wyswietlona lista dostepnych formatéw da-
ty.
¥ Wybierz zagdany format daty (np. dd.mm.rrrr).

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

Format 24-godz.

F  Jezelito konieczne, aktywuj opcje [Format 24-godz.].

3.3.4 Jednostki

W urzadzeniu VIBSCANNER 2 mozna ustawi¢ metryczny lub imperialny (brytyjski) system
jednostek.

F  Dotknij opcji [System]. Zostanie wyswietlone podmenu.
F  Wybierz system jednostek dla wszystkich wielkoSci pomiarowych: [metryczny] lub

[imperialny].

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

Mozna rowniez wybrac system jednostek dla poszczegdlnych wielko$ci pomiarowych:
F Dotknij odpowiedniej wielkosci pomiarowej np. [Przyspieszenie].

¥ Wybierz zadang jednostke np. [m/s?].

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

@ Wskazéwki

W przypadku ustawienia jednostek metrycznych i imperialnych (np. ,m/s?” dla
przyspieszenia oraz ,,° F” dla temperatury) pod punktem menu [System] pojawi
sie wpis [Uzytkownik].

W przypadku wielkosci pomiarowej [Przyspieszenie] w systemie imperialnym
mozliwe sg dwie jednostki: [cale/s?] lub [g]. W razie potrzeby nalezy dostosowaé
ustawienie indywidualnie.

Miejsca po przecinku

Liczbe miejsc po przecinku dla biezgcych jednostek mozna ustawi¢ w nastepujgcy sposdb:
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¥ Dotknij odpowiedniej wielko$ci pomiarowej np. [Przyspieszenie].

¥ Dotknij przyciskéw [Plus] lub [Minus] az do osiggniecia zadanej liczby.

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

3.3.5 Czujnik

Podczas przesytania trasy do urzadzenia pomiarowego kazdemu zadaniu pomiarowemu
przyporzadkowany jest odpowiedni czujnik. Ten czujnik spetnia warunki wymagane do
pozyskania danych z urzgdzeniem VIBSCANNER 2 i dlatego bedzie oczekiwany w taricuchu
pomiarowym podczas uruchamiania pomiaru.

W praktyce jednak moze sie zdarzyé, ze dany czujnik nie jest dostepny i trzeba prze-
prowadzi¢ pomiar za pomocg innego czujnika o poréwnywalnych wtasciwosciach. W ta-
kim przypadku nalezy ustawic czujnik jako czujnik standardowy dla wszystkich pomiaréw
drgan.

VIBSCANNER 2 monitoruje taiicuch pomiarowy pod kagtem uszkodzenia przewoddw i czu-
jnika. Jezeli kabel czujnika lub czujnik nie jest podtgczony, zostanie wyswietlony ko-
munikat o btedzie. Ta funkcja jest zawsze aktywna.

Ponadto inna funkcja sprawdza, czy podtgczony jest odpowiedni czujnik lub poréw-
nywalny typ czujnika. Ta funkcja jest opcjonalnai w razie potrzeby mozna jg wytgczyé. Je-
ezelirozpoznawanie typu czujnika jest wytgczone, nalezy okresli¢ czujnik standardowy.

Ustawianie dostepnych czujnikow

W urzadzeniu VIBSCANNER 2 zapisane sg wszystkie czujniki drgarit PRUFTECHNIK. Aby
uzyskac lepszy przeglad, mozna zawezi¢ ten wybdr do czujnikdw faktycznie dostepnych
dla uzytkownika.

¥ Dotknij opcji [Dostepne czujniki]. Zostanie wyswietlone podmenu ze wszystkimi
zapamietanymi czujnikami drgan. Czujniki sg identyfikowane na podstawie nu-
meru artykutu (VIB 6.xyz) lub nazwy marki (VIBCODE).

¥ Nalezy aktywowac czujniki na liscie, ktdra jest dostepna dla uzytkownika.

Dtugie nacisniecie czujnika otwiera menu kontekstowe z nastepujgcymi opcjami:
o [Pokaz szczegéty]: Wyswietlanie parametréw dla czujnikdw PRUFTECHNIK.
o [Usun czujnik]: Usuwanie czujnika utworzonego przez uzytkownika.

o [Edytuj szczegoty]: Wyswietlanie i edycja parametrow czujnikdw utworzonych
przez uzytkownika.

o [Dodaj czujnik]: Tworzenie nowego czujnika.

Aby utworzy¢ nowy czujnik, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:
F  Dotknij opcjiE [MENU] na pasku kontekstowym.

¥ Dotknij opcji [Dodaj czujnik]. Pojawi sie podmenu.
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¥ Wprowadz wymagane parametry czujnika:

o

o

e}

[}

[Nazwa czujnika]: dowolna nazwa

[Typ czujnika]: IEPE (ICP)/Naped liniowy/Napiecie
[Rodzaj pomiaru]: Przyspieszenie

[Przesuniecie]: Przesuniecie czujnika; wartosc liczbowa
[Czutosc]: Czutosc czujnika; wartosc liczbowa

[Liniowy od... do]: Zakres liniowosci; przedziat graniczny

[Czestotliwos$¢ rezonansowa]: Czestotliwosé rezonansowa czujnika; war-
tos¢ liczbowa

¥ Po zakonczeniu dotknij przycisku POWROT, aby powréci¢ do menu [Dostepne czu-

jniki]. Nowo utworzony czujnik zostat automatycznie dodany do listy dostepnych

czujnikow.

¥ Dotknij przycisku POWROT, aby powréci¢ do menu [Dostepne czujniki].

Korzystanie z czujnika standardowego

W menu [Czujnik] pod wpisem [Czujnik standardowy] wyswietlany jest aktualnie usta-

wiony czujnik standardowy. Jezeli ta funkcja jest wytgczona, pojawia sie opcja: [Wybierz
standardowy czujnik przyspieszenia].

Aby aktywowad te funkcje lub wybrac inny czujnik, nalezy wykonaé nastepujgce czyn-

nosci:

¥ Dotknij opcji [Czujnik standardowy]. Zostanie wy$wietlone podmenu.

F Jezelito konieczne, aktywuj opcje [Uzyj czujnika standardowego].

¥ Wybierz zgdany czujnik z listy czujnikdw.

F Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

@ Wskazowki

Ustawiony czujnik standardowy jest akceptowany wytgcznie dla zadan po-
miarowych zgodnych z typem czujnika. Przyktadowo, za pomocg czujnika
VIBCODE mozna wykonywaé pomiary wytgcznie w zakodowanych punk-
tach pomiarowych.

Ustawiony czujnik standardowy nie ma zastosowania dla punktéw po-
miarowych z zamontowanymi na state czujnikami.

Kiedy czujnik standardowy jest aktywny, na pasku stanu pojawia sie E

Wykrywanie typu czujnika

Aktualny stan tej funkcji jest podany na pasku stanu. Kiedy wykrywanie typu czujnika jest

wytgczone, pojawia sie

Py

b
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F  Aby wytgczy¢ wykrywanie czujnika, wytacz opcje [Wykrywanie czujnikal.

@ Wskazéwka

Przy wytgczonym wykrywaniu czujnika wymagany jest czujnik stan-
dardowy. VIBSCANNER 2 wyswietla zgdanie wyboru czujnika stan-
dardowego po wytgczeniu tej funkgji.

3.3.6 Wyswietlacz
W tym menu ustawia sie tto i jasno$¢ wyswietlacza:
o [Schemat koloréw]: Do wyboru s3: standardowy lub czarno-biaty
o [Jasnos¢ automatycznie]: Jasnos¢ dostosowuje sie do Swiatta otoczenia.

o Regulacja [Jasnosci]: Jasno$¢ mozna regulowaé bezstopniowo za pomocg suwaka.
Nawet przy automatycznym ustawieniu jasnos¢ mozna wyregulowad recznie.

3.3.7 Ustawienia Sciezek

W tym menu ustawia sie funkcje, ktére sg dostepne podczas zbierania danych.

Zespot maszyn, ocena

Tutaj definiuje sie procesy, ktére zachodzg po zebraniu danych w zespole maszyn. Do wy-
boru sg nastepujace funkcje:

o Zespo6t maszyn, ocena: Aktualne pomiary w zespole maszyn mogg by¢ oceniane za
pomoca symbolu buzki. Jezeli wszystkie pomiary mieszczg sie w okreslonych gra-
nicach, pojawia sie uSmiechnieta buzka. Jezeli warto$¢ graniczna zostanie prze-
kroczona, wyswietli sie jeden z trzech symboli nieprawidtowych pomiaréw przed-
stawionych ponizej. W razie potrzeby nalezy aktywowac te funkcje.

Co najmniej jeden pomiar jest nieprawidtowy

o oK X "
Wszystko OK (nie- Ostrzezenie wstepne (zie- Ostrzezenie (z06tty) lub Alarm (czer-
bieski) lony) zbyt duze odchylenie po- wony)
miaréow

@ Wskazéwka:

Nacisniecie symbolu buzki spowoduje wyswietlenie wynikow. Tutaj biezgce war-
tosci pomiaru sg przedstawione w postaci wykresu stupkowego. Jezeli nie po-
dano wartosci granicznych, pojawia sie symbol OK wywotujgcy wyswietlanie wy-
nikow.
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o [Wyswietlanie wynikéw (wykres stupkowy)]: Wyniki pomiaréw parametréw moz-
na wizualizowa¢ w postaci wykresu stupkowego. W tym menu mozna okresli¢, kto-
re parametry majg by¢ wyswietlane w kazdym przypadku. Wyswietlanie wynikéw
mozna skonfigurowad dla nastepujgcych pomiaréw parametrow:

o Przyspieszenia drgan
o Predkos¢ drgan
o Odchylenie drgan

o Predkos¢ obrotowa

o Wprowadzanie reczne

Jezeli nie zdefiniowano zadnych wartosci granicznych, skalowanie dla wykreséw
stupkowych jest wstepnie ustawione. Przeglad wszystkich parametrow mozna zna-
lez¢ w zataczniku ("Skalowanie wyswietlanego wyniku" na stronie 105).

o [Przejdz do nastepnego zespotu maszyn...]: Te trase mozna przyspieszyc¢ za po-
mocg tej funkcji. Po zakoiczeniu wszystkich pomiaréw w jednym zespole maszyn
program automatycznie wywota nastepny zespét maszyn. Wybierz odpowiedni cz-
as oczekiwania w odpowiednim podmenu. Aby wytgczy¢ te funkcje, wybierz opcje
[Nigdy].

o [Zatrzymaj sie w punkcie pomiarowym...]: Jezeli warto$¢ graniczna zostanie prze-
kroczona, mozna przerwac przejscie do nastepnego punktu pomiarowego. W pod-
menu wybrac¢ wartos$é graniczng, przy ktérej program powinien sie zatrzymac w zes-
pole maszyn. Aby wytaczyc te funkcje, wybierz opcje [Nigdy].

Prowadzenie po trasie, krok po kroku
Tutaj mozna okresli¢ sposdb prowadzenia do pierwszego punktu pomiarowego przy roz-

poczynaniu trasy.

o Wiaczone: Uzytkownik zostanie poprowadzony przez cata $ciezke nawigacyjng tra-
sy do odpowiedniego punktu pomiarowego. Nalezy potwierdzi¢ kazdy krok.

o Wytaczone: Odpowiedni punkt pomiarowy jest wywotywany bezposrednio.

Wyszukiwarka predkosci obrotowej

Wyszukiwarka predkosci obrotowej jest funkcja, ktéra okresla predkos¢ obrotowa mas-
zyny na podstawie zmierzonego sygnatu drgan. Proponowang wartos$¢ predkosci mozna
pozniej zweryfikowac za pomocg pomiaru stroboskopowego.
W tym menu okresla sie, czy predkosc¢ obrotowa ma by¢ okreslona we wszystkich punk-
tach pomiarowych, czy tylko w referencyjnym punkcie pomiarowym.
o Witgczone: Po kazdym pomiarze nalezy potwierdzi¢ proponowang wartos$¢ pred-
kosci obrotowej i w razie potrzeby jg zweryfikowad.
o Wytaczone: Predkos¢ obrotowa jest okreslana wytgcznie w referencyjnym punkcie
pomiarowym i przekazywana za posrednictwem zapisanego modelu ki-
nematycznego do wszystkich punktdw pomiarowych w zespole maszyn.
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@ Wskazéwka

Wskaznik predkosci obrotowej jest stosowany tylko w przypadku spet-
nienia nastepujgcych warunkow:

o Zespot maszyn zawiera referencyjny pomiar predkosci obrotowe;.

o Kilka zespotdw maszyn jest skonfigurowanych jako linia pro-
dukcyjna

Praktyczna wskazowka:
Aktywuj wyszukiwarke predkosci obrotowej dla wszystkich punktéw po-

miarowych na maszynie, jezeli predkos¢ obrotowa powinna ulegac nie-
wielkim fluktuacjom podczas gromadzenia danych w zespole maszyn.

Punkt pomiarowy, wskaznik stanu

Tutaj mozna wtaczad i wytgcza¢ wyswietlanie stanu aktywnego punktu pomiarowego.

o Wigczone: Na pasku stanu wyswietlany jest wykres stupkowy, ktdry umozliwia oce-
ne przesztych i biezgcych danych pomiarowych za pomocg skali kolorow ("Pasek
stanu" na stronie 36).

o Wytaczone: Wykres stupkowy jest ukryty.

3.3.8 Jezyk i klawiatura

W tym menu mozna dostosowac ustawienia jezykowe urzadzenia.

Ustaw jezyk
¥ Dotknij opcji [Jezyk]. Zostanie wyswietlone podmenu.

F  Wybierz z listy odpowiedni jezyk.

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

@ Wskazéwka

Zmiana zostanie zastosowana w czasie pracy. Ponowne uruchomienie urzgdzenia
nie jest konieczne.

Klawiatury

Wybierajgc wiele uktadéw klawiatury, mozna wybiera¢ miedzy réznymi jezykami wpro-
wadzania tekstu w edytorze tekstu. Ta funkcja utatwia wprowadzanie tekstéw wie-
lojezycznych.

Wyboér klawiatury

F  Dotknij opcji [Klawiatura]. Zostanie wyswietlone podmenu.

F  Wiacz uktady klawiatury, ktére majg zostaé uzyte w edytorze tekstu.
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F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

3.3.9 Broker MQTT

W tym menu mozna skonfigurowacd i aktywowac transfer danych pomiarowych przez bro-
ker MQTT za pomocg nastepujgcych funkgcji:

o lloT: Aktywowanie transferu danych; stan potgczenia pojawia sie w drugim wiers-
zu. Upewnij sie, ze funkcja WLAN jest wtgczona i ze VIBSCANNER 2 jest za-
rejestrowany w sieci WLAN.

o Typ brokera: Wybierz PRUFTECHNIK, jesli chcesz, aby VIBSCANNER 2 przestat dane
pomiarowe do brokera PRUFTECHNIK. W przypadku instalacji OMNITREND Asset
View — OAV zostaje takze zainstalowany broker PRUFTECHNIK.

Wybierz typ brokera Standard, jesli chcesz przesta¢ dane do brokera zew-
netrznego.

@ Wskazéwka

Szczegoty dotyczace danych uzytkowych (ang.: ,,payload) przekazywanych do
obu typow brokeréw mozna uzyskaé na zadanie od dziatu PRUFTECHNIK
TechSupport pod adresem techsupport@pruftechnik.com.

¥ URL: Wprowad? tutaj adres i port brokera MQTT. Mozliwe jest podanie nazwy kom-
putera lub adresu IPv4. Do transmisji zaszyfrowanej nalezy uzyc¢ rozszerzenia , htt-
ps“.
Przyktad: https://123.123.123.123:1883

¥ Nazwa uzytkownika: Wprowad? nazwe uzytkownika, aby zalogowac urzadzenie
pomiarowe do brokera. Nazwa uzytkownika i hasto sg przechowywane od mo-
mentu konfiguracji brokera. Broker jest konfigurowany za pomocg aplikacji

,OMNITREND lloT Configuration”.

¥ Hasto: Wprowad? tutaj odpowiednie hasto.

3.3.10 Menedzer akumulatora

W tym menu mozna zoptymalizowac zuzycie energii. Tutaj ustawia sie okresy czasu do ak-
tywacji trybu uspienia i automatycznego wytaczania.

Tryb uspienia
W trybie uspienia wyswietlacz wytgcza sie, a procesor zuzywa mniej energii. Urzadzenie

przechodzi automatycznie w tryb uspienia, gdy nie jest obstugiwane przez okreslony cz-
as.

¥ Wybierz odpowiedni czas oczekiwania w odpowiednim podmenu.

F  Aby wytgczy¢ te funkcje, wybierz opcje [Nigdy].
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Wytaczanie
Urzadzenie wytgcza sie automatycznie, jezeli nie jest obstugiwane przez okreslony czas.
¥ Wybierz odpowiedni czas oczekiwania w odpowiednim podmenu.

F  Aby wytgczy¢ te funkcje, wybierz opcje [Nigdy].

Pozostaty poziom natadowania akumulatora w procentach

Stan natadowania akumulatora mozna wyswietla¢ w procentach.

kW razie potrzeby mozna aktywowac te opcje.

3.3.11 O VIBSCANNER 2

W tym menu mozna przywrdci¢ ustawienia fabryczne w urzadzeniu izmieni¢ nazwe urzad-
zenia. Ta nazwa bedzie wyswietlana podczas komunikacji (WLAN, USB).

Ponadto wtym menu mozna znalez¢ informacje o licencjach, a takze nastepujace in-
formacje o urzadzeniu:

o Numer seryjny

o Miejsce na dysku, wolne/catkowite

o Wersja oprogramowania sprzetowego
o Wersja sprzetowa

o Nastepna kalibracja
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3.4 Bluetooth

VIBSCANNER 2 jest wyposazony w modut Bluetooth (BT) do bezprzewodowej transmisji
sygnatéw krotkiego zasiegu. Wraz z odpowiednimil stuchawkami mozna ustyszeé i ocenié¢
zmierzony sygnat drgan bezposrednio w maszynie na miejscu.

3.4.1 Nawigzywanie potaczenia
Aby potaczy¢ VIBSCANNER 2 ze stuchawkami Bluetooth, nalezy wykonac¢ nastepujace czyn-
nosci:
¥ Wiacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

¥ Na ekranie gtéwnym dotknij opcji [Ustawienia], aby otworzy¢ ustawienia urzad-
zenia.

¥ Dotknij opcji Bluetooth. Zostanie wy$wietlone menu Bluetooth.
¥ Wiacz funkcje Bluetooth, przesuwajac suwak do odpowiedniej pozycji. Na pasku
stanu wyswietli sie .

¥ Wtgcz stuchawki i tryb parowania.

@ Szczegbtowe informacje mozna znalez¢ w dokumentacji stuchawek.

F  Dotknij opcjiE na pasku kontekstowym, a nastepnie opcji [Aktualizuj], aby wys-
wietli¢ aktywne zrédta BT w zasiegu:

()

Bluetooth

Bluetooth

0 Jabra EVOLVE 65

Erreichbar

< Q =
¥ Dotknij zadanych stuchawek BT na liscie. Potaczenie zostanie ustanowione. Na pas-

ku stanu pojawi sie -, gdy tylko zostanie wyswietlone potgczenie BT ze stuchaw-
kami.

1Zalecane: BT w wersji co najmniej 4.0; A2DP (Advanced Audio Distribution Profile)
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3.4.2 Roztaczanie

F Dotknagc opgcji E na pasku kontekstowym, a nastepnie opcji [Roztacz], aby roz-
ztaczy¢. Zrédto BT zostanie zachowane na liscie.

¥ Gdy funkcja BT nie bedzie juz potrzebna, nalezy jg wytaczyé, aby oszczedzaé ener-
gie.

3.4.3 Usuwanie zrodta BT

¥ Wybierz odpowiednie zrédto BT na liécie.

F  Dotknij opcjiE na pasku kontekstowym, a nastepnie opcji [Usun].

3.4.4 Regulacja gtosnosci
VIBSCANNER 2 wzmacnia zmierzony sygnat przyspieszenia przez wzmacniacze na wejsciu
analogowym. Pozwala to uzyskac wiekszy zakres dynamiki niz ustawienie gtosnosci w
stuchawkach. Ponadto sygnaty na réznych urzadzeniach mozna lepiej poréwnaé, po-
niewaz gtosnosc jest wprost proporcjonalna do poziomu sygnatu.

Ustawienie gtosnosci jest dostepne tylko na ekranie pomiaru:

= () § — v 10 11:13 am (|

Maintenance > Demo > Motor_Pumpe

o0 O= °
= e
0 =

C 1485 1/min

< 0

F  Dotknij i przytrzymaj (przez ok. 2 sekundy) ikone stuchawek . Regulacja gtos-

nosci pojawi sie na lewej krawedzi ekranu.

¥ Podtacz czujnik do punktu pomiarowego.

A PRZESTROGA!

Ryzyko uszkodzenia stuchu z powodu wysokiej gtosnosci.
W razie potrzeby przed ustawieniem stuchawek nalezy ustawié gto$nos¢ na nis-

kim poziomie (np. 30).

F  Zatéz stuchawki. Sygnat drgan powinien by¢ styszalny.

¥ Za pomoca suwaka dostosuj gtodnoé¢ do odpowiedniego poziomu stuchania.
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F  Aby wyciszyc¢ stuchawki, krétko nacisnij ikone stuchawek. Na pasku kontekstowym

wyswietli sie .

@ Wskazéwka

Sygnat drgan jest doprowadzany na state do stuchawek, gdy wyswietlany jest
ekran pomiaru. Transmisja sygnatu do stuchawek jest niezalezna od tego, czy
trwa pomiar, czy tez wybrano okreslony punkt pomiarowy.

Wyjatki: Przy pomiarze za pomoca czujnika VIBCODE lub przy uzyciu mul-
tiplekseréw sygnat drgan moze by¢ przekazywany do stuchawek tylko podczas ak-
tywnego pomiaru.
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3.5 Edytor tekstu

Edytor tekstu pojawia sie, gdy trzeba wprowadzi¢ tekst, np. komentarz:

Kommentar
Der Test ist gut verlaufen.

3.5.1 Funkcje podstawowe

F  Aby wprowadzic¢ znak na wyswietlanej klawiaturze, nalezy dotkng¢ odpowiednie;j li-
tery. Mozna wprowadzi¢ maksymalnie 144 znaki. Nie mozna wprowadza¢ wielu
wierszy.

¥ Aby przetgcza¢ miedzy duzymii matymiliterami, dotknij przycisku [SHIFT].

¥ Aby usunad znaki, dotknij przycisku [Reset]. Zostanie usuniety znak wytgcznie po
lewej stronie kursora.

F  Aby wprowadzi¢ cyfry i znaki specjalne, nalezy wyswietli¢ klawiature specjalng w na-
stepujacy sposobb:

F  Dotknij przycisku [&123]. Jezeli szukany znak jest niewidoczny, wyswietl dru-
gg sekcje klawiatury.

F W tym celu dotknij przycisku [1/2].
F  Aby przetgczyc¢ na klawiature z literami, dotknij przycisku [ABC].

3.5.2 Funkcje rozszerzone

Zastepowanie tekstu
Istniejacy tekst jest podswietlony na niebiesko podczas otwierania edytora tekstu (patrz
wyzej).

¥ Dotknij przycisku [Reset], aby usungc tekst.

¥ WprowadzZ nowy tekst za pomocg klawiatury.

Podpowiadanie tekstu

Edytor tekstu ma wbudowany stownik. Podczas wpisywania tekstu pod polem wpro-
wadzania pojawiajg sie podobne terminy, ktdre mozna zaakceptowad, dotykajacich.
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Zmiana jezyka wprowadzania

W edytorze tekstu mozna przetgczaé¢ miedzy kilkkoma jezykami wprowadzania, np. chirs-
kim, japonskim, rosyjskim, polskim. W ustawieniach urzadzenia mozna okresli¢, ktéry
uktad klawiatury powinien by¢ dostepny do wyboru. [Ustawienia > Jezyk i klawiatura >
Klawiatura].

Biezgcy uktad klawiatury jest wskazany po nacis$nieciu [spacji].

Q
F  Dotknij przycisku , aby wyswietli¢ zgdany uktad klawiatury. Wstepnie wybrane
uktady klawiatury sg wyswietlane w kolejnosci:

Sensor Name Sensor Name
Neuer Sensor (1) Neuer Sensor (1)

Edytor tekstu z angielskim uktadem klawiatury. Edytor tekstu z niemieckim uktadem klawiatury.
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3.6 Aktualizacja

Dalsze udoskonalenia techniczne i ulepszenia oprogramowania sprzetowego sg prze-

prowadzane za pomocg aktualizacji w urzgdzeniu pomiarowym. Biezgca wersja opro-

gramowania sprzetowego jest dostepna do pobrania na stronie gtéwnej firmy
PRUFTECHNIK.

Przygotowanie

Zapisz biezgce dane pomiarowe przed aktualizacjg. Przenie$ dane pomiarowe do
oprogramowania OMNITREND Center ("Przesytanie danych pomiarowych do ana-
lizy" na stronie 94).

Jezeli poziom natadowania akumulatora spadnie ponizej 50%, podtacz tadowarke
do urzadzenia pomiarowego i do gniazdka elektrycznego.

Pobierz najnowszg wersje oprogramowania sprzetowego na stronie gtéwnej
PRUFTECHNIK. Numer wersji znajduje sie w nazwie pliku.
Przyktad dla wersji 1.10: VSC2_v110.rom

Procedura

Wtacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

Potgcz urzadzenie VIBSCANNER 2 z komputerem, na ktérym zapisano aktualng ak-
tualizacje. Uzyj dostepnego w sprzedazy kabla USB ze ztgczem micro USB.

Otwoérz Eksplorator Windows.

W obszarze [Urzadzenia i napedy] kliknij podtgczone urzadzenie VIBSCANNER 2.
Na urzadzeniu pomiarowym pojawig sie dwa napedy: [Dane pomiarowe] oraz [Da-
ne systemu].

W napedzie [Dane systemu] otwodrz folder [Aktualizacja].

Skopiuj plik aktualizacji (VSC2_vxxx.rom) z komputera PC do katalogu urzadzenia
VIBSCANNER Aktualizacja.

4 § VIBSCAMMER 2
e Measurement Data
4 e Jystemn Data
Error reports
Help
Languages
Licenses
Panuals
m——
Connected to PC Sereenshots
Stakus Files

Update

Odtacz urzadzenie VIBSCANNER 2 od komputera PC.

@ Wskazéwka

Wylogowanie potgczenia USB po stronie komputera nie jest konieczne.

58

Wydanie: 03.2019



3 - Eksploatacja urzgdzenia

F W momencie aktualizacji w urzgdzeniu pomiarowym zostanie wyswietlone za-
pytanie. Wybierz jedng z opcji instalacji:

o Aktualizuj teraz: Aktualizacja zostanie przeprowadzona natychmiast. Urzad-
zenie pomiarowe uruchomi sie ponownie i rozpocznie proces aktualizacji.

o Aktualizuj pdiniej: Aktualizacja zostanie przeprowadzona po ponownym
wtgczeniu urzgdzenia pomiarowego.

@ Wskazéwka

Podczas procesu aktualizacji ekran gasnie na kilka sekund przed roz-
poczeciem sekwencji rozruchowej. Nie nalezy wytgczaé urzadzenia w tym
czasie.
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4 - Trasa

Ta sekcja zawiera informacje na temat nastepujgcych zagadnien:

4.1 Przygotowanie ... .. 63
4.2 tadowanie trasy na urzagdzenie pomiarowe ..................... 64
4.2.1 Przenoszenie trasy przy uzyciu oprogramowania OMNITREND Center .. 64
4.2.2 Przesytanie trasy przy uzyciu systemu plikéw ... 65
4.2.3 Przenoszenie trasy przy uzyciu nosnikadanych USB ....................... 66
4.3 Pomiar trasy ... 67
4.3.1 ROZPOCzZYNaNI trasy ..o 67
4.3.2 Wykonywanie pomiaru ... 68
4.4 Zadania pomiaroWe ... 71
4.4.1 Pomiar drgan z okresleniem predkosci obrotowej ... ..................... 71
4.4.2 Pomiar na linii produkeyjnej ... . 72
4.4.3 Wprowadzanie reCzne ... ... il 73
4.4.4 Pomiar za pomocg czujnika tréjosiowego ... 73
4.4 5 Temperatura ... 74
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4.1 Przygotowanie

Opanowanie technologii urzadzenia

Aby uzyskac optymalne wyniki pomiaréw urzgdzeniem VIBSCANNER 2, wazne jest poz-
nanie technologii urzadzenia i jego funkgji.

¥ Nalezy zapoznad sie z dziataniem urzadzenia pomiarowego oraz zwigzang z nim
technologia czujnikéw.

Zapoznanie sie z trasg
¥ Nalezy upewnié sie, Zze mierzona trasa jest dostepna w urzadzeniu pomiarowym.
¥ Nalezy zapoznad sie z trasg. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na nastepujace aspek-
ty:

o Jakie maszyny majg by¢ mierzone?
o Ktére obszary instalacji przemystowej nalezy odwiedzic?
o Czy wymagany jest specjalny sprzet ochronny?

F  Czy pomiary sg planowane na linii produkcyjnej? Przed przej$ciem do maszyn na

miejscu nalezy okresli¢ szybkos¢ linii. Przewaznie parametr ten jest znany w sterow-
ni.

Zapewnianie zdolnosci operacyjnej
¥ Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy upewnic sie, ze:
o technologia urzadzenia jest gotowa do uzycia i nieuszkodzona;
o akumulator jest natadowany ("Akumulator" na stronie 23);

o dostepna jest wystarczajgca ilos¢ miejsca na dysku ("Miejsce na dysku, wol-
ne/catkowite" na stronie 52);

o dostepne sg niezbedne czujniki i akcesoria;

o kabel czujnikowy i wyzwalajgcy kabel zabezpieczajgcy sg prawidtowo pod-
dtgczone ("Potaczenia" na stronie 20);

o niezbedne adaptery do potgczenia z punktem pomiarowym sg prawidtowo
zamontowane na czujniku.

Nalezy réwniez upewnic sie, ze wykonano wszystkie wazne ustawienia urzgdzenia ("Usta-
wienia urzgdzenia" na stronie 42).
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4.2 tadowanie trasy na urzadzenie pomiarowe

4.2.1

Przed rozpoczeciem zbierania danych nalezy najpierw zatadowac niezbedne informacje w
celu wykonania poszczegdlnych pomiardw na urzagdzeniu pomiarowym. Informacje te sg
przechowywane w tak zwanej trasie, ktdra jest tworzona i zarzgdzana przy uzyciu opro-
gramowania komputerowego OMNITREND Center.

Przenoszenie trasy przy uzyciu oprogramowania
OMNITREND Center

Ta metoda wymaga, aby urzadzenie VIBSCANNER 2 i oprogramowanie OMNITREND Cen-
ter komunikowato sie bezposrednio ze sobg nawzajem.

Procedura
¥ Wiacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

¥ Potacz urzadzenie VIBSCANNER 2 z komputerem PC, na ktérym zainstalowano
oprogramowanie OMNITREND Center. Uzyj dostarczonego w zestawie kabla USB
ze ztgczem micro USB.

¥ Uruchom oprogramowanie OMNITREND Center.

@ Wskazéwka

Ponizej przedstawiono czynnosci, ktore nalezy wykonac w opro-
gramowaniu OMNITREND Center.

¥ Otworz [Przeglad komunikacii].
F  Otwodrz podglad [Trasy].

== Routen 3% % Messgerate 1 2 34
\ 1 [ |
omtc23 w |i| L+ R % W IU ﬂ -
I\:'I. Name Projekt Letzter Datentransf... Letzter Daten-Impo
E " Routell [T Brojectiz™ 13103017 10:41:36
Routedd I Projectiz 23.03.2017 16:31:37

¥ Na lokalnym pasku narzedzi wybierz baze danych (1) zawierajaca trase.
F  Ustaw filtr urzadzenia pomiarowego (2) na urzadzeniu VIBSCANNER 2.
¥ Wybierz trase do przestania.

F  Kliknij polecenie [Przeslij trase do urzagdzenia pomiarowego] - (4). Pojawi sie
okno dialogowe.
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Route zum Messgerat uberh_@m

Messgeradt zur Kompilierung der Route auswihlen

s

MName

-

M. Typ

VIBSCAMMNER 2 52013249 VIBSCANNER 2

—— Zuordnung der Sensoren -

——r 1
Messstelle fir Schwingung: VIBEG142 R =

2 —[- Fertigstellen ] [ Abbrechen ]

¥ W polu [Przypisanie czujnikéw] (1) wybierz odpowiedni czujnik dla punktu po-
miarowego drgan.

¥ Kliknij opcje [Wykonaj] (2). Trasa jest kompilowana, sprawdzana pod katem nie-
spdjnosci, a nastepnie przesytana do urzadzenia pomiarowego.

@ Wskazéwka

Jezelitrasa juz istnieje na urzadzeniu pomiarowym, pojawi sie komunikat o bted-
zie, a trasa nie zostanie przestana. Usungc trase z urzadzenia pomiarowego i pow-
toérzyc przesytanie.

4.2.2 Przesytanie trasy przy uzyciu systemu plikow

W przypadku tej metody komunikacja pomiedzy urzgdzeniem VIBSCANNER 2 a opro-
gramowaniem OMNITREND Center nie jest konieczna. Najpierw trasa zostanie wyekspor-
towana jako plik. Plik tras mozna pdzniej przenies¢ na urzgdzenie VIBSCANNER 2.

Eksportowanie trasy do systemu plikéw

¥ W oprogramowaniu OMNITREND Center otwdrz widok [Trasy] (zob. poprzednia

sekcja).

F Na lokalnym pasku narzedzi kliknij opcje [Eksportuj do systemu plikow] v (3). Po-

jawi sie okno dialogowe.

¥ Wybierz [Folder], do ktérego trasa ma zostaé¢ wyeksportowana.

¥ Kliknij opcje [Wykonaj]. Trasa jest kompilowana, sprawdzana pod katem nie-
spdjnosci, a nastepnie przesytana do wybranego folderu.

tadowanie trasy do urzgdzenia VIBSCANNER 2

¥ Wiacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

¥ Potacz urzadzenie VIBSCANNER 2 z komputerem PC, na ktérym znajduje sie trasa.
Uzyj dostarczonego w zestawie kabla USB ze ztgczem micro USB.

VIBSCANNER 2
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Otwoérz Eksplorator Windows.

W obszarze [Urzadzenia i napedy] kliknij podtgczone urzagdzenie VIBSCANNER 2.
Na urzgdzeniu pomiarowym pojawig sie dwa napedy: [Dane pomiarowe] oraz [Da-
ne systemul].

W napedzie [Dane pomiarowe] otwérz folder [Trasy].

Skopiuj plik z trasg z komputera PC do folderu Trasy.

4.2.3 Przenoszenie trasy przy uzyciu noSnika danych USB

W przypadku tej metody nie jest konieczne bezposrednie potaczenie z opro-
gramowaniem OMNITREND Center lub z komputerem PC. Plik trasy jest przechowywany
na standardowym nosniku pamieci USB i w razie potrzeby mozna go wczyta¢ do urzad-
zenia pomiarowego.

@ Wskazowki

Specyfikacja nosnika USB: USB 2.0; system plikdw FAT lub FAT32
Adapter przytgczeniowy: USB 2.0 OTG (mikrowtyczka b / ztgcze a)

Plik trasy musi by¢ przechowywany na nosniku USB w folderze \vibscanner\, aby
urzadzenie pomiarowe mogto rozpoznac i zaimportowac trase.

tadowanie trasy do urzgdzenia VIBSCANNER 2

L

L

@

Wtacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

Podtgcz nosnik USB do portu USB urzgdzenia pomiarowego za pomocg od-
powiedniego kabla potgczeniowego.

Na ekranie startowym nacisnij opcje [Trasa]. Wyswietla sie Menu tras. Trasa na
nosniku USB jest oznaczona za pomocg odpowiedniego symbolu USB.

Nacisnij Trasa USB, aby przeniesc jg z nosnika pamieci USB do miernika (patrz ry-
sunek ponizej po prawej stronie).

Odtacz nosnik pamieci USB od urzgdzenia pomiarowego.

@

Route * Route

& Route25012019 & Route25012019
VIBSCANNER 2 Demo Route 49 f 55 4 Route25012019 0/1

VIBSCANMNER 2 Demo Route 49 /55
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4.3 Pomiar trasy

Gromadzenie danych z urzadzeniem VIBSCANNER 2 jest intuicyjne i szybkie do wy-
konania. Elementy graficzne utatwiajg obstuge, inteligentne algorytmy i funkcje za-
pewniajg wydajng prace oraz przejrzyste i wiarygodne informacje o stanie.

W ponizszych sekcjach przedstawiono typowa sekwencje trasyi i wiele opcji dostepnych
podczas gromadzenia danych.

4.3.1 Rozpoczynanie trasy

Trasa znajduje sie na urzadzeniu pomiarowym i moze juz zawierac stare dane pomiarowe
z poprzednich tras.

Procedura

¥ Na ekranie startowym dotknij opcji [Trasa]. Wys$wietli sie Menu tras (" Menu tras"
na stronie 41).

¥ Dotknaétrasy, ktdra ma zostaé zmierzona. Wyswietli sie ekran [Podsumowanie tra-
sy...]. Tutaj mozna znalez¢ wszystkie informacje dotyczace wybranej trasy (patrz ni-
izej).
¥ Aby rozpoczaé trase, nalezy wykonaé jedna z nastepujacych czynnosci:
F  Dotknij opcji n, aby rozpoczac od pierwszego, jeszcze niezmierzonego
punktu pomiarowego.
F  Dotknij opgji , aby kontynuowac trase w punkcie pomiarowym w mie-
jscu, w ktérym opuszczono trase.

W zaleznos$ci od tego, ktdra opcja jest ustawiona dla prowadzenia po trasie,
program przeskakuje bezposrednio do odpowiedniego punktu po-
miarowego lub prowadzi tam uzytkownika krok po kroku ("Prowadzenie po
trasie, krok po kroku" na stronie 49).

¥ Wykonaj pomiary na maszynie (patrz ponizsze sekcje).

Podsumowanie trasy

Przed rozpoczeciem trasy wyswietlane sg nastepujgce informacje o trasie:

Zespo6t maszyn gotowy Ile zespotéw maszyn zostato zmier-
zonych/ogdétem?

Zespoty maszyn z alar- Ile zespotéw maszyn ma komunikat o alar-

mem/ostrzezeniem mie/ostrzegawczy

Pozostate do zmierzenia: Ile zespotéw maszyn pozostato do zmierzenia.
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Termin: Kiedy trzeba ponownie zmierzy¢ trase?

Ostatnio zmierzono: Kiedy ostatnio zmierzono trase?

Catkowity czas pomiaru: Ile trwa pomiar trasy?

Pozostaty czas pomiaru: le trwa pomiar trasy w obecnym stanie?

Niezbedny sprzet: Jaki czujnik jest potrzebny?

Baza danych: Nazwa bazy danych, w ktdrej tworzona jest trasa.

ID bazy danych: Identyfikator bazy danych

Przenoszenie: Kiedy trasa zostata przeniesiona do urzgdzenia po-
miarowego?

4.3.2 Wykonywanie pomiaru

Punktem poczgtkowym pomiaru jest widok obrazu maszyny ("1: Obraz maszyny" na
stronie 38).

@ Wskazéwka

Jezeli to konieczne, przed kazdym pomiarem nalezy sprawdzi¢, ktory czujnik jest
przeznaczony do pomiaru. Te informacje mozna znalez¢ w menu [Informacje o
punkcie pomiarowym] (" 3: Informacje o punkcie pomiarowym" na stronie 39).

Pomiar drgan

Ponizsza procedura przedstawia pomiar drgan przeprowadzany za pomocg ruchomego
czujnika drgan. Zbieranie danych z innymi zadaniami pomiarowymii/lub typami czu-
jnikdw opisano w nastepnych sekcjach.

Procedura

¥ Podtacz czujnik do urzadzenia pomiarowego.

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia powaznych obrazen ciata spowodowanych wcig-
gnieciem kabla czujnika podczas pomiaru dziatajgcej maszyny.

Jako ostabienia uzy¢ wyzwalajacego kabla zabezpieczajgcego miedzy
urzadzeniem pomiarowym a kablem czujnikowym ("Wejscie analogowe"
na stronie 20).

¥ Podtacz czujnik do punktu pomiarowego. Potozenie i kierunek pomiaru mozna zna-
lez¢ na obrazie maszyny.
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L

Dotknij symbolu punktu pomiarowego lub nacisnij przycisk ENTER, aby rozpoczgc
pomiar.

@ Wskazéwka

Dopdki nie opusci sie trasy, mozna wykonywac wszystkie pomiary na tra-
sie za pomocg przycisku ENTER.

F  Aby zatrzymac pomiar podczas pozyskiwania danych, nalezy dotkngc po-
nownie symbolu punktu pomiarowego.

Podczas pomiaru ekran jest przyciemniony.

9\ Animowany odcinek kota wskazuje postep
pomiaru.

Speed detection / measuring

Po zakoniczeniu pomiaru nastepny punkt pomiarowy na maszynie jest wy-
wotywany automatycznie.

@ Wskazéwka

Automatyczna zmiana nie nastgpi w nastepujacych przypadkach:

o aktywacja funkgcji tras [Zatrzymaj sie w punkcie pomiarowym...]
oraz

o przekroczenie wartosci granicznej, ktéra powoduje przerwe.
Dotknij opcji n, aby przejs¢ do nastepnego punktu pomiarowego.

Powtdrz procedure dla kazdego kolejnego punktu pomiarowego w zespole mas-
zyn.

Po dokonaniu wszystkich pomiaréow w zespole maszyn przejdz do nastepnego zes-
potu maszyn.
Mozliwe sg nastepujgce scenariusze:

o Zmiana automatyczna: Nastepny zespdt maszyn jest wywotywany au-
tomatycznie, gdy funkcja tras [Przejdz do nastepnego zespotu maszyn...]
jest wtgczona("Zespot maszyn, ocena' na stronie 48).

o Zmiana reczna: Zmiana automatyczna jest wytgczona lub istnieje ryzyko

przekroczenia wartosci granicznych. Dotknij opcji m, aby przejs¢ do na-
stepnego zespotu maszyn.

o Trasa przetworzona: Wyswietli sie podsumowanie:

VIBSCANNER 2
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®

Route finished

Machine trains measured:

Machine trains skipped:

Machine trains in alarm/warning:

Save as new measurement sequence
Save route status report

Wskazowka:

Punkty pomiarowe mozna przetwarza¢ w dowolnej kolejnosci. Nowa sek-
wencje pomiardw dla przysztych tras mozna zapisa¢ w urzadzeniu po-
miarowym i przeniesc¢ jg do oprogramowania OMNITREND Center podczas
przesytania danych pomiarowych.

W tym celu nalezy aktywowac opcje [Zapisz jako now3a sekwencje po-
miaréw].

WHtacz opcje Zapisz raport o stanie trasy, jesli chcesz zapisa¢ odpowiedni
raport w formacie PDF w urzadzeniu pomiarowym (patrz "Raport o stanie
trasy" na stronie 91).

¥ Po zakonczeniu trasy nalezy w razie potrzeby kolejno wykonac nastepujgce czyn-

nosci:

o

Przenie$ dane pomiarowe do oprogramowania OMNITREND Center ("Pr-
zesytanie danych pomiarowych do analizy" na stronie 94).

Historyzuj trase ("Historyzacja pomiaru" na stronie 85).

Sprawdz technologie urzagdzenia, wyczy$¢ w razie potrzeby i schowaj w wa-
lizce az do nastepnego obchodu kontrolnego.

Automatyczny transfer danych przez MQTT

W przypadku aktywacji transmisji danych przez broker MQTT, VIBSCANNER 2 au-
tomatycznie wysyta dane pomiarowe w tle do kazdego zespotu maszyn.
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4.4 Zadania pomiarowe

Symbol informacji o punkcie pomiarowym (" 3: Informacje o punkcie pomiarowym" na
stronie 39) wskazuje, ktére zadanie pomiarowe ma by¢ mierzone w aktywnym punkcie po-
miarowym:

" Pomiar drgan z czujnikiem przyspieszenia drgan. Okreslanie predkosci obro-
towej po uruchomieniu wskaznika predkosci obrotowej.

Pomiar drgan w zakodowanym punkcie pomiarowym za pomoca czujnika
VIBCODE. Okreslanie predkosci obrotowej po uruchomieniu wskaznika pred-
kosci obrotowej. ("Zakodowane punkty pomiarowe" na stronie 75).

G Pomiar predkosci obrotowej (jawny) za pomocg stroboskopu lub recznego
wprowadzania danych. Wytgcznie w punktach pomiarowych, dla ktérych nie
jest przewidziany pomiar drgan.

E Reczne wprowadzanie parametréw procesu i danych z badan wizualnych
(kontrola wzrokowa).
t.l'* Pomiar drgan z tréjosiowym czujnikiem drgan.
. Pomiar wzglednego ruchu poprzez sygnat wyjsciowy do systemu ochrony
(droga drgan lub odlegtosc).
@ Pomiar parametréw procesu jako poziomu napiecia (DC).
; Temperatura poprzez reczne wprowadzanie danych.

4.4.1 Pomiar drgan z okresleniem predkosci obrotowe;j

VIBSCANNER 2 jest wyposazony w funkcje, za pomocg ktorej predkosé obrotowg mozna
okresli¢ na podstawie sygnatu drgan ("Wyszukiwarka predkosci obrotowej" na stronie
109).

Procedura
o Pomiar przebiega tak samo jak pomiar drgan ("Pomiar drgan" na stronie 68).

o Po zakoniczeniu pomiaru wyswietla sie okno dialogowe [Wybierz predkosc obro-
towa]:
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Select speed

2560 1/min (93%)
2566 1/min (89%)
2528 1/min (83%)

Wyszukiwarka predkosci obrotowej okresla
trzy prawdopodobne wartosci predkosci
obrotowej z sygnatu drgan.

¥ Wybierz najbardziej prawdopodobng wartos¢ (Poziom ufnosci).

¥ Wykonaj jedng z nastepujacych czynnosci:

F  Dotknij przycisku OK w przypadku pewnosci, ze wartos¢ jest pra-
widtowa.

F  Dotknij opgji [Stroboskop], aby zweryfikowa¢ poziom ufnosci za po-

mocg stroboskopu.

@ Wskazéwka

Aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat pomiaru stroboskopem, pa-
trz rozdziat "Pomiar predkosci obrotowej za pomocy stroboskopu" na stro-
nie 79.

4.4.2 Pomiar na linii produkcyjnej

Waznym parametrem w liniach produkcyjnych jest predkosé linii. Od tej wartosci pred-
kos$¢ obrotowag mozna obliczy¢ w kazdym punkcie pomiarowym, jezeli znane sg warunki
kinematyczne w linii produkcyjnej.

Predkos¢ linii musi wiec by¢ znana przed rozpoczeciem trasy.

o Po dotarciu do linii produkcyjnej na trasie pojawia sie nastepujacy ekran:

Project > Line speed

([ Liniengeschwindigkeit Zadanie pomiarowe dla predkosci linii zna-

B Train | jduje sie na liscie zespotu maszyn.

B8 Train 2

Odpowiednig wartos¢ nalezy wprowadzic¢
przed rozpoczeciem pomiaréw.

F Dotknij zadania pomiaru predkosci Iinii.. Wyswietli sie edytor liczb.

¥ Wprowadz predkos¢ linii. Przestrzegaj dopuszczalnych przedziatdw granicznych.
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@ Wskazéwka

Po opuszczeniu trasy i jej wznowieniu nalezy ponownie wprowadzic¢ predkos¢ li-
nii.

4.4.3 Wprowadzanie reczne

Parametry procesu odczytane z wyswietlacza lub wynik badania wizualnego (kontroli wi-
zualnej) sg wprowadzane recznie.

F  Wykonaj jedng z nastepujgcych czynnosci:

F Wprowadz wartosc liczbowg za pomocg klawiatury numerycznej. Pr-
zestrzegaj dopuszczalnych przedziatéw granicznych.

¥ Przy sprawdzeniu wizualnym wybierz odpowiedni wynik z listy.

F  Dotknij przycisku OK na pasku kontekstowym, aby potwierdzi¢ wprowadzenie.

@ Wskazowki

Jezeli w punkcie pomiarowym zdefiniowanych jest kilka zadan po-
miarowych, nalezy przej$¢ do nastepnego zadania pomiarowego za po-
mocg przycisku .

Kontroli wizualnej mozna rowniez dokonac w hierarchii Lokalizacja. Od-
powiednie zadanie pomiarowe pojawia sie na liscie zespotu maszyn.

4.4.4 Pomiar za pomocg czujnika trojosiowego
Do pomiardw drgan w trzech osiach przewidziano nastepujacy sprzet pomiarowy:
o Czujnik tréjosiowy, VIB 6.655, oraz kabel do czujnika tréjosiowego, VIB 5.237.
o Hybrydowy czujnik tréjosiowy z kablem czujnika, VIB 6.221

@ Wskazéwka

Podczas konfigurowania tras w oprogramowaniu OMNITREND Center nalezy
upewnic sie, ze osiowy kierunek pomiaru jest ustawiony w nastepujacy sposob:

—Czujnik tréjosiowy VIB 6.655: OS Y

— Hybrydowy czujnik tréjosiowy VIB 6.221: OS X.

Punkt pomiarowy Triax dla czujnika 1-osiowego

Aby dokonac¢ pomiaru z czujnikiem 1-osiowym, wtgcz funkcje czujnika standardowego i
okresl dostepny czujnik. Punkt pomiarowy Triax dzieli sie na trzy rownowazne punkty po-
miarowe:
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M NDE h

M NDE

Punkt pomiarowy Triax dla czujnika
Triax (VIB 6.655).

Podczas montazu czujnika nalezy prze-
strzegac okreslonej orientacji osi.

Punkt pomiarowy Triax podzielony dla czujnika 1-osiowego.
Kierunki pomiaru sg ortogonalne:
p: poziomy/o: osiowy/p: pionowy

4.4.5 Temperatura

W przypadku urzagdzenia VIBSCANNER 2temperatura w punkcie pomiarowym nie jest
wprowadzana bezposrednio. Mozna jg wprowadzaé wytgcznie recznie.

¥ Zmierzyétemperature za pomocg odpowiedniego czujnika

F  Podac wartos¢ temperatury w urzagdzeniu VIBSCANNER 2.
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4.5 Zakodowane punkty pomiarowe

Zakodowane punkty pomiarowe niezawodnie rozpoznajg urzgdzenie pomiarowe poprzez
jego indywidualne kodowanie i automatycznie wywotujg przewidziane zadania po-
miarowe.

4.5.1 Czujnik VIBCODE do pomiaru drgan

Pomiar z czujnikiem VIBCODE rozpoczyna sie automatycznie po podtaczeniu czujnika do
zakodowanego punktu pomiarowego. Podczas przetwarzania punktu pomiarowego nie
trzeba przestrzegad okreslonej sekwencji.

@ UWAGA!

Niewtasciwe uzycie moze spowodowac uszkodzenie czujnika VIBCODE. Nalezy
przestrzegac wskazowek dotyczacych obstugi w instrukcji obstugi VIBCODE
(VIB 9.834.D).

Warunki
o Punkty pomiarowe VIBCODE sg zawarte na trasie.

o Czujnik VIBCODE jest ustawiony do pomiaru w punktach pomiarowych VIBCODE.

Procedura
¥ Otworz trase. Zostanie wy$wietlony ekran [Podsumowanie trasy...].

¥ Podtacz czujnik VIBCODE do urzgdzenia pomiarowego oraz do punktu po-
miarowego VIBCODE. Czujnik VIBCODE odczytuje kodowanie punktu po-
miarowego i rozpoczyna przewidziane zadanie pomiarowe.

¥ Po zakoAczeniu pomiaru odtgcz czujnik VIBCODE.
¥ Podtacz czujnik VIBCODE do najblizszego punktu pomiarowego VIBCODE.
¥ Powtdrz procedure dla kazdego kolejnego punktu pomiarowego VIBCODE.

Podtgcz czujnik VIBCODE do punktu pomiarowego VIBCODE.
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4.5.2 Czujnik VIBCODE do wykrywania punktu pomiarowego

Punkty pomiarowe VIBCODE sg instalowane na maszynie wytacznie w celu identyfikacji.
Wtasciwy pomiar odbywa sie za pomocg innego czujnika drgan przy zazwyczaj zain-
stalowanym na state punkcie pomiarowym. Ten punkt pomiarowy moze by¢ dostepny
bezposrednio lub poprzez ztgcze kablowe w miejscu wykrycia VIBCODE.

Warunki

o 0dnosny punkt pomiarowy jest konfigurowany w oprogramowaniu OMNITREND
Center z zainstalowanym na state czujnikiem (np. VIB 6.122 R).

Procedura
F  Otwoérz trase.

¥ Podtacz czujnik VIBCODE do urzgdzenia pomiarowego oraz do punktu po-
miarowego VIBCODE. Program pomiarowy odczytuje kodowanie punktu po-
miarowego, ale nie rozpoczyna pomiaru automatycznie.

¥ Odtacz VIBCODE od urzadzenia pomiarowego.
¥ Podtacz czujnik drgan do urzadzenia pomiarowego oraz do punktu pomiarowego.

¥ Uruchom pomiar za pomoca przycisku ENTER.

4.5.3 Bezkontaktowe wykrywanie punktu pomiarowego (RFID)

Punkty pomiarowe wyposazone w transponder firmy PRUFTECHNIK automatycznie roz-
poznajg urzadzenie VIBSCANNER 2 natychmiast po przytrzymaniu czytnika RFID w ob-
szarze odbioru transpondera.

VIBSCANNER 2 musi najpierw nauczy¢ sie kodowania transpondera. Uczenie sie mozna
przeprowadzic przed trasg lub w jej trakcie (patrz nastepna sekcja).

@ Wskazowki

W praktyce metoda RFID stuzy do identyfikacji zespotu maszyn. W tym celu tylko
pierwszy punkt pomiarowy w zespole maszyn jest wyposazony w transponder
RFID. Poszczegdlne punkty pomiarowe w zespole maszyn sg nastepnie przet-
warzane w zwykty sposéb z wykorzystaniem graficznego prowadzenia tras.

Transpondery firmy PRUFTECHNIK sg dostepne jako akcesoria.
- Urzadzenie bez ochrony Ex: 25 sztuk, nr artykutu: ALl 50.628-25

Warunki
o Punkty pomiarowe sg wyposazone w transpondery firmy PRUFTECHNIK.

o Kodowanie transpondera zostato juz opanowane.
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Procedura

k
k

Otworz trase.

Trzymac urzadzenie pomiarowe powierzchnig czotowg w poblizu transpondera (ok.
2-3 cm). VIBSCANNER 2 odczytuje kodowanie i aktywuje odpowiedni punkt po-
miarowy w widoku obrazu maszyny.

Podtacz czujnik do urzgdzenia pomiarowego oraz do punktu pomiarowego.

Rozpocznij pomiar.

Modut czytnika RFID bezdotykowo wykrywa kodowanie transpondera.

4.5.4 Uczenie transpondera RFID

W przeciwienstwie do metody VIBCODE kodowanie metodg RFID nie jest skonfigurowane
w oprogramowaniu OMNITREND Center.

Najpierw nalezy odczytaé transponder bezposrednio na miejscu i przenies¢ kodowanie
wraz z zarejestrowanymi danymi pomiarowymi do oprogramowania OMNITREND Center.

Warunki

o

e}

Punkty pomiarowe sg wyposazone w transpondery firmy PRUFTECHNIK.
W urzadzeniu VIBSCANNER 2 dostepna jest trasa z punktami pomiarowymi RFID.

Procedura

k
k
k

Otwdrz menu tras.

Dotknij i przytrzymaj trase az do wyswietlenia menu kontekstowego.

Dotknij opcji [Uczenie]. Aktywowany zostanie tryb uczenia. Na pasku stanu wys-
wietli sie symbol .

Przejdz do punktu pomiarowego wyposazonego w transponder RFID.
Przejdz na trasie do odpowiedniego punktu pomiarowego.

Dotknij symbolu punktu pomiarowego, aby go aktywowad.

VIBSCANNER 2
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¥ Przytrzymaj urzadzenie pomiarowe na transponderze. Zostanie wys$wietlone okno
dialogowe [Przypisywanie kodéw RFID].

¥ Potwierdz przypisanie kodowania.

kW razie koniecznoéci wykonaj przewidziane zadanie pomiarowe w punkcie po-
miarowym.

¥ Powtdrz procedure dla kazdego kolejnego punktu pomiarowego z kodowaniem
RFID.

F  Dotknij symbolu @, aby zakonczy¢ tryb uczenia sie i otworzy¢ ekran startowy.

¥ Przenie$ trase do oprogramowania OMNITREND Center.
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4.6 Pomiar predkosci obrotowej za pomoc3a stro-
boskopu

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia powaznych lub $miertelnych obrazen ciata. Elementy obro-
towe na maszynie sg statyczne w $wietle stroboskopu. Nie dotyka¢ pods-
wietlonych elementow.

A PRZESTROGA!

Ryzyko uszkodzenia wzroku! Nie patrze¢ w zrédto Swiatta, gdy dziata stro-
boskop.

Nakierowa¢ stroboskop na obracajgcy sie element.
Ustawié czestotliwos¢ btysku za pomocga pokretta regulacji na ekranie.

4.6.1 Weryfikacja/pomiar predkosci obrotowej
Pomiar predkosci obrotowej za pomocg stroboskopu jest mozliwy w nastepujacej sy-
tuacji:
o Weryfikacja ustalonej predkosci obrotowe]. Zwykle wykonywana po pomiarze
drgan z wigczonym wskaznikiem predkosci obrotowe;j.
o Pomiar predkosci obrotowej w punkcie pomiaru drgan.

o Pomiar predkosci obrotowej w punkcie pomiaru predkosci obrotowe;.

Procedura
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Skieruj urzadzenie pomiarowe ze stroboskopem na element obrotowy. Zapewnij
wystarczajgcy odstep bezpieczedstwa i dobre oswietlenie.

Wykonaj jedng z nastepujgcych czynnosci:

o Zweryfikuj ustalong predkos¢ obrotowa:

F  Dotknij opcji [Stroboskop] na pasku kontekstowym.

o Zmierz predkos¢ w punkcie pomiaru drgan:
F  Dotknij opcjiE [MENU] na pasku kontekstowym.
F  Dotknij opcji [Stroboskop/Predkos$é obrotowal].
o Zmierz predkosc¢ obrotowag w punkcie pomiaru predkosci obrotowe;j:
F  Dotknij symbolu punktu pomiarowego lub nacisnij przycisk ENTER.
Wiaczy sie stroboskop. Czestotliwo$é btyskéw odpowiada czestotliwosci wybranej

predkosci obrotowej (np. 1200 min-1 = 20 Hz). Wyswietli sie ekran Ustawianie cze-
stotliwosci btyskow:

Ustawianie czestotliwosci btyskow ‘ Obstuga

1: Zmiana cze-
stotliwosci w sposob ‘ ’
ciggty.

2:Zmiana cze-
stotliwosci o £ 1.

Stroboskop 2_@_/—\@
P

_ 800 rem
3: Zmniejszenie o po-
otowe/podwojenie cze-
4. stotliwosci.

3
®

4: Reczne wpro-
wadzenie predkosci
obrotowej.

Ustaw czestotliwos¢ btyskdw w taki sposdb, aby oSwietlone obiekty byty sta-
tyczne. Alternatywnie mozna wprowadzi¢ predkos¢ obrotowa recznie w edytorze
liczb (4).

Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawiong czestotliwo$¢ jako wartos¢ pred-
kosci obrotowej.

Wskazowki

Odpowiednie obiekty do pomiardw stroboskopowych: topatki wentylatora, sru-
by sprzegajace, punkty pomiarowe na wale.

Jezeli kilka podobnych obiektéw przechodzi przez stroboskop podczas jednego
cyklu (np. Sruby sprzegajace), nalezy uwazaé, aby kadr nie migat. Jedynie przy
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absolutnie spokojnym i ostrym kadrze czestotliwos$¢ btyskéw odpowiada catemu
cyklowi lub jego wielokrotnosci catkowitej. Sprawdz poprzez zmniejszenie o po-
otowe i podwojenie czestotliwosci, czy czestotliwos¢ btyskéw odpowiada jed-
nemu cyklowi.

Przyktad: W przypadku Srub sprzegajacych rézne potozenie thow srub jest przy-
czyna migotania. Jezeli czestotliwos¢ btyskow odpowiada tylko wielokrotnosci
podziatu, beda podswietlane rézne sruby o tbach dokreconych w réznych po-
zycjach. Kadr miga i jest nieostry.

Wskazéwka: Poprzez ustawienie liczb miejsc po przecinku dla mierzonej zmi-
ennej ,,Predkosc obrotowa” mozna poprawic precyzje czestotliwosci stro-
boskopowe;j.

VIBSCANNER 2
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4.7 Opcje tras

Ta sekcja zawiera informacje na temat nastepujgcych zagadnien:

A4.7.1Stan pomiarOW ... 82
4.7.2 Wyswietlanie wartosci pomiarowych ............................ 83
4.7.3 Powtarzanie pomiaru ... 84
4.7.4 Historyzacja pomiaru ... 85
4.7.5 Usuwanie pomiaru ... 86
4.7.6 Czyszczenie trasy ... ... 87
4.7.7 Usuwanie trasy z urzgdzenia pomiarowego .................... 88
4.7.8 Pomijanie pomiaru ... 88
4.7.9 Dokumentowanie zdarzen ... 88
4.7.10 Raporto stanietrasy ... 91

4.7.1 Stan pomiaréw

Po dokonaniu pomiaru w urzagdzeniu VIBSCANNER 2 wys$wietlany jest stan wynikéw w na-
stepujacy sposdb:

W punkcie pomiarowym:

Symbol punktu pomiarowego pokazuje zmiane koloru (czer-
wony, z26tty, zielony), jesli zadanie pomiarowe przekroczyto war-
tosé graniczna.

Punkty pomiarowe z niebieskim symbolem nie sg zauwazalne.

Na zespole maszyn

Buzka pokazuje stan pomiaréw na zespole maszyn.

Kryterium dla buzki jest najbardziej kry-
Offline > Variable speed > Pump 2 tyczny stan (np aIarm).

Te funkcje mozna aktywowaé w usta-
wieniach urzadzenia: [Ustawienia > Usta-
wienia tras> Zespo6t maszyn, ocenal.
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Na stanowisku lub na wyiszych poziomach
Hierarchie nad zespotem maszyn sg wyswietlane na liscie. Stan pomiaréw przedstawiono
za pomoca symboli:

& v 11:50 (38

m: Zaktadka (zdarzenie)

Offline > Variable speed

ol : przetworzone
uﬂﬂ Pump 2
: pominiete

»HH Pump 3
.: przekroczona wartos$¢ graniczna (czer-
wony, z6tty, zielony)

@ : zawiera pomiar referencyjny

@ : zawiera predkosc¢ linii

Wpisy czerwong czcionkg sg wymagane do
pomiaru.

4.7.2 Wyswietlanie wartosci pomiarowych

Za pomoca urzadzenia VIBSCANNER 2 mozna przedstawi¢ parametrylpomiardw na zes-
pole maszyn w postaci wykresu stupkowego. Umozliwia to porédwnanie aktualnych da-
nych pomiarowych bezposrednio na miejscu z wczesniejszymi pomiarami oraz, jezeli to
konieczne, z ustawionymi wartosciami granicznymi.

Warunki

W ustawieniach urzgdzenia muszg zostac aktywowane lub skonfigurowane nastepujace
opgje:

¥ Aktywacja opcji Zesp6t maszyn, ocena:
[Ustawienia > Ustawienia tras> Zesp6t maszyn, ocena > WL.].

F Konfiguracja opcji Wyswietlanie wynikow (wykres stupkowy):
[Ustawienia > Ustawienia tras> Zespo6t maszyn, ocena > Wyswietlane wynikéw
(wykres stupkowy)]

Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji "Zespdt maszyn, ocena" na stronie 48

Otwieranie ekranu wynikow

Po zakonczeniu wszystkich zadan pomiarowych w zespole maszyn w prawym gérnym ro-
gu ekranu pojawi sie symbol buzkilub OK.

@ Wskazéwka: Zadania pomiarowe w pominietych punktach pomiarowych sg row-
niez uwazane za zakoriczone.

F Dotknij symbolu buzki/OK. Wyswietli sie ekran wynikéw:

Lparametr sumy, parametr pasma, predkos¢ obrotowa, wprowadzenie reczne
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Machine Train

Blower Overhung = Vibration Location

= Ov Vel 10 - 1000 Hz | RMS 1 16.167 mm/ —]_ 3
- | | + 1.794 mm/s T —
2-[ Ov Vel 10 - 1000 Hz | 0-P | 132.305 mm/
o | i * 23.379 mmfs ¥
Ov Vel 10- 1000 Hz | P-P | 201.482 mm/
| E » 38.084 mmy/s *

O

1 Informacje o zespole maszyn, maszynie, punkcie pomiarowym, zadaniu po-
miarowym

ra
LdJ

Wizualizacja biezgcej ('! )i ostatniej archiwalnej (! ) wartosci pomiarowej za po-
mocg znacznikdw poziomu. Zakresy wartosci granicznych sg oznaczone ko-
lorem.

Szare lub biate stupki wskazujg, ze nie sg przechowywane zadne wartosci gra-
niczne.

Wykresy stupkowe sg skalowane zgodnie z wczesniej zdefiniowanymi regutami
("Skalowanie wyswietlanego wyniku" na stronie 105).

3 Aktualna wartos¢ pomiarowa (u gory) i ostatnia archiwalna warto$¢ pomiarowa
(u dotu) w wartosciach liczbowych. Poprzedzajace koto koloréw sygnalizuje
przedziat wartosci granicznych, w ktérym lezy wartos¢ pomiarowa.

W celu obstugi na pasku kontekstowym dostepne sg nastepujgce elementy:

Porzagdkowanie zadan pomiarowych po przekroczeniu wartosci granicznej. Je-
ezeli nie zostang przekroczone zadne wartosci graniczne, najwyzszy odczyt po-
jawia sie jako pierwszy.

E Porzgdkowanie zadan pomiarowych zgodnie z kolejnoscig na drzewie maszyn.

B Widok petnoekranowy. Powrdt do widoku standardowego za pomoca pod-
wadjnego dotkniecia.

OK. Zamykanie ekranu wynikéw.

4.7.3 Powtarzanie pomiaru
Aby powtdrzy¢ juz wykonany pomiar na trasie, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

Procedura
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Podtacz czujnik do urzadzenia pomiarowego oraz do punktu pomiarowego.
PrzejdZ do odpowiedniej maszyny.

Aktywuj punkt pomiarowy na obrazie urzadzenia.

T vy v v

Rozpocznij pomiar, dotykajgc aktywnego symbolu punktu pomiarowego lub nacis-
kajac przycisk ENTER. Pojawi sie okno dialogowe z zapytaniem dotyczacym
przechowywania danych pomiarowych.

¥ Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

F.‘
F  Dotknij opcji [Dotacz] 5 , aby dodaé biezgcy pomiar do poprzedniego po-

miaru.

F  Dotknij opcji [Nadpisz]

miarem.

, aby zastgpi¢ poprzedni pomiar biezgcym po-

Po zakonczeniu pomiaru zostanie przywotfany nastepny punkt pomiarowy na maszynie.

@ Wskazowki

Stan punktu pomiarowego na pasku stanu zostanie odpowiednio zak-
tualizowany ("Pasek stanu" na stronie 36).

Powtdrny pomiar nie ma wptywu na historyczny zestaw danych pomiarowych.

4.7.4 Historyzacja pomiaru

Historyczne dane pomiarowe zawierajg wyniki starszych obchodéw. Sg one przechowy-
wane na urzgdzeniu w celu poréwnania z biezgcymi pomiarami. Podczas przesytania da-
nych pomiarowych do oprogramowania OMNITREND Center uwzgledniane sg rowniez his-
toryczne dane pomiarowe.

Historyzacja danych pomiarowych odbywa sie recznie i moze by¢ wykonywana na réz-
nych poziomach hierarchii (trasa, zespdt maszyn, punkt pomiarowy). Historyzacji po-
miaréw dokonuje sie w nastepujacych przypadkach:

o Po zakonczeniu trasy i przestaniu danych pomiarowych w celu analizy do opro-
gramowania OMNITREND Center.

o Przed ponownym rozpoczeciem trasy.

o Natrasie, w celu zmierzenia pojedynczego zespotu maszyn w zmienionych warun-
kach pracy.

Procedura
¥ Przejdz do ekranu, na ktérym chcesz przeprowadzi¢ historyzacje:
o Widok obrazu maszyny dla danych pomiarowych w punkcie pomiarowym
o Lista zespotu maszyn dla danych pomiarowych w zespole maszyn

o Menu tras dla danych pomiarowych na trasie
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Zaznacz element, dla ktérego chcesz dokonac historyzacji danych pomiarowych
(np. trasa).

Otwdrz menu kontekstowe (element ,,Dotkniecie i przytrzymanie”).
Dotknij opcji [Niezmierzone].

Potwierdz pytanie o potwierdzenie. Biezgcy zestaw danych pomiarowych zostanie
przeniesiony do historycznego zestawu danych pomiarowych.

Wskazowki

Podczas historyzacji na poziomie trasy lub zespotu maszyn uwzgledniane sg
wszystkie elementy podrzedne.

W widoku zespotu maszyn wszystkie informacje o stanie, wzglednie prze-
kroczeniu wartosci granicznych, sg usuwane (kolor w symbolu punktu po-
miarowego, buzka).

Stan punktu pomiarowego na pasku stanu zostanie odpowiednio zak-
tualizowany.

Biezgcy zestaw danych pomiarowych = ostatni pomiar + dotagczony(-e) pomiar(-y).

4.7.5 Usuwanie pomiaru

Biezgce dane pomiarowe mozna usungc z roznych poziomow hierarchii (trasa, zesp6t mas-
zyn, punkt pomiarowy). W tym celu nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Procedura

Przejdz do ekranu, na ktdrym chcesz przeprowadzi¢ usuwanie (zob. poprzednia
sekcja).

Zaznacz element z danymi pomiarowymi (np. trase).
Otwdrz menu kontekstowe.
Dotknij opcji [Usun]. Pojawi sie okno dialogowe w celu usuniecia wynikéw.

Wykonaj jedng z nastepujgcych czynnosci:

F  Dotknij opcji [Usun ostatni] , aby usungé ostatni wynik z biezgcego ze-
stawu danych.

=
F  Dotknij opcji [Usun wszystkie] X , aby usuna¢ wszystkie wyniki z bie-
ezgcego zestawu danych.

@ Wskazéwki

Historycznych danych pomiarowych nie mozna usung¢ za pomoca tej opcji. W
tym celu nalezy skorzystac z opcji Wyczys¢ trase.
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Podczas usuwania na poziomie trasy lub zespotu maszyn uwzgledniane sg wszyst-
kie elementy podrzedne.

4.7.6 Czyszczenie trasy

Nalezy usungé historyczne dane pomiarowe z trasy, gdy juz nie sg potrzebne.

Procedura
F Otwdrz menu tras.
¥ Dotknij i przytrzymaj trase az do wyswietlenia menu kontekstowego.

¥ Dotknij opcji [Wyczy$€]. Wyswietli sie menu Czyszczenie trasy:

Route bereinigen
Train Speed Mode

Historische Messdaten ... 25/09/2017  12/10/2017

14:14:54 12:12:28
Speicher freigegeben: 0.00 MB
&
3 | |
25/0%/2017 04/10/2017 1210/2017

o W pierwszym wierszu wyswietli sie opcja Przedziat czasowy, w ktérym za-
pisywane sg historyczne dane pomiarowe.

o W drugim wierszu wyswietli sie Miejsce na dysku zwolnione na skutek wy-
czyszczenia.

Aby wyczysci¢ dane pomiarowe na podstawie Przedziatu czasowego, nalezy wykonac na-
stepujgce czynnosci:

F  Za pomoca suwaka ustaw przedziat czasowy, w ktérym chcesz zachowaé his-
toryczne dane pomiarowe.

¥ Aby usunaé wszystkie historyczne dane pomiarowe, przesun suwak po lewej kra-
wedzi skali.

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

Aby wyczysci¢ dane pomiarowe na podstawie Liczby, nalezy wykonaé nastepujgce czyn-
nosci:

F  Dotknij opcji @ po lewej krawedzi ekranu.

F  Ustaw suwak na liczbe ostatnich zestawdw danych pomiarowych, ktére chcesz za-
chowac (np. ,,...ostatnie 2 pomiary...”).
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¥ Aby usuna¢ wszystkie historyczne dane pomiarowe, przesun suwak po prawej kra-
wedzi skali.

F  Dotknij przycisku OK, aby zastosowac ustawienie.

4.7.7 Usuwanie trasy z urzadzenia pomiarowego
Nalezy usungc trase z urzagdzenia pomiarowego, gdy juz nie jet potrzebna lub w celu zwol-
nienia miejsca na dysku.
Procedura

F  Otwdrz menu tras.

¥ Dotknij i przytrzymaj trase az do wyswietlenia menu kontekstowego.

¥ Dotknij opcji [UsuR].

F  PotwierdZ pytanie o potwierdzenie. Trasa zostanie usunieta z urzadzenia.

4.7.8 Pomijanie pomiaru
Jezeli urzadzenie nie jest obstugiwane, mozna pomingé wszystkie pomiary na danej mas-
zynie. Maszyna wciaz liczy sie jako przetworzona.
Procedura

F  Zaznacz element, ktéry chcesz pominaé (np. punkt pomiarowy).

F  Otwdrz menu kontekstowe.

F Dotknij opcji [Pomin]. Element zostanie oznaczony symbolem pominiecia .

@ Wskazowki

W przypadku pominiecia na poziomie lokalizacji lub zespotu maszyn uwz-
glednione zostang wszystkie elementy podrzedne, ktére nie zostaty jeszcze zmier-
zone.

Pominiete elementy mozna doda¢ do prowadzenia po trasie. W menu kon-
tekstowym wybierz opcje [Pomin regres.] lub dotknij symbolu punktu po-
miarowego, aby bezposrednio rozpoczgc pomiar.

4.7.9 Dokumentowanie zdarzen

Przy kazdym pomiarze mozna dokumentowa¢ dodatkowe informacje o konkretnych zdar-
zeniach podczas gromadzenia danych. Urzgdzenie pomiarowe przechowuje réwniez au-
tomatycznie nieprawidtowosci metrologiczne, takie jak wynik jest niekompletny, zakres
czestotliwosci nie miesci sie w zakresie pomiarowym, etc.
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Dokumentowanie zdarzenia w punkcie pomiarowym

Oznacz odpowiedni punkt pomiarowy w widoku obrazu maszyny.
Otwdrz menu kontekstowe.

Dotknij opcji [Zdarzenia/Komentarz]. Wyswietli sie menu, w ktorym dostepne sg
nastepujace listy zdarzen do wyboru:

o [Standard PRUFTECHNIK]

o [Ostatnie zdarzenia].
Jezeli zdarzenia sg juz udokumentowane, listy zdarzen mozna wywotaé w na-
stepujacy sposobb:

¥ Otwdrz menu kontekstowe.

F Dotknij opcji [Wstaw zdarzenie].
Dotknij opcji Lista zdarzen. Wyswietli sie menu z wymienionymi ostatnio uzy-

wanymi zdarzeniami lub kategoriami zdarzert PRUFTECHNIK, w zaleznosci od po-
przedniego wyboru.

W razie potrzeby dotknij kategorii zdarzen (np. [Problem z tozyskami tocznymi]).
Dotknij odpowiedniego zdarzenia z listy (np. [LoZzyska wymienione]).
Na pasku kontekstowym dotknij opcji POWROT, aby powréci¢ do widoku obra-

zu maszyny. Symbol informacji punktu pomiarowego zawiera teraz takze znacznik
zdarzenia (1).

v 206 13:52 (24

ander F > Kalander F Antriebe > Kalanderwalze 1

W Motor B hor 3000 RPM

Zdarzenie (1) i zaktadka (2) w widoku obrazu maszyny.

Dokumentowanie zdarzenia w zespole maszyn (zaktadka)

Zdarzenia, ktdre nie s3 udokumentowane na poziomie punktu pomiarowego, sg na-

zywane [zaktadkami].

Procedura

Przejdz do elementu, ktdry chcesz dodac¢ do zaktadek (na przyktad do zespotu mas-
zyn).

Otworz menu kontekstowe.

VIBSCANNER 2
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¥ Dotknij opcji [Zaktadka]. Wys$wietli sie menu z listami zdarzer (zob. poprzednia sek-
cja).

¥ Postepuj zgodnie z procedura z poprzedniej sekcji. Symbol zaktadki (2) oznacza, ze
zdarzenie zostato udokumentowane na odpowiednim elemencie trasy.

Wyswietlanie zdarzenia

Jezeli zdarzenie jest udokumentowane w punkcie pomiarowym lub w elemencie wyzszego
poziomu (zespdt maszyn, lokalizacja itp.), jest to sygnalizowane przez symbol zdarzenia
na ekranie (zob. poprzednia sekcja).

Procedura
F  Otwdrz menu kontekstowe.

¥ Dotknij opcji [Zdarzenia/Komentarz] lub [Zaktadki]. Wy$wietli sie udo-
kumentowane zdarzenie.

@ Wskazéwka

W przypadku punktu pomiarowego udokumentowane zdarzenia mozna réwniez
znalez¢ w obszarze Informacje o punkcie pomiarowym (" 3: Informacje o punk-
cie pomiarowym" na stronie 39).

Usuwanie zdarzen
Procedura
F  Otwdrz menu kontekstowe.

¥ Dotknij opcji [Zdarzenia/Komentarz] lub [Zaktadki]. Wy$wietli sie udo-
kumentowane zdarzenie.

¥ Dotknij zdarzenia, ktdre chcesz usungé. Zdarzenie jest teraz oznaczone czerwonym
paskiem po lewej krawedzi ekranu.

F  Otwdrz menu kontekstowe.
¥ Dotknij opcji [Usuh zdarzenie].

F  PotwierdZ pytanie o potwierdzenie usuniecia zdarzenia.

Wprowadzanie komentarza

Przy kazdym zdarzeniu mozna réwniez wpisa¢ komentarz, w ktérym mozna na przyktad
wstawi¢ dodatkowe wyjasnienia.

Procedura
F  Otwdrz menu kontekstowe.

¥ Dotknij opcji [Zdarzenia/Komentarz] lub [Zaktadki]. Wy$wietli sie udo-
kumentowane zdarzenie.

¥ Dotknij zdarzenia, do ktérego ma zosta¢ dodany komentarz.

F  Otwdrz menu kontekstowe.
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¥ Dotknij opcji [Edytuj komentarz]. Pojawi sie edytor tekstu.

¥ Wprowadz komentarz w edytorze tekstu ("Edytor tekstu" na stronie 56).

@ Wskazowki

Maksymalna dtugosc¢ tekstu to 144 znakdw.

4.7.10 Raport o stanie trasy

Za pomocg raportu o stanie trasy mozna udokumentowac biezgce pomiary w czytelnym
raporcie.

Tworzenie raportu
¥ Na ekranie startowym naci$nij opcje [Trasa]. Wyswietla sie Menu tras.
¥ Wykonaj jedng z dwdch nastepujacych czynnosci:

F Jeslichcesz udokumentowad catg trase, naci$nij na odpowiednia Trase i przy-
trzymaj palec na ekranie do czasu, az pojawi sie menu kontekstowe.

F  Jesli chcesz ograniczyé raport do jednego miejsca lub zespotu maszyn, prze-
jdZ do odpowiedniej pozycji w hierarchii i nacisnij E, aby otworzy¢ menu
kontekstowe.

F W menu kontekstowym naciénij na [Raport PDF]. Raport jest tworzony i za-

pisywany w postaci pliku PDF na urzgdzeniu pomiarowym. Jeslinosnik pamieci
USB1, VIBSCANNER 2 automatycznie zapisuje raport w systemie plikow?.

Pobieranie raportu z urzagdzenia pomiarowego
¥ Wiacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

¥ Potacz urzadzenie VIBSCANNER 2 z komputerem PC. Uzyj dostarczonego w ze-
stawie kabla USB ze ztgczem micro USB.

F  Otwérz Eksplorator Windows.

¥ W obszarze [Urzadzenia i napedy] kliknij podtgczone urzadzenie VIBSCANNER 2.
Na urzadzeniu pomiarowym pojawig sie dwa napedy: [Dane pomiarowe] oraz [Da-
ne systemul].

¥ W napedzie [Dane pomiarowe] otwdrz folder [Raporty]. Raporty sg przechowy-
wane w postaci plikdw PDF.

¥ Skopiuj odpowiedni plik raportu z urzadzenia VIBSCANNER 2 do komputera PC.

Inie znajduje sie w zestawie

2noénika USB: FAT/FAT32
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Zawartosc raportu

Raport o stanie trasy zawiera informacje o urzadzeniu pomiarowym i dokumentowanej

trasie (1).

W tabeli gtéwnej kazdy zespdt maszyn moze by¢ jednoznacznie zidentyfikowany na pod-
stawie jego $ciezki w hierarchii tras (2). Jeden wiersz zawiera dane pomiarowe i informacje
o stanie zadania pomiarowego. Jesli dla zadania pomiarowego skonfigurowanych jest kil-
ka parametréw, np. przyspieszenie drgan o wartosci szczytowej 0i RMS, wéwczas od-
powiednie dane pojawiajg sie w osobnym wierszu.

@ Wskazéwka

O tym, ktore parametry sg zawarte w raporcie o stanie trasy, decyduje wybor pa-
rametrow do wyswietlania wynikow ("Zespdt maszyn, ocena" na stronie 48).

| Deima_Raite_191H.24_132642[1 L0 - Adobe Acrobiat Pro DC - o lEN
Duiei  Bearbsten gnpspe Fase  Hifle
Sart  Wergeege Damo_Route 1901, x ol 3
BEQ 00 ' +OO0O m KT B2 &
i | (IR
=
[=]
ROUTE STATUS REPORT I1 ' 1
VIBSCANNER 2 Demo Route s db FRUFTECHNIK
24012019 -
VIESCANNIER 2 EX - 5N 52050012
2 LA
VSC2/ DEMO ROUTE / TEST RIGVIBCODE ™ o
STATUS MEAS, LOCATION MEASUREMENT TASK DATE VALUE UNIT DELTA (3)
&  Motor /M NDE b 2
(] Motor f M DE b
®  Pump Overhung /P DER |
& Pump Overhung / FNDE v
]
VSC2 / DEMO ROUTE / VENT-10 -— @
STATUS MEAS. LOCATION MEASUREMENT TASK DATE VALUE UNIT DELTA (%]
0K Mator/ M NDE h Ov Acc 10- 10 000 Hz | RMS 240172019 0018 mest 57 18
OK  Motor /M NDE h Ov dce 10+ 10 000 Hz | 0P 24012019 0126 mis 57
OK  Mator /M NDE h Ovhcc 1010000 Hz | Crest  24/01/2019 6,904 383
OK  Mator /M NDEv Ov dce 10+ 10 000 Hz | RMS 24/01/2019 1,966  mis 43 X
I ocor s mnDE Y Ov Acc 10-10 D00 Hz | 0-P 2410142019 mIS mrs 485 @
OK  Motor/ M NDEw Ovacc 10-10000Hz | Crest  24/01/2019 14623 t =500
OK  Mator/ M NDE & O cc 10- 10 D00 Hz | RMS 240172019 0557 mist -B4

A T

STATUS

OK = prawidtowy pomiar

® = nie zmierzono

/% = pominieto

----> + kolor = przekroczona wartos¢ graniczna;

Skala przekroczenia:

-> [ --> [/ —->= wartos$¢ pomiarowa do 20/40/60% powyzej war-
tosci granicznej

————— > =wartos¢ pomiarowa 60% powyzej wartosci granicznej
Kod barwowy: Zielony / Z6tty / Czerwony = Ostrzezenie wstep-
ne / Ostrzezenie / Alarm
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AN T

MEAS. LOCATION Nazwa maszyny i punktu pomiarowego

MEAS. TASK Nazwa zadania pomiarowego | parametru, jesli dotyczy
DATE Data pomiaru

VALUE Wartos¢ pomiarowa

UNIT Jednostka

DELTA (%) Odchylenie aktualnej wartosci pomiarowej — ostatnia ar-

chiwalna wartos¢ pomiarowa

Wymiana logo raportu

Domyslnie logo firmy PRUFTECHNIK jest przechowywane w raporcie o stanie trasy. W ra-

zie potrzeby mozna je zastgpic¢ innym logo w formacie JPG.

Procedura

k

k
k

Zmien nazwe pliku z nowym logo na ,logo.jpg”.

Wtacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

Potacz urzadzenie VIBSCANNER 2 z komputerem PC. Uzyj dostarczonego w ze-
stawie kabla USB ze ztgczem micro USB.

Otworz Eksplorator Windows.

W obszarze [Urzadzenia i napedy] kliknij podtgczone urzagdzenie VIBSCANNER 2.
Na urzadzeniu pomiarowym pojawig sie dwa napedy: [Dane pomiarowe] oraz [Da-
ne systemul].

W napedzie [Dane systemu] otwdrz folder [Logo].
Usun plik zawierajacy logo.

Skopiuj plik znowym logo z komputera PC do folderu [Logo].

Wskazowka

Nie ma mozliwosci nadpisania w urzagdzeniu pomiarowym pliku z logo za pomoca
innego pliku. Plik, ktéry ma zostac zastgpiony, musi najpierw zostac usuniety z
urzadzenia pomiarowego.

VIBSCANNER 2
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4.8 Przesytanie danych pomiarowych do analizy

Dane pomiarowe do analizy sg przesytane do oprogramowania PC (OMNITREND Center)
lub do aplikacji internetowej (OMNITRNED Asset View). Analiza w VIBSCANNER 2 jest moz-
liwa tylko w ograniczonym zakresie.

Do transmisji danych dostepne sg nastepujgce kanaty:
o bezposrednie potgczenie pomiedzy VIBSCANNER 2 oraz PC
o wymiana danych w oparciu o pliki za pomoca systemu plikow Windows
o wymiana danych w oparciu o pliki za pomocg nosnika pamieci USB

o internetowy transfer danych za pomocg nosnika MQTT

4.8.1 Przenoszenie danych za posrednictwem potaczenia bez-
posredniego
¥ Wtgcz urzadzenie VIBSCANNER 2.

¥ Potacz urzadzenie VIBSCANNER 2 z komputerem PC. Uzyj dostarczonego w ze-
stawie kabla USB ze ztgczem micro USB.

¥ Uruchom oprogramowanie OMNITREND Center.

@ Wskazéwki

Ponizej przedstawiono czynnosci, ktére nalezy wykonaé w opro-
gramowaniu OMNITREND Center.

Upewnij sie, ze baza danych, w ktdrej utworzono trase, jest potaczona z

serwerem.

F  Na gtdwnym pasku narzedzi kliknij opcje L [Pobierz na komputer]. Wyswietli sie
okno dialogowe [Importuj dane pomiarowe]:

B T e

Messdaten Import
Messgerét auswahlen, von dem die Messdaten importiert werden sollen.

Verfughare Geratetypen: ~ VIBSCAMMER 2 Q Datei wahlen
o5 1~
Mame B Messgerat IP-Adresse Seriennummer
| VIBSCANNER 2 52013249 VIBSCANMER 2 52013249 |
Routen: 2
—
Mame Erledigt |
Route VIBCODE 33
Routell 0/1 =
Route322017_a 0/54
Reute372017 i B

3 = Fertigstellen | | Abbrechen |
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k

W obszarze [Dostepne typy urzadzen] (1) ustaw filtr urzadzenia pomiarowego w
urzadzeniu VIBSCANNER 2.

Na liscie urzadzen wybierz podtgczone urzadzenie pomiarowe. W dolnym oknie cze-
esciowym [Trasy] (2) pojawig sie trasy znajdujgce sie w urzadzeniu pomiarowym.
Wybierz odpowiednig trase (mozliwy wybdr wielu elementdéw) i kliknij opcje [Wy-
konaj] (3). Po zaimportowaniu pojawia sie okno dialogowe. Mozna w tym miejscu
sprawdzi¢, ktdre trasy zostaty zaimportowane z powodzeniem, a ktore nie.

4.8.2 Przenoszenie danych pomiarowych za pomocg systemu pli-

kow

EKSPORTOWANIE pliku tras do systemu plikow

k
k

Wtacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

Potacz urzadzenie VIBSCANNER 2 z komputerem PC. Uzyj dostarczonego w ze-
stawie kabla USB ze ztgczem micro USB.

Otworz Eksplorator Windows.

W obszarze [Urzadzenia i napedy] kliknij podtgczone urzadzenie VIBSCANNER 2.
Na urzadzeniu pomiarowym pojawig sie dwa napedy: [Dane pomiarowe] oraz [Da-
ne systemul].

W napedzie [Dane pomiarowe] otwdrz folder [Trasy]. Poszczegdlne trasy sg ar-
chiwizowane (*.tar). Nazwa trasy znajduje sie w nazwie archiwum.

Skopiuj odpowiedni plik tras z urzgdzenia VIBSCANNER 2 do komputera PC. Mozna
przestac trase z danymi pomiarowymi do innego komputera, wystaé jg pocztg elek-
troniczng lub wczytac do oprogramowania OMNITREND Center w pdzniejszym cz-
asie.

IMPORTOWANIE pliku tras do oprogramowania OMNITREND Center
Warunki

Trasa do zaimportowania zostata utworzona w bazie danych OMNITREND Center.

Procedura

k

Uruchom oprogramowanie OMNITREND Center (zob. poprzednia sekcja).

Na gtdwnym pasku narzedzi kliknij opcje L [Pobierz na komputer]. Wyswietli sie
okno dialogowe [Importuj dane pomiarowe].

Kliknij przycisk Wybierz plik.

Wybierz odpowiedni plik tras (*.tar).

Kliknij opcje [Otwodrz]. Rozpocznie sie importowanie. Po zaimportowaniu pojawia
sie okno dialogowe. Mozna w tym miejscu sprawdzi¢, ktére trasy zostaty zaim-
portowane z powodzeniem, a ktdre nie.

Kliknij opcje [OK], aby zakoriczy¢ import danych pomiarowych.

VIBSCANNER 2
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4.8.3 Przenoszenie danych pomiarowych przy uzyciu nosnika da-
nych USB

Za pomocg tej metody mozna zatadowac trase z danymi pomiarowymi na standardowy
nosnik pamieci USB i w razie potrzeby zaimportowac jg do oprogramowania PC
OMNITREND Center.

@ Wskazowki

Specyfikacja nosnika USB: USB 2.0; system plikow FAT lub FAT32

Adapter przytgczeniowy: USB 2.0 OTG (mikrowtyczka b / ztgcze a)

Podtgcz urzadzenie pamieci
USB z adapterem po-
otgczeniowym do
VIBSCANNER 2.

("‘%‘;ﬁa&r{“' . )

SO

Zataduj trasy na nosnik danych USB
F  Wtacz urzadzenie VIBSCANNER 2.

¥ Podtacz nosnik USB do portu USB urzgdzenia pomiarowego za pomocg od-
powiedniego adaptera potgczeniowego.

F Na ekranie startowym nacisnij opcje [Trasa]. Wyswietla sie Menu tras.

F  Nacisnij i przytrzymaj palcem trase, ktérg chcesz przeniesé, az do wyswietlenia sie
menu kontekstowego.

F Nacisnij [Przenoszenie na USB] (Transfer to USB):

@ Transfer to USB

. A
Route PDF Report to USB

& Route25012019
& VIBSCANNER 2 Demo F

) Set unmeasured
~ Clean up
Route25012019

VIBSCANNER 2 Demo RoL Delete

®? Teach in

O

F Odtgcz nosnik pamieci USB od urzadzenia pomiarowego.
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Import trasy z no$nika pamieci USB do oprogramowania OMNITREND Center

patrz rozdziat "Importowanie pliku tras do oprogramowania OMNITREND Center" na stro-
nie 95.

4.8.4 Przenoszenie danych pomiarowych przez MQTT

Dzieki tej metodzie VIBSCANNER 2 wysyta automatycznie dane pomiarowe do serwera w
sieci, tzw. brokera MQTT, podczas zbierania danych na trasie. Transmisja odbywa sie bez-
przewodowo przez sie¢ WLAN. Nastepnie broker MQTT rozsyta dane pomiarowe do abo-
nentéw w celu ich wizualizacji i analizy. PRUFTECHNIK udostepnia w tym celu aplikacje
OMNITREND Asset View.

@ Wskazowki

Przez MQTT przesytane sg tylko nastepujace dane pomiarowe:
— Wartosci charakterystyczne, np. przyspieszenie drgan w 0-p lub RMS
—Parametry procesowe, np. napiecie, ciSnienie, temperatura itp.

OMNITREND Asset View dziata niezaleznie od OMNITREND Center.

Warunki
o Funkcja WLAN jest wigczona i VIBSCANNER 2 zalogowana do sieci WLAN.

o Funkcja MQTT jest wigczona i skonfigurowany jest broker MQTT (patrz "Broker
MQTT" na stronie 51

OMNITREND

Asset View

Client

\\\

IMQTT:

BROKER Client

VIBSCANNER 2 97
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Ta sekcja zawiera informacje na temat nastepujgcych zagadnien:

5.1 Danetechniczne ... 100
5.2 Pielegnacjaikonserwacja ... 103
5.2.1 PrzechOWYWaNie ... . 103
5.2.2 CZYSZCZENIE ... 103
5.2.3 GWaranCia ... ..o 103
5.2.4 Czescizamienne, akcesoria ... .. 103
5.2.5 Sprawdzanie doktadnosSci pomiaru ... ... ... 104
5. 2. O Uty liZacia o oo 104
5.3 Skalowanie wyswietlanego wyniku ... 105
5.4 Wyszukiwarka predkosci obrotowej ... 109
DA L FUNK G oo 109
5.4.2 POzZiom UfNOSCI - oo 109
5.4, 3 GraniCe ... 109
5.5 Model kinematyczny ... 111
5.5.1 Referencyjna predkosé obrotowa ... ... ... . ... 111
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5.1 Dane techniczne

Liczba

Kanat Z
(0- 50 kHz)

Kanat X/Y
(0— 10 kHz)

Zakres dynamiczny

Czestotliwos¢
préobkowania

Przetwarzanie sygnatu

Zakres pomiarowy/
doktadnos¢

Spetniona norma

Typ

Aktywny obszar
Rozmiar

Gtebia koloru
Kat widzenia

Obstuga

Oswietlenie

Czujnik swiatta
otoczenia

Kanaty pomiarowe
3 synchroniczne kanaty analogowe (X/Y/Z)

-20—+20V, impedancja wejsciowa: 78 kQ
IEPE
Naped liniowy

-20—+20V, impedancja wejsciowa: 78 kQ
IEPE

109,5 dB (ogdtem)

do 131 kHz na kanat

Przetwornik analogowo-cyfrowy 3 x 24 bitow

Przyspieszenie drgan: w zaleznosci od zastosowanego
czujnika

Impuls uderzeniowy: od -10 dBsv do 80 dBsv +/- 2 dBsv
DIN 1SO 2954:2012 (2—1 kHz, 10 Hz—1 kHz, 10-10 kHz)
Wyswietlacz

Pojemnosciowy ekran dotykowy

Optycznie potaczony dla uzyskania wysokiego kontrastu i
zwiekszonej odpornosci na uderzenia

95x 54 mm (33/4” x21/8")
10,9cm (4 1/3")

16 milionéw koloréw

< 140°

Multitouch — sterowanie gestem

Odpowiednia rekawiczka
Podswietlenie, regulowane

Tak

W zestawie
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Typ

Napiecie znamionowe

Gestos¢ energetyczna

Czas tadowania,
typowy

Temperatura
tadowania

Czas pracy, typowy

tadowarka
akumulatorowa

Tryb oszczedzania
energii

Procesor

Elementy sterujace

Akumulator litowo-jonowy
7,2V (Urzadzenie z ochrong Ex: 7,3 V)
72 Wh (Urzadzenie z ochrong Ex: 50 Wh)

5 godz. (0—100% w temp. 25°C); Urzagdzenie z ochrong Ex: 3,5
h

3,5 godz. (0—80% w temp. 25°C); Urzadzenie z ochrong Ex:
2,5h

od 10°C do 40°C

12 godz. (praca ciggta, akumulator 100%); Urzadzenie z
ochrong Ex: 10 h

6 godz. (praca ciggta, akumulator 50%); Urzadzenie z
ochrong Ex: 5h

100-240 V~, 50-60 Hz (wejscie)
12 V 3 A (wyjscie)

Tak

Komputer
ARM A9 — czterordzeniowy 1 GHz

Ekran dotykowy, przycisk Wt./WYt., przycisk ENTER

Pamiec Karta microSD, 32 GB do danych pomiarowych, wbudowane
na state
2 GB RAM

USB 1 x USB 2.0, interfejs urzadzenia

RFID Czytnik RFID do transpondera firmy PRUFTECHNIK
- ALl 50.628-25 (Urzadzenie bez ochrony Ex)
Spetnia normy ISO 14443a oraz ISO 15693
Odlegtos¢ odczytu: 2-3 cm (13/16"-1 3/16")

WLAN IEEE 802.11a/b/g/n/ac
Przepustowosc¢: < 200 Mbps
Bezpieczeristwo: WPA2
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Stroboskop

LED

Potaczenia

Obudowa, urzadzenie
bez ochrony Ex

Obudowa, urzadzenie
z ochrong Ex

Wymiary
Masa
Stopien ochrony

Zakres temperatury

Wilgotnos¢ powietrza

Certyfikaty

Zakres czestotliwosci: 0,1-1000 Hz
Rozdzielczos$¢: 0,06 1/min
LED: Grupa ryzyka 1 zgodnie z IEC 62471

1x RGB LED (wskaznik stanu natadowania i procesu
tadowania)

Srodowisko/mechanika

Puste gniazdo do tadowarki akumulatorowej
Gniazdo micro USB do kabla do przesytu danych
Ztacze (8-stykowe) do kabla sygnatowego

Obudowa 2-elementowa: PC i ABS

Powtoka: TPE, czarna

Obudowa: PC

Powtoka: TPE, czarna, antystatyczne, przewodzace
203x143x 76 mm (D xS x W) (8 x 5 5/8 x 3")

ok. 1,0 kg (35,3 0z)

IP65, pytoszczelnosé i odpornosé na pryskajgcg wode

od -10°C do +50°C (eksploatacja)
od -20°C do +60°C (przechowywanie)

0—-90%, niekondensujacy

CE, RoHS, FCC, FCC/IC, ATEX, IECEx, NEC 500/505, CEC Annex
J18, CEC sect. 18
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5.2 Pielegnacja i konserwacja

VIBSCANNER 2 jest precyzyjnym przyrzgdem i dlatego nalezy sie z nim obchodzic z
najwyzszg ostroznoscia.

5.2.1 Przechowywanie

Jezeli VIBSCANNER 2 nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas, urzgdzenie pomiarowe nalezy
umiesci¢ w walizce. Regularnie podtgczac urzgdzenie do zrédta zasilania, aby unikngé
catkowitego roztadowania akumulatora.

Upewnic sie, ze w miejscu do przechowywania sg spetnione nastepujgce warunki:
o jestsucho; wilgotnos¢ powietrza < 90%;
o brak dostepnych silnych pél elektromagnetycznych;
o zakres temperatury: od -20°C do +60°C.

5.2.2 Czyszczenie

W przypadku lekkich zanieczyszczern mozna wytrze¢ obudowe wilgotng Sciereczka.
Uporczywy brud usungé za pomocg dostepnego w handlu tagodnego detergentu.

Wyswietlacz czysci¢ miekka, suchg Sciereczka.

@ UWAGA!

W przypadku uzycia nieodpowiednich srodkéw czyszczgcych mozliwe jest
uszkodzenie urzadzenia.

Nie nadajg sie do czyszczenia: rozcienczalniki, spirytus, izopropanol lub
agresywne srodki czyszczace (wydajny srodek czyszczacy)!

5.2.3 Gwarancja

Gwarancja na urzadzenie pomiarowe wynosi 2 lata. Gwarancja traci waznos$é w przypadku
dokonania na urzadzeniu pomiarowym nieautoryzowanych prac serwisowych.

Walizka ma dozywotnig gwarancje.

5.2.4 CzesSci zamienne, akcesoria

Mozna uzywacd tylko oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw. Informacje na ten
temat mozna znalez¢ w katalogu produktéw, ktéry mozna bezptatnie zamowié od firmy
PRUFTECHNIK.
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5.2.5 Sprawdzanie doktadnosci pomiaru

W celu zapewnienia wysokiej doktadnosci pomiaru nalezy go sprawdzac co dwa lata. Czas
nastepnego sprawdzenia oznaczony jest naklejkg obok gniazda tadowania. W celu
sprawdzenia urzgdzenie pomiarowe nalezy przestaé do przedstawiciela firmy
PRUFTECHNIK. Przed wystaniem urzgdzenia do naprawy lub sprawdzenia nalezy przestac
dane pomiarowe do oprogramowania OMNITREND Center.

Naklejka wskazuje kolejng date kontroli (tutaj: 09.2019).

5.2.6 Utylizacja

VIBSCANNER 2, w tym akcesoria, nalezy utylizowac zgodnie z przepisami dotyczacymi
ochrony srodowiska obowigzujgcymi w danym kraju.

@ Wskazéwka

W przypadku oddania urzgdzenia pomiarowego do utylizacji akumulator musi
by¢ catkowicie roztadowany.
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5.3 Skalowanie wyswietlanego wyniku

Jezeli ustawione sg wartosci graniczne dla zadan pomiarowych, obowigzujg nastepujgce
podstawowe reguty skalowania:

o Wartos¢ pomiarowa < Warto$¢ alarmowa (czerwony), a nastepnie:
Wartos$¢ alarmowa = 90% maksymalnego zakresu wys$wietlania.

o Wartos¢ pomiarowa < Warto$¢ alarmowa (czerwony), a nastepnie:
Wartos$¢ pomiarowal = 90% maksymalnego zakresu wys$wietlania.

Wszystkie pozostate stupki sg nastepnie skalowane wzgledem tego miarodajnego
stupka.

Jezeli nie ustawiono zadnych warto$ci granicznych dla pomiardéw, skalowanie wykreséw
stupkowych jest ustawione wedtug wartosci podanych w tabeli. Jesli pomiar przekroczy
ustawiony zakres, granice zostang skorygowane. Odpowiednia warto$¢ pomiarowa
odpowiada wowczas 100% zakresu wyswietlania.

Przyktad:

o Pomiar drgan przekracza ustawiony zakres (0—10 m/s?). Warto$¢ pomiarowa
wynosi 26,397 m/s?. Wartos$¢ ta odpowiada 100% na skali.

o Pomiar predkosci obrotowej (Speed) miesci sie w ustawionym zakresie (0—
3000 1/min): Warto$¢ pomiarowa jest odpowiednio skalowana (50%)

Ov Acc 10-10 000 Hz | RMS 26.397 m/s?

I |+ 0.020mss: D
Speed | Manual 1500 1/min
I 1500 1/min &

Ljezeli kilka wartosci pomiarowych przekracza wartoé¢ alarmowa, reguta dotyczy wartosci pomiarowej najwyzszym procentowym

przekroczeniu
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Rodzaj pomiaru

Przyspieszenie

Parametr sumy
(szerokopasmowy)

Parametr pasma
(waskopasmowy)

Parametr pasma
obwiedni
(waskopasmowy)

0-P

P-p

Crest

Power in Band

Peak in Band

RMS

0-P

P-p

Crest

Calc. 0-P

Calc. P-P

Power in Band

Peak in Band

RMS

0-P

P-p

Crest

Calc. 0-P

Calc. P-P

0-60
0-120
0-10
0-100
0-60
0-10
0-60
0-120
0-10
0-60
0-120
0-6,25
0-20
0-2,5
0-20
0-25
0-10
0-20

0-25

m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2
m/s2

m/s2
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Rodzaj pomiaru

Predkos¢ Parametr sumy mm/s
(szerokopasmowy) 0.p 020 mm/s
P-P 0-40 mm/s
Crest 0-5 =
Parametr pasma Power in Band 0-100 mm/s
(waskopasmowy) Peak in Band 0-20 mm/s
RMS 0-10 mm/s
0-P 0-20 mm/s
P-P 0-40 mm/s
Crest 0-5 =
Calc. O-P 0-20 mm/s
Calc. P-P 0-40 mm/s
Odcinek Parametr sumy RMS 0-50 pm
(szerokopasmowy) 0.p 0200 um
P-P 0-400 pum
Crest 0-2,5 -
Parametr pasma Power in Band 0-2500 pm
(waskopasmowy) Peak in Band 0-200 pm
RMS 0-50 pum
0-P 0-200 pum
P-P 0-400 pum
Crest 0-2,5 -
Calc. 0-P 0-200 pm
Calc. P-P 0-400 pum

VIBSCANNER 2 107



5-Zatgcznik

Rodzaj pomiaru

Przyspieszenie Impuls Szczyt
uderzeniowy

(tozysko toczne) bl
Szczyt
Dolina
Predkos¢ - -
obrotowa
Temperatura = =
Wielkos¢ - -

niestandardowa

Kontrola - -
wzrokowa

dBsv
-5-40 dBsv
0-40 dBn
-5-20 dBn
0-3000 1/min
0-100 °C
Min./maks. niest.
wartosc z
zadania

pomiarowego

Min./maks. -
wartosc z
zadania
pomiarowego
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5.4 Wyszukiwarka predkosci obrotowej

Diagnostyka stanu na podstawie drgan na maszynach o zmiennej predkosci obrotowej
wymaga wykrycia predkosci obrotowej podczas pomiaru drgan. Oprdcz czujnika drgan,
dodatkowy czujnik predkosci obrotowej jest zawsze niezbedny do uzyskania
kompletnego zestawu danych pomiarowych do kompleksowej analizy i niezawodnej
diagnostyki.

VIBSCANNER 2 w inny sposdb i rezygnuje z czujnika do pomiaru predkosci obrotowe;j.
Zamiast tego, urzadzenie pomiarowe wykorzystuje sygnat drgan do okreslenia biezgcej
wartosci predkosci obrotowej w punkcie pomiarowym. Metoda ta oparta jest na
ztozonych algorytmach, licznych testach terenowych i duzym doswiadczeniu w
pozyskiwaniu, przetwarzaniu i analizie sygnatéw drgan. W wyniku tych prac
zaimplementowano tzw. ,Wyszukiwarke predkosci obrotowej” w urzadzeniu
VIBSCANNER 2.

5.4.1 Funkcja

W ramach konfiguracji pomiaréw w oprogramowaniu OMNITREND Center oczekiwana
predkos¢ obrotowa podczas pomiaru na miejscu jest okreslana na poziomie zespotu
maszyn. Wyszukiwarka predkosci obrotowej ocenia sygnat drgarh w odniesieniu do
predkosci obrotowej, ktéra moze odchyli¢ o 15% od oczekiwanej wartosci predkosci
obrotowe;j.

Wyszukiwarka predkosci obrotowej jest aktywowana domysinie w referencyjnym
punkcie pomiarowym. Wartosci predkosci obrotowej dla wszystkich innych punktow
pomiarowych w zespole maszyn sg obliczane przez urzgdzenie pomiarowe na podstawie
skonfigurowanego modelu kinematycznego dla zespotu maszyn.

5.4.2 Poziom ufnosci

Wyszukiwarka predkosci obrotowej wyznacza na podstawie zmierzonego sygnatu drgan
trzy wartosci predkosci obrotowej, ktére mieszczg sie w okreslonym przedziale (+ 15%).
Kazdej wartosci przypisuje sie prawdopodobieistwo (w %), ktore wskazuje, jak
wiarygodna jest ta wartosé. Z reguty aktualna predkos$é obrotowa odpowiada wartosci o
najwiekszej wartosci procentowej, czyli tzw. poziomowi ufnosci.

Poziom ufnosci mozna zweryfikowac za pomocg pomiaru stroboskopowego i w razie
potrzeby ponownie ustawié.

5.4.3 Granice

Wyszukiwarka predkosci obrotowej osigga swoje granice w nastepujgcych scenariuszach:

o Prawdopodobienstwo poziomu ufnosci wynosi mniej niz 70%.
Srodek zaradczy: Zweryfikowa¢ odpowiednig predko$é obrotowa za pomoca
stroboskopu.
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o Predkos¢ obrotowa w punkcie pomiarowym rézni sie o ponad 15% od oczekiwanej
predkosci obrotowej.
Srodek zaradczy: Okresli¢ predko$é obrotowa za pomocg stroboskopu.

o Wejscia drgan z sgsiednich maszyn wptywajg na sygnat drgan.
Srodek zaradczy: Okresli¢ predkoéé obrotowa za pomocg stroboskopu.

o Oczekiwana predkos$¢ obrotowa jest nizsza niz 300 min-1. W takim przypadku
wyszukiwarka predkosci obrotowej wytgcza sie automatycznie.
Srodek zaradczy: Okresli¢ predko$¢ obrotowa za pomoca pomiaru drgari na wale
wysokoobrotowym.
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5.5 Model kinematyczny

Model kinematyczny przedstawia warunki kinematyczne w maszynie. VIBSCANNER 2
wykorzystuje to modelowanie do obliczania predkosci obrotowej w kazdym punkcie
pomiarowym w zespole maszyn na podstawie wartosci odniesienia. Ta metoda oszczedza
czas i wysitek, zmniejszajgc do minimum liczbe pomiaréw na miejscu.

Zespo6t maszyn jest modelowany w ramach konfiguracji w oprogramowaniu OMNITREND
Center. Uwzgledniane sg przetozenia miedzy poszczegdlnymi komponentami (np. stopnie
przektadni).

5.5.1 Referencyjna predkos¢ obrotowa

Referencyjna predkosc¢ obrotowa stanowi podstawe obliczania predkosci obrotowej. Jest
rejestrowana lub ustalana w referencyjnym punkcie pomiarowym na maszynie. Ze
znanych warunkow kinematycznych w zespole maszyn urzgdzenie pomiarowe oblicza
odpowiednie predkosci obrotowe dla wszystkich punktéw pomiarowych w zespole
maszyn.

Referencyjna predkos¢ obrotowa z sygnatu drgan

VIBSCANNER 2 okresla referencyjng predkos¢ obrotowg z sygnatu drgan ("Wyszukiwarka
predkosci obrotowej" na stronie 109). W ramach konfiguracji tras w oprogramowaniu
OMNITREND Center punkt pomiarowy referencyjnej predkosci obrotowej zostaje scalony
z najblizszym punktem pomiaru drgan. W widoku obrazu maszyny referencyjny punkt
pomiarowy jest oznaczony symbolem © ("2: Symbol punktu pomiarowego" na stronie
39).

Okreslanie referencyjnej predkosci obrotowej za pomoca stroboskopu

Wbudowany stroboskop to bezpieczny sposdb na sprawdzenie wykrytej referencyjnej
predkosci obrotowej i zarejestrowanie predkosci obrotowej we wszystkich punktach
pomiaru drgan na maszynie.

Reczne wprowadzanie referencyjnej predkosci obrotowej

Jeslireferencyjnej predkosci obrotowej nie mozna okresli¢ za pomocg wspomnianej
metody, warto$¢ mozna wprowadzi¢ recznie.
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