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Perché gettare denaro dalla finestra?

L'affidabilita comincia con il giusto allineamento




Perché allineare?

Un buon allineamento riduce in gran parte i
costi operativi delle macchine rotanti.

Un cattivo allineamento causa un aumento
delle forze di reazione nel giunto e nellalbe-
ro, che vengono poi trasmesse agli altri com-
ponenti, causando:

W Usura prematura di cuscinetti,
tenute, alberi e giunti

B Alte temperature in corrispon-
denza di cuscinetti e giunti

M Vibrazioni eccessive
W Bulloni di fissaggio allentati

B Rottura interna di alberi

M Elevato consumo di energia

Fuori tolleranza In tolleranza

Si pud vedere |'effetto del sovraccari-
co sul giunto dovuto al disallineamen-
to utilizzando una termografia a in-
frarossi. Non solo si riscalda il giunto,
ma anche la macchina sviluppa ele-
vate temperature, soprattutto in cor-
rispondenza dei cuscinetti.

Termografia a infrarossi
Fonte: Infraspection Institute®

Le vostre macchine sono
allineate secondo specifica?

Uno studio di una delle maggiori or-

ganizzazioni di service al mondo nel

campo delle macchine rotanti mostra

come solo il 7% di 160 macchine scel-

te a caso ha un allineamento accet-

tabile.

A che categoria appartengono le

vostre macchine?

: Spostamento (mm) Misure effettuate (%)
5 [M 0.00-0.05 7% in tolleranza
3| 0.06-0.10 10% fuori tolleranza

[ 0.11-0.20 23% fuori tolleranza Solo il 7% delle mac-
] 0.21-0.50 31% fuori tolleranza chine sono allineate
[ 0.51-1.00 18% fuori tolleranza
W00 11% fuori tolleranza

Statistiche fornite da un impor:
tante azienda chimica britannica

Le tolleranze sopra rappresentate valgono per macchine rotanti a 3000 giri/min.



| vantaggi di un allineamento preciso
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Metodi di allineamento tradizinali

| metodi come righe e spessimetri
sono limitati dalla risoluzione dell’oc-
chio umano e dalla precisione della
lavorazione del giunto. Una risoluzio-
ne pari a 0,1 mm per molte macchi-
ne non e sufficiente.

Quanto sono precisi
I comparatori?

Bassa risoluzione

Per ogni lettura c’e un errore di ar-
rotondamento di 0,005 mm che,
sommandosi nel corso della misu-
razione, pud arrivare fino a 0,04
mm.

Attrito interno / isteresi

Talvolta bisogna dare un leggero
colpetto al comparatore, affinche
il valore finale sia quello corretto.

N Gioco nei collegamenti mecca-
nici
Piccoli giochi difficili da valutare
causano spesso errori di misura ri-
levanti.

Sebbene i comparatori abbiano una
risoluzione pari a 0,01 mm, richiedo-
no calcoli complicati tali che & neces-
sario personale altamente specializ-
zato.

Flessione delle staffe dei com-
paratori

Bisogna sempre misurare le flessio-
ne delle staffe prima di effettuare
la misura, anche se queste sembra-
no totalmente rigide!

Errori di lettura

:l Semplici errori umani capitano sin

troppo spesso, quando si effettua
la misura in fretta o in condizioni di
scarsa visibilita.

N Montaggio dei comparatori
+ Se il comparatore non & montato

perfettamente perpendicolare alla
superficie di riferimento, si ottiene
misura superiore a quella reale.

Gioco assiale degli alberi

Tale gioco pud influire sulla preci-
sione sulla precisione della misura,
a meno che non si utilizzino due
comparatori montati assialmente.



| sistemi di allineamento laser PRUF-
TECHNIK offrono una risoluzione di
0,001 mm e permettono di ottenere

risultati rapidi, precisi e affidabili.

Vantaggi dell’allineamento laser

Calcolo automatico del disallinea-

B Misurazioni precise non influenzate B mento e dei valori di correzione ai

dalla flessione delle staffe e senza piedi in orizzontale e verticale
ossibilita di errore : :

P B Chiara rappresentazione delle mac-

B Staffe universali progettate per ave- chine e della direzione in cui muove-
re la massima rigidita re la stessa

B Rapida regolazione del laser diretta- M Con LIVE MOVE é possibile monito-
mente sullo schermo rare in tempo reale le correzioni.

B Procedura di allineamento semplice B | rapporti sono generati direttamen-

per ogni operatore

te dallo strumento, in conformita alla
ISO 9001.

Description
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Flessibile software per PC

B Trasferimento di dati dallo strumento
al PC e viceversa Eai
B Preparazione delle misure con le ca-
ratteristiche delle macchine, tipo di
giunti e eventuali preset
B Struttura gerarchica dei file basata
sull'identificazione di macchina e sito
B Rapporti a colori professionali e cu- Py

stomizzati con possibilita di visualiz-
zare logo aziendale e foto digitali
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Perché i sistemi laser PRUFTECHNIK?

PRUFTECHNIK, gli inventori dell’alli-
neamento laser ha sviluppato piu di
200 brevetti, che sono integrati nei
nostri sistemi. L'utente ha cosi un
ampio spettro di funzioni e vantaggi
nell’allineamento delle macchine ro-
tanti.

Approfittate della nostra tecnologia!

Semplicita di utilizzo - 3 tasti facili Trasmissione senza cavi dei dati per
da memorizzare un utilizzo semplice, pratico e flessi-
bile.
La modalita Misurazione Continua Brevetto UniBeam®- un unico laser
basta ruotare I'albero di 60° in ogni assicura montaggio e regolazione ra-
direzione partendo da qualunque * dipi, evitando che il cavo si aggrovi-
posizione. gli.
- Tolleranze automatiche (TolChe- Gestione consumo energetico, per
N_/, ck®) - Valutazione dinamica dell’alli- adattare il sistema alle esigenze del-
ih neamento, senza tabelle o calcoli. ['utente e aumentare la durata.
Estendi il campo di misura con In- o] Strumentiprogettati e costruiti per
finiRange® Il nostro brevetto aumen- N applicazioni industriali. Resistono alle
ta all'infinito la superficie del sensore p pit dure condizioni ambientali.
in caso di macchine con un elevato

disallineamento iniziale.

Versione ATEX intrinsecamente si-
cura per ambienti a rischio d'esplo-
sione.

PRUFTECHNIK offre una vasta gamma di sistemi di allineamento
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Dagli inventori dell’allineamento laser



