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Pacotes do sistema

O sistema ROTALIGN touch esta disponivel em quatro modelos diferentes.
« ALI 50.000-B — ROTALIGN touch sem camera integrada e modulo de conectividade
movel integrado
« ALI 50.000-CAM — ROTALIGN touch com cdmera integrada

« ALI 50.000-MOB — ROTALIGN touch com conectividade mével integrada (que inclui
WiFil, RFIDZ e ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 ARC 4.03)

« ALI 50.000 — ROTALIGN touch versdo integral (compreende camera integrada e conec-

tividade mével)
v v | v

Computador ROTALIGN
touch

<

Sensor sensALIGN

Laser sensALIGN

SRR
RN
SRR
SURNIEN

Bateria recarregavel do
sensALIGN (N©° 2 no
pacote)

Carregador/adaptador
do ROTALIGN touch

Carregador/adaptador
do sensALIGN

Cabo do sensor
sensALIGN

Cabo PC/USB

Pendrive USB com
software ARC 4.0 e lite-
ratura do produto

SRR G NN
RN UL NN
LU U NN
SRR G NN

<
<
<
<

Sonda de verificacdo de
vibracao

10 WiFi é usado para transferir as medicdes de ativos entre o computador tatil ROTALIGN e a unidade da nuvem por meio da pla-
taforma de software ARC 4.0

2Esta tecnologia de identificacdo é usada para identificar ativos que devem ser alinhados.

3Esta plataforma de software também conhecida como ARC 4.0 permite o gerenciamento de ativos da planta de forma estru-
turada, exibindo tendéncias. Ela também permite a preparagdo de projetos e a transferéncia de medigdes de ativos na unidade

da nuvem.
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Namero da
Componente
peca
Suporte pequeno do ten-
sor de corrente
(N© 2 no pacote)

Coluna de suporte de
115 mm [4 1/2"], branca
(N© 4)

Coluna de suporte de
150 mm [5 15/16"],
preta (N© 4)

Coluna de suporte de
250 mm [9 7/8"], verde
(N© 4)

Coluna de suporte de
300 mm [11 13/16"],
amarela (N° 4)

Corrente de 300 mm

Fita métrica em mm/-
polegada

Pano para limpeza das
lentes

Chave hexagonal de 2,5
mm

Estojo do ROTALIGN
touch

Camera integrada

Conectividade moével
integrada

ALI
50.000

ALI
50.000-
MOB

ALI
50.000-
CAM

ALI
50.000-B

10
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Tela inicial

A tela inicial é exibida quando o ROTALIGN touch estiver ligado. A tela inicial também pode ser

, - A
acessada ao tocar no icone "Inicial" .

Current asset:

15

Sillz

Horizontal alignment

Zg Li‘%:

Soft foot

3 5@8@

11

13
14

Configuration

Vibration check |  Cai Gallery

Ao tocar nos respectivos icones, é possivel acessar as seguintes fungoes:

« (1) Oicone de "Alinhamento horizontal" é usado para acessar a aplicagao de ali-
nhamento horizontal.

« (2) Oicone "Pé manco" € usado para acessar a medigdo de pé& manco.

« (3) Oicone de "Alinhamento vertical" € usado para acessar a aplicagdo de ali-
nhamento vertical.

« (4) Oicone de "Live Trend" é usado para acessar a aplicacao de Live Trend (Live
Trend).

« (5) Oicone de “Verificagdo de vibracdo” é usado para acessar a aplicacao de medigao
de vibracodes.

« (6) Oicone "RFID" é usado para abrir ativos atribuidos as respectivas etiquetas de
RFID.

« (7) Oicone “Novo ativo” é usado para iniciar um novo ativo (pode ser uma combinacdo
moto-bomba).

=)

Nota
Para qualquer ativo aberto, diferentes aplicagdes, como Alinhamento de eixo, Live
Trend, Verificagdo de vibragdo e medigcdo de pé manco podem ser executadas.

« (8) Oicone "Camera" é usado para acessar a camera integrada.
« (9) Oicone "Depdsito de ativos” é usado para exibir todos os ativos salvos.

« (10) O icone “Retomar” é usado para retomar o Ultimo ativo aberto (desde que tenha
sido salvo) quando o sistema estiver ativado.

o (11) Oicone "Galeria" é usado para exibir todas as imagens tiradas usando a camera
integrada do sistema.

o (12) Oicone “Carregar” é usado para salvar as medicdes dos ativos na Cloud drive
(unidade de Nuvem).

« (13) Oicone “Download” é usado para abrir as medicdes de ativos na Cloud drive (uni-
dade de Nuvem).

ROTALIGN fouch 11
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o (14) Oicone “Configuracao” é usado para configurar as definigdes do ROTALIGN touch
(que incluem idioma, data, hora, configuracdes padrao) e para acessar a mobile con-
nectivity (conectividade moével) integrada.

o (15) Oicone "Voltar" é usado para retornar a tela anterior.
o (16) Oicone "Desligar" é usado para desligar o computador ROTALIGN touch.

« (17) Oicone "LED da camera ligado/desligado" é usado para ligar/desligar os LEDs da
camera.

o (18) Oicone "Ajuda" é usado para acessar o arquivo de ajuda integrado.

12 Versdo:1.2



On-board help

Configuracao

As configuragoes e os itens a seguir podem ser acessados por meio do icone de configuragédo:

. 'System settings' (Configuracdes de sistema) é usado para configurar o idioma do sis-
tema, data, hora e fuso horario e regular a transicao entre as telas de dimensdo,
medida e resultados e definir o brilho do visor.

= 04333

Language English
System settings
Date 23.11.2016
Time 04:33 Default settings
Time zone (UTC+01:00) Amsterdam, Berlin, Bern, Rome...
Wireless
Animation state
Auto brightness Sensor list

About

. 'Default settings' (Configuragdes padrdo) € usado para configurar unidades de com-
primento, dngulo e temperatura; o didmetro padrao também pode ser configurado aqui.
Também € usado para ativar ou desativar a partida automatica do IntelliSWEEP e a
tomada automatica de leituras apds a estabilizacdo, principalmente nos modos de medi-
cao de pontos. O tipo de tolerancia a ser usado também pode ser configurado aqui.

=

Nota

O fuso horario configurado é acoplado ao RPM padrao, a menos que o RPM padrédo
seja editado de forma independente. A configuragao do fuso horario como "Cen-
tral America" (América Central), por exemplo, tem como resultado um RPM
padrdo de 1800. A configuracdo do fuso horario de "London" (Londres) tem como
resultado um RPM padrao de 1500.

Units of length mm
System settings
Coupling angle unit degrees
Temperature unit Celsius Default settings
Default diameter 100 mm
Wireless
Default RPM 1500
Autostart intelliSWEEP measurement anant Ut
Take points automatically after stabilization
Default tolerance type Combined 50 Hz & 60 Hz About

Default cardan tolerance type Quarter degree

. Quando ativada, a 'Wireless connection' (Conexao wireless) é usada para conectar o
computador tatil ROTALIGN as redes WiFi disponiveis.

ROTALIGN fouch 13
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0 0436
O Networkname Status
System settings
Wireless connection

Default settings
Wireless

Sensor list

About

&)

Nota

Q  Networkname
Wireless connection
eConais
FC Bayern
PTLean

PTOffice

Status

System settings
Default settings
Wireless
Sensor list

About

O computador tatil ROTALIGN pode ser conectado somente a redes WiFi que nao
abrem navegadores da Web separados para efetuar login.

. 'Sensor list' (Lista de sensores) exibe todos os sensores sensALIGN disponiveis.

Device type Serial number Connection type Visibility
sensALIGN Cable
O (@ sensALIGN 49000680 Bluetooth

w 04:38)

System settings
Default settings
Wireless
Sensor list

About

« O numero de série do computador, a versao do firmware do aplicativo e o espaco dis-
ponivel na memoaria sdo exibidos na tela 'About' (Sobre).

ROTALIGN®touch

Serial number: 50200004
Firmware version: 1.2 (5000)
Hardware version: 3
Hardware configuration: All features
Free memory space: 28.0 GB

PRUFTECHNIK AG
ed and produced by PRUFTECHNIK AG. AlL rights reserved. Some ideas and

modify it under the terms of the GNU Lesser
vare Foundation; either version 2 of the License, or

u 09:49

System settings
Default settings
Wireless
Sensor list

About

14
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Componentes

Computador ROTALIGN touch

O computador ROTALIGN touch tem uma tela sensivel ao toque e é operado ao tocar e deslizar
o dedo na tela. O computador € ligado ao pressionar e segurar o botdao de ligar na parte frontal
do computador até ouvir um bipe.

USB port/Sensor & charge sockets Ambient light sensor

A A ieas
| 7 Bluetooth communication LED
| -

—> Powerbutton

A Battery status LED

Versatile stand

I
O computador é desligado ao tocar no icone de desligar [] que aparece na tela inicial.

Current asset:

-Power off icon

Verti
alignment Viorationcheck |  Camera Gallery Confguration

Interfaces do computador, camera integrada e etiquetagem

O computador ROTALIGN touch tem trés conectores alojados embaixo da protecao deslizante
contra poeira, localizada na parte superior do computador.

__ . . > Slidingdustcap

[1] USB host connector for
USB memory stick (for
saving measurementfiles
and carrying out fimware
updates)

S5~ . [2)Universal connector
for sensor, PC and
charger

"+ - s [3] Power connector for
charger

O computador ROTALIGN touch tem uma bateria interna que pode ser carregada ao conectar o
computador a uma fonte de energia principal por meio de um carregador/adaptador. O car-
regador/adaptador é conectado ao conector de energia (consulte a imagem acima). Os LEDs

ROTALIGN fouch 15
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de status da bateria mostram o status de carregamento da bateria e uma medida aproximada
de quanta carga ainda resta na bateria. O computador ROTALIGN touch pode continuar sendo
usado para medicdo durante o carregamento.

Computador desligado e sem car- Os trés LEDs desligados
regamento
Computador ligado com capacidade LED inferior pisca em vermelho

de carga < 10%

Computador ligado com capacidade LED inferior em verde constante
de carga > 10% mas < 40%

Computador ligado com capacidade LEDs inferiores e medianos em verde constante
de carga > 40% e < 69%

Computador ligado com capacidade Os trés LEDs em verde constante
de carga > 70%

Carregamento detectado Os trés LEDs piscam uma ou duas vezes [azul ou
branco se a voltagem de saida for 12 V]

Carregamento com estado de carga < LED inferior pisca em verde
40%

Carregamento com estado de carga > LEDs inferiores e medianos piscam em verde
40% e < 70%

Carregamento com estado de carga > LEDs inferiores e medianos em verde constante,
70% enquanto o LED superior pisca em verde

O computador ROTALIGN touch tem uma camera integrada na parte traseira da unidade que
pode ser usada para capturar imagens de maquina.

Camera LED Camera lens Camera LED

Label containing
computer serial
numberand
rechargeable
battery details and
disposal

Versatilestandin
closedposition
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Laser sensALIGN

O diodo laser semicondutor emite um raio de luz vermelha (comprimento da onda
de 635 nm) visivel ao atingir uma superficie. O feixe de laser de Classe 2 é emitido
com um didmetro de aproximadamente 5 mm (3/16").

O laser sensALIGN é ligado ao pressionar e segurar o botdo Ligar/Desligar bre-
vemente. O LED "ativo do feixe" acende a luz vermelha.

A\

AVISO
Com o laser sensALIGN ligado, NAO OLHE fixamente para o feixe de luz do laser!

Vertical beam position

thumbwheel (yellow) B Beam active LED

Battery status LED Clamping lever (depicted
here in the ‘open’ position)

Sliding dust cap W -
(yellow) —'f/_: 4 \
L0 {77 \ |
W ,I- TE( Vg | Horizontal beam position

Laser aperture
thumbwheel (yellow)

Charger/adapter
socket (shown covered)

O feixe é ajustado durante a configuracao ao alterar os dngulos verticais e horizontais usando
a roda de posicionamento manual, de modo que o feixe atinja as lentes do sensor sensALIGN
perpendicularmente a superficie das lentes.

O laser sensALIGN é resistente a agua e a poeira (IP 65). Os mecanismos opticos e eletrénicos
sdo isolados internamente, evitando possiveis contaminagdes.

Informagoes sobre o status da bateria, o dngulo rotatdrio, a temperatura e o nimero serial do
laser sensALIGN sdo transmitidos através do feixe de luz no sensor sensALIGN. Essas infor-
macodes sao retransmitidas posteriormente para o computador ROTALIGN touch.

O laser sensALIGN € alimentado ao usar a bateria recarregavel sensALIGN (bateria recar-
regavel de polimero de litio de 3,7 V e 1,6 Ah). A bateria recarregavel é anexada ao laser e
deve ser carregada somente com o carregador/adaptador sensALIGN, e isso sé é possivel
quando a bateria estiver anexada ao laser.

Sensor sensALIGN

O sensor sensALIGN contém dois detectores de posicdo que medem a posicdo exata e a incli-
nacdo do feixe de laser, conforme os eixos girarem. A tecnologia Bluetooth esta integrada ao
sensor para transmissdo sem fio dos dados de medicao ao computador ROTALIGN touch. O
sensor sensALIGN também transmite dados do laser sensALIGN para o computador. A tec-
nologia inteligente do sensor sensALIGN é usada para determinar o angulo rotatério do eixo e
a vibracdao da maquina.

ROTALIGN fouch 17
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Battery status LED

stopper

Bluetooth
communication

Posicionados em frente ao sensor sensALIG
>> LED de status da bateria
>> LED de comunicacao com o Bluetooth

>> Quatro LEDs de ajuste de feixe

Etiquetagem do laser e do sensor s

Clamping lever

(positioned on

sensALIGN rechargeable battery)

Clamping lever (depicted here
inthe ‘open’ position)

Laser beam adjustment
LED (four in number)

OnfOff push button switch

Sliding dust cap (red)

Charger/adapter/sensor
cable socket(shown covered)

N estdo os seguintes LEDs indicadores:

ensALIGN

O diagrama de etiquetagem representa tanto o sensor sensALIGN quanto o laser sensALIGN.
Ele mostra os simbolos, marcagbes e etiquetas em baixo-relevo, conforme aparecem no res-

pectivo cabecalho de medicdo. As etiquetas

de seguranca do laser sao afixadas no com-

partimento do laser sensALIGN nas posicdes exibidas no diagrama. A etiqueta da bateria
recarregavel esta localizada na parte traseira da bateria recarregavel sensALIGN.

This symbel is engraved on the
top of both sensALIGN laser

The black label is on the back of
sensALIGN rechargeable battery
AL 4.960 which is mounted on
both sensALIGN laser ALl 4.910
and sensALIGN sensor ALl 4.900.

and senscr, and indicates the
direction of the clamping levers

open pasition.

LASER RADIATION
DOMOTSTIRE T EEAM

LASER RADIATION
DIO NOT STIRARE

This label is found

on the side of

This label is found on
the side of sensALIGN
laser AL 4.910.

The part number,
serial number and
date of manufacture
are engraved at

the bottom of both

sensALIGH laser
ALl 4910, \GN In this exarmple, the next
L ¢ calibration due date is May
I 5
g ®, 2016.
Type ALI 4.900
[ 5.No. 4900 1245

&

Date October 2013

sensALIGN sensor and

laser. The service and

calibration label is also

%, P
Pitrep prEC

This circular label is located This symbol is engraved on the side of sensALIGN

on the outside of the sensor next to the countersunk hole, and indicates the

sensALIGN laser aperture, position to place the vibration check probe ALl 4.905

attached at the bottom

of the units.

18
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Bateria recarregavel sensALIGN

Tanto o laser sensALIGN quanto o sensor sensALIGN sdo alimentados usando a bateria recar-
regavel do sensALIGN. A bateria é carregada por meio de um soquete usando o car-
regador/adaptador do sensALIGN. Se a capacidade da bateria for maior que 50% [capacidade
aceitavel para medicdo], o LED de status da bateria do laser e do sensor sensALIGN ficara

verde por dois segundos ao ligar o dispositivo. Durante o processo de carregamento, o LED de

status da bateria pisca uma luz verde. Quando a bateria estiver totalmente carregada, o LED
acendera uma luz verde constante enquanto o carregador permanecer conectado.

Ligar

Carregamento
da bateria

Luz verde acesa por
trés segundos quando o
tempo de atividade da
bateria for > 10 horas

Luz verde pisca a cada
trés segundos quando o
tempo de atividade da
bateria estiver entre
cinco e 10 horas

Luz vermelha pisca a
cada trés segundos
quando o tempo de ati-
vidade da bateria esti-
ver entre uma e cinco
horas

Luz vermelha pisca
constantemente quando
o tempo de atividade da
bateria for menor que
uma hora

Luz verde pisca durante
0 carregamento

Luz verde constante
quando completamente
carregado

Luz vermelha acesa
quando ocorrer uma
falha durante o car-
regamento.

Luz verde acesa por
trés segundos quando o
tempo de atividade da
bateria for > 10 horas

Luz verde pisca a cada
trés segundos quando o
tempo de atividade da
bateria estiver entre
uma e cinco horas

Luz vermelha pisca a
cada trés segundos
quando o tempo de ati-
vidade da bateria for
insuficiente para medi-
¢Oes mais longas

Luz vermelha pisca
constantemente quando
o tempo de atividade da
bateria for menor que
uma hora

Luz verde pisca durante
0 carregamento

Luz verde constante
quando completamente
carregado

Luz vermelha acesa
quando ocorrer uma
falha durante o car-
regamento

Luz vermelha cons-
tante no modo loca-
lizador de feixe

Luz vermelha pisca no
modo de medicao

Observe que a medi-
cao pode ser realizada
em ambos os modos

LED desligado

Para substituir as baterias recarregaveis, use a chave hexagonal de 2,5 mm [0 0739 1055]
para afrouxar os dois parafusos hexagonais que fixam a bateria ao laser ou sensor

sensALIGN.

ROTALIGN fouch

19



On-board help

The position and removal of sensALIGN
rechargeable battery is identical in both
sensALIGN laserand sensALIGN sensor
ALI4.800

sensALIGN
rechargeable battery

Baterias usadas devem ser descartadas de uma maneira ecologicamente correta!

20
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Montagem dos componentes

Montagem dos suportes

Monte os suportes em ambos os lados do acoplamento nos dois eixos ou na central de aco-
plamento sdlida, e ambos na mesma posicéo rotatoria.

Para obter a mais alta precisdao de medigao possivel e evitar dados aos equipamentos,
observe o seguinte:

A

CUIDADO

Verifique se os suportes estao bem encaixados nas superficies de montagem! Nao uti-
lize suportes de montagem autoconstruidos, nem modifique a configuragdo do suporte
original fornecido pela PRUFTECHNIK (por exemplo, ndo use colunas de suporte mai-
ores do que as fornecidas com o suporte).

Anchor peg

« Escolha colunas de suporte mais curtas que possibilitem a passagem do feixe de laser
sobre/através do acoplamento. Insira as colunas no suporte.

. Fixe-as ao apertar os parafusos hexagonais nas laterais da estrutura do suporte.

» Coloque o suporte no eixo ou acoplamento, envolva a corrente ao redor do eixo e dis-
tribua-a até o outro lado do suporte: se o eixo for menor do que a largura da estrutura
do suporte, insira a corrente no lado interno do suporte, como mostrado no diagrama;
se o eixo for maior do que a largura do suporte, insira a corrente na estrutura do lado
externo.

o Prenda a corrente frouxamente no pino chumbador.
« Vire o parafuso de orelha do suporte para apertar a montagem no eixo.
« Aperte a extremidade solta da corrente nela mesma.

O suporte agora deve estar apertado no eixo. Nao empurre ou puxe o suporte para veri-
ficacao, pois isso pode afrouxar a montagem.

Para remover os suportes, afrouxe o parafuso de orelha e remova a corrente do pino chum-
bador.

Montagem do sensor e laser sensALIGN

Monte o laser sensALIGN nas colunas do suporte fixado no eixo da maquina esquerda (geral-
mente, a maquina de referéncia) e o sensor sensALIGN nas colunas do suporte fixado no eixo
da maquina direita (geralmente, a maquina modvel), como exibido na posicdo normal de
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funcionamento. Antes de montar o laser e o sensor sensALIGN, verifique se as alavancas de
fixacdo amarelas estdo na posicao aberta ao coloca-las na parte frontal. Isso possibilita que
os componentes deslizem nas colunas de suporte.

Fixe o laser e o sensor sensALIGN nas respectivas colunas de suporte ao travar as alavancas
de fixagdo amarelas. Trave as alavancas ao aperta-las para tras até que parem nas travas.

Verifique se o laser consegue passar sobre/através do acoplamento e se ndo € bloqueado.

Tanto o laser quanto o sensor sensALIGN devem ficar na mesma altura, a mais baixa possivel.
Ou seja, em uma altura suficiente para o feixe clarear a flange de acoplamento. Eles também
devem aparentar estar alinhados entre si de maneira rotatoria.

Faca os ajustes finais afrouxando levemente os suportes, se necessario, e, em seguida, gire-
os e aperte-os novamente.
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Tela de dimensoes

2]

& S o100 Lr
!‘“ |

Dimensions

/ *

= h N
o N o+
3 w o v | H

©

Enter Sensor-to-coupling centre dimension then tap ) _

«+ (1) icones em cinza s&o desativados na tela ativa. O icone "Medir" é ativado apds todas
as dimensdes serem inseridas.

« (2) Toque no icone das unidades de medicao m para definir as unidades desejadas.

O icone alterna entre "mm" e "polegada".

Toque nos campos de dimenséo e insira todas as dimensdes exigidas. O usuario pode optar

por tocar no botdo "Avancar" para prosseguir e inserir a proxima dimensdo. As
dimensdes podem ser inseridas somente quando o campo de dimensdo estiver destacado em
verde.

, e - L 2P . I L
O icone de exibicao rotatéria das maquinas € usado para girar a exibigao das maquinas e
componentes montados no visor.

As propriedades da Maquina e do acoplamento podem ser editadas ao tocar na maquina ou aco-
plamento, respectivamente.

-
. ~ . . L . , . MY
Quando todas as dimensodes exigidas tiverem sido inseridas, o icone "Medir" apa-
recera.

~
MY . Lo
Toque em para prosseguir com a medigao.

Propriedades da maquina

Machine type

Machine color

Thermal growth
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Deslize para cima ou para baixo no carrossel da maquina (ou toque na seta para cima ou para
baixo) para selecionar a maquina desejada. Posicione a maquina desejada no centro do car-

rossel, em seguida toque em para confirmar a selegdo e retorne para a tela de
dimensoes.

Cor da maquina

A cor da maquina desejada pode ser definida nessa tela ao tocar no item "Cor da maquina".
Uma paleta de cores é exibida.

Machine type

Machine color

Thermal growth

Deslize para cima ou para baixo na paleta para selecionar a cor desejada. Em seguida, toque

em para confirmar a selegdo e retorne para as dimensdes com as maquinas con-
figuradas na cor desejada.

Crescimento térmicol

Acesse a tela de crescimento térmico ao tocar no item "Crescimento térmico".

Os valores do crescimento térmico podem ser inseridos somente quando os pés da maquina
tiverem sido definidos.

Thermal growth mm ; @ E
Thermal growth enabled: 0 /
‘ v ‘ o ‘ Machine type

Thermal growth

-0.13 0.20 0.01 0.00

Thermal growth is the tendency of matter changing in volume in response to a change in
temperature, through heat transfer.

Para inserir qualquer valor especificado de crescimento térmico na posicao de pés solicitada,
toque na caixa de valor correspondente e prossiga para inserir o valor do crescimento térmico

usando o teclado da tela. Navegue pelas caixas de valor usando E ou, como alternativa,
tocando na posicao de pés desejada.

1Movimento das linhas centrais do eixo associadas a uma alteracdo na temperatura do maquinario entre as condi¢des de oci-

osidade e funcionamento.
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. . ~ . . , v .

Os valores de crescimento térmico sao ativados ao deslizar o icone - para a direita [1].
Quando os valores do crescimento térmico estiverem ativados, a maquina correspondente no
minitrem embutido no canto superior direito aparecera em laranja [2]. Apds os valores do

crescimento térmico serem inseridos, toque em para prosseguir.

Calculadora do aumento térmico

A calculadora é usada para calcular a compensagdo do crescimento térmico caso nenhum
outro valor esteja disponivel. O crescimento térmico é calculado a partir do coeficiente mate-
rial de expansdo térmica linear, da diferenca de temperatura esperada e do comprimento da
linha central do eixo a partir do plano do calgo.

Depois de acessar a tela de crescimento térmico, toque na caixa de valor do par de pés [1] em
gue o crescimento térmico deve ser inserido. A caixa fica realgada em verde [2], e a guia 'Cal-
culator' (Calculadora) [3] aparece.

L m )
Thermal growth enabled: H
9 @
Thermal growth
me - —
) Thermal growth enabled il el
® 5 m ==
‘ 0.00 ‘ 0.00 0.00 0.00
(. AR
temperature, through heat transfer. ol - + —
7 8 9
4 5 6
1 2 3
o m
0] 0

Toque na guia 'Calculator' (Calculadora) [3] para acessar a tela da calculadora de crescimento
térmico.

[ 07062

Toque em [1] e selecione o material da maquina. A expansao térmica linear correspondente
aparece. Insira os trés valores [2] necessarios para calcular o valor do crescimento térmico
referente ao par de pés selecionado usando o teclado na tela [3]. Os trés valores sdo:

>> temperatura ambiente (temperatura inicial)
>> temperatura de operacdao da maquina (temperatura final)

>> distancia da base da maquina (ou do plano de calgo) até a linha central do eixo (com-
primento)

Com os valores de crescimento térmico ativados [4], a maquina correspondente no minitrem
embutido no canto superior direito aparece em laranja [5].
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Toque em m para exibir simultaneamente o valor de crescimento térmico calculado para o
respectivo par de pés [6] e alternar para o proximo par de pés [7].

Toque em para voltar a tela do crescimento térmico que mostra os valores cal-
culados.

Propriedades do acoplamento

Cartan
Coupling type

Short flex

Short flex
Coupling format
Tolerances

Targets

Passe o dedo para mover o carrossel para cima ou para baixo e selecione o tipo de aco-
plamento desejado.

Valores pretendidos (metas)1

Acesse a tela de valores de acoplamento pretendidos ao tocar no item "Metas".

Targets

Targets enabled:

v i
' TT ' -+ <~
*1' 4 7 8 9
& 4 ..
1 2 3
0.50 0.00 0.00 . O T

Targets represent the amount of misalignment in cold conditions needed to reach a ‘zero”
alignment in operating conditions. @

Para inserir qualquer especificacao pretendida no acoplamento, toque na caixa de valor cor-
respondente e prossiga para inserir o valor pretendido usando o teclado da tela. Navegue

pelas caixas de valor usando m ou, como alternativa, tocando a caixa de valor desejada.

e ~ . ~ . . , v

Os valores de especificagao pretendidos sao ativados ao deslizar o icone - para a
direita [1]. Quando os valores pretendidos estiverem ativados, o acoplamento [2] no mini-
trem embutido no canto superior direito aparecera em laranja. Apds os valores pretendidos

serem inseridos, toque em para prosseguir.

lvalores de desalinhamento especificados como um desface e um &ngulo em dois planos perpendiculares (horizontais e ver-

ticais) e usados para compensar as cargas dinamicas.
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Ajuste do feixe de laser

1. Deslize a protecdo contra poeira do laser sensALIGN para expor a abertura.

A\

AVISO
O laser sensALIGN DEVE permanecer desligado.

2. Com o laser DESLIGADO, realize um pré-ajuste para garantir que o feixe de laser seja emi-
tido perpendicularmente ao compartimento do laser. Use as duas rodas de posicionamento
manual do feixe amarelo para centralizar o alvo da maneira mais precisa possivel.

3. Pressione o botao LIGAR/DESLIGAR para ligar o laser sensALIGN.

A\

AVISO
Nao olhe fixamente para o feixe de luz do laser!

4. Com as lentes cobertas, deixe que o feixe de laser atinja o centro da protecao contra poeira
do sensor sensALIGN.

5. Deslize a protecao contra poeira para abrir as lentes. Observe os quatro LEDs de ajuste do
feixe do sensor sensALIGN ao ajustar o feixe de laser usando as rodas de posicionamento
manual vertical e horizontal do feixe. As rodas de posicionamento manual sdo usadas para
ajustar os angulos horizontais e verticais do feixe de laser.

6. Realize esse ajuste até que os quatro LEDs do sensor sensALIGN pisquem a luz verde a cada
segundo.

7. Se os LEDs piscarem a luz verde duas vezes por segundo, o angulo no qual o feixe de laser
entrara no sensor estara correto, mas havera um deslocamento. Elimine o deslocamento ao
deslizar para tras a protegao contra poeira do sensor sensALIGN para cobrir as lentes. Em
seguida, afrouxe o suporte do tensor de corrente que sustenta o sensor sensALIGN e mova o
sensor para a lateral. Ao mesmo tempo, libere as alavancas de fixacdo do sensor sensALIGN e
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mova 0 Sensor para cima e para baixo até que o feixe de laser esteja centralizado na protegao
contra poeira.

=)

Nota
Durante esse ajuste, NAO toque no laser sensALIGN.

8. Abra as lentes do sensor ao deslizar a protecdo contra poeira e verifique o modo como os
quatro LEDs estao piscando. Se os quatro estiverem com a luz verde piscando a cada segundo,
o feixe de laser estara centralizado corretamente e a medicdo podera prosseguir.

Entendendo os LEDs de ajuste do feixe

Os quatro LEDs de ajuste do feixe fornecem ajuste adicional ao ajustarem a posicao do feixe
de laser nos detectores de posigdo do sensor sensALIGN. Os LEDs indicam o angulo e a posi-
¢do na qual o feixe de laser entra no sensor. Os LEDs piscam a luz vermelha ou verde, depen-
dendo do angulo no qual o feixe de laser atingir o sensor. A luz verde indica um pequeno
angulo, enquanto a luz vermelha indica um angulo grande que deve ser corrigido antes de ini-
ciar a medigao.

Sensor sensALIGN ligado Os quatro LEDs acendem a luz vermelha e
continuam piscando a cada dois segundos

O feixe de laser atinge a protecao contra Os quatro LEDs piscam a luz vermelha a
poeira [laser desligado] cada segundo

O feixe de laser entra no sensor com um Um ou mais LEDs piscam a luz vermelha a
grande desvio angular cada segundo

O feixe de laser entra no sensor com um Os quatro LEDs piscam a luz verde duas

pequeno ou quase imperceptivel desvio angu- vezes por segundo
lar, mas com um deslocamento

O feixe de laser entra no sensor sem nenhum Os quatro LEDs piscam a luz verde a cada
desvio angular perceptivel, nem des- segundo
locamento
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Vista XY

A funcdo Vista XY é usada para facilitar a centralizacdo do feixe de laser nos dois planos do
detector de sensor sensALIGN antes de prosseguir com a medicdo.

« Toque na area do detector exibida (1) para ter acesso direto a tela da Vista XY.

. Atela da Vista XY pode ser acessada usando o item "Vista XY" do menu, exibido quando
a "area do sensor/laser" (2) for tocada.

« A tela da Vista XY pode ser acessada usando o item "Vista XY" do menu, exibido quando
o laser (3) for tocado.

Plane 1 Plane 2 Sensor ¢ I :
SN:49000680 = 50% CH
Laser adjustment
@ 3589
1 11 0
[ LT .
2.3° Sensor list
: a =2
L
= -0.324mm| |X= -0.885 mm| Laser 23°¢ i Laser properties
Y= -10308mm| Y=  -8905mm| W00  em&E
Sensor properties
Absolute Set to zero @ 358.8° el
Angle difference XY View

@ o

Os dois planos do detector de sensor sao exibidos na tela de Vista XY. Centralize os pontos do
feixe de laser em ambos os planos usando as rodas de posicionamento manual do feixe. Em
alguns casos, talvez seja necessario mover o sensor sensALIGN ao longo das colunas de
suporte ou lateralmente ao afrouxar o suporte do tensor de corrente e gira-lo levemente.

A funcao "Definir como zero" pode ser usada para verificar o efeito da vibragdo ambiental e do
maquinario na medicdo. Observe que a fungdo "Definir como zero" é ativada somente quando
o status do feixe de laser [1] estiver "OK" ou "Centralizado".
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XY View information

Plane 1 Plane 2 Sensor 225°C 0

SN:49000680 = 50% (H
Laser adjustment
@ 3591° ¢ ]
1] 1
[ [ .
Sensor list
y ¢ 23
AX=  0.000mm||[AX=  0.001 mm| Laser e 0 EAsSTPIOpSTties
AY=__ 0002mm| [AY= 0001 mm| W10 am &
: Sensor properties
Absolute 2 Settozero | @ 359.0° il
Angle difference XY View
@ 0.1°
w ®

Se o status do feixe de laser estiver "OK" ou "Centralizado" [1], toque em "Definir como zero"
[2] para definir os valores XY dos dois planos do detector como 0,0. Esses valores sao, entdo,
monitorados para verificar a estabilidade dos valores. Toque em "Absoluto" para retornar aos
valores absolutos.

Observe que os itens do menu na tela podem ser usados para exibir 0os seguinte itens:

Lista de sensor - exibe o nimero serial de sensores detectados ou usados anteriormente,
assim como o tipo de conexado usada para comunicacao.

[P 20750511, 160)
Device type Serial number Connection type  Visibility
sensALIGN Cable
Laser adjustment
@) sensALIGN 49000133 Bluetooth
o @ sensALIGN 49000680 Bluetooth
Scanning for sensor(s)

Laser properties

Sensor properties

XY View

H

Propriedades do laser - exibe informacdes detalhadas do laser sensALIGN em uso.

Serial number 49100054

Laser adjustment ‘
Angle 1.4°
Temperature 220°C Sensor list
Battery status 100%

Laser properties
Calibration expiry date 2016-09-05
Laser FW version 1.08 Sensofipropecties
Laser status Laser OK XY View

e |

Propriedades do sensor - exibe informagdes detalhadas do sensor sensALIGN em uso.
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Information

Serial number

Angle

Temperature

Battery status
Calibration expiry date
Sensor FW version

Laser status

49000680

2.2°

22.0°C

100%

2016-01-17

1.15

Laser OK

Laser adjustment

Sensor list

Laser properties

Sensor properties

XY View
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Inicializacao do sensor

A dica "Erro de comunicagdo" [1] sugere que o sensor ndo foi inicializado, embora o feixe de
laser possa ter sido ajustado corretamente.

= 11:11

Efféundescomimunication

Toque na area do detector [2] ou na area do sensor/laser [3] para acessar o item do menu
"Lista do sensor".

T 417

@ woouen  soooosto shetootn @[3

@  sensorlist

e Scanning for sensor(s) §
Laser properties

Sensor properties

() Device type Serial number Connection type  Visibility

(3 sensALIGN Cable

XY View

H

Toque no item "Lista do sensor" [1] do menu para exibir os sensores escaneados. A dica "Esca-
neamento para sensor(es)" [2] aparece durante o processo de escaneamento. Assim que o
sensor for detectado, ele sera listado e um ponto verde em destaque [3] aparecera ao lado do
sensor detectado.

() Device type Serial number Connection type  Visibility
sensALIGN Cable
@ @ sensALIGN 49000680 Bluetooth —
Initializing
o Sensor list
New sensor has been selected for measurement. .
Laser properties

Sensor properties

XY View

Inicialize o sensor ao tocar no sensor listado. Um ponto azul em destaque [1] significa que o
sensor foi inicializado.
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Modos de medicao

Os seguintes modos de medicdo estdo disponiveis para configuragées horizontais da maquina:

« IntelliSWEEP1 - Este é o modo de medi¢do usado para medir maquinas acopladas
padrdo. Ele detecta influéncias de erro, como movimento de acoplamento, rotagao ruim
e vibracdo ambiental, e elimina automaticamente os erros induzidos.

« IntelliPOINTZ - Esse modo é usado nos casos em que os eixos desacoplados podem ser
parados em posicoes definidas (como eixos cardan desmontados). Também é usado nos
casos em que os eixos sao acoplados mas ha uma folga de torcdo. Esse modo garante
que os pontos de medigao permanegam no mesmo arco rotacional, aumentando a pre-
cisdo.

« IntelliPASS3 - Esse modo € usado nos casos em que o0s eixos desacoplados podem ser
parados em posicdes definidas.

« Multiponto? - Este modo € usado para medir eixos desacoplados, eixos ndo rotatdrios,
rolamentos [mancal (radial)], rolamentos de metal branco, eixos dificeis de girar, eixos
com rotacdo imprevisivel, situagdes com longos espagos ou desalinhamento severo
capazes de tirar o feixe do alcance da faixa.

. Estatico> - Este modo ¢ usado para medir maquinas montadas verticalmente.

O modo de medicdo desejado é selecionado na tela de medicéo.

Rotate shaftsor tap (8 to measure

Toque no cabecalho do modo de medicao [1] para acessar o carrossel do modo de medigao.

1Um modo de medicdo de alta defini¢do que auxilia ativamente o usudrio ao detectar e eliminar automaticamente influéncias
de erro, como retrocesso de acoplamento, dngulo rotacional e vibrag&o.

2Esse modo é usado em casos em que os eixos desacoplados podem ser parados em posicdes definidas. Também é usado nos
casos em que os eixos sdo acoplados mas hé uma folga de torgdo.

3Nesse modo, 0 eixo em que o laser estd apoiado é girado de forma que o feixe de laser passe pelo setor central do detector.
4Este é um modo de medicdo para maquinas horizontais em que os pontos de medicdo s&o obtidos em qualquer posigéo rota-
cional angular desejada.

50 modo de medigdo de Reldgio estatico é usado tanto para maquinas verticais quando horizontais. Medigdes s&o obtidas com
eixos posicionados em qualquer uma das oito posigdes de reldgio definidas. Neste modo de medigdo, o inclindmetro eletrénico é

inativo.

ROTALIGN fouch 33



On-board help

Measurement mode

IntelliSWEEP

This mode measures standard
coupled machines while
eliminating error influences such
as coupling play and rough
rotation. Shafts are to be rotated
continuously in any direction
until an acceptable quality is
attained.

Passe o dedo para mover o carrossel para cima ou para baixo e selecione o0 modo de medigao
desejado.

Measurement mode

Multipoint

This mode is designed for
machines with sleeve bearings,
non-rotatable or uncoupled
shafts, long spans or severe
misalignment. Multiple points are
taken through as wide a rotation
as possible.

Averaging: Auto

No exemplo acima, a medigao por Multiponto foi selecionada. A qualidade da medigao pode
ser exibida como um desvio padrao (DP) de medigao ou fator de qualidade de medigao. O
fator desejado é definido ao tocar no item correspondente. A média é definida ao tocar no
botdo "Média".

Média

Em determinadas condicGes industriais, ela pode ser necessaria para aumentar o nimero de
medicGes (pulsos a laser registrados) que devem receber uma média durante a leitura de infe-
réncia para alcancar a precisao desejada. Casos particulares incluem ambientes com aumento
na vibragdo do maquinario. O aumento de uma média melhora a precisdo ao medir rola-
mentos, rolamentos de metal branco e mancais.

A inferéncia da média é possivel em medicdes de "ponto", como "Multiponto" e "Modo esta-
tico".
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Measurement mode

Multipoint

This mode is designed for
machines with sleeve bearings,
............. non-rotatable or uncoupled
shafts, long spans or severe
misalignment. Multiple points are
taken through as wide a rotation
as possible.

ot\veraging: 50s

Defina a média ao tocar no botdo "Média" [1]. Uma escala [2] usada para definir o valor da
média aparece na tela. Toque no valor da média desejado que, em seguida, aparecera no
botdo "Média" [1].
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Medicao IntelliSWEEP

Este € o0 modo de medigao padrdo e ele é usado para medir maquinas padrao acopladas hori-
zontalmente. O modo auxilia o usuario ao detectar automaticamente os erros e fornecer dicas

subsequentes para minimizar os erros.

=1 Returns user to Home screen

22 Retums userto Dimensions screen

3 Currentmeasurement screen

4 Resultsicon

5 Takes user to Soft foot measurement screen
6 Rotates the view of both machines and mounted
components

7 sensALIGN laser

8 sensALIGN sensor

m 327.8°9 Intellihinttext

110 Tap to start rotating shafts

RétateshaftsiGitap 3 to measure g 10 @

Uma vez que o feixe de laser for centralizado, a medigdo podera ser iniciada auto-

maticamente quando os eixos girarem ou forem tocados m Gire os eixos através de um

angulo mais amplo possivel.

Conforme os eixos girarem, e dependendo da condicdo fisica da maquinas, o arco rotatorio
podera alterar a cor partindo do vermelho (qualidade < 40%) para ambar (qualidade >40% <
60%), para verde (qualidade >60% < 80%) e para azul (qualidade >80%). Os resultados do
acoplamento serao exibidos assim que a qualidade da medicdo alcangar 40% (o arco rotatorio

se tornard ambar).

1 Rotational angle covered by the shafts
! 2 Measurement posifions taken
b - 3 Measurementquality
A i 3 |4 Rotational arc

5 Coupling results displayed as soon as
he measurement quality reaches 40%

[rotational arc is orange]
& ichhinien

1 —@ 7 Intellihinticon
! - N / 121.4°| |8 Cancelbutton
Rotation

9 Proceed button (has same colour code
2’92 [ { @ 6
—_— 2 =

as the curent measurement quality
Readings 4 -0.03

‘—§3’% y 4 g -0.07

Quality N -0.11
-0.19

Measurementiay be'stopped g

Ao tocar no m icone "Cancelar", a medigdo atual sera descartada. Ao tocar no
icone "Prosseguir", o acesso aos resultados de medigdo ou a repeticdo da medicdo serdo per-

mitidos.

|

Observe que a cor do icone "Prosseguir" corresponde a cor do arco rotatorio,

denotando a qualidade da medicao alcancada.
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o
[169° - T ——
TRotation EECEETEECHETE

F -0.04 -0.08 -0.10 -0.19

260

Fe}dlifréi

| —Quality

Tapiistomiewiesultsior (4 to remeasure

Cad
MY . P
o (1) Toque em para medir novamente as maquinas.

RES

Y

e (2) Toque em para exibir os resultados do pé da maquina.
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InteliEXTEND

Esse recurso ativa automaticamente a extensao da faixa de medicao no modo de medigao
inteliSWEEP. Essa faixa de extensao permite o ajuste do feixe de laser de forma que ele nao
deixe de atingir a superficie do detector ao medir eixos altamente desalinhados ou desa-
linhamento angular em grandes distancias.

« Quando vocé realiza medicdes usando o intelliSWEEP e o feixe de laser se aproxima
da extremidade da superficie do detector, uma dica aparece automaticamente no visor.

You are near laser end position.
Tap (+) to extend measurement range
Tap (®) to ignore

. Toque em para passar a ampliacdo da faixa de medigdo. Siga as dicas no visor e
posicione o ponto do feixe de laser no asterisco azul que aparece na area do detector.

A W @ mm

RES
-~

o
A
Y

. Com o feixe de laser centralizado, toque em =" (1) e, em seguida, continue com a
medigao girando mais os eixos.

[62%

| “quatity

Flithenrotatioh advisable

ar  -0.01
|4k 1.07
4~ 0.05
4k 0.46
s 2

- P
Tapastowiewiesults or & to remeasure \N‘I}
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. Depois de girar os eixos pelo maior angulo possivel, toque em (1) para passar

RES
aos resultados e, em seguida, (2) para visualiza-los.
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Medicao IntelliPOINT

Nesse modo, o eixo em que o laser esta apoiado é girado até a posicdo em que o feixe de
laser atinge o centro da lente do sensor. A medicdo é tomada quando o feixe de laser atinge o
centro do detector.

Depois de centralizar o feixe de laser, deixe a medicdo estabilizar ao centralizar a agulha
no setor verde.

=

Nota
Para centralizar a agulha, tanto o laser quanto o sensor tém que estar no mesmo angulo
rotacional.

A letra 'M' aparece abaixo de 1, como mostra a tela abaixo.

L=
.IE bt

@ 358.3°
"158.?

+ -

ik -
4k

0.p°
Tapicouptings take point “

Toque em 'M' para tomar o ponto de medicao.

Gire o eixo em que uma das cabegas de medicdo esta apoiada (por exemplo, a do sensor)
para a proxima posi¢ao e, em seguida, gire o eixo em que a outra cabeca de medicdo esta
apoiada (por exemplo, a do laser) até que a agulha fique no setor azul central do indicador de
agulha na tela (1). Quando a agulha esta no setor azul e o tempo de estabilizacdo do valor
transcorre, a letra 'M' aparece (2). Toque em 'M' para tomar o ponto de medigao.

=)

Nota
As medicOes podem ser tomadas automaticamente, sem necessidade de tocarem M
apds a estabilizagdo caso a fungdo automatica esteja ativada nas configuracoes

padrao.

-
IntelliPOINT

L
j0=
Rotation -

Tl

R0 g 4 = )52
Quality N

L]
Waiting torstablize y ‘Tgi—— ﬁ
= Rotation
— gl (¢

Readngs | a
A\
“gualiy 1

~ -
4k -
op°
Tapcouptingf takelpoint
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Gire qualquer uma das cabecas para a proxima posicao de medicdo; repita o procedimento
para tomar medidas em pelo menos trés posicées em pelo menos 60° de rotagdo; entretanto,
é recomendavel tomar mais medigdes em um angulo maior.

= -
M Se @
&‘. _.i
s | B! |

IntelliPOINT

OSZA—"
.682.5"
Reaings| ar -0.03
WO%,, Ny 4 0.07
| ~quality. 4  -0.09
-0.05

=
i “m

Depois de tomar pontos de medicdo suficientes, toque em para concluir a medigao.

- 06:46.
3 Ei

-
IntelliPOINT

EEEET T
ETEETHETHETE

¢ -003 007 -0.09 -0.05

i

Readings

[60%

Qual.itY

Tapsstomviewiesults or &) to remeasure

RES
Toque em para visualizar os resultados da maquina em pés.
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Medicao multiponto

Este modo é usado para medir eixos dificeis de girar continuamente ou para permitir medi-
¢oes somente em determinadas posicdes rotatdrias. O método também pode ser usado para
medir eixos desacoplados, eixos ndo rotatorios, rolamentos, rolamentos de metal branco,
mancais, eixos dificeis de girar, eixos com rotagdao imprevisivel, situacées com longos espa-
¢os ou desalinhamento severo capazes de tirar o feixe do alcance da faixa.

Se ainda nao estiverem completas, insira as dimensdes da maquina e centralize o feixe
de laser.

bim

@ 355.5%
@ s
15

Tapi®mon@tsitake initial point

« (1) fcone "Avancar" - toque para obter o ponto de medicdo inicial
o (2) Dica para tocar no icone "Avancgar"

Toque em m o icone "Avancar", para obter o ponto de medicdo inicial e, em seguida, gire
0s eixos na direcdo normal de operacdo para a proxima posicdo de medicgdo.

f —
gt (e JEVRE
l_Rotation i
’1' 2 | @ .
3k —4
1 :

‘Readings

B -
Rotateghenii@pl coupling to take pgifit ® -

« (1) Area de acoplamento a ser tocada para obter a préxima medicdo

« (2) NUumeros de pontos ja obtidos

« (3) Icone "Cancelar" - usado para cancelar a medicdo atual e iniciar nova medicao
Toque na area de acoplamento [1] para obter o ponto de medigdo. Gire mais os eixos,

obtendo os pontos de medigdo ao tocar na area de acoplamento [1]. Obtenha o0 maximo de
pontos de medicao através de um angulo rotatério mais amplo possivel.
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1431

——

Multipoint

Q 122.3°
| Rotation ¢

_'5 .‘ | . 121.5°

5
Rotateghemiiall coupling to take pgifit m @

« (1) Arco rotatério mostrando pontos obtidos e angulo rotatoério coberto pelos eixos. O
arco tem sua cor alterada partindo do vermelho [< 60°] -> d&mbar -> verde [> 70°]

« (2) Angulo rotatério completado pelos eixos para medicdo atual

« (3) NUmero de pontos de medicao obtidos para medicdo atual

« (4) Desvio padrao alcancado na medicao atual

« (5) Icone "Prosseguir" - toque para continuar exibindo os resultados de medic&o

O icone "Prosseguir" (cuja cor é alterada com o arco rotatdrio) torna-se ativo apos trés
pontos de medicao serem obtidos.

Os resultados de acoplamento horizontal e vertical serao exibidos quando os eixos girarem
acima de 60° pelo menos e quando o minimo de trés posi¢coes de medigao forem registradas.
Se, no entanto, a qualidade da medicao for selecionada, os resultados de acoplamento
serdo exibidos quando o arco rotatério (1) ficar amarelo.

Toque em o icone "Prosseguir", para continuar visualizando resultados ou para medir
novamente.

Se necessario, 0o Movimento ao Vivo podera ser acessado por meio da tela de "Resultados".
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Medicao estatica

Este modo de medigdo é usado para eixos desacoplados, eixos ndo rotatérios e maquinas mon-
tadas com pé ou com flange.

Se ainda nao estiverem completas, insira as dimensoes e centralize o feixe de laser.

Fa |
P - e

Laser Centered
@ 0.0°
3

@ .»
ne

Tap €_ to rotate then tap &) or @ to
take first point

b

« (1) Os icones de navegacdao "esquerda/direita" sdo usados para posicionar o laser e o
sensor sensALIGN em uma rotagao angular correspondente a posicao real dos com-
ponentes montados nos eixos.

o (2) Dica de tela para posicionar o laser e o0 sensor exibidos e para obter os pontos de
medicdo

Vire os eixos para qualquer uma das oito posicdes em 45° (por exemplo, as posicoes 12:00,
1:30, 3:00, 4:30, 6:00, 7:30, 9:00 ou 10:30 exibidas a partir do sensor em direcao ao laser).
Posicione o eixo da maneira mais precisa possivel usando um inclindbmetro externo ou trans-

feridor. Toque em m para obter o primeiro ponto de medicao.

Q 45.0°
. a

_1 { f o \ ] .‘?45‘0°

Readings |

{ Rotation |

Quality

Rotate'then tap coupling to take point 3

o (1) NUumero de pontos ja obtidos (neste exemplo, o ponto inicial)
« (2) Area de acoplamento a ser tocada para obter a préxima medicdo

(3) Dica de tela para posicionar o laser e 0 sensor exibidos e para obter os pontos de
medicdo

« (4) Icone "Cancelar" - usado para cancelar a medicdo atual e iniciar nova medicdo

Gire o eixo para a proxima posicao de medigao. O laser e o sensor exibidos devem estar na

- < > -
mesma posicdo angular dos componentes montados. Use ou para posicionar o

44 Versdo:1.2



On-board help

laser e o sensor sensALIGN exibidos e, em seguida, obtenha o proximo ponto de medicdo ao
tocar na area de acoplamento [2].

=)

Nota

Depois de obter um ponto de medicao, o laser e o sensor sensALIGN exibidos moverao
para a proxima posicao do relégio no visor.

Se as restrigoes de rotagdo do eixo impossibilitarem a obtengdo das medigbes em deter-

. . . . < >
minadas posigdes do eixo, contorne isso usando .ou

As medicGes devem ser obtidas em pelo menos trés posicées acima de 90°, mas séo reco-
mendadas mais medi¢cbes com um angulo maior.

O 2

m 270.0°
z

@ 00
D

-0.01
-0.03

-0.07
-0.13

Further peints advisable. Rotate then tap ® ‘ - ®
coupling

« (1) Arco rotatério mostrando o angulo rotatoério coberto pelos eixos durante a medicao.
O arco tem sua cor alterada partindo do vermelho [< 60°] -> ambar -> verde [> 70°]

« (2) Angulo rotatdrio completado pelos eixos para medicdo atual

« (3) Numero de pontos de medicdo obtidos para medicdo atual

o (4) Qualidade da medicao para medicao atual

« (5) fcone "Prosseguir" - toque para continuar exibindo os resultados de medicdo
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Medicao com IntelliPASS

Nesse modo, o eixo em que o laser esta apoiado é girado de forma que o feixe de laser atinja
a lente do sensor ao passar por ele. As medi¢des sdo obtidas quando o feixe do laser passa
através do setor médio do detector.

o Centralize o feixe de laser. Um M pulsante (1) indica que a medicdo pode ser rea-

lizada.

: IntelliPASS

@ 2
"__1.3"
dkz -
T —
qkz -
dka -

Léfiheadsypass| eachiother to furthigfmeasure. E-

. Gire o eixo em que uma das cabecas de medicdo esta apoiada (por exemplo, a do laser)
até a proxima posicdo e, em seguida, gire o eixo em que a outra cabeca esta apoiada
(por exemplo, a do sensor) lentamente até que passe pela cabeca oposta. A medicdo é
tomada automaticamente quando o feixe de laser atinge o detector do sensor e passa

por ele.
il 08:47
A >
IntelliPASS

F42 |

Readings

Quality

Léfiheadsypass| eachiother to furthigfmeasure.
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=)

Nota

Os quatro LEDs de ajuste do feixe de laser do sensor sensALIGN na parte dianteira
de seu compartimento piscam em verde dependendo da posicao em que o feixe
atinge o detector.

. Repita a etapa 3, tomando medidas em todas as posicdes e no maior angulo possivel. E
recomendavel buscar a alta qualidade da medigao (1).

I I\;’\!

IntelliPASS

l - @ 1643

Rotation .
'——11/3— { @ _=1_ 65.0°
Readings ‘ ¥, 4iks  0.06
1 % 1 3 = 4ka  0.09
'm : ©) \ 48 -0.04
4eAa -0.03

Lefheadsypassi eachiother to furthemimprove measurement quality. ® | @

« Depois de tomar posicdes de medicao suficientes, toque em para passar aos

resultados.
[cmicas 41120160843
& = e e N - i
_ _ =

15

‘Readings

© 006 009 -004 -0.03

Tapsstopviewiiesults or &) to rereasure

RES
« Toque em para visualizar os resultados.

|

Nota

Se somente um eixo nado for facil de girar e o outro puder ser girado livremente,
sempre monte o sensor no eixo que ndo gira (use o suporte magnético deslizante
ALI 2.230). NAO monte o laser sensALIGN no eixo que ndo gira facilmente,
mesmo se para isso for necessario montar o laser e o sensor de forma oposta ao
gue vocé normalmente faria para fins de alinhamento. Sempre é possivel inverter
as maquinas moveis e estacionarias usando a funcionalidade 'rotate machine
view' (girar visualizagdo da maquina).

Insira todas as dimensdes de acordo com a sua montagem real, seguindo a ori-
entacao normal do laser e do sensor na tela de dimensoes.

ROTALIGN fouch 47



On-board help

Resultados

m e

&% Results 8

o Save
Q Report

1 Used to display both horizontal and vertical foot results in 3-D
simultaneou:

2 Used to display vertical foot results only

3 Used to display horizontal foof results only

4 Displays both horizontal and vertical foot results in 2-D
simultaneously.

5 Starts Live Move

6 Used to generate the measurement file report

7 Used to save measurement file to asset park

8 Used to select results mode

9 Tapping the machinesicon in this position opens the triple
“Train Manager'/"Train Set-up”/ “Fixed Feet” screen.

10 Alignment condition tolerance symbol

i¢ -0.04
4= -0.08

-I\' -0.10
-0.19

T
ss cones IEDEED)
Na tela de resultados, os trés icones

- dimensodes, medicao e resultados -
ficam ativos e podem ser usados a qualquer momento.

As telas de resultados de pé V e H 2D mostram as posicoes de pés verticais (V) e horizontais

(H), respectivamente.

As cores das setas em destaque ao lado dos valores de corregdo dos pés estdo diretamente

relacionadas a condigdo de alinhamento do acopla

¥ Azuis - excelente [0 pé ndo deve ser movido]

» Verdes - bom [se possivel, o pé deve manter-

mento, como a seguir:

se inalterado]

»» Vermelhas - ruim [o pé precisa ser movido para alcangar uma condi¢do de alinhamento

melhor]

@msi 201509120182

Save
Report

Il
i -0.04
4= -0.08
¢ -0.10
4k

Save

Report
_
4¥ -0.04
4 -0.08
, 4¢ -0.10
/|
il _0.01¢ ¥ 0.32 ¥ 019

Tap € to start Live Move.
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| 0.1

=
1

=] <]5)
B

<
T

e [[-001]

[ 032 |

Tap &b to start Live Move.

&% Results

Save

Report

i -0.04
4 -0.08
4¢ -0.10
4k

« (1) Resultados de posicdo do pé vertical

« (2) Resultados de posigao do pé horizontal

Convencao de sinais

A lacuna de acoplamento sera positiva quando aberta em posicdo superior ou lateral diante do
observador. O observador deve ficar em frente as maquinas quando elas aparecerem no

visor.

O deslocamento sera positivo quando o eixo geométrico direito for maior do que o eixo geo-
meétrico esquerdo ou se estiver mais distante do observador do que o eixo esquerdo.

Os resultados verticais e horizontais mostram a posicéo do pé relativa a linha central da
magquina estacionaria. Valores positivos indicam que a maquina esta acima ou distante do
observador. Valores negativos indicam que a maquina esta abaixo ou na direcdo do obser-

vador.
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Tolerancias

A qualidade do alinhamento é avaliada por meio da comparagdo com as tolerancias, com base
nas dimensdes da maquina que sdo inseridas e no RPM.

As faixas de tolerancia sao compiladas na forma de tabelas, de acordo com o tipo de aco-
plamento, formato do acoplamento e didmetro (referente ao valor da lacuna) e com o RPM.
Quando o tipo de acoplamento € o espacador, os valores da tabela de tolerdncia séo deter-
minados pelo comprimento do eixo do espagador e pelo RPM.

Em relagdo ao cardan, estdo disponiveis tolerancias referentes aos limites de 1/2° e 1/4°.

As tolerancias sdo acessadas por meio da tela de dimensoes.

Coupling type

| 145 | 300 |

Short flex

Coupling format

Targets

Toque no acoplamento (1) e, em seguida, use o carrossel que é exibido para selecionar o tipo
de acoplamento desejado (2). Toque em 'Tolerances' (Tolerancias) (3) para acessar a tabela
de tolerancia do acoplamento.

Tabelas de tolerancia disponiveis

As tabelas de tolerancia disponiveis se baseiam na frequéncia de operagdao da maquina.

T
G
Tolerances enabled: (1] ‘ L
N— Coupling type
User defined tolerances:
Type of tolerance: e [ Combined 50 Hz & 60 Hz ‘ Coupling format
w1490 # 110 Tolerances

Targets

Combined 50 Hz & 60 Hz

50 Hz

60 Hz

Deslize o icone (1) para a direita para ativar tolerancias. Toque em (2) para selecionar o tipo
de tolerancia desejado. E exibido um menu pop-up (3) que mostra as tolerancias disponiveis.
Toque no tipo desejado para exibir a tabela de tolerancia correspondente (4).

50 Versdo:1.2



On-board help

Tolerancias definidas pelo usuario

e
S—

e BT
o

Coupling format

wom: | 1490 # 110 Tolerances
- ol mm )
= -
| - P

Targets
Coupling type

E

2

3

3

3

<30
-~ N~

O N U+ %

Deslize o icone (1) para a direita para ativar as tolerdncias definidas pelo usuario. Tolerancias
assimétricasl (2) podem ser habilitadas somente quando as tolerancias definidas pelo usuério
estdo ativadas. Toque em (3) para editar as tolerancias definidas pelo usuario usando o
teclado na tela (4). Em seguida, os valores editados sdao exibidos (5).

Tolerancias simétricas e assimétricas

Quando as tolerancias assimétricas ndo foram ativadas (1), as tolerancias especificadas que
sdo exibidas (2) sdo simétricas. As tolerancias de lacuna e compensacdo para os planos hori-
zontal e vertical sdo idénticas.

Se as tolerancias assimétricas estiverem ativadas (3) todos os quatro valores especificados
serao exibidos (4).

Tabela de tolerancia com base no formato do acoplamento

Tolerances mm|°

Tolerances enabled:

User defined tolerances:

Tolerances mm

Tolerances enabled:

User defined tolerances:

Coupling type

Type of tolerance: Combined 50 Hz & 60 Hz | (]) Coupling format

-
wow: | 1490 # 110 Tolerances

> Joamr—— Targets
LY r

Type of tolerance: Combined 50 Hz & 60 Hz

woM: | 1490 # 110
" ) OK

‘—]L & Hk (TS )

Para o mesmo tipo de tolerancia, RPM e diametro do acoplamento, o valor das tolerancias
varia de acordo com o formato do acoplamento selecionado. O formato do acoplamento (1) é
lacuna/compensacao no caso do acoplamento flexivel curto e (2) é angulo/compensacao no
caso do acoplamento flexivel curto. Altere o formato do acoplamento tocando em 3.

INas tolerancias assimétricas, os valores de tolerancia referentes aos dois planos de acoplamento ndo sdo iguais.
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=)

Nota

N3o ha tabelas de tolerancia referentes aos formatos de acoplamento de eixo espa-
cador. Os formatos consolidados consideram o carretel ou eixo intermediario como uma
extensao do eixo direito ou esquerdo.
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Tela de modo de medicao em movimento (Live Move)

O modo de medicdo em movimento (Live Move) € monitorado em planos horizontais (H) e ver-
ticais (V) simultaneamente.

i Tap the "V’ icon to follow the vertical foot corrections

2 Tap the "H’ icon to follow the horizontal foot corrections
3 Tap the 'V/H' icon to follow both vertical and horizonfal
foot correction in 2-D simultaneously.

4 Arrows indicate direction and magnitude to move
Move machine feet.
5 Tolerance coded gap and offset coupling values.
Laser centered 6 Tapping the'Undo'icon allows userto re-measure or
start Live Move afresh.
O 309.6° [7 Tapping the 'Proceed' icon allows user to re-measure or
-
. 308.7°
wm

start Live Move afresh.

4¥
| kg
4y
o

Quando o modo de medigdo em movimento (Live Move) for detectado, o icone "Cancelar"

Q

substituira o icone "Desfazer"

Align machines then tap (& when done or ®) to cancel.

(1) Ao tocar m no icone "Cancelar", sera sugerida a opgao "Cancelar Movimento"

(2) Ao tocar no icone "Prosseguir", a opcdo modo de medigdo em movimento
(Live Move) sera iniciada novamente ou as maquinas serdo redimensionadas.

Se o feixe de laser estiver centralizado, o toque em iniciara o modo de medigdo em
movimento (Live Move) automaticamente.

Align machines then tap (& when done or ®) to cancel. m-
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Se o feixe de laser ndo estiver centralizado, toque na area do detector na tela [1] para aces-
sar a Vista XY.

A

CUIDADO

NAO tente mover a maquina usando golpes pesados de marreta. Isso pode causar for-
tes danos e produzir resultados imprecisos de modo de medigao em movimento (Live
Move). Parafusos de nivelamento nos pés ou outros dispositivos mecanicos ou hidrau-
licos sdo recomendados para maquinas em movimento.

Corrija a condicdo de alinhamento ao calgar e mover as maquinas lateralmente seguindo as
setas vertical [2] e horizontal [3]. As setas destacadas com codificagdo colorida indicam as
seguintes tolerancias de acoplamento alcangadas: Azuis (condigdo excelente); Verdes (con-
dicdo boa) e Vermelhas (condigao ruim). As maquinas devem ser movidas para toleréancias

aceitaveis indicadas por um smiley feliz [©] (tolerancia excelente) ou um icone OK [®]
(tolerancia aceitavel) ao observar as praticas recomendadas de alinhamento de eixo.

=)

Nota

O sistema monitora o modo de medicdo em movimento (Live Move) horizontal e ver-
tical simultaneamente. Se a exibicao vertical (V) for selecionada quando a fungdo modo
de medigdo em movimento (Live Move) for iniciada, somente a condicao vertical sera
exibida (embora ambos os planos estejam sendo monitorados simultaneamente). Da
mesma forma, se a exibicdo horizontal (H) for selecionada, somente a condigao hori-
zontal sera exibida (mas ambos os planos serdao monitorados simultaneamente).

Depois de mover as maquinas dentro da tolerancia, aperte o parafuso do pé e toque em

&% Move results
@ 309.5%

@ ) 308.8°
o -0.01
0.04
“ -0.03
-0.08
o B

~

(0 . . - _ .
Toque em para redimensionar e verificar os resultados do modo de medigao em movi-
mento (Live Move) e confirme a nova condicdo de alinhamento.
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Simulador Move

Como o proprio nome sugere, o simulador Move é usado para simular os valores de calcos e
as corregoes de movimentos horizontais necessarios para corrigir a condicdo de alinhamento.
O simulador leva em conta a espessura disponivel dos calgos e o possivel grau de movi-
mentagdo fisica das maquinas.

=Y

Nota

O simulador Move pode ser usado em apenas um plano (Vertical ou Horizontal). A simu-
lacdo é possivel somente para a medigao atual (ou "da forma como foi deixada"). E a
simulacdo pode ser realizada em visualizagao 2D ou 3D.

O simulador Move é iniciado na tela de resultados. Depois de tomar uma medicdo, exiba os
resultados em 2D ou 3D e apenas em um Unico plano.

DEDEE ™
< = XN

Save

VH

Report

~4 | @
s 4. 0.01

.
5] =] <] =]

4 -0.02
4~  0.21
[ -057 | [-123 ] 4 -0.30

i “

Toque em '"Move simulator' (Simulador Move) (1).

Deman @

vy © m

:
[ -

Clear values
v

[ oo iesi]

] 9 cDEBSEE BTy,

4 -0.02 = =
o B R [0 |
3D e -0.57 -1.23 4 -0.30 <| oos N

ﬂ i~ 0.01
4 -0.02

= (4] G120)| (28 4r  0.00
D 2057 123
.

4 -0.02

~ Tap@to accept Move Simulator 6 @ ‘

> . < S
Toque em para aumentar o valor do passo de movimento ou em para diminui-lo (1).
O valor do passo varia de 0,025 mm - 1,0 mm em unidades métricas e 1,0 milésimo de pole-
gada - 40,0 milésimos de polegada em unidades imperiais.

Toque no par de pés da maquina a ser simulado. Um cursor de cor azul clara aparece no par
de pés selecionado (2).

Com o cursor no par de pés selecionado, toque em | para movimentar a maquina para
baixo (na visualizacao Vertical) ou em direcao ao visualizador (na visualizagao Horizontal) de

acordo com o fator do valor do passo de movimento. O toque em ~ movimenta a
magquina para cima (na visualizacdo Vertical) ou a afasta do visualizador (na visualizacao H
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orizontal) de acordo com o fator do valor do passo de movimento (3). Realize a simulagao
observando o eixo codificado por cores e o acoplamento exibidos, as setas de tolerancia em
negrito e o rosto sorridente. Busque o rosto sorridente (indicado pelo eixo e setas de toleran-
cia azuis) ou um rosto “OK” (indicado pelo eixo e setas de tolerancia verdes). O grau e a dire-
¢do de movimentagdo da maquina sdo exibidos nas caixas de valor (4) acima dos valores dos
pés que foram medidos.

Para remover os valores de simulacao, toque em 'Clear values' (Limpar valores) (5).

Toque em (6) para sair do simulador Move.
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Salvamento de medicOes de ativos e geracao de relatérios

Antes de desligar o instrumento, as dimensoes, as medicdes, os resultados e todas as con-
figuragOes podem ser salvas para fins de analise, uso futuro ou registro na memdria do ins-
trumento ou na Nuvem. Os arquivos sdo salvos na tela de resultados.

DEREE I

&% Results

Report

i 004

i - 4+ -0.08
a  -0.10

-0.02¢ ¥ 0.11 4 -0.19

Tap 4 to start Live Move.

Para salvar um arquivo de medicao, toque no item "Salvar" do menu e use o teclado da tela
para inserir o nome do arquivo de medicao.

Drainage Pump D 225
q

W e r t

Quando o nome do arquivo tiver sido inserido, toque em para salvar o arquivo em
"Depdsito de ativosl". O arquivo de medicdo € listado como um ID de AtivoZ2.

Save Assets

AssetID Date &Time Status
« Drainage Pump D 225

15.10201514:46 ()

L© ] o

1Dpepésito de ativos é o local onde as medigdes de ativos sdo salvas.
2Um ativo refere-se ao maquinario e aos equipamentos de uma planta.
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Os relatdrios de medicdo de arquivos podem ser salvos em formato PDF partindo diretamente
do sistema para um dispositivo de armazenamento USB. O dispositivo de armazenamento

USB deve ser conectado ao computador ROTALIGN touch por meio da porta USB. Os relatdrios
de medicao sao gerados na tela de resultados.

Machine alignment information
Date
Results as Found

Signature

&% Results

Save

= @ 4¢  -0.03
4 -0.07

“ 4¢  -0.10
-0.18

[~ ]

12.09.2015

Ative "Informacgdes de alinhamento da maquina", caso ainda ndo tenha feito isso, deslizando o

icone

para a direita. Uma vez ativada essa opgao, insira as informagdes necessarias

usando o teclado da tela. Os outros dois itens "Resultados como encontrados" e "Assinatura"

podem ser ativados ao deslizar o icone

Machine alignment information

Pump house

AN. Other

2}
Drainage Pump D 225 9
0
5]

Scheduled maintenance

para a direita, se desejado.

2 Location where asset is positioned

o 3 Assef (Machine) ID
4 Name of operator
5 Any othermachine relevant notes

6 Date is automatically set
7 In this case, "Results as found" has been acfivated,

Date 6 12.09.2015

Results as Found

o EA
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Toque em para salvar o relatério de medicdo do arquivo em formato PDF, arma-
zenando-o no dispositivo USB conectado.

Ao tocar em as informacGes de alinhamento da maquina serdo salvas no arquivo de
medicdo e o usuario sera direcionado de volta a tela de Resultados.
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Tabela de medicoes

A tabela de medicdo é usada para registrar e exibir todo o alinhamento de eixo e quaisquer
Medicdes em movimento (Live Move) obtidas nos acoplamentos atuais. Acesse a tabela de

medicdo ao tocar na tabela de capacidade de reproducao dos resultados (1) ou resultados de
acoplamento (2) / (3).

&

[270°

| Rotation

-006 003 001 -0.05

[ -0.04 0.02 003 001
5 | d . __ P am g -0.05 -0.01  0.07 0.00

Readings ; @ i+ -0.05
I—"z% - : *F '0.01
e 49007

4 0.00

Tapﬂto i “

Os seguintes itens estdo inclusos na tabela de medigao para cada medicao.
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Measurement table at coupling 1 mm Measurement table at coupling 1 mm

# Meas. Vertical Horizontal Quality Measurement details Sensor Laser

oF
— @
@ asrouno -0.045 0,027 -0.209 -o.zza] O o 0 0 @ m
0064 0007 0202 0182 | [62% | |0052| | 0906201615473 8 00 49000530 17012016 49100054 05092016
o
‘% 0045 0027 0209 0228 | |70%| [0017| | 09062016 154832 8 Auto ‘ 49000680 17.01.2016 49100054 05.09.2016
4 Move -0012 0013 0256 -o.uzJ —  090620161549:48 85 050 @ soooss0 17012016 49100054 05092016

[. @ asierr @ 0,044 0,031 -0.221 -o.zzsj

® 1 @ ~ -0.049 0,038 -0.222 -0.226 65% 0.019 09.06.2016 15:51:42 85 003 o ' 49000680  17.01.2016 49100054  05.09.2016

5}

Date & time Distance Avg [s] Rotation Serial No.  Recalibration Serial No.  Recalibration

K

‘ ® 7} @ (V] -0.040 0.024 -0.220 -0.226 60% 0.006 09.06.2016 15:52:16 85 Auto o ‘ 49000680  17.01.2016 49100054  05.09.2016
= e
= n

« (1) Toque na caixa de verificacao para incluir a medicao no céalculo dos resultados
médios que forem exibidos na tela de resultados. Medicdes inclusas apresentam uma
marcacdo de verificacdo verde. A marcagao de verificacdo permanecera cinza se a medi-
¢ao nao for selecionada.

« (2) Medicdes em ordem cronoldgica

« (3) Modo de medicao usado

« (4) O angulo rotacional coberto durante a medigédo

« (5) Lacuna vertical e horizontal e valores de desface

« (6) Fator de qualidade da medicao (FQ)

o (7) Desvio padrao da medicao (DP)

« (8) Data e hora quando a medicdo foi realizada

« (9) Dimensao do sensor para o centro do acoplamento

« (10) Média usada

« (11) Direcao da rotacao do eixo durante a medicao

« (12) Numero serial do sensor usado e prazo de recalibragédo

« (13) Numero serial do laser usado e prazo de recalibragdo
O resultado de acoplamento "COMO ENCONTRADQ" (14) mostra a condicdo de alinhamento ini-
cial das maquinas antes que qualquer Medicdo em movimento (Live Move) seja executada. O

resultado exibido pode ser uma média das medicdes selecionadas. Na seguinte tabela, o resul-
tado de acoplamento "COMO ENCONTRADQ" é somente o nimero de medicdo 2 selecionado.

O resultado "MOVIMENTOQ" (15) mostra a condicao de alinhamento apds a Medicdo em movi-
mento (Live Move).

O resultado de acoplamento "COMO DEIXADQO" (16) mostra a condigdo de alinhamento apds a
Medicdo em movimento (Live Move). O resultado exibido pode ser uma média das medicbes

selecionadas. Na seguinte tabela, o resultado de acoplamento "COMO DEIXADQ" é a média dos
nuimeros de medicdo 1 e 2.

A data do "PROJETQ" (17) é exibida sempre que um novo projeto de alinhamento for iniciado.

Deslize horizontalmente para visualizar todas as colunas na tabela e verticalmente para visu-
alizar todas as linhas na tabela.

Toque em para excluir a leitura destacada "COMO DEIXADOQ" na tabela de medigao.
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Toque em

Toque em para sair da tabela de medicdo.

(@)
=X

Quality parameters at coupling 1 ( Measurement No.: 6 | Mode: Static clock ;

1 Number of points

2 Rotation angle

3 Point standard deviation
4 Ellipse standard deviation
5  Environmental vibration

6  Equal point distribution

Overall

76%

88%

100%

56%

100%

63%

82%

para exibir os parametros que determinam o fator de qualidade da medicao.
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Edicao dos dados de medicao

Para melhorar a qualidade dos resultados de alinhamento, é possivel editar os dados de medi-
cdo que podem ter sido afetados por circunstancias externas, como suportes encostando na
tubulacdo. As opcdes de edicdao sao acessadas por meio da tabela de medicao.

Measurement table at coupling 1 mm

# Meas. Vertical Horizontal Quality
[T ) 45 ) oF sD
JoB 01122016
o @ asrounp -0.005 -0.061 0.035 0012
“0 1 @ ¢ 0,008 0,053 0031 0021 83% 0002 ]
2 0,005 -0.061 0035 0012 95% 0006
® @ C

= =)
=4 i

Na tela da tabela de medicao, toque na medicao desejada (1) e, em seguida, toque em h
(2) para acessar a tela de dados de medigao.

Elipse quebrada

O diagrama de desvio mais usado é conhecido como “elipse quebrada”. Durante a medigao, o
feixe de laser atravessa um arco que depende da condigdo de alinhamento dos eixos rotativos.
Em uma rotagdao completa de 360°, o feixe descreve uma elipse. O corte da elipse e sua repre-
sentacdo de forma plana tém como resultado o diagrama de desvio conhecido como “elipse
guebrada”. Nesse diagrama, os pontos fora de lugar sdo vistos claramente.

asurement data - IntelliSWEEP —

0.008 -0.053 0031 0021

Measurement data - IntelliSWEEP

4 -0.008
AL 4 0.053 |
- "l 1 0031
Active: 222 l inactive: 0 45D:0.000 4= 0.021|
<Q > Deactivate N3 D 000 M
() v -0.008
010 4r -0.053
Broken elipse view 4~ 0.031
T s Yol v T F0.021
< > Activate &+ | ofe
> <
o (1) Toque em ou para passar pelos pontos.

« (2) O ponto selecionado no momento fica ativo. Para desativar o ponto, toque em 'Deac-
tivate’ (Desativar).

o (3) Mostra o diagrama de desvio ou plano do sensor exibido no momento. Toque no
icone para passar pelos diagramas de desvio e planos de sensor disponiveis. Sdo eles:

NN &

Elipse quebrada [ ' ]; elipse [ - ]; elipse polar [ ¥ 1; plano de sensor [ 1;

L%

plano de sensor com zoom
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o

ot ® N . . .
o (4) Toque em ——_ para selecionar automaticamente o ponto do diagrama com o maior
desvio. O cursor (5) vai para esse ponto automaticamente. Observe que o icone fica ina-

tivo quando o ponto selecionado no momento tem o maior desvio do grupo.

« (5) O cursor é usado para realgar qualquer ponto do diagrama. O ponto selecionado fica

realcado em azul.

. (6) O ponto selecionado no momento esta inativo. O ponto se torna ativo quando vocé

toca em 'Activate’ (Ativar).

o (7) Oicone de desfazer € usado para reverter todas as alteragdes realizadas
antes de salvar a medigao do ativo.

Outros diagramas de desvio

Measurement data - IntelliSWEEP

/

Elllpse view

Active: 222 | Inactive: 0 SD:0.002 ASD: 0.000

< > Deactivate [NGIVEI .
Measurement data - IntelliSWEEP

Angle 197.8°
A-0.

Polar ellipse view

Active: 222 | Inactive: 0 | SD: 0.002 | ASD: 0.000

£ > Deactivate

Measurement data - IntelliSWEEP

10

Angle 197.8°
£4-0.002 mm

-10

-10 0 10
Sensor plane view
Active: 222 | Inactive: 0 | SD: 0.002 | ASD: 0.000
< > Deactivate [NGIEI off®

Measurement data - IntelliSWEEP mm

254 bl
[0
-2.61
.\
= -2.67
1.36 1.42 1.48|
6 Sensor plane zoomed view
acive:222 | inactive:o sp:00o2 | 4sD:0.000

< > Deactivate NGV oft°

EEEEEEE e
EELEETEETEELE

-0.008 -0.053 0.031 0.021

4v -0.008
48 -0.053

4~ 0.031
ﬂl 4F  0.021

4+ -0.008
4y -0.053

o0 4k 0.031
"B 4+ 0.021

EEEEE e
EEINETNETNELE

© -0.008 -0.053 0.031 0.021

4r -0.008
4 -0.053

a0 4k 0,031
o= 4F  0.021

©| @ |

BT
EEEETEETEELE

@ -0.008 -0.053 0.031 0.021

4+ -0.008
4y -0.053

a0 4k 0.031
\E) 4= 0.021
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Todos os diagramas de desvio mostram o nimero real de pontos ativos e inativos, o desvio

padrao (SD) atual e a mudancga total no desvio padrdo (delta SD) quando os pontos desviantes
sao desativados.

Qual é o efeito da desativagdo de pontos individuais?

Pontos individuais sao desativados para baixar o valor do desvio padrdo. A mudanca no desvio
padrao afeta os resultados de V e H exibidos na tabela de repetibilidade dos resultados. Os

resultados com uma marca de verificagdo verde indicam resultados com melhor desvio
padrao.
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Uso da unidade de Nuvem

Para configurar a unidade de Nuvem da PRUFTECHNIK, é necessaria uma licenga do
ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.01 (ARC 4.0). A unidade de Nuvem permite o com-
partilhamento de arquivos de medicao atualizados (ou ativos) em dispositivos diferentes.

&)

Nota
Deve ser estabelecida uma conexdo sem fio entre o computador ROTALIGN touch e uma
rede para possibilitar a transferéncia de arquivos via ARC 4.0.

Armazenamento de um arquivo de medicao na unidade de Nuvem

Depois de finalizar uma medicdo, salve o arquivo de medicao (1) e carregue-o na unidade
de Nuvem.

Save Assets

AssetID Date &Time Status

[ Main pump station 123 @) 30.00.2015 09:59 il j

(2]
oo

Toque no icone "Carregar" (2). O arquivo de medicdo aparecera na vista "Troca" do ARC 4.0
com o status "completo". Arraste e solte o arquivo de medicao no local apropriado da unidade
de Nuvem.

Download de um arquivo de medicao na unidade de Nuvem

Na vista "Troca" do ARC 4.0, arraste e solte o arquivo de medicao desejado no painel Nome. O
arquivo de medigdo aparecera com o status "pronto".

Na tela inicial, toque em 2. O arquivo selecionado aparecera no depésito de arquivos (1).

1Esta plataforma de software também conhecida como ARC 4.0 permite o gerenciamento de ativos da planta de forma estru-
turada, exibindo tendéncias. Ela também permite a preparagdo de projetos e a transferéncia de medigdes de ativos na unidade
da nuvem.
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o IRERoN -

Horizontal alignment RFID Configuration Upload

Soft foot . Download

© | Z N

Gallery Asset park

Vertical Alignment

Toque em para abrir o arquivo de medicao no computador ROTALIGN touch.
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RFID

O ROTALIGN touch usa essa tecnologia de identificagdo automatica para executar as seguintes
tarefas:

» Identificar maquinas a serem alinhadas
« Inserir arquivos correspondentes diretamente no dispositivo
o Armazenar dados e resultados no nome de arquivo correto automaticamente

Atribuicdo de arquivo de medicao salvo a uma etiqueta RFID

S , . ) 0 - . -
Na tela inicial, toque no icone "Depdsito de ativos" para exibir os arquivos de medigao sal-
VOs.

Asset list

Asset ID Date & Time Status
@ Pump-Motor 2D o 27.09.2015 06:21 all
P-G-M 255D 27.09.2015 05:57 il
vertical one 25.09.2015 03:42 ufll
test RFID 25.09.2015 03:40 "
2

SABE 2 8

Toque no arquivo de medicao [1] que deve ser atribuido a etiqueta RFID e toque no icone
RFID [2].

Writing to RFID tag

Place ROTALIGN touch near RFID tag and wait until data are written into RFID chip.

Posicione o ROTALIGN touch de modo que seu mddulo NFC integrado fiqgue o mais préximo pos-
sivel da etiqueta RFID (menos de um centimetro).
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~ _NFCmodule
marked with the
RFID symbol

Assim que os dados forem gravados na etiqueta RFID, a dica correspondente aparecera no
visor.

Writing to RFID tag

Data written into RFID chip.

Toque em para sair da tela.

Nota

Se, no entanto, os dados ja tiverem sido atribuidos a etiqueta RFID, aparecera uma dica
exigindo a substituicao dos dados.

Abertura de um arquivo de medicdo atribuido a uma etiqueta RFID

Na tela inicial, toque no icone "RFID" Em

Loading from RFID tag

Place ROTALIGN touch near RFID tag and wait until data are read from RFID chip.
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Posicione o ROTALIGN touch de modo que seu modulo NFC integrado fique o mais préoximo pos-
sivel da etiqueta RFID (menos de um centimetro).

Loading from RFID tag

Do you want to open this asset?

=Y

Nota

Se, no entanto, os dados tiverem sido gravados na etiqueta RFID, aparecera uma dica
com as informagdes que faltam.
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Camera integrada

A . . , A ©
A camera integrada € acessada ao tocar no icone "Camera" .

Foque o dispositivo no objeto a ser fotografado. O objeto é exibido na tela.

« (1) Configuragbes da camera para imagens internas, externas e noturnas, incluindo con-
figuracao automatica de luz - Toque no icone de configuragdo de luz desejado (o flash
pode ser ligado/desligado; o modo automatico é para configuragdao automatica de luz).

« (2) Toque no icone "Tirar foto" para tirar uma foto do objeto focado no visor.
o (3) Toque nesse local para acessar a galeria do dispositivo.
« (4) Objeto a ser fotografado

Galeria

Gallery AssetID Date &Time

2015-09-25

F EE K T .

d ©

Para exibir todas as imagens salvas na galeria, toque e arraste para cima ou para baixo.
Todas as imagens sdo exibidas como miniaturas.

« (1) Otoque em - retorna o usuario a tela de configuragdes de imagem na qual os
objetos podem ser fotografados.

« (2) Otoque em abre a tela inicial.

« (3) Toque em qualquer miniatura para exibir a imagem em escala completa.
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Como realizar uma captura de tela no computador tatil ROTALIGN

Selecione a tela desejada e, em seguida, pressione rapidamente o botdo liga/desliga trés
vezes. A mensagem 'Screenshot saved' (Captura de tela salva) é exibida no visor. Agora é pos-
sivel visualizar a imagem capturada na galeria.

&)

Nota

As imagens salvas na galeria somente poderdo ser transferidas para um PC se forem
atribuidas a um ativo. E necessario abrir o ativo correspondente, novo ou ja existente,
antes de tirar a foto ou captura de tela desejada. Em seguida, a imagem capturada pode
ser transferida para o software para PC ARC 4.0.
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Pé manco

N
A medicao de pé manco pode ser iniciada em qualquer tela em que o icone "Pé manco" [

] estiver ativo. Toque em E para iniciar a medicdo de pé manco. O feixe de laser deve ter
o status de "Laser centralizado" ou "Laser OK". Consulte o Ajuste do feixe de laser.

-
DEEEE Bl

m 254.3
253.6%
Tap any soft foot field to start the respective measurement. _

Toque em qualquer um dos quatro campos de valor vibrante para iniciar a medicdo do pé
manco no respectivo pé da maquina.

s

Soft foot

@ 253.6°

. 252.8"

Loosen foot anchor bolt then tap the soft foot field. 1 m

Afrouxe o parafuso correspondente do pé (veja a dica 1). O valor do pé manco registrado é exi-

bido [2]. Quando o valor do pé manco estabilizar, toque no icone "Prosseguir" e
aperte o parafuso (veja a dica 2). Se desejar, a medicao do pé manco no pé correspondente

pode ser cancelada ao tocar no icone "Cancelar" E O procedimento de medicdo de pé
manco descrito acima é repetido para as quatro posicdes de pés.

DBDEE o

10.05 0.01

‘ 0 hd 0 2
Soft foot measurement finished. Tap () to proceed.
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Entretanto, se for detectado que ha um pé manco, 'Diagnose' (Diagnosticar) aparecera na
tela. Toque em 'Diagnose' (Diagnosticar) para iniciar o assistente de pé manco, que guia o
usuario durante o diagndstico e a correcdo do pé manco.
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Assistente de pés mancos

ODBEEE B,
{n ) = b

d 014 007
QSSQ‘S"

’.‘}.59‘8"

Diagnose

[EFd 009
. - Y
Soft foot measurement finished. Tap @ to proceed. \I\‘IIJ

Toque em 'Diagnose' (Diagnosticar) para iniciar o assistente de pés mancos. O assistente guia
o usuario durante o diagndstico e a correcdo de pés mancos.

ODBEEa m i
0.14 0.07

Tap@to continue or@to go back.

Uma dica de boas-vindas (1) aparece depois que 0 assistente € iniciado. Toque em (2)
para passar para a proxima etapa do assistente. E exibida uma dica (3) que mostra o tipo de

pé manco detectado. Toque em (4) para exibir a agdo sugerida (5). Toque em (6) para
passar para a proxima etapa do assistente.

=)

Nota
As etapas do assistente dependem do tipo de pé manco detectado.

Tipos de pé manco

Sdo eles:

« P& manco oscilante - nesse caso, os valores mais altos sdo opostos em sentido diagonal

« Pé manco angulado - observado principalmente em maquinas com pés dobrados ou
guando a placa de base esta arqueada

. Pé manco maleavel - causado por sujeira ou excesso de calgos
. Pé manco induzido - devido a forcas externas, como carga da tubulagdo
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OEDEE I,

Tap @to finish or@to go back. m

Depois de passar por todas as etapas do assistente que foram fornecidas, a dica 'Wizard

finished' (Assistente concluido) (1) sera exibida.

Toque em para voltar a tela de medicdo do pé manco. Meca o pé manco novamente

para verificar se o pé manco foi eliminado.

76
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Maquinas com flanges verticais

Um tipico arranjo de maquina vertical compreende uma maquina montada na parte superior
de outra maquina usando uma flange parafusada.

Maquinas montadas com flange podem ter uma orientagdo vertical ou horizontal. Em ambos
0s casos, as correcdes de alinhamento sdo feitas diretamente na flange.

A angularidade é corrigida ao inserir ou remover calgos entre as flanges. O ROTALIGN touch
calcula a espessura de calgamento para cada parafuso de flange.

O deslocamento é corrigido ao posicionar a flange lateralmente.

-|->|sensALIGN sensor

-|->| sensALIGN laser

\

\T\_g_a

VG

O laser e o sensor sensALIGN sdo montados em ambos os lados do acoplamento para maqui-
nas horizontais, com o laser sensALIGN no eixo da maquina inferior. Como o inclinébmetro
eletrénico ndo pode determinar diretamente o angulo de rotacdo dos eixos verticais, o0 modo
de medicdo para maquinas verticais é Reldgio estatico.

Marcacao de posicoes de medigao

As oito posicdes de medicao de 45° usadas nesses pro-
cedimentos devem ser marcadas corretamente na maquina.

« Marque uma posicdo de referéncia no compartimento de
acoplamento préoximo ao eixo e alinhado com uma refe-
réncia externa conveniente ou parafuso de flange. Da
mesma forma, marque um ponto de referéncia no eixo.

« Meca a circunferéncia do eixo e divida por oito.

« Use essa distancia para fazer sete marcas com espa-
camento mais equilibrado no eixo, comecgando pelo seu
ponto inicial escolhido. Enumere os pontos em sentido
anti-horario, como vistos a partir do sensor para o laser,
iniciando em 0 primeiro e seguido por 1:30, 3:00, 4:30,
6:00, 7:30, 9:00 e 10:30.

Para compartimentos circulares, mecga a circunferéncia de com-
partimento do acoplamento e divida por oito. Use essa distancia
para fazer oito marcas com espacamento mais equilibrado no compartimento, comecando
pelo seu ponto inicial escolhido. Enumere os pontos em sentido horario olhando para o eixo
com 0 como o primeiro, seguido por 1:30, 3:00, 4:30, 6:00, 7:30, 9:00 e 10:30.
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Configuracgao

« Monte o laser sensALIGN e o sensor sensALIGN em ambos os lados do acoplamento,
verificando se estdo alinhados exatamente com o zero ou marca de referéncia.

« Ligue o ROTALIGN touch e toque em
nhamento vertical.

na tela inicial para iniciar a aplicagao de ali-

. Insira as seguintes dimensdes da maquina solicitadas:
« Sensor para o centro do acoplamento
« Centro do acoplamento para a flange
. Didmetro do acoplamento
« RPM

« Ao inserir as dimensdes da maquina, a geometria da flange devera ser levada em con-
sideragdo. Toque na area da maquina com flange (5) para configurar a flange.
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Circle

Rectangle

Polygon

. Toque na area "Formato" [1] para selecionar o formato da flange no menu suspenso [2]
exibido. No exemplo acima, o formato selecionado da flange sera "Retéangulo".

. Toque na area "Layout" [3] para selecionar o modelo formado pelos parafusos no menu
suspenso exibido.

Flange details mm

Shape Rectangle

Flange details

600

@

« Toque nas respectivas caixas de valor e use o teclado da tela para inserir dimensoes da
flange e comprimentos do modelo de parafuso. O nimero de parafusos pode ser editado
ao tocar em [1] e inserir o valor diretamente.

(e
, . o . . . My .
« ApoOs todas as dimensdes exigidas serem inseridas, toque em para prosseguir
com a medigao.

Os seguintes procedimentos de medigao estdo disponiveis para maquinas com flanges ver-
ticais:

vertiSWEEP (modo de medigao padrao)
Medicdo estatico
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Maquinas com flanges verticais - vertiSWEEP

Medida usando o vertiSWEEP

« Centralize o feixe de laser.

|

Nota

O vertiSWEEP é o modo de medigao padrdo para maquinas montadas ver-
ticalmente. E possivel acessar o modo de medigdo alternativo Relogio estatico
tocando em (1) na tela abaixo.

« Posicione os eixos de forma que o sensor sensALIGN e o laser figuem na posicao da
marca de referéncia '0'.

EEP
@ 0.0°

@ o

ETETRET =TS
1
L]

TapDoro) to choose direction of
rotation then tap ® or @ to measure

[
O 9 e selecione a direcdao em que os eixos serdo girados. Assim que a
direcao do giro dos eixos é selecionada, a medicdo é ativada, a letra 'M' (1) aparece e,

além disso, m (2) fica ativo.

@ oo

"__0.0'

RTETYELETS

Tap D oro) to choose direction of

rotation then tap & or @) to measure
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« Toque em 'M' ou m e, em seguida, gire os eixos em um angulo maior que 360°.

[ oiosss]
=
VertiSWEEP

@ oo
.Ao‘u"

-0.05
-0.04

0.04

ELETSE 21

ITapasstoieniitesults or & to re

« Depois de girar os eixos no angulo necessario, toque em (1) para exibir os resul-
RES
=ai (2) para exibir as correcdes dos calcos.

tados de acoplamento. Toque em

=Y

Nota

Se as medigdes tiverem um desvio padrao alto [>0,05 mm (>2 milésimos de pole-
gada)] resultantes, por exemplo, de folga nos rolamentos, acoplamento duro ou
folga radial no acoplamento, uma dica sugerindo o uso do modo de medicdo esta-

tico sera exibida na tela. Nesse caso, o modo de medicdo deve ser alterado para a
medicao estatica.

E— 3 Bolt position
m4 Shimming values

5 Coupling gap and offset in the 0-6 direction
6 Coupling gap and offset in the 3-9 direction
Report 7 Shim correction mode

8 Shim correction mode used in this example
9 Initiates Live Move

1 Flange correction in 0-6 direction
2 Flange correction in 3-9 direction

EEES
[

Save

2 -0.05
F9-0.04
LA 0.04
L% 005

Modos de calgamento

O 9 6 0 o

Modos de calgamento sao definidos da seguinte forma:
« O modo (1) indica calgamento todo positivo

« O modo (2) indica calcamento "zero/mais". Neste modo, uma Unica posicao do
parafuso é forcada a zero e o restante é positivo
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« O modo (3) indica calcgamento otimizado. Neste modo, metade das correcbes sera
positiva e a outra metade negativa.

o O modo (4) indica calcamento "zero/menos". Neste modo, uma Unica posicao do
parafuso é forgada a zero e o restante é negativo.

o« O modo (5) indica calcamento todo negativo
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Maquinas com flanges verticais — Medicao estatica

Medicdo usando o modo de medigao estatico

« Centralize o feixe de laser.

|

Nota
O modo de medicao estatico é usado para maquinas montadas verticalmente.

« Gire 0s eixos para a primeira posicdao de medicdo. Se estiver usando a convencao de
numeracao do compartimento de acoplamento, a marca de referéncia e a posicdo de
medicdo zero deverao ser alinhadas ou combinadas entre si.

Static clock

m 0.0°

@ oo

&)
ETSTSET RS

Tap € ¥ torotate then tap ) or @ to

take first point

< > . ~
« Use lou para posicionar o laser e o sensor sensALIGN na rotagao angular
correspondente a posicdo real dos componentes montados nos eixos. Em seguida, toque

em para obter o primeiro ponto de medicao.

« Gire o eixo para a segunda posicao de medicdo (por exemplo, 1:30). Se a posicdo de
medicao escolhida ndo corresponder ao angulo selecionado automaticamente no visor,
use as teclas de navegagao para posicionar manualmente o sensor e o laser sensALIGN
no angulo desejado no visor. Obtenha o ponto de medigao ao tocar na area de aco-
plamento [1].

Laser Centered
@ 45.0°

. 45.0°

s
“Rotation
i - (M)
Readings ) ~
- 2l
B
quality @

ETETSET2TS

Rotate then tap coupling to take point

. Obtenha o nimero maximo de pontos de medicdo para maximizar a qualidade dos
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resultados.

Measurement may be stopped

. Toque em para prosseguir com a exibicao dos resultados de medicao.

&)

Laser Centered

@ 225.0°

-‘325.0"
+  -0.05
F -0.14
4 0.01
T 0.02

®
Q]

A cor do icone "Prosseguir" [] denota a qualidade da medicao alcancada.

Tap 85 to view results or (i to remeasure

b
T
o
T
oL
T
ofa
T

&

RES
« Toque em para exibir os resultados de medicao.

018
028
036
036
028
018
011

O modo de calcamento usado no exemplo acima é o calgamento “todo positivo”.

1 14:38

@ 1 Flange correction in 0-6 direction

b

2 Flange correction in 3-9 direction

3 Bolt position
“4 Shimming values

Save 5 Coupling gap and offset in the 0-6 direction
6 Coupling gap and offset in the 3-9 direction

Report 7 Shim correction modes
8 shim correction mode used in this example

9 Initiates Live Move

<~ 0.01
10
% -0.03
s Y011
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Medicao em movimento (Live Move) - Maquinas verticais

O alinhamento é realizado ao corrigir a angularidade e o desface.

: :
A mE m P 1 Angularity corrections
e @f_g are made by shimming at
= oﬁ  —— the given bolt locations.
0.18 mZ Offset corrections are

1
2) 2 028 Sove made by moving the
3036 machine laterally.
“ 0.36 Report
0.03 5028
. 6 018
0.1
& oM @ 83;
@ -0.03
-0.11

Correcao da angularidade

Recomenda-se (mas ndo € necessario) corrigir a angularidade primeiro:

1. Afrouxe os parafusos do flange e, em seguida, erga a maquina movel.

A

AVISO
Os parafusos da maquina ndo devem estar danificados e devem ser removiveis.

2. CorrecOes de angularidade sao feitas por calcamento. Os valores de calcamento nas res-
pectivas posicOes do parafuso sdo exibidos na tela. Insira (ou remova) os calgos com a espes-
sura correta no parafuso selecionado. Afrouxe os parafusos do flange e, em seguida, erga a
maquina movel.

3. Aperte os parafusos para baixo e obtenha outro conjunto de leituras para confirmar as cor-
recdes de calgamento; repita o calcamento se necessario.

4. Quando o desalinhamento angular geral estiver dentro da tolerancia e nenhum calgamento
for mais necessario, prossiga com a correcdo do desface.

Correcao do desface

1. Correcoes de desface sao realizadas usando-se a funcdo de Medicao em movimento (Live
Move).

Case 210120161555

0.07
0.10
0.1
0.09

Save

Report

-V N U N

0.03
0.07
0.04
5 003 @ 83;
0.01 -0.03
@ -0.11
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2. Toque em E para iniciar o modo de medicdo em movimento (Live Move). Uma tela de
dica solicitando a posicdo angular do sensor e do laser sera exibida.

Position laser and sensor at proper clock position

©)

i © |

No exemplo acima, a posicdo angular desejada do sensor e do laser é a posicdo de 12:00
horas (1).

3. Toque em (1) para posicionar o sensor da tela nessa posicao e, em seguida, toque
para prosseguir.

Move

Q‘ISU.D“

0.03 i
@ L+ 0.01

______________ %  0.02

0.01 ™ 20,03

$: o

Tap @ when done or @ to undo. --

4., Afrouxe os parafusos do flange. Quando o modo de medicdo em movimento (Live Move) for

. O icone “Cancelar”

m exibe a dica "Cancelar medicdo em movimento (Live Move)".

5. Mova a maquina lateralmente na diregdo das setas destacadas em amarelo para executar
as correcdes de desface. Monitore as setas na tela de Medicdo em movimento (Live Move).

©
®

detectado, o icone "Cancelar" m substituira o icone "Desfazer"

« As correcoes devem ser colocadas o mais proximo possivel de zero.

« Use ferramentas apropriadas (por exemplo, parafusos extratores) para posicionar a
maquina.

« Tome cuidado para ndo deixar que os calgos saiam do lugar durante o posicionamento
lateral.
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O 90.0°

. 90.0°

|
Align machines then tap @when done or@to cancel.

ae
LI AEU=TS

0.00
0.01
-0.00
-0.01

o

6. Quando o desface estiver dentro da tolerancia, aperte os parafusos do flange. Mega nova-
mente para verificar se a nova condigdo de alinhamento esta dentro da tolerancia.

7. Caso contrario, repita as etapas acima até que o alinhamento esteja dentro da tolerancia.

ROTALIGN fouch
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Alinhamento de trem de maquinas

A abordagem seguinte é um passo-a-passo para medigdo da condicdo de alinhamento de um
trem de trés maquinas. Os componentes devem ser montados e o feixe de laser deve
ser ajustado como solicitado.

Na tela inicial, toque no icone "Novo ativo" para abrir um novo arquivo de medicgdo.

LHENEEEL [,

~
*
0

- N
[« SRRV, BiNeC RN 5

9
6
3
n

| SUTUR—— J .
Enter sensor-to-coupling center dimension then tap @

Toque no minitrem embutido no canto superior direito (1) para acessar a tela "Configuragao
de trem".

Train Setup

Machine train setup

Pump 1 Motor 2

1] 2

B G O

DIM
L © | &

Toque em um dos dois icones de "Adicionar maquina" [1/2] para adicionar a terceira maquina
a esquerda (1) ou a direita (2) do trem.

Train Setup

Machine train setup

Pump 1 Motor 2 Standard 3

o =

DIM
L ©

DIM
Depois de adicionar a terceira maquina ao trem, toque em para retornar a tela de
dimensses e use o carrossel para configurar as trés maquinas como desejado. Para acessar
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os diferentes elementos no trem de trés maquinas, toque no elemento correspondente no
trem embutido [1] no canto superior direito da tela. No seguinte exemplo, a configuragao do
trem de maquina compreende bomba, engrenagem e motor.

Machine type
Gearbox 2
Gearbox
Machine color
A Thermal growth

A tela "Pés fixos" é acessada ao tocar no centro do minitrem embutido [1].

[ Fixed Feet J

Pump 1 Gearbox 2 Motor 3
A A A A AN A

DIM
N EX

DIM
Toque em e prossiga para as dimensdes inteiras.

[250 | [ 135 |[ 225 | | 365 |

Para exibir o trem de trés maquinas inteiro e suas dimensdes, toque no centro do minitrem
embutido [1] para acessar a tela "Gerente de trem de maquina".

ROTALIGN fouch
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Train Manager

Machine train manager

\[@]\ [@1

o] o

Use as barras deslizantes para exibir o trem de maquina inteiro.

|

Observe que o nimero de maquinas exibido na tela do gerente de trem é o mesmo exi-
bido na tela de resultados.

Toque em para retornar a tela de dimensdes exibindo o trem de maquina inteiro com
todas as dimensdes.

OESHEE O

2100 155
2100 &

[250 | [135 225 ] [365 ] [ 1157 255 | 365

+ —
7 8 9
4 5 6
1 2 3
0O m

Medicao

Jad

MY . ~ . .
Toque em na tela de dimensdes e prossiga para inicializar o sensor sensALIGN
montado no acoplamento, como exibido no trem de maquina embutido [1].

Laser Centered

@ 347.°
"346.9°

Rétateshaftsi@iitap @ to measure

90 Versdo:1.2



On-board help

O modo de medicao usado na medigao do acoplamento neste exemplo é IntelliSWEEP.

Laser Centered
@ 266.7°

- 266.8"
=

-0.04
-0.02
-0.06
-0.01

Furtherrotation advisable

Depois de girar os eixos através de um angulo mais amplo possivel, toque em para fina-
lizar a medicdo no acoplamento especificado.

Laser Centered
@ 266.7°
. 266.8"
=

-0.04
-0.02

-0.06
-0.01

Tap s e tomeasure next couplingor () to remeasure m

~~
Toque em para trocar a medigdo para o proximo acoplamento.

Desligue o laser e o sensor sensALIGN e desmonte-os do acoplamento medido no momento.

Em seguida, monte-os no préximo acoplamento. Quando estiver pronto, ligue o laser e o sen-
sor sensALIGN.

Multipoint
Laser Centered
@ 77.0°
. 76.9°

Tap (#) or (W) to take initial point

Nota
Ao mover o laser e o sensor para cada acoplamento, verifique se a dimensao do sensor
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para o centro do acoplamento foi inserida corretamente na tela de dimensodes.
Sempre verifique se o0 acoplamento que estiver sendo medido é o Unico destacado no
minitrem embutido (1)!

O modo de medicdo (2) usado na medigcao do proximo acoplamento neste exemplo é Mul-
tiponto.

3]

Rotatiol

]

Readings
"

Rotate then tap coupling to take poink

Quando a medicao em ambos os acoplamentos estiver completa, toque em para exibir
os resultados.

“Readings. o ¢ -0.06
[6*674 : ' = 4 -0.06
,ﬁ/ “ 4d¢  -0.01

q ™ 4+ 0.3

& RES
RES {0 view reg o tho
Tap 8 to view results ori to remeasuie \M\ T

RES
Toque em para exibir e avaliar os resultados de pés e acoplamento.

m - B

@

Save

(1) Report (1) Tap position to view|
@ image in full scale mode

VH

Tap 4to start Live Move,

Toque em B o icone "Mover", para executar as correcoes de alinhamento envolvendo o
calgcamento e o posicionamento lateral do trem de trés maquinas.
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Modo de medicdao em movimento (Live Move) - Trés trens
de maquinas

Decida qual par de maquinas mover em um trem. Um talvez precise reinstalar e reajustar o
laser e o sensor sensALIGN no acoplamento escolhido. Instale o sensor exatamente no mesmo
local no eixo ou acoplamento como anteriormente ou reinsira a nova distancia correta do sen-
sor para o acoplamento. No seguinte exemplo, o par de maquinas escolhido é bomba
(maquina esquerda) e engrenagem (maquina direita), como mostrado na janela de destaque
no minitrem embutido (1).

&% Results

Save

Report

i  -0.04
4 -0.02
i  -0.06

4 -0.01

Tap €to start Live Move.

Toque em E para iniciar o modo de medicdo em movimento (Live Move). Se todas as
maquinas forem moveis, a configuracdo dos pés fixos da maquina aparecera.

Machine train selection
s A A A s A A & A & A &

First feet movable Outboard feet movable Last feet movable

A a A A

Left machine movable Inboard feet movable * Right machine movable

Toque na configuracdo desejada de correcdo dos pés da maquina. No exemplo acima, a
bomba (maquina esquerda) sera designada como estacionaria, enquanto a engrenagem
(maquina direita) sera designada como moavel.
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@ 28>

’ . ) 256.7°

¢ -0.04

4 -0.02

¢ -0.05

uib 4 -0.01

Tap @when done or @ to undo. @

Inicie as correcdes da maquina. Assim que o movimento da maquina for detectado, o icone

sera substituido pelo icone "Cancelar". E

"Desfazer"

A

CUIDADO

NAO tente mover a maquina usando golpes pesados de marreta. Isso pode causar for-
tes danos e produzir resultados imprecisos de modo de medigao em movimento (Live
Move). Parafusos de nivelamento nos pés ou outros dispositivos mecanicos ou hidrau-
licos sdo recomendados para maquinas em movimento.

i@al

Laser Centered

O 356.6”
.356.8"
i~ 0.02
4k 0.01
i  -0.02
MH 4 -0.00

: @

Align machines then tap () when done or @®to cancel. m

Mova as maquinas até que a condigao de alinhamento esteja dentro da tolerancia especificada

indicada pelo smiley (1) e toque em para finalizar o modo de medigcao em movimento
(Live Move).

Acesse 0 "Gerente de trem" ao tocar no minitrem embutido para exibir a condigao de ali-
nhamento do trem de maquina inteiro.
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Laser Centered

z|<]g]@]|>

VH

~
Tap @ to remeasure or & to restart Move. E \IL\

-~

My . . . I . ,
Toque em e redimensione para confirmar a condicao de alinhamento. Se os icones de
smiley retribuirem um rosto feliz ou um OK, entdo a condicdo de alinhamento estara dentro da
tolerancia. Caso contrario, repita o procedimento de modo de medigdo em movimento (Live
Move).
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Introducao as transmissoes cardan

As transmissdes cardan sdo instaladas e operadas com uma grande compensagao entre o eixo
acionador e o eixo acionado. Dependendo do tipo de eixo cardan instalado, pode ser neces-
sario um angulo de deflexdo minimo das juntas universais para garantir a circulagao de lubri-
ficante suficiente, que, por sua vez, impede a aderéncia das juntas universais. Uma diferenca
grande entre os angulos de deflexdo 81 e B2 (consulte a imagem abaixo) leva a flutuacao
rapida do RPM do eixo acionado durante a operacdo, podendo causar consequéncias graves
para motores de acionamento CA sincronos e assincronos controlados eletronicamente.

Para uma operagao sem problemas, as maquinas devem estar alinhadas de forma que as
linhas centrais do eixo acionador e do eixo acionado da maquina estejam paralelas. O ali-
nhamento preciso reduz ao minimo as irregularidades rotacionais do eixo cardan, para que a
carga desigual dos rolamentos durante a rotagdo do eixo cardan também seja minimizada, a
vida (til dos componentes seja ampliada e a possibilidade de falha inesperada da maquina
seja reduzida.

t_ T _:____I@_ [|:|]:
_H W, Positioning of machinas
— — — in an areawith limitad
t:. E%@_lﬂ]{
t_ < — — ’

& [H]:

T == —
ISR
- . - " .
L‘""‘-—-._._._,_‘___ m For optimal running
{ \% e 1' condition, the deflection
BE angles B, and B, should

be equal

Procedimentos de medicao na aplicacao do cardan

Para ver as aplicagdes do cardan, selecione o tipo de acoplamento 'Cardan' ao configurar
as maquinas.

Os seguintes procedimentos de medicao estdo disponiveis para as aplicagdes de cardan:
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. Plano de rotagdo do cardanl - Esse é o procedimento padréo de medicdo para apli-
cagoes de cardan. Esse procedimento permite a medicdo precisa de maquinas unidas
por eixos cardan sem necessidade de remocdo do eixo cardan. Esse procedimento é
usado em conjunto com o suporte do braco de rotacao do eixo cardan.

« IntelliPOINT- Neste procedimento, é necessario desmontar o cardan. A medigao é rea-
lizada usando o modo de medigao intelliPOINT em conjunto com o suporte de com-
pensacao do cardan.

« Reldgio estatico — Neste procedimento, é necessario desmontar o cardan. A medigdo é
realizada usando o modo de medigdo estatica em conjunto com o suporte de com-
pensacao do cardan.

1Esse é o procedimento padrdo de medigdo para aplicagdes de cardan. Esse procedimento permite a medigdo precisa de maqui-

nas unidas por eixos cardan sem necessidade de remogdo do eixo cardan.
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Alinhamento do eixo cardan - Usando o suporte do braco
de rotacao

Medir usando o suporte do brago de rotagdo permite a medigdo precisa de maquinas unidas
por eixos cardan sem necessidade de remové-los, sendo que € necessario girar o eixo para a
tomada de medidas.

&)

Nota

Com base na experiéncia, é recomendavel montar primeiramente tanto o sensALIGN
quanto o sensor em seus respectivos suportes, juntamente com as pontes antitorgao, e,
em seguida, os conjuntos de suporte com os componentes montados nos respectivos
eixos da maquina.

Deve-se garantir que a superficie em que o braco de rotagdao do cardan deve ser mon-
tado esteja limpa, lisa, cilindrica e uniforme e fornega o contato de superficie neces-
sario. Caso a superficie esteja pintada, certifique-se de que a tinta seja retirada das
quatro areas que entrardo em contato com a estrutura em “V” do suporte.

e

Cardan rotating arm Large chain type
bracket for mounting bracket for mounting
sensor laser

Montagem do laser sensALIGN e do sensor

1. Com o laser DESLIGADOQ, realize um pré-ajuste para garantir que o feixe de laser seja emi-
tido perpendicularmente ao alojamento do laser. Use as duas rodas amarelas de posi-
cionamento manual para determinar o centro do alvo da forma mais precisa possivel e, em
seguida, monte-o nas colunas de apoio do suporte grande do tipo corrente.

2. Monte uma ponte antitor¢cao nas colunas de apoio do laser para fornecer a rigidez neces-
sarias as colunas de apoio longas .

3. Monte o sensor nas colunas de apoio do suporte do brago de rotacao do cardan e, em
seguida, monte uma ponte antitorcao nas colunas de apoio do sensor para fornecer a rigidez
necessaria as colunas de apoio longas.
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Montagem dos suportes nos eixos

Monte o suporte grande do tipo corrente que fixa o laser ao eixo da maquina esquerda (geral-
mente a maquina de referéncia) e o suporte do braco de rotacdo do cardan que fixa o sensor

no eixo da maquina direita (geralmente a maquina mével) - vistas da posicdo normal de tra-
balho. Certifique-se de que ambas as marcagdes no braco de rotacdo estejam alinhadas.

Use os inclindmetros externos para posicionar ambos os suportes no mesmo angulo rota-
cional. (Vocé pode consultar o procedimento de montagem do suporte.) Remova os incli-
ndémetros externos e, em seguida, ligue o laser.

A\

AVISO
Nao olhe fixamente para o feixe de laser!
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Alinhamento do eixo cardan - procedimento de medicao
de plano de rotacao

1. Ligue o sensor sensALIGN, o laser sensALIGN e o computador tatil ROTALIGN e, em
seguida, passe a configuracdo das maquinas. (Pode consultar a tela de dimensdes.)

OEBEE mT.
o200 =T

N <

I

7 8 9

850 °° 4 5 6
0550 IENEAK,

~
Enter front foot-to-back foot dimension then tap @ or i \n‘n}

2. Depois de configurar as maquinas e inserir todas as dimensdes de maquina necessarias,

”
M) N -
toque em v para passar a medicado.
'
I [
1 Tapping 1 reveals the three
arda od measurement procedures for cardan

applications, as well access to both
'Tutorial' and 'Averaging’.

2 Indicates current laser beam
ﬁ --- |status on the sensor

3 If necessary, tap 3 to initialize

sensor
. 359.7°

Adjutt the laser tothElsensomandithen take the first point.

Nota

E recomendavel que os usuarios se familiarizem com as etapas necessarias para pro-
cedimento com o braco de rotagdo. Acesse o tutorial disponivel tocando em 1 (con-
forme o mostrado na proxima tela).

Statieclyck
Measurement mode

Cardan Rotating Plane

(i This mode is designed for
measuring cardan drives without
having to dismantle the cardan

. shaft, and is used in conjunction
Cardan Rotating Plane with the cardan rotating arm
bracket.

7

Averaging: Auto

1n‘eillﬂo= -
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Tomada de medidas

Em uma planta cheia de gente, é necessario determinar a posigao ideal para iniciar a medigdo.
O objetivo é garantir que a linha de visao entre o sensor sensALIGN e o laser seja mantida no
angulo rotacional mais amplo possivel quando o eixo cardan é girado na diregdo normal de
rotagdo da maquina.

1. Gire o eixo cardan na direcdo normal de rotacdo da maquina até a primeira posigao de medi-
cao.

2. Afrouxe a roda do braco de rotacao e. em seguida, gire a estrutura com as colunas de apoio
até que o feixe de laser atinja a coluna de apoio do sensor central.

3. Quando o feixe de laser atingir essa coluna de suporte, aperte novamente a roda do brago
de rotacao.

4. Afrouxe o sensor empurrando as alavancas amarelas de fixacdo do sensor para a posicao
aberta e, em seguida, deslize 0 sensor para cima e para baixo nas colunas de apoio para
garantir que o feixe de laser atinja o centro da calota vermelha deslizante.

5. Fixe o sensor nessa posicdo travando as alavancas amarelas de fixacao e, em seguida, des-
lize a calota para que o feixe de laser atinja a abertura do sensor.

=)

Nota
NAO toque nas duas rodas seletoras amarelas da posicdo do feixe.

ROTALIGN fouch 101



On-board help

(@)

e

@ 15.6°

.ﬁ45.4"

7. Assim que a medicdo estabilizar, a letra 'M' aparecera abaixo de 1, como mostra a tela
acima.

|

Nota

Para esse procedimento de medicdo, a medicao automatica apos a estabilizacdo deve
ser desativada nas configuracoes padrao.

8. Toque em 'M' para tomar o ponto de medicao.

9. Deslize a calota vermelha do sensor para que ela cubra a abertura do sensor e, em seguida,
gire o eixo cardan aproximadamente 10° - 20° para ir ao proximo ponto de medigao.

=)

Nota

Determine essa posicao de acordo com o angulo de rotagao acessivel e estabeleca o
requisito minimo de cinco pontos de medicdao por meio de um angulo rotacional maior
que 60°.

10. Repita as etapas de 2 a 8 em todos os pontos de medicao necessarios.

|

Nota
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A tomada de medidas em pontos distribuidos de modo uniforme ao longo do arco rota-
cional tem uma influéncia positiva na qualidade da medicao obtida.

=

Lﬁ e
,Ll(-,,

Readmgs

[0.0023.
Ly

—

0.00 3 N
e “
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Alinhamento do eixo cardan — Usando o suporte de com-
pensacao do cardan

Suportes de compensacao do cardan
Ha dois tipos de suporte de compensacdo do cardan disponiveis.
« O tipo grande permite a medicdo precisa de maquinas unidas por eixos cardan em dis-

tancias de até 10 m (33 pés) e compensacodes de eixo de até 1000 mm (39 3/8 pol.).

« O tipo menor, também conhecido como Lite, permite a medigao precisa de maquinas uni-
das por eixos cardan em distancias de até 3 m (10 pés) e compensacdes de eixo de até
400 mm (15 3/4 pol.).

Montagem do suporte grande de compensacao do cardan e ajuste do laser
sensALIGN

Montagem do suporte

1. Monte a placa dianteira na face do acoplamento usando os parafusos fornecidos. Geral-
mente o suporte € montado na face de acoplamento do eixo ndo rotativo; por exemplo, o rolo
em um moinho para papel. Ha dois esquemas de montagem diferentes disponiveis:

« Se a extremidade do eixo ou a face de acoplamento tem um orificio roscado no centro, o
método de montagem rigido e mais facil é usar o parafuso central grande, da forma
mostrada a seguir. Pode-se usar um adaptador de rosca, da forma mostrada, para adap-
tar o parafuso central para furos maiores.

Spacer

Thread adapter

Centar bolt — loosened and

tightened using a spanner with

a 17 mm opening

. A placa frontal também pode ser conectada a face de acoplamento por meio dos trés
parafusos para porcas T, formando uma montagem de trés pontos.

Reference

Washer Spacer

surface

This coupling example has
araised face flange. The

provided spacers are used
to create a three-point - — ]
plane to ensure that the

faceplate and the coupling

surface are joined [

together.

T-nut bolt
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=)

Nota
N3o parafuse a placa frontal, ja que o laser ainda precisa ser ajustado.

Se o0 acoplamento tem uma face elevada, os espacadores usinados de precisdao sdo usa-
dos da forma mostrada para separar a placa frontal da secao interna elevada da face de
acoplamento e, ao mesmo tempo, conectar a placa frontal a face de acoplamento que é
a superficie de referéncia.

2. Coloque o trilho na placa frontal da forma mostrada abaixo (c1) e, em seguida, use as duas
alavancas superiores (c2) para apertar o dispositivo deslizante em seu lugar. Certifique-se de
que o sulco central no trilho fique voltado para fora.

Montagem do conjunto do suporte do laser no trilho

1. Afrouxe ligeiramente o volante e, em seguida, deslize o conjunto do suporte do laser no
sulco central do trilho.

Laser holder

Montagem e ajuste do laser
1. Deslize a placa espacadora para baixo nas colunas de apoio

2. Deslize o laser sensALIGN nas colunas até que ele fique apoiado na placa espacgadora.
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Distance plate

3. Marque um jogo de marcas de mira na linha central de rotacdo do eixo do outro aco-
plamento da maquina (caso o flange tenha um orificio central, pode-se afixar a ele uma super-
ficie-alvo temporaria, como uma calota).

4. Ligue o laser sensALIGN e ajuste o feixe para que ele atinja o centro do alvo no aco-
plamento oposto.

» O objetivo é ajustar o feixe de laser de forma que ele fique colinear ao eixo rotacional
do conjunto de suporte do laser, possibilitando a mudancga do eixo rotacional do suporte
do conjunto do laser.

|

Nota
A placa espacadora influencia a compensacao posicionando o feixe do laser no mesmo
eixo que o eixo rotacional do conjunto do suporte do laser.

« As duas rodas amarelas de posicionamento manual sdo usadas para ajustar a posicao
angular do feixe de laser. Com o giro do suporte do conjunto do laser, o feixe de laser
traca um circulo aproximado. Se o circulo aproximado € um Unico ponto no centro do
alvo, isso indica que o feixe de laser foi ajustado corretamente. Caso isso ndo aconteca,
repita o processo de ajuste do feixe de laser até que o circulo aproximado corresponda
a posigao de um unico ponto.

Nota
Assim que a posicdo de ponto Unico for atingida, ndo toque nas rodas de posicionamento
manual do laser.
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Ajuste do feixe de laser ao eixo rotacional da maquina

Nessa etapa, o conjunto do suporte do laser é ajustado no suporte de forma que o eixo rota-
cional do suporte do laser fique aproximadamente colinear ao eixo rotacional da maquina a
ser alinhada (que pode ser um motor ou uma caixa de cambio).

=Y

Nota
Durante esse procedimento, NAO toque nas rodas amarelas de acionamento manual
para posicionamento do laser.

1. Realize o ajuste vertical e horizontal do conjunto do suporte do laser deslizando-o hori-
zontalmente pelo sulco central no trilho e posicionando-o verticalmente ao girar o trilho.

2. Repita o procedimento acima até que o feixe de laser atinja o centro do alvo, posicionado
no eixo rotacional da maquina a ser alinhada.

Depois que o feixe de laser tiver sido centralizado no alvo, aperte a placa frontal na face do
acionamento.

. Se estiver usando o parafuso central, aperte-o usando a chave de boca de 17 mm que é
fornecida.

« Se estiver usando o parafuso para porca T, aperte-o da forma adequada.

Posicionamento do laser e montagem do sensor para medicao

Nessa etapa, o laser é remontado na parte de baixo do suporte do laser, ao passo que o sen-
sor € montado no eixo da maquina a ser alinhada.

1. Desligue o laser e retire-o do seu suporte.

2. Usando a chave Allen M4 fornecida, afrouxe as colunas de apoio e, em seguida, deslize-as
pela base do suporte do laser para que sobressaiam do outro lado.
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3. Reaperte os parafusos Allen M4 para fixar as colunas de apoio e, em seguida, volte a mon-

tar o laser nas colunas de apoio.

4. Use o suporte do tipo corrente ou suportes magnéticos adequados para montar o sensor no
eixo da maquina a ser movida (como o motor ou a caixa de cambio). Vocé alinha o sensor ao

laser empurrando ou deslizando o suporte do sensor.

|

Nota

NAO toque no laser nem nas suas rodas de posicionamento manual.

108
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Alinhamento do eixo cardan - procedimento de medicao
IntelliPOINT

Esse procedimento de medigdo é usado em conjunto com o suporte de compensacéao do car-
dan, e o eixo cardan que une as maquinas deve ser desmontado durante a medicdo.

1. Ligue o sensor sensALIGN, o laser sensALIGN e o computador tatil ROTALIGN e, em
seguida, passe a configuracdo das maquinas. (Pode consultar a tela de dimensdes.)

alz) o)z ]| 5 B - E——

©500

: . o ”‘
Enter front foot-to-back foot dimension then tap (® or ¢ tl‘l‘l’

2. Depois de configurar as maquinas e inserir todas as dimensdes de maquina necessarias,

toque em BT para passar a medicdo.

IntelliPOINT

IntelliPOINT

Averaging: Auto

|

3. Toque em 1 para acessar a tela ‘Measurement mode’ (Modo de medigao).

4. Passe o dedo no carrossel (2) e selecione 'IntelliPOINT' (3) como o modo de medigao neces-
sario.

5. Toque em (4) para passar a medicdo.
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Tomada de medidas

H 34
-
‘ IntelliPOINT

@ 3500

'4}7.6‘

Tap coupling to takElgbint: “

1. Com o feixe de laser centralizado e a agulha exatamente no centro do setor verde (1),
aguarde a estabilizacdo da medicao.

&)

Nota
Para centralizar a agulha, tanto o laser quanto o sensor tém que estar no mesmo angulo
rotacional.

2. Assim que a medicdo estabiliza, a letra '"M' aparece (2).

|

Nota
Para esse procedimento de medicdo, a medigdo automatica apos a estabilizacdo deve
ser desativada nas configuracoes padrao.

3. Toque em 'M' para tomar o ponto de medicao.
4. Gire o sensor do sensALIGN para a proxima posicao de medicdo.

5. Gire o eixo do lado do laser e observe o indicador da agulha na tela (1). A medicdo somente
estabiliza quando a agulha esta no setor azul.

1139

IntelliPOINT
@ 332.2°

.‘_%31.8"

. s 1~
Tap Coupling to takElgbints m-

6. Assim que a medida tiver estabilizado, toque em 'M' (2) para tomar a medida.

7. Repita as etapas 4 - 6 e tome medi¢cdes em na maior quantidade possivel de posicdes e no
maior angulo possivel, certificando-se de que a qualidade da medicao seja aceitavel.
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m
,,,,, IntelliPOINT

Bieagotatethen tap coupling

ccccc

8. Quando atingir uma qualidade de medicao boa o suficiente (1), toque em (2) para
RES

parar a medicdo. Toque em sl (3) para visualizar os resultados do alinhamento do car-

dan.

Avaliagcao e alinhamento

A compensacdo nao tem influéncia na condigdo do alinhamento, mas qualquer angularidade
nos eixos rotacionais deve ser corrigida.

@
Bl .,

Save

Report

Q9 « o002
e i “

Ja que somente a angularidade deve ser corrigida no alinhamento do eixo cardan, os resul-
tados mostrados exibem apenas os valores em pés referentes a um par de pés. A angu-
laridade pode ser apresentada em mrad ou em graus. As unidades de eixo cardan sao
definidas nas configuracoes padrao em 'Configuration’ (Configuragao).

=)

Nota

Esta disponivel uma tabela de tolerancia do eixo cardan da PRUFTECHNIK referente aos
limites 1/2° e 1/4°. O tipo de tolerancia necessario pode ser configurado nas con-
figuracoes padrao em 'Configuration’ (Configuragao).

Maquinas fora da tolerdncia podem ser reposicionadas com a ajuda da fungdo Live Move
(Medicdo em movimento).
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Apresentacao do Live Trend

O que é Live Trend?

Live Trend € um aplicativo usado para monitoramento ao vivo de movimentos da maquina a
partir de crescimento térmico, movimento de base da maquina e alteragdes na carga de ope-
racdo. O aplicativo também é usado para verificar carga de tubulagdo. O Live Trend pode ser
usado adicionalmente para rastrear a diregdo da maquina, como dados brutos do sensor nas
coordenadas X,Y.

Pacotes do Live Trend

Para montar o sensor e o laser sensALIGN nas maquinas a serem monitoradas, dois pacotes
de suporte sao disponibilizados.

o ALI 4.005/2-10 — Mddulo adicional do Live Trend com suportes magnéticos
« ALI 4.005/2-20 — Mddulo adicional do Live Trend com suportes PERMAFIX

ALI 4.005/2-10 Médulo adicional do Live Trend com suportes mag-
néticos

Suporte magnético do Live Trend para montagem do laser
e sensor, incluindo colunas de suporte de 115 mm
(observe que este pacote contém 2 no. ALI 14.310)

Suporte magnético para médulo Bluetooth (para sensor
ROTALIGN)

Ponte antitorsdo (observe que esse pacote contém
2 no. ALI 2.191)

Estojo do Live Trend para suportes magnéticos

Voucher do firmware do ROTALIGN Ultra Shaft Expert
Cartdo de memdéria USB

Como comegar com o Live Trend

Chave hexagonal de 2,5 mm

Veja os componentes do pacote nas imagens a seguir.
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ALl 14.320 M

00739 1055

/

AL 14310

AlLl2.153 DOC 04.100.en

@ﬁ

All4.451

ALI 4.005/2-20 Médulo adicional do Live Trend com suportes
PERMAFIX

Suporte de montagem PERMAFIX para laser e sensor
(observe que este pacote contém 2 no. ALI 2.190)

Ponte antitorsdo (observe que esse pacote contém
2 no. ALI 2.191)

Estojo do Live Trend para suportes PERMAFIX

Cone de alcance

Voucher do firmware do ROTALIGN Ultra Shaft Expert
Cartdo de memoria USB

Como comegar com o Live Trend

Veja os componentes do pacote nas imagens a seguir.
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57

= ALI2.194 Al 4.451

ALI2.180

DOC 04.100.en

ALl 2192
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Suportes de montagem do Live Trend

Monte os suportes de medigao necessarios do Live Trend conforme descrito no DOC 04.100.en
"Como comecgar com o ROTALIGN Ultra iS Live Trend" que esta incluso nos pacotes do Live
Trend.
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Ajuste do Live Trend

Use a dimensions screen (tela de dimensbes) para definir as maquinas a serem moni-
toradas.

=)

Nota
Suportes do Live Trend s3o montados nas maquinas e NAO nos eixos.

o) o) s T -

21500

ARl C |

[+ | -

7 8 9

4 5 6

\ 1 2 3
e R IR

,‘

. . . . ~ . My . .
Depois de inserir todas as dimensdes necessarias, toque em il e, em seguida, prossiga
para definir o intervalo de amostra e a duragdao da medicao na tela de ajuste que for exibida.

Measurement setup at coupling 1

[ Cold to hot Hot to cold }

@ (@ Free storage space for minimum 5 days of measurement j

Interval e 5 secs Data reduction e
Duration e - hours Start from last shaft alignment e

@ ( Measurement not started) |
J o] oy

Na tela de ajuste, os seguintes parametros de medigdo e condigdes de funcionamento da
maquina sdo definidos:

« (1) A condicdo de funcionamento da maquina é definida ao deslizar o botdo azul nas
opcOes "Frio para quente" ou "Quente para frio".

« (2) "Reducgdo de dados" € um processo no qual as leituras sdo realizadas somente
quando ocorrerem eventos significativos. Isso ajuda a reduzir o volume de dados des-
necessarios. A reducdo de dados é definida como padrao. Uma marca de verificagao é
exibida no botdao azul. Deslize o botdao para a esquerda para desativar a "Reducdo de
dados". Quando estiver desativada, um "X" sera exibido no botdo cinza.

o (3) "Iniciar a partir do ultimo alinhamento" de eixo) define a Ultima condigao de ali-
nhamento do eixo "Como deixado" como o ponto inicial da medicao do Live Trend. Esta
opgao fica ativa somente se uma medicao de alinhamento do eixo tiver sido realizada no
ativo em questdo.
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. (4) "Duracdo" é definida em horas, minutos ou segundos. E o tempo definido para a
medicdo toda.

« (5) "Intervalo" é definido em horas, minutos ou segundos. E o tempo decorrido entre as
leituras obtidas.

w o o

1@ = »

XN x| -
o N u

Toque na respectiva caixa de valor e insira a duragdo ou o intervalo de medicao usando o

‘_. . AY
teclado na tela. Toque em ou para sair no teclado na tela e retornar a tela de con-
figuracoes.

Toque na respectiva caixa de unidade de tempo e selecione a unidade desejada na janela de
unidades que aparecer na tela.

« (6) A capacidade de armazenamento livre indicada é baseada no intervalo da amostra.
« (7) A barra mostra o status atual da medicao.

o (8) Toque em m para cancelar a configuragao

« (9) Toque em para prosseguir com a medicao do Live Trend
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Live Trend - Medicao

Se o sensor tiver sido inicializado e o feixe de laser tiver sido centralizado, toque em m
para iniciar a medigao do Live Trend. Caso contrario, consulte "Initializing sensor" (Ini-

cializacdo do sensor) e "Laser beam adjustment" (Ajuste do feixe de laser), res-

pectivamente.

ENE

o
“m
Measurement setup
Start time - lLaser e
Duration 01h 40m 00s @ o
5 q
Stop time . 351.7°
Interval every 30 seconds Ak :
Count L —
o)
Measurement not started m ir ——
Tap () to start measurement. ‘ ®

|

Nota

NAO TOQUE no laser sensALIGN ou ajuste o feixe de laser quando a medicdo tiver sido

iniciada.

Quando a medigao for iniciada, a "Tela de medicdo" exibira a lacuna de acoplamento atual e

os valores de desface (1). A barra de progresso de medicao azul (2) mostra o percentual apro-
ximado da medicdo concluida. O horario de inicio da medicdo, a duracdo programada, o hora-
rio de finalizagdo da medigao, o intervalo de amostra e o nimero de medigdes obtidas

também sao exi

bidos.

Measurement information
Start time

Duration

Stop time

Interval

Count

11:11:18

01h 40m 00s
12:51:18

every 30 seconds

31

e

Measurement setup
Laser centered

O 358.5°

.‘_!:SELS"

Taking point... B

@

ik
dk

ik
L L

0.41
0.63

0.00
0.56

A barra de status da medicdo (3) indica quando a medigdo é concluida. Toque em para

interromper a medigdo atual antes que a duracao definida transcorra. Toque em

avaliar resultados.

=)

Nota

RES
=t

para
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Os resultados podem ser visualizados com a medicao em andamento. Toque em
para visualizar os resultados dos pés e as plotagens de medicao.
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Live Trend - Avaliacao de resultados

Visao geral da tela de resultados

E m

) &) e

M - =
Save

020

oto %,—‘—4__2
e Plot setup

0.00

-0.10

-0.20

030
15062016 15.06.2016
150933 15:29:52

® Coupling gap v o 000
® Coupling offset 001

M < f—w—0

15.06.2016
15:5012

® Coupling gap H 010
@ Coupling offset H 0.08

HEQH

Save

Plot setup 9
-0.00
-0.01
0.10
0.08

[Co e

B,
-0.01 | -0.00 |

Save

Plot setup

IS

4 -0.00
b

=

Sl=]<]s]3 ]
7/

Interpretacdo da tela de resultados

« (1) Oicone “Plotagens” é usado para exibir os resultados em forma de plotagens. O tipo
de dados exibidos na plotagem é selecionado por meio do item do menu "Ajuste de plo-
tagem" (3).

« (2) O cursorl que se move livremente possui uma dica de dados que mostra a data e a
hora da posicdo no grafico. Os resultados dos pés e do acoplamento exibidos cor-
respondem a posigao atual do cursor.

o (3) Oitem do menu "Ajuste de plotagem" € usado para selecionar o tipo de dados a ser
exibido nas plotagens. As seguintes opcbes estdo disponiveis:

1Este é um indicador de posicdo nas plotagens do Live Trend. Ele pode ser movido livremente. Resultados de plotagem exibidos

correspondem a posigdo do cursor.
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Coupling (Horizontal & Vertical) O
Feet (Horizontal & Vertical) left machine
Feet (Horizontal & Vertical) right machine

Raw (Coordinates)

. Toque em "Acoplamento (Horizontal e Vertical)" para exibir a lacuna de acoplamento e
as plotagens do valor de desface

. Toque em "Pés (Horizontal & Vertical)" da maquina a esquerda) para exibir as plotagens
do valor dos pés da maquina a esquerda

« Toque em "Pés (Horizontal & Vertical)" da maquina a direita) para exibir as plotagens do
valor dos pés da maquina a direita

« Toque em "Brutos (Coordenadas)" para exibir as plotagens de valores XY brutos em
ambos os detectores de posicao

« (4) Resultados exibidos correspondem a posigao atual do cursor e ao ajuste de plo-
tagem selecionado.

(5) Os resultados de acoplamento exibidos correspondem a posigdo atual do cursor.
Toque nos resultados de acoplamento (5) para acessar o registro do Live Trend.

(6) Esta area é usada para controlar a linha do tempo do aplicativo Live Trend.

= [ 12:14
al=)e) s I T
LL 8 92 Results

69
;%f\ 46
23 Plot setup
m °°
23
e i 0.42
(25052016 25.042015 25.05.2016) 4k 8.84
113323 114240 15157 I
® Coupling gap V 0.42| ® Coupling gap H 0,06 ¢ -0.06
® Coupling offset v 8.84 | @ Coupling offsetH 091 e -0.91
I ~
mj_Q [ > ‘@

As duas barras deslizantes sdo usadas para ajustar a escala de tempo das plotagens exibidas.
A barra deslizante esquerda marca o inicio da linha do tempo. A barra deslizante direita marca
o final da linha do tempo. O cursor sempre permanecera na tela e sera reposicionado ao des-

. <
liza-lo pela tela ou usando ? ou (7).

< .. .~ .
« (7) Toque em ? ou para posicionar o cursor na posicdo desejada.

« (8) Toque em ou “ para alternar o cursor entre a posicao de medicao final e a

posicao de medicao selecionada anteriormente, respectivamente.

« (9) Os resultados 3-D mostram os resultados do acoplamento e dos pés para a leitura
na posicao atual do cursor (2).

« (10) Os resultados 2-D (V/H) mostram os resultados do acoplamento e dos pés para a
leitura na posicdo atual do cursor (2)
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Live Trend - Registro

O que é um registro do Live Trend?

Um registro de medigdo do Live Trend é uma tabela que registra os resultados de todas as
medicgOes realizadas durante o monitoramento ao vivo da maquina. Os seguintes itens tam-
bém estdo inclusos no registro.

» Resultados de acoplamento vertical e horizontal para todas as medicdes registradas

« Marcadores

» Data e hora quando cada medicao foi realizada

» O status do laser no momento da medicdo (pode ser "Laser centralizado" ou "OK", ou
"Final do laser" ou "Laser fraco")

» O tempo médio para cada medicao

o Os valores brutos do sensor que incluem coordenadas X,Y em ambos os detectores de
posicdo, o angulo rotacional e a temperatura

« Os valores brutos do laser que incluem o angulo rotacional e a temperatura
« Velocidade RMS
« Os numeros seriais do sensor e do laser e suas respectivas datas de recalibragao

Deslize horizontalmente para visualizar todas as colunas no registro e verticalmente para visu-
alizar todas as linhas no registro.

Live trend log at coupling 1 Live trend log at coupling 1 Live trend log at coupling 1 ive trend log at coupling 1

Vertical Horizontal Markers i Raw values

1 a* a* a+ Avgls] xt vt x V2 Sewsorangle persture (] Laserangle perature '] VelocityRMS [nm/s]  SerialNo.  Recalibation  SerialNo.  Recalbation
1 000 000 00 000 25052016 11:11:36 0 230 s a4 12 3543 s 3562 25 001 4300660 17012016 49100054 0509200
2 040 063 001 057 25052016 11:1206 foo| 6w 0845 2655 0476 3543 20 3561 20 012 49000680 17012016 49100054 050920
3 040 061 -000 060 25052016 11:12:36 10 1651 0848 2656 0473 3554 20 3562 230 001 43000680 17.01.2016 49100054 05.09.20
4 041 062 001 057 25.05.2016 11:13:06 100 1694 0828 2668 0466 3559 20 3562 230 116 49000680 17.012016 49100054 05.09.20
s 041 064 002 055 25.05.2016 11:13:36 100 1654 o827 2674 0466 3545 20 3563 30 001 49000680 17.012016 49100054 0509.20
6 041 082 000 055 25.05.2016 111406 1oo 1714 0818 2703 0de1 3567 us 3585 20 001 49000680 17.01.2016 49100054 05.09.20
7 041 062 000 056 25.05.2016 11:14:36 100 712 0818 -2702 0462 3568 2s 3585 230 001 49000680 17.012016 49100054 0509.20

aser center
All Markers [o} 9 9 E Markers [o} 9 9 All Markers [o} 9 Al Markers [o} 941 9

A leitura destacada atualmente no registro corresponde a leitura do cursor na plotagem.

al=00): NI - i

; ,

a..°
o_

Save

L
7 002 002 001 o028 25.05.2016 17:05:06
| ,QJK 040
8 002 002 001 027 25.05.2016 17:05:07 - .
020 Plot setup
9 002 001 001 028 25.05.2016 17:05:08 m
000 e

10 002 -001 001 028 25.05.2016 17:05:09

# Vertical Horizontal Markers

020 —
1 005 002 001 025 zs.oszmenosmo] mo “ iv  -0.03
4 -0.02
o om0 o 052016 70511 B g e )
ouping ouping o 4 0.01
5 en am on o B wiemm s@l oo
2] 5 6
-0 90 0 e—eernn o

o (1) Leitura destacada atualmente no registro. Toque em para visualizar os resul-
tados. A posigao do cursor (1a) corresponde a leitura destacada no registro. Os resul-
tados de acoplamento exibidos (1b) correspondem aqueles destacados no registro.

o (2) Deslize o botdo azul para selecionar "Todos" ou “Marcadores". Quando "Todos" esti-
ver selecionado, o registro exibira todas as leituras realizadas. Quando "Marcadores"
estiver selecionado, somente leituras com marcadores serao exibidas.
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@
o (3) Toque em a ou a para alternar o cursor entre a leitura atualmente destacada e

a ultima leitura registrada, respectivamente.

9

« (4) Toque em para atribuir o marcador a leitura de registro destacada.

A
“J

e (5) Toque em para definir a leitura de registro destacada como zero.

« (6) Toque em para visualizar os resultados.
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Live Trend — Marcadores

O que sao marcadores?

No aplicativo Live Trend, os marcadores sdo pontos no grafico que destacam eventos sig-
nificativos durante uma medigdo. Isso pode incluir inicializagdo ou desligamento da maquina.
Os seguintes marcadores estdo disponiveis.

. @ "Quente" - usado para indicar a condi¢ao de funcionamento ou quando o maquinario
estiver aquecido

. &‘} "Frio" — usado para indicar a fase inicial de funcionamento desde a fase estacionaria
. ® "Personalizado" - um marcador especificado pelo usuario

. @ "Inicio" - usado para indicar o ponto em que as maquinas sdo iniciadas

. @ "Parada"- usado para indicar o ponto em que as maquinas sdo desligadas

Aplicacao de marcadores

Marcadores sdo aplicados no registro. O registro é acessado na tela "Medicdo " ou "Resul-
tados".

o]z e ) B
: g —

Save

E'
»
o

23 Plot setup

m ° E

s i~ 0.41
25.05(2016 25.05.2016 25.05.2016 I*i‘o 0'6 2

® Coupling offset V 062 | @ Coupling offset H 057

<m ,,,,,,,,,,,,,, L o> a

Toque na area em que os resultados de acoplamento sdo exibidos (1). Isso abre o registro do
Live Trend.

114136 120427 125747
n ® Coupling gap V 0.41| @ Coupling gap H -0.01 4y -0.01
4k  0.57
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Live trend log at coupling 1

# Vertical Horizontal Markers Time

1k 4 i L

1 000 000 000 000 o 25.05.2016 11:11:36 E

2 040 063 001 057 25.05.2016 11:12:06

3 040 061 000 060 25.05.2016 11:12:36
4 041 062 000 057 25.05.2016 11:13:06
5 041 0g4 002 055 25.05.2016 11:13:36
6 041 062 000 25.05.2016 11:14:06

041 062 000

05
; 036 0
Al Markers @ 9

25.05.2016 11:14:36

Live trend log at coupling 1 mm

# Vertical Horizontal Markers Time

1k L

*
1 o0 om  om 0w ‘0 ) 25052016 11413% a
2 0

040 083 001 15.05.2016 11:1206
3 040 081 000 060 15.05.2016 11:1236
¢ 04082 001 057 15.05.2016 11:13.06
1 04 08 002 055 15.05.2016 11:1336
6 04 082 000 055 15.05.2016 11:1406

7 04 082 000 056 15.05.2016 11:1436

O Vakes Q| 4

Toque na medigdo em que um marcador € desejado (1) e, em seguida, toque em i (2).
Toque no marcador desejado da lista disponivel (3). A tabela de registro mostra a medigao
selecionada com o marcador desejado (4).

Marcadores especificados por usuario

Marcadores especificados por usuario sao definidos usando-se o marcador "Personalizado".

Toque na medicdo desejada no registro e, em seguida, toque em i . Toque em "Per-
sonalizado" na lista de marcadores exibidos. Use o teclado que aparece para personalizar o
marcador data tipl (dica de dados).

Defina o ponto de medigao como zero

Se desejado, qualquer ponto de medicdo pode ser definido como zero usando o marcador "defi-

&

nir como zero"

=)

Nota
Somente um ponto de medicdo pode ser definido como zero usando o marcador "definir
como zero".

No registro, toque na medicdo em que o marcador "definir como zero" deve ser aplicado (1).

A
%>\:,/|

Toque em (2) para definir o ponto como zero. O marcador "definir como zero" aparece

1Dica de dados é uma pequena tela que aparece no cursor. Ela mostra a data, a hora e informagdes personalizadas do marcador

na posigdo atual do cursor.
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na medigdao (3) com os valores de acoplamento vertical e horizontal definidos como zero.
Valores de acoplamento (4) sdo, entdo, exibidos relativos ao ponto definido como zero.

Live trend log at coupling 1 mm
# Vertical Horizontal Markers Time ]
194 -1.96 -3.01 -203 -0.29 25.05.2016 12:48:07
195 -1.96 -3.01 -203 -0.29 25.05.2016 12:48:37
196 -1.96 -3.01 -203 -0.29 25.05.2016 12:49:07
197 -1.96 -3.01 -203 -0.29 25.05.2016 12:49:37 Live trend log at coupling 1 mm
198 -1.96 -3.01 -2.03 -0.29 25.05.2016 12:50:07 # AVertical 4 AHorizontal ‘ Markers Time S}
199 -1.96 -3.01 -203 -0.29 25.05.2016 12:50:37
200 -1.96 -3.01 -2.03 -0.29 o 25.05.2016 12:51:07 J 194 0.00 -0.00 0.00 -0.00 25.05.2016 12:48:07
195 -0.00 -0.00 0.00 0.00 25.05.2016 12:48:37
All Markers Q 9
196 0.00 -0.00 -0.00 -0.00 25.05.2016 12:49:07
197 -0.00 -0.00 0.00 0.00 25.05.2016 12:49:37
198 0.00 -0.00 0.00 0.00 25.05.2016 12:50:07
199 0.00 -0.00 -0.00 -0.00 25.05.2016 12:50:37
[ 200 0.00 0.00 0.00 0.00 C) e 25.05.2016 12:51:07 ]

All Markers Q 4 | HE

Nota
Somente um marcador pode ser aplicado a qualquer medicdo especifica. O marcador
especial "definir como zero" é o Unico que pode ser combinado com outro marcador.

Exclusdao de marcadores

No registro, deslize o botdao azul para a direita (1) para exibir somente marcadores. Toque na
medicdo com o marcador a ser excluido (2). Um icone de lixeira é exibido ao lado do icone do

Hﬁr A&
. 2J) . ,
marcador (3). Toque em ou | dependendo do tipo de marcador a ser excluido.
Live trend log at coupling 1 mm

# A Vertical A Horizontal Markers Time S

1 0.04 0.09 -0.01 -0.40 ® 25.05.2016 17:05:00

12 001 0.07 -0.00 -0.12 8 25.05.2016 17:05:11

46 002 0.07 -0.01 -0.30 Stable 25.05.2016 17:05:45

53 0.00 0.00 0.00 0.00 e (O)Heating up 25.05.2016 17:05:52

60 001 0.06 0.00 -0.00 ® 25.05.2016 17:05:59

(1) (3)
All l Markers ‘ <

Identificacdao de marcadores

Os marcadores nas plotagens podem ser identificados usando-se o registro. Acesse o registro
ao tocar nos resultados de acoplamento (1). Deslize o botdo azul (2) para a direita. Somente
medigdes com marcadores serdo exibidas. O cursor nas plotagens (3) corresponde a medigao

destacada no registro (4). Toque em para visualizar as plotagens.
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Live trend log at coupling 1 mm
# AVertical A Horizontal Markers Time
4k 4 4 L
1 1.96 301 203 0.29 @ 25.05.2016 11:11:36
4 236 363 205 086 8 25.05.2016 11:13:06 La
63 238 1185 197 082 Restart 25.05.2016 11:42:37
200 000 0.00 0.00 0.00 (6} o 25.05.2016 12:51:07 W
% seozme
(2] o save
— ;VK 60
m *
30 e —
o “ 4~ 0.00
25052016 25052016 2305016 4 ) 0.00
136 2042 25737
© Couptng gV 000 @ Covpting gap a00 4~ 0.00
© CouplingofsetV 000 @ Coupling ofset 000 4k 0.00
| ~
My
mee L el

Neste exemplo, a medicdo destacada é o nimero de medicdo 200 e é o ultimo ponto de medi-
¢do obtido. O marcador "definir como zero" foi aplicado aquela medicdo. Os marcadores "Ini-

O] Al . - . o
cio" e "Frio" ® também foram definidos e os nimeros de medicao sao 1 e 4,
respectivamente.
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Melhores praticas

Montagem do sensor e laser

>> A tela "Dimensdes" mostra as laterais onde o sensor e o laser devem ser montados. Se
. | , A . . e -

necessario, use , o icone “Camera” para girar a vista na tela e permitir que as maquinas

sejam visualizadas conforme aparecerem fisicamente.

>> Monte os suportes diretamente nos eixos ou acoplamentos.

>> Monte o sensor e o laser o mais baixo possivel nas colunas de suporte fornecidas. Os aco-
plamentos ndo devem bloquear o caminho do feixe de laser.

>> Monte o laser na maquina estaciondria e o sensor na maquina mével.

>> O sensor e o laser ndo devem se tocar ou encostar nas carcagas da maquina durante a rota-
¢ao do eixo.

Insercao das dimensoes

>> Dimensdes obtidas dentro de + 2 mm [+ 1/16 pol.) sdo aceitaveis.

>> Ao inserir a dimensdo entre os pés frontais e traseiros, use a distancia entre o centro dos
dois parafusos do pé.

Inicializacao do sensor

>> Se ocorrer um “communication error”, toque na area do detector abaixo da dica *Com-
munication error” (Erro de comunicacdo) e, em seguida, toque em “Sensor list” (Lista do
sensor) para verificar se o sensor foi detectado.

Causas que podem influenciar a medigao

>> Montagem incorreta ou frouxa da estrutura do suporte, colunas de suporte
>> Montagem incorreta ou frouxa do sensor e do laser nas colunas de suporte
>> Parafusos de fixacdo da maquina frouxos

>> Base da maquina instavel ou danificada

>> Componentes montados atingem a base da maquina ou as carcagas da maquina, ou a estru-
tura durante a rotagao do eixo

>> Componentes de montagem movidos durante a rotagao do eixo
>> Rotagdo do eixo desnivelada
>> Alteragao da temperatura das maquinas

>> Vibragdo externa de outras maquinas de rotagdo

Resultados e Medicao em movimento (Live Move)
>>V é a orientagdo vertical das maquinas visualizadas na lateral.
>> H é a orientagao horizontal das maquinas visualizadas na parte superior.

>> Os resultados do pé que sdo usados na correcdo do desalinhamento sdo valores de posicdo
relacionados a maquina de referéncia.

>> As setas coloridas de tolerancia do pé mostram a direcdo e a magnitude em que a maquina
deve ser movida. O codigo da cor também mostra a tolerancia de alinhamento alcancada.
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Dados técnicos - Computador

CPU

Exibir

Indicadores de
LED

Fonte de ali-
mentacao

Interface externa

Protecao
ambiental

Teste de queda

Variacao de tem-
peratura

Dimensoes

Peso

Processador: Quad core de 1.0 GHz ARM®Cortex-A9
Memoria: 2 GB RAM, 1 GB de Flash interno, cartdo de memaoria SD de 32
GB

Tecnologia: Tela capacitiva e projetiva multitoque

Tipo: Visor com graficos coloridos TFT de fundo e transmissivo (legivel a
luz solar)

Visor industrial protetor e éptico combinado, sensor de luz integrado
para ajuste automatico do brilho no visor

Resolucao: 800 x 480 Pixel

Dimensodes: 178 mm (7") diagonal

3 LEDs para status da bateria
1 LED para comunicagao WiFi

Tempo de operacdo: 12 horas em uso tipico (baseado num ciclo ope-
racional de

25% de medicao, 25% de computagao e 50% de modo de suspensao)
Bateria: Bateria recarregavel de ion-litio 3,6 V / 80 Wh
Adaptador/carregador CA: 12 VV/36 W; conector padrdo de encaixe cir-
cular (5,5x 2,1 x 11 mm)

Entrada USB para cartdo de memoria

USB escravo para comunicacdao com PC, carregamento (5V CC/ 1,5A)
RS-232 (serial) para sensor

RS-485 (serial) para sensor

I-Data para sensor

Comunicacdo sem fio integrada com Bluetooth® (cobre linha direta para
distancias de até 30 m/100 pés, dependendo das condigdes ambientais
predominantes)

Sistema sem fio integrado LAN IEEE 802.11 b/g/n de até 72,2 Mbps
(dependendo da configuracao)

RFID integrado com capacidades de leitura e gravagao (dependendo da
configuragao)

IP 65 (a prova de poeira e resistente a jatos de agua) — conforme defi-
nido na regulamentacao

DIN EN 60529 (VDE 0470-1), a prova de choque

Umidade relativa: 10% a 90%

1m (3 1/4 pés)

Operacdo: 0 °C até 40 °C (32 °F até 104 °F)
Carregamento: 0 °C até 40 °C (32 °F até 104 °F)
Armazenamento: -10°C até 50°C (14°F até 122°F)

Aprox. 273 x 181 x 56 mm (10 3/4" x 7 1/8" x 2 3/16")
Aprox. 1,88 kg (4,1 Ibs)

ROTALIGN fouch
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Camera 5 MP integrada (dependendo da configuracao)
LEDs: Grupo de risco 1, de acordo com IEC 62471:2006

Conformidade CE Consulte o certificado de conformidade CE em www.pruftechnik.com

Mala de trans- Padrdo: ABS, testado a queda (2 m/6 1/2 pés)

porte Dimensoes: Aprox. 470 x 388 x 195 mm (18 1/2" x 159/32" x 7 11/16")
Peso: Incluindo todas as pecgas padrao — Aprox. 8,5 kg [18,7 1b]

Conformidade Requisitos atendidos (consulte o documento fornecido "Informacoes

FCC gerais e de seguranga")
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Dados técnicos — Sensor sensALIGN

CPU

Indicadores de
LED

Fonte de ali-
mentacgao

Protecao ambi-
ental

Protecdo a luz
ambiente

Variacdo de tem-
peratura

Dimensoes

Peso

Extensao da medi-

gao

Resolugao de
medicao

Erro de medicao

Tipo: ARM Cortex™ M3
Memoria: Memoria flash de 2 GB

4 LEDs para ajuste de laser
1 LED para comunica¢do Bluetooth®
1 LED para status da bateria

Tempo de operagao: 12 horas de uso continuo
Bateria: Bateria recarregavel de polimero de litio 3,7 V/1,6 Ah 6 Wh

IP 65 (a prova de poeira e resistente a jatos de agua) — como definido na
regulamentacao

DIN EN 60529 (VDE 0470-1), a prova de choque

Umidade relativa: 10% a 90%

Compensacao digital eletrénica dptica e ativa
Operacdo: -10 °C até 50 °C (14 °F até 122 °F)
Carregamento: 0 °C até 40 °C (32 °F até 104 °F)
Armazenamento: -20 °C até 60 °C (-4 °F até 140 °F)
Aprox. 103 x 84 x 60 mm (4 1/16" x 3 5/16" x 2 3/8")
Aprox. 310 g (10,9 oz)

Ilimitada, dinamicamente expansivel (Patente dos EUA 6,040,903)

1um

<1,0%

Resolugao do incli- 0,1°

nometro

Erro de incli-
nometro

Medicoes de
vibracao

Interface externa

Conformidade CE

+ 0,25% escala completa
mm/s, RMS, 10 Hz a 1 kHz, 0 mm/s — 5000/f ¢ mm/s2 (f em Hertz [1/s])
Comunicacdo sem fio por Bluetooth®Classe 1 integrado, RS232, RS485,

I-Data

Consulte o certificado de conformidade CE em www.pruftechnik.com

ROTALIGN fouch
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Dados técnicos — Laser sensALIGN

Tipo

Indicadores de
LED

Fonte de ali-
mentagao

Protecao ambi-
ental

Variacao de tem-
peratura

Dimensoes
Peso
Poder do feixe

Comprimento de
onda

Classe de segu-
ranga

Divergéncia de
feixe

Resolucao do
inclinobmetro

Erro de incli-
nometro

Conformidade CE

Laser semicondutor

1 LED para transmissao de laser
1 LED para status da bateria

Tempo de operacgdo: 70 horas de uso continuo (bateria de polimero de
litio)

Bateria: Bateria recarregavel de polimero de litio 3,7 V/1,6 Ah 6 Wh
Adaptador/carregador CA: 5V/3 A

IP 65 (a prova de poeira e resistente a jatos de agua) — como definido na
regulamentacao

DIN EN 60529 (VDE 0470-1), a prova de choque

Umidade relativa: 10% a 90%

Operagdo: -10 °C até 50 °C (14 °F até 122 °F)
Carregamento: 0 °C até 40 °C (32 °F até 104 °F)
Armazenamento: -20 °C até 60 °C (-4 °F até 140 °F)

Aprox. 103 x 84 x 60 mm (4 1/16" x 3 5/16" x 2 3/8")
Aprox. 330 g [11,6 0z]
< 1mW

630 - 680 nm (vermelho, visivel)

Classe 2 de acordo com a IEC 60825-1:2007

O laser cumpre com os requisitos 21 CFR 1040.10 e 1040.11, exceto em
divergéncias conforme a Laser Notice N° 50 com data de 24 de junho de
2007.

0,3 mrad
0.1°

+ 0,25% escala completa

Consulte o certificado de conformidade CE em www.pruftechnik.com
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Glossario

A

ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0

Esta plataforma de software também conhecida como ARC 4.0 permite o gerenciamento de ativos
da planta de forma estruturada, exibindo tendéncias. Ela também permite a preparagdo de pro-
jetos e a transferéncia de medigdes de ativos na unidade da nuvem.

ARC 4.0

Esta plataforma de software também conhecida como ARC 4.0 permite o gerenciamento de ativos
da planta de forma estruturada, exibindo tendéncias. Ela também permite a preparagdo de pro-
jetos e a transferéncia de medigdes de ativos na unidade da nuvem.

Ativo

Um ativo refere-se ao maquinario e aos equipamentos de uma planta.

Ativos

Ativos sdo maquinarios em uma planta.

C

Conectividade movel

A conectividade moével do computador tatil ROTALIGN possibilita que o dispositivo acesse a fun-
cionalidade da nuvem para permitir o compartilhamento sem fio de arquivos.

Crescimento térmico

Movimento das linhas centrais do eixo associadas a uma alteracdo na temperatura do maquinario
entre as condicOes de ociosidade e funcionamento.

Cursor

Este é um indicador de posicdo nas plotagens do Live Trend. Ele pode ser movido livremente. Resul-
tados de plotagem exibidos correspondem a posicdo do cursor.

D

Depésito de ativos

Deposito de ativos é o local onde as medigdes de ativos sdo salvas.

Desvio padrao

Desvio padrao (DP) é o desvio da raiz quadrada da média (média das médias) dos pontos de medi-
Gao. Ele descreve a proximidade que um conjunto de pontos de dados pode ser agrupado em torno
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da média desses pontos de dados. Ele é uma média do calibre de medicdo. Quanto menor o DP,
melhor a qualidade dos dados coletados.

Dica de dados

Dica de dados é uma pequena tela que aparece no cursor. Ela mostra a data, a hora e informacses
personalizadas do marcador na posicao atual do cursor.

E

Estatico
O modo de medicdo de Reldgio estatico é usado tanto para maquinas verticais quando horizontais.
MedicGes sdo obtidas com eixos posicionados em qualquer uma das oito posicdes de reldgio defi-
nidas. Neste modo de medicdo, o inclinémetro eletrénico é inativo.

G

Galeria
Este é o local do dispositivo onde todas as imagens obtidas usando-se o computador tatil
ROTALIGN sao salvas.

I

IntelliPASS

Nesse modo, o eixo em que o laser esta apoiado € girado de forma que o feixe de laser passe pelo
setor central do detector.

IntelliPOINT

Esse modo é usado em casos em que os eixos desacoplados podem ser parados em posicoes defi-
nidas. Também é usado nos casos em que os eixos sdo acoplados mas ha uma folga de torcéo.

IntelliSWEEP

Um modo de medicdo de alta definigdo que auxilia ativamente o usuario ao detectar e eliminar
automaticamente influéncias de erro, como retrocesso de acoplamento, angulo rotacional e vibra-
Gao.

M

Multiponto

Este é um modo de medicdo para maquinas horizontais em que os pontos de medicdo sao obtidos
em qualquer posicdo rotacional angular desejada.
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P

Plano de rotacao do cardan

Esse é o procedimento padrdao de medicdo para aplicagdes de cardan. Esse procedimento permite a
medicdo precisa de maquinas unidas por eixos cardan sem necessidade de remocao do eixo cardan.

Q

Qualidade da medicao

A qualidade da medigdo € um fator definido pelos seguintes critérios ambientais e de medicdo: rota-
cdo angular, desvio padrdo da elipse da medicdo, vibragdo, regularidade da rotagdo, inércia da rota-
cao angular, direcdo da rotacdo, velocidade e saida do filtro. Quanto maior o fator, melhor sera a
qualidade da medigao.

R
RFID

Esta tecnologia de identificagdo € usada para identificar ativos que devem ser alinhados.
T

Tolerancias assimétricas

Nas tolerancias assimétricas, os valores de tolerancia referentes aos dois planos de acoplamento
ndo sdo iguais.

\'

Valores pretendidos (metas)

Valores de desalinhamento especificados como um desface e um angulo em dois planos per-
pendiculares (horizontais e verticais) e usados para compensar as cargas dinamicas.

W

WiFi
O WIFi é usado para transferir as medicGes de ativos entre o computador tatil ROTALIGN e a uni-
dade da nuvem por meio da plataforma de software ARC 4.0
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