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Seguridad y cuidados

Indicaciones de seguridad y simbolos

Los sistemas de sujecion para la alineacion de ejes cardan de PRUFTECHNIK Alignment
estan previstos para su uso en entornos industriales para realizar mediciones de la
alineacion de ejes cardan. A pesar de que los ordenadores, sensores y laseres relativos
al sistema estan hechos a prueba de golpes, debe tenerse cuidado para asegurar que
no se expongan a golpes que puedan dafar su mecanica. Los sistemas de sujecion solo
deben ser manejados por personal debidamente formado. PRUFTECHNIK Condition
Monitoring no aceptara ninguna responsabilidad cuando los componentes o procedi-
mientos operativos descritos en este manual sean alterados sin permiso del fabricante.
Los siguientes simbolos se usan en este manual para llamar la atenciéon del lector
sobre textos especialmente importantes, como aquéllos que hacen referencia a

posibles peligros o a consejos Utiles sobre funcionamiento.

Este simbolo indica informacién general y consejos relacionados con el funcio-
namiento de los sistemas de sujecién y de los respectivos sistemas de medicién.

Este simbolo indica informacién que debe seguirse escrupulosamente para evitar
danos en el equipo.

Este simbolo indica informacién que debe seguirse escrupulosamente para evitar

lesiones personales.

PRUFTECHNIK Condition Monitoring no aceptara ninguna responsabilidad cuan-
do los componentes o procedimientos operativos descritos en este manual sean
alterados sin permiso del fabricante.

Precauciones de manipulacion

Utilice los estuches suministrados para transportar los sistemas de sujecion. En caso de
no usarse, los soportes deben almacenarse en un lugar seco.

La chatarra originada en los sistemas de sujecion debe reciclarse o ser desechada
conforme a la normativa vigente sobre seguridad y medio ambiente.

Ninguno de los soportes de alineacion de ejes cardan es magnético. Si, por el contrario,
tuviese que transportar soportes magnéticos PRUFTECHNIK Alignment, consulte la co-
rrespondiente ficha de datos de seguridad, la cual esta disponible para su descarga y
consulta en la pagina web de PRUFTECHNIK: www.pruftechnik.com.

Seguridad y cuidados

¢

Nota

>

PRECAUCION

>

ADVERTENCIA

>

PRECAUCION
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Introduccion de transmision de cardan

Las transmisiones de cardan se instalan y funcionan con un gran desplazamiento entre
el eje motriz y el eje conducido. Dependiendo del tipo de eje cardan a utilizar, podria
requerirse un angulo de deflexion minimo de las juntas de cardan a fin de garantizar
una circulacion de lubricante suficiente, lo que contribuye a prevenir que las juntas
se blogueen. Una gran diferencia entre los angulos B, y B, [observe la imagen més
abajo] deriva en una rapida fluctuacion de la velocidad durante el funcionamiento, lo
que puede generar graves consecuencias para los motores de accionamiento de CA
sincronos y asincronos controlados electrénicamente.

Para un funcionamiento suave, las maquinas deben alinearse de tal modo que las
lineas centrales del eje motriz y del eje conducido sean paralelas. Una alineacion
precisa reduce al maximo las irregularidades rotacionales del eje cardan, de tal manera
que se minimiza también la carga asimétrica del cojinete durante la rotacion del eje, se
amplia la vida util de los componentes y se reduce la posibilidad de un fallo repentino

de la maquina.

— —
~
| x— i
Posicionamiento de
— — maquinas en un area de
- | N, \ . . .
I_:I]D“% espacio limitado.
@[H]:
= — |
— —

—| Para una condicion de
T M. /N B

\ \‘\% = J funcionamiento éptima,
BZ los angulos de deflexion

B,y B, deben ser iguales.

Los procedimientos para la alineacién de ejes cardan descritos en este manual
para el ordenador ROTALIGN Ultra iS, se basan en la version 3.03 o superior del
firmware Shaft Alignment.

=)

Nota



Alineacion de ejes cardan con abrazadera
giratoria para cardan ALl 2.450

En esta seccién se describe la alineacion de ejes cardan usando la abrazadera giratorio
para cardan ALl 2.450. Esta abrazadera y el principio de medicion respectivo sélo
estan previstos para su uso con el sensor y el laser sensALIGN, y la versién 3.03 o
superior del firmware ROTALIGN Ultra iS Shaft.

El procedimiento de medicion descrito en esta seccién permite realizar mediciones
precisas de maquinas unidas por ejes cardan sin tener que retirar el eje cardan, el cual,
sin embargo, si ha de girarse para hacer mediciones.

1. Abrazadera giratoria para cardan ALl 2.450
Este set de sujecién se compone de los siguientes elementos:

Soporte de brazo giratorio de cardan ALl 2.451

Soporte grande tipo cadena ALl 2.461

Varilla de anclaje de 400 mm ALl 2.178 (6 uds.)
Varilla de anclaje de 495 mm ALl 2.179 (6 uds.)
Llave Allen de 2,5 mm 00739 1055 (2 uds.)
Inclinémetro externo ALl 5.020 (2 uds.)
Estuche para transporte ALl 2.480

Primeros pasos DOC 99.201.es

Basandonos en nuestra experiencia, sugerimos que tanto el laser como el sensor
sensALIGN sean montados sobre sus respectivos soportes con ayuda de barras
de torsién; a continuacién, se montan los ensamblajes de los soportes con los
componentes colocados sobre los correspondientes ejes de la maquina.

Debe asegurarse de que la superficie sobre la cual se montara el soporte de brazo
giratorio de cardan ALl 2.451 esté limpia, lisa, sea cilindrica, llana y también de
que presente una superficie de contacto adecuada. En caso de que se pinte la
superficie, asegurese de que la pintura se retire de las cuatro areas que estan en
contacto con el marco del soporte.

2. Montaje del laser y el sensor sensALIGN

1. Con el laser apagado, realice un preajuste para garantizar que el haz laser se
emitird perpendicular a la carcasa del laser. Use las dos ruedas amarillas de ajuste
de la posicién del haz para centrar la ‘diana’ tan preciso como sea posible; a con-
tinuacion, méntelo sobre las varillas de anclaje del soporte grande tipo cadena
ALl 2.641.

Modo brazo giratorio

|

Nota

‘Diana’
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2. Monte la barra de torsion sobre las varillas de anclaje del laser para proporcionar
la rigidez adecuada a las varillas de anclaje largas.

3. Monte el sensor sobre las varillas de anclaje del soporte de brazo giratorio de
cardan ALl 2.451; a continuacion, monte la barra de torsion sobre las varillas de
anclaje del sensor para proporcionar la rigidez adecuada a las varillas de anclaje.

3. Montaje de los soportes sobre los ejes
Monte el soporte largo tipo cadena ALl 2.461 fijando el laser sobre el eje de la
maquina situada a la izquierda (normalmente la maquina de referencia), y el
soporte de brazo giratorio de cardan ALl 2.451, fijando el sensor sobre el eje de
la maquina situada a la derecha (normalmente la maquina mévil) - visto desde
la posicion normal de trabajo. Asegurese de que las dos marcas sobre el brazo
giratorio estén alineadas. Utilice los inclindmetros externos para posicionar
ambos soportes en el mismo angulo giratorio. (Pueden consultarse los detalles

acerca del procedimiento de montaje de los soportes en la seccion 4.4 del

manual ROTALIGN Ultra iS Shaft DOC 40.200.es.) Retire los inclinémetros Marcas sobre el soporte
externos; a continuacion, encienda el laser. del brazo giratorio
iNo mire fijamente hacia el haz laser! &
ALl 2.451 ADVERTENCIA

Los soportes se posicionan

en el mismo angulo
giratorio con ayuda de

inclinémetros externos.

ALl 2.461

4. Comience con el procedimiento de medicion del brazo giratorio

1. Encienda el sensor sensALIGN y el ordenador ROTALIGN Ultra iS; a continuacion,
proceda a configurar las maquinas (consulte las secciones 4.6 a 4.9 del manual
ROTALIGN Ultra is Shaft DOC 40.200.es). Desde la pantalla de configuracion de
la maquina, resalte el acoplamiento; a continuacion, pulse QD para acceder a la

pantalla "Tipo de acoplamiento”.



Modo brazo giratorio

2. Seleccione el tipo de acoplamiento ‘Cardan’; a continuacién, desplacese hasta
el cuadro inferior para seleccionar el tipo de soporte a utilizar desde el menu
emergente que se abrira.

\Tipo de Acoplamiento 1 (fou) ™™ i3) i)
Nombre del archivo actual: Cardan Drive ZB ROTAL'GN Ultra IS
- Objetivos activados Shaft proporciona cinco

ipo: 1 ¥ Tipo de acoplamiento . Lo
Tipo: @ ¥ Tolerancias activadas p P opciones de sujecion con

. A seleccionado .
Formato: |Angulo '+ Tol.: Tabla las que se pueden medir
?ﬂ,‘ ejes cardan. El sistema
1500
G PR o también determina

m 2 - ) | NI
Set de plato giratorio para Abrazaderas d
Set de abrazaderas para grandes diametr|
[t o ARGl Camim (Ems Menu emergente del correspondiente para
Abrazaderas de cadenas compactas .

Set de Abrazaderas Cardan tipo de soporte para
seleccionar ‘Set de

Set de plato giratorio para Abrazaderii 8 8 .
— plato giratorio para y el tipo de sensor
Presione Enter para seleccionar o CLR para cancelar. Abrazaderas Cardan’

el modo de medicion

cada opcion de sujecion

utilizado.

3. Utilice 2/ (v para resaltar ‘Set de plato giratorio para Abrazaderas
Cardan’. E’sta’gs la opcién para el set de sujecion del brazo giratorio ALl 2.450.

2N\
(Enter)

) . '
4. Pulse (L) o (57 para confirmar la seleccion.

5. Configuracion del laser y del sensor sensALIGN

En plantas con muchas instalaciones, es necesario determinar la posicion 6ptima antes

de comenzar con la medicién. Se trata de asegurarse de que la linea de visién entre el

sensor y el laser sensALIGN se mantenga a través de un angulo giratorio tan amplio
como sea posible cuando el eje cardan esté girado en la direccién nominal del giro
de la maquina.

1. Gire el eje cardan en la direccién nominal del giro de la maquina al tiempo que
presta atencion a la posicion del haz laser en el extremo opuesto. Aflojando la
rueda del brazo giratorio, el marco con las varillas de anclaje puede girarse hasta
que el haz laser incida sobre la varilla intermedia de anclaje del sensor. Cuando el
haz laser incida sobre esta varilla de anclaje, vuelva a apretar la rueda del brazo
giratorio. Para localizar el haz l&ser, puede usar un cartén o papel rojo situdndolo
detras de las tres varillas de anclaje del sensor sensALIGN.
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El haz laser incide sobre la
varilla intermedia de anclaje

del sensor

2. Afloje el sensor presionando las palancas de sujecién amarillas del sensor hacia
su posiciéon de apertura; a continuacion, deslice el sensor hacia arriba y hacia
abajo a lo largo de las varillas de anclaje para asegurarse de que el haz laser
incida sobre el centro de la tapa protectora deslizante. Fije el sensor en esta
posicion cerrando las palancas de fijacion amarillas; a continuacion, deslice la
tapa protectora de modo que el haz laser incida sobre el lente del sensor.

La configuracién del sensor y del laser, y el procedimiento de medicién para el @
soporte de brazo giratorio de cardan, se muestra en un video tutorial accesible

desde la aplicacion. Se accede al tutorial a través de la pantalla de medicién.
Recomendamos ver el tutorial, de corta duracién, antes de comenzar a realizar

las mediciones.

Nota



[ElMedicion - Modo de plano de cardan rotante roy ™™ ) i)
Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B
Inicializando
‘ Empezar ‘

® Angulo: 0o

®Puntos: o \Angulo diferencial Angulo diferencial

Espere por favor, Inicializando sensor.

6. Toma de mediciones
1. Pulse (@ para iniciar la medicién en el ordenador

Con el tipo de soporte
preparado para ‘Set
de plato giratorio para
Abrazaderas Cardan’, al
acceder a la pantalla de

. (@)
medicién pulsando (%) se
abre la pantalla de medicién
mostrada. Utilice las teclas
de desplazamiento para
resaltar la tecla ‘Tutorial’.
Al confirmar la seleccién

(enter)

pulsando (e / se reproduce

el video tutorial.

ROTALIGN Ultra iS. La localizacion del haz laser deberia aparecer en la pantalla

de ajustes.

[ElMedicidn - Modo de plano de cardan rotante o) ™™ 2) )

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

LN Y
Promed.:1.50s

EH ‘ Tutorial ‘
| Empezar
Horizontal

SensALIGN 49000680 | \sartical

®Angulo: oo
®Puntos: o Angulo diferencial /:\ngulo diferencial

Presione Start o Enter para comenzar la medicién

2. Pulse i@ para iniciar la medicion.

Nota: Esta pantalla sélo
aparece cuando se vaya

a realizar una nueva
medicion.

Si lo desea, el video tutorial
puede ser visionado
nuevamente desde esta
pantalla antes de iniciar la

medicion.

Sila opcion de medicion ‘Medicién Multipunto’ esta preparada para ‘Tomar pun-

tos automatico’, se procede a una captura automatica de puntos de medicion,

basada en parametros de filtros de estabilidad, en el momento en que el haz
laser incide sobre el sensor. Puede configurarse la opcién de medicion desde la
pantalla "Opciones de medicion". En la pantalla “Medicion", pulse ; a conti-
nuacion, seleccione ‘Modo/Opciones —> ‘Opciones de medicion’; a continuacion,

confirme la seleccion pulsando .

Modo brazo giratorio

Para pausar el video,
(enter)

pulse Lo /.

Para salir del tutorial,
(ar)

pulse \&*),

Alternativamente, la

medicion también podra
ser iniciada al presionar
=y luego seleccionar la

opcioén ‘Inicio’.

Nota
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3. Deslice la tapa protectora roja del sensor para cubrir la apertura del mismo; a
continuacion, gire el eje cardan aprox. 10° - 20° hacia el siguiente punto de
medicion. Determine la posicién en funcién del dngulo giratorio accesible y el
requisito minimo de cinco puntos de medicion a través de un angulo giratorio
superior a los 60°.

4. Debido al desplazamiento del eje cardan en el plano horizontal, el haz laser
no incide ni sobre el centro de la tapa protectora del sensor ni sobre la zona
intermedia de la varilla de anclaje del sensor. Afloje la rueda del brazo giratorio;
a continuacién, gire el marco de las varillas de anclaje hasta que el haz laser
incida sobre la varilla intermedia de anclaje del sensor. Vuelva a apretar la rueda
del brazo giratorio; a continuacion, suelte el sensor y deslicelo a lo largo de
las varillas de anclaje hasta que el haz laser incida sobre el centro de la tapa
protectora del sensor. Fije el sensor; a continuacién, deslice la tapa protectora del
mismo para dejar al descubierto la apertura del sensor.

Mientras se gira el eje Nota: NO mire fijamente
cardan, se puede seguir hacia el haz laser

la posicion del haz laser

colocando un cartéon o

) . ADVERTENCIA
papel rojo detras de las tres
varillas de anclaje del sensor

sensALIGN.

5. Cuando el haz laser incida sobre el detector, aparecera la tecla ‘Tomar punto’
una vez mas en la pantalla de medicién.

[BlMedicion - Modo de plano de cardan rotante frou) ™™ () )

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B
AllH B
el

Promed.

La tecla ‘Tomar punto’ sélo

aparece cuando el haz laser

incide sobre el sensor dentro

del rango de deteccién y se

ﬂi haya obtenido el tiempo de
estabilizacion del valor.

(sensaLicn 49000680] vl Horizontal
® Angulo: Qo
®Puntos: o \Angulo diferencial Angulo diferencial

Presione Enter para tomar punto



fenter) . s
Pulse (5" para obtener el primer punto de medicion.

o/

Modo brazo giratorio

Repita el procedimiento de medicion (pasos 3 a 6), tomando tantos puntos como

sea posible, empleando un &ngulo giratorio axial tan amplio como sea posible.

Se requiere un requisito minimo de cinco puntos de mediciéon a través de un

angulo giratorio axial superior a 60°.

Realizando mediciones en puntos distribuidos homogéneamente a lo largo del
arco giratorio, influye positivamente sobre la calidad de las mediciones tomadas.

[ElMedicion - Modo de plano de cardan rotante (o) ™™ [8) )

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

Gire ¢l eje

4‘52‘_-; Gire el plano rotativo

Suba o Baje el sensor
para hacer que el laser
incida

sensALIGN 49000680 Vertical
SD: 0.001 £ 13

® Angulo: 1440
5 | Angulo diferencial

@ Horizontal @
4 oasp

Angulo diferencial

@ Puntos:

Gire laser y sensor

2

Nota

Se puede terminar la
medicion usando el icono
del menu contextual
'Detener' de la pantalla

"Medicion".

8. Pulse para visualizar los resultados de la alineacion cardanica.

L mm

\Resultados - Actual menos especif. @E@

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

Hadehiad Actual-Espedificacion @) € 3§

Utilizar flechas para navegar a través de los soportes

11
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7. Evaluacion y alineacion

Se dispone de una tabla de tolerancias de ejes cardan de PRUFTECHNIK para
limites 1/2°y 1/4° en el ordenador ROTALIGN Ultra iS. Se accede a la tabla de c@
tolerancias a través de ‘Propiedades de acoplamiento’ (consulte la seccion 5.4.7 Nota

del manual ROTALIGN Ultra iS Shaft DOC 40.200.es).

[Ecoupling 1 tolerances - Cardan o) O G y

Gurrent file name: Gardan Drive 2B Tamblen se pUEde aCCEder a
N ) la tabla de tolerancias como
Type: Cardan se describe en el manual

ROTALIGN Ultra iS Shaft
DOC 40.200.es, seccion

Format: Angle [+)

\

¥ Tolerances enabled

Use vector tolerances — 54.7.

Table: Cardan - half degree \':/I Interpolating
50Hz Default Cardan tolerance t, ‘
Cardan - half degree = ‘

500] Cardan - C!)Lllarter degrele

RPM

Press Enter to select option or CLR to get previous one.

1. Las maquinas que se encuentren fuera de las tolerancias, deberan ser reposicio-
nadas con la ayuda de la funcién MOVE (consulte la seccion 4.13 del manual
ROTALIGN Ultra iS Shaft DOC 40.200.es.

2. Vuelva a realizar mediciones a fin de determinar la nueva condicién de alineacién
/7\\ . vz . . . g
pulsando (®); a continuacion, repita el procedimiento de medicién (pasos 3 a 7

en la seccién 5 mas arriba).



Alineacion de ejes cardan con abrazaderas
ALl 2.460

En esta seccion se describe la alineacion de ejes cardan usando el set de sujecion
grande tipo cadena ALl 2.460. Este set de sujecion y el principio de medicién respectivo
estan previstos solo para su uso con el sensor y el laser sensALIGN, y la version 3.03 o
superior del firmware ROTALIGN Ultra iS Shaft.

El procedimiento de medicion descrito en esta seccién permite realizar mediciones
precisas de maquinas unidas por ejes cardan sin tener que retirar el eje cardan, el cual,
sin embargo, si ha de girarse para hacer mediciones.

1. Abrazaderas grandes tipo cadena ALI 2.460
Este set de sujecién se compone de los siguientes elementos:

Soporte grande tipo cadena ALl 2.461 (2 uds.)
Varilla de anclaje de 400 mm ALl 2.178 (6 uds.)
Varilla de anclaje de 495 mm ALl 2.179 (6 uds.)
Llave Allen de 2,5 mm 00739 1055 (2 uds.)
Inclinémetro externo ALl 5.020 (2 uds.)
Estuche para transporte ALl 2.480

Primeros pasos DOC 99.201.es

Basandonos en nuestra experiencia, sugerimos que tanto el laser como el sensor
sensALIGN sean montados sobre sus respectivos soportes con ayuda de barras
de torsién; a continuacion, se montan los ensamblajes de los soportes con los
componentes montados sobre sus correspondientes ejes.

N

. Montaje del laser y el sensor sensALIGN

1. Con el l&ser apagado, realice un preajuste para garantizar que el haz laser se
emitira perpendicular a la carcasa del laser. Use las dos ruedas amarillas de ajuste
de la posicion del haz para centrar la ‘diana’ tan preciso como sea posible; a con-
tinuacion, montelo sobre las varillas de anclaje del soporte grande tipo cadena
ALl 2.641.

2. Monte la barra de torsion sobre las varillas de anclaje del laser para proporcionar
la rigidez adecuada de las varillas de anclaje largas.

3. Monte el sensor sobre las varillas de anclaje del soporte grande tipo cadena

ALl 2.461; a continuacién, monte la barra de torsién sobre las varillas de anclaje

del sensor para proporcionar la rigidez adecuada a las largas varillas de anclaje.

‘Diana’

Modo 180°
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3. Montaje de los soportes sobre los ejes

Monte el soporte grande tipo cadena ALl 2.461 fijando el laser sobre el eje de

la maquina situada a la izquierda (normalmente la méaquina de referencia), y el
soporte grande tipo cadena, fijando el sensor sobre el eje de la maquina situada
a la derecha (normalmente la maquina mévil) - visto desde la posicién normal de
trabajo. Utilice los inclinémetros externos para posicionar ambos soportes en el
mismo angulo giratorio. (Pueden consultarse los detalles acerca del procedimien-
to de montaje de los soportes en la seccion 4.4 del manual ROTALIGN Ultra iS
Shaft DOC 40.200.es.)

Los soportes se posicionan
en el mismo angulo
giratorio con ayuda de

inclinémetros externos.

[ .

4. Configuracion del laser y del sensor sensALIGN

Ahora necesitara determinar la posicion de giro dptima para iniciar la medicion.

1. Gire el eje en la direccion nominal del giro de la maquina al tiempo que presta
atencion a la posicién del haz laser en las varillas de anclaje opuestas. Como
ayuda para esta accion, puede colocar un carton o un papel rojo detrés de las
tres varillas de anclaje del sensor sensALIGN.

iNo mire fijamente hacia el haz laser!
2. Gire con cuidado el eje cardan hasta que el haz laser incida sobre la zona

intermedia de la varilla de anclaje del sensor sensALIGN o el centro de la tapa
protectora deslizante del sensor sensALIGN.

N

ADVERTENCIA



Cuando el haz laser incida
sobre la varilla de anclaje
intermedia, el eje cardan
estara entonces posicionado
en el plano del cardan y en
la direccion del desplaza-

miento radial.

3. Deslice el sensor hacia arriba y hacia abajo a lo largo de las varillas de anclaje
para asegurarse de que el haz laser incida sobre el centro de la tapa protectora
deslizante.

Modo 180°
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5. Configuracion y medicion usando el procedimiento de giro de 180°.

1.

\Tipo de Acoplamiento 1

Encienda el sensor sensALIGN y el ordenador ROTALIGN Ultra iS; a continuacion,
proceda a configurar las maquinas (consulte las secciones 4.6 a 4.9 del manual
ROTALIGN Ultra iS Shaft DOC 40.200.es). Desde la pantalla de configuracion de

N
(Enter)

la maquina, resalte el acoplamiento; a continuacion, pulse (o) para acceder a la
pantalla "Tipo de acoplamiento”.

Seleccione el tipo de acoplamiento ‘Cardan’; a continuacion, desplacese hasta
el cuadro inferior para seleccionar el tipo de soporte a utilizar desde el menu
emergente que se abrira.

o) Zm D

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

e @ v Tolerancias activadas

Formato: Angulo [+]

Objetivos activados

Tipo de acoplamiento

seleccionado
Tol.: Tabla

HRPM

B 7

b ! (2
Set de plato giratorio para Abrazaderas g

Set de Abrazaderas Cardan ligeras
Abrazaderas de cadenas compactas
Set de Abrazaderas Cardan

Set de abrazaderas para grandes diéd_

Menu emergente del
tipo de soporte para
seleccionar ‘Set de

Presione Enter para seleccionar o CLR para cancelar.

3.

\Medicién - Modo de Carda a 180°

abrazaderas para grandes
diametros’

Use 2 7 v y resalte ‘Set de abrazaderas para grandes didmetros’. Esta es la
opcién para el modo en 180° usando el set de sujeciéon para soporte grande tipo
cadena ALl 2.460.

Pulse (LD o ‘f\éf) para confirmar la seleccion.

Deslice la tapa protectora del sensor sensALIGN para poner al descubierto la
apertura del sensor; a continuacion, pulse @ Debera aparecer la localizacion
del haz laser en la pantalla "Medicién", y la tecla ‘Empezar’ se resaltara automa-
ticamente.

) Zn D 6

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

Promed.:1.50s

SensALIGN 49000201 | \stica)

|

— @ Tecla de inicio
@ Horizontal @
A4 - A

® Angulo: 0o

® Puntos:

0 Angulo diferencial Angulo diferencial

Presione Start o Enter para comenzar la medicidn

ROTALIGN Ultra iS
proporciona cinco
opciones de sujecion con
las que se pueden medir
ejes cardan. El sistema
también determina

el modo de mediciéon
correspondiente para
cada opcién de sujecion
y el tipo de sensor

utilizado.

Alternativamente, la

medicion también podra
ser iniciada al presionar
=y luego seleccionar la

opcion ‘Inicio’



; ! . . I (fnte) - .
6. Seleccione la tecla 'Empezar’; a continuacion, pulse Uy para iniciar el procedi-

miento de medicion.

[EMedicién - Modo de Carda a 180° (rou) ™™ [8) izl 1 - Indicador de aguja en
Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B I
| ; ) pantalla

)

promed.:1.50s 5 ERAs 2 —Tecla "Tomar punto’

-r oK o

o La tecla ‘Tomar punto’
¥
a ﬁ (2 ) aparecera s6lo cuando el
haz laser incida sobre el
sensALIGN 49000201 | vartical Horizontal rango de deteccion y se
A E]" A [:]" haya obtenido el tiempo

®Angulo: (0] o
®Puntos: o \Angulo diferencial Angulo diferencial de estabilizacion del valor.

Presione Enter para tomar punto El indicador de aguja en
pantalla proporciona una
7. Manteniendo el haz laser centrado y la aguja justo en .
=y ayuda adicional cuando se

el centro del sector verde, pulse ara realizar la . . .
P Lo/ P gira el eje cardan.
medicién en el primer punto.

Debe realizarse la primera medicién cuando la aguja se encuentre justo en el
centro del sector verde. Esto ayuda a mantener el haz lser dentro del rango del
sensor incluso con grandes desplazamientos de cardan.

[BIMedicion - Modo de Carda a 1800 frou) ™™ () )

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B Tras tomar e| primer punto

Tiaemed) ) . .
aalsial de medicion, aparecera una

Promed.:1.50s @357_50

ventana requiriendo que el

eje sea girado 180°. En este

97 ejemplo, se gira el eje hasta

que el sensor indica 177,6°.

@ire el eje hasta que el sensor llege a 177.60 |

(sonsatian 49000201 ertical Horizontal
4 — |4

®Angulo: Qo

®Puntos: 1 |Angulo diferencial Angulo diferencial

Gire laser y sensor
8. Gire el eje cardan a lo largo de 180° hasta que el haz laser incida sobre la zona
intermedia de la varilla de anclaje del sensor. La aguja se encontrara en medio

del sector azul.

=)

Nota

Modo 180°
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Primeros pasos en la alineacion de ejes cardan

Mientras se gira el eje
cardan, se puede seguir

la posicion del haz laser
colocando un cartén o
papel rojo detras de las tres
varillas de anclaje del sensor

sensALIGN.

9. Cuando el haz laser incida sobre la varilla de anclaje intermedia, en la pantalla
del ordenador ROTALIGN Ultra iS aparecera una ventana preguntando si desea
elevar o bajar el sensor.

[ Medicién - Modo de Carda a 1800 o) ™™ i8) )
Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B El indicador de aguja en
e T

Promed.:1.50s
s ) @
Laser ap.

pantalla proporciona una

ayuda adicional cuando se

gira el cardan. La aguja se

H— encontrara en el sector azul
Suba el sensor por las . .
barras hasta que el intermedio cuando el haz

laser incida.

l&ser incida sobre la varilla

SensALIGN 49000201/ | \sarticq| Horizontal L .
E]" E]o de anclaje intermedia del
®Angulo: 00

: ; sensor sensALIGN.
®Puntos: 1 |Angulo diferencial Angulo diferencial

Ajustar |éser y sensor

10. Deslice el sensor a lo largo de las varillas de anclaje en la direccién del laser
sensALIGN y posiciénelo donde el haz laser incida sobre la apertura del sensor.

Nota: NO mire fijamente

hacia el haz laser

ADVERTENCIA



11. Una vez que se haya detectado el haz laser, aparecera en la pantalla la tecla

“Tomar punto’.

2 &

[BIMedicion - Modo de Carda a 1800

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

Nota: Mientras se gira el

eje cardan, se puede seguir

la posicion del haz laser

colocando un cartéon o
papel rojo detréas de las tres
varillas de anclaje del sensor
sensALIGN.

(sensatian 49000201] virtical Horizontal
4 - (L[ P

®Angulo: Qo

®Puntos: 1 |Angulo diferencial Angulo diferencial

Presione Enter para tomar punto

N\
12. Pulse @éj' para realizar una medicién en el segundo punto.

[@IMedicién - Modo de Carda a 1800 o) ™™ 2) )

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B Nota: Se puede realizar otro

J=C ) . .
?@f conjunto de mediciones
Promed.:1.50s

para comprobar y confirmar
la repetibilidad de los

resultados.

wi

sensALIGN 49000201 | ysartical ‘ Horizontal ‘
4 035 4| o2
®Angulo: 1790

® Puntos: 2 Angulo diferencial Angulo diferencial

Medicién completa.

13. Pulse para visualizar los resultados de la alineacion.

[ZJResultados - Actual menos especif. frou) ™™ [5) 5

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B En |OS resultados se da
= .

—_— Aouat-Espeaiticacion @€ BY el angulo del cardan en

@L‘mﬁs ‘ grados. Se puede establecer
\e J

una unidad alternativa

de medicion, miliradianes

(mrad), siguiendo la ruta

‘Configuracion equipo’ ->

‘Unidades’.

>

Utilizar flechas para navegar a través de los soportes

Modo 180°
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6. Evaluacion y alineacion

Se dispone de una tabla de tolerancias de ejes cardan de PRUFTECHNIK para
limites 1/2°y 1/4° en el ordenador ROTALIGN Ultra iS. Se accede a la tabla de
tolerancias a través de ‘Propiedades de acoplamiento’ (consulte la seccion 5.4.7
del manual ROTALIGN Ultra iS Shaft DOC 40.200.es).

1. Las maquinas que se encuentren fuera de las tolerancias, deben ser reposicio-
nadas con la ayuda de la funcién MOVE (consulte la seccion 4.13 del manual
ROTALIGN Ultra iS Shaft
DOC 40.200.es.

2. Vuelva a realizar mediciones a fin de determinar la nueva condicién de alineacién

e \\\ . vz . vz 7 .
pulsando (#); a continuacién, repita los pasos 6 a 13 de la seccién 4 més arriba).

Alineacion de ejes cardan con ALl 2.893
SETIS

En esta seccion se describe la alineacion de ejes cardan usando el soporte para eje
cardaniico ALI 2.893 SETIS. Este soporte se utiliza junto con cualquiera de los siguientes
sistemas de alineacion: ROTALIGN smart EX, OPTALIGN smart RS y ROTALIGN Ultra iS.
El procedimiento de medicion descrito aqui permite una medicion precisa de maquinas
conectadas por ejes cardan sobre distancias de hasta 10 m (33 ft) y desplazamientos
de eje de hasta 1000 mm (39 3/8 in.).

1. Set de sujecién para eje cardan ALl 2.893 SETIS
Este set de sujecién se compone de los siguientes elementos:

Soportes para ejes de cardan del laser ALl 2.894
Estuche para eje cardan del laser ALl 2.896
Primeros pasos DOC 99.201.es

Llave inglesa de boca abierta
Manguitos y placa distanciadores
Llave Allen (3 uds.)

Nota



Soporte para eje cardan

2. Soporte de montaje
1. Monte la placa frontal sobre la cara del acoplamiento usando los pernos suminis-
trados. Normalmente se monta el soporte en la cara del acoplamiento del eje no
giratorio, por ejemplo, el rodillo de una maquina de papel.
Disponemos de dos tipos de montaje:
> Si el extremo del eje o la cara del acoplamiento presenta un agujero roscado
en el centro, el método de montaje mas sencillo y que consigue més rigidez
en los resultados, consiste en usar el perno de centrado largo, tal y como se
muestra abajo. Puede usarse un adaptador de rosca como el que se muestra
abajo para ajustar los pernos de centrado méas grandes.

Eje intermedio

Adaptador de rosca

Perno de centrado- se afloja

y se aprieta usando una llave

inglesa de 17 mm

»  También se puede afadir la placa frontal a la cara del acoplamiento usando
tres pernos con tuerca en T, conformando un montaje en tres puntos.

21
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Si el acoplamiento presenta una cara elevada, entonces se usan galgas de es-
paciado, como se muestra, para separar la placa frontal de la seccién interna
elevada de la cara del acoplamiento al tiempo que se conecta la placa frontal a la
cara del acoplamiento, la cual representa la superficie de referencia.

Arandela Eje intermedio

Tornillo con

tuercaenT
No atornille la placa frontal, ya que todavia ha de ajustarse el laser.
2. Cologue el riel en la placa frontal como se muestra abajo (c1), y a continuacion

use las dos palancas superiores (c2) para apretar la gufa en su sitio. Asegurese de
que la ranura central del riel mira hacia afuera.

Superficie de

referencia

=)

Nota

-

El acoplamiento
mostrado mas arriba
presenta una brida

de cara elevada Las
galgas de espaciado
suministradas se usan
para crear un plano de
tres puntos con el fin de
asegurar que la placa
frontal y la superficie del
acoplamiento queden

unidas.



Soporte para eje cardan

3. Montaje en el riel del soporte del laser

Afloje la rueda de ajuste ligeramente y luego deslice el soporte del laser por la

ranura central del riel.

Soporte del laser

4. Montaje y ajuste del laser

En este paso, se ajusta el haz laser de modo que sea aproximadamente colineal con el

eje de rotacion del soporte del laser.

1. Deslice los dos manguitos distanciadores negros (o la placa distanciadora si
utiliza el laser sensALIGN) hacia las varillas de anclaje.

2. Deslice el laser hacia las varillas hasta que descanse sobre los manguitos distan-

ciadores (o la placa distanciadora) - (consulte las siguientes figuras).

Nota: Este ejemplo hace
referencia a la instalacién

del sensor ROTALIGN.

Manguitos distanciadores negros

23
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w

B

Nota: Si utiliza el laser
sensALIGN, use la placa

distanciadora suministrada.

Placa distanciadora

Marque una serie de crucetas de reticulo en la linea central de la rotacién del eje

del otro acoplamiento de maquinas (si la brida tiene un orificio central, se puede

anadir al orificio una tapa protectora para proporcionar un blanco provisional).

Encienda el laser y ajuste el haz para que incida sobre el centro del blanco del

acoplamiento opuesto:

»  Se trata de ajustar el haz laser de modo que éste sea colineal con el eje de
rotacion del conjunto portalaser, permitiendo cambiar el eje de rotacion del
soporte del laser.

Los manguitos distanciadores (de color negro o blanco) y la placa distanciadora
ejercen influencia sobre el desplazamiento al posicionar el haz laser en el mismo

eje que el de rotacion del soporte del laser.

» Las dos ruedas de ajuste amarillas de posicion de haz se usan para ajustar la
posicién angular del haz laser. Girando el soporte del laser, se consigue que
el haz laser trace un circulo "aproximado". Si el circulo "aproximado" es un
Unico punto en el centro del blanco, ello quiere decir que el haz laser se ha
ajustado correctamente. En caso contrario, repita el procedimiento de ajuste
del haz hasta que el circulo "aproximado" se corresponda con unaposicion de

‘punto Unico’.

Nota



Soporte para eje cardan

Para conseguir una posicién de ‘punto Unico’, gire el laser 180 grados y anote @
la diferencia entre la posicion del haz superior e inferior. Gire hasta volver a la
posicion inicial y, usando la rueda de ajuste vertical, ajuste el haz laser a la mitad Nota
de distancia a la que se desplazo hacia arriba o hacia abajo. Repita este paso en el
lateral para el ajuste lateral. Repita el proceso hasta que usted pueda girar el laser

360 grados y el haz no se mueva de su blanco, es decir, ha de marcar un punto.

Nota: Este ejemplo hace
referencia a la instalacion

del sensor ROTALIGN.

2N\
N

Tan pronto se haya conseguido una posicién de punto Unico, no toque las ruedas @
de ajuste del laser. Nota

5. Ajuste del haz laser al eje de rotacion de la maquina

En este paso, el soporte del laser se ajusta al soporte de modo que el eje de rotacion
del soporte del laser sea mas o menos colineal con el eje de rotaciéon de la maquina a
alinear, que podria ser un motor o una caja de engranajes.

Durante este procedimiento, NO toque las ruedas de ajuste de haz amarillas. @
Nota
1. Realice el ajuste vertical y horizontal del soporte del laser deslizandolo horizon-
talmente por la ranura central del riel y colocadndolo de forma vertical girando el
riel.
2. Repita el procedimiento anterior hasta que el haz laser incida sobre el centro del
blanco situado en el eje de rotacién de la maquina a alinear.

25
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Punto del laser

Nota: Este ejemplo hace
referencia a la instalacion

del sensor ROTALIGN.

3. Una vez se haya centrado el haz

aser sobre el blanco, apriete la placa frontal en

la cara del acoplamiento.

> Si utiliza un perno de centrado, apriételo usando la llave inglesa de 17 mm
suministrada

> Si utiliza un perno con rosca en T, apriételos segun como corresponda.

Llave inglesa de boca

abierta de 177 mm



6.

En este paso, se vuelve a montar el laser en la parte inferior del portaldser, mientras

Colocacion del laser y montaje del sensor para medicion

que el sensor esta montado sobre el eje de la maquina a alinear.

1.
2.

Apague el laser y extraigalo de su soporte.

Usando la llave Allen M4 suministrada , afloje las varillas de anclaje y deslicelas
por la base del portaldser hasta que sobresalgan por el otro lado.

Vuelva a apretar los tornillos Allen M4 para asegurar las varillas de anclaje y
vuelva a montar el laser sobre las varillas de anclaje.

AC

Utilice el soporte tipo cadena o soportes magnéticos adecuados para montar
el sensor sobre el eje de la maquina a mover, como el motor o la caja de
engranajes. El sensor se alinea al laser apretando o deslizando el soporte que

sujeta el sensor.

NO toque el ldser o sus ruedas de ajuste de posicion de laser.

4’\\\ S =

Soporte para eje cardan

Nota: Este ejemplo hace
referencia a la instalacion

del sensor ROTALIGN.

27
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7. Configuracion y medicion con ROTALIGN Ultra iS para el laser y el sensor
sensALIGN

1.

\Tipo de Acoplamiento 1

Encienda el laser y el sensor sensALIGN y el ordenador ROTALIGN Ultra iS; a
continuacion, proceda a configurar las maquinas (consulte las secciones 4.6 a
4.9 del manual ROTALIGN Ultra iS Shaft DOC 40.200.es). Desde la pantalla de
configuracién de la maquina, resalte el acoplamiento; a continuacion, pulse @>’
para acceder a la pantalla "Tipo de acoplamiento”.

Seleccione el tipo de acoplamiento ‘Cardan’; a continuacion, desplacese hacia
el cuadro de didlogo inferior para seleccionar el tipo de soporte a usar desde el

menu emergente que aparecera.

o 2 )

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

Objetivos activados

I < Tipo de acoplamiento
UL Eadan L+ + Tolerancias activadas p P
Formato: | Angulo (+) 1o Tabla seleccionado
HRPM

Set de plato giratorio para Abrazaderas d
Set de abrazaderas para grandes diametr|
Set de Abrazaderas Cardan ligeras

Menu emergente del
tipo de soporte para

; '
Set de Abrazaderas Cardan seleccionar ‘Abrazaderas
Abrazaderas de cadenas compactas | +

de cadenas compactas’

Presione Enter para seleccionar o CLR para cancelar.

3.

[E{Medicidn - IntelliPUNTO

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

Utilice <& (v > para resaltar ‘Abrazaderas de cadenas compactas’. Esta es la

opcion para el soporte de alineacion del eje cardan ALl 2.893 SETIS.

~
(Enter)

Pulse (L o (s para confirmar la seleccion.

Deslice la tapa protectora del sensor sensALIGN para poner al descubierto la
lente del sensor; a continuacién, pulse @i Debera aparecer la localizacion del
haz laser en la pantalla "Medicién", y la tecla ‘Tomar punto’ se resaltara automa-
ticamente.

)1 ) (o) 20 ) )

En este ejemplo, en el cual

se utiliza el soporte de

alineacion de eje cardan
ALl 2.893 SETIS, el sistema
selecciona el modo de
medicion intelliPOINT.

(3)

sensALIGN 49000201 Vertical
. el laser como el sensor

it - & (& o

Angulo: oo A deben estar situados en el

Puntos: o Angulo diferencial Angulo diferencial

Para centrar la aguja, tanto

Horizontal

mismo angulo giratorio.

Presione Enter para tomar punto

Nota: El procedimiento
de medicion descrito
en esta secciéon hace
referencia a la version
Advanced de ROTALIGN
Ultra iS Shaft Si utiliza
la versién Standard, el
modo de medicion por

defecto sera Multipunto.

ROTALIGN Ultra iS
proporciona cinco
opciones de sujecion con
las que se pueden medir
ejes cardan. El sistema
también determina

el modo de mediciéon
correspondiente para
cada opcién de sujecion
y el tipo de sensor

utilizado.

1-Modo de medicién
por defecto para el set
de sujecion de cardan
ALI 2.893 SETIS con
ROTALIGN Ultra iS Shaft
Advanced

2 - Indicador de aguja en
pantalla

3 —Tecla ‘Tomar punto’



6. Con el haz laser centrado y la aguja justo en el centro del sector verde, pulse
para realizar la primera medicion.

7. Gire el sensor sensALIGN hasta la siguiente posicion de medicién.
Dé la vuelta al eje donde se encuentra el laser, y observe el indicador de aguja

de la pantalla. La tecla “Toma de punto’ sélo aparece cuando la aguja esta en el

sector azul.
[ Medicién - IntelliPUNTO o0 ™™ ) )
Nombre del archive actual: Cardan Drive 2B La tecla ‘“Tomar punto’
alge) solo aparecera cuando el

Promed.:1.50s

haz laser incida sobre el
sensor dentro del rango
gi de deteccion y se haya

obtenido el tiempo de

estabilizacion del valor.

SensALIGN 49000201) | yjortical Horizontal
Calidad 0% ‘. E]o ‘- E]o
Angulo: Qe

Puntos: 1 |Angulo diferencial Angulo diferencial

Presione Enter para tomar punto

9. Pulse @ para realizar la primera medicion.

10. Repita los pasos 7 a 9 descritos mas arriba para realizar mediciones en tantas
posiciones sea posible y también con un angulo lo mas amplio posible, para
asegurarse de que la calidad de la medicién es aceptable.

[@IMedicion - IntelliPUNTO (fot) MM [8) i)

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

Gire el cabezal conforme a la flecha

sensALIGN 49000201 | ysartical Horizontal
(calidad 75% ) & -0.36° A °
Angulo: 1270

Puntos: 5 Angulo diferencial Angulo diferencial

Puede tomar mas puntos o presionar Detener para finalizar la medicién.

11. Cuando se ha logrado una calidad en la medicion suficientemente buena,
detenga la medicion usando el icono del menu contextual ‘Detener’ de la

pantalla “Medicién".

Lo/

Soporte para eje cardan

Para mas detalles sobre
la calidad de medicion,
consulte el manual
ROTALIGN Ultra iS Shaft,
DOC 40.200.es.
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[@ Medicién - IntelliPUNTO

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B

o) 2 B

falgad B8 0o
Promed.:1.50s
r OK . - i *

’b " Tomar puntov 3
= Det. + Tabla 8
Ep— @ ' Detener  °
@ Promed.
Gire ¢ Q Seleccién de sensor
onsaian 000201 verical | Vista X
Calidad 5% K& - A:qj:;r
Angulo: 1270 i =
Puntos: 5 |Angulo difeféncral

Utilice las flechas para navegar a través del mend

Detenga la medicién usando Cape> para resaltar ‘Detener’ y luego pulse

(e para confirmar la seleccion.

8. Evaluacion y alineacion

El desplazamiento no ejerce una gran influencia sobre la condicion de la alineacion.

Sin embargo, habré de corregirse cualquier angularidad en los ejes de rotacion.

1. Pulse para visualizar los resultados de la alineacion.

[HResultados - Actual menos especif.

Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B
Actual-Especificacion .@ [ﬁ]

s
-0.3;6 ‘

= :
&

) 28 D&

D 0 -2.42 |

Utilizar flechas para navegar a través de los soportes

Ya que solo la angularidad
debe corregirse en la
alineacion cardan, los
resultados mostrados

solo hacen referencia a la
correccion para un unico

par de pies.

Se dispone una tabla de tolerancias de ejes cardan PRUFTECHNIK para los limites
1/2°y 1/4°. Se accede a la tabla de tolerancias a través de ‘Propiedades de aco-
plamiento’ (consulte la seccion 5.4.7 del manual ROTALIGN Ultra iS Shaft DOC

40.200.es).

La angularidad puede
representarse en mrad

o grados. Las unidades
para los ejes cardan

se establecen desde
‘Configuracion’ (consulte
la seccién 8.1.3 del
manual ROTALIGN Ultra
iS Shaft DOC 40.200.es).

=)

Nota
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[Z]Tolerancias Acoplamiento 1 - Cardan oy ™™ ) i) .
8 gkl - ® =k También se puede acceder a
Nombre del archivo actual: Cardan Drive 2B
=" la tabla de tolerancias como
BB
Tipo: Cardan se describe en el manual

ROTALIGN Ultra iS Shaft
DOC 40.200.es, seccion
5.4.7.

Formato: | Angulo
W Tolerancias activadas

Usar vector de tolerancias

Tabla: Cardan - half degree
50Hz Tabla tol. {(cardan)

RPM
Cardan - quarter degree
00] 0.25]

(

=] o5 =

Presione Enter para seleccionar o CLR para cancelar.

2. Las maquinas que se encuentren fuera de las tolerancias, deben ser reposicio-
nadas con la ayuda de la funcién MOVE (consulte la seccion 4.13 del manual
ROTALIGN Ultra iS Shaft
DOC 40.200.es.

Vuelva a realizar mediciones a fin de determinar la nueva condicién de alineacién
VN
(®):

pulsando \#); a continuacion, repita los pasos 9 a 11 de la seccién 7 descrita
mas arriba).

El procedimiento de medicién descrito mas arriba también puede emplearse con C@

elsoporte de eje cardan Lite ALl 2.874 SETIS.
Nota
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Alineacion de ejes cardan con ALl 2.874
SETIS

En esta seccion se describe la alineacion de ejes cardan usando el soporte de eje
cardan Lite ALl 2.874 SETIS. Este soporte se utiliza junto con cualquiera de los
siguientes sistemas de alineacion: SHAFTALIGN, OPTALIGN smart EX, ROTALIGN smart
EX, OPTALIGN smart RS, ROTALIGN Ultra iS.

El procedimiento de medicién descrito aqui permite una medicién precisa de maquinas
conectadas por ejes cardan sobre distancias de hasta 3 m (10 ft) y desplazamientos de
eje de hasta 400 mm (15 3/4in.).

1. Set de sujecion de eje cardan Lite ALl 2.874 SETIS
Este set de sujecién se compone de los siguientes elementos:
Brazo extensible para soporte de eje cardan Lite ALl 2.875

Estuche para soporte de eje cardan Lite ALl 2.876

Tapa de ajuste del sensor ROTALIGN ALl 3.606 UN
Tapa de ajuste tipo sensor OPTALIGN ALI'5.115 UN
Primeros pasos DOC 99.201.es

Manguitos distanciadores y placa; Llave Allen (e uds.)
2. Montaje de la placa frontal en el riel

1. Deslice la placa frontal por el riel como se indica en la figura mas abajo. Las
cuatro tuercas en T deben asentarse en las ranuras.

32

2. Después de colocar la placa frontal sobre el riel, apriete los cuatro tornillos Allen
utilizando la llave Allen M5 suministrada (véase figura abajo)



Soporte Lite para eje cardan

3. Monte el conjunto del soporte en la cara de acoplamiento del eje no giratorio. Si

el acoplamiento presenta una cara elevada, entonces se usaran galgas de

espaciado, como se muestra, para separar la placa frontal de la seccion interna
elevada de la cara del acoplamiento (véase figura abajo) é

Superficie de referencia

El acoplamiento
mostrado mas arriba
presenta una brida
de cara elevada.

Los espaciadores

suministrados se usan

Si el acoplamiento presenta una brida elevada, entonces se usaran las galgas de para crear una superficie
espaciado de alta precision para puentear el espacio que queda entre la superficie de plana de tres puntos
acoplamiento que rodea a los agujeros roscados y la brida elevada. (Sin los espaciado- con el fin de asegurar
res, no habria contacto directo entre la placa frontal y la superficie de acoplamiento que la placa frontal y la
que rodea a los agujeros roscados — exactamente la ubicacion en la que se unen la cara del acoplamiento,
placa frontal y el acoplamiento.) la cual es la superficie

de referencia, queden
@ No se debe utilizar la parte central de la cara de acoplamiento como superficie unidas.
Nota de referencia.
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3. Montaje del soporte del laser sobre el riel

Afloje la rueda de ajuste ligeramente y luego deslice el soporte del laser por la
ranura central del riel, con la tuerca en T actuando como guia (véase la figura
abajo).

4. Montaje y ajuste del laser

En este paso, se ajusta el haz laser de modo que sea aproximadamente colineal con el

eje de rotacion del soporte del laser.

1. En funcién del tipo de laser utilizado, deslice los manguitos distanciadores negros
o blancos, o la placa distanciadora hacia abajo en direccién hacia las varillas de
anclaje. (Consulte las figuras mostradas abajo para los manguitos y placa que
correspondan).

2. Deslice el laser hacia las varillas hasta que descanse sobre los manguitos distan-
ciadores o la placa distanciadora (consulte las figuras mostradas abajo).

Soporte del laser



Manguitos distanciadores

Nota: Si utiliza el laser

sensALIGN, use la placa

distanciadora suministrada.

‘AJQAAA/i/AAA
// @ Y/ “ >

Placa distanciadora

3. Marque una serie de crucetas de reticulo en la linea central de la rotacion del
eje del otro acoplamiento de méquinas (si la brida del acoplamiento o el eje
presenta un orificio central, se puede anadir al orificio una tapa protectora para
proporcionar un blanco provisional).
4. Encienda el laser y ajuste el haz para que incida sobre el centro del blanco del
acoplamiento opuesto:
> Lo que se pretende con ello es ajustar el haz laser de modo que éste sea mas
o0 menos colineal con el eje de rotacion del soporte del laser; ello hara posible
realizar ajustes precisos de la posicién del soporte del laser posteriormente, sin
necesidad de volver a alinear el haz laser.

Los manguitos distanciadores (de color negro o blanco) y la placa distanciadora
ejercen influencia sobre el desplazamiento al posicionar el haz laser en el mismo
eje que el de rotacion del soporte del laser.

Soporte Lite para eje cardan

Nota: Utilice los
manguitos distanciadores
blancos suministrados

si realiza mediciones
usando el sensor tipo

OPTALIGN.

Nota: NO SE PUEDE
ajustar el haz laser del
sensor tipo OPTALIGN

y, por lo tanto, DEBE
colocarse fisicamente de
la manera mas precisa

posible.

=)

Nota

35
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» Las dos ruedas amarillas de posicién de haz se usan para ajustar la posicion
angular del haz laser. Girando el soporte del laser, se consigue que el haz laser
trace un circulo "aproximado". Si el circulo "aproximado" es un Unico punto
en el centro del blanco, ello quiere decir que el haz laser se ha ajustado correc-
tamente. En caso contrario, repita el proceso de ajuste del haz hasta que el
circulo "aproximado" se corresponda con una posicion de punto Unico.

Consejo para el ajuste del laser:

Si el haz describe un circulo en vez de un punto sobre el blanco al girar el soporte c@)
del laser, entonces tome nota del tamafio del circulo y utilice las ruedas de ajuste Nota
amarillas para volver a mover el haz laser a la mitad de la distancia a la que se

movio, si el soporte del laser se gird 180° en relacién con su posicién inicial. Rea-

lice lo anterior de forma vertical y horizontal. Si se ha ajustado correctamente, el

soporte del laser deberia poder girarse 360° sin que el punto del laser se mueva

del centro del blanco.

Nota: Este ejemplo hace
referencia a la instalacién

del sensor ROTALIGN.

S
&

En cuanto se haya conseguido una posiciéon de punto, no toque las ruedas de
ajuste del laser.

5. Ajuste del haz laser al eje de rotacion de la maquina

En este paso, el soporte del laser se ajusta al soporte de modo que el eje de rotacion
del portaldser sea colineal con el eje de rotaciéon de la maquina a alinear, que podria
ser un motor o una caja de engranajes.

Durante este procedimiento, NO toque las ruedas amarillas para el ajuste del haz. @
Nota
1. Realice el ajuste vertical y horizontal del soporte del laser deslizandolo horizon-
talmente por los rieles del soporte y colocandolo de forma vertical girando el
soporte.



Soporte Lite para eje cardan

Punto del laser

Nota: Este ejemplo hace
referencia a la instalacion

del sensor ROTALIGN.

2. Repita el procedimiento anterior hasta que el haz laser incida sobre el centro del
blanco situado en el eje de rotacion de la maquina a alinear.

3. Una vez se haya centrado el haz laser sobre el blanco, apriete la placa frontal en
la cara del acoplamiento usando los tornillos Allen de cabeza hexagonal suminis-
trados.

6. Colocacion del laser y montaje del sensor para medicion

En este paso, se vuelve a montar el laser en la parte inferior del portalaser, mientras

que el sensor queda montado sobre el eje de la maquina a alinear.

1. Apague el laser y extréigalo de su soporte.

2. Usando la llave Allen M4 suministrada, afloje las varillas
de anclaje y deslicelas por la base del portaldser hasta que
sobresalgan por el otro lado.

3. Vuelva a apretar los tornillos Allen M4 para asegurar las
varillas de anclaje y vuelva a montar el laser sobre las varillas
de anclaje.

4. Utilice el soporte tipo cadena o soportes magnéticos adecuados para montar el
sensor sobre el eje de la maquina a mover (por ejemplo, el motor o la caja de
engranajes). El sensor se alinea al laser apretando o deslizando el soporte que
sujeta el sensor.

No toque el laser o sus ruedas de ajuste de posicion. C@)
Nota
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Nota: Este ejemplo hace

referencia a la instalaciéon

Nota: Este ejemplo hace
referencia a la instalacién

del sensor ROTALIGN.

)

7. Configuracion y medicion
Encienda el correspondiente sistema de medicién, y a continuacién proceda a

1.

establecer comunicacién y realice la medicion como se describe en el manual de

funcionamiento del sistema correspondiente.

>

Si se utiliza el sistema SHAFTALIGN, consulte DOC 21.200.es (‘Mé&quinas de
transmision por cardan’).

Si se utiliza el sistema OPTALIGN smart EX, consulte ALI 9.123.E (‘Méquinas de
transmision por cardan’).

Si se utiliza el sistema ROTALIGN smart EX, consulte DOC 12.200.en (‘Cardan
drive machines’/'Maquinas de transmisién por cardan’ en el capitulo 8).

Si se utiliza el sistema OPTALIGN smart RS, consulte DOC 12.201.es (seccion
7.2 'Maquinas con eje cardan’).

Se utiliza el sistema ROTALIGN Ultra iS Shaft, consulte el procedimiento de
medicién descrito en esta guia para el soporte de alineacién cardanica

ALl 2.893 SETIS en pagina 28.



Mattriz para eje cardan

Matriz de medicion de soportes para eje cardan

Resumen
Funcion Sistemas de sujeciéon suministrados
ALl 2.450 ALl 2.460 ALl 2.893 SETIS | ALI 2.874 SETIS

Sensor sensALIGN v v v v
Sensor tipo ROTALIGN x x v v

con Multipunto | con Multipunto
Sensor tipo OPTALIGN x x v v

con Multipunto | con Multipunto
Version de firmware 3.03 o v v v v
superior de ROTALIGN Ultra
Shaft
Niveles Adavanced/Expert de v v v 4
ROTALIGN Ultra iS Shaft con intelliPOINT | con intelliPOINT
Nivel Standard de ROTALIGN v v v v
Ultra iS Shaft solo Multipoint | sélo Multipoint

Leyenda: 4

[El sistema de sujecidn y su correspondiente funcién son compatibles]

[El sistema de sujecidn y su correspondiente funcidon NO son compatibles]

39
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