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‘GESTIONE PROGRAMMI

Come gestire un programma?




GESTIONE PROGRAMMI

Come gestire un programma

e Come scriveresti un programma complesso?
Interamente su OB1, oppure dividendolo in tanti
programmi piu piccoli?

e Nel plc S7-1200 oltre che sui plc 300/400, lo Step7
mette a disposizione del programmatore dei blocchi che
si chiamano FC (Funzioni), ed FB ( Blocchi Funzionali),
da utilizzare per realizzare routine specifiche.

e La scelta che si pone quindi e I'approccio a una
programmazione lineare (interamente su OB1), oppure
procedurale (chiamate a Blocchi).



Programma Lineare

Sistema operativo Programma Utente

e || Sistema Operativo
del plc viene eseguito
in un loop continuo.

e || Sistema Operativo
Richiama I'OB1 una
volta per ciascun loop.

Programma

principale

e Il Blocco OB1, ad ogni
ciclo, esegue tutte le
istruzioni contenute al
suo interno.

OB1




Programma Procedurale

Sistema operativo Programma Utente

e Nella programmazione
procedurale, in OB1
vengono effettuate le
chiamate ai Blocchi.

e Durante l'esecuzione
di OB1 viene passato il
controllo al Blocco
“chiamato”.

e Terminate le istruzioni
il Blocco chiamato
restituisce il controllo
a OB1.




RICHIAMI DEI BLOCCHI

e |l imite della profondita di annidamento e di 16 livelli.
Significa che a partire da OB1 possiamo richiamare in

sequenza fino a 16 Blocchi.

e |l consiglio, e di non superare i 3 livelli di annidamento.
Pena la scarsa leggibilita del programma, oltre che a un
sovraccarico di lavoro della CPU.

FProfondita di annidamento |
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TEMPO CICLO

In ogni ciclo il Sistema Operativo

»Aggiorna le Uscite Fisiche
in base al registro IPU

» Legge gli Ingressi Fisici e li
memorizza nel registro IPI

»Esegue |’ OB1
»Elabora i Dati del Sistema

Elaborazione ciclica del programma (CPUs a partire dal 10/98) O B 1
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BLOCCHI FC -1

e Funzioni (FC) Function
Le Funzioni fanno parte dei Blocchi programmabili
dall’Utente, contengono istruzioni Step7 e possono
utilizzare i Blocchi Dati.

e Un FC contiene una porzione di programma specifico,
e viene eseguito ogni volta che viene richiamato da un
altro Blocco di Codice (un altro FC, un OB, o un FB).

e Non ha una propria memoria e riceve i parametri dal
blocco richiamante. | valori di uscita da un FC, devono
essere scritti in un indirizzo di memoria o su un DB
globale.

e Il numero delle Funzioni ammissibili per il PLC S7-1200
non riguarda il numero di blocchi supportati, ma
unicamente la dimensione della memoria Utente.



BLOCCHI FC -2

CE 1
B
Call FB1, DB10 H

/

FB 1

DE 10

\BE

Instance-DB
Local data only
FB1

FC 2

Call FC2 —
1 5

BE

e In questo esempio la Funzione FC2 viene richiamata da OB1.

OB = Organization block
FB = Function hlock

FC = Function

DB = Data block

Dopo la chiamata viene eseguito il codice di programma di
FC2, terminato il quale viene restituito il controllo a OB1.
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BLOCCHI FC -3

Inserisci nuovo blocco %
Marme:
|Blncc0_2 |
Linguaggio: |KDP |v|
Blocco () Manuale

organizativo .
(® Automatico

Accesso al blocco: @ Ottimizato
% l’j Standard - compatibile con 57-300/400
Blocco
fundcnale
Descridone:

’ Le funzoni sone blocchi di codice senzm memoria.
FOR
Fundone \
o
Blocco
dati

Scegli Funzione

Altro...

e Creare un Nuovo FC
Per creare un nuovo FC bisogna portarsi su “Blocchi di
Programma”, doppio click, “Inserisci nuovo blocco”,
“Funzione”.



BLOCCHI FC -4

Inserisci nuovo blocco

MNorme:

I
X
Inserire qui un Nome

|Blncc0_2 <

| Simbolico per FC

Blocco
organizativo

;

FB
Blocco
fundcnale

="

Funacone

=
Blocco
dati

Linguaggio: "kop <—F++—Scegli il Tipo di Linguaggio
Numero: e
() Manuale
(®) Automatico
Accesso al blocco: (&) Ottimizato Il Numero FC
(") standard - compatibile con 57-300/400 puo essere definito
in manuale o
Descridone: lasciando la
Le fungoni sono blacchi di codice senz memoria. numerazione in
Automatico!
Altro...

e Attribuire un Nome Simbolico per poterlo identificare
in modo univoco, lasciare la numerazione in
automatico e Premere OK per terminare.
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BLOCCHI FC -5

MNavigazione del progetto

J Dispositivi |

O Q@

w 7 Corso_1200
“Eﬁggiungi nuovo dispositivo
iy Dispositivi & Reti
~ [ PLC_1 [CPU 1212C AC/DC/RIy]
[h' Configurazone dis positivi
%| Online & Diagnostica
- r:i:. Blocchi di programma
I nserisci nuovo blocco
3 Main [OB1] /
F FBlocco_1 [FC1] S
38 Read_Anal_lnput [FC2]
@ DB_Aux[DBES]
@ Miscellaneous [DB7]
b o Blocchi di sistema

G o iy A @(P|8: S

Interfaccia

Mlimrme

Tinn di dati

T | Sp— - —_ 4

-

Segmento 18: Richiamo Blocco FC1 - CALL

Etichetta di Fine salto Trascinare con ”

Mouse il richiamo
al Blocco FC
all’interno di OB1.

e All'interno di OB1 inserire un segmento contenente
I"istruzione di richiamo, al Blocco FC desiderato.
Nell’esempio di sopra viene richiamato il Blocco FC1.
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BLOCCHI FC -6

[ Corsa_1200 E'I Mame o orone e E—
L - E - = [
ﬁfﬁ,.gglun.g.lrjuwn .dlspu:us\ltn.rc: A - 1. et
Eﬂ'h Dispositivi & Reti
v [l PLC_1 [CPU 1212C AC/DT/RNy] w Titolo del lel:[:Duu:u:u:u di Test per Merker di Sistema e di Clock
It configurazicne dispositivi Commento
% Online & Diagnostica

~ |-zl Blocchi di programma - Segmento 1:  Merker di Frima Scansione - M4034.0
ﬁ”'lnserisci nuovao blocco = Commento
48 Main [OB1]
4 Blocco_1 [FC1] WMA094.0 YMA000 0
40 Read_Anal_Input [FC2] “First_scan’ "Tag_4’
@ DB_Aux [DBS] { | { +—
@ Miscellaneous [DBE7]

¥ o Blocchi di sistema —

b r:* Oggetti tecnologici

J Sorgenti esterne hd 'T.?g_:'l-' 14000.0

R r:j"u"ﬁriﬁbili PLC “First_Scan”™ 40940

’ Eﬂ Tipi di dati PLC _ »  Segmento 2: Merker di Sempre ON -M40942

» |55l Tabella di controllo e di formme... Commento

| . = = | “WM4094.2 %WMA000 .2

e Scrivere il codice desiderato all’interno di FC1.
Nell’esempio, il Blocco FC1 e stato utilizzato per
testare i Merker di Sitema e quelli di Clock.
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BLOCCHI FB - 1

e Blocchi Funzionali (FB) Function Block
| Blocchi Funzionali fanno parte dei Blocchi
programmabili dall’Utente, contengono istruzioni Step7,
e possono utilizzare i DB.

e Un FB contiene una porzione di programma
specialistico, e viene eseguito ogni volta che viene
richiamato da un altro Blocco (OB, FB, FC).

e Hanno la particolarita di un Blocco Dati correlato come
memoria (DB di istanza), con il quale possono ricevere e
restituire dei parametri, per svolgere funzioni ripetitive e
complesse.

e Il numero dei Blocchi Funzionali ammissibili per il PLC
S7-1200, non riguarda il numero di blocchi supportati,
ma unicamente la dimensione della memoria Utente.



BLOCCHI FB - 2

v OB 1 DB100
Call FB1, DB100 Instance-DB
/ ' Local data only

FB1

Chiamata di FB1
all’interno di OB1

\BE

FC 2
>
k OB = Organization block
\ FB = Function block
FC = Function
BE DB = Data block

e In questo esempio la Funzione FB1 viene richiamata da OB1
e vengono passati i Parametri tramite il DB di Istanza
DB100. Terminato il codice contenuto in FB1 il controllo
viene restituito a OB1, e i parametri vengono aggiornati.
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BLOCCHIFB -3

Inserisci nuovo blocco

Nome:
|Blocco_2 |
Linguaggio: |KOP |'|
Blocco () Manuale

organizativo X
@ Automatico

Accesso al blocco: (®) Ottimizato
% lf:} Standard - compatibile con S7-300/400
Blocco
fundonale |G

Descridione:

locchi funaionali sono blocchi di codice che memorizano | propri valori in modo
petganente nei blocchi dati di istanz in modo da poterne disporre anche dopo
EFC I'elabwgazone del blocco.
Funzcne

EE Scegli Blocco Funzionale

Blocco
dati

Altro...

e Creare un Nuovo FB
Per creare un nuovo FB bisogna portarsi su “Blocchi di
Programma”, doppio click, “Inserisci nuovo blocco”,
“Blocco Funzionale”.



BLOCCHI FB -4

Inserisci nuovo blocco

Mome:

Inserire qui un Nome

[Par_Timer < | Simbolico per FB

Blocco
organizativo

"

FB
Blocco
funzconale

Funzcne

Blocco
dati

=

Lk

Linguaggio: ko <——1=t Scegli il Tipo di Linguaggio

Murnera:
O Manuale
(®) Automatico

Accesso al blocco: @ Ottimizato

(") standard - compatibile con 57-300i400

Descridone:

| blecchi funaonali sone blocchi di codice che memorizano | propri valori in modo
permanente nei blocchi dati di istanz in modo da poterne disporre anche dopo
I'elaborazicne del blocco)

Altro....

I Numero FB

puo essere definito
in manuale o
lasciando la
numerazione in
Automatico!

e Scegliere il Numero di FB (esempio FB1), e attribuire
un Nome Simbolico per poterlo identificare in modo
univoco e veloce. Premere OK per terminare.
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BLOCCHIFB -5

Corso_1200 » PLC_1 [CPU 1212C ACDCRIy] » Blocchi di programma * Par_Timer [FB1

i s e @8 QW 6B == &7

Interfaccia

Nome Tipo di dati Walore di default | Ritenzione Visibile in ..

1 < - Input
2 4nm Ingressao Bool false Naon a ritenz.. [
3 = <BQgiungi=
4 <4l - Output
5 4w Outputl Bool false MNon a ritenz.. [+
: = i | Dﬂ'iggu'”;"'ﬁ Scrivi le
. : " ;Eim;i_? Variabili
8 < - Static
10 <@ = » Timerl Ec_TvER () ] Nenarit.[w] [
11 = <BQgiungix

e Utilizzare l'interfaccia delle variabili temporanee per creare
guelle che si intendono utilizzare all’interno dell’ FB.
Queste variabili saranno associate come parametri formali
durante il richiamo dell’FB.
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BLOCCHI FB -6

w Titolo del blocco: TectFE - Fascaggio parametri ad un Timer

Commento
b Segmento 1: ...
Cormmento
STimer] Prefisso da inserire su tutte le variabili: #
TON
#lngressol Time #0utputl
| | IN Q { )
TH#35 —PFT ET

e All'interno dell’FB scrivere il codice che verra eseguito
durante il suo richiamo. N.B. Inserire il prefisso # durante
I'inserimento delle variabili (identifica I'appartenenza
all’FB come variabili temporanee)

21



BLOCCHIFB -7

Par_Timer_DB

Mome
<l = Input

<1l = Output

< « InDut
<l = Static

bt I = T ¥ IR Ui WU R % R

<1 = Ingressal

<1 = Outputl

<1 = » Tmerl
Par_Timer_DB [DB9]

Tipo di dati Valore di avvio Ritenzione | Visibile in ..  Commento
Bool false
Bool false
IEC_TIMER

Generale

Vista variabili all’interno di DB9

Informazdone
Data e ara
Compilagone
Frotedone
Artributi

Generale

d |F'ar_T|rner_DB

B |DB | |DB diistanza di Par_Timer [FB|
HNumeNg: |9
Linguaggio: TDE\
o —

e Dopo |'associazione del DB di Istanza (DB9) al Blocco
FB desiderato (FB1), all’'interno dello stesso DB
vengono create “in automatico”, le variabili dichiarate
e utilizzate nel Blocco FB associato.

22



BLOCCHIFB -8

- Segmento 46: Richiamo FC2 - Lettura & Scaling segnali Anaogici di Ingresso
Comrmento
W2
"Read_Anal_Input”
EM EMO

b Segmento 47: .

Commento
“DB9
“Far_Timer_DE"
%1200 WB1
"Enable_FE" “Par_Timer"
| | en  Parametri Formali eno
%M120.1 /\ %1202
“Ingr_FB1" == Ingress Dutputl 4 "Uscita_FB1"

Parametri Reali

e In OB1 effettuare la chiamata a FB1, associando i

parametri reali a quelli formali del blocco FB creato.
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BLOCCHI OB

Blocchi Organizzativi OB

e | blocchi organizzativi (OB) rappresentano l'interfaccia
tra il sistema operativo e il programma utente.

e Vengono richiamati dal sistema operativo e

% comandano l'elaborazione ciclica del programma su
o interrupt, il comportamento di avvio del sistema di

automazione e la gestione degli errori.

e Gli OB determinano la sequenza (eventi di avvio) in cui
verranno elaborate le singole parti del programma.

o E la priorita a stabilire quale OB pud essere interrotto da
un altro OB. Gli OB con priorita piu alta interrompono
quelli con priorita piu bassa.

25



'ESECUZIONE CICLO

e L’esecuzione ciclica puo
essere interrotta da:

» Allarmi del programma
» Errori di Sistema
» Interrupt

Sistema operativo  Programma utente

/ Frogramma
di avviamento

. Programma
principale

Interruzione
Allarme [ s

Interrizione

Frogramma
di allarme

Gestione
arrori

26



UTILIZZO DEGLI OB / 1

e Nel 1200 gli OB sono stati organizzati in classi, ognuna
delle quali svolge un compito specifico:

» OB di Ciclo: Blocchi di codice di livello superiore
nei quali avviene la programmazione (OB1) [pr1].

» OB di Avvio: Vengono elaborati una sola volta,
durante I’avvio a caldo del plc (OB100) [pr1].

» OB allarmi di Ritardo: Interrompono |'elaborazione
ciclica del programma decorso un lasso di tempo
definito (OB20) [pr3].

» OB di schedulazione Orologio: interrompono
I'elaborazione ciclica del programma a intervalli
definiti (OB30) [pr4].

27



UTILIZZO DEGLI OB / 2

» OB interrupt di Processo: Interrompono
I'elaborazione ciclica del programma per effetto di
un evento hardware (OB40) [pr5].

» OB di Errore Temporale: Al superamento del
tempo di ciclo max, interrompono l'elaborazione
ciclica del programma (OB80) [pr26].

» OB allarmi Diagnostica: Interrompono
I'elaborazione ciclica del programma se I'unita con
funzioni di diagnostica per la quale e stato abilitato
I'allarme, individua un errore (OB82) [pr26].

e Lo svolgimento del programma utente si basa cosi su
eventi, sull'assegnazione di OB agli eventi e sul codice che
si trova all'interno dell'OB, oppure che viene richiamato da
qguest'ultimo.
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UTILIZZO DEGLI OB / 3

Inserisci nuovo blocco

Nome:

|Diagn|:u;tin: error interrupt

= 2

Blocco
organizativo

a)

FB
Blocco
funzonale

i£Lr

Funaaone

¥ Program cycle
& Startup

& Time delay interrupt

I Cyclic interrupt

¥ Hardware interrupt
L Timne error interrupt
¥ Diagnostic error interrupt

Classi di OB

b4
Numero del Blocco OB
In funzione della classe
sceltal
Linguaggic: |KDF‘ |v|
MNurmera: |82 EI

Manuale

Automatico

Accessa al blocco: @ Ottimizato

Standard

Descridone:

Gli OB di allarme di diagnostica
interrornpone 'elaborazione ciclica del
prograrnma se 'unitd con funaoni di
diagnostica per la quale & stato abilitato
I'allarme individua un efrore.
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UTILIZZO DEGLI OB / 4

« Esecuzione dell'OB ancora in corso
« COwerflow nella coda di attesa

« Perdita dell'allarme a causa di un carico troppo
elevato

Classe di evento N. OB MNumero Evento di avvio Priorita

degli OB dell"OB
Frogramma ciclico 1,==200 | == Fine dell'aviamento o fine dell'ultimo OB di ciclo 1
Awiamento 100, == ==0 Commutazione STOP-RLUN 1

200

Allarme di ritardo == 200 Max. 4 Tempo di ritardo scaduto 3
Schedulazione crologio == 200 Scadenza dellintervallo equidistante 4
Interrupt di processo == 200 Max. 50 « Fronte di salita (max. 16) 5

_(ut|||zzab|l| + Fronte di discesa (max. 16)

in numero

superiore _ ] o o

mediante « HSC: Valore di conteggio = valore di riferimento G

DETACH & (max. 6)

ATTACH) « HS5C: Direzione di conteggio modificata (max. G)

« HSC: Resettaggio esterno (max. §)

Allarme di diagnostica 32 0o1 L'uniti ha rilevato ermori 20
Errore temporale an 0o « Tempo di controllo del ciclo superato 26

30



UTILIZZO DEGLI OB / 5

Gli eventi che non hanno come conseguenza un avvio dell'OB nonché |la
rispettiva reazione del sistema operativo, sono riportati in questa Tabella.

Classe di evento Evento Priorita Reazioni del
dell'evento sistemna
Estrazionefinserimento di unita Estrazionefinserimento di un‘unita 21 STOR
centrali
Estrazicnelfinserimento di unita Estrazicnefinserimento di ununita 21 RUN
della periferia decentrata
(FROFIMET cppure FROFIBLIS)
Ermore di accesso alla periferia Ermore di accesso alla periferia 22 lgnora
nellaggicrmamento dellimmagine | nellaggiornamentoe dellimmagine di processo
di processo
Ermore di programmazions Errore di programmazione in un bloccoo per il 23 RLM
quale vengono utilizzate le reaziconi di sistema
preimpostate dal sistema operative (nota; se &
stato attivata la gestione locale dell’errore, diventa
attiva quella programmata nel blocco).
Ermore di accesso alla periferia Ermore di accesso alla periferia in un blocco peril 24 RLIMN
quale vengono utilizzate le reazicni di sistema
preimpostate dal sistema operative (nota: se &
stato attivata la gestione locale dell’errore, diventa
attiva quella programmata nel blocco).
Il ternpo di controllo del ciclo & Il ternpo di controllo del ciclo & stato superato 2 27 STOFP
stato superato 2 volte volte
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PRIORITA’ DEGLI OB

e Le CPU S7-1200 supportano le priorita da 1 (minima)
a 27 (massima).

e Gli OB vengono sempre elaborati in base alla loro priorita.
L'OB con la priorita piu elevata viene elaborato per primo.
Gli eventi di uguale priorita vengono elaborati nella
successione in cui si sono verificati:

»0Ogni evento con priorita >= 2 interrompe il
programma ciclico.

»Un OB con priorita da 2 a 25 non puo essere interrotto
da nessun altro evento con priorita da 2 a 25. Questa
regola vale anche quando si verifica un evento con
priorita superiore rispetto a quello dell'OB
momentaneamente attivo.

»Gli errori temporali (priorita 26) interrompono tutti gli
altri OB.



OB82

OB82 - Allarme di diagnostica

e || sistema operativo della CPU richiama I'0B82
se un'unita supportante la diagnostica, e per la
guale e stato abilitato un allarme di
diagnostica, rileva un errore.

e L'OB 82 deve essere creato come oggetto nel
programma S7. Occorre poi scrivere il
programma che viene elaborato nell'OB 82, e
caricarlo nella CPU come parte del programma

utente.

e L'OB 82 puo essere utilizzato per effettuare una
diagnostica corretta dell'errore riscontrato,
utilizzando le variabili “informazioni di avvio”.

33



OB100

Blocco di Avvio OB100 (oppure >=123)

e |l programma di avvio viene elaborato una sola
volta durante il passaggio dallo stato di
funzionamento da "STOP" a "RUN". Per il
programma di avvio non sono disponibili valori
attuali dell'immagine di processo degli ingressi
né possono essere impostate uscite.

e Viene di solito utilizzato per inizializzare le
variabili piu importanti, all'interno dei vari
blocchi di programma.
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'MODULI ANALOGICI - 1

Configurazione delle Schede

e La configurazione delle schede contrariamente al plc
S7-200, viene effettuata solo via software, utilizzando
I’opzione Configurazione Dispositivi in Tia Portal.

Mavigazione del progetto m 4
Dispositivi = Vit
=00 2 |dr [ ] = [t @& [z00

- :] Videocorso 571200 Anal

" Aggiungi nuovo dispositivo
ﬁE‘h Dizpositivi & Reti
2

SIEMENS SIMATIC §7-1200
« .7 Blocchi di programma
ﬁ Inserisci nuove blocco
4 Main [OB1]
3 Startup [OB100]
48 Analog_lnput [FC2] ST
3 Appoggio_SM[FCT] AC/DC/Rly
3 Par_Timer [FB1]
@ DB_Aux[DB1]

EEEEEEER
[T EERERERE

Higp =
war o

n
E
ES

' DB_Miscellaneous [DB7]
@ DB_Timer [DB4]
@ Far_Timer_DB [DB9]
» |45 Blocchi di sistema
» [i Oggetti tecnologici
» Sorgenti esterne
» [ Variabili FLC

» [l Tipi di dati PLC
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MODULI ANALOGICI - 2

|5'?' Vista topologica ||ﬁg‘h Vista di rete |||]'f Vista dispositivi | Opzioni
= @ 5 =
4 |: v | Catalogo
.x\v-db % |4:Trc-\.ra:> | E
N +\“")<>\ & Filero
& e » [ cru

Scegliere il Modulo nella
Libreria dei Moduli AI/AQ”

Telaic di montagg...

Gli Indirizzi vengono assegnati in modo Automatico
[l

B3]

& | >

» [ Signal board
4 5 Communication board
» [@oi
» (g DO
» (g DiiDg
v (A
» [ AQ
~ [ Alaq
~ [ A14 x 13Bit / AQ2 x 14Bit
[l 5E57 234-4HE30-0%B0
» [l Modulo di comunicazone

fista generale dispositivi |

v | Informazione

Posto ... |Indirizzo | | Indirizzo Q N° di ord. Firmware Commento

132 1000..10« Generatore di impulsi (... El
133 100210... Generatore di impulsi (..

1x1 Interfaccia FROFINET

2 112,119 112,115 SM1234 AIHAQ2 BESY 234-4HE30-0XE0 V1.0

ord.: |EE5? 234-4HE30-0XB0
one: | V1.0 -
rizione:

e Nell’ esempio di figura, & stato inserito un modulo Analogico

misto:

4 Ingressi con gli indirizzi che partono da IW112 fino a IW118.
2 Uscite con gli indirizzi che partono da QW112 finoa QW114.
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MODULI ANALOGICI - 3

Il 1° ingresso e di Tipo in Tensione e il campo di lavoro

variera in +/- 10V. Il Plc dovra leggere I'ingresso IW112

\ Q Proprieta

Generale

"_illnfnrmazioni i) ﬁDiagnDstica

» Generale
~ Al4IAQ2

Ingressi analogici

CanaleD
Canalel
Canale2
Canale3
w Uscite analogiche
CanaleD
Canalel
Indiriz di I'D

Hardware |dentifier

= T =

| » CanaleD

\ Scelta possibile tra
Indirizo di canale ||I|".'.112 Tpnginnp 0 rnrrpnfp |
Tipo di misura: |Ter15i|:|r1e \| v|
Campo tensione: |+|'-‘IIZI‘-.r |v|
Livellamenta: | Debaole {4 cicli} |v|
E Attiva diagnostica overflow
E Attiva diagnostica underflow
> (Canale’

e Nelle proprieta del modulo (doppio click nella vista
hardware) bisogna configurare la tipologia di Ingressi che
verranno collegati fisicamente al Plc.



MODULI ANALOGICI - 4

La 1a uscita e di Tipo in Tensione e il campo di lavoro
variera in +/- 10V. Il Plc dovra comandare l'uscita QW112

AN

Generale \

=] Proprieta

b Generale Uscite analogic

v Al4IAQ2

* Ingressi analogici

ComportarmentoNn caso di

Scelta possibile tra

Tensione o Corrente

>
|

-

i |

Canalel STOP dela CPU- | Imposta valore sostitutivo
Canalel
Canale2 > (Canaled
Canale3 " \
* Uscite analogiche i
Canaled L Indinzo di canale |Q'.’-;‘1 12
L]
Canalel L Tipo di uscita analogica: |Ter15iu:une
Indinza di IO e —
_ Campo tensione |— -10 'V
Hardware Identifier - .
Valore sostitutivo peril canale
glla commutazone da RUM a 0

Nel caso di Cpu in stop questo valore verra

assegnato all’Uscita Analogica

[w): Attiva diagnostica cortocircuito

e Nelle proprieta del modulo (doppio click nella vista
hardware) bisogna configurare la tipologia di Uscite

che verranno collegate fisicamente al Plc.
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ANALOGICA - 1

e Diversamente dai segnali binari che possono assumere
solo gli stati di tensione presente “+24V” e tensione
assente “0OV”, i segnali analogici possono assumere un

numero maggiore di valori, compresi in un dato
intervallo.

U = Microswitch: 0+1 U = Temperatura: 0+-200°C

v

»
»

Segnali binari T Segnali analogici T
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ANALOGICA - 2

e Un esempio tipico di generatore di segnale analogico e
il potenziometro. Variando la posizione della
manopola di regolazione e possibile impostare una
resistenza qualsiasi compresa entro il valore massimo.

e Esempi di grandezze analogiche frequenti nella Tecnica
di Controllo:

» Temperatura: 0+200°C
» Umidita: 0+100%
»Portata: 0+200 |/min

» Livello: 0+1500 litri

e Tali grandezze vengono convertite in valori di tensione,
corrente o resistenza mediante un trasduttore di
misura.



ANALOGICA -3

e Ad esempio, per rilevare il valore di una temperatura
all’interno di una pressa si puo decidere che l'intervallo
da 0 a 250°C corrisponde all'intervallo di tensione da 0
a +10V e convertire i “gradi”’ in tensione, mediante un
trasduttore di misura.

e Se viene rilevata una temperatura di 100°C, il
trasduttore genera in uscita un valore pari a +4V
in base alla formula 250:10=100:X ----> X =4

0°C 100°C 250°C
10V: 250 °C/min = 0,04 V/°C/min
250°C 100 °C/min x 0,04 V/°C/min = 4
10V

oV +10V
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ANALOGICA -4

e Per poter elaborare i valori analogici con un PLC, e
necessario convertire i valori di tensione,corrente o
resistenza in formato digitale.

e La conversione analogico-digitale (conversione A/D)
implica che ad esempio, un valore di 3,56V venga
memorizzato in una serie di posizioni binarie.

e Piu posizioni binarie vengono utilizzate per la
rappresentazione digitale, piu precisa risulta la
risoluzione.

e Se ad esempio per l'intervallo di tensione 0+10V si
dispone di 2 soli bit, sono possibili 4 sole opzioni,
ovvero se |la tensione misurata € compresa
nell'intervallo 0+2,5V - nell'intervallo 2,5+5V
nell’intervallo 5+7,5V - nell'intervallo 7,5+10V .



ANALOGICA -5

e | Convertitori A/D piu diffusi nella tecnica di controllo
operano con 11 o 12 bit. Con 11 bit si dispone di 2048
intervalli di valori e con 12 bit di una risoluzione di
4096 intervalli.

0A/0V 20mA/10V
10V : 2048 = 0,0048828
E possibile rilevare variazioni di 5mV

11 bit
ov 2048
0A/0V 20mA/10V
10V : 4096 = 0,0024414
E possibile rilevare variazioni di 2,5mV
12 bit

ov 2048
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ANALOGICA -6

e | Moduli Analogici permettono quindi di connettere
direttamente al PLC, i trasduttori e gli attuatori
analogici installati in campo.

e Potenziometri, dinamo, sistemi estensimetrici, celle di
carico, sensori di pressione, di temperatura, e qualsiasi
strumento in grado di fornire un segnale analogico,
verra connesso alle schede d’ingresso.

e Riferimenti di velocita per inverter, valvole
proporzionali, indicatori da pannello e qualsiasi
strumento che puo essere comandato da un segnale
analogico verra connesso alle schede di uscita.



ANALOGICA -7

e In generale sia le schede di ingresso che quelle di
uscita Analogiche possono gestire 2, 4, 8 0 16 punti di
1/0. Inoltre esistono schede miste (per esempio:

4 ingressi e 2 uscite sulla stessa scheda).

e Le principali caratteristiche delle schede (o moduli)
d’ingresso analogici sono:

> |l tipo di ingresso supportato
(0..+10V, -10V..+10V, 0..20mA, 4..20mA, ingresso
per termoresistenza Pt100 e Pt1000, ingresso per
termocoppia, etc.)

»il numero di bit di risoluzione per il convertitore
A/D (da 8 a 16 Bit)

> Il tempo di conversione
(in genere si utilizzano ADC a doppia rampa, con
tempo di conversione nell’ordine di pochi ms)
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ANALOGICA -8

e Le principali caratteristiche delle schede (o moduli)
di uscita analogici sono:

» |l tipo di uscita supportato
(0..+10V, -10V..+10V, 0..20mA, 4..20mA)

»il numero di bit di risoluzione per il convertitore
A/D (da 8 a 16 Bit)

» 1l tempo di conversione
(in genere, si utilizzano ADC a doppia rampa con
tempo di conversione nell’ordine di pochi ms)

» Il massimo carico collegabile all’uscita

>l tipo di collegamento al carico
(a 2 fili o a 4 fili nel caso del circuito di sensing
in grado di eliminare I'errore dovuto alla cdt)
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'ANALOGICA -9 -

Ingressi e Uscite Analogiche per S7-1200

e INGRESSI
Per i moduli di ingresso dei segnali Analogici sono
disponibili i seguenti moduli:

Analog Input Module | SM 1231 Al | 4x13 Bit +10V or 0-20 mA

SM 1231 Al 8x13 Bit £10V or 0-20 mA

e USCITE
Per i moduli di uscita dei segnali Analogici sono
disponibili i seguenti moduli:

Analog Output Module | SM 1232 AO | 2x14 Bit 10V or 0-20 mA

SM 1232 AO 4x14 Bit £10V or 0-20 mA
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ANALOGICA -

Come leggere gli Ingressi Analogici

10

e L'intervallo di tensioni scelto in fase di configurazione
(esempio: 0+10V) viene codificato con valori interi che
vanno da 0 a 27648, per poter essere gestiti facilmente
all'interno del programma.

Sistema Campo di misura della tensione

Decimale | Esadecimale  |[+10V 5V +25V 0..10V

32767 | 7FFF 11,851V [5926V [2963V Overflow 11,851V Overflow

32512 | 7F00

32511 7EFF 11,759V |5879V [2940V Campo di 11,759 V Campo di

97849 BCO1 overshoot overshoot
127648 6C00 0oV 2V 25V Ea_m_pgﬂn_mi_nﬂlg_ 10V Ea_m_po_____

20736 | 5100 75V 375V |1.875V 75V nominale

1 1 361,7pV | 1808V |90.4 pv 3617 pV

0 0 oV oV oV oV

-1 FFFF | valon

20736 | AF0O T5V 375V |-1875V ggg;*ﬁ‘-'i non

27648 | 9400 10V 5V 25V I

27649 | 93FF Campo di

32512 | 8100 11759V |-5879V |-2940v  |undershoot

32513 | 8OFF Underflow

32768 | 8000 11851V |-5926V |-2963V
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ANALOGICA - 11

Come leggere gli Ingressi Analogici

e l'intervallo di correnti scelto in fase di configurazione
(esempio: 0+-20mA) viene codificato con valori interi che
vanno da 0 a 27648 per poter essere gestiti facilmente
all’interno del programma.

Sistema Campo di misura della corrente
Decimale Esadecmale |da0mAa 20 mA

32767 TFFF 23,70 mA Overflow

32512 TFOO

32511 TEFF 23,52 mA Campo di overshoot
27649 6C01
s Jecoo - [BmA S
20736 5100 15 mA

1 1 7234 nA

1] 1] 0 mA,

-1 FFFF Campo di undershoot
-4864 EDOO -3,52 mA

-4865 ECFF Underflow

-32768 8000
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INGRESSI ANALOGICI - 1

e Il plc S7-1200 possiede
attualmente 2 moduli di Ingresso
Analogici a 4 e a 8 punti, oltre al
modulo misto che contiene 4
punti di Ingresso e 2 di Uscita.

e | moduli di Ingresso Analogici
per il plc S7-1200 vengono
identificati da Siemens come
SM1231.
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INGRESSI ANALOGICI - 2

e Altra tipologia di ingressi
Analogici sono i moduli SM1231
RTD a 4 e a 8 punti, per la
gestione di resistenze e

e Completano gli ingressi
Analogici i moduli SM1231 TC a
4 e a 8 punti, utilizzati perla
gestione di Termocoppie di tipo
K, J, etc.

termoresistenze come Pt100 etc.
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INGRESSI ANALOGICI - 3

e La rappresentazione di valori analogici nei moduli di
espansione SM1231, avviene in digitale nel formato
della parola dati INTEGER.

e Per una corretta interpretazione del segnale e di una
sua ulteriore elaborazione, sono necessarie delle
conversioni, che si possono realizzare con delle
istruzioni, o per mezzo di funzioni gia preconfezionate.

e La messa in scala “scaling” dei segnali di ingresso del plc
S71200, puo’ essere realizzata per mezzo di due
Istruzioni tra loro legate e opportunamente configurate:
Norm_X e Scale_X.
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INGRESSI ANALOGICI - 4

e Le Istruzioni Norm_X e Scale_X si trovano all'interno
della finestra relativa alle Istruzioni, nell’ambiente
Step7 Basic, in Tia Portal.

~ | Istruzioni di base |
Home peerzene 121 o Dopo aver scelto “Istruzioni
k| | Generale o
» [i] Combinazione logica di bit 2 di Base” occorre aprire il
v (@] Temporizatori = . . .
+ [ Contotor | gruppo di Istruzioni
= operezon ¢l contonte 3 “Operazione di Conversione”
e 5 Scegliere la “Scale_X" o la
- g Operazoni di conversione = .
&1 CONVERT Convert valor{3 “Norm_X" con un doppio
=1 ROUND Arrotonda . . . )e
=N o — click per inserirle all’interno
El] FLOOR eners da un della finestra di lavoro.
=T TRUMC Genera nume
£l SCALE X Riporta in scal
=T MORM X Mormazone
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INGRESSI ANALOGICI - 5

e Cronologicamente la prima Istruzione da inserire € la
Norm_X. Questa Istruzione trasforma il segnale
proveniente dall’ingresso Analogico (convertito in
digitale come 0-27648) in un valore chevada 0.0a 1.0

- Segmento 2: Lettura e Mormalizadone della temperatura T *** Segnale OnBoard ***

w Ingressoz 010V
Temperatura: 0-250°C
Walore su variabile: 0-27 648

Y40 0 MORM_X
“Start_Morm_T1" Int to Real
] |
| | EN ENO >
"DE_Aux".Min_ "DB_Aux".Result_
Morrn_T1 hAIM ouT - MNorm_T1
TdWE 4

"Ingr_Ternp_T1" — VALUE

"DE_Aux" Max_
Marm_T1 A

e Nell’esempio in figura, nelle variabili .Min_Norm T1 e
.Max _Norm T1 vengono preimpostatiivalori0 e
27648. In uscita, |la variabile .Result Norm_T1 variera
da 0.0 a 1.0 in base al valore di Ingr Temp T1.
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INGRESSI ANALOGICI - 6

e Nel secondo step si inserisce I'lstruzione Scale _X. Questa
Istruzione realizza una proporzione tra i valori minimo e
massimo di una grandezza (es. 0°C+250°C) in base al valore
in ingresso (0.0+1.0) della variabile .Result Norm T1 dell’

-

Istruzione Norm_X.

Segmento 3: Scaling Temperatura 1 | 0-250°C

w Ingresso: 010V
Temperatura: 0-250°C
Walore su variabile: 0-27648

—=Valore: 8294
—=Valore: 13824

A3V —= Temp:75°C

40 0
"Start_Morm_T1"
] |

SCALE_ X
Real to Real

EM

1 |
"DE_Aux" Min_
Ternp_T1 P
"DE_&ux" Result

Marm_T1 — VALUE

"DE_Aux" Max_
Temp_T1 fulax

e Nell’esempio in
figura, nelle variabili
Min_Temp T1e
Max_Temp T1
vengono impostati
i valori 0.0 e 250.0

EMO

"DE_Au Termnp_

ouT- T e Sull’uscita
\,’.Aux_ Temp T1”si

avra la lettura
continua del valore
di temperatura.
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INGRESSI ANALOGICI -7

SM1231 - Al4 x 13 Bit - 4 segnali di Ingresso Analogici

S T[] AL [ A
o _J‘__ 'Ei:i‘;l Ej’};l Vorl

# e | segnali del modulo a 4 punti
|

= 22222 (canali), se inseriti come
T primo modulo dopo la cpu,
TC 1 RO N assumono l'indirizzamento
J riportato qui a lato.

Canale 1: %IW112 Canale 2: %IW114 ). ] ]
- All'interno di Step7-Basic

o (in Tia Portal) utilizzare

Canale 3: %IW116 Canale 4: %IW118 IW112, IW114, IW116, IW118

- \ ANALOG INPUTS 1 per gestire i 4 segnali.
[ I T ;'! 2- g'-ll- 3

I ™

2314HC

N.B.
= DD j Ponticellare i segnali
non utilizzati

.
)| Vol
t

LT LA
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'USCITE ANALOGICHE - 1

e Il plc S7-1200 possiede
attualmente 2 moduli di Uscite
Analogiche a 2 e a 4 punti, oltre
al modulo misto che contiene 4
punti di Ingresso e 2 di Uscita.

e | moduli di Uscite Analogiche
per il plc S7-1200 vengono
identificati da Siemens come
SM1232.
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USCITE ANALOGICHE - 2

e La rappresentazione di valori analogici nei moduli di
espansione SM1232, avviene in digitale nel formato
della parola dati INTEGER.

e Per una corretta scrittura sul segnale analogico e di una
sua ulteriore elaborazione, sono necessarie delle
conversioni, che si possono realizzare con delle
istruzioni, o per mezzo di funzioni gia preconfezionate.

e La messa in scala “scaling” dei segnali di uscite del plc
S71200, puo’ essere realizzata per mezzo di due

Istruzioni tra loro legate e opportunamente configurate:

Norm_X e Scale_X.
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USCITE ANALOGICHE -3

e Le Istruzioni Norm_X e Scale_X si trovano all'interno
della finestra relativa alle Istruzioni, nell’ambiente
Step7 Basic, in Tia Portal.

~ | Istruzioni di base |
Home peerzene 121 o Dopo aver scelto “Istruzioni
k| | Generale o
» [i] Combinazione logica di bit 2 di Base” occorre aprire il
v (@] Temporizatori = . . .
+ [ Contotor | gruppo di Istruzioni
= operezon ¢l contonte 3 “Operazione di Conversione”
e 5 Scegliere la “Scale_X" o la
- g Operazoni di conversione = .
&1 CONVERT Convert valor{3 “Norm_X" con un doppio
=1 ROUND Arrotonda . . . )e
=N o — click per inserirle all’interno
El] FLOOR eners da un della finestra di lavoro.
=T TRUMC Genera nume
£l SCALE X Riporta in scal
=T MORM X Mormazone
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USCITE ANALOGICHE -4

e Cronologicamente la prima Istruzione da inserire € la
Norm_X. Questa Istruzione trasforma il valore impostato

sulla variabile “ Velocita Asse” (0.0 + 1200.0) in un
valore chevada 0.0a 1.0

- Segmento 2: Comando e Normalizadgne Velocitd Asse Orizontale ** Uscita 1 Modulo EM1234**

w Velcitd Asze: 0-1200mmisec
Walore suvanabile: 0.0-1200.0

Uscita: +-10V
Y40 5 MORM_X
"start_Morm_Vel® Real to Real
] |
| | EN ENO —>
"DE_Aux" Min_ "DE_Aux" Result_
Marm_Velocitd — MM ouT - Morm_Velocitd

"DE_Aux" Aux_
Welocitd_Asse — YALUE

"DE_Aux" Max_
Marm_Welocitd — MAX

e Nell’esempio in figura, nelle variabili .Min_Norm_Velocita
e .Max_Norm_Velocita vengono preimpostati i valori 0.0 e
1200.0. In uscita, la variabile .Result Norm_Velocita
variera da 0.0 a 1.0 in base al valore di .Aux_Velocita Asse.
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USCITE ANALOGICHE - 5

e Nel secondo step si inserisce I'lstruzione Scale_X. Questa
Istruzione assegna in uscita su”.Velocita Asse” un valore
che varia da 0 a 27648 in funzione del valore della variabile
.Result_ Norm velocita (0.0+1.0) dell’ Istruzione Norm_X.

- Segmento 3: Comando Yelocitd Asse Orizontale | 0-1200mm al secondo

w Velcitd Asce: 0-1200mmisec
Valore su variabile: 0.0-1200.0
Uscita: +-10V

A 2,5V —= Valore bit: 6972 —= Velocitd Asse: 300mmizec
ASY  —= Valore bit: 13824 —= Velocitd Asse: /00mmizec
AT7.5V —= Valore bit: 20736 —= Velocitd Asse: 900mmisec
A0V —= Valore bit: 37648 — Velocitd Asse: 1200mmisec

e Nell’esempio in
figura, nelle variabili
.Min_Vel Asse e
.Max_Vel Asse
vengono impostati
i valoriO e 27648 .

e Sull’uscita
“.Out_Velocita Asse”

URA0 5 SCALE_X
"start_Morm_Vel® Real to Int
| | EN ENO
'DE_P._ux' .I'-.-1iné/ UQWI12
Velocitd_Ass MM "Cut_Velocitd_
"DE_Aux".Recult_ OUT - Asse’

Morm_Velocita — WALUE

"DE_Aux" Max_
Velocitd_Asze — MAK

si avra I'assegnazione
continua al canale
analogico di uscita.
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USCITE ANALOGICHE - 6

SM1232 - AO4 x 14 Bit - 4 segnali di Uscite Analogiche
[T

e | segnali del modulo a 4 punti
= [ DODDDD (canali), se inseriti come
Eﬂ primo modulo dopo la cpu,
PDPDDDD

Canale 3: %QW116 Canale w1tz PO°>ONO @sSUMETE _
B war iR l'indirizzamento riportato qui

N a lato. All’interno di Step7-

IO = e "

“r. e o 731 7 Canale2:%QW114  Basic (in Tia Portal) utilizzare
il %%, QwW112, QW114, QW11s,

Canale 4: %QW118 QW118 per gestire i 4 segnali.

NN

xm

[

OB
[Z]3]

2=t HOE0

ARALDG OUTPUTS

X3

66



N
INL.SSI.

-

CONTROLLORI
PROGRAMMABILI

= Corso PLC Siemens S7-1200

= Pannelli HMI

© 2010-2017 Gilberto Padovani - Tutti i diritti riservati - E’ espressamente vietata qualsiasi duplicazione del presente documento.

Tutti i diritti sono riservati a norma di legge. Nessuna parte di questo documento puo essere riprodotta senza |'autorizzazione dell’autore, Gilberto Padovani.
E’ espressamente vietato trasmettere ad altri il seguente documento, né in formato cartaceo, né elettronico, né per denaro né a titolo gratuito.

Tutti i marchi, i brevetti registrati, i software o porzioni di essi descritti in questo documento, sono dei legittimi proprietari.



DISPLAY -1

Il Display o Pannello Operatore

e |l Display HMI o Pannello Operatore, funge da
interfaccia tra I’ Uomo e qualsiasi Sistema che abbia
bisogno di essere comandato e controllato:

» Macchina

» Impianto

» Termoregolazione

» Controllo Ambientale
»Domotica

» Altro...
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DISPLAY - 2

e | primi impianti-macchine erano privi di questi
dispositivi. La parte di visualizzazione era delegata a
pannelli serigrafati con sopra dei led.

e La parte di comando avveniva invece tramite
pulsantiere e contraves, impostando i quali era
possibile cambiare i parametri delle ricette o i preset
delle variabili di controllo.

e L’avvento dei Display ha consentito un risparmio di
ingombri e di costi, una maggiore velocita di intervento
dei manutentori e una riusabilita del prodotto, prima
inesistente.

e Con l'evoluzione tecnologica i Display sono passati da
semplici visualizzatori di testi, a strumenti interattivi
ultra performanti.



IL MERCATO

e Il panorama attuale del mercato dei Display per varieta
e guantita € molto superiore a quello dei plc, ed offre
soluzioni tecnico-economiche per tutte le tasche.

e Si possono individuare due grandi macro aree
nell’offerta dei Display:

» | Display Proprietari
» | Display Aperti (Open)

e | Display Proprietari sono quelli dei costruttori di Plc:
Siemens, Omron, Allen Bradley, Schneider, etc.
Pro: Piena compatibilita con i plc della casa.
Contro: Scarsa compatibilita con plc di case diverse.

e | Display Aperti sono quelli indipendenti dai plc:
ESA, ProFace, Hakko, Beijer, Asem, etc.
Pro: Driver per comunicare con i maggiori plc.
Contro: A volte i costi sono piu alti.



LE CARATTERISTICHE

e Ci sono delle caratteristiche comuni nei Display, che
bisogna saper interpretare:

» Touch Screen o Tasti Funzione

» Tipo di Retroilluminazione

» Risoluzione in Pixel (es. 240x128)

» Dimensione area visiva (es. 5 pollici)
» Memoria Utente

» Interfacce (RS232, RS422, etc)

» Reti (Profibus, Ethernet, CanOpen, etc)
» Dimensioni

» Tipo di Alimentazione (es. 24Vdc)

» Grado di protezione (es. IP65)

» Peso

» Ambiente di sviluppo



LA SCELTA -1

Come scegliere Il Display ?

e La scelta del tipo di Display da installare & una scelta
che occorre fare insieme con il Cliente e in base ad
alcuni criteri fondamentali:

- Grado di interazione con il Sistema da controllare

- Eventuali vincoli di ricambi gia esistenti a
magazzino

- Tipo di Plc o di rete da interfacciare

- Passare in rassegna le caratteristiche comuni dei
Display, al fine di individuare quello piu adatto
all’esigenza specifica.
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LA SCELTA - 2

Display di tipo Proprietario

SIEMENS - TD200

e Se l'esigenza e solo di visualizzazione
allarmi e poche impostazioni.

e Terminale alfanumerico a 2 righe.

Viene utilizzato in coppia con il plc
S7-200.

e La programmazione avviene
all’interno dell’ambiente MicroWin,
(programma per S7-200) in modo
semplice e veloce.

SIEMENS - KTP400 Basic

BT R |

e Per esigenze di gestione ricette,
visualizzazione allarmi e pagine
grafiche.

e Terminale grafico di tipo touch.
Per il controllo e la gestione di
macchine e impianti di piccole
dimensioni. (§7300/400 - S7-1200)

e La programmazione si effettua con
I"'ambiente software WinCC Basic
in Tia Portal.
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LA SCELTA -3

Display di tipo Aperto

i

ESA VT-585W

e Per |la gestione e il controllo di
grandi macchine e impianti.

e Terminale grafico di tipo touch.
256 colori, Risoluzione 640x480
(10,4”).

e La programmazione si effettua con
I’ambiente Software VTWin o
Polymath Basic.

e Driver per i maggiori tipi di Plc.

PROFACE - AGP3300-T1-D24

ey

S—

SETTING & MONITOR MENU

.1 [NO.2 :
L serlEll!
=]

e Per la gestione e il controllo di
macchine e impianti complessi.

e Terminale grafico di tipo touch.
65.536 colori, Risoluzione 320x240
(5,77).

e La programmazione si effettua con
I’ambiente Software GPProEX.

e Driver per i maggiori tipi di Plc e di
Reti.
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Navigazione del progetto

Dispositivi

Imposta progetto WinCC / 1

FQQ

¥ ] Conveyor_KTF600
Aggiungi nuova dis positivo
iy Dispositivi & Reti
~ [ controller_conveyor [CPU 1294C DC/DC/DC]
I]'f Configurazone dispositivi
%/ Online & Diagnostica

- F:EL Blocchi di programma
K Inserisci nuove blocco
3 Main [OB1]
3 conveyor [FB1]
@ conveyor_DB [DE1]
@ conveyor_DB_2 [DB2]
b r:_:* Oggetti tecnologici
» Sorgenti esterne
v [ Variahili FLC
v (g Tipi di dati PLC
b Eg[TabeIIa di controllo e di formmento
_W'i Informazoni sul programma
E] Elenchi di testi

Wk F S p AEp8 QEHE 6B =

HF HiF =~ — = {7

w Titolo del blocco:  "Main Program Sweep (Cycle)”

Cammento

Segmento 1: call program conveyor 1

e Dalla finestra di navigazione del progetto selezionare e fare
doppio click sulla voce “Aggiungi nuovo dispositivo”.

Commento
YDEB1
"conveyor_DB"
Y%WFB1
“conveyor®
EN EMO
%00 %002
"51_CONVEYOR1®™ — manual motor - “hM1_CON
Wo 1
2_COMVEYOR1™ = autormatic
9o 2
53 MVEYOR1" = on
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Imposta progetto WinCC / 2

Aggiungi nuovo dispositivo

Mome dispositivo:

[ HMI_1

FLC

-

HIl

w [ HM
~ [ SIMATIC Basic Fanel

» [ Displayda 3"

] r\'_|:| Displayda 4"

- rfj Displayda 6"
[l KTP&00 Basic DP
[l KTPB00 Basic DF Portrait
8 | KTPE00 Basic PM
[l KTP&00 Bakic PM Portrait
[l KTP600 Basic mona PM
[l KTP60Q

J r\'_|:| Displayga 10"

¢ [ Displayda 15"

Basic mono PN Portr...

DispOSi‘iUD:

KTP&00 Basic FM

Ndi ord | 6AV6647-0AD11-3AX0 |
Versione: |11_D.D |'|
Descrizone:

Displayda 5.7" TFT, 320 x 240 pixel, Colori 256;
Comando a tasti e tattile, 6 tasti fundone; 1 x
FROFIMET

e Scegliere il tipo di dispositivo HMI, per esempio il display
“AKTP600 Basic PN”. E’ un display Touch da 5.7 pollici.
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Imposta progetto WinCC / 3

Collegamenti PLC

controller_conveyor CPU 1214C DC/IDCIDC

e Scegliere il collegamento con il plc di riferimerito, con cui si
intendono scambiare i dati, nell’ esempio il plc € un S7-
1200 (Cpu 1214C), denominato “controller conveyor”.




Imposta progetto WinCC / 4

Collegamenti PLC

N - SIMATIC 57 1200

PROFIMET (X1}

e Dopo aver scelto il driver di comunicazione e l'interfaccia
hardware, il sistema evidenzia il tipo di collegamento scelto
per la nostra applicazione.



Imposta progetto WinCC / 5

Layout pagine

e Nel layout pagine possiamo scegliere la risoluzione, il colore
di sfondo e se inserire nell'intestazione la Data/Ora, oltre a
un logo personalizzato.




Imposta progetto WinCC / 6

Segnalazioni

e Nella voce Segnalazioni possiamo scegliere la risoluzione, il
colore di sfondo e se inserire nell’intestazione la Data/Ora,
oltre a un logo personalizzato.



Imposta progetto WinCC /7

ﬁ Aggiungi pagina -d Elirnina pagina ﬁ Rincrmina @ Elirnina tutte le pagine

Pagine

e Nella voce Pagine possiamo rimuovere, per iniziare, le
pagine supplementari, lasciando a disposizione solo quella
relativa alla pagina Base.



Imposta progetto WinCC / 8

Pagine di sistema

selezionare gli Stati di funzionamento e Esci dal runtime.



Imposta progetto WinCC /9

Pulsanti

e Nella voce Pulsanti possiamo decidere se utilizzare o meno i
pulsanti di sistema, e dove posizionarli all'interno del layout
di pagina. Se attivati saranno visibili su tutte le pagine.




Imposta progetto WinCC / 10

SIEMENS

| Pagine di sistema

[ [ SN

e La pagina Base appare come nella figura sopra riportata.
Con i tasti funzione (F1+F6) da abilitare, e il tasto per il
richiamo delle Pagine di sistema, gia configurato e abilitato.



Ambiente Tia Portal WinCC

T4 Siemens - Conveyor_KTP600

Progetto  Modifica Visualizs Inserisci  Online  Strumenti  Tool Finestra ?

j 3 E Salva progetto 5y

Totally Integrated Automation
X ) (M ] Fﬂu‘ Lﬂ m E, & Collega online 1‘? Interrompi collegamento online ﬂqh? E m x :‘ JJ PORTAL

Conveyor_KTP600 » HMI_1 [KTP600 Basic PN] » Pagine » Pagina base

s positivi Opzioni I

5 = o

HOO© i t—: M:cs Bz f tosid e [loo% [v] k It =1

—1 ®

Ead B ‘ Oggetti semplici =

w |7 Conveyor_KTP60O =
ﬁ"Agglung\ nuovo dispositivo R / O o I] A A 1=

By Dispositivi & Reti P s | S

~ [ controller_conveyor [CPU 1214 DC/DE/DC] [ H

. S ®

JIY cenfigursdone dispasitivi 3

%) online & Diagnostica 3
» [ Blocchi di programma —

¥ L Oggenti tecnolegic S - Benwenuto in HYEL (KTRE00 Bastc PN 1 ":

» Sorgenti esterne =~ ‘ Elementi =,

v [ Variabili PLC E—— - |3

» [ Tipi di dati FLC — oy nﬂ, =5 Ig =S

» [ Tabella di controllo e di forsmento o B}
0% Informazoni sul programma ™ | |

|E] Elenchi di testi Eed

» [ Unita locali S

» [ HMI_1 [KTP600 Basic PN] E

» [g§ Dati comuni =3
» (5] Informazgioni sul documenta |~ [Controls -

» [@ Lingue & Risorse > 8| — - i

73 G 3

» [} Accessi online El — 1 ioni @ | % Di 5 1 I/_ ' §]| @ E
» i SIMATIC Card Reader ‘ Proprieta ”i" Informazioni  d) H Diagnostica ‘ ﬁ
J Proprieta ” Animazioni || Eventi 5.

M [a]

Generale — —

Generale o . =4

- Impostazioni Descrizione comando =]

Livelli 2

< Nista detiagh | Nome: |Fagina base | ~ 3
. Colore Sfondo: [ ][] ||

e " colore Grigha- [l 1
Modello: | Modello_1 =l
~
L a
> | Grafiche -

4 Vista portale avistagenera\e I-Mam {0B1) I '[ Impostazioni 4 conveyor (FB... I. conveyor_DB @ conveyor_DB... IJ Pagina base 1 & confi to ettamente ...

e Vista generale (in Tia Portal) dell’interfaccia utente, per
sviluppare applicazioni con WinCC. Ambiente a disposizione
del programmatore, per creare applicazioni HMVI.
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Navigazione Progetto - WinCC

Navigazione del progetto

_I Dispositivi |

FHQ Q@

¥ | 7] Videocorso S71200 HMI completo

" Aggiungi nuovo dispositive
g Dispositivi & Reti
» [ PLC_1 [CPU 1212C AC/DC/Rly]
Ml EHMI_1 [KTP400 Basic PN] ;
lIY configurazone dispositivi
% Online &Diagnostica
1 Impostazoni Runtime
» rD Pagine
» [[§) Gestione pagine
» L Variabili HMI
%4 Collegamenti
[4 Segnalazoni HMI
o Ricette
5] schedulazone
ta] Elenchi di grafiche e testi
i‘u' Gestione utente
» (4§ Dati comuni
» 5] Informazioni sul documento
» [ Lingue &Risorse
» @ Accessi online
» (S SIMATIC Card Reader

e La navigazione del progetto
consente di accedere a tutti i
componenti e a tutti i dati
del progetto.

e E’ possibile inserire nuovi
componenti, modificare i
componenti esistenti.

e Questa finestra e formata da
varie sezioni, alcune delle
quali si espandono, per
consentire la visualizzazione
di ulteriori componenti,
legati alla sezione stessa.
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Area di lavoro WinCC &

Conveyor_KTP600 » HMI_1 [KTP600 Basic PN] » Pagine » Pagina base

SIEMENS

e L’ Area di lavoro per WinCC appare come nell'immagine di
sopra. E’ formata dal layout della pagina in realizzazione e
dalla barra degli strumenti a disposizione dell’utente.
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Casella degli Strumenti - WinCC

Opzioni. _|®| e lacasella degli strumenti

31 ojg.:; fmp.ici = : offre all’ utente gli oggetti
e i€ grafici, sia di visualizzazione
%“:Qd' ig che di impostazione e

S controllo, da utilizzare

ampo i ~ ? o o
=i nE all'interno del proprio
img Campeo I/O simbolico = 5
; Campo /O grafico §' p rogetto .

5] Campo Datalora
_I=_Barra grafica

. e Nella sezione Grafiche, sono
Ll a disposizione numerose
librerie di simboli, gia
< [Grafiche raccolti per settori di
e ' appartenenza e pronti da
):,.‘_‘_]Automaﬁon equipment ope .
essere utilizzati.

» '$) Basic symbols

» & industries

» ®) infrastructure

» ¥ Product symbols

» ¥ Runtime control icons
» ¥ standardized symbols
» ®) Technology symbols

',._i Cartelle di grafiche utente

§9 Vista utenti
&3 Vista ricette

1U01ZN13s| [3*" noAe I(]

| upio it

[*]

L




Finestra delle Proprieta - WinCC

|Q Proprieta ""1.'. Informazioni (i) || A Diagnostica

J Proprieta || Animazioni " Ewventi
I [ ]
Generale =
Generale .. ..
. Impostazioni Descrizione comando
Livelli
MNorme: |Pagina base | A~

Colore Sfondo: DE
Colore Griglia: -]E'
Numero: |1 [$]

Modello: |Modello_t EIR

[ BN |

e La Finestra delle Proprieta e situata sotto I’Area di Lavoro e contiene tutte le
informazioni dell’oggetto selezionato. E’ di tipo dinamico. Cambia aspetto e
significato a seconda del tipo di oggetto selezionato, sulla pagina attiva in
guel momento.



Vista Dettagli - WinCC

v | Vista dettagli

0RO -~

Neme

Online & Diagnostica
Impostazoni Runtime
Pagine

Gestione pagine
Variabili HMI
Collegamenti
Segnalazoni HMI
Ricette
Schedulazone
Elenchi di grafiche e testi
Gestione utente

e Nella Vista dettagli vengono
visualizzati determinati
contenuti di un oggetto,
selezionato nella Vista
generale o nella navigazione
del progetto.

e E’ il caso per esempio degli
elenchi di Testi o delle
Variabili.

e | contenuti visualizzati

variano a seconda
dell'oggetto selezionato.
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Classi di Segnalazioni

Classi di Segnalazioni
Le segnalazioni sono classificate in differenti categorie.
La selezione dipende dal pannello operatore.

e “Warnings” Le segnalazioni di questa classe, normalmente,
visualizzano gli stati dell'impianto, ad es. "Motore acceso".
Le segnalazioni di questa classe non necessitano di un
riconoscimento.

e “Errors” Le segnalazioni di questa classe devono sempre
essere riconosciute. Le segnalazioni di errore visualizzano
normalmente guasti critici all'impianto, per es. "Temperatura
motore troppo elevata".

e “System” Le segnalazioni di sistema riguardano lo stato o gli
eventi del pannello operatore stesso.
Le segnalazioni di sistema forniscono informazioni p. es. su
comandi errati o disturbi della comunicazione.
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i Inserisci nuovo blocco
B Main [OB1]

I Startup [OB100]

Il Diagnostic error interrupt [OB82]
I Schedule_PID [0B30]

I Allarmi [FC3]

B Appoggio_SM[FC1]

I Gest_Orologio [FC2]

B Temper_Mandata [FC4]
& ClockAlarm [FB2]

& conveyor [FB3]

& Par_Timer [FB1]

@ ClockAlarm_DB [DB10]
i@ conveyor_DB [DB11]

i@ conveyor_DB_2 [DB12]
i@ DB_Aux[DB1]

i@ DB_Miscellaneous [DB7]
i@ DB_Timer [DB4]

@ Impostazoni_HMI [DB13]
\@ Par_Timer_DB [DB9]

|@ Visualiza_HMI [DB14]

o Blocchi di sistema
Oggetti tecnologici

Sorgenti esterne
\ariahili BI

Definire le Variabili PLC per Allarmi

¥ e 57 %
Visualizza_HMI

Nome Tipo di dati Valore diawic  Ritenzione  Visibile in ..
1 4 v Static
2 4a-n Segn_Macchina Word 0 ™) ™)
3 l@ls  T_Allamit | word [El~] o ] =)
4 @=  TPAlarmi 2 Word 0 ™ ™)
| @ Propriet
Generale
Generale I G |
Attribut e
Nome |TP_AIIarmi__1
Tipo didati | Word

e Creare una

o piu
variabili nel
plc, per lo
scambio
dati con
HMI, da
dedicare
agli allarmi
o alle
segnalazioni

94



Definire le Variabili HMI per Al

Variabili HMI

larmi

Nome a Tabel... Tipo didati Collegamento Nome ... Variabile PLC Ind... | Tipo N e”e
< conveyor_DB_automatic Tabel... Bool Collegamento_HMI PLC_1 conveyor_DB.automatic <BC( ®
g | conveyor_DB_manual Tabel... Bool Collegamento_HMI PLC_1 conveyor_DB.manual <BCC Va rl a bl I |
S| conveyor_DB_mem_automatic Tabel.. Bool Collegamento_HMI PLC_1 conveyor_DB.mem_automatic <aC
e Impostazoni_HMI_Fascial_Start Tabel.. USInt Collegamento_HMI PLC_1 Impostazoni_HMI.Fascial_Start <BC( H M I
i Impostazoni_HMI_Fascial_Stop Tabel.. USInt Collegamento_HMI PLC_1 Impostazioni_HMI.Fascia1_Stop <BCC
< Impostazoni_HMI_Fascia2_Start Tabel... USInt Collegamento_HMI PLC_1 Impostazoni_HM.Fascia2_Start <BCt d efi n i re I e
a1 Impostazoni_HMI_Fascia2_Stop Tabel... USInt Collegamento_HMI PLC_1 Impostazoni_HMI.Fascia2_Stop <BCt
e | Segnal_Macchina Tabel... Word Collegamento_HMI PLC_1 Visualiza_HMI.Segn_Macchina <act varia b | I |
< Temperatura_1 Tabel... Real Collegamento_HMI PLC_1 DB_AuxTemperatura_1 <BCL .
@  TPAllarmi_ Ta... Word || = | Collegamento_HMI PLC_1  Visualiza_HMLTP_Allarmi_1 E <act Trlgge r pe r
a1 TP_Allarmi_2 Tabel... Word Collegamento_HMI PLC_1 Visualiza_HMITP_Allarmi_2 <aC( . .
e gli allarmi.
[<] M |
segnalazioni a bit u Segnalazioni analogiche [ I_| n ka re Ie
|_9_‘. Proprieta ||"_x_.'. Informazioni i) || %} Diagnostica varia b | I | A |
roprieta |l Eventi { p I C d|
Generale : :
; riferimento
senerale SR
Lo Generale Impostazioni
mpostazoni
srea Nome: | TP_Allarmi_1 I Tipo di dati: | Word Eg

scala lineare

Lunghezs: |2 =

dalan Variabile PLC: IVisuaIiza_HMl.TP_Alla rmi_1

[Elmp,

Zommento

Collegamento: | Collegamento_HMI

| Elﬂ Codice: n

Multiplexaggio

vl T &

Nome PLC: |PLC_1

[~]
2

Indirizzo: |

Tipo di accesso: |<accesso simbolico>
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Segnalazioni HMI - a Bit

CAl Segnalazioni a bit | Segnalazioni analogiche La Classid ’:
=~ = " " e All'interno delle
=Difes — 7 I . . ”
Segnalazioni a bit Segnalazioni HMI
ID Testo di messaggio Classe disegnala.. Variabile ditrigger  Bitdi trigger . . . .
=R I$] EMERGENZA INTERVENUTA Errors [P _Alarmi_t ] 0 (% dedicati ai Blt,
CA 2 MANCANZA ARIA Errors TP_Allarmi_1 1 .
A 3 SCATTO TERMICO POMPA 1 Errors °_Allarmi_1 2 rpo rtare |a
EA 4 SCATTO TERMICO POMPA 2 Errors TP_Allarmi_1 3 .. .
A s SCATTO TERMICO POMPA 3 Errors TP_Allarmi_1 4 descrizione degll
(A6 INVERTER 2.1 NON PRONTO Errors TP_Allarmi_1 5 . .
EA 7 INVERTER 2.5 NON PRONTO Errors TP_Allarmi_1 6 d I Ia rmi Ch e Sl
A 8 FUSORE 1 IN ALLARME Errors TP_Allarmi_1 7 ] ) .
A 9 FUSORE 2 IN ALLARME Errors P_Allarmi_1 8 V0g|I0nO V|SuaI|Zza re.
EA 10 FUSORE 3 IN ALLARME Errors TP_Allarmi_1 9
EA 11 LIVELLO THANK 1 MINIMO Errors TP_Allarmi_1 10 Y Sceg“ere |a Classe dl
Ca 12 LIVELLO THANK 1 MASSIMO Errors TP_Allarmi_1 11
EA 13 LIVELLO THANK 2 MINIMO Errors TP_Allarmi_1 12 assegnazioni p.eS.
EA 14 LIVELLO THANK 2 MASSIMO Errors TP_Allarmi_1 13
A 15 LIVELLO THANK 3 MINIMO Errors T_Allarmi_1 14 ”Erro rs” e |a Va ria b||e
A 16 LIVELLO THANK 3 MASSIMO Errors P_Allarmi_1 15 ’
<] | di Trigger.
[g Proprieta |E_1.’.— , . .
J Proprieta H Eventi o Ne” esempIO d| |at0
o . . . \
Generale la variabile Trigger e
Generale Cynd “" - ”
Trigger ikl la “TP_Allarmi_1".

Descriione com...

Riconoscimento

1

A

Testo di messaggio | EMERGENZA INTERVENUTA

ID:

Classe di segnalazoni:
Gruppo di segnaladoni:

Nome:

[
ElM
| <Nessun gruppo d/El]._.|

|Segnalazone a bit_1 |

]Errors
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‘Gestione Segnalazioni / 1 *

Pagina Vista Segnalazioni

SIEMENS e Creare una pagina
: dedicata alle
01/01/1999 12:00:00 ! 4711 Testo segnalazione .... Testo segnak.... & | . .

': segnalazioni
(Allarmi).

Dalla casella degli
Strumenti scegliere
“Controls” e poi
“Vista Segnalazioni”.

Vista segnalazioni_1
[ Proprieta | Animazioni | Eventi

Lunomeson o Nelle proprieta

Canemid scegliere il tipo di
s ) ; segnalazione
resentazdone - Classe di segnalazioni Attiva .
e eros @ desiderato.
Formato del testo - Warnings |
Barra degli strumenti System 2
Colonne
Varie
Sicureza




‘Gestione Segnalazioni / 2 i

Buffer delle Segnalazioni

e Gli eventi di
segnalazione
vengono
memorizzati in un
buffer interno
chiamato
“Buffer delle
Segnalazioni”. Le

) dimensioni di

_ | questo buffer

dipendono dal

+01/01/1999 12:00:00 ! 4711 K Testo segnalazione .... Testo seqr...; & |

Generale

Rappresentazone tipO di panne“O
Visualizazone

Formato del testo 0 p e ratO re

Barra degli strumenti .

Colonne UtlllzzatO.

Varie

Sicureza
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Lista Testi / 1

Dispositivi

Videocorso §71200 HMI completo » PLC_1 [CPU 1212C ACDCRly] » Blocchi di program

)

@ DB_Timer [DB4]
@ !mpostazioni_HM [DB13]
@ Par_Timer_DE [DBY9]
@ Visualiza_HM [DE14]
¥ - Blocchidisistema
¢ [ Oggetti tecnologici
b Sorgenti esterne
v [ Variahili FLC
» g Tipi di dati FLC

v [z Tabella di controllo e di farmmento

£ T L ]

ol b
=F

= kg 28 %
Visualizza_HMI

Mome Tipo di dati Valore di avvio Ritenzicne  Visibile in HMI
<l + Static
@| = Segn_Macchina _|'.'-.-'Drd B a0 @ E
g = TF_Allarmi_1 Wiord 0 v v
] = TP_Allarmi_2 Word 0 v v

e Creare una variabile nel plc, di tipo word, da dedicare alla
lista dei testi da visualizzare sul pannello operatore (HMI).

e Nell’esempio in figura la variabile dedicata alla lista dei
testi si chiama “Segn_Macchina”.
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Lista Testi/ 2

# Informazoni sul programma
] Elenchi di testi
'l Unita locali
HMI_1 [KTP400 Basic PN]
¥ configurazicne dispositivi
"%/ Online & Diagnostica
1 Impostazioni Runtime
[ Pagine
ﬁMgiungi nuova pagina
[] Allarmi
[] Buffer_allarmi
[] Diversi compiti
F | Pagina baze
[] Pagina_Trend
[] Pagine disistena
[§] Gestione pagine
' Variabili HR
%5 Visualiza tutte le variabili
[ ~ogiungi nuova tabella delle variabili
% Tabella delle vanabili standard [11]
¥4 Collegamenti
= Segnalazoni HMI
o Ricette
] scheduladone
Li] Elenchi di grafiche e testi
{5 Gestione utente
Dati comuni

e Lato HMI creare una variabile, (nell’ese

Variabili HMI

MNome & Tabella delle variabili Tipo di dati
< Impostazioni_HMI_Fascia2_Start Tabella delle variabili standard Usint
& Impostazoni_HMI_Fascia2_Stop Tabella delle variabili standard UsInt
< Segnal_Macchina Tabella delle variabili standard E Word = |:
h Temperatura_1 Tabella delle variabili standard Real
| TP_Allarmi_1 Tabella delle variabili standard Word
&1 TP_Allarmi_2 Tabella delle vanabili standard Word
[ <] i |

== =

Segnalazioni a bit

|| Segnalazioni analogiche

1D Testo di messaggio Classe di segn.. Variabile ditri.. Bitdit.
<AQgiungiz
|§ Proprie
Proprieta || Eventi
Generale
Generale
. Generale
Impaostaaani
Area Nome: |Segna|_r\.-1acchina |
Scala lineare
Valer Wariabile PLC: |‘-.fi5uali_Hh-1I_Segr1_h-1acchina |§||,I
Commento = =
Multiplexaggio || Collegamento: |Cn|legamentu_Hhﬂ/ |j||
! Mome PLC: | PLC_1 |
i Indirizzo: | |v|
| Tipo di accesso: |-:3/oésso simbolicox |v|

e linkarla alla variabile precedentemente creata nel plc.

0 “Segnal_Macchina”)
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Lista Testi/ 3

1 Impostazioni Runtime
'] Pagine
B Aggiungi nuova pagina
[] Allarmi
[] Buffer_Allarmi
[] Diversi compiti
¥ | Pagina base
[] Pagina_Trend
[] Pagine di sistema
'] Gestione pagine
» [ Modelli
=°| Pagina glcbale
[ Variabili HMI
%5 Visualizs tutte le variabili
B Aggiungi nuova tabella delle variabili
% Tabella delle variabili standard [11]
%24 Collegamenti
[ Segnalazioni HMI
J Ricette
5] schedulazone
.1 Elenchi di grafiche e testi
i;j Gestione utente
} Dati comuni

e Negli Elenchi di grafiche e testi, Lato HMI, creare un elenco testi

[

Elenchi testi

Nome a Selezione Commento
1| segn_Macch Valoreicampo B

<Aggiungix
Voci nell'elenco testi

Stand... Valore a Testo
:} @ 0 E[ Macchina Pronta - Attesa Start Operatore 1
' @ Carica | pezd preassemblati
H @ 2 Carica il Cover
H @ 3 Eseguiil Testinizale
' @ 4 Fase 1 -Collegamento resistenz
i @ s Fase 2 -Test continuita

<Aggiungix
|_d, Pro

(nell’esempio “Segn_Macch”), con la descrizione assegnata a ogni
valore che assumera la variabile associata.
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Lista Testi / 4

Y Impostazoni Runtime
~ [ Pagine
I Aggiungi nuova pagina
] Allarmi
[T] Buffer_Allarmi
[] Diversi compiti
¥ | Pagina base
[] Pagina_Trend
[T] Pagine di sistema
~ [[§) Gestione pagine
» [ Modelli
l=*| Pagina globale
~ [ Variabili HMI
%5 Visualizs tutte le variabili
& Aggiungi nuova tabella delle variabili
% Tabella delle variabili standard [11]
%24 Collegamenti
[ Segnalazioni HMI
& Ricette
5] Schedulazione
44} Elenchi di grafiche e testi
9 Gestione utente
5 f"i Dati comuni
L4 Classi di messaggio
E] Elenchi di testi
+ [5]] Informazoni sul documento
+ [@ Lingue & Risorse
@ Accessi online
# SIMATIC Card Reader

1]

v

Modo: IUscita

e Inserire in una pagina,-un campo |/0 Simbolico.

Adattare il campo alta pagina (dimensionarlo) e associar,

<
« ) | ¢ Proprieta |, Informazioni _i_,l"&,ll
_I Proprieta " Animazioni " Eventi |
Generale
Generale
e Processo Contenuto

Conformazone

Rappresentazione Variabile: | Segnal_Macchina EEH] Elenco testi: |Segn_Macch n A

Formato del testo Visualizs_HMI.Segn_Macchina P Lunghezs del campo:

le.m c Word

Varie

i N Numer di bit:

variabile HMI “Segnal _Macchina” e I'’elenco testi “Segn _Macch”.

103



Lista Testi/ 5

g Blocchi di programma
" Inserisci nuove blocco
48 Main [OB1]
48 Startup [OB100]
3 Diagnostic error interrupt [OB82]
48 Schedule_PID [OB30]
4 Allarmi [FC3]
3 Appoggio_SM[FC1]
3 Gest_Orologio [FC2]
3 Temper_Mandata [FC4]
48 ClockAlarm [FB2]
3 conveyor [FB3]
48 Par_Timer [FB1]
@ ClockAlarm_DB [DB10]
@ conveyor_DB [DB11]
@ conveyor_DB_2 [DB12]
@ DB_Aux[DB1]
@ DB_Miscellaneous [DB7]
@ DB_Timer [DB4]
@ Impostazioni_HMI [DB13]
@ Par_Timer_DB [DB9]
@ Visualiza_HMI [DB14]

» - Blocchidisistema

[ Oggetti tecnologici

Seorgenti esterne

L Variabili PLC

v]

e Lato plc definire le condizionijassociate alla visualizzazione della
lista testi, muovendo i valori 0,1,2,3... relativi alle descrizioni da

=HbF =i == = = |7 MOVE

v

Segmento 57: *** Notifica 8 HMI Macchina in attesa Operatore

Messaggio O per HMI - Segnalazione Macchina

%M90.0
“Ciclo_Attesa_

Start” MOVE

E

| | EN ENO

*Visualiza_HMI".
3¢ OUT! - Segn_Macchina

Segmento 58: - Notifica a HMI Attesa caricamento pez
Messaggio 1 ger HMI - Segnaladone Macchina

M990
"Ciclo_attesp_
carico_pez" MOVE

| | EN ENO

*Visualiza_HMI".
3¢ OUT! - Segn_Macchina

visualizzare sul pannello nel campo simbolico.

104



N
INL.SSI.

-

CONTROLLORI
PROGRAMMABILI

= Corso PLC Siemens S7-1200

= Gestione Utenti - WinCC

© 2010-2017 Gilberto Padovani - Tutti i diritti riservati - E’ espressamente vietata qualsiasi duplicazione del presente documento.

Tutti i diritti sono riservati a norma di legge. Nessuna parte di questo documento puo essere riprodotta senza |'autorizzazione dell’autore, Gilberto Padovani.
E’ espressamente vietato trasmettere ad altri il seguente documento, né in formato cartaceo, né elettronico, né per denaro né a titolo gratuito.

Tutti i marchi, i brevetti registrati, i software o porzioni di essi descritti in questo documento, sono dei legittimi proprietari.



Gestione Utenti

e Le protezioni regolano I'accesso ai dati e alle funzioni.
Durante il funzionamento in RunTime, dei Display Operatore,
consentono di proteggere le applicazioni realizzate, da
interventi non autorizzati.

e Per una gestione ottimale di queste funzioni, occorrerebbe
gia nelle fasi iniziali di progetto definire quali sono le criticita,
e regolare di conseguenza |’accesso ai vari Utenti, creando
dei gruppi a livello gerarchico di responsabilita.

e Occorre percio impostare utenti e gruppi di utenti provvisti
di diritti di accesso caratteristici: le autorizzazioni.

e Le autorizzazioni necessarie per I’esecuzione dei comandi si
progettano negli oggetti rilevanti per la sicurezza. Gli operatori,
ad esempio, hanno accesso solo a determinati oggetti di
comando. | manutentori, invece, potrebbero avere accesso
illimitato a tutte le funzioni, durante il RunTime.



Gruppi Utenti

Videocorso $71200 HMI completo » HMI_1 [KTP400 Basic PN] » Gestione utente

| § Utenti “m Gruppi utenti

=

Gruppi

Nome Numere Nome da visualizzare Invecchiament... Commento
ﬁ Gruppo amministratori 1 Gruppo amministratori Inizalmente il gruppo ‘Ammi...
iﬁ Utenti 2 Utenti Inizalmente il gruppo 'Utenti'..
iﬁ| Tecnici Assistenzs 13 @ Assistenzs Solo peri tecnici di Assistenz

<Aggiungi>

L il I s, |

Autorizzazioni

Attivato Nome Neme da visualizzare Numero Commento
= V] Gestione utente Gestione utente Autonzaaone 'Gestione ute_..
o [V Controllo Controllo 2 Autorizazone 'Controllo’.
&= = Servizo Servido 3 Autorizazione 'Servizo'.
o= > Archivia valori di processo Autorizszone_2 4 Autorizazone Archivia Valori

<Aggiungi>

e Nei Gruppi Utenti creare un nuovo gruppo e assegnare nelle
autorizzazioni (finestra in basso), i compiti che possono essere eseguiti
dal nuovo gruppo. Nell’esempio in figura il gruppo “Tecnici Assistenza”
ha tutte le autorizzazioni disponibili.
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Creazione Utenti

Videocorso $71200 HMI completo » HMI_1 [KTP400 Basic PN] » Gestione utente

Utenti
Nome Password Disconnessione autom... Tempo di scollegamento  Numero Commento
§ Amministratore = *rExEaes ™ 5 1 L'utente 'Amministratore’ vie..
f | gilsab | Bsnana '~ ~ 5 B2 £
<Aggiungix
s I e i |
Gruppi
Membro di Nome Numero Nome da visualizzare Invecchiament... Commento
i Gruppc amministratori 1 | Gruppo amministratori Inizalmente il gruppo 'Ammi...
i O Utenti 2 Utenti Inizalmente il gruppe ‘Utenti..
ﬁ ® Tecnici Assistenz 3 Assistenz Solo peri tecnici di Assistenz
<Aggiungi>

e Nella voce di menu “Utenti” creare i nuovi utenti assegnando la

password e scegliendo il Gruppo di appartenenza. Nell’esempio € stato
creato l'utente “gils4b” ed e stato assegnato al gruppo “Tecnici
Assistenza”
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Impostare Sicurezza Oggetti/1

<
Cz )1 I_@. Proprieta ll"_i.'.lnformazi [
_| Proprieta " Animazioni " Eventi
Sicurezza
Generale z 7
. Sicurezza nel runtime Comando

Conformazone

Comportamento Autorizszone: [Controllo < EI[_] g Consenti comando operatore

Rappresentazone

Formato del testo
Limiti

|

Varie
Sicurezs

T

Proteggere i
singoli oggetti
selezionandoli
nell’area di
lavoro, e nella
voce “Sicurezza”
definire il tipo di
Autorizzazione.

Nel caso
specifico
I’oggetto Start
“Fascia 1” e
protetto in
sicurezza dal
tipo di
Autorizzazione
“Controllo”.
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Impostare Sicurezza Oggetti/2

<

I__d, Proprieta ﬂ :ﬁformazi

J.P;t).p}ieté | Animazioni V|.| Eventi

Sicurezza

Generale S 7
: Sicurezza nel runtime Comando
Conformazone

Comportamento Autorizazone: |Servizio < I_EH_] 9 Consenti comando operatore

Rappresentazone
Formato del testo
Limiti
Varie

TR

Sicureza

e In questo
esempio
I"oggetto Start
“Fascia 2” e
protetto in
sicurezza dal
tipo di
Autorizzazione
“Servizio”.

e Tutti gli Utenti,
appartenenti ai
gruppi che
hanno tra le
autorizzazioni
“Servizio”,
potranno
impostare la
fascia oraria.

110



