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Classi di efficienza
Regolamento 640/2009/CE
Risparmio ed efficienza
Esempi pratici
Sorveglianza del mercato

ContenutiContenuti



@ANIEnergia | #industriaefficiente

Gruppo ”Motori elettrici”
25 aziende associate
400 Mln € fatturato totale
80% del mercato nazionale

Sottogruppo “Motori elettrici in BT”
21 aziende associate
260 Mln € fatturato totale
70% del mercato nazionale
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Motore di 4 poli a 50 Hz
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Motori elettrici Motori elettrici | | Regolamento 640/2009/CERegolamento 640/2009/CE
Adottato il 22 luglio 2009, specifica i requisiti in materia di progettazione ecocompatibile 
per i motori elettrici e l’uso del controllo elettronico della velocità.

Questi requisiti si applicano anche quando questi dispositivi sono integrati in altri prodotti 
(ad esempio in macchine).

Dal 16 Giugno 2011: i motori immessi sul mercato devono essere in classe di efficienza 
IE2;

Dal 1 Gennaio 2015: i motori con potenza tra 7,5 e 375 kW devono essere in classe di 
efficienza IE3 oppure IE2 se accoppiati ad inverter;

Dal 1 Gennaio 2017: i motori con potenza tra 0,75 e 375 kW devono essere in classe di 
efficienza IE3 oppure IE2 se accoppiati ad inverter.
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Motori elettrici Motori elettrici | | risparmio ed efficienzarisparmio ed efficienza
Motori bassa tensione in tutte le applicazioni!

Sostituzione motori guasti
E’ quasi sempre conveniente sostituire i vecchi motori guasti con un nuovo motore ad 
alto rendimento

risparmio energia 5 ÷ 15% payback ~ 1 ÷ 2 anni
Sostituzione motori funzionanti

risparmio energia 5 ÷ 15% payback ~ 1 ÷ 3 anni
Osservazioni

Tempi di payback interessanti soprattutto oltre 3.000 h/anno di funzionamento
Maggiori opportunità sotto i 110 ÷ 160 kW e su motori riavvolti
Priorità a motori standard dove la sostituzione è più semplice
Verifica eventuale sovradimensionamento
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Investimenti in corso per risparmio energetico
Installato di 15.000 motori in BT
Graduale sostituzione di vecchi motori con i nuovi IE2
Con un incremento dell’1% di efficienza dell’installato si 
otterrà

Risparmio energetico: 3.700 Risparmio energetico: 3.700 MWh/annoMWh/anno
Risparmio economico: 200.000 Risparmio economico: 200.000 €€/anno/anno

costo energia 0,055 €/kWh !!!

Esempio 1 Esempio 1 -- Sito produttivo per la lavorazione mineraliSito produttivo per la lavorazione minerali
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Sostituzione di 14 motori di potenza compresa tra 15 e 45 
kW con modelli in classe di efficienza IE2
Installazione di un inverter per la regolazione di portata di 
un ventilatore di aspirazione trucioli nel reparto di 
lavorazione, prima funzionante a velocità fissa 
Ore di funzionamento: variabili tra 2.000 e 7.000 
ore/anno

Risparmio energetico: 190 MWh/annoRisparmio energetico: 190 MWh/anno
Risparmio economico: 24.000 Risparmio economico: 24.000 €€/anno/anno

Risparmio medio annuo: 18% | Pay-back: 15 mesi

Esempio 2 Esempio 2 -- Sito produttivo per la produzione di cucineSito produttivo per la produzione di cucine
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Intervento sull’aspiratore di ventilazione del filtro di un 
forno di potenza 450 kW 
Sostituzione del motore con modello ad alto rendimento e 
installazione di un inverter per la regolazione di portata, 
prima effettuata tramite serranda
Ore di funzionamento: 8.760 ore/anno

Risparmio Risparmio energetico: 765 MWh/annoenergetico: 765 MWh/anno
Risparmio economico: 92.000 Risparmio economico: 92.000 €€/anno/anno

Risparmio medio annuo: 37%
Pay-back: 9 mesi

Esempio 3 Esempio 3 -- Sito produttivo per la produzione di calceSito produttivo per la produzione di calce
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Intervento sulle unità di trattamento aria 
Sostituzione di 10 motori di taglia compresa tra 1,5 e 15 kW 
con modelli in classe di efficienza  IE2
Installazione di inverter su tutti i motori per regolare il 
fabbisogno d’aria in base ai requisiti degli ambienti 
climatizzati
Ore di funzionamento: 8.760 ore/anno

Risparmio Risparmio energetico: 108 MWh/annoenergetico: 108 MWh/anno
Risparmio economico: 19.000 Risparmio economico: 19.000 €€/anno/anno

Risparmio medio annuo: 39% | Pay-back: 1,7 anni

Esempio 4 Esempio 4 -- Climatizzazione in ospedaleClimatizzazione in ospedale
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Sorveglianza del mercatoSorveglianza del mercato
motorielettrici.enea.it
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Sorveglianza del mercatoSorveglianza del mercato
motorielettrici.enea.it
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