

     Ordine per retrofitting OP50/3
· Studio configurazione esistente: attraverso sopralluoghi e incontri eseguiti c/o il cliente finale, prendere visione delle attuali modalità di funzionamento della macchina, effettuare audit con il personale tecnico per definire eventuali particolarità del funzionamento attuale, prendere in carico la documentazione tecnica ( a completamento di quella già in vs. possesso) di interesse per le attività da eseguire.
· Sviluppo programma PLC (congiuntamente al nostro personale), partendo dal programma attuale scritto per la OP40/1.

· Sviluppo dati Macchina del nuovo controllo numerico che dovranno essere elaborati, attingendo dalla versione precedente per la definizione di alcune caratteristiche della macchina di natura geometrica e funzionale.
· Sviluppo del software di elaborazione delle traiettorie per il cinematismo

degli assi X e C

· Sviluppo di pagine grafiche dedicate che riprodurranno quelle  
già presenti attualmente in una veste grafica aggiornata al nuovo sistema

operativo
· Sviluppo di tutti i parametri che caratterizzano la macchina (dati setting, parametri R, funzioni M, e tabelle utensili), saranno convertiti e trasferiti sulla nuova configurazione.

· Installazione software e prove: configurazione CNC con installazione dei pacchetti opzionali e delle nuove pagine grafiche, inserimento di tutti i parametri e i cicli relativi al controllo numerico, installazione del SW nel PLC, prove funzionali di tutte le funzioni collegate al PLC, prove e messa a punto degli assi, prove di funzionamento con verifica preliminare dei cicli elaborati, prove in produzione e messa punto dei cicli di lavoro
· Prove di funzionamento macchina con realizzazione di particolari (alberi motori) conformi alle specifiche di lavorazione
· Assistenza e istruzione del personale: assistenza alla produzione dopo l'installazione (due settimane) e comunque fino a comprovata efficenza del sistema, durante l'assistenza sarà eseguita un corso di istruzione ai conduttori della macchina 
· Documentazione tecnica: il software PLC, CNC e OP sviluppato e gli archivi caratteristici della macchina, saranno consegnati su supporto magnetico a fine lavori
· Collaudo: a fine lavori, in presenza di Vs. personale, ad esito positivo e comprovata efficenza, emissione del verbale di accettazione a firme congiunte. 
Totale a corpo € 19.000,00+IVA
· Assistenza (due settimane): attività di assistenza con la presenza di una VS persona su un turno giornaliero per due settimane di produzione, da affiancare al ns personale per coprire le turnazioni nel periodo convenuto
Totale a corpo € 2.700,00+IVA
Consegna:
 Installazione software e prove di funzionamento a vuoto presso la ns officina nella settimana 38.

Messa in servizio e prove di funzionamento presso il cliente finale a partire dalla settimana 41/42
Assistenza alla produzione presso il cliente finale a partire dalla settimana 43/44
Pagamento:

	  10% acconto all'ordine (Ri.Ba 30gg dffm)

	30%
	consegna elaborati c/o ns. sede (Ri.Ba.60gg dffm)

	30%
	completamento installazione c/o FMA (Ri.Ba.60gg dffm)

	30%
	collaudo positivo (Ri.Ba.120gg)


	
	
	


