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 Sistemi Sospensioni

      Tecnologie



                                                                                                                                   Sulmona 03/06/11

	CAPITOLATO TECNICO   
	 N°   3.485.238


	SETTORE TECNOLOGICO EMITTENTE


	ING. PRODUZIONE

	INIZIATIVA


	

	TERMINE MASSIMO PRESENTAZIONE OFFERTA


	14/06/11


	
	

	DATA RICHIESTA DELLA ATTREZZAURA 

C/O STAB. UTILIZZATORE

10/07/11
	STABILIMENTO DI DESTINAZIONE

SULMONA


	X
	Nuovo
	
	Da attrezzare

	
	
	
	

	
	Da revisionare
	
	Rebuilding


	A)
	
	IDENTIFICAZIONE DEL MEZZO



	
	1.
	Tipo
	:
	motori EFF1 su pompe di alimentazione acqua 

	
	2.
	Eventuale quantità occorrente
	:
	

	
	3.
	Fornitori proposti
	:
	 

	
	
	                                               
	
	 

	B)
	
	LAVORAZIONE PREVISTA



	
	1.
	Occorre attrezzamento specifico per la lavorazione di:

	
	
	-Tipo
	:
	

	
	
	-Matricola
	:
	

	
	
	-Disegno elemento
	:
	

	
	
	-Livello di revisione
	:
	

	
	
	-Denominazione elemento
	:
	

	
	
	
	
	

	
	2.
	Operazione da eseguire sul particolare
	:
	

	
	
	
	
	

	C)
	
	SPECIFICHE DI PRODUTTIVITÀ ED EFFICIENZA



	
	1.
	PRODUZIONE GIORNALIERA AL 100% RIFERITA AL T.M.

	
	
	(pertanto al netto dell’efficienza gestionale
	:
	minimo …………../…………………………………….

	
	2.
	TEMPO MACCHINA
	:
	………….……………../…………………………………….

	
	3.
	EFFICIENZA TECNICA
	:
	minimo …………../…………………………………%

	
	4.
	UTILIZZO DELLE LINEE
	:
	turni …………../

	

	Il fornitore dovrà compilare l'allegato 3 : Tabella " PRODUTTIVITÀ' MEZZI DI LAVORO" per il calcolo dell'efficienza tecnica, e restituirla  unitamente all'offerta tecnica.


SPECIFICA TECNICA
Oggetto: sostituzione motori esistenti con altri ad alta efficienza “EFF1” su pompe per acqua surriscaldata, acqua di raffreddamento compressori e acqua industriale.
DETTAGLIO DELLA FORNITURA RICHIESTA
Chiediamo una vostra proposta tecnico-economica per i rilievi, studio, progettazione, documentazione, fornitura e sostituzione su pompe esistenti degli attuali motori con altri ad efficienza alta “EFF1”. Le pompe oggetto dell’intervento sono:

1) n°1 pompa acqua surriscaldata 

caratteristiche motore esistente: marca ANSALDO tipo 180 M/4 , (18,5 Kw alimentato a 500V – 1470 g/min);

2) n°2 pompe acqua raffreddamento compressori

caratteristiche motore esistente: marca FEM tipo MA 132 MD4 (90 Kw alimentato a 500V – 1450 g/min – 50/60 Hz);

3) n°1 pompa acqua industriale

caratteristiche motore esistente: marca ANSALDO tipo 160 LB/2 (22 Kw alimentato a 500V – 2900 g/min. – 30 CV – 50Hz).

NB: da quotare separatamente l’eventuale fornitura e sostituzione pompa descritta al punto 1 avente caratteristiche: marca FABBRICA ITALIANA POMPE tipo AR 350/2G – Qt/H.50 HMT.45.

Il Macchinario, gli Impianti, le Attrezzature, l’installazione e tutte le altre Particolarità costruttive, dovranno essere previste in conformità a quanto segue:

1. SICUREZZA, IGIENE DEL LAVORO / AMBIENTE, ERGONOMIA, ECOLOGIA.
Il fornitore  deve  identificare i pericoli, valutare i rischi e predisporre le misure e le cautele relative ai sensi della direttiva  89/392  e  successive  integrazioni  fornendo  i  dati  riguardanti i rischi      residui quali   RUMORE - VIBRAZIONI - RADIAZIONI - EMISSIONI DI GAS / POLVERI / NEBBIE / ecc. , specificando  nei documenti le metodologie  / criteri adottati per le misurazioni, nonché l'indicazione dei valori riscontrati.
2. PRESCRIZIONI GENERALI PER LA FORNITURA DI MACCHINE INDUSTRIALI (Norma 9.70106/0 ) - Ediz.  Giugno  1995
3. DOCUMENTAZIONE TPM.
4. NORMA FIAT 70120 " ANALISI CRITICITÀ MACCHINE INDUSTRIALI "  ( FMECA )
5. NORMA FIAT 70122 "GUIDA ALLA COMPILAZIONE DEL MANUALE DI MANUTENZIONE"
6. ANALISI VIBRAZIONALI  Ed. Aprile 1996  :  PREDISPOSIZIONI E CERTIFICAZIONE
7. CONTROLLO DELLE MACCHINE AD ASPORTAZIONE DI MATERIALE MEDIANTE DETERMINAZIONE DELLA TOLLERANZA NATURALE E DELLA SHORT  TERM CAPABILITY ( Rif. Norme 70110/00 e 70110/02 aggiornamento  LUGLIO 1994 )

N.B. Tali norme sono vincolative per il costruttore. Eventuali caratteristiche ritenute eccezionalmente critiche sotto questo profilo dovranno essere specificate.

8.
FASCICOLI DI STANDARDIZZAZIONE MEZZI DI LAVORO ‑ GRUPPI/SOTTOGRUPPI

	S0001
	"PLC"        

	S0020 
	"CNC" 

	S0041
	"Sistemi interfaccia operatore"

	S0402
	"Interconnessioni elettriche mezzi di lavoro"

	S0336
	"Postazione CAD per l'elaborazione e la gestione di schemi elettrici e fluidici dei Mezzi di Lavoro

	S0458
	"Sistemi di controllo per avanzamento assi"


9.
FASCICOLI VENDOR LIST E COMPONENTI  COMMERCIALI  PREFERENZIALI RIF. 2.2 /96  ( ED. GEN. 1996 )

10. SPECIFICHE TECNICHE INTEGRATIVE  (Ed. Giugno 1995).

E) ACCESSORI  E  PARTI  DI  COMPLETAMENTO  DEL  MEZZO
F) QUOTAZIONE FORNITURA

I prezzi esposti in offerta dovranno essere calcolati per l’intera fornitura e comprensivi di messa in funzione nello stabilimento utilizzatore (CHIAVI IN MANO).

Il fornitore nella formulazione della sua offerta dovrà rispondere a tutti i punti richiesti e quotarli separatamente.
Eventuali proposte e/o soluzioni alternative del Fornitore dovranno essere formulate e quotate separatamente con la stessa procedura, ma separatamente dall’offerta base, evidenziando i riferimenti relativi dell’offerta base
N.B. La quotazione dettagliata dei singoli interventi è una esigenza che ci permetterà di formulare un giudizio tecnico/economico omogeneo.
G) VARIE E NOTE
L’offerta economica dovrà essere consegnata dopo l’esame dell’offerta tecnica da parte delle Tecnologie
H) MODALITÀ DI ACCETTAZIONE, GARANZIA ED EFFICIENZA

Accettazione Macchina

La macchina verrà collaudata presso il Fornitore a fronte del rispetto delle seguenti specifiche:

1) La conformità del mezzo e di tutti i suoi aggregati come da ordine e secondo le prescrizioni per la fornitura di Macchine Utensili
2) Primi pezzo Valido

3) Short term Capability
4) La conformità del pezzo e la Short Term Capability devono essere ottenuti come da disegno Tecnologico e secondo i parametri indicati nella tabella ‘Produttività Mezzi di Lavoro’
Garanzia

La garanzia decorrerà dalla data di emissione dei documenti:

1) Short term Capability in Stabilimento

2) Allegato 2

Efficienza

Entro 5 mesi dalla decorrenza del periodo di garanzia ci riserveremo di verificare congiuntamente al fornitore l’efficienza tecnica ottenibile

Il rispetto del valore dell’efficienza tecnica indicata nell’ordine è condizione indispensabile per il benestare al pagamento del restante 10% previsto al termine della garanzia.
Per tutto quanto non esplicitamente scritto per i risultati della Short Term Capability, si prenda come riferimento al Norma 70110/00 per i mezzi di lavoro e 70110/04 per le macchine di misura

I) DOCUMENTAZIONE ALLEGATA

1) NORME PER LA STESURA DELL'OFFERTA.

2) PRESCRIZIONI GENERALI PER LA FORNITURA DI MACCHINE INDUSTRIALI  Norma FIAT n° 9.70106 Edizione  Giugno 1995

Specifiche tecniche integrative Giugno  1995

Documentazione TPM.
Norma Fiat 70120 "Analisi criticità macchine industriali"  ( FMECA )

Norma Fiat 70122 "Guida alla compilazione del manuale di manutenzione.

· ANALISI VIBRAZIONALI  Ed. Aprile 1996  :  PREDISPOSIZIONI E CERTIFICAZIONE

· CONTROLLO DELLE MACCHINE AD ASPORTAZIONE DI MATERIALE MEDIANTE DETERMINAZIONE DELLA TOLLERANZA NATURALE E DELLA SHORT TERM CAPABILITY (Rif. Norme 70110/00 e 70110/02 aggiornamento  LUGLIO 1994 ).
· FASCICOLI VENDOR LIST E COMPONENTI  COMMERCIALI  PREFERENZIALI  RIF.2.2/96 ( ED. GEN. 1996 )

· FASCICOLI DI STANDARDIZZAZIONE MEZZI DI LAVORO ‑ GRUPPI/SOTTOGRUPPI
	S0001
	"PLC"        

	S0020 
	"CNC" 

	S0041
	"Sistemi interfaccia operatore"



	S0402
	"Interconnessioni elettriche mezzi di lavoro"

	S0336
	"Postazione CAD per l'elaborazione e la gestione di schemi elettrici e fluidici dei Mezzi di Lavoro

	S0458
	"Sistemi di controllo per avanzamento assi"


3) DISEGNI E DOCUMENTAZIONE  4850001

· Tabella "Produttività mezzi di lavoro"

· Disegno elemento / livello di revisione n° 

· Disegno tecnologico prima della lavorazione n° 30.03XXXX        
(n° fogli  x)

· Disegno tecnologico dopo la lavorazione n° 30.03XXXX      
 
(n° fogli  x)

N.B.: 
Per eventuali informazioni di carattere tecnico, vogliate rivolgerVi al Sig.Vernieri……………tel…0864/284736 
.

Compilatore del documento : Vernieri………....................………………………………………….

Firma per autorizzazione  : Ing. Pantaloni.…..……………………………………………………………

Firma per approvazione: Ing. Pantaloni……………………………………………………………………

NOTA PER TECNOLOGIE : Ulteriori precisazioni costruttive  ed eventuali fascicoli di standardizzazioni   aggiuntivi, dovranno essere indicati di volta in volta, dal capo commessa ,in funzione  della tipologia del mezzo di lavoro . 

Da Tecnologie


A: Direzione Acquisti – Mezzi di Lavoro e Controllo
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