La Norma ISO 2373-VDI2056 è stata utilizzata  per confronto ed “abitudine” e pur essendo “datata” di fatto contiene le medesime tabelle delle versioni successive, presentando ovviamente norme più recenti degli affinamenti ma restando validi i contenuti da una edizione all’altra. Parimenti il fatto che formalmente tale Norma si riferisca a macchine con velocità tra 600 e 12.000 giri/min è al limite conservativo essendo cosa nota che i macchinari sono via via più delicati ed esigenti man mano che crescono le velocità di rotazione.
Pertanto le considerazioni colà svolte rimangono pienamente valide anche volendole riferire alla Norma ISO 10816-5 

Entrando nel merito delle osservazioni formali precisiamo che:

· non stiamo misurando le frequenze di un preciso cuscinetto ma della “zona superiore della macchina”

· la Norma ISO 10816-5:2000 (E) da Voi citata pone la macchina nel Gruppo 4 in quanto “[…]con albero verticale, sede dei cuscinetti inferiori bloccate contro le fondazioni e sede cuscinetti superiori bloccate contro il solo statore del generatore, di norma con velocità di lavoro tra 60 rpm e 1000 rpm.”
· anche volendo applicare i valori misurati ad un cuscinetto specifico (es. reggispinta superiore) il medesimo secondo la Norma ISO 10816-5 si trova nella “location 1” in quanto bloccato dal solo statore e non direttamente contro le fondazioni. 
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· pertanto il riferimento va preso con i valori cerchiati in rosso

[image: image2.png]Table A.4 — Recommended evaluation zone boundaries for machines of Group 4: Vertical machine sets
with lower bearing housings braced against the foundation and upper bearing housings braced ag
generator stator only, usually with operational speeds of between 60 r/min and 1000 rimin

At measurement location 1 ‘Atall other main bearings
Zone boundary ;":p‘;;:;:‘f"': Rum.s. velocity ;Z?]ﬁ‘:éﬁ‘jh R.m.s. velocity
pm mmis pm mmis
B 65 25 30 16
B/C 100 40 50 25
ci 160 6.4 80 40

NOTE 1 If a machine has a lower generator bearing without bracing against the foundation
should be evaluated according to measurement location 1

vibration

NOTE2 Umbrella-type machines belong to this group, evaluation zone boundaries are those for the main
bearings.





· Inoltre la tabella di cui sopra individua delle Zone (A,B,C,D) le cui definizioni sono quelle sotto riportate:

[image: image3.png]5.2 Criterion I: Vibration magnitude

The reliable and safe running of a machine under normal operating conditions requires that the vibration magnitude
should remain below certain limits consistent with, for example, acceptable kinetic loads and acceptable vibration
transmission into the support structure and foundation. Generally, this criterion will be taken as the basis for the
evaluation of machines in the absence of any other established knowledge of the satisfactory running characteristics
for machines of that type (e.g. for new machine types).

The maximum vibration magnitude observed at each bearing pedestal or housing is assessed against the evaluation
zones defined below.

Zone A: The vibration of newly commissioned machines would normally fall within this zone.

Zone B: Machines with vibration within this zone are normally considered acceptable for unrestricted long-term
operation

Zone C: Machines with vibration within this zone are normally considered unsatisfactory for long-term continuous
operation. Generally, the machine may be operated for a limited period in this condition until a suitable opportunity
arises for remedial action.

Zone D: Vibration values within this zone are normally considered to be of sufficient severity to cause damage to the
machine.

Numerical values assigned to the zone boundaries are not intended to serve as acceptance specification, which shall
be subject to agreement between the machine manufacturer and the customer. However, the zone boundaries
provide guidelines for ensuring that gross deficiencies or unrealistic requirements are avoided. In certain cases, there
may be specific features associated with a particular machine which would require different zone boundary values
(higher or lower) to be used. In such cases, itis normally the responsibilty of the machine manufacturer to explain the
reason for this and, in particular. to confirm that the machine would not be endangered by operating with higher
vibration values.




· Pertanto la Zona A, che si estende da 0 a 2,5mm/s e la Zona B, che si estende da 2,5 a 4mm/s sono zone di lavoro normali per il macchinario in oggetto, senza tenere conto che la Norma stessa dice che i valori di vibrazione indicati “[…] non sono intesi per servire come specifiche di accettabilità.”
