La Quasar Engineering
del presente disegno co

Idde=a=

N Aurtomation

] 2 I 3 L
INSERTO FILETTATQ M6
PREFORO ¢9
- 503 o
.5 15 -
D &
. ! !
L ¢ 9 & [ A
— A
L A o |
< ®7 PASS. _ |
FORO X MANIGLIA 3 ™
INSERTO FILETTATO M5 o
15 | PREFORO &7
i ) .
| I
B3 5 @A 3
i ! |
- 1 o
- $ A
i s i \ o
T OOO ~
" x
= [Wa)
i = S o J
b ! ‘ -
| | | !
A
2 ||, 158 e 158 _ (R
INSERTO FILETTATO M6 INSERTO FILETTATO M6
PREFORO ®9 PREFORO ®9
ESEGUIRE SALDATURE IN PENETRAZIONE
SUCCESSIVAMENTE LISCIARE PERFETTAMENTE
LA SUPERFICE ESTERNA
COSTRUIRE PZ2 SX + PZ2 DX
B} Disegnato Date Trattamento Termico Durezza Formato
£1 |S. PULCIANI 07/05/13 A4
TEL: E g Controllato Date Trattamento Superficiale Materiale Peso
5235
Approvato Date Scala | Commessa |/| /A\ Quantita
1:5 812 — &

PORTELLO POST DX. PROT. CONFEZIONATRICE FERAG 1/2

812-60-0

5

Rev Foglio

1 /1

1




