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CORPO MACCHINA

DETTAGLIO A

| FORI PER LA POS. 7 VANNO VERIFICATI
ED EVENTUALMENTE RIFATTI AL MONTAGGIO
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DETTAGLIO C

DETTAGLIO B

DETTAGLI PANNELLO A DIS.812-01-00
DETTAGLI CERNIERA A DIS.812-02-00
DETTAGLI INTERRUTTORE A DIS.812-04-00
DETTAGLI AZIONATORE A DIS.812-05-00

COSTRUIRE N° 3 PEZZI A DIS

8 1 |[PARATIA DIS. 812-25-24
I 1 |SUPPORTO AZIONATORE DIS. 812-25-22
6 1 |AZIONATORE UNIVERSALE VF KEY F8 DIS. 812-05-00
5 1 |INERRUTTORE FP DIS.812-04-00
L 2 |CERNIERA DIS. 812-02-00
3 1 |RETE ELETTOSALD. ANTIMANO
2 2 |PROFILO PER SRRAMENTI 1A L=320 S 235
1 2 |PROFILO PER SERRAMENTI 1A L=545 S 235
POS | Qta DESCRIZIONE DIS/NOTE
) Disegnato Date Trattamento Termico Durezza Formato
Wm CASTELLUZZO 19-02-2013 A3
wmm m Controllato Date Trattamento Superficiale Materiale Peso
m, i S 235
w m m Approvato Date Scala | Commessa W‘ Quantita
25 1:10 812 ﬂ m
mu PORTELLO DESTRO DEV 1-4-17
w m Rev Foglio
33 812-25-07 00 1/1

ISO A3




