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ASSE DI PIEGA
. REALIZZARE PZ3 SX + PZ3 DX
VERN. NERO LUCIDO A POLVERE
“ —+ ) Disegnato Date Trattamento Termico Durezza Formato
-+ 22 |[S. PULCIANI 03/03/13
Mw m m Controllato Date Trattamento Superficiale Materiale Peso
s w mW S235
m W m Approvato Date Scala [ Commessa \_ \\J/ Quantita
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”W m, m STAFFA PORTELLO RULLI STAMPA LATO COMANDI
nW m Rev Foglio
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