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COSTRUIRE N° 10 PEZZI A DIS.
N° 6 PEZZI SIMMETRICI

10 2 |RONDELLA 23 FORO @8 SP.2

9 2 |VITE TE M8x30 UNI'5739

8 2 |DADO ESAG. M6 UNI 5588

I L |VITE TE M6x12 UNI'5739

6 2 |AZIONATORE UNIVERSALE VF KEYF8

5 2 |INTERRUTTORE FP

b 1 [PIASTRA INTERRUTTORE DIS.812-04-03

3 2 |SUPPORTO AZIONATORE DIS. 812-20-57

2 2 |BOCCOLA DIS. 812-20-55

1 1 |CARTER DIS. 812-20-61
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