

Da: IRD SRL [mailto:irdsrl@libero.it] 
Inviato: martedì 10 gennaio 2017 20:30
A: amministrazione@rem-motori.it
Oggetto: Preventivo di massima attrezzatura montaggio maschere_100117
Buonasera,

                in basso le ns. considerazioni sulla attrezzatura per il montaggio delle maschere da sub.

Dati di partenza:

· modello maschera come da campioni forniti

· maschera composta da

· calotta in gomma

· sotto lente in plastica

· lente in vetro (sx + dx)

· sopra lente (che blocca le lenti)

· condizione iniziale  con gruppo premontato manualmente = calotta + sotto lente + 2 lenti 

· montaggio finale del sopra-lente con nuova attrezzatura

Analisi dei tempi

· Tempo medio montaggio lenti sx e dx = 11 s

· Tempo medio di posizionamento sopra lente = 3 s

· Tempo medio di serraggio sopra lente = 16 s

· Tempo di scarico manuale maschera completa = 1 s

· Tempo totale composizione manuale = 31 s

Caratteristiche della macchina

· slitta mobile verticalmente con corsa di 60-100 mm (ad azionamento manuale o pneumatico)

· pressore centrale di posizionamento corretto sovra lente

· testa di spinta con pressori elastici regolabili per garantire la corretta pressione nei punti di aggancio

· puntali a basso attrito per consentire lo scorrimento orizzontale del sopra lente nei punti di aggancio

· basetta di appoggio e centraggio maschera (calotta + sotto lente + lenti)

La macchina, dotata di propria struttura indipendente è in grado di eseguire l’accoppiamento (ciclo completo) in ca. 5 s cui va aggiunto il tempo di carico manuale del gruppo premontato di ca. 3s e il tempo di scarico manuale di 2s.

Ipotesi 1.            Macchina completamente manuale ed un operatore. 

La macchina serra meccanicamente attraverso l’azione dell’operatore su una leva; lo scarico del pezzo finito è manuale. Non risulta utile ai fini del tempo ciclo l’impiego di un attuatore pneumatico in sostituzione della leva. Il tempo ciclo sarà:

4s (posizionamento su basetta) + 11s (pos. lenti) + 3s (pos. sovra lente) + 5s tempo chiusura macchina + 2s scarico manuale = 25 s contro 31 s del modo completamente manuale.

Ipotesi 2.            Macchina semiautomatica servita da due operatori e scarico automatico

La macchina serra meccanicamente con attuatore pneumatico; lo scarico del pezzo finito è automatico. La macchina è servita da slitta dotata di due basette di montaggio che impegnano alternativamente i due operatori. Quando la macchina lavora su una basetta, l’altra è a disposizione dell’operatore A; al termine del ciclo macchina, la slitta porta la basetta appena liberata all’operatore B. 
· Ogni operatore impiegherà il seguente tempo:  4s (posizionamento su basetta) + 11s (pos. lenti) + 3s (pos. sovra lente) = 18 s

· Tempo ciclo macchina: 4s tempo chiusura macchina + 2s scarico automatico + 3s movimento slitta = 9s 

Pertanto il tempo ciclo complessivo per una macchina semiautomatica così composta servita da due operatori (i due operatori caricano la macchina con sfasamento temporale di 9s tra loro) sarà di 9s. 

Il costo stimato per la macchina semplice completamente meccanica descritta nella ipotesi 1 è di ca. 9.000-10.000 euro

Il costo stimato per la macchina semiautomatica descritta nella ipotesi 2 (con tre attuatori pneumatici, uno per la chiusura e uno per la slitta e uno per lo scarico combinate con due coppie di barriere fotoelettriche), per la sola parte meccanica è di ca. 17.000-18.000 euro

Spero sia utile

Ciao

Ermanno  3922333610
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