FCA ITALY S.rA.
Manufacturing - PS&D Technology - Equipment & Machinery
"
Vool
Compilatore VerriloR... /2% Responsabile MaffeiM...

Torine, 28-MNov-17

CAPITOLATO TECNICO

Revisione gruppi Dynamatic
Presse S.E. Mecfond 800T Linea 110

Stabilimento GB Vico Pomigliano Stampaggio
Attached to the RDA n.30740585

LUofferta dovra essere redatta in lingua italiana e dovra rispondere a tutti i punti del presente capitolato nonche
rispettarne l'ordine

1. CONDIZIONI DI FORNITURA

Consegna offerta: Tassativamente entro il 11/12/2017

3 sottolinea che I'offerta tecnico-economica dovra essere redatta rispettando tassativamente, punio per

sunto, il presente capitolato (pena I'esclusione dal confronto tecnico) che dovra essere restituito controfirmato

mﬁmf: ﬁﬂ‘.

per accettazione
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2. PREMESSA

Le attivita sono da eseguire sulle presse S.E. MECFOND (capacita di stampaggio da 8000 KN) Linea 110

dello stabilimento G. Vico Pomiglianc Stampaggic.
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LAY QUT LINEE DI STAMPAGGIO G.VICO

La linea 110 Mecfond (anno di costruzione 1975) & costituita da presse S.E. con comando tramite

gruppo Dynamatic, (freno/frizione elettromagnetico).

3. NORMATIVE DI CARATTERE PRINCIPALE

La realizzazione dei laveri devenc rendere conformi | macchinari a2 quanic previsio dalla Direttiva Macchine,

alla Norma specifica "Presse Meccaniche” EN 892 e vigenti normative CE integrate dalla norma Fiat
8.701C6/00 edizicne 2008 "Prescrizioni per la fornitura di macchine industriali "e dalle vigenti normative
tecniche ed operative. Sono parte della fornitura ogni mezzo di trasporto, sollevamento, attrezzature

specifiche & non, per una corretta esecuzione am:.oumﬂm E' TASSATIVO tutilizzo di mezzi pravisti dalla

normative vigenti a quanto previsto sul mco_o italig ¢@o 403
uceia 1644 moshmp@m..w.ﬁwﬁ
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4. ADEMPIMENTI NORMATIVIE Di LEGGE

A. ADEMPIMENTI NORMATIV! / DI LEGGE E NORMATIVE FCA

La realizzazione dei lavori deve essere eseguita nel rispetic delle normative satto riportate:

-Direttiva Macchine 2008/42/CE

-Direttiva 2009/104/CE, riferita ai requisiti minimi di sicurezza e di salute per 'uso delle attrezzature di lavero da
parte dei lavoratori durante il lavero recepita in ltalia con D.lgs. 81/08 e successive modifiche “* TESTO UNICO
SULLA SALUTE E SICUREZZA SUL LAVORO”,

~-Norma Fiat 9.70106/00 ed.2008 "Prescrizioni per la fornitura di macchine industriali”

-Norma CGA.02 Cendizioni generali di acquisto

-Norma 9.01110 ultima edizione - Condizieni generali di appalto

E' responsabilita del fornitore provvedere ali'esecuzione dei lavori nel pienc rispetto delle norme vigenti riferite
alla procedura FIAT 123-07 .E' obbligo del Fornitore verificare sul posto la possibilita dell'esecuzione dei lavors
richiesto, per valutare I'entita e/o eventuali difficolta che richiedeno altre opere o mezzi specifici, valutandeone
I'cnere e consideraric in fase d'offerta previa segnalazicne in offerta tecnica. Per 'esecuzione del lavoro,
I'assuntore dovra disporre di attrezzature e mezzi d'opera perfettamente idenei al lavoro da compiere e
rispondenti alie norme antinfortunistiche previste dai contenuti della procedura Fiat 123-07 allegato S1.
Relativamente alle dispesizioni interne le imprese e iavoratori autonemi sone tenuti ad informarsi presso i Servizi
Tecnici circa la presenza di eventuali rischi nella zona di operativita e provveders a munire [ propri Collaboratori
degli opporiuni mezzi di protezicne in oftemperanza alle norme vigenti. E' vietato I'use di attrezzature, ponteggi di
terzi e dei carropenti d'officina, saivo esplicita e particolare autorizzaziens. Tutte le manovre su apparecchiature
in servizio dovranno essers sempra eseguite aila presenza del personale del Committente. | laveri potrannc
essere sviluppati secondo criteri dell'assuntere, tenende conto delle esigenze e tempistiche del Committente.

Dichiarazione di conformita sulle attivita eseguite . Visto la natura delf'intervento & richiesta la

certificazions CE delle modifiche come integrazione alla certificazione CE di linea.

5. DESCRIZIONE TECNICA

Il velume di fornitura dovra necessariamente rispattare le specifiche previste, suddivise in capitoli e integrato

di tutte le informazicni e descrizioni richieste, pena P'esclusione dal confronto tecnico.

Le attivita da prevedere sulla Linea 110 - Presse 112-113-114-115-118 sono le seguenti:

Revisione gruppi Dynamatic

Queste macchine hanno un frenoffrizione eletiromagnetico (gruppe Dynamatic) che utilizzando if princigio

delle correnti parassite trasmetie/assorbe la coppia motrice, ed € in grado di variare la velocita di rotazione
(regolata nelle nuove macchine tramite motori con inverter).

Tale sistema necessita di una revisione completa per mantenere la sua funzionalita/affidabilita, tenendo in
considerazione che non sono pili disponibili | ricambi da parte del costruttors, essendo il sistema obsoleto.

S.rl
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[ fmiMECFOND | COMANDO CON GRUPPO DYNAMATIC

@ 7 M

Maotore a velociia costante

il gruppo Dynamatic & essenzialmente costituito da:

Un volano esterno, messo in rotazione da un motore a velocita costante tramite una trasmissione a cinghia, e

nel guale sono alloggiati degli avvolgimenti

del gruppo

Un rotore di inerzia molto bassa, realizzato con due mantslli successivi,

avvoigimenti del volano, il secende pesto in corrispondenza di analoghi avvolgimenti posti sulla strutfura fissa

Un giunto di accoppiamento alla trasmissione della macchina

Un frenc meccanico del tipe pneumatice

TESTATA PRESSE S.E. MECFOND

il primo posto in corrispondenza degli

GRUPPO DYNAMATIC

Frenc meccanic

giunto

Codice Modulo: 228 [ 74517

' Procedurse:

18/06/2007 - Pag. 4/16




2

Linea 110 - Presse 112-113-114-115-118

E' richiesta una revisione completa sia elettrica che meccanica del gruppo Dynamatic.

La revisione deve prevede:

Sostituzione dei cuscinetti (Stabilimento fornira i cuscinetti)

Costruzione/sostituzione del colletiore completo

Controllo avvolgimenti / verifica isolamento verso massa / misura della resistenza chmica / ecc.
Eliminazione giochi di accoppiamento alla trasmissicne della macchina

Controllo generale impianto elettrico, pulizia e verniciatura

Eventuali costi per rifacimento avvoigimenti o altre atlivita aggiuntive dovranno essere auferizzate
dall'ente committente /o dall'ing. di produzione di stabilimente.

LAVORI ESEGUITI NELLE PRECEDENT! REVISIONI DEL GRUPPO DYNAMATIC

Elenco attivita:

Analisi preliminare della Frizione, rilievo dei valori di isolamento e indice di polarizzazicne IP con
sistema volt-amperometrico. B

g
2 ) Estrazicne del semigiunto con verifica dello stesso. w\m <
3) Smontaggio completo deila macchina nei singoli particolari @ primo controllo dei vari compeonenti. ; a
4 ) Rilievo geometrico delle sedi cuscinetti sia sulla puleggia condotta che suil'aicero del magnete. 5 5
5) Caontrollo giochi tra labirinti e tenute d'aibero, verifiche di eventuali cricche con liquidi penetranti. J %
6 ) Controllo assialita e concentricita del rotore condotto con verifica del traferro. >3
=
. . . =
7 ) Verifica delle chiavette e dei loro giochi. m
L . . e o5
8 ) Lavaggic con idropulitrice di ogni particelare compenente deila frizione. Wm
8} Misura della resistenza chmica della bobina induttrice prima del lavaggio a temperatura contreliata.
10 ) Misura della resistenza Ohmica verso terra per il caicolo del grado di inguinamento dell’avvelgimento
con tensione applicata a 2E+1000. )
R.E.M. S.ri.
Via _r..m::nn_.m Ew? il Eﬁx_c p :,. R
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11 ) Misura delia rigidita dieletirica dell'avvoigimento verso terra in c.a. a 2E+1000.
12 ) Verifica ad impulsi Normalizzati per la verifica della qualita degli isolanti.
Verifica dello stato degli anelli del collettore e del suo stato dell'isclamento collegate dall’'avvolgimento.

)

) Verifica dei portaspazzole e delia uniformita della qualita delle molle premi spazzole.

) Verifica del ripple e della tensione generata della dinamo tachimetrica alla velocita nominale.
v

Doppic ciclc di essiccazione e verniciatura al forno con resinatura della bobina indutirice con rasine in
ct. H {180°C).

17 } Controilo di eventuali allentamenti del pacco magnetico staterico e delle chiavette di fermo del
suddetto pacco lamiers.

18 ) Collaudo del pacco magnetico per la verifica di eventuali corte circuiti con rilascic di documentazicne
fotografica in IR.

18 ) Verifica dei parametri elettrici con confrento dei valeri prima del lavaggic e del trattamente al forno
dell’avvolgimento della frizione e caicole deila percentuale di miglioramento.

20 ) Controilo funzionaiita scaldiglie anticondensa (controilc funzionamento delle resistenze e verifica
isolamento verso massa) e termo resistenze RTD (valori di resistenza a temperatura ambiente e verifica
isclamentc verso massa e connessioni alla morseattiera ove prasenti.

21 ) Sabbiatura dei portaspazzole.

22 ) Tornitura dei collettere.

23} Equilibratura dinamica dei particolari rotanti della frizicne secondo 1SO1540.

24 ) Trattamento delle superfici delia struttura portante della frizione con vernici isclati anti effluvi.

25 ) Verifica delle tolleranze d'accoppiamento tra cuscinetti, scudo e albero (come da tabeile FAG o SKF).
26 ) Sostituzione dei cuscinetti a rotolamento di VS fornitura e loro ingrassaggio.

27 ) Contrallo giucchi tra labirinti, tenute ed albero.

28 ) Rimontaggic completo della frizione con controlio del traferre.

29 ) Sostituzicne di tutte le tenute d'albero e dei circuiti di lubrificazione.

30 ) Collaudo in rotazione della frizione con controllo delle Vibrazieni seconde 1ISO108186.

31 ) Controllo dellc shock puise per la verifica della rumorosita dei cuscinetti.

32 ) Trattamento esternc con vernici {utilizzare lo stesso RAL salve diverse indicazioni di stabilimento).

33 ) Rilascio di copie documentali di tutte le analisi e delle lavorazicni eseguite.

.

m 1. S.r.l.
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6. DOCUMENTAZIONE

Ad attivita ultimata si richiede una relazione detiagliata degli interventi di revisione eseguiti, dei ccmponenti
sostituiti, eventuali atlivita di revisione non previste dovranno essere autorizzate dall’'ente committents e/o

dall'ing. di produzicne di stabilimento.

7. INTERVENTO

La prestazicne & completa del tipe “chiavi in mano”, comprensiva del trasporto del materiale fino al melo

delic stabilimento e dei mezzi di sollevamento necessari per la movimentazione. Incitre deve essers
compresa, la messa in servizio completa di regisirazioni, tarature e messa a punio necessarie.

Prima dell'inizic dei lavori e per tutta la durata del cantiers dovra essere definito un presidio interno il cui scopo
& quello di ottimizzare le attivita in corsc d'opera. Deve essere previsia la gesticne del progetic compleic da
parte di un project manager per !'intero pericdao del progetio e la sua presenza sui site di installazione per il

tempo di completare la durata

Esso sara costituito da:

Ente Q.ta Ruolo

Tecnologie Macchinario 1 risorsa Presidio cantiere

Stabilimento 1 risorsa Interfaccia coordinamento Lavori
Fornitore 1 riscrsa Project Manager/Responsabile Cantlers

FCA metiera a disposizione I'enargia eietirica e tutll | servizi di Stab.to necessari
FCA mettera a disposizions il carroponte di campata, un operatore linea e due manutentori (eletirico +

meccanico)

8. MODALITA’ OPERATIVE

Tutte le attivita inerenti I'appaito e il cantiere ad esso riferito, dovranno necessariamente rispettare tutte le

leggi di prevenzione e sicurezza vigenti. Rimangono valide tutte le linee guida riferite alla procedura

Operativa della salute e della Sicurezza del lavoro (Fiat 123-07 di cui in allegato)

A (FR
34

[
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Nella valutazione e nella redazione dell'offerta si dovranno tenere presenti le indicazioni riporiate nel

seguito, riguardanti le possibili difficoita operative riscontrabili per lo svelgimento delle opere oggetio

del presente appalto:

0 le attivita preduttive di Stabilimento

o La movimentazione di carichi pesanti che comporta i'utilizzo di mezzi che possono intralciare il
normale svolgimento delle attivita produttive dovrannc essere eseguite in oraric festivo e
oppertunamente conceordate con gli enti preposti di stabilimento.

ll Fornitore dovra, per quanto sopra esposto, preventivamente formulare un programma lavori

di dettaglio, completo).

Oneri a carico Fornitore

a) Eventuale locale per officina, spogliatoi e deposito attrezzi, da sistemare all'esterno del fabbricato,
su area definita messa a disposizione dagli Enti competenti di Stabilimente/Proprieta

b) Lccale per deposito materiale, di fornitura Appaltante

¢) Scale e ponteggi, a norme ISPESL, nei tipi necessari alle installazioni

d) Mezzi di soilevamento ordinari e stracrdinari per scarico, movimentazione e sollevamento materiali

e) Adeguati mezzi di contenimento /sostentamento slitte e qualsiasi attrezzatura dedicata allo
smontaggio e rimontaggio in sicurezza quali martinetti idraulici/paranchi

f) Pulizia giornaliera delle aree di lavoro, sgombero e trasporte dei materiali di risulta a parco rottami
alfinternc dello Stabilimente e/o a discarica autorizzata ali'esterno del Comprenscric {orevia
selezione differenziata ed eventuale taglio a bocca di forno), da eseguirsi nel corso dei lavori
secondo un ciclo & una programmazione da concordare con la D.L. e a lavori ultimati prima della
consegna dell'area alla D.L.

Protezione delle apparecchiature da polvers, guasti, rotture, manomissicni ecc., in modo che a

(]

lavori ultimati esse vengano consegnate integre come nuove

-5
Sver

Assemblaggio dei componenti eventuaimente forniti scioiti, costituenti le forniture dsi materiali in
cnere all'Appaliante
i) Tutta Parea interessata dal cantiere dovra essere riconsegnata allo Stabilimento pulita e priva di

materiale di risulta e/o componenti inutilizzati derivanti daile attivita previste sul presente capitolato

Programma Lavori
Deve essere necessariamente fornito il Planning delle attivita.
L'inizio delle attivita dovra avvenire immediatamente a partire dail'assegnazione dell'ordine
Si precisa che i lavori per I'ssecuzione delle opere impiantistiche in oggetto dovranno essere

cpoeortunamente pianificati & concordati oo:m“czﬁmamgﬁm con Tecnclogie Macchinario e gli Enti
[
i
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competenti di Stabilimento .L'Appaltante si riserva di modificare il programma lavori indicato in

capitoiato senza che il fornitore possa pretendere riconoscimenti econemici.,

8. CORSI DI FORMAZIONE

Non pravisti .

10. COLLAUDO

Rispettando le modaiita previste dalla procedura FIAT AUTO 71017/01 e le normative di riferimento per il

cellaudo, sia di forniture che di impianti nella loro globalita, sono le Norme CE applicabili.

Il collaude funzicnale previsto dovra essere compietato dal rilievo della potenza disponibile della macchina.

11. ASSISTENZA AVVIO PRODUZIONE

Per assistenza alla messa in servizic dell'impianto si intende ia disponibilita di personale che ccadiuvi, per la

propria competenza e cioé per la parie di impianto cggetto del presenie capiioiato, il perscnale di avviamenic
del Committente nelle cperazioni e nelle atiivita necessarie a tale scopo, ivi comprese le atirezzature e i mezzi

d'opera eveniuaimeants necessari.
E’ previstat gg di assistenza tecnica su turno cantrale per ogni gruppo sostituito e reperibilita.

12. ASSISTENZA POST AVVIO PRODUZIONE

Deve essere previsto un servizio di assistenza teiefenica 24 ore su 24 per 1 ulteriore sattimana al fine di

determinars il rimedio necessaric per il riavvio dell'impianto.
Sara previsto un intervenio specialistico (meccanico, eletirico, soffware) entrc e non olire le 24 ore dalla

segnalazione.
Nei primi tre mesi di funzicnamento tale intervento deve essere garantitc entro le 4 ore dalia segnalazione.

13. GARANZIE

La durata delila garanzia dovra essers non infericre a 24 mesi dalla data di rilascio del certificatc di collaudo

favorevole.

Lt

0
@

w
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Durante il periodo di garanzia il Fornitore si impegna ad eliminare, a propria cura e spese, nel pill breve tempo

LML

possibile ed entro i termini che verranno di velta in volta concordati, tutti | difetti o le imperfezioni imputabili a
vizio di cestruzione, montaggic o difetti di materiale. Ove il fornitore non cttemperasse a quanto richiesto, il
Committente potra provvedervi sia direttamente che tramite terzi. Gli oneri relativi saranno addebitati ai
Fornitore unitamente agli eventuali ulteriori danni subiti dal Committente. Per le parti riparate e/o sostituite il

pericdo di garanzia decorrera a partire dalla data dell’avvenuta sostituzione e/o riparazione.

14, RICAMBI

Non richiesti

15. VARIE

= Alternative
Verranno valutate propeste/soluzioni alternative, sclo se aggiuntive alle indicazioni del prasente capitoiato

= Documentazione consegnata al fornitore
Documentazione in visione a bordo macchina

s Limiti della fornitura
Eventuali altre attivita non previste e rilevate durante 'esecuzione dei lavori dovranno essers autorizzate

dall’ente committente efo dall'ing. di produzione di stabilimento.

16. TERMINE LAVORI

TERMINE LAVORI ENTRO E NON OLTRE IL: prima fermata utile che sara comunicata da stabilimento.

Le date e tempi d'intervento dovranno essere definiti e condivisi con stabilimento, si dovra tener conto
delle esigenze produttive.

Riservatezza: la ditta Appaltatrice si dovra impegnare a mantenere riservate tutte le informazioni di cui
verra a conescenza in relazione alle prestazioni ad essa richieste, ed altresi si impegna, nei limiti consentiti,

affinché il proprio personale mantenga riservate tali informazioni,

9341
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17. ALLEGATI

Allegato 1
1 — GENERALITA

| rapporti tra APPALTANTE ed APPALTATORE - LAVORATORE AUTONOMO - SUBAPPALTATCORE, chiamati ad
eseguire laveri allinternc  delle unita produttive facenti parte di FGA frovano la loro regoiamentazione contrattuale nei
contenuti ¢i tutte le vigenti normative pertinenti.

2 - OSSERVANZA DI LEGGI E REGCLAMENT!

Le imprese, qui di seguitc definite "TAPPALTATORE", che sseguonc laveri all'internc di unita produttive e organizzative di
FGA devono attenersi e rispettare tutte le norme in materia di prevenzicne infortuni, igiene del laverg, prevenzione incendi
ed scologia. Ove applicabile si raccomanda pariicolars attenzione al rispetto delle disposizioni aziendali previste dal Sistema
di Gestione Ambientale, la cui documentazicne € disponibile pressc le zone interessate, nel sito intranet aziendale ed
eventualimente pud sssere richiesia al personale incaricato di seguire i laveri. In particoiare 'appaltatore & responsabile
dell'csservanza di fuita la vigente normativa intendendosi con essa non solo le norme di legge e regolamentari, ma anche
tutte le norme di buecna tecnica dettate dagli organismi a cio preposti (1.5.0. - C.EN. -CEN.ELEC.-CEL-UN.l -2tc..)
e della predisposizione delle relative misure tecniche, crganizzative e procedurali nonché delle specifiche cautele. Ad ogni
bucn conto per |a lorc particolare e generale rilevanza si rinvia espressamente alla lettura dei disposti di cui al Titclo |, arit.
15-17-18-18-20-22-23-24-28 e Titolo 1V del D.Lgs. 08/04/2008 n® 81 nel suo testo vigente.

3 - SELEZIONE ED ISTRUZIONE DEL PERSONALE

Per l'esecuzione dei laveri deve essere scelto personale adeguatamente capace ed idoneo, soprattutto per interventi di
particolare impegno o da svelgersi in condizioni particelari. Si ricorda che a far data dal 1/8/2007 I'art. 8 della legge
123/07 {oggi art. 26 comma 8. de! D, Lgs. 81/2008) prevede ['obbiigo di dotare di tessera di riconoscimento (corredata
di fotografia contenente le generalitd del lavoraters e l'indicazione del datore di laveoro/appaltatore) tutto il personale
dipendente da qualsiasi impresa appaltatrice e subappaltatrice (compresi | lavoratori autonomi), con obblige di esporre
detta tessera e controllc delle gerarchie dell'apoaltatore {preposti/capi) suiia corretta atiuazione.

Le maestranze dovranno essere informate non solo sui rischi connessi aila propria attivita, ma anche di tutte le
misure/cautele indicate nel documenio di valutazione dei rischi.

4 - COMPORTAMENTO DEL PERSCNALE DELLUIMPRESA

Nell'ambients e sul posto di lavoro il personale deve tenere un contegne corrstto: deve astenersi in modo asscluto da
qualsiasi comportamento od atto che possa arrecare dannc a colleghi od intralcie ai regoiare svolgimento dei lavori nei
vari settori operativi. | |avorateri non devono allontanarsi dal propric posio di lavoro o daila zona lore assegnata dai
Preposti/Capi responsabili, senza un giustificato motive.

All'internc dell'Azienda & vietato consumare bevande alcoiiche. Si veda al riguardo il Proyvedimentc 18 marzo 2006
che individua le attivita lavorative che comportano un elevato rischio di infortuni sul lavore ovvero per la sicurezza,
lincolumita o la salute dei terzi, ai fini del divieto di assunzione e di somminisirazicne di bevande aicoliche
superaiccliche. | lavoratori, salvo impedimentc per causa di forza maggiore, song tenuti a segnalare subito al proprio
datore di lavoro od ai propri Capi gli inforiuni comprese le lesioni di piccole entita, lore occersi in occasione dj lavoro.

5 - MACCHINE, MEZZI E ATTREZZATURE

Tutte le macching, | mszzi e le atirezzature dell'appaltatore_devono essere provvisti di una targhetta indicants il nome
dell'impresa proprietaria. Le suddette macchine. mezzi ed atirezzaiure devono essere conformi alle prescrizioni vigenti
in materia di prevenzione infortuni e igiene del iavore e trovarsi nelle necessarie condizioni di efficienza ai fini di cui
irattasi ed in possesso ci idonea certificazione di conformita C.E. laddove necessaria. Tali condizioni incltre devenc
essere mantenute nel tempo, mediante pericdica manutenzione e revisione degli stessi in conformitad anche aile
prescrizioni del progettista fabbricante.

| mezzi soggetti a collaudo e verifiche periodiche da parte di Enti Pubblici (ponti sviluppabili e sospesi, scale zereg,
paranchi, apparecchi a pressione, ecc.) dovranno risultare in regola con tali controlli.

E assciutamente vietato a qualungue impresa appaltatrice e subappaltatrice (compresi | lavorateri autonomi) di servirsi
di macchine, impianti, attrezzaturs di proprieta dell'appaltatante,_senza preventiva autcrizzazione scritta da parte di
ente individuato dall’'appaitants.

5 - IMPIANT! ED APPARECCHI ELETTRICI

Gli impianti e gli apparecchi elettrici, in tutte le loro parti costitutive, devono essere costruill e installati in conformita a
tutte le normative in materia, & accompagnate dalle prescritte certificazioni CE e/ dichiarazioni di conformita.

In particolare, si richiamanoe a titolo esemplificativo:
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s Dl.gs. 09/04/2008 - Titolo Hll — Capo HI Impianti ed apparecchiature elettriche

L. G1/03/68 n.1886;

L. 18/10/77 n.791 e Dl.gs. 81/08;

DD.PP.RR. 675 e 727 del 21/7/82, L. 17/4/89 n.150 e D.P.R. 23/3/98 n.126;

D.M. 37/2008

Norme CEl di dettaglio (CEI 64-8; CEl 11-8; CEIl 11-1; CEl EN 60204; CEl EN 60079, ecc... ).

w LAYORI SOPRA O IN PROSSIMITA Di IMPIANTI ELETTRICI

Qualsiasi intervento sulle linee ed impianti eletrici deve essere regolarmente autorizzate di voita in voita dai Servizi
competenti indicati dall'appaltante. Ogni esclusione di tensione da una linea od il suo reinserimento, devono avvenire
seguendo le procedure stabilite al riguardo nell'ambito dei siti.

QOccorre tenere presente che tutte le linee e le apparecchiature devono considerarsi sotto tensicne sino a che nen
venga accertato diversamente con gli appositi strumenti di controllo.

E vietato eseguire i lavori su macchine, apparecchi e condutture elettrici ad alta tensione e nelle loro immediate
vicinanze, salvo per valori non superiori 2 1000 Volt e pravia I'adozicne delle misure di cui sopra, senza aver prima:

a} tolta la tensione;
b} interrotto visibilmente il circuito nei punti di possibile alimentazione deil'impiante su cui vengono eseguiti i lavori;

c} esposto un avviso su tutti | posti di manovra e di comando con lindicazione "lavori in corso, non effettuare
mangcvrs",
d} isclata @ messa a terra, in tutte le fasi, la parte dellimpianto sulla quale o nelle cui immediate vicinanze sono
esaguiti lavori.
Quandg i lavori su macchine, apparecchi e condutture elettriche ad alta tensione sono eseguiti in lucghi dai quali le
misure di sicurezza previste nei punti b) e ¢) succitati non sone direttamente contrallabili dai lavoratori addettivi | questi
prima ci intraprendere i laveri, deveono aver chiesto e ricevuto conferma dell'avvenuta esecuzione delle misurs di
sicurezza sopra indicate dal propric superiore responsabile. In ogni caso i lavori non devono essers iniziati se |
lavoratori addettivi nen abblane cttemperato alle dispesizioni di cui al punto d) suddetto .La tensione non deve essers
rimessa nei tratti gia sezionati per |a esecuzione dei lavari, se non dopo che i lavoratori che devone eseguire le refative
manecvre non abbiano ricevute dail APPALTATORE che ha eseguito i lavori, avvise che i Iavori scno stati ultimati e che
la tensione pud essere applicata. Nei lavori in condizieni di particolare pericoio, su macchine, apparecchi o conduttori
elettrici la cui esecuzicne sia affidata ad un solo lavoratore, deve essere presente anche un'altra perscna. Non
possono essere eseguiti lavori in prossimita di linee elsttriche aeree a distanza minore di cingue metri dalia
costruzione o dai ponteggi, 2 meno che, previa segnalazicne ail'Esercente delle linee eletiriche, non si provveda da chi
dirige detli lavori per una adeguata protezicne alta ad evitare accidentali contatti o pericolosi avvicinamenti ai
conduttori celle linee siesse.
8 - CIRCOLAZIONE DEI VEICOLI ALL'INTERNO DELLO STARILIMENTO
L'impiego di qualsiasi autoveicclo di proprietad dell'appaltatere allinterno dei siti dell'appaitants, dovra essere
preventivamente autorizzato. || personale addetto alla conduzione ed alla mancvra degli autoveiceli e delle macchine
operairici deve esserz munito di regoiare patenie prefettizia. Nelle strade del sito e all'interno dei iocali, |a circolazione
dei mezzi deve avvenire nella stretta csservanza delle norme del Codice Stradale e di guelle interne richiamate con
apposita segnaletica. La velocita dovra comungue essers entro limiti indicati dalla segnaletica, procedendo con la
massima prudenza. E vietato trasportare persone all'esterno della cabina di guida sui pianali degli automezzi con
sponde abbassate ¢ senza sponde e su tutti gii altri mezzi per |l trasporto materiali (carrelli elevatori e a piattaforma,
trattori, etc.).
9 - SOLLEVAMENTO E TRASPORTO DEI CARICH!
| mezzi di scllevamentc e di trasporto devenc essers impiegati esciusivamenie da personale esperto ed appositamente
autorizzato dall'appaltatore. E tassativamente vietato scilevare e trasportars persone con | suddetti mezzi.
E necessario curare che il scllevamento ed il trasporto dei carichi avvenga cen la scrupolcsa osservanza delle nerme di
sicurezza e facendc usc di mezzi appropriati, L'imbracatura dei carichi deve essere effettuata usando mezzi idonei per
gvitare 'a caduta del carico stesso od il suec spostamento dalla primitiva pesizione di ancoraggio.
| posti di carico, scarico e di manovra degli argani, paranchi ed apparecchi simili, devano essere delimitati con barriere per
impedire la permanenza ed il transito sotto i carichi o la caduta di perscne dali'alto.
Durante il carico e lo scarico degii autoveicoli il conducente deve assistere alle operazioni ralative, tenendesi fucri dal campo
di azicne del carico o del mezzo utiizzato nell'operazicne. Se detti interventi vengeno effettuati dalla impresa appaltatrice /
subappaltatrice con mezzi e personale propri, gli autisti devone limitarsi a controliare la corretta sistemazicne del carico sugii
automezzi, da posizioni di sicurezza, astenendosi dal partecipare alle manovre.
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10 - NORME PER L'ESECUZIONE DE!I LAVORI

Fermo restando 'obbligo da parte delf'appaltatore di rispettare tutte le leggi di prevenzione e di sicurezza nell'esecuzione di
tutte le attivita che vengano compiute all'interno del sito, si richiama l'attenzione dell'appaltatore su alcune norme di caratiere
generale:

a) OPERE PROVVISIONALI

Le opere provvisionali devono essere allestite con buon materiale ed a regola d'arte, proporzicnate ed idonee alio scopo;
esse devono essere conservate in efficienza per |a intera durata del lavoro. Prima di reimpiegare elementi di ponteggi di
qualsiasi tipo si deve provvedere alla loro revisione per eliminare quelli non ritenuti pid idonei. Nel lavori che sono eseguiti
ad una aitezza superiore ai 2 m, devono essere adottate, seguende lo sviluppo dei lavori stessi, adeguate impaicature o
ponteggi o idonee opers provvisionali o comunque precauzioni atte ad eliminare | pericoli di caduta di persene o di cose. |l
montaggic e lo smontaggio delle opere provvisionali deveno essere eseguiti sotte la dirstta sorveglianza di un prepesto ai
lavori.

b} PARAPETTI

Gli impaicati, i ponti di servizic e di lavoro, le passerelle, devenc essere provvisti su tutli i lati verso il vuoctc di robust]
parapetti costruiti in conformita alle vigenti prescrizioni.

c) DIFESA DELLE APERTURE

Le aperture lasciate nei solai o nelle piattaforme di lavore devono essere circondate da normale parapettc e da tavola
fermapiede oppure devono essere coperte con tavalato sclidamente fissato o di resistenza non infericrs a quella del pianc di
caipestio dei ponii di servizio. Qualora le aperfure vengano usate per il passaggio di materiali o di persone, un lato dei
parapetto pud essere costituiio da una bamiera mobile non asportabile, che deve essere aperta soitanto per il tempo
necessario al passaggic & previa adozione di idonee cautele per gli addetti.

d) DEPOSITO DI MATERIALE

Il materiale non deve ingombrars zone di transitc o di lavoro ma essere sistematc od accatastate, in modo stabile e sicuro,
neile zone all'ucpe assegnate od in modo da non costituire intralci o pericoli,

e} INTERESSAMENTO DELLE ZONE DI TRANSITO

Se per I'esecuzione dei laveri vengone ingombrate, seppur parzialmente, con mezzi ¢ materiali le vie di transitc interne od
esterne ai fabbricati, & necessario prevedere opporiune delimitazicni delle zone interessate evidenziandeie mediante
apposite segnalazioni sia per il giorno che per la nofte.

f) LAVOR! IN POSIZIONE SOPRAELEVATA

Accesso

L'accessc ai posti scpraelevati deve risultare agevole e sicuro predisponendo andateie, passerelle, scale ed alire idonee
attrezzature.

Delimitazions della zona sottostantes i lavori

£ necessaric disporre affinché la zona sottestante interessata dai lavori venga idoneamente protetia contro la caduta dei
materiali di gualsiasi genere, ed svidenziata mediante apposite segnalazicni.

Cinture di sicurszza

Nei lavori presso gronde € cornicioni, sui tetti, sui ponti sviluppabili a forbice e simili, su muri in demolizicne e nei laveri
analoghi che comunque espengano a rischi di caduta dail'alto o entro cavita, quando non sia pessibile disperre impaleati di
protezione o parapetti, gli operai addetti devono far uso di idonea cintura di sicurezza cen bretelle collegate a fune di
trattenuta. La fune di trattenuta deve essere assicurata, dirsitamente © mediante anello scorrevole lunge una fune
appositaments tesa, a parti stabili delle opere fisse o provvisionali. La fune e tutti gli elementi costituenti 1a cintura deveno
avers sezioni tali da resistere alle scllecitazieni derivanti da un'eveniuaie caduta del lavoratore. La lunghezza della fune di
trattenuia deve essere tale da limitare |a caduia a non clire 1,50

Laveri su coperturs

E vietatc transitare o laverars su coperture in lasire di fibrocemento, su lucernari o su altre strutiure non sufficientemente
resistenti, senza aver preventivamente adotiato le appropriate misure atte ad evitarne la rofiura.

g) SALDATURA, TAGLIO E RISCALDO DEI METALLI

Gli apparecchi per saldatura elettrica 2 per operazioni simili devono essere provvisti di interruttere onnipolare sul circuito
orimaric di derivazione delia corrente eietirica. Sulle derivazicni di gas acetilere o di sltri gas combustibili di alimentazione
del cannelle di saldatura deve sssere inserita una valvola anti ritorno di fiamma. Sui carrelli porta bombola deve essera
sistemato anche un estintore in CC; di 3 kg. Le bombole, sia giene che vucte, devonoe essere assicurate confro la possibilita
di caduta, provviste di capeellotto di protezione della valvola, e tenute lontane o protette dalle sorgenti di calore,

E vietato effettuare operazioni di saldatura ¢ tagiio al cannello od elettricaments, nelle seguenti condizioni:

a) su recipienti o tubi chiusi;
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Pag. 13

Codice Module: 228 74517 |

18/06/2007 - Pac. 13/18

Procedurs:




el a2 W
2 F 2 A AD A
™is/\ | EMEA

b} su recipienti o tubi aperti che centengano sostanze e/o prodotti che, sotto I'azione del calore, possanc dar luocge a
esplosioni o altre reazioni pericolose;

¢}  su recipienti o tubi anche aperti, che abbiano contenuto sostanze e/c prodotti, che evaperande o gassificandosi sotto
I'azione del calore o del'umidita possano formare miscele esplosive.

E altresi vietato eseguire le operazioni di saldatura nellinterno dei locali, recipienti o fosse che nen sianc efficacemente

ventilati. Quande le suddette condizioni di pericolo si possono eliminare con I'apertura del recipiente chiuso, con

I'asportazicne delle sostanze /o prodotti pericalose e dei loro residui, con l'uso di gas inerti ¢ con altri mezzi ¢ misure, le

cperazioni di saldatura e taglio possono essere eseguite anche sui recipienti ¢ tubazioni indicati ai punti a, b, e ¢, purché e

misure di sicurezza siano disposie da un esperto ed effettuate sotto |z sua diretta sorveglianza.

Meile operazioni di saldatura elettrica e simili neil'interno di recipienti metallici, ferma restando I'osservanza deile disposizioni

sopra indicate, devono essere pradisposti mezzi isolanti e usate pinze porta elettrodi completamente protette in modo che il

lavoratore sia difeso dai pencoli derivanti da contatii accidentali con parti in tensicne. Le stesse operazioni devono incltre

essere effettuate sottc la sorvegiianza continua di un esperto che assista il |lavorators dall'ssterne dei recipienti.

h) LAVORI ENTRO POZZ}, CUNICOLI}, SERBATOI! E SIMILI

Quando si eseguono laveori entre fogre, cunicoli. pozzi, serbatol, vasche, ecc. devono essere adotiate le necessarie cautele

atte ad evitare lo sviluppo di gas asfissianti o tossici e ogni eventuale pericclo di incendic e di scoppio. Incltre, prima di

entrare nei luoghi suddetti, devono essere prese idonee misure contre | penceli derivanti dail'eventuale presenza di gas o

vapori asfissianti o tessici, guali; una efficiente aerazione ed una completa bonifica, 'use di cintura di sicurezza con bratelle

e fune di trattenuta e la scrveglianza dall'esterno dei lavoratori addetti.

i} SCALE SEMPLICI PORTATILI

Le scale portatili devono essere in bucne condizioni e provvisie di dispositivi antisdruccicleveli alle estremita inferiori dei

montanti. Inoitre, devono essere sceite di lunghezza idones per i lavoro da svelgere, disposte nella giusta inclinazione ed

impiegate in modo corretic.

I} PIATTAFORME DI LAYORO MOBILI ELEVABILI

Le piatiaforme di lavoro mooili elevakili devonoe essere conformi alle norme tecniche armonizzate applicabil,

m} PISTOLE FISSACHICDI

Posscno essers impiegate scltanio pistoie dotate dei necessari requisiti di sicurezza, ed in bucn stato di conservazicne,

osservando scrupclosamente le relative nerme di sicurezza.

L'uso di pistole fissachicdi & sempre interdetio nelle zone di cui sia in atio un'attivita di lavore o nei locali in cui esista il

pericoio di esplosione od incendio.

Il personale da adibire all'impiego di tali attrezzi dovra essere scsiio con cura =d appositamente istruito,

n} IMPIEGO DI SOSTANZE PERICCLOSE O NOCIVE

| recipienti adibiti al trasportc del liguidi o materie inflammabili, corrosive, tossiche ¢ comungue dannose devonc essere

provvisti:

a) diidonee chiusura per impedire |a fuoriuscita del eontenuto;

b} diaccessori o dispositivi atti a rendere sicure ed agevoli le operazioni di riempimento e svuctamenio;

c) diaccessori di presa, quali maniglie, anell, impugnature atti a rendere sicuro ed agevale il loro impiego, in relazicne al
loro usc particolare;

o) PRECAUZIONI CONTRO | PERICOL! DI INCENDIO E DI ESPLOSIONI

E vietato fumare ¢ usare fiamme libere nei locali, nelle zone e in prossimita di macchine, impianti e attrezzature in cui, per la

particolarita delle sostanze e/c prodotii in essi depositate o impiegate, ssiste il pericele di incendic o scoppio.

Per tutte le operazioni di saldatura o tagiio che comportano aventuali pericaii di incendio ¢ scoppio, limpresa deve richiedera

ia presenza di un Vigile del Fuoco aziendale.

Dovendc eseguire iaveri in lucghi ove si posseno temere incendi od esplosioni (durante la raschiatura e la pulizia allinterno

delle cabine di verniciatura e dai condotti di aspirazione, ecc.), devonec essere impiegate idonee attrezzature antiscintilla e

lampace portatili od aliri apparecchi elettrici antideflagranti adeguall ad essere utilizzati in presenza di atmosfers

potenzialmente esplosive.

11 - DOTAZIONE DI MEZZ] PERSONAL! Di PROTEZIONE

L'appaltatore & tenutc a2 mettere a disposizione dei propri dipendenti mezzi perscnali di protezione appropriati ai rischi

inerenti alle lavorazioni ed cperazioni effettuate, qualeora gli apprestamenti tecnict siano insufficienti in relazicne ail'attivita da

svolgere e disporre per il corretto uso dei mezzi stessi da parte del personale.

L'appaltatore dovra inclire disperre affinche | propri dipendenti non usino sul luoge di lavero indumenti perscnali ed

abbigiiamenti che, in relazione alla natura delle operazioni ed alle caratteristiche degli impianti, costituiscano pericolo per

I'incelumita personzle.

12 - OSSERVANZA DELLA SEGNALETICA Di SICU

O DI SALUTE E STRADALE

Ti
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il persenale dell'appaltatore deve attenersi scrupoclosamente alla segnaletica di pericolo, di obbligo di divieto e alle norme di
compertamento richiamate dagli appositi cartelli.

13 - TERMINE DEI LAVORI

Al termine dei lavori I'appaitatere deve provvedere affinché tutte le zone interessate siano completamente pulite & sgombre
dai materiali e da altri impedimenti che possano intralciare il normale lavoro, o costituire pericolo per il personale.

Cié in modo particolare per | posti sopraelevati, le zone di transito, gli impianti eletirici, ecc. inoltre dovranno esserz
ripristinate le condizionl di sicurezza preesistenti, gualora sianc state alterate per ragioni di lavoro.

14 - DENUNCIA DI INFORTUNIO E SOCCORSI D'URGENZA

In caso di infortuni accacduti a propri dipendenti, |'appaltators deve assolvers agli adempimenti pravisti dalle vigenti
dispesizioni esistenti in materia, informanda centestualmente il Respensabile del Servizio di Prevenzione e Protezione del

sito.
15 - INTEGRAZIONI FUNZIONALI ALL'ATTIVITA DI CERTIFICAZIONE ISO 14001

Lo stabilimento dell'appaltante ha implementato un Sistema di Gesticne ambientale seccndo la norma UNI EN SO

14001:2004 confcrme alla Politica Ambientale della Societa a disposizione del fornitore.

a) RISPETTO DELL'AMBIENTE

In confarmita alla Politica Ambientale dell'azienda I'appaitatore é tenutc ad csservars le seguenti prescrizioni minime voite

ad assicurare if rispetto dell'ambiente:

»  Quaisiasi anocmalia o emergenza ambientale deve essere segnalata al perscnale di stabilimento;

» | reflui (emissioni, scarichi idrici, rifiuti, ecc.) devono essere gestiti in conformita alle normative vigenti che regolanc gli
specifici campi di applicazicne. L'appaitatore per 'eliminazione dei reflui non deve utilizzare e/o collegarsi a impianii g/o
strutture di proprieta cell'appaitante. L'appaltatore deve ad esempio evitare lo scarico di reflui nel sistema fognario
aziendale;

s In caso di utilizze per |a propria aftivita laveorativa di sostanze liquide stichettate come pericolose o di produzicne di
rifivti liquidi pericolosi devono esserse adottati provvedimenti atti a prevenire inguinamenti elo sversamenti
accidentali/incontrollati;

s Devonc essere adottati gii accorgimenti necessari ad evitare le sprece di risorse naturali (ad esempio, chiudere bene gii
scarichi dei servizi igienici dopo l'uso).

+  Gestione dei rifiuti:

Qualora I'appaltatore dia lucge a preduzione di rifiuti per lo svolgimento della propria attivita laverativa, dovra
operare evitando I'abbandeno degli stessi e provvedendo aile fasi di raccolta, stoccaggio provviscrio e successivo
smaitimento, in conformita a quante prescritto dalle vigenti normative in materia;
| rifiuti che derivano dal disimbailo di attrezzature/macchinari acquistati dalla Societd appaltants polranno essers
raccelti nei contenitori predisposti & opportunamente segnalati dail'zppaltants;

Ulteriori informazicni saranno fornite dal persenale prepesto di stabilimento.
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