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Documento da allegare in originale alla fattura

{a cura del Fornitore in caso di appalta) Pagina. 1/6

Data: 12/0%/2019

|
Denominazione del bene | TRASFERTA COMAITOP 1201

Stabilimento utilizzatore FCA PRATOLA SERRA

|
T

-

;\l“ Richiesta Acquisto [ AlSO011522
M® ordine | 1425458 del 20052019
Costruttore del bene [ REM
-Inr_iirizzu Costruttore -;"-'I.‘u FERRUCUIA 16B -lmtalité EP.-".IRH A {FR)
-E.Iemenm lavorato | BASAMENTO GHISA '
Tipo elemento BASAMENTO GHISA Lﬂgméﬁﬁ Eliesﬁg:;: VART
Unita operativa | UTE 2 Colonna Targa 941390271
OK N.OK
["-Jer?fiche effettuate tenendo a riferimento la Check List EEM DRS5/6 Function — verifica NAL] ]
funzionale su modulo FPW .MEMO044)
Esistono osservazioni dello stabilimento (in caso positivo riportarle negli appositi allegati) 1 ]
Mote:
IN ALLEGATO
« RESOCONTO DEIRILIEVI DI CAPABILITY EEFETTUATI
=  PRESA IN CARICO DEL MEZZO (MODULO FPW MEDOS A)
= BENESTARE COLLAUDO DI FUNZIONALITA' (MODULO FPW ME00S 8)
A |l Costruttore s'impegna ad uniformare. senza supplemento di spesa, i punti
12345678
B Il Costruttore si nserva di uniformare. previo riconoscimento di spesa i punti
VISTO
________ ] MANUFACTURING ______MANUFACTURING ENGINEERING _ |
F-EES,F LII':H’.TA‘ SERVIZ TECNICI PROGCESS MANAGER PROCESS ENGINEER '
L _:' |
ICT
| (Ove previsto Sisterna di Livelo 1) —_—
FORNITORE ..,xi .—ﬂk*-m._._; e

I
Cadice Modulo FP MEAKIDS Ed 41




CERTIFICATO DI COLLAUDO FUNZIONALITA’
Documento da allegare in originale alla fattura

(a cura del Fornitore in caso di appalto) Pagina: 2/6

Data: 12/0%/2019

RINVIO DEL COLLAUDO []

COLLAUDO NON EFFETTUATO PER CAUSE IMPUTAEBILI A FIAT Powertrain

MOTIVAZIONI DEL RITARDOD:
IMPEGNI DEL COMMITTENTE:

DATA EVENTUALE MODIFICA:

PROVE IN CONDIZIONI OPERATIVE
Si e effettuata una prova in condizioni operative durante la quale :

sono stati prodotti n®. 8100 elementi VARI
rilevando un Tempo Ciclo di sec

con un Tempo Ciclo richiesto in ordine pari a sec.

(Ove previsto Sistema di_Lw?l_Fr:_i_j -

FORNITORE

SOLO PER MACCHINARIO RIATTREZZATO / REVISIONATO sl NO
Conformita a verbale allegato di definizione interventi revisione e ri-attrezzamento del & =]
Elenco dei gruppi da restituire a FIAT: | [] Bd
Varianti che hanno determinato trattativa economica: I ] (]
VISTO
[ MANMUFACTURING | MANUFACTURING ENGINEERING
| RESP UNITA’ | SERVIZI TECNICI PROCESS MANAGER  , | PROCESS ENGINEER

I
L | |
IcT

Codice Moduo FPW MEMODE- Ed 4
Dl 1000272013
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PRESA IN CARICO DEL MEZZO

MODULO A

Denominazione del bene | TRASITRTA COMAITOP 12001

Stabilimento utilizzatore FUAPRATOLA SEREA

MN* Richiesta Acquista AlSONTTS22
M° ordine | 11425488 del 20052009
Costruttore del bene - REM
Indirizzo Costruttore | VIAFERRUCCIA 16 B :i:acalitz'; T PATRICA(FR)
Elementa lavorato - BASAMENTO GHISA | -
Tipo elemento BASAMENTO GHISA EE::;:E El‘:fn‘i’:[’u VARI
Unita operativa LITE 2 - Colonna Targa 941390271
o i
MANUFACTURING f P
{RESP. UNITA?) _;". i = i .

aice Modulo FPAY MERMODE E4 3
b
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MODULO B

BENESTARE FUNZIONALE

Stabilimento utilizzatore
MN* Richiesta Acguisto
MN* ordine

Costruttore del bene
Indirizzo Costruttore

Elemento lavorato

Tipo elemeanta

Unita operativa

Denominazione del bene | TRASFERTA COMAT OFP. 12000

FUAPRATOLA SERREA

[ AlSOUDL 1522

|
1

11425488 del
RL:M
. VIA FERRUCCIA 16B | Localita |
J!r BASAMENTO GHISA
'|
| BASAMENTO GITISA ' g:m;‘;g Eli\:’fnge%‘t’u
’ UTE 2 | Colonna Targa

29052019

PATRICA (FR)

WARI

941390271

L

| PROCESS MANAGER

Cogice Modula FPW MEMIOS- Ed 4
Data 10m2an s

MANUFACTURING ENGINEERING

PROCESS ENGINEER
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