CERTIFICATO DI COLLAUDO FUNZIONALITA'
Documento da allegare in originale alla fattura

FCA

FiAT CHRYSLER AUTOHMOBILE

(a cura del Fornitore in caso di appalto)

Data:27/11/2018
Pagina: 1/8

Denominazione del bene
AZIONAMENTI E DELLA SERVOVALVOLA , PRESSA GALDABINI

RETROFIT ELETTRICO ED ELETTRONICO SISTEMA DI CONTROLLO , PLC, MOTORI,

« RESOCONTO DEI RILIEVI DI CAPABILITY EFFETTUATI
e« PRESAIN CARICO DEL MEZZO (MODULQ FPW.MEQOS_A)

e BENESTARE COLLAUDO DI FUNZIONALITA’ (MODULO FPW.MEQCS_B)

Stabilimento utilizzatore FMA
N° Richiesta Acquisto AIS0010692

11389193 del 23/05/2018
N° ordine
Costruttore del bene REM SRL
Indirizzo Costruttore V1A FERRUCCIA, 16/A-03010 Localita PATRICA (FR)
Elemento lavorato TUTTI
o s A
SXUnita operativa Colonna Targa

oK 1 N.OK

(Veriﬁche effettuate tenendo a riferimento la Check List EEM DR5/6 Function - verifica 0 ]
funzionale su modulo FPW.MEM044) |
Esistono osservazioni delio stahilimento (in caso positivo riportarie negli appositi alfegati) z B ]
Note:
IN ALLEGATO .

A. i Costrutiore s'impegna ad uniformare, senza supplemento di spesa, i punti:

B. 1l Costruttore si riserva di uniformare, previo riconoscimento di spesa i punti:

VISTO

~, MANUFACTURING

MANUFACTURING ENGINEERING

V‘\ : PROCESS MANAGER

RESP ‘NITA‘ m ECNIC

PROCESS ENGINEER

B \

\
(Ove previsto Sistema di Livello 1)

Codice Modulo: FPW MEMOOS- Ed 4
Data 101022013




CERTIFICATO DI COLLAUDO FUNZIONALITA’ Data:27/11/2018
Documento da allegare in originale alla fattura Pagina: 2/8
FIAT CHEYSLER AUTOMOBILE (a cura del Formnitore in caso di appalto)

FORNITORE

RINVIO DEL COLLAUDO [ ]

COLLAUDO NON EFFETTUATO PER CAUSE IMPUTARIL! A FIAT Powertrain

MOTIVAZIONI DEL RITARDC:

IMPEGNI DEL COMMITTENTE:

DATA EVENTUALE MODIFICA:

PROVE IN CONDIZIONI OPERATIVE

Si e effettuata una prova in condizioni operative durante ia quale :

sono stati prodotti n®: | elementi

rilevando un Tempo Ciclo di minuti

con un Tempe Ciclo richiesto in ordine pari a minuti

SOLO PER MACCHINARIO RIATTREZZATO / REVISIONATO Si NO

Conformita a verbale allegato di definizione interventi revisione e n-attrezzamento det: O ]

Elenco dei gruppi da restituire a FIAT: [ U
Varianti che hanno determinato trattativa economica: ] J
VISTO

N MANUFACTURING [ MANUFACTURING ENGINEERING

R NITA* ﬁ&%@ '\ /V PROCESS MANAGER PROCESS ENGINEER

L

(Ove previsto Sistema di Livello 1)

o1

FORNITORE .. .....
A

L

Codice Module FPW.MEMO0S- Ed 4
Data 10/02/20%3



CERTIFICATO DI COLLAUDO FUNZIONALITA’ Data:27/11/2018
Documento da allegare in originale alla fattura Pagina: 3/8
FIAT CHEYSLER AUTOMOBILE (a cura dei Fornitore in caso di appalto)

PRESA IN CARICO DEL MEZZO

MODULO A

Denominazione del bene RETROFIT ELETTRICO ED ELETTRONICO SISTEMA DI CONTROLLO , PLC, MOTORI,
AZIONAMENTI E DELLA SERVOVALVOLA , PRESSA GALDABINI

Stabilimento utilizzatore FMA

N°® Richiesta Acquisto AI50010692

N°® ordine 11389193 dei 23/03/2018

Costruttore del bene REM SRL

Indirizzo Costruttore VIA FERRUCCIA, 16/A-03010 Locaiita PATRICA (FR)

Elemento lavorato TUTTI

o o e

Unita operativa Colonna Targa

MANUFACTURING.
 (RESP. UNITA)

Codice Modulo: FPW.MEMOOS- Ed 4
Data 10/02/2013



FCA

FIAT CHRYSLER AUTOGBILE

CERTIFICATO DI COLLAUDO FUNZIONALITA’
Documento da allegare in originale alla fattura

(a cura del Fornitore in caso di appalto)

Data:27/11/2018
Pagina: 4/8

BENESTARE FUNZIONALE

MODULO B

Denominazione del bene

RETROFIT ELETTRICO ED ELETTRONICO SISTEMA DI CONTROLLO |, PL.C, MOTORL,

AZIONAMENTI E DELLA SERVOVALVOLA | PRESSA GALDABINI

Stabilimento utilizzatore FMA

N°® Richiesta Acquisto AI50010692

N® ordine 11389193 del 23/5/2018
Costruttore del bene REM SRL

Indirizzo Costruttore VIA FERRUCCIA, 16/A-03010 Localita PATRICA (FR)
Elemento lavorate TUTTI

o i o)

Unitd operativa Colonna Targa

/MﬁUFACTURING ENGINEERING

PROCESS MANAGER

/ PROCESS ENGINEER

Codice Modulo: FPW.MEMODO08- Ed 4
Data 10/02/2013
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Perno 1 camme 3

Perno 1 camme 3

Pezzo n°1 0,075 0,03
Pezzo n°2 0,07 0,05
Pezzo n°3 0,045 0,05
Pezzo n°4 0,07 0,065
Pezzo n°5 0,06 0,06
Pezzo n°6 0,065 0,06
Pezzo n°7 0,06 0,045
Pezzo n°8 0,04 0,04
Pezzo n°9 0,05 0,05
Pezzo n°10 0,07 0,035
Pezzo n°11 0,07 0,038
Pezzo n°12 0,07 0,06
Pezzo n°13 0,065 0,068
Pezzo n°14 0,07 0,04
Pezzo n°15 0,06 0,03
Pezzo n°16 0,07 0,04
Pezzo n°17 0,065 0,055
Pezzo n°18 0,055 0,06
Pezzo n°19 0,04 0,045
Pezzo n°20 0,055 0,05
Pezzo n°21 0,065 0,07
Pezzo n°22 0,075 0,04
Pezzo n°23 0,06 0,055
Pezzo n°24 0,073 0,07
Pezzo n°25 0,04 0,075
Pezzo n°26 0,08 0,045
Pezzo n°27 0,06 0,065
Pezzo n°28 0,05 0,065
Pezzo n°29 0,065 0,055
Pezzo n°30 0,025 0,045
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