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Pratola Serra  lì    03/03/2015 





Oggetto:  RETROFIT ELETTRICO IMPIANTO HACHEN RILANCIO ALTA PRESSIONE OPERAZIONE 70 AREA BASAMENTO
CAPITOLATO

1) OGGETTO DELLA RICHIESTA

La specifica ha per oggetto il retrofit elettrico impianto HACHEN e GIPI di rilancio alta pressione, rifacimento collegamento interconnessioni da e verso impianto GIPI, installazione plc S7 e software plc per la selezione e gestione di numero cinque pompe alta pressione e impianto GIPI.
2) OBBLIGHI DELLA DITTA APPALTATRICE

L’impresa è obbligata a consegnare alla FMA:

· Planning dettagliato delle attività che andrà a realizzare;

3) PRECISAZIONI TECNICHE E GESTIONALI ALL’ OFFERTA

a) Essendo materiale specifico si richiede che la ditta s’impegni ad effettuare , ove fosse necessario, un sopralluogo per visionare il lavoro e verificare eventuali misurazioni o documentazioni necessarie per la realizzazione dello stesso.

b) La quotazione economica va fatta a corpo, separando ogni singola voce di costo.
c) Il lavoro dovrà essere eseguito in ottemperanza al Decreto Legislativo 626/94. e legge 123 Qualora il lavoro dovesse essere svolto in concomitanza alle attività produttive, i mezzi di sollevamento dovranno essere elettrici. 
4) QUALITA’ DEI MATERIALI E DEI COMPONENTI

I materiali utilizzati per l’attività sopra descritta dovranno essere del tipo specificato nell’allegato ; inoltre, rispettare singolarmente le norme vigenti. Nel caso in cui siano rinvenuti nel corso dei lavori materiali scadenti e non idonei all’uso oppure non previsti in specifica, a giudizio dell’Ingegneria di Stabilimento, la ditta appaltatrice sarà ritenuta responsabile e dovrà rimediare a proprie cure e spese.

5) TEMPISTICA UTILE PER LA CONSEGNA DEI MATERIALI 

Il tempo utile per la consegna dei materiali è da concordarsi in fase di sopraluogo.

Eventuali sospensioni dei lavori se non comunicate per iscritto all’Ingegneria di Stabilimento non sono da ritenersi valide e quindi ai fini della consegna dei materiali non rilevanti, inoltre nelle comunicazioni di eventuali sospensioni della fornitura bisogna evidenziare le motivazioni della sospensione.

Allegato 1) -------------------------------------------------

ATTIVITA SU IMPIANTO GIPI E DI RILANCIO ALTA PRESSIONE;

La ditta dovrà eseguire i seguenti lavori:

1. Smontaggio dell’armadio di potenza alta pressione HACHEN posto in passerella, lo stesso dovrà essere sceso dalla passerella e posto in officina. 
2. Studio/progettazione e messa in opera/servizio di nuovo armadio elettrico Rittal di potenza alta pressione; quest’ultimo dovrà avere le stesse caratteristiche dimensionali/configurazione dell’originale armadio HACHEN (vedi allegato schema elettrico).

3. Il nuovo armadio di potenza del punto 2  sarà equipaggiato con nuove illuminazioni; alimentate a 24Vcc; utilizzando l’alimentazione 220 volt. L’impianto di trasformazione 220V/24Vcc e accessori (interruttori, morsettiere ecc.) saranno installati e contenuti in contenitore in poliestere insaturo rinforzato con fibre di vetro e porta trasparente con IP56 lo stesso sarà posizionato all’interno del nuovo armadio di potenza, sul contenitore sarà riportato con kit adesivi antiinfortunistica il pericolo folgorazione e impianto sotto tensione anche con interruttore generale aperto.  
4. Fornitura e posa in opera di tutti i componenti elettromeccanici nel nuovo armadio HACHEN, quest’ultimi i componenti devono essere di tecnologia Siemens. L’avvio stella/triangolo di ogni pompa alta pressione sarà sostituto dall’inverter Siemens. 
5. Studio e progettazione e fornitura e posa in opera di numero cinque inverter Siemens, lo stesso è per il comando della relativa pompa alta pressione quindi avremo un inverter per pompa alta pressione.
6. Rifacimento interconnessioni elettriche da e verso armadio alta pressione HACHEN e impianto GIPI e interconnessioni elettriche da e verso impianto GIPI e operazione 70.

7. Sostituzione del sinottico attuale Gipi C. 1134/10303 con il pannello TP1200 12” Touch. In nuovo pannello operatore TP1200 12” Touch dovrà eseguire e riprodurre l’attuale sinottico (vedi foto) Gipi C. 1134/10303 e sarà installato sul nuovo armadio elettrico GIPI (punto 8).
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8. Fornitura di nuovo armadio elettrico che dovrà sostituire l’attuale sull’impianto GIPI.

9. Fornitura di nuova elettromeccanica Siemens necessaria al corretto funzionamento del nuovo armadio GIPI (punto 8).
10. Studio/progettazione e messa in opera/servizio di nuovo controllo plc; la scelta del  controllo dovrà avvenire secondo il:

· Project book 2.0.2 EMEA. 

· FGA_OEM_S7_Blocks_Projects_Table_v1_2_1
· FGA_OEM_Blocks_manual_v1_5_1
· FGA_ET_OEM_HMI_Lite_Manual_V1_2_1
· FGA_ET_General_projects_requirements_v3_0-EMEA

11. Studio, progettazione e fornitura di nuovo plc S7 Siemens del punto 10, questo sarà collocato nell’armadio di comando GIPI. 
· Studio e progettazione e realizzazione programma plc S7 per la gestione e controllo  ciclo gramma esistente dell’impianto Gipi.
· Studio e progettazione e realizzazione programma plc S7 per la gestione e controllo dell’avvio delle pompe alta pressione HACHEN:
· Il software PLC deve gestire le cinque elettropompe alta pressione e la selezione di qualsiasi delle cinque disponibili.
· Il software PLC S7 deve avviare e selezionare le pompe alta pressione in modo da avere un minimo di due a un massimo di tre pompe, inoltre deve garantire un campo di esercizio di pressione da un minimo 40bar a un massimo 60bar.
· Studio, progettazione e fornitura di controllo feedback alta pressione utilizzando un pressostato analogico di tecnologia IFM, lo stesso sarà interfacciato al PLC S7 con relativa scheda analogica/digitale.
· Gestione software PLC S7 del nuovo pressostato IFM 
· Gestione software PLC S7 degli inverter di comando pompe alta pressione

· Gestione e modulazione della potenza delle pompe alta pressione cosi da avere l’alta pressione refrigerante durante la lavorazione dell’op.70 e rimodulare la potenza durante le attese, questo per risparmio energia elettrica.

· Gestione software PLC S7 di tutte le anomalie impianto GIPI e HACHEN alta pressione, le anomalie saranno visualizzate nel pannello TP1200 12” Touch (vedi punto 10). 

· Il PLC S7 deve monitorare e controllare il corretto stato funzionale ed efficienza dell’impianto alta pressione; in particolare monitorare mediante segnalazione sul pannello TP1200 l’assorbimento corrente anomalo dei motori delle pompe e l’eccessiva temperatura, indicare il numero di ore lavorative delle pompe. La selezione delle pompe alta pressione avviene in automatico dal PLC S7 in modalità di pareggio ore di funzionamento tra le 5 pompe.
· Esclusione pompe in anomalia o in manutenzione da pannello senza interrompere il ciclo automatico dell’impianto GIPI  
· Varie ed eventuali adeguamenti software rilevati durante la progettazione  e posa in opera del software del PLC S7.

· La selezione delle elettropompe deve avvenire con comando manuale dall’armadio GIPI mediante selettori, un selettore per pompa e relativa targhetta nominativa, pulsante di conferma selezione pompe e relativa targhetta, lampada spia verde corrispondente alla pompa avviata e relativa targhetta. La selezione pompe può avvenire solo con l’operazione 70 in manuale.
· L’inserzione delle elettropompe alta pressione deve avvenire dal PLC master dell’op. 70 con comando unico di avvio pompe vasca alta pressione.
· Interconnessioni  PLC S7 con plc master op. 70 per pompe avviate e alta pressione raggiunta  e altro come da schema.  
12. Modifica programma plc master op. 70:
· Il plc master avvia le pompe alta pressione mediante un unico start verso GIPI.
· Il plc master riceve un unico segnale di pompe avviate ed efficienti dal GIPI.

· Unificazione parte software della gestione avvio pompe alta pressione quattro e cinque cilindri e richiesta refrigerante alta pressione stazione 05-09 e 03-07.

13. Progettazione schemi funzionali del nuovo quadro elettrico alta pressione e impianto GIPI; listato PLC master modificato; distinta base componenti installati;  il tutto con sistema Eplan  e in formato pdf  (su supporto CD). Fornitura in triplice copia formato cartaceo schemi elettrici QE del nuovo armadio alta pressone e impianto GIPI e listato plc modificato operazione 70. 
14. Fornitura del manuale uso e manutenzione del nuovo armadio elettrico pompe alta pressione; fornitura del manuale uso e manutenzione impianto armadio GIPI; fornitura schede manutenzione preventiva come da cantiere/pilastro WCM.
15. Dichiarazione conformità (marcatura CE) test elettrico – Norma 17/13 e Compatibilità EMC.
16. Mezzi di sollevamento e di trasporto sono a carico della ditta appalta.
17. Varie ed eventuali che saranno evidenziate e annotate durante il sopralluogo dell’impianto.
18. Assistenza alla ripresa produttiva per tre giorni lavorativi su tre turni
19. Addestramento personale conduttore macchina

20. Addestramento personale manutentivo macchina
21. La ditta è tenuta a eseguire il lavoro presentando un piano lavoro e accordi preventivi con il tecnologo di Area o in sua assenza con l’Area Manager 

22. La ditta è tenuta a lasciare l’area di lavoro pulita al termine dell’attività.
23. Eventuali attività, visionate al momento del sopraluogo, ma che si ritengano necessarie al corretto completamento del lavoro sono da ritenersi a carico della ditta esecutrice dei lavori. 

24. Collaudo funzionalità impianti con tecnologo/specialista

UTE 2 – LAVORAZIONE BASAMENTO


SPECIFICA TECNICA  FCA-HACHEN-OP70bis
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