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DETTAGLI PANNELLO A DIS.812-01-00

\\ / COSTRUIRE N° 1PEZZO A DIS.
/
_ 11 1 |SUPPORTO CERNIERE DIS. 812-20-27
370 ) 10 1 |SUPPORTO INTERRUTTORE DIS. 812-20-26
_|_ T 9 1 |AZIONATORE UNIVERSALE DIS.812-05-00
1 8 1 |INTERRUTTORE DIS.812-04-00
_ . _ 1 2 |CERNIERA DIS. 812-02-00
6 1 [MANIGLIA DIS. 812-03-00
_ _ 5 1 |RETE ELLETTROSALD. ANTIMANO S235
L 1 |PROFILO PER INFISSI 11A L=976 S 235
3 2 |PROFILO PER INFISSI 11A L=370 S 235
2 1 |PROFILO PER INFISSI 11A L=1900 S 235
1 2 |PROFILO PER INFISSI 1A L=£420
POS | Qta DESCRIZIONE DIS/NOTE
DETTAGLIO B Disegnato Date Trattamento Termico Durezza Formato
m T [cASTELLUZZO 19-02-2013 A3
m. m Controllato Date Trattamento Superficiale Materiale Peso
g3 =
m £ m S 235
mm = m Approvato Date Scala [ Commessa _\_ \\J/, Quantita
1ig 1110 812 — |
MW O \ i\ PANNELLO LATER. Sx SBOBINAT.2
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zﬁ o ldea= 1h Autom=ticon 812-20-07 00 1/1
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