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CORDA 3 mm NBR 70SH |
SEDE PER PARAOLIO
90x120x12 AS NBR 70 SH
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ELIMINARE SPIGOLI VIVI
SMUSSI GENERALI: 0.5x45°
RUGOSITA' GENERALE: Ra 3
N.6 FORI LAMATI TOLLERANZA DI FORMA DI PARALLELISMO/ORTOGONALITA'
M8 A 60° GENERALE TRA PIANI/ASSI: 0.03
TOLL. GENERALE SU POS. FORI: €-0.1
DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO
TOLL. GENERALE QUOTE: £ 0.15
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