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RUGOSITA' GENERALE: Ra 3 H Controllato Date Trattamento Superficiale Materiale Peso
TOLLERANZA DI FORMA DI PARALLELISMO/ORTOGONALITA' F) Fe430 (SJ275) N/A
GENERALE TRA PIANI/ASSI: 0.03 Approvato Date Scala | Commessa i g% Quantita
TOLL. GENERALE SU POS. FORI: 0.1 1:1.5 819 2
TOLL. GENERALE SU POS. FORI DI SPINA: €0.01 .
Industrial Research & Development SUPPORTO PULEGGIA
DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO
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