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13 INDICAZIONE GENERALE DI SALDATURA:
13 DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO SALDARE CONTINUO AD
ANGOLO CON LATO PARI A 0.7 DELLO SPESSORE MINIMO DA SALDARE

SCALA 1:25

ELIMINARE SPIGOLI VIVI
SMUSSI GENERALI: 0.5x45°

RUGOSITA' GENERALE: Ra 6

TOLLERANZA DI FORMA DI PARALLELISMO/ORTOGONALITA'

GENERALE TRA PIANI/ASSI: 0.03

TOLL. GENERALE SU POS. FORIL: €0.1
TOLL. GENERALE SU POS. FORI DI SPINA: €-0.01

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO

TOLL. GENERALE QUOTE: + 0.25
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Date

Trattamento Termico

Durezza

A2

Formato

Controllato

Date

Trattamento Superficiale

Materiale

Fe430 (51275) N/A

Peso

Approvato Date Scala | Commessa % {% Quantita
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