
 

ORDINE N. 1011235 
DATA 11-01-2019 

Burgo Group Spa
Sede legale: Via Piave 1 36077 Altavilla Vicentina (VI) Italy
Tel: +39 0444 396811 Fax: +39 0444 396888
P.IVA o C.F.: 13051890153
Capitale Sociale Euro 205.443.391,40 i.v.
Numero di iscrizione al Registro Imprese Vicenza,
R.E.A. Vicenza 289072      www.burgo.com

Spett.le
   R.E.M. S.R.L.
   VIA FERRUCCIA, 12/B
   03010 PATRICA
   FR IT

DESTINAZIONE
VIALE SAN DOMENICO 62 03039 SORA FR (IT)

LA CONFERMA DEL PRESENTE ORDINE IMPLICA LA SUA TOTALE ACCETTAZIONE.
CORRISPONDENZA, BOLLE DI CONSEGNA E FATTURE DOVRANNO RIPORTARE IL PRESENTE NUMERO E VOCE D'ORDINE

INSERITO DA   MRIGO FORNITORE   82024501
VALUTA   EUR PAGAMENTO   Bonifico Bancario / 120 gg D.F. fine mese

(CP)
IMBALLO   Compreso MOD. TRASPORTO   Vs. cura e spese compr. Assic.
RESA   DDP-FCO DEST SDOG. TRASPORTATORE  

NOTE

 

Pos. Rda Codice Descrizione: U.M. Q.ta Prezzo Unit. Sconti Data Conseg. Totale Riga Commento

SI CONVIENE ESPRESSAMENTE CHE IL CREDITO DERIVANTE DALLA FORNITURA NON POTRA' ESSERE OGGETTO DI CESSIONE A TERZI O
DIMANDATO ALL'INCASSO O DI DELEGAZIONE SOTTO QUALSIASI FORMA AD ECCEZIONE DELLA SOCIETA':
BURGO FACTOR SPA - C.SO GIULIO CESARE,268 - 10154 TORINO - TEL: +39 011/201222 FAX: +39 011/2427659

Totale Documento

24.291,00 EUR

FIRMA  

   

COMPRATORE  

  Mattia Rigo



1.000

563136 C02 REVISIONE MOTORE ABB TIPO AMA400M4ABAM
N°MZ056MB/3 V6000 KW710 G1485
REVISIONE GENERALE COMPLETA DEL MOTORE IN
CORRENTE CONTINUA
PRIMA DELLO SMONTAGGIO VERIFICA INTEGRITA'
ELETTRICA
CON SURGE-TEST IN C.A. E PROVA RIGIDITA'
DIELETTRICA IN
C.C. VERSO MASSA
SMONTAGGIO MOTORE CON ESTRAZIONE INDOTTO PER
PULIZIA DI TUTTI I PARTICOLARI CON IDROPULITRICE
ESSICAZIONE AL FORNO STATORE ED INDOTTO PER
ELIMINAZIONE UMIDITA' RESIDUA
DOPO TRATTAMENTO DEUMIDIFICANTE NUOVA VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
REVISIONE INDOTTO CON VERNICIATURA ISOLANTE IN
CL H ED
ESSICAZIONE AL FORNO
CONTROLLO ECCENTRICITA' ALBERO E INTERFERENZE
CUSCINETTI SU ROTORE E CALOTTE E EQUILIBRATURA
DINAMICA DELL'INDOTTO SECONDO NORME ISO 1940 DA
EFFETTUARE CON CHIAVETTA E SENZA O CON
PULEGGIA E
SENZA
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
GIUNTO
6319/C3
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
OPPOSTO
GIUNTO 6324/C3 FORNITO DAL CLIENTE CON DDT
18050811 DEL
08/10/2018
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO GIUNTO CON
TORNITURA E
RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO OPPOSTO GIUNTO
CON
TORNITURA E RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RICONDIZIONAMENTO MORSETTIERA CON PULIZIA E
SOSTITUZIONE BULLONI DI SERRAGGIO CAVI
RIMONTAGGIO TOTALE DEL MOTORE CON TUTTI I SUOI
COMPONENTI
COLLAUDO DEL MOTORE CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
VERNICIATURA ESTERNA
REDAZIONE VERBALE E CERTIFICATO DI COLLAUDO
prev.694

N. 1,000 2.975,0000 10,00% 0,00% 21-01-2019 2.677,50 Chiusa

102E4020  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SI CONVIENE ESPRESSAMENTE CHE IL CREDITO DERIVANTE DALLA FORNITURA NON POTRA' ESSERE OGGETTO DI CESSIONE A TERZI O
DIMANDATO ALL'INCASSO O DI DELEGAZIONE SOTTO QUALSIASI FORMA AD ECCEZIONE DELLA SOCIETA':
BURGO FACTOR SPA - C.SO GIULIO CESARE,268 - 10154 TORINO - TEL: +39 011/201222 FAX: +39 011/2427659

Totale Documento

24.291,00 EUR

FIRMA  

   

COMPRATORE  

  Mattia Rigo



2.000

563136 C02 RIPARAZIONE MOTORE COMELMAR TIPO CM355MA6
N°7040623 V400 KW160 G990
REVISIONE GENERALE COMPLETA DEL MOTORE IN
CORRENTE
ALTERNATA ARRIVATO BRUCIATO
PRIMA DELLO SMONTAGGIO VERIFICA INTEGRITA'
ELETTRICA
CON SURGE-TEST IN C.A. E PROVA RIGIDITA'
DIELETTRICA IN
C.C. VERSO MASSA
SMONTAGGIO MOTORE CON ESTRAZIONE INDOTTO PER
PULIZIA DI TUTTI I PARTICOLARI CON IDROPULITRICE
ESSICAZIONE AL FORNO STATORE ED INDOTTO PER
ELIMINAZIONE UMIDITA' RESIDUA
DOPO TRATTAMENTO DEUMIDIFICANTE NUOVA VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
REVISIONE INDOTTO CON VERNICIATURA ISOLANTE IN
CL H ED
ESSICAZIONE AL FORNO
CONTROLLO ECCENTRICITA' ALBERO E INTERFERENZE
CUSCINETTI SU ROTORE E CALOTTE E EQUILIBRATURA
DINAMICA DELL'INDOTTO SECONDO NORME ISO 1940 DA
EFFETTUARE CON CHIAVETTA E SENZA O CON
PULEGGIA E
SENZA
TORNITURA E RETTIFICA SEDE ALBERO PER
RICOSTRUZIONE
SEDE CUSCINETTO
RICOSTRUZIONE AVVOLGIMENTO STATORICO CON
RICOSTRUZIONE DELLE USCITE STATORICHE, DELLE
FASCIATURE DI RAME E DELL'ISOLAMENTO DELLE
MATASSE
CON NASTRO IN CLASSE H, VERNICIATURA ISOLANTE IN
CL. ED
ESSICAZIONE AL FORNO
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
VENTOLA
6322 C3
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
OPPOSTO
VENTOLA NU322 ECM C3
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO VENTOLA CON
TORNITURA E
RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO OPPOSTO VENTOLA
CON
TORNITURA E RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RICONDIZIONAMENTO MORSETTIERA CON PULIZIA E
SOSTITUZIONE BULLONI DI SERRAGGIO CAVI
RIMONTAGGIO TOTALE DEL MOTORE CON TUTTI I SUOI
COMPONENTI
COLLAUDO DEL MOTORE CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
VERNICIATURA ESTERNA
REDAZIONE VERBALE E CERTIFICATO DI COLLAUDO
prev.702

N. 1,000 5.885,0000 10,00% 0,00% 21-01-2019 5.296,50 Confermata

102E4600  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SI CONVIENE ESPRESSAMENTE CHE IL CREDITO DERIVANTE DALLA FORNITURA NON POTRA' ESSERE OGGETTO DI CESSIONE A TERZI O
DIMANDATO ALL'INCASSO O DI DELEGAZIONE SOTTO QUALSIASI FORMA AD ECCEZIONE DELLA SOCIETA':
BURGO FACTOR SPA - C.SO GIULIO CESARE,268 - 10154 TORINO - TEL: +39 011/201222 FAX: +39 011/2427659

Totale Documento

24.291,00 EUR

FIRMA  

   

COMPRATORE  

  Mattia Rigo



3.000

563136 C02 RIPARAZIONE MOTORE SIEMENS TIPO 1LA8355-4PB50-Z
N°V9121119203000 V500 KW400 GIRI 1488
REVISIONE GENERALE COMPLETA DEL MOTORE IN
CORRENTE
ALTERNATA PRIMA DELLO SMONTAGGIO VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA
CON SURGE-TEST IN C.A. E PROVA RIGIDITA'
DIELETTRICA IN
C.C. VERSO MASSA
SMONTAGGIO MOTORE CON ESTRAZIONE INDOTTO PER
PULIZIA DI TUTTI I PARTICOLARI CON IDROPULITRICE
ESSICAZIONE AL FORNO STATORE ED INDOTTO PER
ELIMINAZIONE UMIDITA' RESIDUA
DOPO TRATTAMENTO DEUMIDIFICANTE NUOVA VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
REVISIONE INDOTTO CON VERNICIATURA ISOLANTE IN
CL H ED
ESSICAZIONE AL FORNO
CONTROLLO ECCENTRICITA' ALBERO E INTERFERENZE
CUSCINETTI SU ROTORE E CALOTTE E EQUILIBRATURA
DINAMICA DELL'INDOTTO SECONDO NORME ISO 1940 DA
EFFETTUARE CON CHIAVETTA E SENZA O CON
PULEGGIA E
SENZA
TORNITURA E RETTIFICA SEDE ALBERO PER
RICOSTRUZIONE
SEDE CHIAVETTA, CUSCINETTO O PARAGRASSO
REVISIONE AVVOLGIMENTO STATORICO CON LE USCITE
STATORICHE, DELLE FASCIATURE DI RAME E
DELL'ISOLAMENTO DELLE MATASSE CON NASTRO IN
CLASSE
H, VERNICIATURA ISOLANTE IN CL. ED ESSICAZIONE AL
FORNO
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
VENTOLA
6220 C3 VL0241
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
OPPOSTO
VENTOLA 6220 C3
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO VENTOLA CON
TORNITURA E
RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO OPPOSTO VENTOLA
CON
TORNITURA E RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RICONDIZIONAMENTO MORSETTIERA CON PULIZIA E
SOSTITUZIONE BULLONI DI SERRAGGIO CAVI
SOSTITUZIONE PARAPOLVERE VS100
RICOSTRUZIONE COPRIVENTOLA CON SOSTITUZIONE
DELLA
RETE DI PROTEZIONE
RIBOCCOLATURA DELLA VENTOLA DI ALLUMINIO CON
INSERIMENTO TRE GRANI DI BLOCCO
RIMONTAGGIO TOTALE DEL MOTORE CON TUTTI I SUOI
COMPONENTI
COLLAUDO DEL MOTORE CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
VERNICIATURA ESTERNA
REDAZIONE VERBALE E CERTIFICATO DI COLLAUDO
PREV.695

N. 1,000 4.865,0000 10,00% 0,00% 21-01-2019 4.378,50 Chiusa

102E4010  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SI CONVIENE ESPRESSAMENTE CHE IL CREDITO DERIVANTE DALLA FORNITURA NON POTRA' ESSERE OGGETTO DI CESSIONE A TERZI O
DIMANDATO ALL'INCASSO O DI DELEGAZIONE SOTTO QUALSIASI FORMA AD ECCEZIONE DELLA SOCIETA':
BURGO FACTOR SPA - C.SO GIULIO CESARE,268 - 10154 TORINO - TEL: +39 011/201222 FAX: +39 011/2427659

Totale Documento

24.291,00 EUR

FIRMA  

   

COMPRATORE  

  Mattia Rigo



4.000

563136 C02 RIPARAZIONE MOTORE ANSALDO TIPO OT400Y4 N°55686
V6000 KW480 G1480
REVISIONE GENERALE COMPLETA DEL MOTORE IN
CORRENTE
ALTERNATA PRIMA DELLO SMONTAGGIO VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA
CON SURGE-TEST IN C.A. E PROVA RIGIDITA'
DIELETTRICA IN
C.C. VERSO MASSA
SMONTAGGIO MOTORE CON ESTRAZIONE INDOTTO PER
PULIZIA DI TUTTI I PARTICOLARI CON IDROPULITRICE
ESSICAZIONE AL FORNO STATORE ED INDOTTO PER
ELIMINAZIONE UMIDITA' RESIDUA
DOPO TRATTAMENTO DEUMIDIFICANTE NUOVA VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
REVISIONE AVVOLGIMENTO STATORICO CON
RICOSTRUZONE
USCITE E TRATTAMENTO ISOLANTE CON RESINE IN
CLASSE H
E POLIMERIZZAZIONE AL FORNO
REVISIONE INDOTTO CON VERNICIATURA ISOLANTE IN
CL H ED
ESSICAZIONE AL FORNO
CONTROLLO ECCENTRICITA' ALBERO E INTERFERENZE
CUSCINETTI SU ROTORE E CALOTTE E EQUILIBRATURA
DINAMICA DELL'INDOTTO SECONDO NORME ISO 1940 DA
EFFETTUARE CON CHIAVETTA E SENZA
TORNITURA E RETTIFICA SEDE ALBERO PER
RICOSTRUZIONE
SEDE CUSCINETTO
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
GIUNTO 6324
C3
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
OPPOSTO
GIUNTO NU324 ECJ C3
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO GIUNTO CON
TORNITURA E
RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO OPPOSTO GIUNTO
CON
TORNITURA E RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RICONDIZIONAMENTO MORSETTIERA DELLE TERMICHE
CON
PULIZIA E SOSTITUZIONE BULLONI DI SERRAGGIO CAVI E
MATERIALE ISOLANTE
SOSTITUZIONE DI 5 TERMICHE PT100
RIMONTAGGIO TOTALE DEL MOTORE CON TUTTI I SUOI
COMPONENTI
COLLAUDO DEL MOTORE CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
VERNICIATURA ESTERNA
REDAZIONE VERBALE E CERTIFICATO DI COLLAUDO
PREV.719

N. 1,000 5.950,0000 10,00% 0,00% 21-01-2019 5.355,00 Confermata

102E4010  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.000

563136 C02 RIPARAZIONE MOTORE FIMET TIPO M+F180L4 N°1361803
V400 KW22 G1460
REVISIONE GENERALE COMPLETA DEL MOTORE IN
CORRENTE 865
ALTERNATA
PREV.703

N. 1,000 865,0000 10,00% 0,00% 21-01-2019 778,50 Confermata

102E4600  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SI CONVIENE ESPRESSAMENTE CHE IL CREDITO DERIVANTE DALLA FORNITURA NON POTRA' ESSERE OGGETTO DI CESSIONE A TERZI O
DIMANDATO ALL'INCASSO O DI DELEGAZIONE SOTTO QUALSIASI FORMA AD ECCEZIONE DELLA SOCIETA':
BURGO FACTOR SPA - C.SO GIULIO CESARE,268 - 10154 TORINO - TEL: +39 011/201222 FAX: +39 011/2427659

Totale Documento

24.291,00 EUR

FIRMA  

   

COMPRATORE  

  Mattia Rigo



6.000

563136 C02 RIPARAZIONE MOTORE SIEMENS IM160B3
n°E0708/5068827/02005 V500 KW7 G1450
REVISIONE GENERALE COMPLETA DEL MOTORE IN
CORRENTE ALTERNATA
PRIMA DELLO SMONTAGGIO VERIFICA INTEGRITA'
ELETTRICA
CON SURGE-TEST IN C.A. E PROVA RIGIDITA'
DIELETTRICA IN
C.C. VERSO MASSA
SMONTAGGIO MOTORE CON ESTRAZIONE INDOTTO PER
PULIZIA DI TUTTI I PARTICOLARI CON IDROPULITRICE
ESSICAZIONE AL FORNO STATORE ED INDOTTO PER
ELIMINAZIONE UMIDITA' RESIDUA
DOPO TRATTAMENTO DEUMIDIFICANTE NUOVA VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
REVISIONE INDOTTO CON VERNICIATURA ISOLANTE IN
CL H ED
ESSICAZIONE AL FORNO
CONTROLLO ECCENTRICITA' ALBERO E INTERFERENZE
CUSCINETTI SU ROTORE E CALOTTE E EQUILIBRATURA
DINAMICA DELL'INDOTTO SECONDO NORME ISO 1940 DA
EFFETTUARE CON CHIAVETTA E SENZA O CON
PULEGGIA E
SENZA
TORNITURA E RETTIFICA ALBERO INDOTTO PER
RICOSTRUZIONE SEDE CUSCINETTO
REVISIONE AVVOLGIMENTO STATORICO VERNICIATURA
ISOLANTE IN CL. ED ESSICAZIONE AL FORNO
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
VENTOLA
6209 2RS C3
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
OPPOSTO
VENTOLA 6209 2RS C3
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO VENTOLA CON
TORNITURA E
RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO OPPOSTO VENTOLA
CON
TORNITURA E RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RICONDIZIONAMENTO MORSETTIERA CON PULIZIA E
SOSTITUZIONE BULLONI DI SERRAGGIO CAVI
SOSTITUZIONE VENTOLA DI RAFFREDDAMENTO
ARRIVATA
SPACCATARIMONTAGGIO TOTALE DEL MOTORE CON
TUTTI I SUOI
COMPONENTI
COLLAUDO DEL MOTORE CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
VERNICIATURA ESTERNA
REDAZIONE VERBALE E CERTIFICATO DI COLLAUDO
PREV.704

N. 1,000 685,0000 10,00% 0,00% 21-01-2019 616,50 Chiusa

102E4010  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SI CONVIENE ESPRESSAMENTE CHE IL CREDITO DERIVANTE DALLA FORNITURA NON POTRA' ESSERE OGGETTO DI CESSIONE A TERZI O
DIMANDATO ALL'INCASSO O DI DELEGAZIONE SOTTO QUALSIASI FORMA AD ECCEZIONE DELLA SOCIETA':
BURGO FACTOR SPA - C.SO GIULIO CESARE,268 - 10154 TORINO - TEL: +39 011/201222 FAX: +39 011/2427659

Totale Documento

24.291,00 EUR

FIRMA  

   

COMPRATORE  

  Mattia Rigo



7.000

563136 C02 RIPARAZIONE MOTORE POMPA KSB TIPO DKN160/4-114
V380 KW 18,8 GIRI 1460
REVISIONE GENERALE COMPLETA DELLA POMPA CON
MOTORE IN CORRENTE ALTERNATA
PRIMA DELLO SMONTAGGIO VERIFICA INTEGRITA'
ELETTRICA
CON SURGE-TEST IN C.A. E PROVA RIGIDITA'
DIELETTRICA IN
C.C. VERSO MASSA
SMONTAGGIO MOTORE CON ESTRAZIONE INDOTTO PER
PULIZIA DI TUTTI I PARTICOLARI CON IDROPULITRICE
ESSICAZIONE AL FORNO STATORE ED INDOTTO PER
ELIMINAZIONE UMIDITA' RESIDUA
DOPO TRATTAMENTO DEUMIDIFICANTE NUOVA VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
REVISIONE INDOTTO CON VERNICIATURA ISOLANTE IN
CL H ED
ESSICAZIONE AL FORNO
CONTROLLO ECCENTRICITA' ALBERO E INTERFERENZE
CUSCINETTI SU ROTORE E CALOTTE CON
EQUILIBRATURA
DINAMICA DELL'INDOTTO SECONDO NORME ISO 1940 DA
EFFETTUARE CON CHIAVETTA E SENZA O CON
PULEGGIA E
SENZA
TORNITURA E RETTIFICA SEDE ALBERO PER
RICOSTRUZIONE
SEDE CUSCINETTO E TENUTA MECCANICA
RICOSTRUZIONE AVVOLGIMENTO STATORICO CON LE
USCITE
STATORICHE, DELLE FASCIATURE DI RAME E
DELL'ISOLAMENTO DELLE MATASSE CON NASTRO IN
CLASSE
H, VERNICIATURA ISOLANTE IN CL. ED ESSICAZIONE AL
FORNO
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
GIRANTE
TIPO 6308 2RS C3
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
OPPOSTO
GIRANTE NU206 E TVP2 C3
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO GIRANTE CON
TORNITURA E
RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
TORNERIA E RETTIFICA ASSE INDOTTO PER
RICOSTRUZIONE
SEDE TENUTA OLIO
ESTRAZIONE PACCO LAMELLARE E RIPARAZIONE DELLO
RIFACIMENTO SALDATURA PARAGRASSO INTERNO
FISSO
SULLA CAMPANA DELLA POMPA
RICOSTRUZIONE PIATTELLO PORTA TENUTA DELL'OLIO
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO TENUTA DELL'OLIO DN26
SOSTITUZIONE TENUTA ACQUA DN22
SOSTITUZIONE KIT ORING COMPLETO
SOSTITUZIONE KIT PRESSACAVO IN FUSIONE RESINATA
COMPLETA DI MT.11 CAVO PROTOMONT NSSHOFU
7X4mmq+5X1,5mmq
SABBIATURA INDUSTRIALE DELLA GIRANTE E DELLA
CHICCIOLA
TRATTAMENTO CERAMICO DELLA GIRANTE E
DELL'INTERNO
DELLA CHIOCCIOLA CON LOCTITE
PROVA DEL CIRDUITO DELL'OLIO E RABBOCCO CON
OLIO PER
CIRCA 1/2 LT.
RIMONTAGGIO TOTALE DEL MOTORE CON TUTTI I SUOI
COMPONENTI
COLLAUDO DEL MOTORE CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
VERNICIATURA ESTERNA
REDAZIONE VERBALE E CERTIFICATO DI COLLAUDO
PREV.705

N. 1,000 3.880,0000 10,00% 0,00% 21-01-2019 3.492,00 Confermata

102E4010  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SI CONVIENE ESPRESSAMENTE CHE IL CREDITO DERIVANTE DALLA FORNITURA NON POTRA' ESSERE OGGETTO DI CESSIONE A TERZI O
DIMANDATO ALL'INCASSO O DI DELEGAZIONE SOTTO QUALSIASI FORMA AD ECCEZIONE DELLA SOCIETA':
BURGO FACTOR SPA - C.SO GIULIO CESARE,268 - 10154 TORINO - TEL: +39 011/201222 FAX: +39 011/2427659

Totale Documento

24.291,00 EUR

FIRMA  

   

COMPRATORE  

  Mattia Rigo



8.000

563136 C02 RIPARAZIONE MOTORE COMELMAR TIPO CM200L6 N°
4907754 V380 KW20 GIRI980
REVISIONE GENERALE COMPLETA DEL MOTORE IN
CORRENTE ALTERNATA
PRIMA DELLO SMONTAGGIO VERIFICA INTEGRITA'
ELETTRICA
CON SURGE-TEST IN C.A. E PROVA RIGIDITA'
DIELETTRICA IN
C.C. VERSO MASSA
SMONTAGGIO MOTORE CON ESTRAZIONE INDOTTO PER
PULIZIA DI TUTTI I PARTICOLARI CON IDROPULITRICE
ESSICAZIONE AL FORNO STATORE ED INDOTTO PER
ELIMINAZIONE UMIDITA' RESIDUA
DOPO TRATTAMENTO DEUMIDIFICANTE NUOVA VERIFICA
INTEGRITA' ELETTRICA CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
REVISIONE INDOTTO CON VERNICIATURA ISOLANTE IN
CL H ED
ESSICAZIONE AL FORNO
CONTROLLO ECCENTRICITA' ALBERO E INTERFERENZE
CUSCINETTI SU ROTORE E CALOTTE E EQUILIBRATURA
DINAMICA DELL'INDOTTO SECONDO NORME ISO 1940 DA
EFFETTUARE CON CHIAVETTA E SENZA O CON
PULEGGIA E
SENZA
TORNITURA E RETTIFICA SEDE ALBERO PER
RICOSTRUZIONE
SEDE CHIAVETTA, CUSCINETTO O PARAGRASSO
REVISIONE AVVOLGIMENTO STATORICO CON
RICOSTRUZIONE
DELLE USCITE STATORICHE, DELLE FASCIATURE DI
RAME E
DELL'ISOLAMENTO DELLE MATASSE CON NASTRO IN
CLASSE
H, VERNICIATURA ISOLANTE IN CL. ED ESSICAZIONE AL
FORNO
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
VENTOLA
6310 2RS C3
SOSTITUZIONE E MONTAGGIO CUSCINETTO LATO
OPPOSTO
VENTOLA 6312 2RS C3
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO VENTOLA CON
TORNITURA E
RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RIBOCCOLATURA CALOTTA LATO OPPOSTO VENTOLA
CON
TORNITURA E RETTIFICA SEDE CUSCINETTO
RICOSTRUZIONE SCATOLA MORSETTIARE TROVATA
SPACCATA
CON PULIZIA E SOSTITUZIONE BULLONI DI SERRAGGIO
CAVI E
SOSTTUZIONE BASETTE ISOLANTI DI COLLEGAMENTO
CAVI
TORTINURA E RETTIFICA COLLETTORE AD ANELLI
RIMONTAGGIO COLLETTORE E PORTASPAZZOLE CON
ASSESTAMENTO DI QUELLE ESISTENTI MISURA
13X25X35
RIMONTAGGIO TOTALE DEL MOTORE CON TUTTI I SUOI
COMPONENTI
COLLAUDO DEL MOTORE CON SURGE-TEST IN C.A. E
PROVA
RIGIDITA' DIELETTRICA IN C.C. VERSO MASSA
VERNICIATURA ESTERNA
REDAZIONE VERBALE E CERTIFICATO DI COLLAUDO
PREV.721

N. 1,000 1.885,0000 10,00% 0,00% 21-01-2019 1.696,50 Confermata

102E4112  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 PREZZO COMPLESSIVO FISSO E INVARIABILE.
TALE IMPORTO RAPPRESENTA IL PREZZO CONTRATTUALE A CORPO FISSO ED INVARIABILE, PER QUANTO NELL'AMBITO DI FORNITURA INDICATO
NELL'OFFERTA, CIOÈ NON SOGGETTO A REVISIONE PER VARIAZIONI COSTI DEI MATERIALI, DELLA MANO D'OPERA, DEL MONTAGGIO.
.
RIFERIMENTO OFFERTA N. 0694 DEL 08/10/2018.
RIFERIMENTO OFFERTA N. 0702 DEL 10/10/2018.
RIFERIMENTO OFFERTA N. 0695 DEL 08/10/2018.
RIFERIMENTO OFFERTA N. 0719 DEL 12/10/2018.
RIFERIMENTO OFFERTA N. 0703 DEL 10/10/2018.
RIFERIMENTO OFFERTA N. 0704 DEL 10/10/2018.
RIFERIMENTO OFFERTA N. 0705 DEL 10/10/2018.
RIFERIMENTO OFFERTA N. 0721 DEL 15/10/2018.
ACCORDI TELEFONICI CON SIG. SPAZIANI IL 11/01/2019.
.

SI CONVIENE ESPRESSAMENTE CHE IL CREDITO DERIVANTE DALLA FORNITURA NON POTRA' ESSERE OGGETTO DI CESSIONE A TERZI O
DIMANDATO ALL'INCASSO O DI DELEGAZIONE SOTTO QUALSIASI FORMA AD ECCEZIONE DELLA SOCIETA':
BURGO FACTOR SPA - C.SO GIULIO CESARE,268 - 10154 TORINO - TEL: +39 011/201222 FAX: +39 011/2427659

Totale Documento

24.291,00 EUR

FIRMA  

   

COMPRATORE  

  Mattia Rigo



GARANZIE :
IL FORNITORE GARANTISCE:
- LA CORRETTA CORRISPONDENZA DELLE OPERE ALLE CARATTERISTICHE TECNICHE, COSTRUTTIVE E FUNZIONALI SPECIFICATE NEI DOCUMENTI TECNICI;
- CHE I MATERIALI CHE VERRANNO IMPIEGATI NELLA COSTRUZIONE SARANNO DI PRIMA QUALITÀ, DI COSTRUZIONE SOLIDA E CONCEZIONE MODERNA,
ADEGUATI AGLI STANDARD TIPICI DEL SETTORE ED ESENTI DA DIFETTI E IN OGNI CASO, ADATTI TECNOLOGICAMENTE ALLE PARTICOLARI PRESTAZIONI
CUI DEBBONO ASSOLVERE;
- CHE SI IMPEGNA A SOSTITUIRE O MODIFICARE A SUE COMPLETE SPESE, NESSUNA ESCLUSA, TUTTE QUELLE PARTI CHE RISULTASSERO INEFFICIENTI,
INSUFFICIENTI O DIFETTOSE PER VIZIO DI MATERIALI, DI LAVORAZIONE O DI PROGETTAZIONE O PER NON APPROPRIATO IMPIEGO IN RELAZIONE ALLE
ESIGENZE DELL'IMPIANTO,
- CHE DOVRÀ ELIMINARE, CON OGNI AZIONE POSSIBILE, I DIFETTI RISCONTRATI DOPO ESSERE STATO INFORMATO DI ESSI DAL COMMITTENTE, SENZA
TEMPI DI ATTESA CHE NON SIANO MOTIVATI ESCLUSIVAMENTE DA RAGIONI TECNICHE OBIETTIVAMENTE DIMOSTRABILI.
- CHE LA GARANZIA AVRÀ EFFICACIA PER LA DURATA DI (12) MESI DALLA DATA DI CONSEGNA
- IL MATERIALE SARÀ ESEGUITO NEL PIENO RISPETTO DELLE NORME CE.
.
SARÀ CURA E RESPONSABILITÀ DEL FORNITORE ESEGUIRE LE PRESTAZIONI SULLA BASE DELLA PROPRIA ESPERIENZA E SECONDO LO STATO DELL'ARTE.
.
LE OPERE E I MATERIALI DOVRANNO ESSERE CONFORMI ALLE NORME DI SICUREZZA VIGENTI IN ITALIA NORME CEI (COMITATO ELETTROTECNICO
ITALIANO) - T.U. DEL 9 APRILE 2008 N° 81 E SUCCESSIVE MODIFICHE - D.M. N° 37 DEL 22 GENNAIO 2008 - D.LGS N° 195 DEL 10 APRILE 2006.
INOLTRE DOVRANNO ESSERE CONFORMI ALLE PRESCRIZIONI DEGLI ENTI PREPOSTI AL CONTROLLO DEI VARI IMPIANTI NELLA ZONA NELLA QUALE I
LAVORI VERRANNO EFFETTUATI ED IN PARTICOLARE A QUELLE DELL'ISPETTORATO DEL LAVORO - ASL - VV.FF. - ISPESL - ARPA.
.
NEI CASI PREVISTI DALLA DIRETTIVA 2006/42/CE, RECEPITA MEDIANTE DLS 27 GENNAIO 2010, LA FORNITURA DEVE:
a) ESSERE CONFORME ALLE PRESCRIZIONI DELLA DIRETTIVA DI CUI SOPRA;
b) ESSERE ACCOMPAGNATA DALLA DICHIARAZIONE "CE" DI CONFORMITA' (COME DA ALL. II DELLA DIRETTIVA);
c) RECARE LA MARCATURA "CE" (COME PAR.1.7.3 DELL'ALL.I DELLA DIRETTIVA).
.
ORDINE EMESSO DA:
Mattia Rigo
Buyer ufficio acquisti
Tel. 0444 345338
E-mail: rigo.mattia@burgo.com
.
INVIARE FATTURA A:
-fornitori@burgo.com se intestata a Burgo Group spa
-fatture@mosaicopapers.com se intestata a Mosaico srl
-fatture@gever.burgo.com se intestata a Gever spa

 
 

LEGENDA COLORI 

Proposta Cliente Modifica Fornitore Riga confermata Riga chiusa Riga annullata

Messaggio generato automaticamente da IUNGO.
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