[image: image1.png]E[\



[image: image2.jpg]Dasa-Ragister

EN ISO 9001:2008
1Q-0310-05



R.E.M.  s.r.l.

 Via Ferruccia, 16/a – 03010 Patrica (FR)

Tel. 0775 830116  – Fax 0775 839345 

 Email: rem-motori@messaggipec.it - Email : info@rem-motori.it  

Email: amministrazione@rem-motori.it[image: image3.jpg]


[image: image4.jpg]Certified Rebuilder
Electric Mot







Manutenzione Predittiva su Condizione e Proattiva
su
Ventilatori Apirazione su Vs. Impianti
OFFERTA 2018/0012
04 Gennaio 2018


Cartiere Burgo S.p.A.
Alla cortese att.ne dell'Ing. Mario Tauro
	Scopo

· Dopo il sopralluogo effettuato assieme all'Ing. Tauro Mario con il quale abbiamo visionato N°.4 ventilatori sul tetto del vs. stabilimento ed uno lungo la linea si è stabilito di effettuare una analisi preliminare a macchina in moto prima dello smontaggio effettuando una analisi di vibrazioni per capire con chiarezza il lavoro da svolgere e quindi procedere alla sostituzione dei supporti e cuscinetti delle ventole. Per quanto riguarda i materiali di ricambio sarà di vs. fornitura(cuscinetti, supporti, cinghie e quant'altro).

Strumenti

Le principali fonti di informazioni per l’attuazione di un piano di Manutenzione Predittiva sono costituite da una serie di misure ed analisi che forniscono elementi di valutazione sullo stato , in un dato momento, dell’impianto o della macchina. Oltre ai normali sistemi fino ad oggi adottati: 

· Analizzatori di Vibrazioni in FFT

· Misuratori dello Shock

· Misuratori d’isolamento

· Altri

OMINITREND

OMNITREND opera quale applicazione per postazione singola o per postazioni multiple e consente l'accesso ai dati della macchina in qualunque momento e da ogni parte del mondo. Gli impianti monitorati sono rilevati in un database mediante una struttura ad albero assolutamente intuitiva. I dati misurati memorizzati possono essere visualizzati e valutati in maniera efficiente con potenti strumenti di analisi: trend dei valori caratteristici delle vibrazioni, misure ad impulso d'urto, spettri FFT, filtro inviluppo e altre funzioni di misura sono d'ausilio nella diagnostica dei problemi delle macchine

1.1- Raccolta dati ed elaborazione del piani di controllo.

Una volta individuate le macchine, sul software di Manutenzione Ominitrend vengono registrate le caratteristiche costruttive, operative, manutentive e qualsiasi dato storico rilevante in relazione al processo produttivo.

Per ogni macchina vengono anche identificati i punti di misura per i controlli adottati, definendo i parametri da rilevare ed i relativi sintomi, nonché la soglia di allarme caratteristica per ogni posizione. In questa fase si stabiliscono i percorsi di misura ed i loro intervalli .

1.2- Piano di lavoro 
1.3 -Elaborazione ed analisi dei dati

I dati rilevati, immessi nel software di Manutenzione Predittiva, vengono gestiti ed elaborati, al fine di generare le seguenti informazioni:

· Tabulati e grafici delle misure e delle elaborazioni

· Analisi dei fenomeni di maggior rilevanza

· Elenco dei punti in allarme con grado di affidabilità di ciascuno

· Valutazioni delle possibili cause e loro classificazione, in ordine decrescente, di probabilità.


1.4- Azioni correttive e ottimizzazione del piano di intervento

In base all’elaborazione ed all’analisi dei dati, viene tenuto un incontro con i responsabili dell’Azienda nel quale si pongono in discussione le anomalie riscontrate, esaminano le eventuali azioni correttive ed ottimizzando il piano di intervento per le attività successive.

1.5 - Piano di lavoro , ciclicità. (Fase 2)

In questa fase Visto che le macchine sono ferme da diversi anni si procederà alla sostituzione dei cuscinetti e dei supporti per quanto riguarda i motori nel caso ci fossero dei problemi sarà vostra cura fornirci i motori di scorta per il montaggio sulla macchina.
1.6
Per il ventilatore all'interno dello stabile situato lungo la linea non è possibile fornirvi una offerta a consuntivo per non si hanno gli elementi necessari 

COSTI

2.1. Ventilatori all'esterno
Analisi in FFT dei ventilatori in marcia con analisi su software Omnitrend
Smontaggio Tubazioni collegate alla cassa statorica del ventilatore per poter accedere al controllo interno e permettere l'eventuale successivo smontaggio della girante

Una volta smontata la girante si sostituiranno i supporti e cuscinetti previo smontaggio pulegge condotte

Le attrezzature di lavoro saranno di nostra fornitura compresa gru idraulica

Tempo previsto N°. 3 giorni di N°.3 tecnici specializzati per un tempo medio di 10 ore al giorno 

Totale complessivo                                                                                             €.6.120,00+iva 22%

Esclusioni: Tutto quanto non menzionato
Costo per oneri sicurezza : compresi nella voce di cui sopra  €.400,00

Disponibili a qualunque chiarimento, ci è gradita l’occasione per porgerle distinti saluti.

REM s.r.l.

Carlo Spaziani
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