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- Valutazione in base alla velocita efficace di vibrazione sec. Norma VDI - 2056.

it

d) VDI - VEREIN DEUTSCHER INGENIEURE - NORMA 2056

e)

Criteri di giudizio per vibrazioni meccaniche di macchine (ott. 1964)

Le misure devono essere fatte sui supporti o comunque su parti stazionarie, nelle tre
direzioni solite, orizzontale e verticale perpendicolari all’asse di rotazione e secondo
I’asse.

Come parametro di-misura dell’intensita di vibrazione & assunta la velocita efficace
di vibrazione. Gli strumenti di misura devono avere errori inferiori a + 10%.

Vengono stabiliti diversi livelli di vibrazione caratterizzati dal rapporto di 1,6 fra la
velocita di vibrazione di due livelli successivi.

Il criterio di giudizio in base alla velocita efficace vale solo per frequenze superiori a
10 Hz. Per frequenze da 5 a 10 Hz conviene far riferimento all’ampiezza di vibrazio-
ne, con un valore limite costante.

La valutazione dell’intensita di vibrazione puo farsi secondo vari livelli limiti; nella
figura 24-17 le macchine, a titolo d’esempio, sono suddivise nei seguenti quattro
gruppi:

— gruppo K : piccole macchine, motori elettrici di potenza inferiore a 15 KW;
— gruppo M : macchine medie, motori elettrici da 15 a 75 KW,

— gruppo G : grandi macchine, su fondazioni rigide, senza organi con moto alter-
nativo;

— gruppo T : grandi macchine, su fondazioni leggere, con frequenza propria di vi-
brazione bassa, senza organi con moto alternativo, turbine, alter-
natori, compressori.

Per le macchine dei gruppi G e T che piu interessano ai fini di un controllo conti-
nuo, sono riportati in fig. 18 e 19 i diagrammi con le fasce di valutazione delle vibra-
zioni in funzione dell’ampiezza di picco (semiampiezza).

Per vibrazioni non sinusoidali i diagrammi valgono solo usando le ampiezze equiva-
lenti.

VDI - NORMA 2059
Vibrazioni di alberi di turbine - Misure e valutazioni (Nov. 1972 - Febbr. 1976 -
Genn. 1979).

Questa norma riguarda le misure e le valutazioni delle vibrazioni degli alberi ro-
tanti ().

Come parametro per la valutazione delle vibrazioni & assunto lo spostamento mas-
$imo .,y definito al cap. 6 (fig. 12). Nel caso di vibrazione sinusoidale lo sposta-
mento s,,,, corrisponde all’ampiezza di picco, ossia alla meta dell’ampiezza picco-
picco.

Se viene montato sul piano di misura un solo trasduttore nella direzione di presumi-

bile maggiore vibrazione, la misura sard generalmente inferiore allo spostamento
Smax- D1 questo deve tenersi conto nella valutazione secondo la presente norma (2).

(1) Ved. cap. 6 - Come si attua il supercontrollo delle vibrazioni. Paragrafo b.

(2) Nel caso dell’'uso di un solo trasduttore, la norma VDI consiglia di prevedere la possibilita di montarne
un secondo a 90°, in caso di necessita, senza bisogno di fermare la macchina.



18 Measuring with A30 / T30

A dBi = Initial value of a bearing
100 dBsv dBc = Carpet value (weak pulses)
90 dBm = Maximum value (strong pulses)
80—-- dBn = Unit for normalized shock level
70' R dBsv = Unit for absolute shock level
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Normalized and unnormalized readings [T30]

The absolute shock pulse level of a bearing, measured in dBsv (decibel shock
value), is both a function of rolling velocity and of bearing condition. To neutralize
the effect of rolling velocity on the measured value, the T30 has to be program-
med with shaft diameter (in millimetre or inch) and rotational speed (in rpm).

The T30 will then calculate the initial value dBi, the starting point of the condi-
tion scale for a particular bearing. You can also input the dBi directly. The
condition scale is graded in normalized shock values, dBn.

The T30 takes a sample count of the shock pulses occurring over a period of time

and displays:

* the maximum value dBm for the small number of strong shock pulses.

* the carpet value dBc for the large number of weaker shock pulses.

* an arrow against a field on the condition scale: green for dBm up to 20 dBn
= good condition, yellow for 21-34 dBn = caution, red for 35 dBn and more
= bad condition.

The maximum value dBm defines the bearing’s position on the condition scale.
The difference between dBm and dBc is used for a finer analysis of the causes for
reduced or bad condition.

When you set the dBi to “--" (below -9), the T30 will take an unnormalized
reading, in dBsv (absolute shock values). The condition zones do not apply. This
method is used for comparative reading on different bearings and/ or other
shock pulse sources.
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