0 ESEQ RELAZIONE TECNICA R REPORT M)
A P ( TECHNICAL REPORT )

CLIENTE { CUSTOMER) IMPIANTO ( PLANT) 0.d.V. ( SHOP ORDER) ORD. CLIENTE { CUST.ORDER)
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
Costruttore Tipo Matricola | kVA \ "A RPM (PoliN°| Hz | Cos¢ | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MKOB DSE[ 4590734 | 8906 | 11000 | 467 750 8 50 0.8

ISPEZIONE DI MACCHINE SINCRONE

SECONDO PROGRAMMA DI MANUTENZIONE ABB

DATA ( DATE ) ~ ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° ( Form N°) Ling. { Leng. ) Rev.
' ISV-U-sin-0509 | A
07/07/2014 G.BOSETT!/A. MAROTTNF.MAZZEO&&O Emésso da ( Issued by) | Data Emis. ( Date of Issue )
/m QA 03/05/2009

ABB S.p.A. - service ELEC%L ROTATING MACHINES

Page 1 0of 14




Al

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT )

'RELAZIONE N°
( REPORT N°)

CLIENTE { CUSTOMER )
BEG / WARTSILA

IMPIANTO ( PLANT )

| CARTIERA GUARCINO--GR 1

0.d.V. ( SHOP ORDER )
8140002876

ORD. CLIENTE { CUST.ORDER)

Costruttore Tipo

ABB AMG1120MK08 DSE

Matricola | kVA
4590734 8906

Vv
11000

RPM |Poli N°| Hz
750 8 50

Cosop
0.8

Vece

Aecc

DESCRIZIONE CONTENUTI

Indice

Programma di manutenzione raccomandato

Dati di targa
. - Generatore
. - Statore

. - Rotore

. - Eccitatrice
. - Cuscinetti
. - Cuscinetti
. - Cuscinetti

OO b WN-

. - Morsettiera principale

Riassunto dello stato generale della macchina

Ispezione finale

INDICE

Pagina

E O PMA O ~NO O R WN

DATA ( DATE )

07/07/2014

ESEGUITO ( PERFORMED )

G.BOSETTI/ AMARCTTA/F . MAZZ

Modulo N°® { Form N°)
I1SV-U-5in-0509

Ling. ( Leng. )

Rev.

A

Emesso da ( Issued by }

Data Emis. { Date of Issue )

03/05/2009

pd QA
/

ABB S.p.A. - servicE ELECTRICAL ROTATING MACHINES

Page 2 of 14




A

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT)

RELAZIONE N°
( REPORT N°)

CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT ) 0.d.V. ( SHOP ORDER) ORD. CLIENTE { ClLUST.ORDER }
BEG /WARTSILA CARTIERA GUARCING--GR 1 8140002876
Costruttore Tipo Matricola | kVA Vv A RPM (PoliN°| Hz | Cos¢ | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 OSE] 4580734 8906 11000 467 750 8 50 0.8

PROGRANMA DI MANUTENZIONE RACCOMANDATO

Programma di
manutenzione

Livello 1 (L1)

Livello 2 (L2)

Livetio 3 (L3}

Intervallo

max. 10 000h (ore
equivalenti) di esercizio o
annuale

max. 20 000h {ore
equivalenti} di esercizio o
max. 3 anni

max 40 000h (ore
equivalenti) di esercizio o
max. 6 anni

Preparazione per
ispezione

Aprire gli sportelii di
ispezione.

Aprire gli sportelfi di
ispezione.

Smentare coperchi,
Aprire cuscinelli. Aprire i
radiatori dell'acqua.

StrumentifUtensili

Megger statore, Megger
rotore.

Megger statore, Megger
rotore, Endoscepio per
fori circolari a fibre ottiche
oppure video.
Oscilloscoplo /
Dispositivo di controllo.

Parti / Ricambi

Canne smontabili det
cuscinetto, Filtro
anticamera dell'aria
(cuscinetto),Unita di
controllo degli impulsi,
Tiristori, dicdi.Altre parti
spacifiche deil'ordine.

Come da Li e ispezione
raccomandata in
L1.Nastro al silicone,

Come da L2 e ispezione
raccomandatain Lt e L2.
Radiatore dell'acqua.Kit
raddrizzatore.Kit
cuscinefto.Guarnizioni.

Fermo macchina 1 giorno circa, 2 giorni circa, § giorni circa.

pravisto

Opzione : Test di isolamento diagnostice dell'avvolgimento di statore,

Esempio di programma di manutenzione :

Intervallo

Ore x 1000 10 20 30 40 50 60 70
Programma L1 L2 L1 L3 L1 L2 L1

Le scadenze del programma di ispezione e revisione dipendono in gran parte dal numero di ore d’esercizio,

dal tipo di esercizio e numero di avviamenti del motore. Si devono considerare le condizioni locali.

Gli intervalli di manutenzione saranno coordinati per il motore, in modo appropriato.

DATA { DATE ) ESEGUITO { PERFORMED ) Modulo N° ( Form N* ) Ling. ( Leng. ) Rev.
ISV-U-sin-0509 [ A
07/07/2014 G.BOSETTI/ AMAROTTA/F.MAZZ Emesso da ( Issued by ) | Data Emis. ( Date of Issug )
5@0 QA ' 03/05/2009

- ABB S.p.A. - service ELEéRIéAL ROTATING MACHINES

Page 3 of 14



RELAZIONE TECNICA

RELAZIONE N°

é PP ( REPORT N° )
EDED ( TECHNICAL REPORT )
CLIENTE ( CUSTOMER) IMPIANTO ( PLANT } 0.d.V. { SHOP ORDER ) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER))
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
DATI DI TARGA
COSTRUTTORE ABB
TIPO : AMG1120MK08 DSE
MATRICOLA 4590734
- POTENZA 8906 KVA
TENSIONE STATORE 11000 v
CORRENTE STATORE 467 A
COLLEGAMENTO STELLA
TENSIONE ECCITAZIONE v
CORRENTE ECCITAZIONE A
TIPO DI ECCITAZIONE BRUSHLESS
FATTORE DI POTENZA 0.8
FREQUENZA 50 Hz
GIRI/ min 750 RPM
POLI 8
CLASSE D'ISOLAMENTO F (Temp.cl. F)
TIPO DI SERVIZIO s1
GRADO DI PROTEZIONE P23
FORMA COSTRUTTIVA IM1101
TIPO DI RAFFREDDAMENTO 0A1 {ARIA-ARIA)
ANNO DI COSTRUZIONE
CUSCINETTI
PESO TOTALE 26800 Kg
DATA ( DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N°) Ling. { Leny. ) Rev,
: - 1SV-U-sin-0509 | A
07/07/2014 G.BOSETTI /A.MAROTTNF.MA@@ Emesso da { fssuod by ) | Data Emis. ( Date of /ssue )
QA 03/05/2009

Page 4 of 14

ABB S.p.A. - service ELE[C)’%AL ROTATING MACHINES




RELAZIONE TECNICA

RELAZIONE N°

AR EBE& ( REPORT N° )
FRIEPED ( TECHNICAL REPORT)
CLIENTE { CUSTOMER) IMPIANTO ( PLANT) 0.d.V. ( SHOP ORDER) ORD. CLIENTE { CUST.ORDER )
BEG { WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002878
Costruttore Tipo Matricola | kVA \ A RPM {PoliN°] Hz | Cos¢p | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590734 8006 | 11000 | 467 750 8 50 0.8

_ PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA D ISPEZIONE 1 - MACCHINA

A = Approvato ; B = Approvato con annotazionl ; C = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile

POSIZIONE L1 L2| L3 L4 ATTIVITA' Al B| C| D|NA
GENERATORE X | X 1. Consultare tutti i dati archiviati o registrati disponibili; carico,
temperatura, vibrazioni, ecc.
X1 X X | X 2, Ispezionare l'esterno del motore par eventuali tracce di ruggine, X
perdite o altri difetti,
XX X]| X 3. Ispezione visiva degli ancoraggl esterni X
X| X 4. Ispezione visiva dei condotti di ventilazione
2. Fondazion| X X| X X 1. Ispezionare la getiata e i bulloni di ancoraggio. Controllare che i giochi | X
non siano eccessivi e colreggere se necessario. Controllare che non vi
slano rotlure nelfa fondazione.
3. Assistenza X | X 4. Soslituzione, pulizia e modifiche secondo quanto raccomandato dalle
tecnica / pracedenti ispezioni e dai bollettini di servizic del fornitore.
riparazione
DATA ( DATE) ESEGUITO { PERFORMED ) Modulo N° { Form N° } Ling. { Leng. ) Rev.
15V-U-sin-0509 f A
07/07/2014 G.BOSETTH/ AMAROTTA/F.MA Emesso da ( /ssued by ) | Data Emis. ( Date of Issue )
QA 03/05/2009

4
ABB S.'p.A. = SERVICE E%ICAL ROTATING MACHINES
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RELAZIONE TECNICA

RELAZIONE N°

;k EE =§ ( REPORT N°)
v { TECHNICAL REPORT }
CLIENTE { CUSTOMER) IMPIANTO ( PLANT } 0.d.V. { SHOP ORDER ) ORD, CLIENTE { CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM {PoliN°| Hz | Cos@ | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE 4590734 8906 11000 467 750 3] 50 0.8
‘ PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA D] ISPEZIONE 2 - STATORE
A = Approvalo ; B = Approvate con annotazioni ; C = NON Approvalo ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile
POSIZIONE 112 L3]| L4 ATTIVITA' A|B| C|D|NA
1. Avvolgimentodi| X | X [ x| X 1. Ispezionare i collegamenti dell'avvolgimento. X
statore
XI1X|X|X 2, lspezionare le testate dellavvolgimento ed il sistema di ammarraggio. | X
X1 X | X 3. Controllare Ia pulizia, eventuali decolorazioni, lo stato dell'isolaménlo. X
altertamenti, movimenti ed usura. Pulire se necessario,
X| X1 X 4, Misura della resistenza dell'isolamento. X
X| X X 6. Misura delfindice di polarizzazione. X
2, Dita X X! XX 1. Controllare eventuali decolorazioni. X
pressapacco :
3. Anticamera XX 1. Controllare [a tenuta. X
dell'aria ‘
4. RTD X| X 1. Verificare il funzionamento di tutli gli RTD. X
5. Rlscaldatorf X| X 4. Controllare il funzionamento. X

Resist. Isolam. ed 1. di P.
10KV ¢e 1 fase contro 2 a massa
FASE | MQa? | MQa10'} P,
u 12800 { 48000 375
\ 11600 | 42500 3.66
w 12100 § 43000 3.55

. VAPORI OLIO PRESENTI AVVOLGIMENTO STATORICO
EFFETTO CORCNA PRESENTE TESTATE AVVOL. LATO COMANDO

07/07/2014

DATA { DATE )

G.BOSETTI/ A.MAROTTNF.MAZE?/

ESEGUITO ({ PERFORMED )

Module N° { Form N°)
18V-U-sin-0509

Ling. { Leng. }
]

Rev.
A

Emesso da ( Issued by )

QA

Data Emis. { Date of lssug )

63/05/2009

ABB S.p.A. - service ELeé«n%AL ROTATING MACHINES

Page 6 of 14




A

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT )

RELAZIONE N°
( REPORT N°)

CLIENTE { CUSTOMER) IMPIANTO { PLANT ) 0.d.V. ( SHOP ORDER ) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER)
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM |PoliN®] Hz | Cosyp | Vece | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE 4590734 8306 11000 467 750 8 50 0.8
PROCGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 4 - MORSETTIERA
A = Approvato ; B = Approvato con annotazioni ; G = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile
POSIZIONE L1{L2]L3| L4 ATTIVITA' Al B ]| C| D{NA
1. Morsettiera X XXX 1. Controllare tulti i collegamenti in Hinea e quelli neudri. X
X X | X1 X 2. Controflare lo stato generale. X
X X| X 3. Controllare la coppia di serraggio di tulli i collegamenti e X
dell'isolamento dietro | terminali.
X X 4, Provare ad es. i trasformatori di corrente (CT), ece. se necessario.

DATA ( DATE )} ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N° )} Ling. { Leng. ) Rev,
ISV-U-sin-0509 | A
07/07/12014 G.BOSETTI/ AMAROTTA/F. M@ Emesso da ( /ssued by ) | Data Emis. { Date of Issue )
. QA 03/05/2009

ABB S.p. A - SERVICE EL

Page 7 of 14

Y
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Al

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT)

RELAZIONE N°
( REPORT N°)

CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT ) C.d.V. ( SHOP ORDER) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER}
BEG /f WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
Costruttore Tipo Matricola | kVA Vv A RPM [PoliN®f Hz | Cos¢ | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE 4590734 8906 11000 467 750 8 50 0.8
PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRANMMA DI ISPEZIONE 3 - ROTORE
A = Approvato ; B = Approvato con annotazioni ; C = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile
POSIZIONE L1 L2 L3} e ATTIVITA' Al B|{C|]DJNA
1. Rotore X X| X 1. Controllare eventuali cricche su tutfi | collegamenti brasati. X
X| X| X 2. Misurare la resistenza di campo delt'isolamento dal circuito con un X
megger da 500V c.c.
2. Bobine del X| X X} X 1. Controltare Visolamento, eventuali decolorazioni, ecc. X
rotore X| X1{ X 2. Controllare i collegamenti interni. ' X
X| X 3. Controllare lisolamento {prova di caduta di tensione).
3. Supporto X1 X} X| X 1. Ispezionare i supporti delle bobine, le viti, [e rondelle & 'isolamento. X
bobine del X | X | X | 2 Controllare ta piastra isolante dei cunei interpotari Movimento max. 10 | X
rotore mm, in senso radiale dalla posizione originale.
VAPORI OLIO PRESENTI AVWOLGIMENTO RUOTA POLARE
R.I. Vec 500 misurata tra i capi dellia ruota polare verso massa = 500 Mohm
DATA { DATE } ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N°® { Form N°) Ling. { Leng.) Rev.
1SV-U-sin-0509 i A
07/07/2014 G.BOSETTI/ AMAROTTA/F.MA Emesso da ( Issued by ) | Data Emis. { Date of lssue )
QA 03/05/2009

/

ABB S.p.A. - service EIECTRICAL ROTATING MACHINES
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ARBI

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT)

RELAZIONE N°
( REPORT N°)

CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT) O.d.V. ( SHOP ORDER } ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
Costruttors Tipo Matricola | kVA v A RPM |PoliN°} Hz Cosg | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE 4590734 8906 11000 467 750 8 50 0.8
PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

PROGRAMMA DI ISPEZIONE 5 - ECCITATORE E RADDRIZZATORE
A = Approvato ; B = Approvato con annotazioni ; C = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile

POSIZIONE L1 L2 L3| L4 ATTIVITA' AIB{C| DI|NA
1. Rotore X X| X{X 1. Controllo visivo : X

dell’eccitatore X X 2, Misurare {a resistenza di isolamento con un megger da 500V ¢.c. X
2, Diodi, tirlstori e XX X 1. Pulizia generale X

circ.o X X| X 2, Controflare tutli | serraggi dei bulloni X

RC{Raddtizz.) X | X1 X| 3. Prova di tensione inversa X
3. Unita di X| X| X 1. Controllare il cablaggio in entrata e in uscita dall’'unita X

controllo degli

impuls| X T X[ X| 2 Controftare it livello di surriscaldamento X

{Raddrizz,)
4, Terminali del XX X{ X 1. Controllare tutti i collegamenti all'eccitatore X

rotore
5. Statore X XXX 4. Controllo visivo X

delleccltatore | X | X | X | X | 2. Misurare [a resistenza di fsolamento con un megger da 500V c.c. X
6. Traferro X1 X 1. Controllare il traferro X

" 7. Riscaldatorl X | X 1. Controllare il funzionamento X
| STATORE ECCITATRICE |
Resist. Isolamento Resist. Ohmica
500V ce
FASE MQat’ FASE Q
1F+ 1F2- 2100 1F+ 1F2- 5.25
2F 1+ 2F2- 1900 2F1+ 2F2- 2685
DATA ( DATE) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N° ) Ling. ( Leng. ) Rev.
ISV-U-sin-0509 I A
07/07/2014 G.BOSETTI/ AMAROTTA/F.MA Emesso da ( /ssued by) | Data Emis. ( Date of Issue )
QA 03/05/2009

ABB S.p.A. - service EL%ICAL ROTATING MACHINES

Page 9 of 14




!‘%EEE% RELAZIONE TECNICA RELAZIONE ¥

{ TECHNICAL REPORT)

GLIENTE { CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT ) 0.d.V. ( SHOP ORDER)) ORD, CLIENTE ( CUST.ORDER }
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002878
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM |PoliN°| Hz | Cos¢ | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590734 8906 | 11000 | 467 750 8 50 0.8

PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 6 - CUSCINETTI

A = Approvato ; B = Approvato con annotazioni ; C = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile

POSIiZIONE L1 L2 L3{ L4 ATTIVITA A[B| CJ{DJ[NA
1. Ispezione def XiX| X]| X 1. Aprire i cuscinetti X
cuscinetto
2. Supporto ed X X| X1 X 1. Controllare eventuali perdite. X
alloggiamento | X [ X [ X | X | 2. Ispezionare tutti i giunti imbutionati X
del cuscinetto % ["x [ "X T 3. Ispezionare Il supporto guida X
3. Guarnizioni di X| X| X | X 4. Controlfare eventuali perdite. in caso di perdite verificare usura e danni| X
tenuta
dell'albero X | X T 2. Pulire i fori di drenaggio nelle guarniziont dell'albero
X1 X 3. Controflare il gioco fra le guarnizioni dell'albero e ['albero con uno X
spessimatro dopo 'assemblaggio ‘
4. Superficle X| X 1. Verificare che le superfici di tenuta siano libere da usura e corrosione | X
dell’albero
5. Canne X X 1. Controllo visivo delle superfici di contatto
smontablli def :
cuscinetto
6. [solamento del X1 X 1. Misurare la resistenza di isolamento
cuscinetto
7. Anello paraollo X | X X 1. Controllare usura o danni X
8. Condottt X | x| X | 1. Controliare eventuali perdite X
dell’ollo
9. Strumenti di X| X 1, Verificare il funzionamento di futti gli strumentt di misura X
misura ) .
10. Olio lubriflcante X X X 1. Analizzare I'olio per eventuali contaminaziont e sostituire se X
necessario, dopo aver pulito I'impianto
X X | X 2. Cantrollare I'eventuale presenza di acqua in ogni cuscinetto e X
rimuovere se necessario
SOSTITUZIONE OLIO LUBRIFICANTE DE! DUE CUSCINETTI, DA
ESEGUIRE A CURA DEL CLIENTE FINALE.
SOSTITUITE N°1- TENUTA L.N.D, ¢ N° 2 TENUTE L.D.
GIOCO RADIALE CUSCINETTI
D.E =0,031 mm N.D.E.=0,031 mm
DIAMETRO ALBERO
D.E.=248,71 mm N.D.E.=24971 mm
DIAMETRO SEDE CUSCINETTO
D.E =250,02mm N.D.E. =250.02 mm
DATA ( DATE ) ESEGUITO { PERFORMED ) Modulo N° ( Form N°) Ling. (Leng.) Rev.
15V-U-sin-0509 | 1 A
07/07/2014 G.BOSETTI/ AMAROTTA/F.MAZZE Emesso da ( Issued by ) | Data Emis. ( Date of Issue )
QA 03/05/2009

ABB S.p.A. - service ELEQTRICAL ROTATING MACHINES

Page 10 of 14




RELAZIONE N°

Py Esn RELAZIONE TECNICA REPORT )
FEPHED ( TECHNICAL REPORT )
CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO { PLANT) 0.d.V. { SHOP ORDER ) ORD. CLIENTE { CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
Costruttore Tipo Matricola | kVA A A RPM (PoliN°] Hz | Cos@ | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590734 8906 | 11000 | 467 750 8 50 0.8
PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 7 - CUSCINETT!
ISPEZIONE CUSCINETTO LATO OPPOSTO COMANDO PARTE INFERIRE
DATA { DATE } ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N°) Ling. { Leng. } Rev.
ISV-U-sin-0609 | A
07/07/2014 Emesso da ( fssued by )

G.BOSETT!/ A.MAROTTNF.MAZZF(O})W-

QA

Data Emis. ( Date of Issue )

03/05/2009

Jé '
ABB S.p.A. - serviceeLecT (AL ROTATING MACHINES

Page 11 of 14




RELAZIONE N°
REDED ( TECHNICAL REPORT )
CLIENTE { CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT ) 0.d.V. { SHOP ORDER)) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM [PoliN°| Hz Cosg | Vecc | Aecc
_ABB AMG1120MKos DSE| 4590734 8306 | 11000 | 467 750 8 50 0.8
PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 7 - CUSCINETTI
ISPEZIONE CUSCINETTO LATO COMANDO PARTE INFERIORE
DATA ( DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N°) Ling. ( Leng. ) Rev.
1SV-U-sin-0509 | A
07/07/2014 G.BOSETTI/ AMAROTTA/F. MAZZEQ Emesso da ( Issued by ) | Data Emis. ( Date of Issue )
QA 03/05/2009

N2
ABB S.p.A. - SERVICE ELE%%?OTATING MACHINES

Page 12 of 14




RELAZIONE TECNICA

RELAZIONE N°

£L EP EP ( REPORT N°
FREPEPD { TECHNICAL REPORT)
CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT ) O.d.V. { SHOP CRDER ) ORD. CLIENTE { CUST.ORDER }
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 8140002876
Costruttore Tipo Matricola | kVA \' A RPM |PoliN°[ Hz | Cosp | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MKo8 DSE) 4590734 | 8908 | 11000 | 467 750 8 50 0.8

STATO GENERALE DELLA MACCHINA IN ACCORDO CON IL LIVELLO DI MANUTENZIONE L1-L2

1. GENERATORE

IN GENERALE IDONEO AL FUNZIONAMENTO

2, STATORE IDONEO - PROBLEMATICHE DA EFFETTO CORONA SULLE BOBINE IN PROSSIMITA'
USCITA CAVA LATO COLLEGANMENTI. S| CONSIGLIA DI PROGRAMMARE UN
INTERVENTO DI BONIFICA '
3. TERMINAL! DI IDONEI
STATORE
4. ROTORE IDONEO - PRESENZA DI OLIO IN QUANTITA'
5. CUSCINETTI IDONEI

6. ECCITATORE E

IDONEI - PRESENZA DI OLIO IN QUANTITA'

" RADDRIZZAT.
7. SISTEMA DI IDONEQ, MA L'ASPIRAZIONE D'ARIA NELLE ADIACENZE DEL MOTORE ENDOTERMICO
RAFFREDDAM. PROVOCA L'ASSORBIMENTO DEI VAPORI D'OLIO PRESENTH IN MODO EVIDENTE NEL
VANO ECCITATRICE '
DATA ( DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N°) Ling. ( Leng. ) Rev.
ISV-U-sin-0609 [ A
07/07/2014 G.BOSETTI{/ A.MAROTTNF.MAZ@ Emesso da ( /ssued by} | Data Emis. { Date of fssue }
‘ ' QA 03/05/2009

J
ABB S.p.A. - service ELEtéﬁICAL ROTATING MACHINES
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RELAZIONE N°

A I;E! RELAZIONE TECNICA ( REPORT N° )
FRIPEP ( TEGHNICAL REPORT )
CLIENTE { CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT) 0.d.V. ( SHOP ORDER) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 1 81400028786
Costruttors Tipo Matricola | kVA Vv A RPM |PoliN®] Hz | Cosg | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4580734 8906 | 11000 | 467 750 8 50 0.8

ISPEZIONE FINALE

ESITO FAVOREVOLE ESITO SFAVOREVOLE

LLE OPERAZIONE ESEGUITE SONO CONFORME A '
QUELLE EMESSE NELL'ORDINE QEFERTA
DATA { DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N°) Ling. { Leng. } Rev.
18V-U-sin-0509 | A
07/07/2014 G.BOSETTI f AMAROTTA/F.M - | Emesso da { /ssued by} | Data Emis. ( Date of Issue )
/ QA 03/05/2009
4
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RELAZIONE N°

b EB BB RELAZIONE TECNICA ( REPORT N° )
WIPED ( TECHNICAL REPORT )
CLIENTE ( CUSTOMER) IMPIANTO ( PLANT } 0.d.V. ( SHOP ORDER ) ORD. CLIENTE { CUST.ORDER )
BEG/WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricola | kvA | V A RPM |PoliN°] Hz | Cosgp | Vecc | Aece
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590736 8006 | 11000 | 467 750 8 50 .| 08

ISPEZIONE DI MACCHINE SINCRONE

SECONDO PROGRAMMA DI MANUTENZIONE ABB

DATA ( DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N°) Ling. { Leng. ) Rev.
18V-U-sin-0509 [ A
09/07/2014 G.BOSETTI/ A.MAROTTNF.MAZ@/ Emesso da ( Issued by ) | Data Emls. { Date of Issue )
A QA 03/05/2009

/
ABB S.p.A.- service ELE%AL ROTATING MACHINES

Page 1 of 14




4b EPE

FREDHE

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT)

RELAZIONE N°
( REPORT N°)

IMPIANTO { PLANT }

CLIENTE ( CUSTOMER ) 0.d.V. { SHOP ORDER ) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
“Costruttore Tipo Matricola | kVA Vv A RPM |PoliN®| Hz | Cos¢ | Vece | Aecc
ABB AMG1120MKO8 DSE| 4580736 8906 11000 467 750 8 50 0.8
INDICE
DESCRIZIONE CONTENUTI Pagina
Indice 2
Programma di manutenzione raccomandato 3
Dati di targa 4
1. - Generatore 5
2. - Statore 6
3. - Morsettiera principale 7
4, - Rotore 8
5. - Eccitatrice g
8. - Cuscinetti 10
7. - Cuscinetti 11
8. - Cuscinetti 12
Riassunto delto stato generale della macchina 13
Ispezione finale : 14
DATA ( DATE ) ESEGUITO { PERFORMED ) Mociule N° { Form N°) Ling. { Leng. ) Rev.
ISV-U-sin-0509 ! A
09/G7/2014 G.BOSETTI/ A.MAROTTNF.MP@ O Emesso da ( fssued by} | Data Emis, { Dale of fssue )
QA 03/05/2009

4
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4L BB ED
FREDEP

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT )

RELAZIONE N°
( REPORT N° )

CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTOQ ( PLANT ) 0.d.V. { SHOP ORDER ) ORD. CLIENTE { CUST.ORDER)
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM [PoliN°| Hz | Cosg | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590736 8906 11000 467 750 8 50 0.8

PROGRANMA DI MANUTENZIONE RACCOMANDATO

Programma di
manutenzione

Livelio 1 {L1)

Livello 2 (L2)

Livello 3 (L3)

Intervallo

max. 10 000h {cre
equivalenti) di esercizio o
annuale

max. 20 000h (ore
equivalenti} di esercizio o
max. 3 anni

max 40 000h (ore
equivalenti) di esercizio o
max. 6 anni

Preparazione per
lispezione

Aprire gli sportelli di
ispezione.

Aprire gli sportefli di
ispezione.

Smontare coperchi.
Aprire cuscinetti. Aprire i
radiatori dell'acqua.

StrumentifUtensili

Megger statore, Megger
rotore,

Megger statore, Megger
rotore, Endoscopio per

oppure video.
QOscilloscopio /
Dispositive di controllo.

fori circolari a fibre oftiche

Parti / Ricambi

Canne smontabili det
cuscinetto, Filtro
anticamera dell'aria
(cuscinstto), Unita di
controllo degli impulsi,
Tiristori, diodi.Altre parti
specifiche dell’'ordine.

Come da L1 e ispezione
raccomandata in
L1.Nastro al silicone.

Come da L2 e ispezione

Radiatore delt'acqua.Kit
raddrizzatore. Kit
cuscinetto.Guarnizioni.

raccemandata in L1 e L2,

Fermo macchina 1 glorno circa. 2 glorni circa. § giorni circa.

previsto

Opzione : Test di isoclamento diagnostico dellavvolgimento di statore.

Esempio di programma di manutenzione :

Intervallo

Ore x 1000 10 20 30 40 50 60 70
Programma L1 L2 L1 L3 L1 L2 L1

Gli intervalli di manutenzione saranno coordinati per il motore, in modo appropriato.-

Le scadenze del programma di ispezione e revisione dipendono in gran parte dal humero di ore d’esercizio,
dal tipo di esercizio e numero di avviamenti del motore. Si devono considerare le condizioni locali.

DATA ( DATE ) ESEGUITO { PERFORMED ) Modulo N° { Form N°) Ling. { Leng. ) Rev.
18V-U-5in-0509 | A
09/07/2014 G.BOSETTI/ A.MAROTTNF.MA%@ Emesso da { fssved by} | Data Emls. { Date of Issue )
QA 03/05/2009

ABB S.p.A. - serviCE ELECTRICAL ROTATING MACHINES
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ABB

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT )

RELAZIONE N°
( REPORT N°)

CLIENTE { CUSTOMER )

IMPIANTO ( FLANT)

O.d.V. { SHOP ORDER }

ORD. CLIENTE { CUST.ORDER )

BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
DATI DI TARGA

COSTRUTTORE ABB
TIPO : AMG1120MK08 DSE
MATRICOLA 4590736
POTENZA 8906 kVA
TENSIONE STATORE 11000 v
CORRENTE STATORE 467 A
COLLEGAMENTO éTELLA
TENSIONE ECCITAZIONE Vv
CORRENTE EGCITAZIONE A
TIPO DI ECCITAZIONE BRUSHLESS
FATTORE DI POTENZA 0.8
FREQUENZA 50 Hz
GIRI / min 750 RPM
POL! 8
CLASSE D'ISOLAMENTO F (Temp.cl. F)
TIPO DI SERVIZIO 81
GRADO DI PROTEZIONE P23
FORMA COSTRUTTIVA IM1101
TIPO DI RAFFREDDAMENTO 0A1 (ARIA-ARIA)
ANNOQO DI COSTRUZIONE
CUSCINETTI
PESO TOTALE 26800 Kg

DATA ( DATE )

09/07/2014

ESEGUITO ( PERFORMED )

Modulo N°* { Form N°)
15V-U-sin-0508

Ling. ( Leng. ) Rev.
f A

QA

Emesso da ( fssued by }

Data Emis. { Date of issue }
03/05/2009

G.BOSETTI/ A.MAROTTNF.M/@WJ
4

ABB S.p.A. - scrvice ELECTRICAL ROTATING MACHINES

Page 4 of 14




£b EP D
FREPED

'RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT)

RELAZIONE N°
( REPORT N°)

ORD, GLIENTE ( CUST.ORDER )

CLIENTE (CUSTOMER) IMPIANTO ( PLANT } Q.. V. { SHOP ORDER }
BEG /WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricola | kVA i A RPM |PoliN®| Hz | Cos¢p | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE 4590736 8906 11000 467 750 8 50 0.8 :
PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 1 - MACCHINA
A = Approvato ; B = Approvato con annotazioni ; C = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile
POSIZIONE E1|L2{ L3 | L4 ATTIVITA' Al B| C| D|NA
GENERATORE X1 X 1. Gonsultare tufti i dati archiviati o registrati disponibili; carico,
temperatwa, vibrazioni, ecc.
X| X X‘ X 2. Ispezionare l'esterno del motore per aventuali tracce di ruggine, X
perdite o altri difetti.
X| X X1 X 3. Ispezione visiva degli ancoraggi esterni X
X1 X 4. Ispezione visiva dei condotti di ventilazione
2. Fondazioni X{ X[ X]| X 1. Ispezionare [a gettala e t bulloni di ancoraggio. Controllare che i giochi | X
non siano eccessivi e correggere se necessarlo. Controllare che non vi
siano rotture nella fondazione.
3. Assistenza X1 X 1. Sostituzione, pulizia e modifiche secondo quanto raccomandato dalle
tecnica / precedenti ispezioni e dai boellettini di servizio del fornitore.
riparazione
DATA ( DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N° )} Ling. ( Leng. } Rev.
, 1SV-U-sin-0509 I A
09/07/2014 G.BOSETT!/ AMAROTTA/F.M E Emesso da ( /ssued by ) | Data Emis. { Dale of Issue )
- QA 03/05/2009
i

ABB S. p.A. = SERVICE ELECTRICAL ROTATING MACHINES
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RELAZIONE N°

'Y ] RELAZIONE TECNICA | U REPORTN®)
FARIPED ( TECHNICAL REPORT )
GLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT ) 0.d.V. ( SHOP ORDER)) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER)
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore ; - Tipo Matricola | kVA Vv A RPM |PoliN°|] Hz | Cosep | Vecc | Aecc
ABB AMG1i20MKO8 DSE| 4590736 8906 | 11000 | 467 750 8 50 0.8

PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRANMA DI ISPEZIONE 2 - STATORE

‘A = Approvato ; B = Approvato con annotazioni ; C = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Nen applicabile

POSIZIONE L1 L2 L3| L4 ATTIVITA' Al Bl C|] DiNA
1. Avvolgimentodi| X | X | X | X 1. Ispezionare i coliegamenti dell’avvolgimenio. X
statore

X X} X] X 2. Ispezionare le testate dell'avvolgimento ed if sistema di ammarraggio. | X

X X X 3. Controllare fa pulizia, eventuali decclorazion, fo stato dell'isolamento, X
allentamenti, movimenti ed ustura. Pulire se necessario,

X| X X 4, Misura delia resistenza dell'isolamento. X
X1 X | X 6. Misura dell'indice di polarizzazione. X
2, Dita X| X| X X 1. Controllare eventuali decolorazioni. . X
pressapacco ’
3. Antlcamera X1l X 4, Controllare {a tenuta. . X
deil’aria .
4, RTD X1 X 1. Verificare il funzionamento di tutti gli RTD. X
5. Riscaldatori X1 X 1. Controllare il funzionamente. X

Resist. Isolam, ed I. di P. ]
10KV cc 1 fase contro 2 a massa VAPORI QOLIO PRESENTI AVVOLGIMENTO STATORICO
FASE | MQatl [ MQat10'| I.P. EFFETTO CORONA PRESENTE TESTATE AVVOL. LATO COMANDO

U 10820 | 42200 3.90
v 9815 37300 3.80
W 10133 | 38000 3.76

DATA ( DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° ( Form N° ) Ling. ( Leng. ) Rev.
1SV--5in-0509 I A
09/07/2014 G.BOSETTI/AMAROTT, AZZEOC Emesso da { fssued by ) | Data Emis. { Date of Issue )
e QA 03/05/2009

ABB S.p.A. - serviCE ELECTRICAL ROTATING MACHINES
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RELAZIONE N°

i B Ep RELAZIONE TECNICA  REPORT N° )
FAREDED ( TECHNICAL REPORT )
CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO { PLANT } 0.d.V. { SHOP ORDER)) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER)
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricoia | kVA v A RPM |PoliN°[ Hz | Cosgp | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4580736 8906 | 11000 | 467 750 8 50 0.8

PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 4 - MORSETTIERA

A = Approvato ; B = Approvato con annotazioni ; C = NONApprovato D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non appllcabne

POSIZIONE L1 L2|L3)| L4 ATTIVITA' Al B| C| DJNA
1. Morsettiera X| X1 X| X 1. Controllare tutti i collegamenti in linea e quelli neutri. X
X X| X1 X 2. Controllare lo stato generale. . X
X X| X 3. Controltare la coppia di serraggio di tutti i collegamenti e X
delllisolamento dietro | terminali,
X| X 4, Provare ad es. i trasformatori di corrente (CT), ecc. se necessario.

@
DATA ( DATE ) ESEGUITO { PERFORMED ) Modulo N°® { Form N°) Ling. { Leng. ) Rev.
18V-U-sin-0509 i A
09/07/2014 G.BOSETTI IA.MAROTTNWEO Emesso da ( Issued by ) | Data Emis. { Date of Issue )
. QA 03/05/2009

rom—
ABB S.p.A. - serVICEELECTRICAL ROTATING MACHINES
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AL 0P E; RELAZIONE TECNICA '?Eéﬁgﬁ y)"

Im\ | ( TECHNICAL REPORT )

CLIENTE { CUSTOMER) IMPIANTO ( PLANT ) 0.d.V. ( SHOP ORDER } ORD. CLIENTE { CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricola | kVA Vv A RPM {PoliN°] Hz | Cose | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590736 8906 | 11000 467 750 8 50 0.8 '

PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA Di ISPEZIONE 3 - ROTORE

A = Approvato ; B = Approvato con annotazionl ; G = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile

POSIZIONE Lt{L2|L3]| L4 ATTIVITA' AIB|C|D|NA|
1. Rotore X{X| X 1. Controllare eventuali cricche su tutti i collegamenti brasati. X
XX | X 2. Misurare ia resistenza di campo delfisolamento del circuito con un X
] megger da 500V ¢.c.
2. Bobine del X| X1 X1 X 1. Controllare 'isolamento, eventuali decolorazioni, ecc. X
rotore X| X[ X 2, Controllare i collegamenti interni. X

X X 3. Controllare 'isofamento (prova di caduta di tensione).

1. Ispezionare i supporti delle bobine, le viti, le rondelle e Fisolamento. X

3. Supporto X| X X | X
bobine dal X| x| X| 2 Conirollare la piastra isolante dei cunei interpolari Movimento max. 10 | X
rotore : mm, in senso radiale dalla posizione criginale. :

VAPORI OLIO PRESENTI AVVOLGIMENTO RUOTA POLARE

R.l. Vecc 500 misurata tra i capi della ruota polare verso massa = 700 Mohm

DATA ( DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N° ) Ling. ( Leng. ) Rov.
1SV-U-sin-0509 f A
09/07/2014 G.BOSETT!/ A.MAROTTNF.W Emesso da ( /ssued by} | Data Emis. { Date of Issue )
f QA 03/05/2009

ABB S.p.A. - servicE ELECTRICAL ROTATING MACHINES
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A

RELAZIONE TECNICA
( TECHNICAL REPORT )

RELAZIONE N°

( REPORT N°)

CLIENTE { CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT) 0.d.V. { SHOP ORDER) ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER }
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricola | kVA Vv A RPM }PoliN°] Hz Cosg | Vecec | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE 4590736 8906 11000 467 750 8 50 0.8
PROGRAMMA D] MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 5 - ECCITATORE E RADDRIZZATORE
A= Approvato ; B = Approvato con annotazioni ; G = NON Approvato ; D = Approvato dopo sistemazione ; NA = Non applicabile
POSIZIONE Li| L2} L3 | L4 ATTIVITA' Al B|] C| D}JNA
1. Rotore X XX X 1. Controllo visivo X
dell'eccitatore X | X | 2 Misurare |a resistenza di isolamento con un megger da 500V ¢.c, X
2. Diodl, tiristori e X X{ X 1. Pulizia generale X
clrc.o X X| X 2. Controllare tutti i serraggi dei bulloni X
RC(Raddrizz.) X | X[ X | 3. Prova ditensione inversa X
3. Unita di X X| X 1. Conlrolfare if cablaggio in entrata e in uscita dall'unita X
controlio degli
Impulsi X | X1 X | 2. Controllare il livello di surriscaldamento X
(Raddrizz.)
4. Terminali del X1 X|X| X 1. Comroilare tuttl i collegamenti all'eccitatore X
rotore
6. Statore X X| X}t X 1. Controllo visivo X
dell'eccitatore { X [ X | X [ X | 2. Misurare la resistenza di isolamente con un megger da 500V c.c. X
6, Traferro X| X 1. Controllare it traferro X
7. Riscaldatort X | X 4. Controllare il funzionamento X
| STATORE ECCITATRICE ]
Resist. Isolamento Resist. Ohmica
500V e
FASE MQat' FASE Q
1F+ 1F2- 1800 1F+ 1F2- 53
2F1+ 2F2- 1600 2F1+ 2F2- 2.7
DATA { DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form \N° } Ling. (Leng.}) | Rev.
) 1SV-U-5in-0509 | A
09/07/2014 G.BOSETTI/ AMAROTTA/E EO Emesso da (Jssued by ) | Data Emis. ( Date of Issug )
. yd QA 03/05/2009

| etec
ABB S.p.A. - servicEELECTRICAL ROTATING MACHINES
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AAEBED

RELAZIONE TECNICA
{ TECHNICAL REPORT )

RELAZIONE N°

{ REPORT N° )

CLIENTE ( CUSTOMER } IMPIANTC ( PLANT ) O.d.V. ( SHOP ORDER) ORD. CLIENTE { CUST.ORDER }
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM |PoliN°| Hz | Cos¢ | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590736 8806 11000 467 750 8 50 0.8
PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 6 - CUSCINETTI
A = Approvalo ; B = Approvato con annotazioni ; C = NON Approvato ; D = Approvate dopo sistemazione ; NA = Non applicabile
POSIZIONE L[ L2|13]| L4 ATTIVITA' AlB|C/| DI|INA
1. Ispezione del X X} X| X 1. Aprire i cuscinetti X
cuscinetto
2, Supporto ed X X| X} X 1. Controllare eventuali perdite. X
alloggiamente | X' | x| x { X | 2. Ispezionare tutti i giunti imbullonati X
det cusclnetto % T"x [ X | 3. Ispezionare il supporto guida X
3. Guarnizioni di X XiX]| X 1. Controflare eventuali perdite. In caso di perdite verificare usura e dannij X
tenuta
dell'albero X | X | 2. Pulire i fori di drenaggio nelle guarnizioni dell'albero X
X1 X 3. Controllare il gioco fra le guarnizioni dell'albero e l'albero con uno X
spassimetro dopo l'assemblaggio
4. Superficie X | X 1. Verlificare che le superfici di tenuta siano fibere da usura e corrosione | X
deli’aibero
5. Canne X | X 1. Ceontrolio visivo delle superfici di contatto
smontabili del
cuscinetto
8. [solamento del X X 1. Misurare la resistenza di isolamento
cuscinstto
7. Anelio paraolio X{X| X 1. Controllare usura o danni X
8. Condotti X | X | X | 1. Controllare eventuali perdite X
dell'olfo
9, Strumenti di X | X 1. Verificare if funzionamento di tutti gli strumentt di misura X
misura
10. Olio lubrificante: X| X{ X 1. Analizzare I'olio per eventuali contaminazioni e sostituire se X
necessario, dopo aver pulite I'impianto
X{X| X 2, Controllare Feventuate presenza di acqua in ogni cuscinelto X
rimuovere se necessario
SOSTITUZIONE OLIO LUBRIFICANTE DEI DUE CUSCINETTI, DA
’ ESEGUIRE A CURA DEL CLIENTE FINALE.
SOSTITUITE N°1 TENUTA L.N.D. e N° 2 TENUTE L.D.
GIOCO RADIALE CUSCINETTI
D.E. =0,032 mm N.D.E. =0,032 mm
DIAMETRO ALBERO
D.E. = 249,71 mm N.D.E.=249,71 mm
DIAMETRO SEDE CUSCINETTO
D.E. =250,03 mm N.D.E.=250.03 mm
DATA ( DATE } ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° { Form N* ) Ling. { Leng. } Rev.
' ISV-U-sin-0508 | A
0910712014 G.BOSETTI IA.MAROTTNF.Me%Z Emesso da ( Issuad by ) | Data Emis. ( Date of Issus )
e QA 03/05/2000

ABB S.p.A. - sERVICE ELECTRICAL ROTATING MACHINES
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RELAZIONE N°

A E". ‘ RELAZIONE TECNICA REPORT )
PID ( TECHNICAL REPORT )
CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT ) 0.d.V. ( SHOP ORDER } ORD. CLIENTE ( CUST.ORDER )
BEG f WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003088
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM PoliN°| Hz | Cosgp | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590736 8906 | 11000 | 467 750 8 50 0.8
PROGRAMMA DI MANUTENZIONE
PROGRAMMA DI ISPEZIONE 7 - CUSCINETTI
ISPEZIONE CUSCINETTO LATQ OPPOSTO COMANDO PARTE INFERIORE
- ~
DATA ( DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° ( Form N°) Ling. ( Leng. ) Rev.
ISV-U-sin-0509 } A
09/07/2014 - G.BOSETTIf A. MAROTTNF.M#@@ Emesso da ( issved by) | Data Emis. ( Dale of Issue )
- QA 03/05/2009

ABB S.p.A. - servicE ELECTRICAL ROTATING MACHINES

Page 11 of 14




RELAZIONE TECNICA _ RELAZIONE N°

A& EP (REPORT N°)
RID { TECHNICAL REPORT )
CLIENTE ( CUSTOMER) IMPIANTO ( PLANT) 0.d.V. (SHOP ORDER) |  ORD.CLIENTE ( CUST.ORDER)
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM |PoliN°®| Hz Cosg | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MKO8 DSE| 4590736 8906 11060 487 750 8 50 0.8

PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

PROGRAMMA DI ISPEZIONE 7 - CUSCINETTI

ISPEZIONE CUSCINETTO LATO COMANDO PARTE INFERIORE

DATA { DATE ) ESEGUITO ( PERFORMED ) Modulo N° ( Form N° ) Ling. ( Leng. ) Rev.
| 7 ISV-U-sin-0509 | A
09/07/2014 G.BOSETTI/ AMAROTTA/F.MA Emesso da ( /ssued by ) | Data Emis. ( Date of Issue )
5@ . QA 03/05/2009

ABB S. p.A. = SERVICE ELECTRICAL ROTATING MACHINES

Page 12 of 14




RELAZIONE TECNICA

RELAZIONE N°

A B RO ( REPORT N°)
FREPDED ( TECHNICAL REPORT )
CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT ) 0.4V, ( SHOP ORDER ) ORD. CLIENTE { CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARGINO--GR 3 8140003086 _
Costruttore Tipo Matricola | kVA v A RPM [PoliN°| Hz Cosp | Vecc | Aecc
ABB AMG1120MK08 DSE| 4590736 8906 | 11000 | 467 750 8 50 0.8

STATO GENERALE DELLA MACCHINA IN ACCORDOC CON IL LIVELLO DI MANUTENZIONE L1-.2

1. GENERATORE

IN GENERALE IDONEQ AL FUNZIONAMENTO

IDONEO - PROBLEMATICHE DA EFFETTO CORONA SULLE BOBINE IN PROSSIMITA'

2. STATORE ‘
USCITA CAVA LATO COLLEGAMENTI. S| CONSIGLIA DI PROGRAMMARE UN
INTERVENTO DI BONIFICA
3. TERMINALIDI | IDONEI
STATORE
4. ROTORE IDONEO - PRESENZA DI OLIO IN QUANTITA
5. CUSCINETTI IDONEI
8. ECCITATOREE | IDONEI - PRESENZA DI OLIO IN QUANTITA'
RADDRIZZAT.
7. SISTEMA DI IDONEO, MA L ASPIRAZIONE DARIA NELLE ADIACENZE DEL MOTORE ENDOTERMICO
RAFFREDDAM. | PROVOCA L'ASSORBIMENTO DEI VAPORI D'OLIO PRESENTI IN MODO EVIDENTE NEL

VANO ECCITATRICE

T

DATA ( DATE )

09/07/2014

ESEGUITO ( PERFORMED )

Modulo N°* { Form N*®)
1SV-U-sin-0509

Ling. { Leng. )
B

Rev.
A

Emesso da ( /ssued by )

QA

Data Emis. { Date of Issue )

03/05/2009

G.BOSETTI / A.MAROTTWEO
4

ABB S.p.A. - scrvicE ELECTRICAL ROTATING MACHINES
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RELAZIONE N°

AL BB EB RELAZIONE TECNICA ( REPORT N° )
FREDID ( TEGHNICAL REPORT )
CLIENTE ( CUSTOMER ) IMPIANTO ( PLANT } O0.d.V. { SHOP ORDER) ORD. GLIENTE { CUST.ORDER )
BEG / WARTSILA CARTIERA GUARCINO--GR 3 8140003086
Costruttore Tipo Matricola | kVA \Y A RPM |PoliN®| Hz Cosg | Vece Aecc'
ABB AMG1120MK08 DSE 4590736 8906 11000 467 750 8 50 0.8

ISPEZIONE FINALE

LE OPERAZIONE ESEGUITE SONO CONFORME A

QUELLE EMESSE NELL'ORDINE OFFERTA

ESITO FAVOREVOLE

ESITO SFAVOREVOLE

DATA ( DATE) ESEGUITO { PERFORMED } Modulo N° { Form N°) Ling. ( Leng. ) Rev.
ISV-U-sin-0508 | A
09/07/2014 G.BOSETTI/ A.MAROTTNF.N#?O Emesso da ( /ssued by) | Data Emis. { Date of Issue )
QA 03/05/2009

ABB S.p.A.- SERVICéféTRJCAL ROTATING MACHINES
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