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ISO Velocità di vibrazione ISO 10816-1; esprime il contenuto di energia correlato alla vibrazione della macchina.

DeMod campionamento, nel campo degli ultrasuoni, al fine di identificare principi di danneggiamento per cuscinetti volventi

Temp misurazione della temperatura nel punto di applicazione del sensore
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Velocità di Vibrazione
Norme ISO 10816-1

A – Tipico per macchina nuova

B – Macchina in condizioni adatte per un servizio continuo

C – Macchina in condizioni NON adatte per un servizio
continuo,limitata affidabilità in condizioni di esercizio

D – Condizioni di vibrazione pericolosa, rischio di
danneggiamento immediato

Soglia di allarme
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Norme ISO 10816-1

Classe I
Singoli componenti collegati integralmente al macchinario completo nelle normali
condizioni operative
(motori elettrici fino a 15 kW);

Classe II
Macchine di media taglia (motori elettrici da 15 a 75 kW e motori fino a 300 kW su
basamenti speciali )

Classe III-Motori di grandi dimensioni e altre grosse macchine con masse rotanti,
montati su basamenti pesanti e rigidi e che sono particolarmente inflessibili nella direzione
dove la vibrazione
deve essere misurata

Classe IV
Motori di grandi dimensioni ed altre grosse macchine con masse rotanti montate su
basamenti relativamente
elastici (flessibili) o strutture di tipo leggero nella direzione della vibrazione (es.
turbogeneratori e turbogas con potenza superiore a 10MW)
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Kurtosis High - Kurtosis Low

I due grafici descrivono un elemento statistico dove viene visualizzato lo scostamento dal normale regime vibrazionale, sia nei valori in
crescita che in diminuzione. È un dato adimensinonale

La Kurtosis viene effettuata sia sulla gamma delle basse che delle alte frequenze.

OPTIME – KPI e RAW Data



KPI & Analisi vibrazionale – concetti di base 6

RMS High [m/s2] accelerazione;  contenuto di energia correlato ai valori di accelerazione nel campo delle alte frequenze (>1kHz)

RMS Low [m/s2] accelerazione;  contenuto di energia correlato ai valori di accelerazione nel campo delle basse frequenze (<1kHz)

OPTIME – KPI e RAW Data



KPI & Analisi vibrazionale – concetti di base 7

Segnale nel tempo forma d’onda prodotta dalla vibrazione

Trasformata di Fourier spettro delle frequenze generate dal macchinario e relativa ampiezza, contenute all’interno della forma d’onda
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OPTIME – Esempi di montaggio

OPTIME 3 montaggio su

motori elettrici

OPTIME 3 montaggio su soffianti,

supporti ritti

OPTIME 5 montaggio su riduttori,

pompe
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OPTIME – approfondimenti analisi vibrazionale

Manutenzione predittiva tramite analisi delle vibrazioni | Corsi
e Appuntamenti | Schaeffler Italia

Volete saperne di più?

Visitate il nostro sito www.schaeffler.it e accedete al programma Corsi di Formazione, all’interno del quale troverete
corsi dedicati all’analisi vibrazionale e alla manutenzione:

Tecnico specialista di manutenzione Percorso di qualificazione e
certificazione livello 1 | Corsi e Appuntamenti | Schaeffler Italia

e molte altre possibilità di approfondimento!!!

https://www.schaeffler.it/content.schaeffler.it/it/prodotti-e-soluzioni/industrial/corsi-di-formazione/appuntamenti-corsi/training-detail.jsp?id=81029787
http://www.schaeffler.it/
https://www.schaeffler.it/content.schaeffler.it/it/prodotti-e-soluzioni/industrial/corsi-di-formazione/appuntamenti-corsi/training-detail.jsp?id=87652041


OPTIME

KPI & Analisi vibrazionale – concetti di base


