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Scheda 1081 00-0603

RIDUTTORI PRINCIPALI

| riduttori instaliati suifimpianto sono costruiti daila ROSSI
MOTORIDUTTORI e sono del tipo R 31 631 UP1A.

La differenza tra 1 due riduttori sta nel fatto che unc é di
esecuzione destra e l'alfro di escecuzione sinistra.

Rapporte di riduzione 1.35,2
Velocita albero lento 35,5 giri/1'
Velocita albero veloce 1250 giri/1'
Potenza nominale 1450 kW
Coppia nominale 390 kNm

Lubrificante impiegato

All'atto del montaggio & stato utilizzato l'olic KLUBER
klubersynth EG4-220

Codict POMA [TALIA: fusto 187524, secchia 186772,

Istruzioni Operative:

RIDUTTORI

EZ ARGANO
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Riciclaggio (lenere presente le prescrizion in vigore)

— gii elemenh della carcassa, gl ingranagg:, gh alber s 1 cuscinstt:
det nduttore devono essere trasformati in rottam d'acciaio Gl
elament! (n ghisa gngia subiranne il medesimo trattamento nella
misura in cul non esiste alcuna preserizione particotare,

— le ruote a vite sono realizzate In bronzo e devono essere trattale
di consegusnza,

— gh ol esaust dovranno essere recuperatl e trattat! conformeman-
te alle prescriziony

t paragrali conirassegnatl dal simbalo qu a fato conten-
gonc dispesizionl da osservare tassativamente onde
garantire Pincolumita dalle pergone ed evitare danhni
ritevanti alla macchina ¢ al'impianto {es lavor effettuatt

solto tenslone, su apparecch: di sollevamento, ecc ), l'installatore o

Il manutertore deve comungue attenersi scrupolosamente a

tutte le istruzioni contenute nel presente manuale.

1 - Avvertenze generall sulla sicurezza

| ndutten e 1 motoridutton presentano part: pericolose in guanto pos-

SON0 essere

-- poste sotto tensione,

— a temperatura supariors a +50 °C;

- In rovimento durante 1f funzionamento,

— eventualmente rumorose {liveli sonorn > 85 dB{A))
Un'installazione non carretta, un uso wmproprio, ia rimoziore delle
protezioni, lo scoliegamenta del dispositivi di protezione, la carenza
di 1speziont e manutenzione, 1 collegamentl Impropr, possone cakl-
sare danni gravl 4 persone o cose Pertante, il compenente deve
essere movimentato, installato, messe in servizio, gestiio, 1spezio-
nato, manutenute e tlparato esclusivamente da personale
responsablile quahficato (definizicne sacondo {EC 354)

Si raccomanda d aftenerst a tutte le 1struzioni del presente manua-

le, alle 1struzioni refative allimpianto, alle vigent: disposizion! legista-

tive d) sicurezza, e a tulte le normative applicabill in materda di cor-
retta installazione

Componentl sn esecuzione speclate o con varlanti costruttive pos-

sono differire net dettagli nispetto a quell descriti e possone richie-

dere nformazionl aggiuntive

Per aventuati chlanmenh efc Informaziori ulterlorl, nterpellare

ROSSEMOTORIDUTTORI, specticando tuti 1 dati di farga

| ncduttory e 1 motoriduttor! def presente manuale sono normatmenie

destinati ad essere implegatl in aree Industriall protezioni supple-

mentarl eventualmente necessana per impleght diversi devono
essere adotiate e garantite da ch & responsablle dell'nstallazione

IMPORTANTE, | component foritt da ROSSI MOTORIDUTTORI

sone destinal ad essera Incorporat In apparecchi o sistemi finit e

ne ¢ vietaia la messa in servizio fine a quando Papparecchio

o il sistema nel quale il componente & stato incorporate non

sia stato dichiarato conforme:

-- alla Direttiva macchine 98/37/CEE; In particolare, eventuall
protezionl antinfortunistiche per estremith Jd’albero non uti-
lizzate e per passaggi copriventola eventuaimente accessi-
bili (o altro}, sono a cura dell'Acquirente;

~alla Direttiva «Compatibilith elettromagnetica (EMC)» 89/
336/CEE e successivi aggiornamenti.

Per I'nstallazione, I'uso-e la manutenzions det motore eletirico {nor-

male, autofrenante o comunque speciale) o dell'sventyale motova-
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natore efo apparecchiatura eletinca di almentazione {convertitore di
frequenza, soft-start ecc ), consultare la documentazione specifica
ad esal allegata Alloccorrenza nchiedera

Gualunque tipo d operazione sul nduttore (moteriduttore) o su
component ad esso connesst deve avvenire a macchina terma:
scollegars il motore (compresi gt equipaggiamenti aussitan) dail'ali-
mentaziene, Il riduttore dal cance e assicurars| cha st siane athivati |
sistemi d sicurezza conlro agnt avwiamento Involontario e, ove si
renda necessaro, provedere dispositivi meccanicl i bloccaggio
(da rimuovers phima della messa in servizio)

in caso di funzionamento anomale {aymento ¢t temperatura, rumo-
rositd Inusuale, ecc ) arrestare smmediatamente la macchina

| prodotu relativi a questo manuale carnspondoenc al livetlo tecnico
raggiunto ai momento della starnpa del manuale stesse RCSSI
MOTORIDUTTORI s1 riserva il dintio o apportare, senza preavviso,
te modifiche nienute opporiune per il mighoramento del prodotto

2 - Condizioni di funzionamento

| ridutten sono progettatl per utihzzo v applcazions industriali in
accarde con | dab di targa, temperature ambiente 0 = +40 °C {con
punte & -10 °C e +50 °C), alfitucdine massima 1 000 m.

Non & consentito 'mplego i atmosfera aggressiva, con pericolo di
esplosione, ecc Le condizienl di funzionamento devano corrispon-
dere a1 dall d targa

3 - Stato di fornitura

3.1 - Ricevimento

Al ncevirnenio verificare che la merce cornsponda a quanto ordina-
to & che non abbia subito danne durante 4 trasporto, nel casc con-
testarh rmmmediatarmente alle spedizioniere

Evitare di mettere in servizic nduttorl o motoridutton danneggiati
anche solo llevemente

3.2 -Targa di identiflcazione

Ogni nduttore & dotato di targa di Jdentificazione dj alluminie ancdizza-
to contenents le principale infarmazion! iecniche relative alle caratten-
stiche funzionall 8 costrutiive e ne defimsce assieme aglh accord con-
frattuak, 1 imiti applcailvi (ved fig 1), la targa non deve essere imossa,
& dave essera mantenuta integra e leggutvile Tutti i dats rc!Fonail intarga
devono essera specificat sugh eventual ordin df parti di ncambio

RIDUTTORI
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RIDUTTOR!

®
e BOSSI MOTCRADUTTOR
tabella a lato) 5 SpA  MODERA - Hade lln_ll/lhi'/
1]

Esacuzion! spechal

motorddutiore T——— |

Polenza normnale

Pimestre o anno di Besgrazions
costruzions Prodotto

Forma costrutiva (se

Hr bl
LU I diversa da IM 83 o 85) RUR [V 32 260{us vits
N \R | Fatiore d sarvizlo R.MA paL3l 32 . 180{FC ,FC UC |Coasslal
& di sarviz
E—— " intoridutiore ::’:g Lﬁé’é‘; o :3 3’ 33 i:s:parallell H
Velooitd di uscita P T —— wis| —1 5 | ICE G2, 1 <l eriogenal

Rapporto di R c 81 32 (F0 LFO . Al
|———""trasmissione 8

n
S e T # Flangla - albsro
| —
riduttora PN (W w Ig[ —— matare

Flg 1 {par maggiatt indicazionl, vad cataloghl tecnict ROSEI MOTORIDUTTORI, interpallarci)

Macehra|  Robzme Grand Esecuzone

il 85 260 |CP Pondojar

3.3 - Verniciatura .

{ prodott sano verniciall come da tabella verniciaiura nporfata a
pag 8

3.4 - Protezioni e imballo

Le estremila libere dagh albert sporgent e gh alberi cavi vengono
pratetl con alio ankruggine di lunga durata @ con cappellotio (solo
fino a D < 48 mm per alber sporgant, D < 110 mm par albern cavi)
in matenale plastico (polietiene) Tutte le partt interne sono protette
con ollo antiruggine

Se non concordato diversamente in sede d'ordine, | pradotti vengono
adeguatamente imballat su pallet, protetti mediante pelicola di po-
lietitens, nastrat @ reggrati (grandezza supanon), in carton-paliet na-
strah & reggiah {grandezze inferion), In carton: nastrat (per piccols di-
mensioni € quantid) Alfoccorrenza | nidutton sono convenientamen-
te separati cor cellule di schiuma antiurto o cartone da riempimento

| prodott imballatl non devono essere accatastati 'uno sull'altro

4 - Immagazzinamento

L'ambiente deva essers sufficientermente pulito, secco, esente da vi-

braziors eccessive (v, < 0,2 mm/s) per non dannegglare | cuscinetyl

{tale necessita di contenere e vibrazioni, pur se entro limiti 10 ampi,

deve essere soddisfatta anche durante 1l rasporto) @ a una tempera-

tura i & — +40 °C sono ammesse punte di 16 °C i meno o In il

Durante it rasporto e mmagazzinamento, | ndutior complet dh olia

davono essere posizionadi nella forma costruthva prevista all'ording

Ruotara sermestraimenta gl alben di qualche givo per prevenire

danneggiamenti a cuscinetii e anelll di tenuta

In ambientl normali e purché vi sia stata una adeguata protezione

durante Ii trasporto, il componente viene foraite per un periodo dr

immagazzinamento finc a 1 annc

Per un penodo di immagazzinaments ino a 2 anni In ambientt nor-

malt & necessario seguite le seguent uiteriorl dispasizioni

— mngrassare abbondantsmente le tenute, gl alben e le eventual
superfic lavorate non verniciate, controllando penodicamente (o
stato di consarvazione deil'olio antiruggine,

— per & nduttorl e motoridutton forrili senza olic* Inserre pastgle
anticondensa nel nduttor] sostituendole alla scadenza e togllen-
dole prima delfla messa In servizio (40 aliernatva riempire comple-
tamente | nduttori con folio dr lubrificazions riportandolo a livella
prima della messa In Servizio)

Per immagazzinamento con durata supseriore al 2 anni 0 In amyien-

te aggresswvo o allaperto, interpellare ROSSI MOTORIDUTTOR!

5 - installazione

5.1 - Generalita
Prima dr effettuare l'nstallazicne, vertficare che
- nion vi siano statl dannk durante immagazzinamento o d trasporto,
— I'esecuzione sta adeguata allambients (temperaltura, atmosfera, ecc ),
— fallaccramenta elefinco (rete o altro) corrisponda ar dabl di targa
del molore,
—Ia forma costruttiva di impiego cornisponda a quella indicata n
larga
Attenzione! Per Il solisvamento e la movimentazione del ri-
duttore o de! motoriduttore uidizzare 1 fon passanti o filettat
della carcassa riduttore, accertarsi che il carico sia conve-
nlantemente bilanclato e che siano disponibill apparecchia-
ture di sollevamento, sistemi di aggancio e cavi di portata adeguata
Alloccaorrenza Feniita delle masse det ridutiori e del motonduttor] &
indicata sul cataloghl tecnict ROSSI MOTORIDUTTCAHL.
Asslcurars! che la strutiura sulia quale viene fissata o riduttore o I mo-
toniduttors sia prana, fivellaia e sufficienternente dimensionata per ga-
rantie |a stabilita del fissaggio e l'assenza ds vibrazioni {sono accetta-
bill velocita di vibrazione v, < 3,6 mmyfs per By < 15 kW e vr < 4,5
mmfs per P > 15 kW), tanuto cente di tutte le forze trasmesse dovu-
te aile masse, aj momento lorsente, al carlchl radiall & assali,
Per le dimensiont delle vit: di fissaggo der piedi riduttore e la pro-
fondita del fort fileltall consultare 1 cataloghi tecnict ROSSI MOTORI-
SUTTORI

Nel caso di utdizzo, per I Assagglo, del for fileftati scegliere accu-
ratamente la lunghezza delle viti di fissaggio che deve essare lale
da garantire un teatto di filstto in presa sufficientamente esteso, ma
non tate da sfondare la sede filettata o non assicurare Il corretic ser-
raggio del rdutiore alia macchina

Attenzione! La durata dei cuscinetti e if buon funzio-
namento di alber e grunti dipendono anche dalia pre-
clsione dell’allineamento tra gli alberl Pertanto, occor-
re prestare la massima cura nell'alineamento del ndutiors
con 1| moiore & oon ia macchina da comandare (se necessaric,
spessarare, per nduttore grand = 400 servirsi def for filetialt de livel-
larmento), interponendo tutie fe volle che & possibile guintt elastict

Non utiizzare, per il soflevamento dai matoridution, « goifan def motore

Coflocare 1l nduttore o il moterduttore In medo da garantire un
ampio passaggio d'ana per # rafireddamenio e del ndutlore e del
motore (sopratiutio dal lato ventola sia nduttare, sta motore}

Ewvitare strozzatire ner passagg: dell'ana, vicinanza con fonti di
calora che Possano aumentare la temperatura dell'ana di raffredda-
mentc e del nduttors {per Iraggiamento), insufficients noircolazione
d’ana e in generale applicazionl che compromettano || regolare
smalimento del calore

Montare il nduttore o motoniduttore in mode che non subisca vibrazionl

Le superfici di fissaggio {del ridutiore e della macchina) devono
essere pulite e di rugositd suficiente a garantire un buon coeffr-
clents i altnto asportare con un raschieifo ¢ con solvente l'even-
tuale vernice delle superficl di accappiarnenic del ridutiore

In presenza di eanchn esterni impiegare, se necessario, spine o
arrestl positivi

Nelle vi di kssaggio e nel fissaggio tra niduttors e macchina efo tra
riduttore ed eventuale fiangia B&, sI raccomanda 'impiago di adesi-
vi bloccanti tipo LOCTITE (anche nel prant di uniona per fissaggic
con flangia)

Prima di effettuare l'allacciamento del motoridutiore assicurarsi che
la tensione del moiore cormisponda a quella di alimentazione, se @
senso di rotazione nen corisponde a quello desiderate, mvertire
due fasi della knea di alimentaziene

Quando 'avviamente & a vuoio (0 comungue & carnco molio ridotio)
ed & necessario avere ayviamentj dolci, corrent di spunto basse,
sollecitazioni contenute, adottare 'avviamento Y-A

Nel caso s1 prevedano sovraccarich di lunga durata, urh ¢ pencoli
di bloccaggio, installare saivamotors, imitator elettronict di momen-
to torcente, gunt idrawdicl, ¢ sicurezza, unit di controlio o altn dis-
positov similari

Per servizi con elevato numero di avviament: a carico & consighabi-
le la protezione del motors con sonde termiche (ncorporate nelio
stesso), Il relé termico nen & ideneo, n quante dovrebbe essere
tarato a valor: superiari afla corrente nominale dal motore

Limitare 1 picchi di tensione dovut ai contattort mediante 'mmpiego
di varistort efo kit RC

Qualora it riduttore sia provvisto di dispositivo antretro”, prevedere
un sistema di protezions nel caso i cur un cedimente dell'antivetro
possa causare dannl a persone e cose

Quando una perdda accdentale di lubnficante pud comportare
gravi danni, aumentare la frequenza delle ispezioni efo adottare
accorgiment: opportuni {es . indicatore a distarza di livello, fubrfi-
cante per indusiria alimentare, ecc )

In presenza di ambiente nquinante, impedire i modo adeguato ia
possibita di contaminazione del fubrificante attraverso gli anallt du
teruta o altro

Per installazione all'aperto o In ambiente aggressivo vermoiare il
niduttore o 1| meteriduttore con vernice anticorroswva, proteggendeio
avenlualmente anche con grasso idrorepeliente (specie in corr-
spondenza deffa sed: rotanit degli ansfll di tenuta e delle zone di
accesso alle estremita deli’albero)

1) La presenza syl rlduttore det disposlivo anfiretro & segnalata dalla freccla in prossimita del-
I'asse lgnte cha Indice Il senso della rotazone iibeta, ad eccaziong del ndultor] pendelar ger
| quall & sagnalaia dalla esacuziens B o C {ved cataloghi tecnicr ROSSI MOTORIDUTTORI)

E4
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Quando & possibile, proteggere ¥ ndutiore o i metoriduttore con op-
portunl accergimenti dall‘irraggliamento solare e dalle intempene, In
quest'ulimo cass la protezione diventa necessarla quando gl assi
lanto e velocs sono vertical o quande | molore & veriicale con ver-
tola 1n alto

Par funzlonamenio & emperatura ambiente maggiore di +40 °C o
minore di 0 °C interpellare ROSSI MOTORIDUTTORI

5 2 - Montaggio di organi sulte estremit d'albero

Per il foro degli organi calettat sulle estrermsta d'albero, st raccoman-
da la tolleranza H7, per estremita ¢'albero veloce con D = 65 mm,
purché It canco sla uniforme a leggero, la tolleranza pud essere G7,
per estremita d’albero lento con D = 180 rm, salvo che il carico non
sla uniforma e leggero, la tolleranza deve essare K7.

Prima di pracedere al montagglo, pulire accuratamente e lubrificare
le superfict di contatto per evitare Il pericolo di grippaggio  l'ossi-
dazione di contatto

Attenzione! 1| montaggio e lo smontaggio devono essere effettuat(
con ausilio di tiranti e di estrattori servendosl del foro fileitato i
tasta all'estremita d'alberc {ved tabellan fig 2), avendo cura di evi-
tare urti e colpi che potrebbero danneggiare irnmediabilmente
cuscinettl, anelh etastici o alire parti, per aceopplament: H7/m6 e
K7/|6 & consighabile effettuara i mantaggio a caldo niscaldando f'or-
gano da calsttare kinc a 80 ~ 100 °C

Estremita d'albero /— F—
D d ! I
@ %] '{][—'_W""—‘I.L,hﬂ :i-—-:_f; ]
11 wal [ | |
14— 191 M 6
24— 281 M 8
30- 381 M10
42 - 585 | MI12 7
60— 75| M16 =t =: i
80- 95| M20 —
100 - 110 M24 E“
125 - 340 | M30 ]
160 —-210 | M36 | 3
240 - 320 | M45 | § fg 2

{ gquntl con velooitd periferica sul diametro esterno fino a 20 mfs de-

vong essere equilibrai staicamente, per veloclta perifenche supe-

riorl oscorre effettuars Fequiibratura dinamica

Quando 4 collegamento tra nduttore e macchina o motore & realiz-

zato con una trasmissiona che genera carich suil'estremita d'albe-

ro (ved fig. 3), & necessano che

— nont vengano superati | canch: massimi indicati a catalogo,

— |0 gbalzo delia trasmissione sta ndotto al minimae,

— le trasmissioni a Ingranagg: nan abblanc puntl senza gioce,

—le trasmissiont a catena non siana tese (all'occorrenza — carnco
efo moto alterni — prevedere opporiunl tendicatena),

— le trasmissicry a cinghia non slano eccessivaments tase

vrcin

>

Corretio

Errato

Caotretto

Fig 3

5.3 - Fissaggio pendolare
Nel fissaggio pendolare 1l ndutiore deve assere soppartate radalmen-
te e assalmente (anche per forme costruttive B3 B8) dal perno dalla
macchina e ancarato contro ia scla rotazione medrante un vincolo hbe-
ro assiaimente & con giochi di accopplamente sufficlent! & consenti-
te le piecole oscillazionl, sempre present, senza generare pericolos!
carichi supplomantan sul riduttore stessa, Lubrificare con prodotti ade-
guatt le cerniera e le parll soggette a scorrimento, per I montaggic del-
le vitt 51 raccomanda lmpiegoe dl adesvi bloccanh tipe LOCTITE 601
Per il montaggio del «kit di reazione a molle a tazza- (grand < 125
ad ass parallel) servirsi del foro filettato n testa al perno macchina
a deil'invito allimbocco dellincavo di reazione per camprnimere e
msenre Il pacco dl molle a tazza nelfincavo medesimo
In relazione al sistema di reazione, attenersi alle indicazion! di praget-
to indicate net catalogh tecnict ROSSt MOTORIDUTTORE In ognl
caso qualora vl slano pencoll per persone a coss denvant da cadu-
te 0 proezione det riduttore o di part dh esso, prevedere appropria-
te sicurezze coniro
— la rotazione o lo sfilamento del riduttore dal perno macchina con-
seguent: a rotture accidentalt del vincolo di reazions,
-- ta rottura accidentale del perno macchina

5.4 - Albero lento cavo -

Per il parna della macchina sui quale deve essere calettato Paibero
cavo del riduttore, si raccomandano le tolleranze h8, |6, k6 secondg
le esigenze

Scheda 1081 00-0603

Importantel Il diametro dal permo della macchina in batiuta contro il n-
duitore devs essere almeno pan a 1,18 — 1,25 volie Il diametro Intermo
delfatbera cavo Per alin dati sul perno macchina, nel caso di albera len-
o cavo normale, differenziato, con anelll o bussola, di blogcagaio, con
urita di blogcaggro ved cataloghi tecnict ROSSE MCTORIDUTTORI

Attenzionel Per montaggi verticall a soffitto, e solo per
ndutteri dotat di anelll o bussola di bloccaggio, o sosten-
tamento del nduttore & dovuto al solo atirito per cul &
necessasic pravedere un sistema di arresio

Per facititare 1| montaggio e o smontaggio del ridutior e motor-
dutton ad albero lento cavo provwigh di gola per anelio elastice - sia
con cava linguefta sia con unita di bloccaggle — procedere come
raffigurato a pag. 9 fig 4a e 4b nspettvarmente

Per lo srontaggio dell'albe-

¢ lento cavo det ndutton ad

assi parallel e ortogonall (&

la prima operazicne da ese- _@

lato gola @

guire per smontare ¥ ndut-
tore) onentare la cava lin-
gustta verso 'asse Interme-
dic come indicato nella fig
5 g spingera 'albero sul lafo
gela di nferimento (scanala-
tura circonferenziale sulla
battuta dell'albera). g 5

Per {l flssagaio asslale s) pud adeitare | sistema raffigurato a pag
9 fig. 4c e 4d, quando I perno della macchina & senza batiuta (meta
inferiore del disegno) s1 pud interparre un distanziale tra l'aneilo ela-
stico e Il perno stesso Le parti a contatto con l'anetlo slastico deve-
na essere 4 spigolo vivo

Utlizzando gh anelli di bloccaggio {pag 9 fig 4e) o Ia hussola di
bloccaggio (pag 9 fig 4f) & possibile conseguire un montaggis e
une smontaggio piél facili e precis! e 'eliminazione def gicco tra Iin-
guetta e refativa cava

Gli anelli o la bussola di bloccaggie deveno sssere insenti dopo il
montaggio e dopo avere accuratamente sgrassato le superficl da
accopplare Non utilizzare bisclfuro di molibdenc o lubrificant squi-
valentl per la lubrficazione delle su?erflm a contatie Per ! montag-
gio della vite s1 raccemanda Implego di adesivi bloccant tipo
L.OCTITE 601

Rispettare | momentt di serraggto riportat in tabella a pag 8

In caso ch fissagglo assiale con anelll o bussoia di bloccaggio — so-
praftutio I presenza di cich gravosl di lavoro, con frequant: wversioni
det moto — verificare, dopa aleune ore di funzionamento, B momento di
serraggio della vite ed evenlualmente rapplicars I'adesivo bloccante

Per #l caleftamento con I'unita di bloccagdio {pag 9 fig 4g) pro-

cedere come segue”

- sgrassare accuratamente le superfict dell'albero cave e del per-
no macching da accoppiate;

— montare Il riduttore sul perno macchina seguendo il metodo ndi-
cato a pag. 9 fig. 44,

—serrare la vits delf'unita di bloccaggio in modo graduale e uniferme
con sequenza confinua (non in crocel} e In pid fasl sino af raggur-
girmento del momento di serraggio riporiato in tabella a pag 8,

— al termine delle operazion: verficare It momento di serragglo delle
wviti gon chiave dinamomestrica {platta, In caso ci montagglo sul
lato maechina)

vrean
late opposto gola

5.5 - Raffreddamento artificlale con serpentina

t'acgua di ahmentaziona deve possedare : seguenti requisth

- bassa durezza,

-- temperatura max +20 °C,

— portata 10 — 20 dm?®fmin,

— pressione 0,2 - 0,4 MPa (2 ~ 4 bar),

Per temperatura ambiente minore di 0 °C prevedere scance acqua
e aftacco arla, per o svuctamento della serpentina mediante ana
compressa onde evitare il pericolo di congelamenta dell'acqua

Se v & # rischio di avere plechi elevat di pressione in mandata, monta-
re una valvola di sicurezza tarata a un'opportuna soglia di intervento,

5.6 - Unita autonoma di raffreddamento
Ved documentazione specifica fornita in dotazione con 'unita

6 - Lubrificazione
6.1 - Generalita

| nduttarl e matoriduttor! possono essere, secondo Il tpo e la grandez-
za, lubrificat: con grassc e vengone fornit COMPLETE DI GRASSO, o
con clio (sintetico o mingrale) e vengono formiyt COMPLETI Df OLIO o
SENZA OLIO sacondo if tpo e la grandezza (ved, cap 6 2) Nel caso
di formitura SENZA QLIO, Il nempimento fino a livello {segnaiato nor-
malmente dal $appo trasparente di livello) & a cura del Clisnte

Ogni riduttore & dotato di targa di lubrificazicne.

Per tipo e quantita di lubrificante, tipo di nduttore, stato di fornitura,
tapp, nerme per d nempimento, intervallo dt lubnficazione, ecc ved
cap 62 «Tabella lubnficaziones

RIDUTTOR!
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6.2 - Tabella lubrificazione

Prodotto

Stato di farnitura* e fapp!

Norme per Peventuale primo riempimerito

Vite
grand 32 ... 81

COMPLETI DI OLIO
SINTETICO
AGIP Basia S 320, KLUBER
Kidbersynth GH 6-320,
MOBIL Glygayle HE 320, SHELL
Tivela WB/SD

Con velooita vite = 280 mint

KLUBER Kichersynth GH 6-68C,
MOBIL Glygoyle HE 680

Tappo di carlco
1 tappo di casioo per grand 32 64
Tappo di caricofscarico
2 tappi di cancofsoance per grand 50,81

Vite
grand 100 ..280

SENZA OLIO

(salvo diversa Indicazions
siila targa di lubrificazione)

Tappi di carico con valvola,
scarico e livello

Pama della messa in
funzicna, wmmettere
firo a hvelio, oflo sin-
letico {AGIP Blasia
S, ARAL Degol GS,
BP-Energal  SG-XP,
MOBIL Glygoyls HE,
SHELL Tivela il
KLYUBER Klibersynth
GH . ) avenle la gra-
dazione oh viscosita
180 indicata in ta-
balla

Gradazione di viscositd ISO [eSt]

Temperatura amblente G ~ +40 °C?
Veloc{té‘wte Grandezza niduttore
min 100 125, 169 200, 250
B3", V5, 6| B6, B7, B8 83", V6, V6| BS, B7, BB
2800 -1400% 320{ 320 220 220
1460 — T10% 320 a0 320 220
710 - 3657 460 460 460 320
355~ 1807 680 680 460 460
<180 680 680 80

12} Mon Indicala in targa

Sono amimnesss punte di femparatura amblente d 10 °C (20 °C per < 480 c5f)

in mana o 10 °C In pr

p
3} Per questa velocita st consigha di sostitulre | ohio copa il iedaggio

Coasslall
grand 32..41

Rinvil
grand 80 .. 125

COMPLET} bl GRASSQ
SINTETICO

SHELL Tivela Compound A
|P Teles:a Compound A
MOBIL Glygoyle Greass (00

Tappo di carico/scarico
(sola per coassial}

Coassiall
grand 50 ... 81

Assl paralleli e
ortagonali
grand &0 ... 81

COMPLETI DI OLIO
SINTETICO

KLUBER Klubersynth GH 6-220,
MOBIL Glygoyle 3¢

Tappo di carlco/scarieo

21sppl di cancofscarlco
per grand B0, 81

Coassiali
grand 100. 180

Asg) paraiieli e
ortogonali
grard 100 .., 631

Rinvii
grand, 160 ... 320

Pendolari

SENZA OLIO*

(salvo diversa indicazione
suila targa du lubrificazions)

Tappi di carico con valvola
(con sfiato, per ridutton
pendotari),
scarico e livello

Prima dalla messa in funzdo-  Gradazione df viscasity 180 [cSH]

ne, mmsttere fino a lvello,
ollo minerale (AGIP Blagia,
ARAL Degol 86, 8P-Energal
GR-XP ESSQ Spartan EF, 1P
Mellana o, MOBIL Mobilgear
600, SHELL Omala, TEXACO
Merapa, TOTAL Carier EP}
oppure alio sintetico a ba-
se di poliglicoll** (KLURER
Klibersynth GHE , MOEBIL
Glygoyle, SHELL TivelaS olf)
o dl poliaifaolefine** (AGIP
Blasia 5X, CASTRCL Trbal

1510, ELF Reductelf SYNTHESE, £850 Spartan SEP, KLUBER Klilbersynth £G4, MOBIL SHGC Maly-

Velooita n, Temperatura amblente? [*C]
min! clio minerale cho sintetico
Rirvvil
ad angolo Altsi 0—20 310 - 40 Q- 44
> 710 > 224} 1580 150 150
710 — 280 | 224 = 22,4| 150 220 220
280 ~ 90| 224~ 56| 220 320 320
< 90 < 58| 320 460 480

107G 1 piu

kote L13 ) avents la gradazione ci viscositd 1SO indicata in tabella

1) Sono ammasse punie di tamperatura ambilante dt 10 °C (26 °C) in mene 6

Cuscineiti con fubnficazione Indipendente, cuscinetll motore, dispositive antiretro montato sul motore:

la lubrificazione & «a vita» {8scluse  caso di motori nel quak & prevista il dispositivo di nlubrficazions) In case di pessibiita di inguinamento del
grasso o in presenza di determingt servizl & bene venficars {tra un cambio e l'altro oppure ogri 1 ¢ 2 anm) lo stato del grasso e asportare e sosti-
tuire {ogns 1 o 2 cambl eppure ogm 2 o 4 annl} 1l grasso nel cuscinstit con lubnficazione indipendents Il cuscinetio va nemplito completamente
con grasso per cuscineth ESS0 BEACON 3 se a sfere, KLUBER STABUBAGS NBU 8 EP se a rulll, lubnficare Il dispasitive antretro can ESSO

BEACON 2
RIDUTTORI
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Intervatlo di fubrificazione e quantita di lubrificante

Quantita dr oho [I] per riduttor: a vite grand 32 ... 81
Per le allre grand la quantita 8 indmiduala dat fivello segnalato dal'apposilo tappo

V., MRV RV, MR IV MR 21V
Grang.|B3", V5 B6,B7 | B8" |B3", V5, B6,B7| Bs" B3" | B6, B7 | B8Y | V5 Ve
VB Ve

32 0,16 0,2 016] 0.2 G,.25 0,2 — - - -

40 0,26 035 | 0,26 032 0 032 | g42| 0 042 042

&0 0,4 0,6 04 05 ¢ 058 0,6 08 0.6 0,6

63,64| 08 1,15 | 0,8 1 1 1 1,2 165 | 1.2 1,2

80,81] 1.3 2.2 17 1,5 2 2 1.7 28 23 1,8

1) Non Indicata In targa (B8, solo per grand 32 B4)

Teraperatura amtiente 0 ~ +40 °C con punte fino a ~20 °C e +50°C

Temperatura intervallo di
Orlentativamente lntervalle di lubrificazione, n assenza di inquinamento dall'esterno, & aka {°C) lubrificaziene [h]
guelle indicato m tabella Per sovracearichi fort, dimezzare i valon = 65 18 000
indipendentemente dalle ore di funzionamente, sostiturre o rigenerare l'olic ogni 5 = 8 ann 65 —~ 80 12 500
secondo la grandezza, le condiziom di servizio 8 ambientail 80+ 95 000
85 - 110 6 300

Lubrificazione «a vita» (in agsenza di ingquinamento dall'esternc)

Quantitd di grasso [kg] per riduttorl coassial)

A2l MR 2l 3l
Grand | B3", B6, B7, B8| V5,V6 B5"Y V1,v3
32 0,14 0,25 0.1 0,18
40, 41 0.26 0,47 0,18 0,35

1) Non indieata n large.
Termperatura amblente 6 = +40 °C con punte fine a~20 °C & +60 °C

Lubriticazione «a vita» (In assenza dl inquinamento dall'esternc) Quantita d'olio [1] per grand 50 ... 81

La quantita d'olio & individuata dal hivello segnalate daliapposito tappo

R2l,3 MR 2131 RI R 21, MR 21 R3l, MR 31 MR 4l
Coass:jah . | BB, BY, Paralleit B3" Ban B7. |B3% B7. |Ba" BT
ran ? ¥ ) 1 2) 7 3t
g B3® | 'Bg,ve| V5 arand [ ge | B7 | ye Ve BB | B | vs,ve |Bs | B6 | vsv,ve|Bs | B8 | ve'| VO
50, 51 08 1.1 1.4 50 — | - 061 09 08 0,7 ¢ 1,05 0.9 — e —
63, 64 18 2.2 28 63,64 | 07| 08 091§ 14 1,2 1 1,5 13 11 1,8) 1,4 1.3
80, 81 3.1 4,3 6,5 80 12015 ol a7 2.3 17129 2.5 18| 323 27| 25
.
B e G oot MR 2 1 valon sono - A i, MA CI R1CI, MR ICI WR Cal
speftivamente 0,8, 1,2, 2.3 Qriog | ’ \
3) La pnma riduziona (le prme due per 41) & fuba- grand B3", B8 V5, | B3, BE B8 V5, B3 ), 86 BB V5,
ficata con grasso a vila BE, B7 V6 B7 v6 B7 V6
Temperaliura ambents 0 ~ +40 °C con punte finc a !
-20°C @ +50 °C, 50 0.4 06 |045] 045 | 08 | 065 | 05 05 09 07 | 0,55
63, 64 08 1 0951 1 16 | 1.2 1,16 1,2 1,8 14 | 1,35
80, 81 1,3 2 18 1,6 27 2,2 2 1,9 3 25 23
QOrientatvamente {'intervallo di lubrificazione, In assenza dt inquinamen-
to dal'esterno, & quelio indicato In tabella Pes sovraccanch fortl, dimez- Temperatura ntervallo di lubrificazione [h]
zare | valor, alio [*C] ollo iminerale ojlo sintetico
Indipendentemente dalle ore di funzionamento: = 65 8000 25004
— gaghitulre l'olio minerale ogm 3 anni, 65 - 80 4000 18 000
— sastitulre o ngensrara l'olio sintetico ogmi 5 - 8 anm secondo la gran- 80 - 96 2000 12 500
dezza del ridutiore, le condizioni di servizic e ambientall 85 - 11¢ ¥ — 9000

continuativi

1) Valert ammessi solo per asst parallsll, artegenal e rinvil 8 per servizi non

* Indeaduazons anche meadlante targa di lubrficazlons specilica
* Lubnficazone con ollo sintetice (a hase di f}nlnglicoll, nacessarla verniciatura Interna speciale, a basa di poliaffasleine censighablle per grand = 208 e tassativo per grand = 400) Sempre

raccomandabiie, In particofare per nduttorl
lermica o ndure la lemperatura del'slio

velagl per aumenlare Jintervallo di fubrficaziona {«lunge wilax), per aumenlare 1l campo della temperatura amblents, per aumentare la potenza

RIDUTTOR!
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Asstcurars| che, per ndutton e matoriduttor grand = 100, i tappo di ca-
nico sla del tpo munito o) vaivola (smbolo-CG>-), In caso confrarno, so-
stiturrle con quello sfuso che n tali accasiont viene forntto in dotazione

Se 1l nduttare o motoriduttore & dotato di
tappo di livello a sfioramento (colore rog- e P Hef 7 e
s0) Il nempimento dave essere effattuato
svitando It tappo medesimo onde verificare
# raggungimento ds! fivelle d: sfioramento

Se i rduttore o motoriduttore & dotato di
tappo di fivello con astina, iempire con
alio fina al raggiungimento del ivello indi-
cato dalla tacca,

Qualora i nduttore o motonduttore s1a fornita di tappe di ivelio
(grand = 100), fa quantita di lubnilcante da immettere & qualla che
consente !l raggungiments del lIivello suddatto (a riduttore non in
moto) e non quella, solo indicativa, menzionata a catalogo

| cuscinetil sono normalmenie lubrificatl in modo automatico & con-
tinuo {a bagno d'olie, a sbaliimento, mediante appositi condoth ©
pompa) dal lubrificante stesso del ridutiors, questo vale anche per
'eveniuale dispositivo antiretro montato sul riduttore

Per cert midution in forma costrigtiva verticate V1, V3, VB, V8 e anche
orlzzontale B3, BE, 851 per nduttor: (non motoriduttor], per 1 quail
vale quanto detto sopra) ad asst ortogonali, 1 cuscmetll superion
hanne lubnficazione indipendente con grasso speciale per ubrifi-
cazlone «a vita= i assenza dr nquinasmento dall'esterno, questo
vale anche per i cuscinettl metore {esclusl aicuni cast nel qual &
previsto d disposdivo di nilubrificazione) e per l'eveniuale dispositivo
antiretro quands & montato sul motore

Venificare che {l nduttore venga montato nelia forma costruttiva pre-
visla afl'ordine, che & indicata sulia targa; quando non & indicata, il
riduttore & previsto per essere montato n forma costrutiiva ornzzon-
tale B3 o B5 (B3, B8, riduttorl a wite grand < 64), vericale V1 {per
rinvii ad angolo 1 esecuzione con flangia FO1 )

Gruppl riduttori (combinat} La lubnficazione & indipendenie e
pertanto valgono le norme del singoli ndution

uroIse

6.3 - Lubrificazions sopporta estrusore (assi parallell e ortogonaif)

La lubrificazione separata del sopporto estrusore {(viscosita olio
= 680 cSt) — non possibile per esecuziont HA  HC e in presenza
defl'unta avtonoma di raffreddamento se ulilizzata per raffreddare
s1a 1l ndutiore sta fl sopporto — migliora sensibilmente l'affidabilid e
la <iurata reale del cuscingtto, la separaziane tra nduttore & soppor-
fc & garantita da un anello di tenuta .

Per la lubrficazione del soppeorio estrusore {ved tabella) imple-
gare ollo sintetico a base di polalfaclefine (MOBIL SHC 636,
CASTROL Tribol 1510/880) con gradazione di viscosita [SO 680 oSt
Per la lubrificazione del nduttore fare nfermento a guanto indicato
neila tabella fubrificazione {cap € 2) Dato i particolare settore di
Impiega & sempre raccomandabile 'ubiizzo dh oho sintetico a hase
di polialfaciefing, soprafiutto 1n presenza di elevate velocia df
ingresso ¢ eventuale elevato shatimento d'clio

Grandezza Lubnficazione sopporio estrusore
ridutiore i Lubnficazicns separata®| Lubrificazione congiunta®

Riempimento fino Rismpimento fino
125 ..360 a fivello (del sopporto) | a livello (del ndutiore)

1) Sopporto con lappo di canco con valvols, fivalls e scanco
2 Hl livalio & quello della carcassa nduttore

Con esecuzion HA .. HC e In presenza dell’'unita autonoma di
raffreddamento utilizzata per raffreddare sia 1l ndullore s1a ¥ sop-
porio, la iubrlficazione del ndutiore e del sopporie estrusore & con-
giunta La gradazione d: viscosita 150 del jubrdicante deve essere
secondo gquanto indicato nella tabella lubrificazione (cap 6 2)

7 - Messa in servizio

Effattuare un contcollo generale assicurandosi n particolare che il
ridutiore sia completo di lubnficante
Nel caso di avviamento Y-4, la tensione di alimentazione deve corrl-
spondere a qualla pit bassa (collegamento A) del motore
Per il matore asincrono trifase, se il senso di rolazione non corri-
sponde a quello desiderato, Invartire due fas| della inea di alimen-
fazione
Per 1 ridutton rmunitt di dispositivo antiretro, controllare - prima
dellavwiamenic — che ci sia cornispondenza tra il senso di rota-
zione libera e i sensi di rotazione deifa macchina da azionare
e del motore.
Attenzione! Uno o pit avwiament nel senso bloceato, an-
che se brewi, possono danneggiars srrdmediabiirmente Il di-
sposivo antiretro, ke sedi accoppiate /o1l motere elsttnco,
E consligliabile un rodaggio:
— dl ¢leca 400 ~ 1 600 h per : nduttori con ingranaggic a vite, affin-
ché sl possa raggiungere i massimo rendimenta,
—di erea 200 — 400 h per 1 fidution con ingranagg cliindrics efo
comnici, affinché sl possa raggiungere la massima funzionalita

Durante questo periodo la temperatura del lubrificants e del ridutio-
re pud raggiungers valon pill elevati del normale Dopo tale periodo
p(tjzc’) assere necessanc veriicare i serraggic del bulloni di fissaggio
nduttore

Nata #l ranchimento der nidutton a vite & pii basso nefls prime ore di
funzionamente (cirea 50) 8 1n eocasione di ogni avviamento a frad-
do (il rencimento migliora con Faumentare della temperatura dell'o-
lw) Per ulterlori informazion consultare | cataloght tecrici ROSS
MOTORIDUTTORI

8 - Manutenzione

8.1 - Generalita

A macchina ferma, controllare periodicamente (pitl o meno frequen-

temente secondo 'ambiente e I''mpiego)

a) fa pulizia deile supearfici esterne e det passaggr d'ana di ventila-
zione del nduttore o del motenduttore, in mode da non pragiudi-
care lo smalimento det calore,

b) il livelle & il grado di deterioramento dell'clio (controllare a ndut-
tore freddc}),

c) il corretto serraggio deile viti di fissaggio

In esercizio controllare
— rumarasita,

— vibraziony,
—tenute,
— ace
Attenzione! Dopo un pencdo di funzicnamento, i fidutto-
re (eocatto ¢ pendolan} & soggetlo & una lleve sovrapres-
sione mterna che pud causare fuoruscita di fludo ustio-
nante Pertanto, pnma di allentare 3 tappl {di quakunque
tipo) attendere che It nduttore s sia raffreddatoe, diversamente avva-
lars1 di opportune proteziare contre 1& ustionr dervant: dat contatio
cclm I'olio caldo, In ogni caso procedere sempre con la massima cau-
tela

Le massime temperature delolio, ndicale nella tabella lubnficazio-

ne {ved cap 62), nan sono pregiudzievoll per Il buon funziona-

mento dal ndutiore

Durante Mfoperazione di cambio dell'olio, dopo avers svitato an-
che il tappo ¢t carlce per favonre lo svuotamento, & raccomanda-
bile lavare internamente la carcassa del nduttore utihzzando lo
stesso tipe ds ollo iImplegato per il funzionamento Per il successi-
F'E) nempimento, IMpiegare ua fiitro per olo con 60 m di potere
litrante

E sempre opportuno sostituire gh anell di tenuta nel caso n cul ven-
gano smontall o in occasione delle revislont penodiche del ndutto-
re, In tal caso, Il nuovo anello deve essere collocato In moda che |l
filo di tenuta non lavor sulla stessa pista di scornmento delfanstio
precadente

Qualora venga smontaio 1| coperchio (per 1 nduttor che ne sono
provvist)), ripnstinare ia tenuta con mastice dopo aver pulito e sgras-
sato accuratamente le supsriici di accoppiamento

8.2 - Serpentina -

Se Il ridutiore & destinato a soste prolungate a temperature ambien-
te mfenon a O °C, effettuare lo svuoiamento dell'acqua dalla ser-
pentina mediante ?ompagglo di aria compressa, per prevenire pos-
sibih danni causall dal congelamento,

8.3 - Anelli di tenuta

La durata dipende da molti fattor, quah velecitd di sirisciamente,
termperatura, cendizionl amientall, ecc ; orlentativamente pud va-
riare da 3 150 — 25000 h

8.4 - Sostituzione motore

Poiché i motonduttan sono realizzall con motere normalizzato, la
sostituzione det motore — i caso d1 avaria — & facilitata al massi-
mo

E sufficiente osservare le seguent! norme:

— assleurars! che il motore abbia gl accoppsament lavorall in clas-
se precisa (UNEL 13501-69, DIN 42855),

— pulre accuratamente le superfict & accoppamenio,

- gontrollare ed evantualiments nbassare la lkingustta, in medo che
tra iz sua sommda e 1l fondo della cava del foro a1 sia un gioco di
0,9 - 0,2 mm, se la cava sull'albero & uscente, spinare !a ln-
guslia

Per estremita d'alberc motore calettata nella vits o nel pignone cifin-

drico o conico (motanduttont a vite MR V, ad assi paralleh MR 3t

grand 140 360 e MR 2|, ad asst oricgonal MR Cl e MR C2§)

- controliare che la tolleranza deffaccopplamento (di spinia) forof
sstremita d'albero sla G748 per D =< 28 mm, F7/k6 per D = 38 mm,

— lubrificare ie superfic: di accopplamento contro Fossidazione di
contatto.

Prima di smontare motort grandezza 200 315 su MR 21, 31 o ser-

vamatori (accopptatl con linguetta a bussola di bronzo con collare

di bloccaggio} procedere come segue

- alfineare Il foro passaggic chiava con la vite di serraggio del col-
tare di bloccaggio,

E8

ARGANC



POMATALIA

— allentare la vite di serraggio e di conseguenza il cailare di bloc-
cagglo;

— smantare Il motore

Per | montaggio moiore procedere come sopra in senso contrario

Per pignone cilindrico caletiato sufl'estremita d'albero motore (moto-
riduttor) a vite MR IV, ad asst paralielt MR 3l grand. 50 125, 41, ad
ass ortegonalt MR ICI, G31, coassiah),

—In caso di nduttore (grand. 40 .. 81 } n esacuzione «flang:a qua-
drata per servormotor», prima di smontare Il motore allentare i col-
lare di bloccaggio etlraverso ['apposita apertura sulla sommita
gella flangia quadrata,

- controltare che la iofleranza dell'accoppiamente (bloccato nor-
male} forofestrernita d'albero sla K6/j6 per b < 28 mm, J6/k6 per
D = 38 mm, Iz lunghezza della inguetta deve essere almano 0,9
la larghezza del pignone,

— agslcurarst che | matan abbiano cuscinettt e sbalzi (quota S} co-
me indicate n tabella;

Grandezza | Capacita di carico dinamice min| Sbalzo max 'S
motore daN mm
Anterlore Posteriore
63 450 336 16
71 830 475 18
80 ao0 670 20
a0 1320 1 Q00 22,5
100 2000 1500 25
112 2500 1900 28
132 3 550 2 650 335
160 4750 3350 37,5
180 6300 4 500 40
200 8000 5600 45
225 10 0G0 7100 475
260 12 500 9000 53
280 16 000 11 200 56

-- mnontare sul motora i distanziale (con mastice, asslcurarst che fra
la cava linguetta e la battuta delfalbero motore ¢ sia un tratio
cllindrico rettficate di almena 1.5 mm} e 1| pignone {quest'ultimo
riscaldato a +80 — +100 °C}, bloccando It tutte con vite In testa o
con coliare d'arresto,

— lubnficare con grasso la dentatura del pignone, la sede rotante
delf’anello di tenuta e Panello di kenuta stesso, ed effettuare — con
molta cura — il montaggio

I CT2s

m‘issma“\\\\\‘ 7
aaandl 1\N

scarlco par
astrazions pignong

molora

fidutiore
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10 - Anomalie: cause e rimedi

del cuscinett)

— lubrificante inadalto {4pole-
gia, froppo viscoso, esausto,
€cc)

— guscinetli a rull conici regi-
stralt froppo stretk

—nduttore a vite con carlco
eceessivo durante o rodag-
g

—temparatura ambiente ec-
oessiva

Ancmalia Possibli cause Rimadi
Eccassiva { ubnieazione nadsgugta Conlrollare
tomperalura | _ ot in quanbta eccessiva o | — il lvello delfolio (2 nduttore
{di reglms o insuificiante fermo

— il ipo efo state det lubnfican-
L]

Interpefiara ROSSI MOTORI-
CUTTORI

Redurre: 1 canco

Aumentare Il raffreddamento o
cormeggere la temperalura am-
Hlente

Aperlure di aspirazione del co-
priventola oslruite

fulire I coprventola

Ineficlenza del’eventuale sI-
slema ausiiano ¢ lubnficazig-
nie cuscinatt

Controflarg fa pompa e 1 cen-
dotti

Cuscmetti In avana o mal kbr-
fical o difetios)

Inigrpellare ROSSI MOTORE-
DUTTOR!

Sisterna di raffreddamento det-
I'olio nefflelente o fuon senvizio:
filiro ntasato, portata dell'clho
{scambiglore) o dellacqua
(serpentina) nsufficiente,
pomnpa fuon servzio, ecc

Controllare la pompa, t condot-
11, 1l filiro def'ollo e Yefficienza
degh Indicaton i sicurezza
{pressostab, termostall, flusso-
slat, ece)

Rumorostd  { Uno o pld denti con,
anomala — ammaccalure o sbeccature | Interpsliare ROSSI MOTORI-
— rugositd eccgssva sui fian- | DUTTORI
chi
Cuscinetli n avara o mal lubn- | Interpellare ROSST MOYORI-
fical o difeitost DUTTORI
Cuscinethh a rulh cenict con | Interpellare ROSST MCTOR!-
91060 8CCessvo DUTTORI
Vibaziont Controlfare (l fissaggio
Pardita di Anello di Jenula con labbro df | Sostikure Fanello di tenuta
lubrificante | tenuta usurato, bachelzzate,
dagh anell & | danneggiato o monlate erro-
tenata neamente
Sede rotante danneggiata {n- | Rigenerase |a sede
gatura, ruggine, ammaccatiura,
ece)
Posizionamento In forma co- Onentare corretiamente @ ri-
sirutiiva diversa da quslla pre- | duttora
vista In larga
NOTA

Quando 81 interpelia ROSSE MCTORIDUTTQRI, inclicare
— tults | datf di targa del riduttore o motoridutiors,

—la natura e la durata dell'avana,
— quando e sotto quali condizioni avara s & verificata,

—nel pericdo di validith della garanzia, per non farne decaders la
validitd, non esegure smontagg o manamissioni del riduticre ¢
del motonduliore In nessun caso senza Tautorizzazione di ROSSI
MOTORIDUTTORI
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La magglor parte della gamma des prodott ROSSI MOTORIDUTTO-
Rl & caratterizzaia da livelli di presslone sonora L, (media dei
valon misurati, a carico nominale e velocitd entrata n, = 1 400 min,
a 1 m dalla superficie esterna del nduttore situato in campe libero e

ia;mgr%ggtrﬂpaﬂrgsg?ilﬁd%ﬁ%ﬁﬁ Macemaliolion L Gand su Ena;no riflettents, secondo iSO/CD 8579} inferior] o uguall a 85
- d dB(A).
::i}\lrJJl-I];Odel grg:‘g?gggzzsaé?‘ 0?,: Assiperallell Rl | <315 2180|  Nelia tabslla a late sono indicati | prodotil che pessono superare
L., (media del valor misuratl, a 24 200 taje soglia Ulteriors informazzoni sur hivell sonori der singolt prodotts
CPSAI'ICO nominale e velocita sona contenute nel cataloghi tecnici ROSS! MOTORIDUTTORI
>
entrata n; = 1 400 min™, a 1 m R2l |t >3
dalla superficie esterna del R | bt =400
riduttore sttuato in campo liberc
e su plano riflettents, secondo Rdl | <60 >50
1SC/CD  8579) inferlorl o 200 =630
:9:;3" Z ?{5 d?(:\)' g Asslortoganall RO |tub =30
alia tabella & lato sono indice-
ff + prodoth che possono RO | =63 =40
stiperare tale soglia. Ulteriori 21 =250
Informazioni su fivelh soner des Real | =ew
singolt prodciti sono contenute b =
nel_catafoght tecmici ROSSl |Rmwiiadangelo RE |1 =250
MOTORIDUTTORL.
RIDUTTORI
ARGANO E9
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Tabella verniciatura

Prodotto

Assl paralleli
e ortogonali 50 ... 100

Polver epossidiche
(preverniciato)

Palverl epossidiche
{preverniciato}

Resistente agli agent atmo-
stericl @ aggrassivi,

Sovraverniciabile solo dopo
sgrassafura e carteggiatura

Grand Verniciatura interna Vernictatura esterna Note
(colore finale sempre :
blu RAL 501 0) Caratterlstlche
Vite 32 ... 81 Le part lavorate restano nan

varniciate, vengono protette
con oo antwuggine facil-
mente aspaortabile (prima di
verniciarle, aspartare il pro-
tattivo),

Coassiali 32.. 41
Vite 100 ... 250
Coassiali 50 .. 81

Fondo epossidice
bicomponente
(preverniciato)

Fondo epossidico
blcomponente
{praverniciato)

+
Smalto idrosolubite

Asst paralleli
e ortogonali 125 ... 631

Coassiali 100 ... 180
Rinvii 160 ... 320
Rinvii 80 ... 125
Pendolari

%__

Fondo idrosolubile

monocompanente

a base alchidica
{preverniciata}

Fondo idrosoiubile
monocomponente
a base alchidica
{preverniciato)

+
Smalto idrosolubile

Smalto drosolublle

Buona resisienza agli agent
atmosfenci e aggressivi.

Nan resiste ai solvent:
Sovraverniciabile con pro-
dotti monocomponente (nor-
malmente anche bicompo-
nente}

Parti lavorate vermciate solo

La verniciatura interna non
resiste aglf oli sintetict a base
di poligiicoli (s pud mpie-
gare ofio sintetico a base di
polialfaolefine).

con smailto idrosclublle,

Tabella momenti di serraggio

Grand. ndutton 40| 501 — | 63,{ — ! 80,| 100|125, 160§ 161 — | 200} — ; 260| — | —§ — | —| —§ = — | =] o=
avite 64 81 126

Grand rnidution — 1 B0 — 1 83 64 BO) 81| 100) 125) 140] — [ 160} 180) 200} 225; 250 280 | 320,; 360 400,] 450, 500,; 560,| 630,
paratlel e ortogonali an 404 : 451 1501 | 561 | 631

M{daN m} _
per aneli 0 bussola 291 35| 4343431511 583]92| 17| 21| 21| 34| 43| 66| 83 | 135] 166} 257 316} — | — —
Vit fissaggio assiale )

UII\JJ 5737-88 M8 MaUIMI0" M10; M10] MI0T M10] M2} M14| M16] M16) M20} M20{ M24; M24| M30; M30] M36| M36| M30| M30] M36| M3s| M36

classe 109

M [daN m] _
por uniia di bloce. | 04 — | 12] 121 121 — LS 3l 3 Gl 6} 10| 10 25| 255 25| 25| 49 49| 49| 49 84
Vil unita di bloce,

U%l\li5737~88 — I M) Y MB}ME| ME) — | MB)] MB) MB| — [ M10] M1O| M12] M12] M16; M16| M16) M16l M20| M20| M20] M20| M24

classe 109

1) Per ridutiore a vite UNI §931-84
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