0 1 4 5 6
AT_16.04 e otKE2 LKA k42 2.00
A1_16.05 e otK30 ILeK30 k42 14.00
+A1_2105 m—to L~ e k42 2.00
+A1_2106 Bt L- e K42 14.00
1L KL2
PxKi2 O
WPL-KL2 /!
OLF-110/1
1861
Y
™
~
<
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w51 | ekaz 1
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO DISTRBUZIONE +K42 & +K50 Eseoutors
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K422




0 2 3 4 5 6 7 9
K42 109 e erKE2 LKA K42 3.00
KL2_ 109 m—to L~ e k42 3.00
1L+ KL2 ILeKb2 L 1L+ KL2 1L+ Kb2 1L+ K42 L Kb L L Kb2 L L+ KL2 L
PxKi2 PXKi2 PXKb2 PxKi2 QXKi2 OxKi2 Qw2 PxKb2 PXKh2 P XKb2 Cxkh2 PxKb2
WFC01-02 |2 b
OLF-110
=40 =40 ~ ay -L7 vy, =42 =47 ay ~ =41 ey ~ =47 ay ~
= - MY S = - = - = - -Sqoq B B _sqoz B B _sqos A B
-STO01 +<H>_ -S01 -S02 -S03 — +<U>— +<[]>— +<U>—
Fe Fe Fe Fe
/o g &7 &/ [P = v =
o~ I o~ o~ = I I I
L) L} L) )
WFC01-02 ! 3
OLF-110
5G1
SLOT / PIN Slot 1 1 Slot 1 2 Slot 1 3 Slot 1 A Slat 1 5 Slot 1 6 Slat 1 7 Slot 1 8
Ew48 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
PL( SIGLA E48.0 E48.1 E48.2 E48.3 ELB.4 E48.5 EL8.6 E48.7
TIPO
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_1 +K42_2
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F480 - E487 —— o5 et 3
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 ) 4 S 6 7 3 9
+KL2_ 209 pmerKE2 L KA2 k42 4,00
KL2_ 209 mto L~ e K42 4.00
+K42_ 101 e ttKE2
L+ Kad L- 1L+KL42 L+ Kad L- L+ KeXL-
O)(Kl»Z C))(KL»Z o)(KAZ OXKAZ C))(KLZ OXKAZ C))(KLZ
1 L 40 LT 40 L
-SQ04 =48 -5Q03 -SQ04 =0 =40
+ - -SL06  — + - + - -SHO03  © -SB04& T
Fe Fe Fe 5
O ® ® NI N
T T T
T - T T . -
(o ] ] \bl
~ ~ ~ ~N
~
<
WPL-K42 ! 8
OLF-110/1
18G1
1 9 1 10 1 n 1 12 1 13 1 14 1 15 1 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+KL42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42# Pressa#+KL2# Pressa+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42#
E49.0 E49.1 EL9.2 E49.3 ELT.L E49.5 EL49.6 E49.7
Livello ingrassatore Livello ingrassatore SPARE SPARE START STOP
Cuscinetto anteriore Cuscinetto posteriore MGTORE PRINCIPALE MOTORE PRINCIPALE
Motore principale Motore principale
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +K42_2 | +K42_3
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F490 - E497 —— o5 e o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 9
+K&2_3.09 B 1L+ K42 1L+ K42 B K42 5.00
+KL2_ 309 mto L~ e K42 5.00
SLOT / PIN 2 1 2 2 2 3 2 L 2 5 2 6 2 7 2 8
EW50 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PLC SIGLA E50.0 £50.1 £50.2 E50.3 ES0.4 E50.5 E50.6 E50.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE | SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_3 +K42_4
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F50.0 - F50.7 —— o5 et 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8 9
K42 409 e ttKA2 LKA K42 6.00
K42 409w L e K42 6.00
2 9 2 10 2 1 2 12 2 13 2 14 2 15 2 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
E51.0 E51.1 E51.2 E51.3 ES1.4 E515 E51.6 E51.7
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_4 +K42_5
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E510 - E517 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K4z




0 2 3 5 6 7 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6ES7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIGNE START SPARE
AB52 MOTORE PRINCIPALE
PLC
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SIGLA A52.0 MO A521 MO A52.2 MO A52.3 M0
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLOT / PIN 3 1 3 9 3 2 3 10 3 3 3 1" 3 IA 3 12
WPL-K&2 |/ 3
OLF-110/1
18G1
:LO :L7
-YN02 = -YH02 = =L =
-SHO03
I:j _X I:j _X Ku2_307 ®VERDE
L- L-
Pxks2 PxKks2
K42 509 p—crKi2 Lo KE? k42 7.00
+KL2_ 509 m—t" L~ e k42 7.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_5 +K42_6
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A520 - A523 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 R4z




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
/ A52.0 M0 A52.1 M0 A52.2 M0 A52.3 MO
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
L 3 5 3 13 3 6 3 14 3 7 3 15 3 8 3 16 L+
KL2_6.09 p—rKi2 LeKe? k42 1100
+KL2_6.09 m—to L~ e k42 8.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz s | ekaz 7
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A520 - A523 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 a2




0 2 3 5 9 7 9
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BF00-0BAO
DESCRIZIGNE | ENTLADEN SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
AB53 SPEICHER
KUPPLUNG
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A53.0 A53.1 A53.2 A53.3 A53.4 A535 AG3.6 A53.7
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLOT / PIN L 1 L 2 L 3 L L L 5 A 6 4 7 A 8
=42
YHO1 = X
L-
Pxks2
A1_18.04 e 2trKEZ AeKh2 g k42 9.00
+KL2_ 709 mto L e K42 9.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_7 +K42_8
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A530 - A537 —— o s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 a2




0 1 2 3 5 9 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BF00-0BAO
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
/ MO MO MO MO MO MO M0 M0
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
L L 9 L 10 L 1 L 12 L 13 A 14 4 15 A 16 L+ M
2L+ Jdl2-
O ki w2
K42 8.09 pe—lLtKi2 neki2 o,
+KL2_8.09 B L- — K42 11.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz s | ekaz s
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A530 - A537 —— o 10
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




2 3 4 5 9 7
:LZ :42
PT01 -PT02
U U
A R - T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Y
{ {
A U N — A I E —
PE PE
SLOT / PIN Slot 5 1 Slot 5 9 Slet 5 5 Slot 5 13 Slet 5 2 Slot 5 10 Slot 5 6 Slot 5 14
EW05 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PL( SIGLA MO+ ICO+ M0- ICO- M1+ IC1+ M1- IC1-
TIPC
INPUT RIFERIMENTO
DESCRIZIGNE | SONDA TERMICA 1 SONDA TERMICA 1 SONDA TERMICA 1 SONDA TERMICA 2 SONDA TERMICA 2 SONDA TERMICA 2
CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI
ROTOLAMENTO ALBERO | ROTOLAMENTO ALBERO | ROTOGLAMENTO ALBERO ROTOLAMENTO ALBERO [ ROTOLAMENTG ALBERG | ROTOLAMENTG ALBERG
VELOCE VELGCE VELOCE VELOCE VELGCE VELOCE
ANALOG INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST7134-6JD00-0CA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +K42_9 +K42_10
CAD Commessa
Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALDG INPUT EWOS —— o5 e 1
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8
+KL2_ 709 pemerKE2 L KA2 e ikt2 13.00
+KL2_9.09 me—L= L~ e K42 13.00
:AZ :42
PTO03 PTOL
U U
A R - /T TTTTTTTTTTTTTT T T TTTTTTTTTTTTT Y
{ {
A U N — A I E —
PE PE
Slot 5 3 Slot 5 1 Slot 5 7 Slot 5 15 Slot 5 L Slot 5 12 Slot 5 8 Slot 5 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
M2+ IC2+ M2- IC2- M3+ IC3+ M3- IC3-
SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3
CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI
ROTOLAMENTO ALBERO | ROTOLAMENTO ALBERO | ROTOGLAMENTO ALBERO ROTOLAMENTO ALBERO [ ROTOLAMENTG ALBERG | ROTOLAMENTG ALBERG
VELOCE VELGCE VELOCE VELOCE VELGCE VELOCE
ANALOG INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7134-6JD00-0CA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +K42_10 | +K42_11
CAD Commessa
Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALDG INPUT EWOS —— o5 er 1
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




2 3 4 5 6 7
:AZ :42
-PT05 -PT06
U U
. :::::::::::::)j C::::::::::::::::j
PE
SLOT / PIN 6 1 6 9 6 5 6 13 6 2 6 10 6 6 6 14
Ew06 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PL( SIGLA MO+ ICO+ M0- ICO- M1+ IC1+ M1- IC1-
TIPC
INPUT RIFERIMENTO
DESCRIZIGNE | SONDA TERMICA 5 SONDA TERMICA 5 SONDA TERMICA 5 SONDA TERMICA 6 SONDA TERMICA 6 SONDA TERMICA 6
ANALOG INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST134-6JD00-0CA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
= PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_11  |+K42_12
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALOG INPUT EWO06 ——
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 k4213




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Kb2_ 1100 e erKE2 k2
+K42_11.09 B L- S
=42
-PT7
U
C::::::::::::::::)j
PE
/ 6 3 6 1 6 7 6 15 6 4 6 12 6 8 6 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
/ M2+ IC2+ M2- IC2- M3+ IC3+ M3- IC3-
/ SONDA TERMICA 7 SONDA TERMICA 7 SONDA TERMICA 7 SPARE SPARE SPARE
ANALOG INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST134-6JD00-0CA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 12 lexaz 13
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALOG INPUT EWO06 —— o s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 KAz




0] 2 3 4 5 6 7 8 9
K42 109 g tetK30 Lo K30 K2 15.00
KL2_ 109 me—L" L~ e K42 15.00
1L+ K50, L- 1L+.K50 1L+K50 1L+ K50 1L+ K50 1L+K50 1L+ K50 L+K50 L= L1L+K50
Qxies OxKs0 PxKs0 PxKs0 @xKs0 PxKs0 PxKs0 PxKs0 O 3eds O Skt xiss
=41 Pr\ mr\ =50 - ”
-sao9 A M =49 =0 =9 . =9 = . ~BFO01
+<[]>— -S05 ~ -S03 © -S07 ~— -S08 — :S?)O = ;83 ~ _%_"‘
Fe -S01 -
7 \ <5"_7 \ \ +A1 44,06 7 A1 44,07 7 %
I = s = = o N o N I 1
¥ .
SLOT / PIN 7 1 7 2 7 3 7 4 7 5 7 6 7 7 7 8 7
Ew52 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+KL2# Pressa#+KL42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
PL( SIGLA E52.0 E52.1 E52.2 E52.3 E52.4 E52.5 E52.6 E52.7 /
TIPO
RIFERIMENTG
INPUT DESCRIZIONE /
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_13  |+K42_14
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F520 - F527 —— o5 e 15
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0] 2 3 4 5 6 7 8
KL2_ 14,09 B K30 K2 16,00
K2 14,09 B L~ e K42 16.00
1L+ K5 1L+.K50, L - 1L+.K50, L 1L+.K50, L- 1L+.K50, L- 1L+K50, L- 1L+K50L- 1L+ K50, L-
Oy Oy ks Qxien OxKs0 Oy Okso QXien OxKs0 Oy Okso Q3ien OXks0 Okeds O%kso @
=50 - ” ~ ay =52 ~ ay ay ey =52 ~ ey =52 ay ~ =52 ey ~ =52 ay ~
-BF02 uE: -SQ01 J+_!_ -5Q02 J+_!_ -SQ03 J+_!_ -SQ04 J+_!_ -SQ05 J+_!_ -5Q06 J+_!_ -5Q07 J+_!_
) O Fe(D Fe(D Fed(D Fe(D Fe(D Fe(D Fe(D
Ry _ _ _ _ _ _ -
r T T T T T T T
i T T L} ) L} ) T
7 9 7 10 7 1 7 12 7 13 7 14 7 15 7 16 L+
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
E53.0 E53.1 E53.2 E53.3 E53.4 E53.5 E53.6 E53.7
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_14  |+K42_15
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F530 - FS37 —— o5 e 16
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 9
K42 15.09 et Lo K30 ka2 17.00
KL2_15.09 B L~ e k42 17.00
1L+ K50\ L- IL+.K50\L- 1L+.K50\L- 1L+ K50\ L- 1L+.K50L- 1L+ K5 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L-
Ol Okso Qi w0 Qi Okso Ol Okso Qe Okso OO0 Qi Oiso O s Oso
=52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\
soos MW saos X W so0 MW son WM soz MW oson MW sow XA osos XA
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
) L) L) L} L) L} X )
SLOT / PIN 8 1 8 2 8 3 8 L 8 5 8 6 8 7 8 8
Ew54 UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PL( SIGLA E54.0 E54 1 ES54.2 E54.3 ESL4 4 ES4.5 ES4.6 E54.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_15  |+K42_16
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F540 - F547 —— o5 er 17
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8
K42 16.09 et Lo K30 ka2 18.00
KL2_ 16,09 B L~ e K42 18.00
1L+ K50\ L- IL+.K50\L- 1L+.K50\L- 1L+ K50\ L- 1L+.K50L- 1L+ K5 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L-
Ol Okso Qi w0 Qi Okso Ol Okso Qe Okso OO0 Qi Oiso Ot Okkso ©
~ ay ~ ay =52 ~ ay ay ey =52 ~ ey =52 ay ~ =52 ey ~ =52 ay ~
T 1 son @ T s T osow @ T oso @B son T san LT sz T
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
) L) L) L} L) L} X )
8 9 8 10 8 1 8 12 8 13 8 14 8 15 8 16 L+
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
E55.0 E55.1 ES5.2 E55.3 ES5.4 E55.5 ES5.6 ES5.7
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_16  |+K42_17
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F55.0 - FS5.7 —— o5 e 15
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 5 6 7 9
K42 17.09 1ot Lo K30 ka2 19.00
+K&2_17.09 B L- L- +K&2_19.00
1L+ K50\ L- 1L+K50\L- 1L+.K50\L- 1L+ K50, L- 1L+.K50\L- L+ K50 L- 1L+ K50\ L- 1L+ K50 L~
Ol Okso Qi w0 Qi Okso Ol Okso Qe Okso OO0 Qi Oiso O s Oso
=52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\
saze T sas LB sa6 W osaz M T osas @M osa T ooz MM son MW
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
) L) L) L} L) L} X )
SLOT / PIN 9 1 9 2 9 3 9 L 9 5 9 6 9 7 9 8
EW56 UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PLC SIGLA E56.0 E56.1 E56.2 E56.3 E56.4 E56.5 E56.6 E56.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIONE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_17  |+K42_18
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F56.0 - F56.7 —— o5 e 1o
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8
K42 18.09 et K30 ka2 20,00
K42 18.09 B L~ e kL2 20.00
1L+ K50\ L- IL+.K50\L- 1L+.K50\L- 1L+ K50\ L- 1L+.K50L- 1L+ K5 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L-
Ol Okso Qi w0 Qi Okso Ol Okso Qe Okso OO0 Qi Oiso Ot Okkso ©
~ ay ~ ay =52 ~ ay ay ey =52 ~ ey =52 ay ~ =52 ey ~ =52 ay ~
T 1 son® T oson @ T sos @ T oo LT soy LT soi LT sop LT
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
) L) L) L} L) L} X )
9 9 9 10 9 1" 9 12 9 13 9 14 9 15 9 16 L+
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
E57.0 E571 ES7.2 E57.3 E57.4 E5T7.5 ES7.6 EST.7
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_18  |+K42_19
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E570 - F577 —— o5 e 20
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0] 2 3 5 6 7 9
WKb2_19.09 pmEtH0 Lo K30 k2 2100
K42 19.09 Bt L~ e k42 2100

1L+ K0 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K5O L-
Qxies OxKs0 Oy ks Qxien OxKs0 Oy Okso QXien OxKs0 Oy Okso Q3ien OXks0 Oy Okso
2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\
sao BB son B s @M s @0 sow B s BB e XM sa @@
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
L} L] L] L) L} L) L} L}
SLGT / PIN 10 1 10 2 10 3 10 4 10 5 10 6 10 7 10 8
Ew58 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+KL2# Pressa#+KL42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
PL( SIGLA E58.0 E58.1 E58.2 E58.3 E58.4 E58.5 E58.6 E58.7
TIPG
RIFERIMENTO
INPUTY G scrizione
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_19  |+K42_20
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F580 - F58.7 —— o5 e o
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




1L+.K50 1L+.K50

+KL2_20.09 B B K42 22.00
KL2_20.09 m— L~ e kL2 22.00
1L+ K50, L- 1L+.K50 1L+ K50 1L+.K50 1L+K50, L= 1L+.K5H L- 1L+.KSEH L- 1L+ K5 L- 1L+.K50-
Qxies OxKs0 PxKs0 PxKs0 @xKs0 QXien OxKs0 Oy Okso Q3ien OXks0 Oy Okso OXKS}ILXKSO
=52 ~ mr\ =4 ~ mr\ =47 ay mr\ =41 ey mr\ =47 ay mr\
saus B M =52 =52 =52 saos B B -sqos M M -sqo7 B M -sqos M W
+ - -SL01T — -S01 ~© -S02 ~ + - + - + - + -
Fe<[]> d)—\ \ \ Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T P L P T
T - - - T T T T
) L) L} L) )
/ 10 9 10 10 10 11 10 12 10 13 10 16 10 15 10 16 L+ | M
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
/ E59.0 E59.1 E59.2 E59.3 E59.4 E59.5 E59.6 E59.7

Dis. N OOO Impianto Ordine FOGLIO
— PRESSA FAGOR 1800T N. 149 T
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE

Nome File TOPOGRAFICO PLC F590 - F597 ——
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 k4222




0 2 3 4 9 7 9
K42 21,09 et K30 ka2 23.00
KL2_ 2109 B L~ e kL2 23.00
1L+ K50
Q PXKs0
=49
-S06
[P\
SLOT / PIN 1 1 " 2 " 3 " L " 5 1 6 " 7 1 8
EW60 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PLC SIGLA E60.0 £60.1 £60.2 £60.3 E60.4 £E60.5 £60.6 E60.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_21  |+K42_22
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E60.0 - E607 —— o5 i 23
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




K42 22,09 e TErKS0 Lo K30 ka2 31,00

KL2_ 22,09 m— L~ e kL2 25.00
»zLo

1L+,

/ 1" 9 1 10 1 1 1 12 1 13 1" 14 1 15 1" 16 L+ M
Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
/ E61.0 E61.1 E61.2 E61.3 E61.4 E615 E61.6 E61.7
/ SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_22  |+K42_23
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E610 - F617 —— 2 20
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 R4z




DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIGNE SPARE SPARE
ABS5 7
PLC /
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG /
SIGLA A55.0 M0 AS55.1 MO A55.2 MO AS55.3 M0
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLGT / PIN 12 1 12 9 12 2 12 10 12 3 12 " 12 IA 12 12 /
WX25-K2 __|/! d b
OLF-110/1
18G1
o 5
To)
0 <
:52 :52
-YV01l = X -YV02 = X

Dis. N OOO Impianto Ordine FOGLIO

— PRESSA FAGOR 1800T N. 149 T
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE

Nome File TOPOGRAFICO PLC AS50 - AGS3 —— 2 25
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
/ A55.0 MO A55.1 MO A55.2 MO A55.3 M0
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
[ 12 5 12 13 12 6 12 1 12 7 12 15 12 8 12 16 L+
+A1_18.05 p—ltrK0 K0 g ka2 2600
KL2_ 2309wt L~ e kL2 26.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 24 |ekas 25
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS50 - AGS3 —— 2 25
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




0 2 3 4 5 6 7 9
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BH00-0BAO
DESCRIZIGNE
AW5S6
PLC
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SIGLA A56.0 A56.1 A56.2 A56.3 A56.4 A56.5 A56.6 A56.7
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLOT / PIN 14 1 14 2 14 3 14 L 14 5 14 6 14 7 14 8
=52 =52 =52 =52
-YV03 = X—YVOA = XYVOS = XYVOG = X
L- L- L- L-
OxKs0 Oxks0 Oxks0 PxKs0
KL2_ 2509 et LKV g ka2 27.00
KL2_ 2509w L~ e kL2 27.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 25 lexaz 26
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS60 - AG67 —— 2 o7
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BH00-0BA0
/ A57.0 A57.1 A57.2 A57.3 AS7.4 A575 A57.6 A57.7
Pressa#+K42# Pressa#+KL42# Pressa#+KL42# Pressa#+K42# Pressa#f+KL42# Pressat+KL42# Pressa#f+K42# Pressa#+KL42#
L n 9 n 10 1% 1 n 12 1% 13 14 14 1% 15 14 16
=52 =52 =52 =52 =52 =52 =52 =52
-YV07T = X—YVOS = XYVOQ = XYWO = XYV“ = XYWZ = XYVB = XYVM = X
L- L- L- L- L- L- L- L-
OxKs0 OxKs0 OxKs0 QxKs0 PxKs0 PxKs0 PxKs0 O xKs0 XK50
KL2_ 26,09 2t K0 g ka2 28.00
Kb2_ 26,09 B L~ e kL2 28.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_26  |+K42_27
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS570 - AG77 —— 2 28
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 Hhaz_




0 2 3 4 5 6 7
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BH00-0BAO
DESCRIZIGNE
AW58
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A58.0 A58.1 A58.2 A58.3 A58.4 A585 A58.6 A58.7
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLOT / PIN 15 1 15 2 15 3 15 L 15 5 15 6 15 7 15 8
KL2_ 27,09 pe—2rKS0 K0 g ka2 29.00
KL2_ 27.09 me—t L~ e kL2 29.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 27 lexaz 28
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS80 - AG87 —— 2 20
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 a2




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BH00-0BAO
/ A59.0 A59.1 A59.2 A59.3 A59.4 A59.5 A59.6 A59.7
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
L 15 9 15 10 15 1 15 12 15 13 15 14 15 15 15 16 L+ M
2L+ J45l0-
O Okt so
K42 28.09 —2tKS0 nekS) o,
K42 28.09 B L~ e K42 3100
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 28 |ekaz 29
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A590 - AG97 —— 30
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




1 2 3 4 5 9 7 9
=02 _ _
-SB15 T =02 =
& -SB15
(]'V_;"é +KL2_30.02 7
o~ - PN
o
.
3
<
SLOT / PIN 16 1 16 9 16 5 16 13 16 2 16 10 16 6 16 14
EB120 UBICAZIONE Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02
PLC SIGLA E115.0 VSO FTT5 L S =H5 YASY| E115.5 VS5
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE | EMERGENZA -P&4 EMERGENZA -PL SPARE SPARE
CANALE 1 CANALE 2
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_29  |+K42_30
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o5 et 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8 9
K42 23.09 e erKS0 ILeK30 ka2 33.00
KL2_29.09 B L~ e k42 33.00
:42 :AZ
-SA01 -SAQ02
16 3 16 1" 16 7 16 15 16 L 16 12 16 8 16 16 L+
Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02
EN5.2 VS? ETI5 6 ¥SE =53 VS3 ENS.7 VST
DA 165 A 355 GRADI DA 10 A 355 GRADI SPARE SPARE
CHIUSC CHIUSC
Impiant Ordi FOGLIO
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +K42_30  |+K42_31
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o5 r
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




2 3 4 5 9 7
DESCRIZIGNE
AB120
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A115.0 MO AT 0 M5 A5 M1 A115.1 M1
UBICAZIONE Pressa#f+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02
SLOT / PIN 17 1 17 9 17 5 17 13 17 2 17 10 17 6 17 14
:LZ 242
-YVO01A X -YV01B
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_31  |+K42_32
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— o 53
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




0 1 2 3 4 5 9 7 8 9
SPARE SPARE SPARE SPARE
/ A115.2 M0 ATIS Z D A5 MO A115.3 M0
Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02
L 17 3 17 1 17 7 17 15 17 A 17 12 17 8 17 16 L+
K42 3109 1t LeKSO
+K&2_31.09 B L- S
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_32  |+K42_33
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— o5 -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




