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0 2 3 4 5 6
AT 12,02 el
=01 =
-KA01
+A1_23.02
:01( ;(121 :01( 1321 :01( 1321 :01( 1321
=01 _ =01 _ =01 _ =01 _
-HL20 > -HL21> -HL22 > -HL23 >
N(X>LED N(X)LED (NX>LED N(X>LED
L1103 222 220M2 AT 11,00
ILLUMINAZIONE ILLUMINAZIONE ILLUMINAZIONE ILLUMINAZIONE
PRESSA PRESSA PRESSA PRESSA
ANTERIORE SINISTRQ ANTERIORE DESTRO POSTERIORE SINISTRO POSTERIORE DESTRO
Dis. N. OOO Impianto Ordine FOGLIO
2 PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_12 +A1_13
CAD Commessa
. 01 Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File ILLUMINAZIONE MACCHINA Essoutore
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI 105 tA1_14




0] 2 3 4 5 7
+A1_13.09 22012
+A1_12.07 p220LE
+A1_12.06 w2207
+A1_12.04 2206
+A1_12.03 2200
:01 :01 :01 :01
220M2 220M2 220M2 220M2
OXA1 OXA1 PxA1 PxA1
=01 =01 =01 =01
22015 220L6 220L7 22018
Oxal Oxal OxAl Oxal
W01-XS10 12 WO1-XS1 ! W01-X512 1 W01-XS13 !
OLF-110 OLF-110 OLF-110 OLF-110
3625 3625 3625 3625
PE PE PE PE
=01 =01 =01 =01
-XS10 -XS11 -XS12 -XS13
T T i Bl i | 1T
aYa : aYa : aYa : aYa :
PRESA PRESA PRESA PRESA
COLONNA COLONNA COLONNA COLONNA

ANTERIORE SINISTRA

POSTERIORE SINISTRA

POSTERIORE DESTRA

ANTERIORE DESTRA

. Impianto Ordine
ois. . 000 PRESSA FAGOR 1800T N. 149
CAD SPAC Commessa

. Denominazione N. 237
Nome File O PRESE 230 VAC COLONNE PRESSA R
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI

+A1_13

105

FOGLIO

+A1_14

SEGUE

+A1_15




0 1 2 3 4 5 9 7 8 9
+A1_11.09 L
+A1_11.09 B 1L24
AAT_11.09 13t Lt e L AT 16.00
=01 ' ' =01 - ' =01 o ' =01 - ' =01 o ' =01 . ' =01 o '
OFS Tl S, OFf TIETma. 0P CLEMRSSS, OB CIINDSEDL  -OFO C|meen R0 T Smmeen,  -oF2 ) Snmeme,
LOA S ____ T 0A e ____ A8 ____ me___ T LA ___ U LA ____ A ____ ™
01 AN AN AN AN AN AN AN
—QS-16 - ~ | Siemens;Siemens g Z; g g Z; g 8
SRVIOIAHIRVIS0TE | o | | Y Y - 8 - 8
e 2 3 2 3 22 2| 2] = 21 g 2 2
| N M + + + + + + +
g J J S
S>> > =
<
o~ - < NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x15 BU NO7V-K 1x15BU NO7V-K 1x15 BU NO7V-K 1x1.5 BU NO7V-K 1x4 BU
[RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010]
_ =01 <
—66811 -KA02
~ ~ ~_
AC :
, DC
Siemens
6EP14373BA00
=01 =01 =01 =01 =01 =01
L+.A1 L+ AUX L+.PLC L+.PLCI L+.PLCO L+.A3
O)(AS O)(AS O)(A'E\ O)(A‘3 O)(A'E\ O)(AS
- o
NOTV-K 1x6 BU ) < 5 5 S 5 m
[RAL 5010] ¥ ¥ 5 " 5 ¥
S S S S S
S 3 S = 5
S5 ¥ : N E *
L-
B A1 21.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +A1_14 +A1_15
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome "1e ALIMENTAZIONE 24 VDC Esecutore 05 AT 16
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 1 2 3 4 5 6 9
L+ L+
+A1_15.09 B B A1 _17.00
=01 _| _ ' =01 _| ' =01 _| _ ' =01 _| ' =01 _| _ ' =01 _| ' ‘
P22 T Smmime, 023 TSmmime, 0P | Smemws,  0F5 Ty SwmSmn, R ) Smmiem,  of2) | S
LA ____ LA ____ - LA __ BAe____"\° 6A o ____\°Y 6A S ____\
= ﬁ% YN 3 ﬁ% %\T ﬁ% p:y ﬁ% 3 ﬁ%
S S e 2 S 3
- m’l - S - & - :l | RN
') < ') < ') < ') < ') < ') <
+ + + + + +
NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU
[RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010]
=01 =01 =01 =01 =01 =01
1L+.P1 1L+.K1 1L+K2 1L+.K&2 1L+.K50 1L+ K57
PXAS PXAS PXAS PXAS PXAS Oxas
- - ~ g 2 o
=5 ~ x ~ x ~
b= b= b= b= b= b=
7 7 7 7 7 7
= < g g 3 <
¥ + + ~ X *
+ +
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +A1_15 +A1_16
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome "1e ALIMENTAZIONE 24 VDC Esecutore 05 Al 17
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 1 2 4 5 6 8 9
+A1_16.09 m—t" L /s
=01 _| , =01 _| , =01 _| ,
P31 7| s, P32 7| e, 0F33 | s,
0A ¢ I 0A 9 I 0A ¢
- s’l - m’l - s’l
2| 5 21 5 s 2| 5
~ ~ -KA11 o
NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU = NO7V-K 1x2.5 BU
[RAL 50101 7] [RAL 50101 7] [RAL 50101 ]
=01 R =01 = =02 & =01 =02 ¢
-KA02 -KA02 -KA12 -KA02 -KA15
+A1_56.05
=02 & =02 * =02 © =02 = =02 ¢
-KA01 -KA01 -KA13 -KA01 -KA16
+A1_56.02 +A1_56.07
=02 ® =02 R =02 © =02 ¥
-KA02 -KA02 -KA1L -KA02
+A1_56.04
:01 =01 =01
2L+ 3L+ SL+
O)(A5 O)(A5 O)(AS
3 5 E
_ _ |
5 E e
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_16 +A1_17
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome "1e ALIMENTAZIONE 24 VDC Esecutore 05 AT 13
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 1 2 3 4 5 6 9
SA1_17.01 2Lt L /g
=01 _| ' =01 _| ' =01 _| ' =01 _| ' =01 _| ' =01 _| '
03 i Smte,  -OF3S Tl Snptmm, 03 T Smmemn,  oFR Tl gmmses,  oF T impten, 039 | Smpmen,
LA ____ LA ____ - LA ___ " 6A S ____"\ 6A o ____\°Y BAe____\°
%ﬁ% ‘*ﬁ% "’ﬁ% ‘*ﬁ% r‘%ﬁ% ‘*ﬁ%
S S S S S S
- & - ] - & - ] - & - &
) < ) < ) < ) < ) < ) <
+ + + + + +
NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU NO7V-K 1x2.5 BU
[RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010] [RAL 5010]
=01 =01 =01 =01 =01 =01
2L+.A1 2L+.K1 2L+.K2 2L+ K42 2L+.K50 2L+.K57
PXAS PXAS PXAS PXAS PXAS OXas
o~ (=] ~
— -— o~ ~ T3] [Vg]
< x x x x x
~ ~ ~ ~ ~ ~
(=) (=) (=) (=) (=)
S S S S S
i - “l « -
¥ ¥ 3 > E:
< ~
<
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +A1_17 +A1_18
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome "1e ALIMENTAZIONE 24 VDC Esecutore 05 Al 10
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 4 5 6 7 9
PAL_17.06 Bt Lt o/
NO7V-K 1x2.5 BU
[RAL 5010]
Y
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
2 PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_18 +A1_19
CAD Commessa
. 01 Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File ALIMENTAZIONE 24 VDC Essoutore
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI 105 TA1_20




0 4 5 6 9
+A1_17.08 2t L
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P
2 PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_19 +A1_20
CAD Commessa
. 01 Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File ALIMENTAZIONE 24 VDC Essoutore
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI 105 TA1_21




0] 1 2 4 5 7 8 9
L- L-
+A1_15.09 B B A1_23.00
=01 =01 =01 =01 =01 =01 =01 =01 =01 =01
L- L- L- L- L- L- L- L- L- L-
Oxas Pxas Pxas Pxas Oxas Pxas Oxas Oxas Oxas Oxas
Y Y Y Y Y Y Y Y
S = = = S S S
& q il - - - -
- - X > = ™ x
% 7 i ' = % i
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 ot 20 | eat 21
CAD SPAC Commessa - -
. 01 Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File ALIMENTAZIONE 24 VDC Fsecutore ' 2
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 A




0 1 2 ) 4 S 6 7 9
+A1_15.03 pttA! LAl g /)
=01 =01 =01 =01 =01 =01 =01
-0S10 = -0S15 & -QF06 = -0S16 = -QF20 = -QF26 ~ -QF34 =
+A1_3.01 +A1_1.01 +A1_12.03 +A1L_15.01 +A1_15.07 +A1_16.05 +A1_18.01
=01 =01 =01 =01 =01 =01 =01
-QF11 & -QF01 = -QF07 # -QF15 A -QF21 = -QF2%F = -QF35 =
+A1_3.01 +A1_1.01 +A1_12.04 +A1_15.02 +A1_15.08 +A1_16.06 +A1_18.02
=01 =01 =01 =01 =01 =01 =01
-QF12 # -QF02 ~ -QF08 & -QF16 & -QF22 & -QF31 & -QF36 &
+A1_3.04 +A1_11.03 +A1_12.06 +A1_15.03 +A1_16.01 +A1L17.01 +A1_18.03
=01 =01 =01 =01 =01 =01 =01
-QF13 # -QF03 = -QF09 = -QF1? # -QF23 = -QF32 = -QF37 =
+A1.3.05 +A1_11.06 +A1_12.07 +A1_15.04 +A1_16.02 +A1_17.02 +A1_18.04
=01 =01 =01 =01 =01 =01
-QF14 = -QF04 ® -QF18 = -QF24 = -QF33 = -QF38 =
+A1_3.06 +A1_1.08 +A1_15.05 +A1_16.03 +A1_17.06 +A1_18.05
=01 =01 =01 =01 =01
-QF14a & -QF05 ™ -QF19 & -QF25 & -QF39 &
+A1.3.07 +A1_12.02 +A1_15.06 +A1_16.06 +A1_18.06
=
=4
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N.
SPAC +A1_21 +A1_22
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome 77e TERMICI Esecutore 105 +A1 93
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0] 1 2 3 4 5 6
A1_15.04 e tAUX
=01
L+ AUX
Oxas
L+.AUX
Qxp1
:01 :01
-SA01 " -SHO1 =01
N -KA02
FN A\ ®F \
=01
101
Oxas
101
Pxp1
=01
-SB02
-7
100 102
Oxp1 Qxp1
:01 201
OXns Qs =01 _
-SHO1 >
:01 :01
-KAO1 = -KA02 = ®
oo | smmowsosneees %
< < L- L-
+A1_21.03 B> B +A1_105.00
AT 2109 B—t" L~ g A1 52,00
+A1_13.02 14 413
2% L 23
3 |3
2 4
24
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_22 +A1_23
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome rie INSERZIONE ILLUMINAZIONE MACCHINA & COMANDI Esecutore
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 TA1_25




=02
-SBO1 T =02 & =02 =02 &
& -SBO01 -KA01 -KA15
(]”_7:"?&: +A1_51.02 7 7 +A1_56.05 7
= - Q ﬁ
=
ol
<
=02 =02 &
-KA02 -KA16
7 +A1_56.07 7
=47 =47 =47 =47
E0.0 VSO0 EO0.1 VS1
O)(A'_:; q XAS q XAS5 O)(A5
SLOT / PIN Slot 1 1 Slot 1 9 Slot 1 5 Slot 1 13 Slot 1 2 Slot 1 10 Slot 1 6 Slot 1 14 7
EB100 UBICAZIONE | Pressa#+AT1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+AT1#=02
PLC SIGLA E100.0 VSO0 E100.4 VS4 E100.1 VS E100.5 VS5 /
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE | Emergenza Emergenza EDM -KA01, -KA02 EDM -KA15, -KA16 /
Canale 1 Canale 2 /
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149 VI B
CAD SPAC Commessa - -
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome e SAFETY |NPUT Esecutore 105 A1 50
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7
+00_12.09 P LePLC e AT 56.00
+A1_23.09 B—tC L~ e L1 56.00
=02 = =02 & =02 ®
-KANM -KA20 -KA13
7 +A1_28.03 7 +A1_56.02 7
=02 = =02 & =02 ®
-KA12 -KA21 -KA1L
7 +A1_28.05 7 +A1_56.04 7
Slot 1 3 Slot 1 1" Slot 1 7 Slot 1 15 Slot 1 L Slot 1 12 Slot 1 8 Slot 1 16 L+
Pressa#f+A1#=02 | Pressa#f+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02
£100.2 VS2 £100.6 VS6 £100.3 VS3 £100.7 VST
EDM -KAN, -KA12 EDM -KA20, -KA21 EDM -KA13, -KA14 Disponibile
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_51 +A1_52
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome rie SAFETY |NPUT Esecutore A 55
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 Mal




2 3 4 5 9 7
DESCRIZIONE | Relay -KAQ1 Relay -KA02 Relay -KAT Relay -KA12
AB112 Emergenza Emergenza
Canale 1 Canale 2
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A112.0 M0 A112.0 MO A112.1 M1 A112.1 M1
UBICAZIONE | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02
SLOT / PIN Slot 3 1 Slot 3 9 Slot 3 5 Slot 3 13 Slot 3 2 Slot 3 10 Slot 3 6 Slot 3 14
=02 _ =02 _ =02 _ =02 _
-KAO1 = -KA02 = -KAN11 = -KA12 =
SO I PR K. cocchoid I NN .t IR bmossismree
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_52 +A1_55
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome rie SAFETY OUTPUT Esecutore 105 +A1 56
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




3 4 5 6 7 8 9
/ Relay -KA13 Relay -KA1L Relay -KA15 Relay -KA16
A112.2 M2 A112.2 M2 A123 M3 A112.3 M3
Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02 | Pressa#+A1#=02
Slot 3 3 Slot 3 1" Slet 3 7 Slot 3 15 Slet 3 L Slot 3 12 Slot 3 8 Slot 3 16 L+
=02 _ =02 _ =02 _ =02 _
-KA13 = -KA1L = -KA15 = -KA16 =
+A1_17.04 14 T3 +A1_17.04 14 T3
+A1_61.08 24 1223 +A1_6108 24 }-23
] 4 443 “ 43 L
+A1_52.09 m—— 54453 54453 " A1 6100
74 173 74 173
84 18 84 8 +A1_17.08 14 413 +A1_17.08 14 13
+A1_52.05 &}\Lﬁ +A1 5205 M - 34 L33 - 34 L33
4443 44 443
PA1S5107 22} 21 CA15107 2.} 21
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_55 +A1_56
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome rie SAFETY OUTPUT Esecutore 105 +A1 B
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8
A1_15.06 P LoPLU g A1 6200
+A1_56.09 B—t" L~ e L AT 63.00
=01 = =01 = =01 = =01 =
-QS1N -QS12 -QS13 -QS14
+A1_9.01 +A1_9.03 +A1_9.05 +A1_9.07 =02 = =02 ®
= = < = -KAN -KA13
+A1_56.02
=02 & =02 ®
-KA12 -KA1L
+A1_56.04
SLOT /PIN [L+ (1)|M(20)] Slot 6 2 Slot 6 3 Slot 6 L Slot 6 5 Slot 6 6 Slot 6 Slot 6 7 Slot 6 8 7
EBOL UBICAZIONE Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#+A1# Pressa#f+A1# Pressa#+A1#
PLC SIGLA E0L4.0 E0L .1 E04.2 E04.3 EOL.4 E0L5 E04.6 E0L.7 /
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE SPARE SPARE /
DIGITAL INPUT PART 10F &4 SIEMENS 6ES7321-1BL00-0AAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_56 +A1_61
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome rie PI_C EOZfO - EO47 Esecutore 105 A1 62
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7
+A1_6109 pmttPl L+ PLCL g L A1 63.00
Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6
Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#+A1# Pressa#f+A1# Pressa#+A1#
ES.0 ES. E5.2 E5.3 ES.4 ES.S ES5.6 ES.7
DIGITAL INPUT PART 2 OF & SIEMENS 6ES7321-1BL0O0-0AAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 VTR BVR
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File 01
Esecutore 105 +A1 63
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 9
+A1_62.09 mmtrPLl LePLCL L A1 64.00
+A1_6109 B—to L~ e AT 102,00
L+ (21M (&0) Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6
Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#f+A1# Pressa#+A1# Pressa#f+A1# Pressa#+A1#
E6.0 E6.1 £6.2 E6.3 E6.4 E6.5 E6.6 E6.7
DIGITAL INPUT PART 3 OF & SIEMENS 6ES7321-1BL0O0-0AAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_62 +A1_63
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File 01
Esecutore 105 +A1 B4
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 9
+A1_63.09 mmttPLC L
Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6 Slot 6
Pressa#t+A1# Pressaf#t+A1# Pressa#t+A1# Pressa#t+A1# Pressa#t+A1# Pressaft+A1# Pressa#t+A1# Pressaft+A1#
E7.0 ET71 £7.2 E7.3 ET.4 E7.5 E7.6 ET7.7
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
DIGITAL INPUT PART 4 OF & SIEMENS 6ES7321-1BL0O0-0AAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
> PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_63 +A1_64
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File 01
Esecutore M 67
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 Mal




0 1 2 3 4 5 6
+A1_3.09 B L1
+A1_3.09 B L2
+A1_3.09 B L3
_Eﬁz ~ | Siemens;Siemens;Siemens
5SY83108;5SM23320;55T3010
10A 6‘? _ _{\_ _
S5
0| /4| /1d]|/d
=47 .
-QMOZ \ 3:\%7):151:E::1r353nRsV19011B
|
by
] J]
> I> >
=43 7| o
-KM02
+A1_105.04 __&\__X
=47 =41 =
o‘*“ﬁ oﬁ;l‘f‘] oﬂ"{z
=47 _ - - =Lt _ -
-RO1 -R02
kW kW
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 VIV AV
CAD SPAC Commessa - -
. 01 Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File RISCALDAMENTO OLIO LUBRIFICAZIONE Essoutore
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI 105 *A1_102




+A1_3.09 e 220LT0

220NA

+A1_7.09 =

+A1_63.09 B

=Lt _
-QF01

1,6A )&‘

U

=47
-GD01

L1

Siemens;Biemens
55Y41154,55T3010

AC

Siemens
6EP13331LB00

PE

L-

=47
-QF02

o~

L+.47

Siemens;Siemens

=47
OL+.L7

XA5

LA 8&

55Y61047,55T73010 Q

]
P

Siemens;Siemens
3RH11221BB40;3RT19161DG00
<

L+.47
O)(Klﬂ

=47

=47

-47 XP1

m

-SHOS ™
®F \--—-

X2®X1

361
XP1

+A1_102.05

=417 361

XA5

O
J

3

=47
~KA02
+A1_102.03

24

=47 _
-KA02 =

3

=47

3

=47

“KA02
+A1_102.03 7

2

=47
0362

XAS5

362
Pxp1

=47 =
-SHO05
+A1_102.03 ®BLU

o~
>

L_
Pxp1

=47
XA5

-KA02
+A1_102.03

14

B A1_104.00

L-

+A1_102.06 14 413
+A1_102.04 24 }-23
+A1_102.05 32| 3

24

B +A1_104.00

Dis. N.

000

CAD

SPAC

Impianto

PRESSA FAGOR 1800T

Ordine
N. 149

Nome File 01

Data

02-12-2015

Denominazione

RISCALDAMENTO OLIO LUBRIFICAZIONE

Commessa

N. 237

Esecutore

S. BISCONTI

FOGLIO

+A1_101 +A1_102

SEGUE

105 +A1_103




Pressatls A1#=L47

-D1
20000008000
DC 24v 11,12 = AI3, Al4 (0...10V)

INPUT 8xDC 17,18 = Al1, AI2 (0...10V)

SIEMENS X50
N
A
LOGOI 24c 6EDL0S21CCO10BAG

OUTPUT 4xTRANS./0.3A I:I

:00 00 00 OO

Siemens
. Impianto Ordine FOGLIO
ois. v 000 PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +A1_102  |+A1_103
CAD Commessa
. 01 Denominazione N. 237 SEGUE
Home Flle RISCALDAMENTO OLI0 LUBRIFICAZIONE Feeoutore
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 A1 _to4




+A1_102.09 mm—tT Lok /s
+A1_102.09 B L~ e AT 105.00
LekT =41 SLebT
XA5 XA5
L+.47
XP1
=47 - =47 =47 =47 - -
-SH03 ~— -SB04 T -ST01 — -ST02 ~— KZS;
QF E- t<f— t< )
\ 7/ t<--/ <\ AL 7607 XT
12
Pxp1
=47 =47 =47 =47 =47
12 13 14 15 16
o)(AS o)(AS O)(AS O)(AS O)(AS
L+ M 1 12 13 14 15 16 17 18
11 12 13 |4 15 16 K, 18
(PU: Cpu (PU: Cpu Pl epu: cpu "l cpu: cpu 1 cPu: Cpu | cpu: Cpy 1 Py Cpy 1 cpu: Cpu 1 pu: Cpy °
MOD. : Slot 1 MOD. : Slot 1 MOD. : Slot 1 MOD. : Slot 1 MOD. : Slot 1 MOD. : Slot 1 MOD. : Slot 1 MGD. : Slot 1 MOB. : Slot 1
=47
Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet:
Disponibile Disponibile Disponibile
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +A1_103  |+A1_104
CAD Commessa
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome "1e RISCALDAMENTO OLIO LUBRIFICAZIONE Esecutore Al 105
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 Al




Disponibile
Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet: Name: Sheet:
(PU: Cpu oD (PU: Cpu op (PU: Cpu oD (PU: Cpu op (PU: Cpu
MOD. : Slot 1 MGD. : Slot 1 MOD. : Slot 1 MGD. : Slot 1 M@D7: Slot 1
Q1 Q2 a3 QL
M Qz M Q3 M QL M D
[ [ [ [ [
Q1
XAS
Q1
XP1
=47 _
-SH03 >
=Lt _ =47 _
-KM02 = -KA01 =
T s ]
L- L-
+A1_104.09 m > /.
+A1_23.09 B L e .P1_100
+A1_101.01 2 4l
+A1_101.01 4 423
+A1_101.01 6 425
14 313
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149 ot 10 et 105
CAD SPAC Commessa - -
N - 01 Denominazione N. 237 SEGUE
ome "1e RISCALDAMENTO OLIO LUBRIFICAZIONE Esecutore 1
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0] 1 4 5 6 9
+A1_16.02 ! WLoKT K1 4.00
A1_18.02 22K LKl k11000
+AT_2103 Bt L~ e K1 4.00
1L+ K1 1L+ K1 L- L-
Pxki1 OxKi1 Pxk1 Pxk1
WKL-K1/1 ! 2 WKL-K1/1 b >
OLF-110/1 OLF-110/1
25G1 25G1
1L+ K1 1L+ K1 L- L-
QxKi j)xm Qxke j)xm
T
= A
(=] (=]
< <
4 7
< <
¥ +
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +A1_105 +K1_1
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO DlSTRlBUZlONE +Kz] —— )
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 i




0] 2 3 4 5 6 7 9
K1 109 ! LK1 1K1 5.00
k1109 m—to L~ e K1 5.00
1L+ K1 L L- 1L+.K1
Oxk1 Px1 Pxk1
B +|:<ﬂ>_ -sQ26 ®
= CN
I =
)
SLGT / PIN 1 1 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6 1 7 1 8
Ew24 UBICAZIONE | Pressat+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa+K1#
PL( SIGLA E24.0 E24 1 E24.2 E24.3 E24 .4 E245 E24.6 E24.7
TIPO
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIONE SPARE SPARE SPARE SPARE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_3 +K1_4
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E240 - E247 —— o5 et s
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8 9
K1_4.09 pmttKd ILoKT K1 6.00
K1_4.09 m—t L~ e K1 6.00
1 9 1 10 1 1 1 12 1 13 1 14 1 15 1 16 L+
Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1#
E25.0 E25.1 E25.2 E25.3 E25.4 E25.5 E25.6 E25.7
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
AT THE MOMENT AT THE MOMENT AT THE MOMENT AT THE MOMENT AT THE MOMENT AT THE MOMENT AT THE MOMENT AT THE MOMENT
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_4 +K1_5
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E250 - E257 —— s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7
+K1_5.09 ! ILoKT 1K1 7.00
K1.5.09 m—t" L~ e K1 7.00
K1_1.01 p K1 LK o,
1L+.K1 1L+.K1 1L+.K1 1L+K1AL- 1L+.K1 AL-
OOXKL o)(KA o)(KL O)(K1 O)(K1 O)(K1 o)(K1
:01 :l+3
501 °® -s01
[P \
E26.0 E26.1 E26.2
O)(KL o)(KA o)(KL O O O
1 2
WK&-K1/2
e D O O O
6G1
SLOT / PIN 2 1 2 2 2 3 2 L 2 5 2 6 2 7 2 8
Ewz6 UBICAZIONE Pressa#t+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1#
PL( SIGLA E26.0 £26.1 £26.2 £26.3 E26.4 E26.5 £26.6 E26.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIGNE CARRO IN POSIZIONE CARRO IN PGOSIZIONE SPARE SPARE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_5 +K1_6
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E260 - E267 —— o5 et 7
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8
K1_6.09 k! ILoKT 1K1 9.00
+K1_6.09 B L- L- +K1.9.00
=61O§ 2 =02€> " 02 L7 s LT =55 D - =55<> " =
B8 L sop @ T sop @ T sois I sae @M sazr XA osazz AT
EEPS IR o) o) o) o) o)
R _ _ _ _ _ _
r T T T T T T
x N/ N/ \IJ \I/ \IJ \IJ
2 9 2 10 2 1 2 12 2 13 2 14 2 15 2 16 L+
Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1#
E27.0 E27.1 £27.2 E273 E27.4 E27.5 E27.6 E27.7
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_6 +K1_7
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E270 - E277 —— s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




2 3 4 5 6 7
DESCRIZIGNE
AW24
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A2L.0 A24 1 A24.2 A2L .3 A2L .4 A2L5 A2L.6 A2L4.7
UBICAZIONE Pressa#+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressaft+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1#
SLOT / PIN 3 1 3 2 3 3 3 L 3 3 6 3 7 3 8
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_7 +K1_8
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A240 - A247 —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
/ A25.0 A25.1 A25.2 A25.3 A25.L A255 A25.6 A25.7
Pressa#+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressaft+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1#
L 3 9 3 10 3 1" 3 12 3 13 3 14 3 15 3 16 L+
WK4-K1/1
OLF-110/1
25G1
A25.3
QXKL
=61
-YNO1 = X
L-
O)(Kl»
K1_7.09 ! ILoKT K1 13.00
K1._7.09 m—t" L~ e K1 10.00
K1_105 b2 L~ K1 10.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_8 +K1_9
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A250 - A257 —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 4 5 6 7 9
DESCRIZIGNE INSERIMENTO ARIA FERMG USCITA FERMO SINISTRO
AW28 CARRO CARRO CARRO
PLC
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SIGLA A28.0 A28.1 A28.2 A28.3 A28.4 A285 A28.6 A28.7
UBICAZIONE Pressa#+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressaft+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1#
SLOT / PIN L 1 L 2 L 3 L L L 5 A 6 4 7 A 8
WKL-K1/1 C)
OLF-110/1
25G1
A28.0 A28.1 A28.4 A28.5 A28.6
Q)xm P XKL OxKke Okt Ok
:43 :[;3 =55 =55 =55
-YNO1 = XYNOZ = X -YNO1T = XYNOZ = -YNO3 = X
L- L- L- L- L-
Q Oxke Oxke, Oxku Oxke, Oxke,
+K1_109 2tk 2LeKT K1 1100
K1_9.09 m—L" L~ e K1 1100
K1.9.09 m—t" L~ e k1 1100
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_9 +K1_10
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A280 - A?287 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
/ A29.0 A29.1 A29.2 A29.3 A29.4 A295 A29.6 A29.7
Pressa#+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressaft+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1# Pressa#t+K1#
L L 9 L 10 L 1 L 12 L 13 A 14 4 15 A 16 L+
+K1_10.09 2K 2Kt o,
K1_10.09 m—Lt" L~ e K1 13.00
+K1.10.09 o L- S
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_10 +K1_11
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A290 - A297 —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




2 3 4 5 6 7
SLOT / PIN 5 1 5 2 5 3 5 L 5 5 5 6 5 7 5 8
Ew02 UBICAZIONE Pressa#t+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1#
PLC SIGLA 10+ M1+ 12+ 13+ 10- M- 12- 13-
TIPC 1A IA IA IA 1A IA 1A 1A
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE
ANALQOG INPUT PART 1 0F 2 SIEMENS 6ES7134-6GD00-0BA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P
= PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w1 ekt 12
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALOG INPUT EW0? —— e
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 5 6 7 8 9
K1_9.09 pmtrK! WL KT K1 17.00
K1_11.09 m—t" L~ e K1 17.00
=43 _
-S02 &
&
~
(:_""—:»—
ws3-spoz | BN
LiCY/0.75
2X0.75
(:—__"-:»—
5 9 5 10 5 1" 5 12 5 13 5 14 5 15 5 16 L+
Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1# Pressa#+K1#
uvo uv1 uv?2 uv3 210+ 211+ 212+ 213+
BILANCIATORE
ANALQOG INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7134-6GD00-0BA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w12 ekt 13
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALOG INPUT EW0? —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




1 2 3 4 5 6 7
=02 _ _ =02 _ _
(]'V_;"é +K1_16.02 7 (]_V_;"j +K1_16.05 7
o 2 S| = = ﬁ
| _
X X
SLOT / PIN 6 1 6 9 6 5 6 13 6 2 6 10 6 6 6 14
EB136 UBICAZIONE | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
PLC SIGLA E136.0 VSO0 E136.4 VSL E136.1 VS E136.5 VS5
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE | EMERGENZA +K1 EMERGENZA +K1 EMERGENZA +K& EMERGENZA +K&
CANALE 1 CANALE 2 CANALE 1 CANALE 2
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CA0Q
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_13 +K1_16
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 4 5 6 7 8
K1_13.09 etk LKl g 1K1 19.00
+K1_13.09 B L- L- +K1.19.00
=02 _ _
s o 2
(]'V_;"é +K1_17.02 7
o 2 &
|
x
6 3 6 1" 6 7 6 15 6 L 6 12 6 8 6 16 L+
Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1$#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
£136.2 VS2 E136.6 VS6 E136.3 VS3 E136.7 VST
EMERGENZA +P2 EMERGENZA +P2 SPARE SPARE
PULSANTIERA MOBILE PULSANTIERA MOBILE
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CA0Q
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_16 +K1_17
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




1 2 3 5 6 7
=02 _ =02 _
L PR SBo1 \ b | 523
E- z“‘g +K1_18.02 E- 7:_"\?]\7 +K1_18.05
o = S ® s
| _
5 5
SLOT / PIN 7 1 7 9 7 5 7 13 7 2 7 10 7 6 7 14
EB142 UBICAZIONE | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
PLC SIGLA E142.0 VSO0 E142.4 VSL4 E142.1 VST E142.5 VS5
TIPC
INPUT RIFERIMENTO
DESCRIZIGNE | PULSANTE SINISTRO PULSANTE SINISTRO PULSANTE BESTRG PULSANTE DESTRG
PULSANTIERA MOBILE PULSANTIERA MOBILE PULSANTIERA MOBILE PULSANTIERA MOBILE
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CA0Q
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_17 +K1_18
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o5 et 1o
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
K1_17.09 e t2K1 ILoKT K1 21,00
K1_17.09 mt" L~ e K1 2100

:02 _ 202 -
S P 5533 \ RN 55% i
Ca _Z"Q K1 19.02 @\""j +K1_19.05 7
S| =4 & = [y S|
| _
5 $
/ 7 3 7 1" 7 7 7 15 7 L 7 12 7 8 7 16 L+ M
Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1$#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
/ E142.2 VS2 E142.6 VS6 E142.3 VS3 E142.7 VST
/ SERRANDA ANTERIORE SERRANDA ANTERIORE SERRANDA ANTERIORE SERRANDA ANTERIORE
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CA0Q
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_18 +K1_19
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— @
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




:lq.5 =[|-5
-S03 * -S04 T
Ca\ Ca\
- « y y
SLOT / PIN 8 1 8 9 8 5 8 13 8 2 8 10 8 6 8 14 7
EB148 UBICAZIONE | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
PLC SIGLA E148.0 VSO0 E148.4 VS4 E148.1 VST E1485 VS5 /
TIPC
INPUT RIFERIMENTO
DESCRIZIGNE | TRAMOGGIA ANTERIORE TRAMGOGGIA ANTERIORE BARRIERA ANTERIORE BARRIERA ANTERIORE /
APERTO CHIUSC
0SSD1 0SSD2 /
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CA0Q
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149 K1 19 +Ki 20
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY INPUT —— o5 ot o
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8
K1_19.09 petK1 WL KT K1 22,00
+K1_19.09 B L~ e K1 22.00
=52 _ =52 _
-ST01 ~ -ST02 ~
/e /e
8 3 8 1" 8 7 8 15 8 L 8 12 8 8 8 16 L+
Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1$#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
E148.2 VS2 E148.6 VS6 E148.3 VS3 E148.7 VST
TERMOSTATO TERMOSTATO
SGNDA MOTORE 1 SONDA MOTORE 2
PIN BLGCCAGGIO PIN BLOCCAGGIC
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CA0Q
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
> PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_20 +K1_21
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY INPUT —— 2
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 4 5 6 7
K1_21.09 pm 2Kl WL KT K1 23.00
K1_21.09 m—t" L~ e K1 23.00
1IL+KI1AL- 1L+ K1 AL-
O Ok Oxx Cxki PxK1
PIN BLOCCAGGIQ 1
| R s A
| |
| |
| |
! - . - - l
: =52 Y =52 Y :
! - — 252 :52 |
| >061 +<U>_ >u62 +<U>— S0 ¥ -S02 |
F F
| i/_ i/_ (]_7‘\ (]_7\ |
| i i . . |
l o . l
| |
| il - |
| |
| |
| |
| |
I e e g S A IS ]
SLOT / PIN 9 1 9 9 9 5 9 13 9 2 9 10 9 6 9 14
EB154 UBICAZIONE | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
PLC | SioLa F154.0 VS0 E154.4 VSh E154.1 VST E154.5 VS5
TIPC
RIFERIMENTO
lNPUT DESCRIZIONE
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST136-6BA00-0CAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 21 |kt 22
CAD SPAC Commessa - Kl
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— @ 3
Data 02—12-2015 S. BISCONTI 105 i




0 2 3 4 5 6 7 8
+K1_22.09 e ttK WL KT K1 25.00
+K1_22.09 B L~ e K1 25.00
1L+ K1 L L- 1L+.K1 A L-
O Pxki Oxxt Pxk1 Pxki
PIN BLOCCAGGIO 2
5 e i
| |
| |
: - m - [aal :
: =52 ~ =52 ~ :
! - — 252 :52 |
| S063 T —= Uk F—= S03 ¥ -S04 |
= . &\ &\ |
a i i ) ﬁ a
l o . l
| |
| il - |
| |
| |
| |
| |
o e e [l SRS ISl I 4
/ 9 3 9 1 9 7 9 15 9 4 9 12 9 8 9 16 Le
Pressa#t+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#i+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#f+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
/ E154.2 VS2 E15L.6 VS6 E154.3 VS3 E154.7 VST
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
> PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_22 +K1_23
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— @ ot
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




2 3 4 5 6 7
FAIL SAFE DIGITAL CUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7136-6D0B00-0CA0
DESCRIZIGNE
AW160
PLC
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SIGLA A160.0 M0 A160.0 M0 A160.1 M1 A160.1 M1
UBICAZIONE | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#i+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
SLOT / PIN 10 1 10 9 10 5 10 13 10 2 10 10 10 6 10 14
WKL-K1
OLF-110
25G1
A160.0 M0 A160.1 M1
PxKL PXKL OxKL Oxkt
:02 :02
-YNO1 = X -YN02 = X
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w25 | ekt 24
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— @ s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




FAIL SAFE DIGITAL QGUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7136-60B00-0CA0
/ A160.2 M2 A160.2 M2 A160.3 M3 A160.3 M3
Pressa#t+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#f+K1#=02 | Pressa##+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#t+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
L 10 3 10 1 10 7 10 15 10 4 10 12 10 8 10 16 e | M
WKL-K1
OLF-110
2561
A160.2 M2 A160.3 M3
OxKi, Pxke, PxKe, Oxke,
PIN BLOCCAGGIC 1 PIN BLOCCAGGIO 2
N E 1 A N E 1
| | | |
| =52 | I =52 |
i -YVol = i i -YV02 = i
- 3X | A |
| 2 | | 2 |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
o ] o ]
K1_23.09 1K LoKT K1 27.00
+K1_23.09 m— L~ e K1 27.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w20 |kt 25
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— @
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 i




FAIL SAFE DIGITAL QGUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7136-60B00-0CA0
DESCRIZIGNE | CHIUSURA CHIUSURA 7
AB166 COPERCHIO TRAMOGGIA COPERCHIO TRAMOGGIA
ANTERIORE PRESSA POSTERIORE PRESSA
PLC /
RIFERIMENTG
QUTPUT| TIPO /
SIGLA A166.0 MO A166.0 MO A166.1 M1 A166.1 M1
UBICAZIONE | Pressa#t+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#t+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
SLOT / PIN 1 1 1 9 1 5 1 13 1 2 1 10 1 6 1 14 /
WKL-K1
OLF-110
25G1
A166.0 MO A166.1 M1
OxKi, PxKe, PxKe, Oxke,
:45 245
-YHO4 = X _YHO5 = X

Dis. N OOO Impianto Ordine FOGLIO

— PRESSA FAGOR 1800T N. 149 vt 25 |kt o8
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE

Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— @
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




FAIL SAFE DIGITAL CUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7136-6DB00-0CA0
/ APERTURA APERTURA
COPERCHIO TRAMOGGIA COPERCHIO TRAMOGGIA
/ ANTERIORE PRESSA POSTERIORE PRESSA
/ A166.2 M2 A166.2 M2 A166.3 M3 A166.3 M3
Pressa#t+K14#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#i+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02 | Pressa#+K1#=02
L Slot 12 3 Slot 12 1" Slot 12 7 Slot 12 15 Slot 12 L Slot 12 12 Slot 12 8 Slot 12 16 L+ M
WKL-K1
OLF-110
25G1
A166.2 M2 A166.3 M3
PxKL PxKL OxKL, Okt
:45 245
-YHO1 = X -YH02 = X
K1_25.09 K] LKl g /)
+K1_25.09 B L- S
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_26 +K1_27
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 9 8 9
+A1_16.03 e 1otK2 1L K2 k2 200
+A1_16.06 e totKT K57 k2 26,00
+A1_18.03 e 2ttK2 2LeK2 K2 10.00
+A1_18.06 mm2ttHKOT A+K5T g k2 3200
A1 2104 B—to L~ k2 2.00
+A1_2106 m—to L~ k2 26.00

K2 K2 1L+ K57 1L+.K57 L- L- L- L- L- L-
Gibxz Gix‘jﬂz Pxkz Pxkz Pxkz Pxkz Pxkz P XK2 Pxk2 Pxkz
wKk3-£2 \ /! 2 WK&7-K2/1__|/! WK48-K2/1__|/! WK3-K2 ___|/* >
OLF-110%] OLF-110/1 OLF-110/1 OLF-110/1
2561 2561 2561 2561
K2 K2 1L+ K57 1L+.K57 L- L- L- L- L- L-
G) 3 3 Pxkst Pxkes k3 Txm Dxksr j)xrm Qxkes j)xms
—~ ~
(=) (=) (=) (=) (=) (=)
[oa) D — o (=] (=)
N| o~ o~ N| m m
h N ~N x ~N ~N
T :c x ¥ % x
+ + ¥ ¥
Dis. N OOO Impianto Ordine FOGLIO
—— PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K1_27 +K2_1
CAD Commessa
Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO DISTRIBUZIONE +K?2 —— _
—_— +
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 4 5 6 7 9
K2_109 e 1tK2 1L K2 k2 3.00
K2_109 m—t" L~ k2 3.00
1L+.K2 1L+.K2 1L+.K2 1L+.K2 1L+.K2 1L+.K2 1L+K2LL- 1L+KZLL-
Pxk2 PxK2 Pxk2 QOxk2 Oxk2 Oxk2 Oxk2 Pxk2 Pxk2 Pxk2
=55 Pr\ mr\ =55 Pr\ mr\
=02 =02 =02 =45 =45 -sqo3 I B -sqox B W
-S27 ® -SB23 ¥ -SB24 T -SB05 ¥ -SB06 % + - + -
Qj_\ E E E E Fi<[]> Fi<ﬂ>
= = = = = I I
X )
DESCRIZIONE 1 1 1 2 1 3 1 L 1 5 1 6 1 7 1 8
Ew32 Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2#/
PL( E32.0 E32.1 E32.2 E32.3 E32.4 E325 E32.6 EBZ}/
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO /
SPARE
SIGLA
UBICAZIONE
SLOT / PIN
DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAO
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_1 +K2_2
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F320 - F327 —— o s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K-




0 2 3 4 5 6 7 8 9
K2 209 m K2 WL K2 K2 1,00
K2 209 m—t" L~ o k2 .00
1L+K2 1L+.K2 1L+ K2 1L+K2LL-
Q PxK2 PxK2 Oxk2 Pxk2
}u\ W60xs22 __L/!
OLF-110
761
=55 =61 — ~
-SB07 * -S01 60X522 “HAXS22 3
£\ [P
:61—r\ ) :61—r\ )
-SQ10 - A -San - i
Fe<[]> Fe<[]>
J T T
G/ V/
60xszz"}l\ 6oxszz"fl\ 60xszz”‘fl\
W60XS22 |3 b >
OLF-110
7G1
1 9 1 10 1 1 1 12 1 13 1 14 1 15 1 16 L+
Pressa#i+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
E33.0 E33.1 £33.2 E33.3 E33.4 E33.5 E33.6 E33.7
SPARE SPARE
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_2 +K2_3
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E330 - F337 —— o4
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K-




0 2 3 5 6 7
+K2_3.09 mm1tK2 1L K2 k2 5.00
K2_3.09 m—t" L~ k2 5.00
IL+K2LL-
O Pxk? Pxxz
W60XS1 e
OLF-11
761
60X8TA84XS12
Oy y
:61—,\ " :61—,\ " :55— MJ\ =55 —,L M/L =66 —J\ M,L =66 —J\ "
-SQ14 s i -SQ15 s B 5005 e B -5Q06 e i -SQ01 e B -5Q02 s i
Fe(ﬂ) Fe(ﬂ) Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe<U>
T T _ T T T T
L) L) L) N L) N
12"}l\ 60xs12",l\ 60XS12"}I\
wso@ b /)
OLFA110
7 \
DESCRIZIGNE 2 1 2 2 2 3 2 L 2 5 2 6 2 7 2 8
Ew34 Pressa#i+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
PLC E34.0 E34.1 E34.2 E34.3 E34.L4 E345 E34.6 E34.7
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SPARE
SIGLA
UBICAZIONE
SLOT / PIN +K3
DIGITAL INPUT PART 1 0F 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_3 +K2_4
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F340 - F347 —— o5 o s
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8 9
+K2_4.09 p1ttK2 1LeK2 k2 6.00
K2_4.09 m—t L~ e k2 6.00
o L7 o L L e LTl 1 o1 L 7L o1 L 7L o L7
-SQ1B - - -SQ28B ¥ - -SQ3B - - -SQ4B > - -SQ5B > - -SQ6B > - -SQ16 T -
Fe(U} Fe(ﬂ) Fe(ﬂ) Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]>
& [\ [\ < 7 < &
2 9 2 10 2 " 2 12 2 13 2 14 2 15 2 16 L+
Pressafi+K2# Pressa#+K2# Pressaf+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2#
E35.0 E35.1 E35.2 E35.3 E35.4 E35.5 E35.6 E35.7
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BA0Q
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 R
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E350 - F357 —— o5 o s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7
+K2_5.09 m—1tK2 1L K2 k2 7.00
+K2_5.09 m—L" L~ k2 7.00
o L7 o L7 o1 L7 o L7 o1 L 7L o1 L 7L o L7
-SQ1A +[<H> 1 +[<]> & -SQ3A +[<]> B -SQLA +[<H> A -SQ5A +[<H> A -SQ6A +[<H> i -SQ17 +[<H> 1
& & & & & & &
DESCRIZIGNE 3 1 3 2 3 3 3 L 3 5 3 6 3 7 3 8
EW36 Pressafi+K2# Pressa#+K2# Pressaf+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2#
PLC £36.0 £36.1 £36.2 E36.3 E36.4 E36.5 £36.6 E36.7
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA
UBICAZIONE
SLOT / PIN
DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST7131-6BH00-0BAO
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 o s 2 6
CAD SPAC Commessa - K2
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F360 - F367 —— "
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K2




K2_6.09 mm1otK2 1L K2 k2 8.00
K2_6.09 m—t" L~ k2 8.00
Lek2 L L- Lek2LL-
Oosz Pxk2 Pxkz Pxkz
o1 Ll 1 L 7L 1 L "L o1 L 7L » 1 5| = =61 L L 61 L L
-sag LB -sqi9 BB -saz0 BB sar M1 o @ -BF25 1 L.saz6 BB -sa37 BN
B H<H
e e e “ | T M| e e
g T T _ T - X T T
() L) G L) = N ()
/ 3 9 3 10 3 1 3 12 3 13 3 14 3 15 3 16 Le | M
Pressa#i+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
/ E37.0 E37.1 E37.2 E37.3 E37.4 E37.5 E37.6 E37.7
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAO
. Impianto Ordine FOGLIO
ois. . 000 PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_6 +K2_7
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E370 - F377 ——
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K28




0 2 3 4 5 6 7 9
K2_7.09 K2 1LeK2 k2 900
+K2_7.09 B L- L- +K2_9.00
1L+K2 L L- L+K2LL- 1L+K2
O Pxkz Pxka Pxkz Pxkz Pxkz
=01 _ =01 _
-SB10 T -SB11 T
E- -7/
DESCRIZIONE L 1 L 2 L 3 L L L 5 A 6 4 7 A 8
Ew38 Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2#
PLC E38.0 £38.1 £38.2 E38.3 E38.4 E38.5 E38.6 E38.7
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SIGLA
UBICAZIONE
SLOT / PIN
DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAO
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 o7 | ko g
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F380 - F387 —— .
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 2




0 2 3 4 5 6 7 8 9
+K2_8.09 mm1tK2 1L K2 k2 17.00
K2_8.09 m—t" L~ e k2 10.00
K2_1.01 pttK2 ke o
+K2_1.05 B L- S
1L+K2L\L- 1L+K2 L L- 1L+K2LL- 1L+K2LL-
Oxkz Pxk2 Pxk2 Pxk2 Oxk3 Pxk3 Pxk3 Pxk3
=55 m ) =55 o ) =55 4 ) =55 o )
-SQ17 -SQ18 -SQ19 -5Q20
+ - + - + - + -
Fe<ﬂ> Fe<ﬂ> Fe<[]> Fe<ﬂ>
I I I I
] & ] o/
E39.6 E39.7
Pxk3 Pxk3
WK3-K
0LF—110/21C> '65
25G1
L 9 L 10 L 1 L 12 L 13 A 14 4 15 A 16 L+
Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2#
E39.0 E39.1 E39.2 E39.3 E39.4 E395 E39.6 E39.7
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAO
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_8 +K2_9
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F390 - F397 —— .
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIONE | ELETTROVALVGOLE ELETTROVALVOLE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
AB32 TRANSFER TRANSFER
ZONA ANTERIORE ZONA ANTERIORE
PLC
RIFERIMENTO ELETTROVALVOLA ELETTROVALVOLA
OUTPUT| TIPG
SIGLA A32.0 M A32.1 M A32.2 M A323 M
UBICAZIONE Pressa#t+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
SLOT / PIN 5 1 5 9 5 2 5 10 5 3 5 1" 5 L4 5 12
pu -t
2 2
‘5 ~N
3 ¥
: g
K2_ 109 p—2tK2 2LeK2 K2 11,00
+K2_9.09 m—L= L~ K2 1100
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_9 +K2_10
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A320 - A323 —— o 0
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K-




0 1 2 3 5 9 7 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
ELETTROVALVGOLE SPARE ELETTROVALVOLE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
TRANSFER TRANSFER
/ ZONA POSTERIGRE ZONA POSTERIGRE
/ A32.0 M A32.1 M A32.2 M A323 M
Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
L 5 5 5 13 5 6 5 14 5 7 5 15 5 8 5 16 L+
=] 2]
2 2
‘5 o~
= S
Nl N
x <
+ +
+K2_10.09 2tk 2LeK2 K2 13.00
+K2_10.09 m—" L~ e k2 13.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_10 +K2_11
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A320 - A323 —— .
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K2




2 3 4 5 9 7
DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIONE | SPARE SPARE SPARE SPARE
AB 33
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A33.0 MO A33.1 MO A33.2 MO A33.3 M0
UBICAZIONE Pressa#t+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
SLOT / PIN 6 1 6 9 6 2 6 10 6 3 6 1 6 L4 6 12
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w11 |eka 12
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A330 - A337 —— o 13
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K2




0 1 2 3 4 5 6 7 8
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
SPARE SPARE SPARE SPARE
/ A33.0 M0 A33.1 M0 A33.2 M0 A33.3 MO
Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
[ 6 5 6 13 6 6 6 1 6 7 6 15 6 8 6 16 L+
K2_11.09 2tk Lek2 g )y
K2 1109 m—t" L~ e k2 17.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 o2 |z 13
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A330 - A337 —— s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 2




1 2 3 4 5 6 7 8
o o
X <
y Y
< <
A 5
=60 =60 =60 =60 =60 =60 =60 =60
-YNIA = X = -YN1B -YN2A = = -YN2B -YN3A = -YN3B -YN4LA = X = -YN4LB
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w15 | ek 14
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO ELETTROVALVOLE TRANSFER ZONA ANTERIORE .
Data 02—12—-2015 S. BISCONTI 105 +K2_15




1 2 3 4 5 6 7 8
S =
N N
X <
y Y
5 A
=60 =60 =60 =60 =60 =60 =60 =60
-YNSA = X = -YNSB -YN6A = = -YN6B -YNTA = -YN7TB -YNSBA = X = -YN8B
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 v 1o | k2 15
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO ELETTROVALVOLE TRANSFER ZONA POSTERIORE .
Data 02—12—-2015 S. BISCONTI 105 +K2_16




1 2 3 4 5 9 7
=02 _ _ =02 _ _
-SB11 ~ =02 ® -SB13 — =02 &
& -SB! N -SB13
(]'V_;"é +K2_16.02 7 (]_V_;"j +K2_16.05 7
o~ -+ S o — S|
S S
N N
N ~N
% %
SLOT / PIN 7 1 7 9 7 5 7 13 7 2 7 10 7 6 7 14
EB172 UBICAZIONE Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02
PLC SIGLA E172.0 VSO0 E172.4 VSL4 E172.1 VST E1725 VS5
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE | EMERGENZA -K2 EMERGENZA -K2 EMERGENZA -K3 EMERGENZA -K3
CANALE 1 CANALE 2 CANALE 1 CANALE 2
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_15 +K2_16
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o5 .
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8 9
+K2_9.09 pm1ttK2 1L K2 K2 19.00
+K2_13.09 B L- L- +K2_19.00
7 3 7 1" 7 7 7 15 7 L 7 12 7 8 7 16 L+
Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02
E172.2 VS2 E172.6 VS6 E172.3 VS3 E172.7 VST
EMERGENZA -P2 EMERGENZA -P2
PULSANTIERA MOBILE PULSANTIERA MOBILE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_16 +K2_17
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o5 oo 18
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




2 3 4 5 6 7
SLOT / PIN 8 1 8 9 8 5 8 13 8 2 8 10 8 6 8 14
EB178 UBICAZIONE Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02
PLC SIGLA E178.0 VSO0 E178.4 VS4 E178.1 VST E178.5 VS5
TIPC
INPUT RIFERIMENTO
DESCRIZIGNE | PULSANTE SINISTRO PULSANTE SINISTRO PULSANTE BESTRO PULSANTE DESTRO
PULSANTIERA MOBILE PULSANTIERA MOBILE PULSANTIERA MGBILE PULSANTIERA MGBILE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_17 +K2_18
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY INPUT —— o5 o 1o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8 9
+K2_17.09 etk 1L K2 k2 2100
K2_17.09 L L~ o k2 2100

=02 _ N =02 _
-SQ21 T | =02 = -SQ22 =02 &
S -SQ21 N -SQ22
Ca _Z"Q +K2_19.02 @\""j +K2_19.05 7
o~ -+ & = [y S|
S S
N N
~N ~N
% %
8 3 8 1" 8 7 8 15 8 L 8 12 8 8 8 16 L+
Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02
E178.2 VS2 E178.6 VS6 E178.3 VS3 E178.7 VST
SERRANDA POSTERIORE SERRANDA POSTERIORE SERRANDA POSTERIORE SERRANDA POSTERIORE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_18 +K2_19
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o5 s 20
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




1 2 3 4 5 9 7
=45 =45
-S05 ¥ -S06
Ca\ Ca\
- - y y
SLOT / PIN 9 1 9 9 9 5 9 13 9 2 9 10 9 6 9 14
EB18L UBICAZIONE Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02
PLC SIGLA E184.0 VSO0 E18L4 .4 VS4 E184.1 VST E184.5 VS5
TIPC
INPUT RIFERIMENTO
DESCRIZIGNE | TRAMOGGIA POSTERIOR TRAMGGGIA POSTERICRE BARRIERA POSTERICRE BARRIERA POSTERIORE
0SSD 1 0SSD 2
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_19 +K2_20
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o5 s o1
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8 9
K2_19.00 pm1tK2 1L+ K2 k2 23.00
K2_19.09 B L~ e k2 23.00
9 3 9 1" 9 7 9 15 9 L 9 12 9 8 9 16 L+
Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02
E184.2 VS2 E18L4.6 VS6 E18L.3 VS3 E184.7 VST
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_20 +K2_21
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— & 2
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




2 3 4 5 9 7
DESCRIZIGNE
AB190 SERRANDA SERRANDA
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A190.0 MO A190.0 MO A190.1 M1 A190.1 M1
UBICAZIONE Pressa#t+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02
SLOT / PIN 10 1 10 9 10 5 10 13 10 2 10 10 10 6 10 14
WHK3-K2 /
OLAJ10-1
G k
A190.0 M0 A190.1 M1
PxK3 PXK3 PxKk3 OxK3
=02 =02
-YNO3 = X -YNO4 = X
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_21 +K2_22
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— & 23
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 9 7 8 9
SPARE SPARE SPARE SPARE
/ A190.2 MO A190.2 MO A190.3 MO A190.3 MO
Pressa#t+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02 Pressa#+K2#=02
L 10 3 10 1 10 1 10 15 10 IA 10 12 10 8 10 16 L+
K2_ 2109 p—1tK2 ke
+K2_ 2109 B S
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_22 +K2_23
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— & 2
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K2




0] 1 2 3 4 5 6 7 8
K2_ 109 1K L K57 e 4k2 2700
K2_109 m—t" L~ k2 27.00
+K2_ 103 o tetK L+ K57 e 4k2 27.00
1L+ K57 1L+ K57 1L+K5T
Pxk2 OXKLT O xKiT
=45 =47 =47
-so1 @ -sLot1 @ T
P\ S\ SNy
o~N
<
ELL.6 ELL.T
OxK4T Oxks1
WK&7-K2/2 |
OLF-110/1
12G1
SLOT / PIN 1 1 1 2 1 3 1 L 1 5 1 6 1 7 1 8 7
EWik UBICAZIONE Pressa+K2# Pressat+K2# Pressat+K2# Pressa#i+K2# Pressa+K2# Pressa#+K2# Pressath+K2# Pressath+K2#
PL( SIGLA ELL.Q E4L ELL.2 ELL 3 ELL L E4LL S ELL.6 ELLT /
TIPO
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE /
DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST7131-6BH00-0BAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_23 +K2_26
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F4LO - EL4T —— o5 .
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0] 2 3 4 5 6 7 8
K2 26,09 -5 L+ K57 e 1k2 28,00
K2 2609wt L~ e k2 28.00
K2 26,09 e erK5T L )
K2 104 et L )
1L+K57 1L+.K57 1L+ K57 1L+ K57 1L+ K57 1L+K57 1L+ K57 1L+K57
PXKLT PXKLT PXKLT QXKLT OXKLT OXKLT OXKLT PxKkL8
_ =49 _ 49 =49 _ 249 61 61 =48
S=8; = -S01 — -S02 + -S03 -S04 T -S10 © ST -SL01 —
-SL
+K2_ 26.08 7 _7 \ _7 _7 \ \ O\
E45.0 EL5.1 E45.2 E45.3 ELS.4 E45.5 E45.6 ELS5.7
PxKL7 PxKL7 PxKLT QxKL7 OxKL7 OxKL7 OxKL7 QPxk18
WKLT-K2/2 b 6 ! 8 3 wK48-k2/2 /!
OLF-110/1 OLF-110/1
12G1 12G1
1 9 1 10 1 1 1 12 1 13 1 14 1 15 1 16 L+
Pressa#i+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
E45.0 EL5. ELS.2 E45.3 E45.4 E45.5 ELS.6 E45.7
DRUCK MAX
KREISLAUF
VORFULLUNG
125 bar
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149 +K2 26 K2 27
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F450 - F457 —— o5 s 8
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0] 2 3 4 5 6 7 8 9
K2_27.09 mmttKST Lo K57 e k2 29.00
+K2_27.09 B L- L- +K2_29.00
K2 27.09 e etK5T L K57 e 4k2 29.00
K2_27.09 et KT Lo K57 k2 29.00

1L+K57 1L+.K57 1L+K57 1L+.K57 1L+K57 1L+.K57 1L+K57 1L+K57
PxKis PxKi8 PxKi8 QxKi8 OxKi8 OXKLT OxKi8 PxKkL8
=48 _ =48 _ =48 _ =55 =48 =48
-SL02 * S=8§ - -SL04  — 5:88 - -STO1 — -S01 -S01 - -S02 ~
s, -SL s, -SLO&
G\"";T\Tmz 28.02 / G\""ZJ\ZKz 28.04 / /6 A [PF\ PR\
= g o & = g o & p~ =3 = 3
K x
[oN] ~N
b 5
© ~
© ©
< <
L L
E46.0 E46.1 E46.2 E463 EL6.L EL65 EL6.6 EL6.7
Pxkes Pxki8 Pxkes QxKu3 Oxkig OxKu7 Oxkig Pxke8
WKL8-K2/2 3 o > 6 wks1-k2/2 0 wkas-kz/2 |/ 8
OLF-110/1 OLF-110/1 OLF-110/1
1261 1261 1261
SLGT / PIN 12 1 12 2 12 3 12 4 12 5 12 6 12 7 12 8 7
EWL6 UBICAZIONE Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
PL( SIGLA E46.0 E46.1 EL6.2 E4L6.3 EL6.4 EL6.5 EL6.6 E46.7 /
TIPO
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIONE /
DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BA0
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_27 +K2_28
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F46.0 - EL67 —— o5 oo 29
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




1L+.K57 1L+ K57

+K2_28.09 B B K2 3100
K2 28.09 m—t" L~ e k2 3100
K2 28,00 e tetK5T LeKST o
+K2_ 28,09 1t LeKST o
1L+.K57 1L+ K57
PXK&T PxK2
:55 :45
-S02 * -S07 *
[P\ CaN
E4T.0
O)(Kl»7
WK&7-K2/2 |
OLF-110/1
1261
/ 12 9 12 10 12 1 12 12 12 13 12 14 12 15 12 16 L+ M
Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2#
/ ELT.0 EL4T1 EL7.2 E4T.3 ELT.4 ELT5 ELT.6 E4T.7
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAO
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_28 +K2_29
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E470 - E477 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 4 5 9 7 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIGNE
ABL?2
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA AL2.0 M0 AL2.1 MO AL2.2 MO AL2.3 M0
UBICAZIONE Pressa#t+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
SLOT / PIN 13 1 13 9 13 2 13 10 13 3 13 1" 13 L4 13 12
WKL7—K@ WKLB—K@
OLF-1 OLF-1
25G 25G
AL2.0 AL2.1
PXK&T PXK&8
:01 :L8
-YVO1T = -YV01 =
L- L-
O)(Kl»7 OXKLB
L- L-
+K2_1.06 B B +K2 32.00
+K2_1.07 B L- S
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w20 | eka 30
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A4L20 - A4?23 —— o 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K2




0 1 2 3 4 5 6 7 8
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
/ AL2.0 M0 AL2.1 MO AL2.2 MO AL23 M0
Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
L 13 5 13 13 13 6 13 14 13 7 13 15 13 8 13 16 L+
K2 2909 K5 LeKST o,
K2 29.09 mt" L e .k2 3300
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
= PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w30 | k2 31
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A4L20 - A4?23 —— o 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K2




0 1 2 3 4 5 6 7 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIGNE SPARE
ABL3
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA AL3.0 MO AL3 MO AL3.2 MO AL33 M0
UBICAZIONE Pressa#t+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
SLOT / PIN 14 1 14 9 14 2 14 10 14 3 14 1" 14 L4 14 12
WK4T-K2/1 |/ 6
OLF-110/1
12G1
AL3.0 AL3.1 AL3.2
PXK&T PXK&T PXKLT
:49 :Lg 249
-YHO1 = -YH02 = -YH03 =
L- L- L-
O)(Kl»7 o)(Kl»7 O)(Kl»7
K2_ 109 p— 2K A+K5T g k2 33.00
+K2_30.09 w1 L~ e ik2 3400
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_31 +K2_32
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A430 - A433 —— & 3
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7 8
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
/ AL3.0 M0 AL3 M0 AL3.2 M0 AL33 M0
Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
L 14 5 14 13 14 6 14 14 14 7 14 15 14 8 14 16 L+
+K2__32.09 B 2L+ K5T 2L+ K5T B +K2_34.00
+K2_31.09 m—L L~ e k2 35.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 o5 | k2 33
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A430 - A433 —— & 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 2




0 2 3 4 5 6 7 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIGNE
AB L&
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA ALL.Q M0 ALL 1 MO ALL.2 M0 ALL 3 MO
UBICAZIONE Pressa#t+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
SLOT / PIN Slot 15 1 Slot 15 9 Slot 15 2 Slot 15 10 Slet 15 3 Slot 15 1" Slet 15 IA Slet 15 12
WK4T-K2/1 L/ 8 S 10
OLF-110/1
25G1
ALL.0 ALL A ALL.2 ALL 3
PXK&T PXK&T PxKaT Pk
=61 =61 =61 =61
-YHO1 = -YH02 = -YH03 = -YHO4 =
L- L- L- L-
O)(K47 o)(K47 O)(K47 O)(Kl»7
K2_33.09 etk A+K5T g k2 35.00
K2_32.09 met L~ e k2 36.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_33 +K2_34
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ALLQO - AL43 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7 8
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
/ ALL.Q MO ALL MO ALL.2 M0 ALL 3 MO
Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
L Slot 15 5 Slot 15 13 Slot 15 6 Slot 15 14 Slet 15 7 Slot 15 15 Slet 15 8 Slet 15 16 L+
+K2_34.09 e 2trST L+K5T k2 3600
+K2_33.09 met L~ e k2 37.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w3 | k2 35
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ALLQO - AL43 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K2




0 1 2 3 5 9 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
ABLS DESCRIZIONE | SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA ALS5.0 MO ALS5 MO ALS52 MO ALS.3 M0
UBICAZIONE Pressa#t+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
SLOT / PIN 16 1 16 9 16 2 16 10 16 3 16 1" 16 L4 16 12
WK&T-K2/1 L 12
OLF-110/1
25G1
AL5.0 AL51
PXK&T PXK&T
=4L8 =48
-YV02 = -YV03 =
L- L-
O)(K47 O)(K47
K2_35.09 et A+K5T g k2 37.00
+K2_34.09 B L- S
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K2_35 +K2_36
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A4S0 - A4S3 —— o 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 9 7 8
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
/ ALS5.0 MO ALS5 MO ALS52 MO ALS.3 M0
Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#+K2# Pressa#i+K2#
L 16 5 16 13 16 [ 16 14 16 7 16 15 16 8 16 16 L+
+K2_36.09 B 2L+.K57 2L+.K57 > //
+K2_35.09 B L- S
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 o3 | k2 37
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A4S0 - A4S3 —— o 1
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 KAz




0 1 4 5 6
AT_16.04 e otKE2 LKA k42 2.00
A1_16.05 e otK30 ILeK30 k42 14.00
+A1_2105 m—to L~ e k42 2.00
+A1_2106 Bt L- e K42 14.00
1L KL2
PxKi2 O
WPL-KL2 /!
OLF-110/1
1861
Y
™
~
<
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w51 | ekaz 1
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO DISTRBUZIONE +K42 & +K50 Eseoutors
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K422




0 2 3 4 5 6 7 9
K42 109 e erKE2 LKA K42 3.00
KL2_ 109 m—to L~ e k42 3.00
1L+ KL2 ILeKb2 L 1L+ KL2 1L+ Kb2 1L+ K42 L Kb L L Kb2 L L+ KL2 L
PxKi2 PXKi2 PXKb2 PxKi2 QXKi2 OxKi2 Qw2 PxKb2 PXKh2 P XKb2 Cxkh2 PxKb2
WFC01-02 |2 b
OLF-110
=40 =40 ~ ay -L7 vy, =42 =47 ay ~ =41 ey ~ =47 ay ~
= - MY S = - = - = - -Sqoq B B _sqoz B B _sqos A B
-STO01 +<H>_ -S01 -S02 -S03 — +<U>— +<[]>— +<U>—
Fe Fe Fe Fe
/o g &7 &/ [P = v =
o~ I o~ o~ = I I I
L) L} L) )
WFC01-02 ! 3
OLF-110
5G1
SLOT / PIN Slot 1 1 Slot 1 2 Slot 1 3 Slot 1 A Slat 1 5 Slot 1 6 Slat 1 7 Slot 1 8
Ew48 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
PL( SIGLA E48.0 E48.1 E48.2 E48.3 ELB.4 E48.5 EL8.6 E48.7
TIPO
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_1 +K42_2
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F480 - E487 —— o5 et 3
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 ) 4 S 6 7 3 9
+KL2_ 209 pmerKE2 L KA2 k42 4,00
KL2_ 209 mto L~ e K42 4.00
+K42_ 101 e ttKE2
L+ Kad L- 1L+KL42 L+ Kad L- L+ KeXL-
O)(Kl»Z C))(KL»Z o)(KAZ OXKAZ C))(KLZ OXKAZ C))(KLZ
1 L 40 LT 40 L
-SQ04 =48 -5Q03 -SQ04 =0 =40
+ - -SL06  — + - + - -SHO03  © -SB04& T
Fe Fe Fe 5
O ® ® NI N
T T T
T - T T . -
(o ] ] \bl
~ ~ ~ ~N
~
<
WPL-K42 ! 8
OLF-110/1
18G1
1 9 1 10 1 n 1 12 1 13 1 14 1 15 1 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+KL42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42# Pressa#+KL2# Pressa+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42#
E49.0 E49.1 EL9.2 E49.3 ELT.L E49.5 EL49.6 E49.7
Livello ingrassatore Livello ingrassatore SPARE SPARE START STOP
Cuscinetto anteriore Cuscinetto posteriore MGTORE PRINCIPALE MOTORE PRINCIPALE
Motore principale Motore principale
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +K42_2 | +K42_3
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F490 - E497 —— o5 e o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 9
+K&2_3.09 B 1L+ K42 1L+ K42 B K42 5.00
+KL2_ 309 mto L~ e K42 5.00
SLOT / PIN 2 1 2 2 2 3 2 L 2 5 2 6 2 7 2 8
EW50 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PLC SIGLA E50.0 £50.1 £50.2 E50.3 ES0.4 E50.5 E50.6 E50.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE | SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_3 +K42_4
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F50.0 - F50.7 —— o5 et 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8 9
K42 409 e ttKA2 LKA K42 6.00
K42 409w L e K42 6.00
2 9 2 10 2 1 2 12 2 13 2 14 2 15 2 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
E51.0 E51.1 E51.2 E51.3 ES1.4 E515 E51.6 E51.7
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_4 +K42_5
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E510 - E517 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 K4z




0 2 3 5 6 7 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6ES7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIGNE START SPARE
AB52 MOTORE PRINCIPALE
PLC
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SIGLA A52.0 MO A521 MO A52.2 MO A52.3 M0
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLOT / PIN 3 1 3 9 3 2 3 10 3 3 3 1" 3 IA 3 12
WPL-K&2 |/ 3
OLF-110/1
18G1
:LO :L7
-YN02 = -YH02 = =L =
-SHO03
I:j _X I:j _X Ku2_307 ®VERDE
L- L-
Pxks2 PxKks2
K42 509 p—crKi2 Lo KE? k42 7.00
+KL2_ 509 m—t" L~ e k42 7.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_5 +K42_6
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A520 - A523 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 R4z




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
/ A52.0 M0 A52.1 M0 A52.2 M0 A52.3 MO
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
L 3 5 3 13 3 6 3 14 3 7 3 15 3 8 3 16 L+
KL2_6.09 p—rKi2 LeKe? k42 1100
+KL2_6.09 m—to L~ e k42 8.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz s | ekaz 7
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A520 - A523 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 a2




0 2 3 5 9 7 9
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BF00-0BAO
DESCRIZIGNE | ENTLADEN SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
AB53 SPEICHER
KUPPLUNG
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A53.0 A53.1 A53.2 A53.3 A53.4 A535 AG3.6 A53.7
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLOT / PIN L 1 L 2 L 3 L L L 5 A 6 4 7 A 8
=42
YHO1 = X
L-
Pxks2
A1_18.04 e 2trKEZ AeKh2 g k42 9.00
+KL2_ 709 mto L e K42 9.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_7 +K42_8
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A530 - A537 —— o s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 a2




0 1 2 3 5 9 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BF00-0BAO
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
/ MO MO MO MO MO MO M0 M0
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
L L 9 L 10 L 1 L 12 L 13 A 14 4 15 A 16 L+ M
2L+ Jdl2-
O ki w2
K42 8.09 pe—lLtKi2 neki2 o,
+KL2_8.09 B L- — K42 11.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz s | ekaz s
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A530 - A537 —— o 10
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




2 3 4 5 9 7
v =h2
PT01 -PT02
U U
A R - T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Y
{ {
A U N — A I E —
PE PE
SLOT / PIN Slot 5 1 Slot 5 9 Slet 5 5 Slot 5 13 Slet 5 2 Slot 5 10 Slot 5 6 Slot 5 14
EW05 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PL( SIGLA MO+ ICO+ M0- ICO- M1+ IC1+ M1- IC1-
TIPC
INPUT RIFERIMENTO
DESCRIZIGNE | SONDA TERMICA 1 SONDA TERMICA 1 SONDA TERMICA 1 SONDA TERMICA 2 SONDA TERMICA 2 SONDA TERMICA 2
CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI
ROTOLAMENTO ALBERO | ROTOLAMENTO ALBERO | ROTOGLAMENTO ALBERO ROTOLAMENTO ALBERO [ ROTOLAMENTG ALBERG | ROTOLAMENTG ALBERG
VELOCE VELGCE VELOCE VELOCE VELGCE VELOCE
ANALOG INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST7134-6JD00-0CA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +K42_9 +K42_10
CAD Commessa
Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALDG INPUT EWOS —— o5 e 1
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8
+KL2_ 709 pemerKE2 L KA2 e ikt2 13.00
+KL2_9.09 me—L= L~ e K42 13.00
v =h2
PTO03 PTOL
U U
A R - T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Y
{ {
A U N — A I E —
PE PE
Slot 5 3 Slot 5 1 Slot 5 7 Slot 5 15 Slot 5 L Slot 5 12 Slot 5 8 Slot 5 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
M2+ IC2+ M2- IC2- M3+ IC3+ M3- IC3-
SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3 SONDA TERMICA 3
CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI CUSCINETTI
ROTOLAMENTO ALBERO | ROTOLAMENTO ALBERO | ROTOGLAMENTO ALBERO ROTOLAMENTO ALBERO [ ROTOLAMENTG ALBERG | ROTOLAMENTG ALBERG
VELOCE VELGCE VELOCE VELOCE VELGCE VELOCE
ANALOG INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7134-6JD00-0CA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +K42_10 | +K42_11
CAD Commessa
Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALDG INPUT EWOS —— o5 er 1
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




2 3 4 5 6 7
=42 _ =L2 _
-PT05 -PT06
U U
. ::::::::::::::)j _ :::::::::::::_:31
PE
SLOT / PIN 6 1 6 9 6 5 6 13 6 2 6 10 6 6 6 14
Ew06 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PL( SIGLA MO+ ICO+ M0- ICO- M1+ IC1+ M1- IC1-
TIPC
INPUT RIFERIMENTO
DESCRIZIGNE | SONDA TERMICA 5 SONDA TERMICA 5 SONDA TERMICA 5 SONDA TERMICA 6 SONDA TERMICA 6 SONDA TERMICA 6
ANALOG INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6EST134-6JD00-0CA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
= PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_11  |+K42_12
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE

Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALOG INPUT EWO06 ——
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 k4213




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Kb2_ 1100 e erKE2 k2
+K42_11.09 B L- S
=42 _
-PT7
U
C::::::::::::::::)j
PE
/ 6 3 6 1 6 7 6 15 6 4 6 12 6 8 6 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
/ M2+ IC2+ M2- IC2- M3+ IC3+ M3- IC3-
/ SONDA TERMICA 7 SONDA TERMICA 7 SONDA TERMICA 7 SPARE SPARE SPARE
ANALOG INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST134-6JD00-0CA1
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 12 lexaz 13
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC ANALOG INPUT EWO06 —— o s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 KAz




0] 2 3 4 5 6 7 8 9
K42 109 g tetK30 Lo K30 K2 15.00
KL2_ 109 m—to L~ e K42 15.00
1L+ K0 L- 1L+ K50 1L+ K50 1L+ K50 1L+ K50 1L+K50 1L+ K50 L KshL- L1L+K50
Qxies OxKs0 PxKs0 PxKs0 @xKs0 PxKs0 PxKs0 PxKs0 O 3eds O Skt xiss
=41 Pr\ mr\ =50 - ”
-SQ09 J_l_ =49 - =50 _ =49 - =49 - _ _ ~-BF01
+<[]>— -S05 — -S03 © -S07 ~ -S08 ~ 35500 o ;83 o _%_"‘
Fe -S01 -
o +A1_Lb. +A1_Lbk.
I = S = = S S I L
¥ NN
SLGT / PIN 7 1 7 2 7 3 7 4 7 5 7 6 7 7 7 8 7
Ew52 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+KL2# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
PL( SIGLA E52.0 E52.1 E52.2 E52.3 E52.4 E52.5 E52.6 E52.7 /
TIPG
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE STOSSELVERST STOSSELVERST /
OBEN UNTEN
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_13  |+K42_14
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F520 - F527 —— o5 e 15
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




1L+.K50

KL2_ 14,09 B K30 K2 16,00
KL2_ 14,09 m—to L~ e K42 16.00
1L+ K50, L- Lo K50, L- 1L+ K50, L- 1L+ K5O, L- 1L+ K50, L 1L+ K50, L- 1L+ K50, L- 1L+ K50, L- 1L+ K50~
O O%ks0 P iken PxXkso Qxien OxKs0 Oy Okso QXien OxKs0 Oy Okso Q3ien OXks0 Oy Okso OXKS}ILXKSO
=50 - ” =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\
er 1 Lsoor @ B sag @ B o3 M T soe B saos BT so0p X B a7 B
o] o N < L e L L
& _ _ _ _ _ _ _
r T T T T T T T
- 1 1 I 1 1 1 1
/ 7 9 7 10 7 1 7 12 7 13 7 11, 7 15 7 16 Le | M
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
/ E53.0 E53.1 E53.2 E53.3 E53.4 E53.5 E53.6 E53.7
L AVANTI INDIETRO AVANTI INDIETRO AVANTI INDIETRO AVANTI
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_14  |+K42_15
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F530 - FS37 —— o5 e 16
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 9
K42 15.09 et Lo K30 ka2 17.00
KL2_15.09 B L~ e k42 17.00
1L+ K50\ L- IL+.K50\L- 1L+.K50\L- 1L+ K50\ L- 1L+.K50L- 1L+ K5 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L-
Ol Okso Qi w0 Qi Okso Ol Okso Qe Okso OO0 Qi Oiso O s Oso
=52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\
soos MW saos X W so0 MW son WM soz MW oson MW sow XA osos XA
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
) L) L) L} L) L} X )
SLOT / PIN 8 1 8 2 8 3 8 L 8 5 8 6 8 7 8 8
Ew54 UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PL( SIGLA E54.0 E54 1 ES54.2 E54.3 ESL4 4 ES4.5 ES4.6 E54.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_15  |+K42_16
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F540 - F547 —— o5 er 17
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8
K42 16.09 et Lo K30 ka2 18.00
KL2_ 16,09 B L~ e K42 18.00
1L+ K50\ L- IL+.K50\L- 1L+.K50\L- 1L+ K50\ L- 1L+.K50L- 1L+ K5 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L-
Ol Okso Qi w0 Qi Okso Ol Okso Qe Okso OO0 Qi Oiso Ot Okkso ©
~ ay ~ ay =52 ~ ay ay ey =52 ~ ey =52 ay ~ =52 ey ~ =52 ay ~
T 1 son @ T s T osow @ T oso @B son T san LT sz T
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
) L) L) L} L) L} X )
8 9 8 10 8 1 8 12 8 13 8 14 8 15 8 16 L+
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
E55.0 E55.1 ES5.2 E55.3 ES5.4 E55.5 ES5.6 ES5.7
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_16  |+K42_17
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F55.0 - FS5.7 —— o5 e 15
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 5 6 7 9
K42 17.09 1ot Lo K30 ka2 19.00
+K&2_17.09 B L- L- +K&2_19.00
1L+ K50\ L- 1L+K50\L- 1L+.K50\L- 1L+ K50, L- 1L+.K50\L- L+ K50 L- 1L+ K50\ L- 1L+ K50 L~
Ol Okso Qi w0 Qi Okso Ol Okso Qe Okso OO0 Qi Oiso O s Oso
=52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\ =52 Pr\ mr\
saze T sas LB sa6 W osaz M T osas @M osa T ooz MM son MW
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
) L) L) L} L) L} X )
SLOT / PIN 9 1 9 2 9 3 9 L 9 5 9 6 9 7 9 8
EW56 UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PLC SIGLA E56.0 E56.1 E56.2 E56.3 E56.4 E56.5 E56.6 E56.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIONE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_17  |+K42_18
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F56.0 - F56.7 —— o5 e 1o
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8
K42 18.09 et K30 ka2 20,00
K42 18.09 B L~ e kL2 20.00
1L+ K50\ L- IL+.K50\L- 1L+.K50\L- 1L+ K50\ L- 1L+.K50L- 1L+ K5 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L-
Ol Okso Qi w0 Qi Okso Ol Okso Qe Okso OO0 Qi Oiso Ot Okkso ©
~ ay ~ ay =52 ~ ay ay ey =52 ~ ey =52 ay ~ =52 ey ~ =52 ay ~
T 1 son® T oson @ T sos @ T oo LT soy LT soi LT sop LT
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
) L) L) L} L) L} X )
9 9 9 10 9 1" 9 12 9 13 9 14 9 15 9 16 L+
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
E57.0 E571 ES7.2 E57.3 E57.4 E5T7.5 ES7.6 EST.7
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_18  |+K42_19
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E570 - F577 —— o5 e 20
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0] 2 3 5 6 7 9
WKb2_19.09 pmEtH0 Lo K30 k2 2100
K42 19.09 Bt L~ e k42 2100

1L+ K0 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K50 L- 1L+ K5O L-
Qxies OxKs0 Oy ks Qxien OxKs0 Oy Okso QXien OxKs0 Oy Okso Q3ien OXks0 Oy Okso
2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\ 2\
sao BB son B s @M s @0 sow B s BB e XM sa @@
Fe<[]> Fe<[]> Fe<[]> Fe(ﬂ} Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T T T T T T T T
L} L] L] L) L} L) L} L}
SLGT / PIN 10 1 10 2 10 3 10 4 10 5 10 6 10 7 10 8
Ew58 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+KL2# Pressa#+KL42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
PL( SIGLA E58.0 E58.1 E58.2 E58.3 E58.4 E58.5 E58.6 E58.7
TIPG
RIFERIMENTO
INPUTY G scrizione
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_19  |+K42_20
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC F580 - F58.7 —— o5 e o
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




1L+.K50 1L+.K50

+KL2_20.09 B B K42 22.00
KL2_20.09 m— L~ e kL2 22.00
1L+ K50, L- 1L+.K50 1L+ K50 1L+.K50 1L+K50, L= 1L+.K5H L- 1L+.KSEH L- 1L+ K5 L- 1L+.K50-
Qxies OxKs0 PxKs0 PxKs0 @xKs0 QXien OxKs0 Oy Okso Q3ien OXks0 Oy Okso OXKS}ILXKSO
=52 ~ mr\ =4 ~ mr\ =47 ay mr\ =41 ey mr\ =47 ay mr\
saus B M =52 =52 =52 saos B B -sqos M M -sqo7 B M -sqos M W
+ - -SL01T — -S01 ~© -S02 ~ + - + - + - + -
Fe<[]> d)—\ \ \ Fe<ﬂ> Fe(ﬂ} Fe<[]> Fe<ﬂ>
T P L P T
T - - - T T T T
) L) L} L) )
/ 10 9 10 10 10 11 10 12 10 13 10 16 10 15 10 16 L+ | M
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#i+K42#
/ E59.0 E59.1 E59.2 E59.3 E59.4 E59.5 E59.6 E59.7

Dis. N OOO Impianto Ordine FOGLIO
— PRESSA FAGOR 1800T N. 149 T
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE

Nome File TOPOGRAFICO PLC F590 - F597 ——
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 k4222




0 2 3 4 9 7 9
K42 21,09 et K30 ka2 23.00
KL2_ 2109 B L~ e kL2 23.00
1L+ K50
Q PXKs0
=49
-S06
[P\
SLOT / PIN 1 1 " 2 " 3 " L " 5 1 6 " 7 1 8
EB60 UBICAZIONE Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
PLC SIGLA E60.0 £60.1 £60.2 £60.3 E60.4 £E60.5 £60.6 E60.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_21  |+K42_22
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E60.0 - E607 —— o5 e 23
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 9 7 8 9
K42 22,09 e TErKS0 Lo K30 ka2 31,00
KL2_ 22,09 m— L~ e kL2 25.00
1L+.K50
PXKs
1 9 " 10 1 1 1 12 1 13 1" 14 " 15 1" 16 L+
Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K42# Pressa#+KL42#
L+ L+ L+ L+ L+ L+ L+ L+
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000 P N, 149
PRESSA FAGOR 1800T .
SPAC +K42_22 +K42_23
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E60.0 - E607 —— o5 e o4
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




DIGITAL OUTPUT 2A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
DESCRIZIGNE SPARE SPARE
ABS5 7
PLC /
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG /
SIGLA A55.0 M0 AS55.1 MO A55.2 MO AS55.3 M0
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLGT / PIN 12 1 12 9 12 2 12 10 12 3 12 " 12 IA 12 12 /
WX25-K2 __|/! d b
OLF-110/1
18G1
o 5
To)
0 <
:52 :52
-YNO1 = X -YN02 = X

Dis. N OOO Impianto Ordine FOGLIO

— PRESSA FAGOR 1800T N. 149 T
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE

Nome File TOPOGRAFICO PLC AS50 - AGS3 —— 2 25
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 2A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BD20-0BA0
SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE SPARE
/ A55.0 MO A55.1 MO A55.2 MO A55.3 M0
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
[ 12 5 12 13 12 6 12 1 12 7 12 15 12 8 12 16 L+
+A1_18.05 p—ltrK0 K0 g ka2 2600
KL2_ 2309wt L~ e kL2 26.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 24 lekas 25
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS50 - AGS3 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 Rz




0 2 3 4 5 6 7 9
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 10F 2 SIEMENS 6EST7132-6BH00-0BAO
DESCRIZIGNE
AW5S6
PLC
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SIGLA A56.0 A56.1 A56.2 A56.3 A56.4 A56.5 A56.6 A56.7
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLOT / PIN 13 1 13 2 13 3 13 L 13 5 13 6 13 7 13 8
=52 =52 =52 =52
-YV03 = X—YVOA = XYVOS = XYVOG = X
L- L- L- L-
OxKs0 Oxks0 Oxks0 PxKs0
KL2_ 2509 et LKV g ka2 27.00
KL2_ 2509w L~ e kL2 27.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 25 lexaz 26
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS60 - AG67 —— o7
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 Rz




DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7132-6BH00-0BA0
/ A57.0 A57.1 A57.2 A57.3 AS7.4 A575 A57.6 A57.7
Pressa#+K42# Pressa#+KL42# Pressa#+KL42# Pressa#+K42# Pressa#f+KL42# Pressat+KL42# Pressa#f+K42# Pressa#+KL42#
L 13 9 13 10 13 1 13 12 13 13 13 14 13 15 13 16
=52 =52 =52 =52 =52 =52 =52 =52
-YV07T = X—YVOS = XYVOQ = XYWO = XYV“ = XYWZ = XYVB = XYVM = X
L- L- L- L- L- L- L- L-
OxKs0 OxKs0 OxKs0 QxKs0 PxKs0 PxKs0 PxKs0 O xKs0 XK50
KL2_ 26,09 2t K0 g ka2 28.00
Kb2_ 26,09 B L~ e kL2 28.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_26  |+K42_27
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS570 - AG77 —— 2 28
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 Hhaz-




0 2 3 4 5 6 7
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 10F 2 SIEMENS 6ES7132-6BF00-0BAO
DESCRIZIGNE
AB58
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A58.0 A58.1 A58.2 A58.3 A58.4 A585 A58.6 A58.7
UBICAZIONE Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
SLOT / PIN 14 1 14 2 14 3 14 L 14 5 14 6 14 7 14 8
KL2_ 27,09 pe—2rKS0 K0 g ka2 29.00
KL2_ 27.09 me—t L~ e kL2 29.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 27 lexaz 28
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS80 - AG87 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 a2




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 0.5A PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7132-6BF00-0BAO
/ MO M0 M0 M0 M0 M0 MO MO
Pressa#i+K42# Pressa#+K42# Pressa#+K4 24 Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#t+K42# Pressa#+K42# Pressa#f+K42#
L 14 9 14 10 14 1 14 12 14 13 14 14 14 15 14 16 L+ M
2L+ J45l0-
O Rkat Yo
K42 28.09 —2tKS0 nekS) o,
K42 28.09 B L~ e K42 3100
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
- PRESSA FAGOR 1800T N. 149 iz 28 |ekaz 29
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC AS80 - AG87 —— 30
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




1 2 3 4 5 9 7 9
=02 _ _
-SB15 T =02 =
& -SB15
(]'V_;"é +KL2_30.02 7
o~ - PN
=
.
3
<
SLOT / PIN 15 1 15 9 15 5 15 13 15 2 15 10 15 6 15 14
EB202 UBICAZIONE Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02
PLC SIGLA £202.0 VSO0 E202.4 VSL4 £202.1 VST E202.5 VS5
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE | EMERGENZA +PL EMERGENZA +PL SPARE SPARE
CANALE 1 CANALE 2
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_29  |+K42_30
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o5 e 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8 9
K42 23.09 e erKS0 ILeK30 ka2 33.00
KL2_29.09 B L~ e k42 33.00
:42 :AZ
-SA01 ¥ -SA02 ¥
Ca\ Ca\
15 3 15 1" 15 7 15 15 15 L 15 12 15 8 15 16 L+
Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02
E202.2 VS2 E202.6 VS6 E202.3 VS3 E202.7 VST
DA 165 A 355 GRADI DA 10 A 355 GRADI SPARE SPARE
CHIUSC CHIUSC
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_30 | +K42_31
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— 5
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 Rz




2 3 4 5 9 7
DESCRIZIGNE
AB21L4
PLC
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG
SIGLA A214.0 MO A214.0 MO A2141 M1 A214 1 M1
UBICAZIONE Pressa#f+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02
SLOT / PIN 16 1 16 9 16 5 16 13 16 2 16 10 16 6 16 14
=42 =h2
-YVO1A = X -YV01B =
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_31  |+K42_32
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— 53
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 4z




0 1 2 3 4 5 9 7 8 9
SPARE SPARE SPARE SPARE
/ A214.2 M0 A214.2 MO A214 3 MO A214 3 M0
Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02 Pressa#+K42#=02
L 16 3 16 1" 16 7 16 15 16 L 16 12 16 8 16 16 L+
K42 3109 1t LeKSO
+K&2_31.09 B L- S
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +K42_32  |+K42_33
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY OUTPUT —— .
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7
1109 P! Pl g 4p13.00
1109 m—t" L~ e .P1 300
1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1
Q Pxp1 Pxp1 Qxp1 Oxp1 Oxp1 Oxp1 Pxp1
=02 =02 =02 _ =40 =40 _ =45 =45
-SHO1 = _ -SH02 *~ _ -SB03 -SHO1 = _ -SB02 ~ -SHO1 = -SH02 =
EN--8  BE\-—-% -/ ®E \---- -/ ®F \ ®F \
= xg = xg o = xg o = =
2l 2l 2l
e % &
SLOT / PIN Slot 1 1 Slot 1 2 Slot 1 3 Slot 1 4 Slot 1 5 Slot 1 6 Slot 1 7 Slot 1 8
EW16 UBICAZIONE | Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressaf#f+P1#
PL( SIGLA E16.0 E16.1 E16.2 E16.3 E16.4 E16.5 E16.6 E16.7
TIPO
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIONE
MOTORE PRINCIPALE | MGTGRE PRINCIPALE
DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAO
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149 P11 +P1 2
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E160 - F16.7 —— o5 oo 3
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
P1209 P! Pl g 4Pt 4,00
1209 m—t" L~ e .P1 400

1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+PqL-
Pxpi Pxpi Pxpi Oxpi Oxpi Pxpi oXstelv
=50 =50 =47 =49
-SHo1 = -SHo02 * -SHo1 < o -SHo1 * _
®F \ ®F \ ®E \-——-% im / ®F N\
= = = >‘-<o"‘ =4 = XS
Y 2l
¢ %
/ Slot 1 9 Slot 1 10 Slot 1 1 Slot 1 12 Slot 1 13 Slot 1 14 Slot 1 15 Slot 1 16 L+ M
Pressa#+P1# Pressaf#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#+P1#
/ E17.0 E17.1 E17.2 E17.3 E17.4 E17.5 E17.6 E17.7
/ SPARE SPARE
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_2 +P1_3
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E170 - E17.7 —— .
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 I




0] 1 2 3 4 5 6 7
P1_3.09 P! Pl g 4p1_5.00
1309 m—t" L~ e .P1 500
1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1
Pxp1 Pxp1 Qxp1 Oxp1 Oxp1 Pxp1
=52 =52 =55 =55 =55 =55
-SH03 . -SHo& = . -SHo1 = . -SHo2 = _ -SHO4 *® -SHo5 ©
BEN--8  BENR  BEN  BEN\% ®F \ ®F \
= xg E-o xg = xg = >\:g = =
7 7 7 7
5 5 & 5
SLOT / PIN Slot 2 1 Slot 2 2 Slot 2 3 Slot 2 4 Slot 2 5 Slot 2 6 Slot 2 7 Slot 2 8
Ew18 UBICAZIONE | Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1#
pL( | SeLA E18.0 E18.1 E18.2 E18.3 E18.4 E18.5 E18.6 £18.7
TIPG
RIFERIMENTG
lNPUT DESCRIZIONE
DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149 w13 +P1 4
CAD SPAC Commessa - -
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E180 - F18.7 —— o5 ot s
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 2 3 4 5 6 7 8
P1_4.09 e ttP] Pl g 1p1_6.00
P L.09 B L~ e .P1 6.00
1L+.P1 1L+PYL-
Pxpi Q oXstelv
=02
-SHO4 %
®FE \
Slot 2 9 Slot 2 10 Slot 2 1 Slot 2 12 Slot 2 13 Slot 2 14 Slot 2 15 Slet 2 16 L+ M
Pressa#+P1# Pressaf#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#+P1#
E19.0 E19.1 £19.2 E19.3 E19.4 E19.5 E19.6 E19.7
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
> PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_4 +P1_5
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC 190 - F19.7 —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 5 6 7 9
P1.509 P! Pl g 4p1_7.00
P1.509 m—t" L~ e .P17.00
1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1
Pxp1 Pxp1 PxP1 Oxp Oxp1 Oxp1
=60 _ =60 m =60 m =60 N =02 _ =60 m
-SB02 ~ -SHO01 — -SH03 ~ -SHO4 ~— -SB02 ~ -SHO6  —
-/ ®F \ ®F \ ®F \ -7/ ®F \
SLOT / PIN Slot 3 1 Slot 3 2 Slot 3 3 Slot 3 L Slot 3 5 Slot 3 6 Slot 3 7 Slot 3 8
Ew20 UBICAZIONE Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1# Pressa#+P1#
PLC SIGLA £20.0 £20.1 £20.2 £20.3 E20.4 E205 £20.6 E20.7
TIPC
RIFERIMENTO
INPUT
DESCRIZIONE | DRIVER OFF DRIVER ON STOP CICLO START CICLO
JoG- JOG+
TRANSFER TRANSFER TRANSFER TRANSFER TRANSFER TRANSFER
DIGITAL INPUT PART 10F 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAO
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_5 +P1_6
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC 200 - E207 —— o5 o1 7
Data 02—-12-2015 S. BISCONTI -




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
P1_609 P! Pl g 4p1_8.00
1609 m—t" L~ e .P1_8.00

1L+.P1 1L+.P1 1L+.P1 1L+PqL-
Pxpi Pxpi Oxpi Q oXstelv
:60 :60 260
_SAT5 = =60 8| _SAf} = =60 B _SAt19 U
Ui R -SATS Y B -SAT? Y ~SA19
o W‘\““g +P1_17.02 FRp-N 2 +P1T.04 PN Y _1\7;1_7.05
= g 2 = g 2 = g
il 7 il
e % %
/ Slot 3 9 Slot 3 10 Slot 3 1 Slot 3 12 Slot 3 13 Slot 3 14 Slot 3 15 Slot 3 16 L+ M
Pressa#+P1# Pressaf#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#+P1#
/ E21.0 E21.1 £21.2 E213 E21.4 E215 E21.6 E21.7
DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7131-6BH00-0BAQ
. Impianto Ordine FOGLIO
ois. . 000 PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_6 +P1_7
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC E210 - E217 ——
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 P18




DIGITAL OUTPUT 0,5A PART 10F 2 SIEMENS 6ES7132-6BF00-0BAO
DESCRIZIGNE
AW20 7
PLC /
RIFERIMENTO
OUTPUT| TIPG /
SIGLA A20.0 A20.1 A20.2 A20.3 A20.4 A205 A20.6 A20.7
UBICAZIONE Pressa#+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1#
SLOT / PIN Slot & 1 Slot & 2 Slot &4 3 Slot & L Slot 4 5 Slot 4 6 Slot &4 7 Slot 4 8 /
=02 = =02 = =40 = =47 = =49 =<
-SHO1 -SHO02 -SHO01 -SHO01 -SHO1
+P1_2.02 ®BLU +P1_2.03 ®VERDE +P1_2.05 ®VERDE +P1_3.04 ® +P1_3.07 ®
L- L- L- L- L-
Q Pxp1 Pxp1 Pxp1 Cxp1 Cxp1
1709 P! Pl g 4p1_9.00
P1.7.09 m—t" L~ e .p1_9.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_7 +P1_8
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A20.0 - A207 —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 R




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DIGITAL OUTPUT 0,5A PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7132-6BF00-0BAO
/ A21.0 A21.1 A21.2 A213 A21.4 A215 A216 A21.7
Pressa#+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1#
L Slot & Slot & Slot &4 Slot & Slot 4 Slot 4 Slot &4 Slot & L+ M
=52 % =52 % =55 < =55 <
-SHO3 -SHOL4 -SHO01 -SHO02
+P1_4.03 ®BIANCO +P1_4.04 ® +P1_4.04 ®BIANCO +P1_4.05 ®BIANCO
L- L- L- L- 1L+PqL-
Pxp1 Qxp1 Cxp1 Pxp1 elsiel
P1_8.09 1Pt Pl e 4p1 10,00
P1.809 m—t" L~ e .P1 10.00
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_8 +P1_9
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A210 - A217 —— o
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 4 5 6 7 9
DIGITAL OUTPUT 0,5A PART 10F 2 SIEMENS 6ES7132-6BF00-0BAO
DESCRIZIONE
AW22
PLC
RIFERIMENTO
QUTPUT| TIPO
SIGLA A22.0 A221 A22.2 A223 A22.4 A225 A22.6 A22.1
UBICAZIONE Pressa#+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1#
SLOT / PIN Slot 5 Slot 5 Slot 5 Slot 5 Slot 5 Slot 5 Slot 5 Slot 5
=02 _ =45 =45 =50 =50 =55 =55
-SHO4 > -SHO01 > -SH02 > -SHO01 > -SH02 > -SHO4 > -SHO5 >
L- L- L- L- L- L- L-
Pxp1 Pxp1 Qxp1 Cxp1 Pxp1 Cxp1 Pxp1
1909 1Pt WPl Lp1_ 1100
P1.9.09 m—t" L~ e .p1 1100
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_9 +P1_10
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A220 - A227 —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 S




DIGITAL OUTPUT 0,5A PART 2 OF 2 SIEMENS 6ES7132-6BF00-0BAO
/ A23.0 A23.1 A23.2 A23.3 A23.4 A235 A23.6 A23.7
Pressa#+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1# Pressa#t+P1#
L Slot 5 Slot 5 Slat 5 Slot 5 Slat 5 Slot 5 Slot 5 Slot 5 L+ | M
=60 _ =60 _ =60 _ =60 _
~SHOT ®VERDE -SH03 ®BIANCO =aiis ®BIANCO -SH06 ®VERDE
L- L- L- L- 1L+PqL-
Pxp1 Pxp1 Qxp1 Pxp1 elsiel
+P1_10.09 m—ttP" LePl g 4Pt 1200
+P1_10.09 Bt L~ e .P1 1200
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_10 +P1_11
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO PLC A230 - A237 —— I
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7
P1_11.09 e ttP] Pl g 41 13.00
P1_11.09 et L~ e .P1 13.00
=02 _ _
s | 2
(]'V_;"é +P1_12.02 7
|
a
SLOT / PIN 6 1 6 9 6 5 6 13 6 2 6 10 6 6 6 14
EB124 UBICAZIONE | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02
PLC SIGLA E124.0 VSO0 E124.4 VS4 E124 1 VS1 E124.5 VS5
TIPC D ID ID B
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE SPARE SPARE
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 1 0F 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
> PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_11 +P1_12
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY INPUT —— o 1
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
+P1_12.09 pmttP! Pl g 41 1400
+P1_12.09 mt" L e .P1 14.00

1L+PqL-
Q oXstelv
=472
-SA100 ~ =42 < =47 = =47 =
N7 N -SA100 -SA100 -SA100
A/
& Q@“LV\ QQQ +P1_13.02 +P1_13.02 +P1_13.02
~ = U e # 3
I
T s
/ 6 3 6 1 6 7 6 15 6 4 6 12 6 8 6 16 L+ | M
Pressa#t+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#t+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02
/ E124.2 VS2 E124.6 VS6 E124.3 VS3 E124.7 VST
D ID ID B
/ PGSIZICNE 2 POSIZICNE 3 POSIZIONE &4 POSIZIONE 1
IMPOSTAZIONE CORSA SINGOLA CORSA CONTINUA “DI RITORNO"
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 2 OF 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CA0Q
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_12 +P1_13
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— -
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 1 2 3 4 5 6 7 9
P1_13.09 pttP! Pl g 4p1_15.00
+P1_13.09 Bt L~ e .P1 15.00

:lg.z 360
A0S Lo 2 SA=1852 \ ~SAT0 \ < SA?(?(()) §
|/ _____N - :e; _____ Y -
FAH- < +P114.02 FA- g\ +P1_14.05
= = & = 5 3
3 <
|
& &
SLOT / PIN 7 1 7 9 7 5 7 13 7 2 7 10 7 6 7 14
EB130 UBICAZIONE | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02 | Pressa#+P1#=02
PLC SIGLA £130.0 VSO0 E130.4 VS4 E130.1 VS2 E130.5 VS5
TIPC D ID ID B
RIFERIMENTO
INPUT DESCRIZIGNE
FAIL SAFE DIGITAL INPUT PART 1 0F 2 SIEMENS 6EST7136-6BA00-0CAQ
Impianto Ordine FOGLIO
pis. N. 000
PRESSA FAGOR 1800T N. 149
SPAC +P1_13 +P1_14
CAD Commessa
. Denominazione N. 237 SEGUE
Nome File TOPOGRAFICO SAFETY |NPUT —— o 1s
Data 02-12-2015 S. BISCONTI 105 -




0 2 3 4 5 6 7 8 9
P1_14.09 P! LePl /s
+P1_14.09 B L- S
1L+PqL-
Q oXstelv
7 3 7 1" 7 7 7 15 7 L 7 12 7 8 7 16 L+ M
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