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Sommario delle pagine
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Sommario delle pagine

Sommario delle pagine

Descrizione morsettiere

Elenco modifiche

Alimentazione generale

Distribuzione 220V - 110V

Distribuzione 220V

Collegamenti SIMOREG

Collegamenti SIMOREG

Comando elettrovalvole 110V

Interblocchi da pressa

Interblocchi a pressa

Distribuzione PE ARMADIO POTENZA

ILLUMINAZIONE ARMADIO 

Distribuzione 220V Quadro pulpito PLC

Distribuzione 24V DC Quadro pulpito PLC

Alimentaz. PLC CPU 314 IFM 6ES7 314-5AE03-0AB0

Alimentazione OP7

Rele di sicurezza

Overview I/O integrati CPU 314 IFM 6ES7 314-5AE03-0AA0

Overview I/O 32 digital in/out

6ES7 314-5AE03 (1) 15-30VDC 16 digital inputs

6ES7 314-5AE03 (2) 15-30VDC 16 digital inputs

6ES7 314-5AE03 (3) 16 digital outputs

6ES7 314-5AE03 (4) 16 digital outputs

6ES7 314-5AE03 (5) 15-30VDC 4 inputs- 1 anal. out

6ES7 314-5AE03 (6) U/I 4 analog inputs
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6ES7 321-1BL00 (1) 15-30VDC 32 digital inputs

6ES7 321-1BL00 (2) 15-30VDC 32 digital inputs

6ES7 321-1BL00 (3) 15-30VDC 32 digital inputs
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6ES7 322-1BL00 (3) 32 digital outputs
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Convertitore RS485-232

Distribuzione PE Quadro pulpito PLC

Layout armadio potenza HE
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+HE-X1=+HE-X1 morsettiera AC 400V/DC 230V

Armadio potenza

+HE-X2=+HE-X2 Morsettiera AC 230V

Armadio potenza

+HE-X3=+HE-X3 Morsettiera AC 110V

Armadio potenza

+HE-X4=+HE-X4 Morsettiera DC 24V

Armadio

+HE-X5=+HE-X5 Morsettiera interblocchi

Armadio

+HE-XI=+HE-XI Morsettiera ingressi

armadio potenza

+HE-XO=+HE-XO Morsettiera uscite

armadio potenza

+HE-XPE=+HE-XPE Barra di terra

Armadio

+HP-X4=+HP-X4 Morsettiera DC 24V

Quadro pulpito PLC

+HP-XI=+HP-XI Morsettiera ingressi

quadro pulpito PLC

+HP-XO=+HP-XO Morsettiera ingressi

quadro pulpito PLC

+HP-XPE=+HP-XPE Barra di terra

quadro pulpito PLC

Descrizione morsettiere

+A0-X3=+A0-X3 Morsettiera macchina

cassetta A0

+P1-X4=+P1-X4 Morsettiera

Pulsantiera operatore remota
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23

1
3
1
6

1316

1302

KH3
127.3

1
3
0
6

38

SBLOCCO

SERVIZIO

18.2

PE7

1
3
1
6
/
S
H

1302

KH4
127.4

1
3
0
3

39

RIF

EXTERNAL

+HP

W=HE-X4/HP-X4

FROR

12x1mmý

ex cavo 32

KAI3
16.5

23

24

1
3
0
0

X4

1
3
0
0

1

+HP-X4

1
3
0
0

1
3
0
0

AN
114.1

23

24

1
3
0
1

Emergenza

a simoreg

1
3
0
1

1
3
0
1

2

1
3
0
1

CV27

FROR

24x1,5mmý

+PR
Armadio
pressa 1

1

11

1
3
0
7

3

1
3
0
7

1
3
0
7

AN
114.1

33

34

1
3
0
8

Emergenza

 a pressa

1

2

12

1
3
0
8

4

1
3
0
8



Modifica

13

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

31.Ott.03

IGB

DIN Std.2

Collegamenti SIMOREG

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HE

di

Fg.

9 

215

15

14

11.3/L110

11.3/N110

1106

1109

+U1
109

110

1
4
0
1

1 2  10.3

3 4  10.3

5 6  10.3

110V

K1
A1

A2

inserimento

azionamento

W=HE-X4/

HP-A10

AWG 9x0.34mmý

-X172

X4 1404

1
4
0
4

56

Tx+

46
1
4
0
2

  124.4

24V

KH5
A1

A2

1
4
0
3

Guasto/anomalia

azionamento

1407

1
4
0
7

57

Tx-

1408

1
4
0
8

58

Rx+

47

1409

1
4
0
9

59

Rx-

1410

1
4
1
0

60

GND

48

1
4
0
5

  124.5

24V

KH6
A1

A2

1
4
0
6

1410/SH

PE

/131.4+HP-GND

54

1109

1106

/131.1+HP-TX-
/131.0+HP-TX+

/131.3+HP-RX-

/15.1L110

/15.1N110

/131.2+HP-RX+



Modifica

14

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

10.Nov.03

IGB

10.Nov.03

DIN Std.2

Comando elettrovalvole 110V

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HE

di

Fg.

9 

215

16

15

14.8/L110

14.8/N110

1106

W=HE-X3/

A0-X3

FROR 12x1mmý

Ex Cavo CV26

1
1
0
9

X3 1109

+A0

+HE
-K18.3

128.1

43

44

1
5
0
2

X3 1502

+A0-X3 1502

1
5
0
2

YV1
A1

A2

B1

B2

1
1
0
9

+A0-X3 1109

apertura

EV rulli

aliment.

1106

+HE
-K18.4

128.2

43

44

1
5
0
3

1503

1503

1
5
0
3

1
1
0
9

1109

chiusura

EV rulli

aliment.

1109

1106

+HE
-K18.5

128.3

43

44

1
5
0
4

1504

1504

1
5
0
4

YV2
A1

A2

1
1
0
9

1109

EV rullo

anticad.

1106

1109

+HE
-K18.6

128.4

43

44

1
5
0
5

1505

1505

1
5
0
5

YV3
A1

A2

1
1
0
9

1109

EV ruota

di misura



Modifica

15

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

Interblocchi

da pressa

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HE

di

Fg.

9 

215

17

16

+PR-X

12.6/11101+

16.8/ +HE-
110M-

+24VDC

0VDC

CV27

FROR

24x1,5mmý

610

1

6
1
0

X5 11101+

1012

3

1
0
1
2

1601

1
6
0
1

  124.6

KAI1
A1

A2

Fuori ingombro

da pressa

11101+

110M-

1011

2

1
0
1
1

1602

1
6
0
2

  124.7

KAI2
A1

A2

Chiamata

passo

11101+

110M-

602

7

6
0
2

11101+

604

8

6
0
4

1603

1
6
0
3

    124.8

23 24   13.7

KAI3
A1

A2

Emergenza pressa

ripristinata

11101+

110M-

+24VDC

0VDC

/124.111101+

/16.0110M-



Modifica

16

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

Interblocchi

a pressa

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HE

di

Fg.

9 

215

18

17

+PR-X
Armadio
pressa

CV27

FROR

ex cavo 27

1016

5

1
0
1
6

X5 1702

1
7
0
2

K10.2
128.5

1
7
0
1

Consenso a pressa

ciclo continuo

1017

6

1
0
1
7

1701

1822

15

1
8
2
2

1704

1
7
0
4

K18.2
128.6

1
7
0
3

Consenso

taglio

1823

16

1
8
2
3

1703 1706

1
7
0
6

KAO3
128.7

1
7
0
5

Macchina

pronta

1705

W=HE-X4/HP-X4 FROR

12x ex cavo 32

+P1

6

13

7

1
7
0
8

7

SB20

Sezione

ingresso

avanti

7

14

8

1
7
0
7

8



Modifica

17

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

21.Ott.03

IGB

DIN Std.2

Distribuzione PE

ARMADIO POTENZA

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HE

di

Fg.

9 

215

19

18

-XPE 2

10.6

PE2

-XPE 22

132.0

+HP
-PE22

SHP

PLC

Armario

3

10.8

PE3

T1

Trasform. T1

23

132.9

+A0-PE1

SA0

Caja de derivaci¢n

4

12.4

PE4

X1

24

5

12.9

PE5

DFi-Sch.

Beleucht.

S

25

6

13.3

PE6

X1

26

7

13.5

PE7

DFi-Sch.

Beleucht.

S

27

8

PE/
T1

PE

T1

Nullpunkt

28

9

PE/X1
PE

SG1

29

10

PE10

SG2

Convertidor

BARRA PE ARMADIO POTENZA

30

11

PE11

ST2

Transfo 2

31

12

PE/G1
PE

ST3

Transfo 3

32

13

PE13

ST4

Transfo 4

33

14

PE14

34

15

PE/T3
PE

SH2

Iluminaci¢n

230V

35

16

PE/T4
PE

SM1

Motor

circuito de mando

36

17

PE/A1
PE

SReserva

37

18

PE/H2
PE

SReserva

38

19

PE19

SReserva

39

20

PE/G2
PE

SReserva

40



Modifica

18

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

21.Ott.03

IGB

DIN Std.2

ILLUMINAZIONE

ARMADIO

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HE

di

Fg.

9 

215

110

19

N

L

PE

FROR C 3x1.5mmý

armato

1901

1902

0H1

0H1XS2 1

0H1XS2 2

0SE1
11

12

0,5A

QF5

0H1XS1 L

0H1XS3

L PE N

Iluminazione

armadio

PE N



Modifica

19

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

27.Ott.03

IGB

DIN Std.2

Distribuzione 220V

Quadro pulpito PLC

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

111

110

12.8/N220

12.8/L220

12.9/PE1

X2 1204/PE

1
2
0
4

1204

QF1
1

2

1
1
0
0
0

1
1
0
0
0

V1

+ -

1
1
0
0
4
+

10A

F1
1

2

1
0
0
0
3

111.0

L+

1
2
0
5

1205

3

4

1
1
0
0
1

1
1
0
0
1

1
1
0
M
-

-X4 110M-

111.0

M-

24V/DC

2A

QF2

1

2

N

N'

1
1
0
0
2

XS1

L PE N

132.1

+HP-
PE2

1
9

1
1
0
0
3



Modifica

110

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

30.Ott.03

IGB

DIN Std.2

Distribuzione 24V DC

Quadro pulpito PLC

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

112

111

DC 24V prima

di inserzione ausiliari

110.3/L+

110.3/M-

4A

F2
1

2

X4 11100+

1
1
1
0
0
+

112.0

11100+

112.0

110M-

1
1
0
M
-

-X4 110M-

1
1
0
M
-

S7 - 300

CPU

-A2
112.5

S7 300
16DI

314IFM

11100+

1
1
1
0
0
+

1

20

1
1
0
M
-

110M-

DC 24V

EB124-125   16 IN

6ES7 314-5AE03-0AA0

11100+

-A3
112.6

S7 300
32DI

314IFM

11100+

1
1
1
0
0
+

1

20

1
1
0
M
-

110M-

DC 24V

EB0-3   32 IN

6S7 323-1BH00

11100+

10003

11100+

1
1
1
0
0
+

113.0

11100+

119.8

110M-

1
1
0
M
-

110M-

DC 24V 

OP7

11100+

11100+

110M-

DC 24V

RIserva

4A

F3
1

2

X4 11101+

1
1
1
0
1
+

114.0

11101+

131.2

110M-

1
1
0
M
-

110M-

DC 24V

aux-campo

11101+

1
1
1
0
1
+

12.0

+HE-
11101+

12.0

+HE-
110M-

1
1
0
M
-

110M-

11101+

10003

11101+

1
1
1
0
1
+

117.1

+P1-
11101+

117.1

+P1-
110M-

1
1
0
M
-

110M-

11101+

1
1
1
0
1
+

123.0

+A0-
11101+

123.0

+A0-
110M-

1
1
0
M
-

110M-

-A2
112.5

S7 300
32DO

314IFM

4A

F4
1

2

X4 11102+

1
1
1
0
2
+

21

30

1
1
0
M
-

110M-

DC 24V

AB124-125   16 OUT

6ES7 314-5AE03-0AA0

23

24

11102+

1
1
1
0
2
+

31

40

1
1
0
M
-

110M-

11102+

-A4
112.7

S7 300
32DO
SM323

AN
114.1

13

14

11103+

1
1
1
0
3
+

11

10

1
1
0
M
-

110M-

11103+

DC 24V

AB4-7   32 OUT

6ES7 322-1BL00-0AA0

11103+

1
1
1
0
3
+

21

20

1
1
0
M
-

110M-



3145CPUC

Modifica

111

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

Alimentaz. PLC

CPU 314 IFM 6ES7 314-5AE03-0AB0

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

113

112

DC 24V prima

di inserzione ausiliari

111.1/11100+
111.1/110M-

11100+

110M-

-A1
121.1
121.6
122.0

S7-300

6mmý gnge

+24V

-0V

PE

1
1
2
0
1

132.1

+HP-
PE3

6ES7 314-5AE03-0AB0

MPI1

CPU 314

MP2

0

1

2

3

4

5

6

7

0

1

2

3

4

5

6

7

-A2
111.2
111.7
117.0
118.0
119.0
120.0

0

1

2

3

4

5

6

7

0

1

2

3

4

5

6

7

0

1

2

3

4

5

6

7

0

1

2

3

4

5

6

7

-A3
111.2
123.0
124.0
125.0
126.0

0

1

2

3

4

5

6

7

0

1

2

3

4

5

6

7

6ES7 321-1BL00-0AA0

32 digital

inputs,24VDC

0

1

2

3

4

5

6

7

0

1

2

3

4

5

6

7

-A4
111.8
127.0
128.0
129.0
130.0

0

1

2

3

4

5

6

7

0

1

2

3

4

5

6

7

6ES7 322-1BL00-0AA0

32 digital

outputs,24VDC

0

1

2

3

4

5

6

7

0

1

2

3

4

5

6

7



Modifica

112

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

21.Ott.03

IGB

DIN Std.2

Alimentazione OP7

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

114

113

111.3/11100+
113.8/110M-

DC 24V prima

di inserzione ausiliari
11101+

110M-

OP7

+24V M

132.2

+HP-
PE4

1
1
3
0
1

PE

11101+

110M-
/131.211100+

/113.0110M-



Modifica

113

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

Rele di sicurezza

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

115

114

111.5/11101+

114.8/110M-

AN
A1

A2

110M-

B1

AN_PIL_24V_PNOZX3

13 14  111.8

23 24   13.7

33 34   13.8

41 42  118.8

B1

B2

B2

11101+

13

14

23

24

33

34

41

42

Rele' emergenza tipo PNOZ X3

X1

T33

1
1
4
0
3

SBL1
119.8

13

14

1
1
4
0
4

Inserzione

ausiliari

X2

T34

110M-
1
1
4
0
5

T11

T12

1
1
4
0
6

1
1
4
0
7

T12

T22

1
1
4
0
8

11101+

W=HP-X4/

P1-X4

FROR 24x1.0mm

W=HP-X4/

P1-X4

FROR 24x1.0mm

+P1

fungo
emergenza
pulpito

SBEM
11

12

1
1
4
0
9

-X4 11409

fungo
emergenza

pulsantiera

+P1
-SBE

11

12

-X4 11407

Emergenza

a fungo

.7

.7

21

22

1
1
4
1
0

11410

21

22

11408

/117.011101+

/114.0110M-



314IFM_O

Modifica

114

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

Overview I/O integrati

CPU 314 IFM 6ES7 314-5AE03-0AA0

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

116

115

-A1

-A2

6ES7 314-5AE03-0AB0
4 analog inputs/1 analog output

4 digital inputs, 24VDC

6ES7 314-5AE03-0AB0
16 digital outputs, 24VDC

16 digital inputs, 24VDC

1

Ch B ruota  di misura         IN1         /121.2 E126.0
2

Ch A ruota  di misura         IN2         /121.3 .1
3

IN 3 encoder                  IN3         /121.4 .2
4

IN 4 encoder                  IN4         /121.5 .3
5

                              PAW128U     /121.6 PAW128U
6

RIF. + Velocit… 0-20mA        PAW128      /121.7 PAW128I
7

Riserva                       PEW128U     /122.1 PEW128U
8

                              PEW128      /122.1 PEW128I
9

                                          /122.2 PEW128-
10

Riserva                       PEW130U     /122.3 PEW130U
11

                              PEW130I     /122.3 PEW130I
12

                                          /122.4 PEW130-
13

Riserva                       PEW132U     /122.5 PEW132U
14

                              PEW132I     /122.5 PEW132I
15

                                          /122.6 PEW132-
16

Riserva                       PEW134U     /122.7 PEW134U
17

                              PEW134I     /122.7 PEW134I
18

                                          /122.8 PEW134-
19

MANA
20

                                          /117.1 1L+
1

Marcia avanti                 SB1         /117.1 E124.0
2

Marcia indietro               SB2         /117.2 .1
3

rulli alimentatore apre       SB3         /117.3 .2
4

rulli alimentatore chiude     SB4         /117.4 .3
5

ruota lettura apre            SB5         /117.5 .4
6

ruota lettura chiude          SB6         /117.6 .5
7

rullo anticaduta apre         SB7         /117.7 .6
8

rullo anticaduta chiude       SB8         /117.8 .7
9

10

11

Manuale                       SL1         /118.1 E125.0
12

Automatico                    SL1         /118.2 .1
13

Avvio ciclo                   SBL9        /118.3 .2
14

Reset anomalie                SB10        /118.4 .3
15

Arresto ciclo                 E125.4      /118.5 .4
16

Riserva                       E125.5      /118.6 .5
17

Scatto termico 24V OUT        F4          /118.7 .6
18

emergenza non  ripristinata   -AN         /118.8 .7
19

                                          /118.8 1M
20

1l+

V

A

V

A

V

A

V

A

V

A

/119.1                                           2L+
21

/119.1 H-HL1       Automatico                    A124.0
22

/119.2 H-HL2       Manuale                       .1
23

/119.3 H-HL3       Emergenza/anomalia            .2
24

/119.4             Riserva                       .3
25

/119.5 SBL9        Ciclo  avviato                .4
26

/119.6 HL5         Allarme                       .5
27

/119.7 HL6         Emergenza/anomalia            .6
28

/119.8 A124.7      Ausiliari inseriti            .7
29

2M
30

/120.1                                           3L+
31

/120.1 A125.0      Riserva                       A125.0
32

/120.2 A125.1      Riserva                       .1
33

/120.3 A125.2      Riserva                       .2
34

/120.4 A125.3      Riserva                       .3
35

/120.5 A125.4      Riserva                       .4
36

/120.6 A125.5      Riserva                       .5
37

/120.7 A125.6      Riserva                       .6
38

/120.8 A125.7      Riserva                       .7
39

3M
40



323_16_O

Modifica

115

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

Overview I/O 32 digital in/out

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

117

116

-A3

-A4

6ES7 321-1BL00-0AA0
32 digital inputs, 24VDC

6ES7 322-1BL00-0AA0
32 digital outputs, 24VDC

                                          /123.1 L1+
1

Presenza materiale            S1          /123.1 E0.0
2

Rullo alim. basso             S3          /123.2 .1
3

Ruota misura basso            S4          /123.3 .2
4

Rullo anticad. basso          S5          /123.4 .3
5

Riserva                                   /123.5 .4
6

Riserva                                   /123.6 .5
7

Riserva                                   /123.7 .6
8

Riserva                                   /123.8 .7
9

10

11

Prot. term. ventilatore motoreQF3         /124.1 E1.0
12

Prot. term. 110 V             F3          /124.2 .1
13

Prot. term. condiz.           F5          /124.3 .2
14

Guasto/anomalia azionamento   KH5         /124.4 .3
15

OUT2 Simoreg                  KH6         /124.5 .4
16

Fuori ingombro pressa         KAI1        /124.6 .5
17

Chiamata passo                KAI2        /124.7 .6
18

Emergenza pressa ripristinata KAI3        /124.8 .7
19

                                          /124.8 1M
20

1

Simoreg inversione marcia     KH1         /127.1 A4.0
2

Simoreg Inserzione            KH2         /127.2 .1
3

Simoreg sblocco servizio      KH3         /127.3 .2
4

Simoreg riferim. esterno      KH4         /127.4 .3
5

Ventilatore motore M1         K2          /127.5 .4
6

Riserva                                   /127.6 .5
7

Riserva                                   /127.7 .6
8

Riserva                                   /127.8 .7
9

                                          /127.8 1M
10

11

Comando apertura rullo        K18.3       /128.1 A5.0
12

Comando chiusura rullo        K18.4       /128.2 .1
13

Comando rullo anticaduta      K18.5       /128.3 .2
14

Comando ruota di misura       K18.6       /128.4 .3
15

Consenso  pressa ciclo AUTO   K10.2       /128.5 .4
16

Consenso taglio fine avanzam. K18.2       /128.6 .5
17

Ready  a pressa               KAO3        /128.7 .6
18

Riserva                                   /128.8 .7
19

                                          /128.8 2M
20

/125.1                                           L2+
21

/125.1             Anomalia condizionatore       E2.0
22

/125.2             riserva                       .1
23

/125.3             riserva                       .2
24

/125.4             riserva                       .3
25

/125.5             riserva                       .4
26

/125.6             riserva                       .5
27

/125.7             riserva                       .6
28

/125.8             riserva                       .7
29

30

31

/126.1             riserva                       E3.0
32

/126.2             riserva                       .1
33

/126.3             riserva                       .2
34

/126.4             riserva                       .3
35

/126.5             riserva                       .4
36

/126.6             riserva                       .5
37

/126.7             riserva                       .6
38

/126.8             riserva                       .7
39

/126.8                                           2M
40

21

/129.1             riserva                       A6.0
22

/129.2             riserva                       .1
23

/129.3             riserva                       .2
24

/129.4             riserva                       .3
25

/129.5             riserva                       .4
26

/129.6             riserva                       .5
27

/129.7             riserva                       .6
28

/129.8             riserva                       .7
29

/129.8                                           3M
30

31

/130.1             riserva                       A7.0
32

/130.2             riserva                       .1
33

/130.3             riserva                       .2
34

/130.4             riserva                       .3
35

/130.5             riserva                       .4
36

/130.6             riserva                       .5
37

/130.7             riserva                       .6
38

/130.8             riserva                       .7
39

/130.8                                           4M
40



314IFM_1

Modifica

116

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 314-5AE03 (1)

15-30VDC 16 digital inputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

118

117

P1

114.8/11101+ +24VDC

-A2
112.5

W=HP-X4/

P1-X4

FROR 24x1mmý

ex cavo CV33

111.6/+P1-110M-
111.6/+P1-11101+

INPUT-BYTE

1L+

+P1-X4 110M-

SB1
13

14

E
1
2
4
.
0

XI E124.0

E
1
2
4
.
0

2

E124.0

Marcia

avanti

1
1
1
0
1
+

11101+

11101+

S1A
13

14

E
1
2
4
.
0

E124.0

E124.0

0

SB2
13

14

E
1
2
4
.
1

E124.1

E
1
2
4
.
1

3

E124.1

Marcia

indietro

15-30VDC

S2A
13

14

E
1
2
4
.
1

E124.1

E124.1

SB3
13

14

E
1
2
4
.
2

E124.2

E
1
2
4
.
2

4

E124.2

PLUG-IN PLACE

rulli

alimentatore

apre

S3A
13

14

E
1
2
4
.
2

E124.2

E124.2

SB4
13

14

E
1
2
4
.
3

E124.3

E
1
2
4
.
3

5

E124.3

2

rulli

alimentatore

chiude

S4A
13

14

E
1
2
4
.
3

E124.3

E124.3

SB5
13

14

E
1
2
4
.
4

E124.4

E
1
2
4
.
4

6

E124.4

TYPE 6ES7

ruota

lettura

apre

S5A
13

14

E
1
2
4
.
4

E124.4

E124.4

314-5AE03

SB6
13

14

E
1
2
4
.
5

E124.5

E
1
2
4
.
5

7

E124.5

ruota

lettura

chiude

S6A
13

14

E
1
2
4
.
5

E124.5

E124.5

SB7
13

14

E
1
2
4
.
6

E124.6

E
1
2
4
.
6

8

E124.6

PART

rullo

anticaduta

apre

S7A
13

14

E
1
2
4
.
6

E124.6

E124.6

1 OF 6

SB8
13

14

E
1
2
4
.
7

E124.7

E
1
2
4
.
7

9

E124.7

rullo

anticaduta

chiude

S8A
13

14

E
1
2
4
.
7

E124.7

E124.7

/118.011101+



314IFM_2

Modifica

117

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 314-5AE03 (2)

15-30VDC 16 digital inputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

119

118

117.9/11101+

-A2
112.5

+24VDC

INPUT-BYTE

SL1
1

2

E
1
2
5
.
0

XI E125.0

12

E125.0

Manuale

11101+

1

SL1
.1

3

4

E
1
2
5
.
1

E125.1

13

E125.1

Automatico

15-30VDC

SBL9
119.5

13

14

E
1
2
5
.
2

E125.2

14

E125.2

PLUG-IN PLACE

Avvio ciclo

SB10
13

14

E
1
2
5
.
3

E125.3

15

E125.3

2

Reset

anomalie

SB11
13

14

E
1
2
5
.
4

E125.4

16

E125.4

TYPE 6ES7

Arresto

ciclo

314-5AE03

E125.5

17

E125.5

Riserva

F4
14

E
1
2
5
.
6

18

E125.6

PART

Scatto

termico

24V OUT

11

12

2 OF 6

AN
114.1

41

42

E
1
2
5
.
7

19

E125.7

emergenza non

 ripristinata

1M

/121.011101+



314IFM_3

Modifica

118

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

03.Nov.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 314-5AE03 (3)

16 digital outputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

120

119

121.0/110M-

-A2
112.5

110M-

OUTPUT-BYTE

2L+

H
Colonn.
luminosa

A124.0

22

A
1
2
4
.
0

XO A124.0

A
1
2
4
.
0

HL1
X1

X2

Automatico

0VDC

2

A124.1

23

A
1
2
4
.
1

A124.1

A
1
2
4
.
1

HL2
X1

X2

Manuale

15-30VDC PLUG-IN PLACE

A124.2

24

A
1
2
4
.
2

A124.2

A
1
2
4
.
2

HL3
X1

X2

Emergenza/

anomalia

2

A124.3

25

A
1
2
4
.
3

A124.3

Riserva

TYPE 6ES7

A124.4

26

A
1
2
4
.
4

A124.4

A
1
2
4
.
4

SBL9
118.3

X1

X2

Ciclo

 avviato

314-5AE03

A124.5

27

A
1
2
4
.
5

A124.5

A
1
2
4
.
5

HL5
X1

X2

Allarme

PART

A124.6

28

A
1
2
4
.
6

A124.6

A
1
2
4
.
6

HL6
X1

X2

Emergenza/

anomalia

3 OF 6

A124.7

29

A
1
2
4
.
7

A124.7

A
1
2
4
.
7

SBL1
114.3

X1

X2

Ausiliari

inseriti

/111.3110M-

2M



314IFM_4

Modifica

119

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

31.Ott.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 314-5AE03 (4)

16 digital outputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

121

120

-A2
112.5

OUTPUT-BYTE

3L+ A125.0

32

A
1
2
5
.
0

XO A125.0

Riserva

3

A125.1

33

A
1
2
5
.
1

A125.1

Riserva

15-30VDC PLUG-IN PLACE

A125.2

34

A
1
2
5
.
2

A125.2

Riserva

2

A125.3

35

A
1
2
5
.
3

A125.3

Riserva

TYPE 6ES7

A125.4

36

A
1
2
5
.
4

A125.4

Riserva

314-5AE03

A125.5

37

A
1
2
5
.
5

A125.5

Riserva

PART

A125.6

38

A
1
2
5
.
6

A125.6

Riserva

4 OF 6

A125.7

39

A
1
2
5
.
7

A125.7

Riserva

4M



314IFM_5

Modifica

120

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 314-5AE03 (5)

15-30VDC 4 inputs- 1 anal. out

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

122

121

+G2

W=HP-X4/

G2-XS1

Encoder

118.8/11101+
119.0/110M-

Encoder

ruota di misura

+24V

XS1 6

bl

X4

1
1
1
0
1
+

0V

1

ve

1
1
0
M
-

Ch A

3

-A1
112.2

INPUT-BYTE

Ch Z

4

bi

XI E126.0

E
1
2
6
.
0

2

E126.0

Ch B ruota

 di misura

Ch B

5

GND

7

TYPE 6ES7

ma

E126.1

E
1
2
6
.
1

3

E126.1

Ch A ruota

 di misura

314-5AE03

E126.2

E
1
2
6
.
2

4

E126.2

IN 3

encoder

PART

E126.3

E
1
2
6
.
3

5

E126.3

IN 4

encoder

5 OF 6

+HE

-A1
112.2

TYPE 6ES7

U1

PAW128U

6

W=HE-U1/

HP-A1

FROH2R

0.50mmý

X174

CH1

314-5AE03

PAW128I

7

XA A128I

+HE-XA A128I

A
1
2
8
I

4

RIF. + Velocit…

0-20mA

MANA

20

A128-

A128-

A
1
2
8
-

5

A128/SH

A128/SH



314IFM_6

Modifica

121

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 314-5AE03 (6)

U/I 4 analog inputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

123

122

-A1
112.2

INPUT-BYTE

8

PEW128U

CH1

9

PEW128I

10

PEW128-

U/I

11

PEW130U

PLUG-IN PLACE

Riserva

CH2

12

PEW130I

13

PEW130-

2

14

PEW132U

TYPE 6ES7

Riserva

CH3

15

PEW132I

314-5AE03

16

PEW132-

17

PEW134U

PART

Riserva

CH4

18

PEW134I

6 OF 6

19

PEW134-



321_32_1

Modifica

122

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 321-1BL00 (1)

15-30VDC 32 digital inputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

124

123

+A0

W=HP-X4/

A0-X3

FROR

12x1mmý

ex cavo CV25

+A0-X3 11101+

1
1
1
.
6
/
+
A
0
-
1
1
1
0
1
+

+A0-X3 110M-

1
1
1
.
6
/
+
A
0
-
1
1
0
M
-

-A3
112.6

INPUT-BYTE

+24VDC

L1+

11001+

S1

E
0
.
0

+A0-X3 E0.0

+HP-XI E0.0

E
0
.
0

2

E0.0

Presenza

materiale

11101+

0

11001+

S3

E
0
.
1

E0.1

E0.1

E
0
.
1

3

E0.1

Rullo

alim. basso

15-30VDC

11101+

11001+

S4

E
0
.
2

E0.2

E0.2

E
0
.
2

4

E0.2

PLUG-IN PLACE

Ruota

misura basso

11101+

11001+

S5

E
0
.
3

E0.3

E0.3

E
0
.
3

5

E0.3

4

Rullo

anticad. basso

E0.4

E
0
.
4

6

E0.4

TYPE 6ES7

Riserva

321-1BL00

E0.5

E
0
.
5

7

E0.5

Riserva

E0.6

E
0
.
6

8

E0.6

PART

Riserva

1 OF 4

E0.7

E
0
.
7

9

E0.7

Riserva



323_16_2

Modifica

123

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 321-1BL00 (2)

15-30VDC 32 digital inputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

125

124

+HE

-A3
112.6

16.8/ +HE-
11101+

INPUT-BYTE

+24VDC

+HE-QF3
10.8

33

34

E
1
.
0

+HE-XI E1.0

XI E1.0

E
1
.
0

12

E1.0

Prot. term.

ventilatore

motore

11101+

1

+HE-F3
11.4

23

24

E
1
.
1

E1.1

E1.1

E
1
.
1

13

E1.1

Prot. term.

110 V

15-30VDC

14

1
1
.
4

11

12

+HE-F5
14

E
1
.
2

E1.2

E1.2

E
1
.
2

14

E1.2

PLUG-IN PLACE

Prot. term.

condiz.

11

12

KH5
14.3

E
1
.
3

E1.3

E1.3

E
1
.
3

15

E1.3

4

Guasto/anomalia

azionamento

KH6
14.4

E
1
.
4

E1.4

E1.4

E
1
.
4

16

E1.4

TYPE 6ES7

OUT2

Simoreg

321-1BL00

KAI1
16.1

E
1
.
5

E1.5

E1.5

E
1
.
5

17

E1.5

Fuori ingombro

pressa

KAI2
16.3

E
1
.
6

E1.6

E1.6

E
1
.
6

18

E1.6

PART

Chiamata

passo

2 OF 4

KAI3
16.5

E
1
.
7

E1.7

E1.7

E
1
.
7

19

E1.7

Emergenza pressa

ripristinata

1M

/125.0+HE-
11101+



323_16_2

Modifica

124

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 321-1BL00 (3)

15-30VDC 32 digital inputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

126

125

W=L402+HE-X4/

=L402+HE-E1

FROR C

2x1.0mm

+E1-K10
12.4

11

14

+E1-X1 1

+HE-X4 11101+

1
2
4
.
8
/
+
H
E
-
1
1
1
0
1
+

-A3
112.6

INPUT-BYTE

L2+

2

+HE-XI E2.0

XI E2.0

E
2
.
0

22

E2.0

Anomalia

condizionatore

2

E2.1

E
2
.
1

23

E2.1

riserva

15-30VDC

E2.2

E
2
.
2

24

E2.2

PLUG-IN PLACE

riserva

E2.3

E
2
.
3

25

E2.3

4

riserva

E2.4

E
2
.
4

26

E2.4

TYPE 6ES7

riserva

321-1BL00

E2.5

E
2
.
5

27

E2.5

riserva

E2.6

E
2
.
6

28

E2.6

PART

riserva

3 OF 4

E2.7

E
2
.
7

29

E2.7

riserva



323_16_2

Modifica

125

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 321-1BL00 (4)

15-30VDC 32 digital inputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

127

126

-A3
112.6

INPUT-BYTE

XI E3.0

E
3
.
0

32

E3.0

riserva

3

E3.1

E
3
.
1

33

E3.1

riserva

15-30VDC

E3.2

E
3
.
2

34

E3.2

PLUG-IN PLACE

riserva

E3.3

E
3
.
3

35

E3.3

4

riserva

E3.4

E
3
.
4

36

E3.4

TYPE 6ES7

riserva

321-1BL00

E3.5

E
3
.
5

37

E3.5

riserva

E3.6

E
3
.
6

38

E3.6

PART

riserva

4 OF 4

E3.7

E
3
.
7

39

E3.7

riserva

2M



323_16_3

Modifica

126

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 322-1BL00 (1)

32 digital outputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

128

127

+HE

-A4
112.7

OUTPUT-BYTE

127.8/+HE-110M- 0VDC

A4.0

2

A
4
.
0

XO A4.0

+HE-XO A4.0

A
4
.
0

  13.4

+24V

KH1
A1

A2

Simoreg

inversione

marcia

4

110M-

A4.1

3

A
4
.
1

A4.1

A4.1

A
4
.
1

  13.5

+24V

KH2
A1

A2

Simoreg

Inserzione

15-30VDC PLUG-IN PLACE

A4.2

4

A
4
.
2

A4.2

A4.2

A
4
.
2

  13.5

+24V

KH3
A1

A2

Simoreg

sblocco servizio

5

A4.3

5

A
4
.
3

A4.3

A4.3

A
4
.
3

  13.6

+24V

KH4
A1

A2

Simoreg

riferim.

esterno

TYPE 6ES7

A4.4

6

A
4
.
4

A4.4

A4.4

A
4
.
4

1 2  10.7

3 4  10.7

5 6  10.7

+24V

K2
A1

A2

Ventilatore

motore M1

322-1BL00

A4.5

7

A
4
.
5

A4.5

A4.5

Riserva

PART

A4.6

8

A
4
.
6

A4.6

A4.6

Riserva

1 OF 4

A4.7

9

A
4
.
7

A4.7

A4.7

Riserva

1M

/127.1+HE-110M-



323_16_4

Modifica

127

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 322-1BL00 (2)

32 digital outputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

129

128

+HE

-A4
112.7

OUTPUT-BYTE

12.6/+HE-110M-

A5.0

12

A
5
.
0

XO A5.0

+HE-XO A5.0

A
5
.
0

K18.4
.2

1
2
8
0
1

      .2
43 44  15.5

+24V

+HE
-K18.3

A1

A2

Comando

apertura

rullo

5

110M-

A5.1

13

A
5
.
1

A5.1

A5.1

A
5
.
1

K18.3
.1

1
2
8
0
2

      .1
43 44  15.6

+24V

+HE
-K18.4

A1

A2

Comando

chiusura

rullo

15-30VDC PLUG-IN PLACE

A5.2

14

A
5
.
2

A5.2

A5.2
A
5
.
2

43 44  15.7

+24V

+HE
-K18.5

A1

A2

Comando

rullo

anticaduta

5

A5.3

15

A
5
.
3

A5.3

A5.3

A
5
.
3

43 44  15.8

+24V

+HE
-K18.6

A1

A2

Comando

ruota di

misura

TYPE 6ES7

A5.4

16

A
5
.
4

A5.4

A5.4

A
5
.
4

  17.1

+24V

K10.2
A1

A2

Consenso 

pressa

ciclo AUTO

322-1BL00

A5.5

17

A
5
.
5

A5.5

A5.5

A
5
.
5

  17.3

+24V

K18.2
A1

A2

Consenso

taglio

fine avanzam.

PART

A5.6

18

A
5
.
6

A5.6

A5.6

A
5
.
6

  17.4

+24V

KAO3
A1

A2

Ready 

a pressa

2 OF 4

A5.7

19

A
5
.
7

A5.7

A5.7

Riserva

2M



323_16_4

Modifica

128

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 322-1BL00 (3)

32 digital outputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

130

129

-A4
112.7

OUTPUT-BYTE

A6.0

22

A
6
.
0

XO A6.0

riserva

6

A6.1

23

A
6
.
1

A6.1

riserva

15-30VDC PLUG-IN PLACE

A6.2

24

A
6
.
2

A6.2

riserva

5

A6.3

25

A
6
.
3

A6.3

riserva

TYPE 6ES7

A6.4

26

A
6
.
4

A6.4

riserva

322-1BL00

A6.5

27

A
6
.
5

A6.5

riserva

PART

A6.6

28

A
6
.
6

A6.6

riserva

3 OF 4

A6.7

29

A
6
.
7

A6.7

riserva

3M



323_16_4

Modifica

129

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

01.Dic.03

IGB

DIN Std.2

6ES7 322-1BL00 (4)

32 digital outputs

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

131

130

-A4
112.7

OUTPUT-BYTE

A7.0

32

A
7
.
0

XO A7.0

riserva

7

A7.1

33

A
7
.
1

A7.1

riserva

15-30VDC PLUG-IN PLACE

A7.2

34

A
7
.
2

A7.2

riserva

5

A7.3

35

A
7
.
3

A7.3

riserva

TYPE 6ES7

A7.4

36

A
7
.
4

A7.4

riserva

322-1BL00

A7.5

37

A
7
.
5

A7.5

riserva

PART

A7.6

38

A
7
.
6

A7.6

riserva

4 OF 4

A7.7

39

A
7
.
7

A7.7

riserva

4M



Modifica

130

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

31.Ott.03

IGB

DIN Std.2

Convertitore RS485-232

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

132

131

14.7/TX+

14.6/TX-

14.9/RX+

111.5/110M-

113.8/11100+

14.8/RX-

14.5/GND

+A10
RS485-232

1
4
1
0

A10-P1 5

EGND

1
4
0
7

4

RX-

1
4
0
4

3

RX+

1
4
0
9

2

TX-

1
4
0
8

1

TX+

1

9

1

ON

SW2

1
1
1
0
0
+

+A10-P2 2

1
1
0
M
-

1



Modifica

131

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

21.Ott.03

IGB

DIN Std.2

Distribuzione PE

Quadro pulpito PLC

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

HP

di

Fg.

9 

215

150

132

-XPE 22

2
2

18.0

PE22

-XPE 1

23

2

110.6

PE2

T1

Trasform. T1

24

3

112.2

PE3

X1

25

4

113.6

PE4

DFi-Sch.

Beleucht.

S

26

5

2

PE/G1
PE

T1

Nullpunkt

27

6

3

PE/X1
PE

SG1

28

7

4

PE6

SG2

Convertidor

29

8

5

PE7

ST2

Transfo 2

30

9

6

PE/G1
PE

ST3

Transfo 3

BARRA PE QUADRO PULPITO PLC

31

10

PE/G2
PE

ST4

Transfo 4

32

11

8

PE/T2
PE

33

3
3

PE-MP
PE

12

9

PE/T3
PE

SH2

Iluminaci¢n

230V

34

3
4

PE-SO
PE

13

1
0

PE/T4
PE

SM1

Motor

circuito de mando

35

3
5

PE-SWL
PE

14

1
1

PE/A1
PE

SReserva

36

3
6

PE-SWR
PE

15

1
2

PE/H2
PE

SReserva

37

3
7

PE-TL
PE

16

1
3

PE15

SReserva

38

3
8

PE-TR
PE

17

SReserva

39

3
9

PE-RW
PE

18

SHP

PLC

Armario

40

4
0

PE-DE
PE

19

2
0

18.1

+A0-PE1

SA0

Caja de derivaci¢n



Modifica

132

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

DIN Std.2

Layout armadio potenza HE

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

A

di

Fg.

9 

215

151

150

1000

1800

200



Modifica

150

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

DIN Std.2

pannello armadio potenza HE

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

A

di

Fg.

9 

215

152

151

1690

250 A

X1

F1

150 A

QF3

A0

250 A

X2

2 kVA

F1

T1

QF4

250 A

F1

Q10

X4

210 A

U1

250 A

F2

900

1F81F91F101F11

2000 VA

K1

Q1

Commutazione

Bobina

L1

X5

BARRA PE

L2

260

250

540

150

130

60

60

60

60

60



Modifica

151

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

DIN Std.2

Pannello pulpito  HP

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

A

di

Fg.

9 

215

200

152

4
0
 
x
 
8
0

QF1

X4

V1

QF2 F1

4
0
 
x
 
8
0

F2 F3

X4

40 x 80

40 x 80

40 x 80

F4

600

4
0
 
x
 
8
0

40 x 80

40 x 80

AN

4
0
 
x
 
8
0

240

150

210

150

40

40

40

40

40

950



Modifica

152

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

201

200

Sommario morsettiere e connettori
Sigla

morsettiere/connettori Descrizione
Ultimo

Morsettiera / connettore

Mors.

pe

Mors.

n

Pagina

WUPR001 22.04.96

=L402+HE-X1

=L402+HE-X2

=L402+HE-X3

=L402+HE-X4

=L402+HE-X5

=L402+HE-XI

=L402+HE-XO

=L402+HE-XPE

=L402+HP-X4

=L402+HP-XI

=L402+HP-XO

=L402+HP-XPE

=L402+A0-X3

=L402+P1-X4

=L402+HE-XA

=L402+HP-X2

=L402+HP-XA

=L402+E1-X1

+HE-X1 morsettiera AC 400V/DC 230V Armadio potenza

+HE-X2 Morsettiera AC 230V Armadio potenza

+HE-X3 Morsettiera AC 110V Armadio potenza

+HE-X4 Morsettiera DC 24V Armadio

+HE-X5 Morsettiera interblocchi Armadio

+HE-XI Morsettiera ingressi armadio potenza

+HE-XO Morsettiera uscite armadio potenza

+HE-XPE Barra di terra Armadio

+HP-X4 Morsettiera DC 24V Quadro pulpito PLC

+HP-XI Morsettiera ingressi quadro pulpito PLC

+HP-XO Morsettiera ingressi quadro pulpito PLC

+HP-XPE Barra di terra quadro pulpito PLC

+A0-X3 Morsettiera macchina cassetta A0

+P1-X4 Morsettiera Pulsantiera operatore remota

1001

1201

1109

1300

7

E1.0

A4.0

1

1300

E0.0

A4.0

1

E0.0

E124.0

SH

1204

SH

1

10PE

1205

1505

11101+

11101+

E2.0

A5.7

40

11103+

E126.3

A125.7

40

11001+

11101+

A128I

1205

A128I

PE

1

1

0

0

0

0

0

39

0

0

0

38

0

0

0

1

0

1

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

8

5

5

23

13

9

16

39

37

58

48

38

18

10

3

3

3

7

=L402/201

=L402/202

=L402/203

=L402/204

=L402/205

=L402/207

=L402/208

=L402/209

=L402/217

=L402/219

=L402/220

=L402/221

=L402/224

=L402/225

=L402/206

=L402/216

=L402/218

=L402/226



Modifica

200

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

Wupk015i.skk

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

202

201

W
U
P
K
0
1
5
I

S
c
h
e
m
a
 
m
o
r
s
e
t
t
i

M
o
r
s
e
t
t
i
e
r
a

Nome cavo

Nome cavo

Numero filo

Pin

Desti-

nazione

Nome

conn.

Pontic.

No.

morsetto

Pin

Numero filo

Desti-

nazione

Tipo cavo

Tipo cavo

T
e
s
t
o
 
f
u
n
z
i
o
n
e

W=L402+HE-X1/=L402+M1

W=HE-X1/M1-C1

W=HE-X1/M2

=
L
4
0
2
+
H
E
-
X
1

FROR 7x1.5mmý

FROR C 3x2.5mmý

FROR C 4x1.5mmý

/
1
0
.
3

1
0
0
1

2
-
F
2

1
0
0
1

B
1

+
M
1

1
a
r
m
a
t
u
r
a

/
1
0
.
3

1
0
0
2

1
D
1

-
U
1

1
0
0
2

B
2

+
M
1

2
a
r
m
a
t
u
r
a

/
1
0
.
4

1
0
0
3

3
C

-
U
1

1
0
0
3

C
1

+
M
1
-
L
F

b
l

c
a
m
p
o

/
1
0
.
4

1
0
0
4

3
D

-
U
1

1
0
0
4

C
2

+
M
1
-
L
F

m
a

c
a
m
p
o

/
1
0
.
7

1
0
R
9

2
-
K
2

1
0
R
9

U
-
M
2

b
l

V
e
n
t
i
l
a
t
o
r
e
 
m
o
t
o
r
e
 
r
u
l
l
i

/
1
0
.
7

1
0
S
9

4
-
K
2

1
0
S
9

V
-
M
2

m
a

V
e
n
t
i
l
a
t
o
r
e
 
m
o
t
o
r
e
 
r
u
l
l
i

/
1
0
.
7

1
0
T
9

6
-
K
2

1
0
T
9

W
-
M
2

n
e

V
e
n
t
i
l
a
t
o
r
e
 
m
o
t
o
r
e
 
r
u
l
l
i

/
1
0
.
8

3
-
X
P
E

1
0
P
E

P
E

-
M
2

P
E

V
e
n
t
i
l
a
t
o
r
e
 
m
o
t
o
r
e
 
r
u
l
l
i



Modifica

201

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

Wupk015i.skk

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

203

202

W
U
P
K
0
1
5
I

S
c
h
e
m
a
 
m
o
r
s
e
t
t
i

M
o
r
s
e
t
t
i
e
r
a

Nome cavo

Nome cavo

Numero filo

Pin

Desti-

nazione

Nome

conn.

Pontic.

No.

morsetto

Pin

Numero filo

Desti-

nazione

Tipo cavo

Tipo cavo

T
e
s
t
o
 
f
u
n
z
i
o
n
e

W=L402+HE-X2/=L402+E1-X1

W=L402+HE-X2/=L402+HE-K

W=L402+HE-X2/=L402+E1-X1

W=HE-X2/HP-X2

=
L
4
0
2
+
H
E
-
X
2

FROR C 3x1.5mmý

FROR 7x1.5mmý

FROR C 3x1.5mmý

FROR C 3x1.5mmý

/
1
2
.
3

b
l

L
+
E
1
-
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Cond.

Sezione

mmý
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Grafica -

Pagina

WUPS001 22.04.96

CV27

W=HE-U1/HP-A1

W=HE-X1/M1-C1

W=HE-X1/M2

W=HE-X2/HP-X2

W=HE-X3/A0-X3

W=HE-X4/HP-A10

W=HE-X4/HP-X4

W=HP-X4/A0-X3

W=HP-X4/G2-XS1

W=HP-X4/P1-X4

W=L402+HE-0H1XS2/=L402+HE-0SE1

W=L402+HE-X1/=L402+M1

W=L402+HE-X2/=L402+HE-K

W=L402+HE-X2/=L402+E1-X1

W=L402+HE-X4/=L402+HE-E1

W=L402+HE-X4/=L402+MR-PTC

W=L402+HE-X4/=L402+G1-XS1

W=L402+HE-X5/+PR-X

W=L402+HE-XI/=L402+HP-XI
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+HE-X5
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+HE-X5

+HP-X4
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+HP-X4
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+HP-X4
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+HE-X4
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+HE-X5
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+PR-X
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+MR-PTC
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+PR-X

+HP-XI

FROR

FROH2R

FROR C

FROR C

FROR C

FROR

AWG

FROR

FROR

Encoder

FROR

FROR C

FROR

FROR

FROR C

FROR C

FROR

FROR

FROR

FROR

24/PE+SCH

24/PE+SCH

24/PE+SCH

4+SCH

3/PE

4/PE

3/PE

3/PE

3/PE

12/PE+SCH

9

12/PE+SCH

12/PE+SCH

12/PE+SCH

12/PE+SCH

12/PE+SCH

12/PE+SCH

9+SCH

9+SCH
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24/PE+SCH

24/PE+SCH

24/PE+SCH

24/PE+SCH

3/PE

7/PE

7/PE

3/PE

2

2

2

7/PE

7/PE

7/PE

10/PE

13

2

11

2

2

4/PE

3/PE

2

1/PE

5

5

8

6

2

6

2

4

4

2

2

14

4

2

8

2

2

2

3/PE

2

1

1

2

5

2

9

1.5

1.5

1.5

0.5

2.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1

0.34

1

1

1

1

1

1

1.5

1.5

1.5

1

1

1

1

1.5

1.5

1.5

1.5
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1
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1.5

1.5

1.5
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-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

ex cavo CV6

Ex Cavo CV26

ex cavo 32

ex cavo 32
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ex cavo CV25

ex cavo CV33

ex cavo CV33

armato
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/231

/231
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/239
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Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Chiamata passo

Fuori ingombro da pressa

Consenso a pressa ciclo continuo

Consenso a pressa ciclo continuo

Chiamata passo

Emergenza pressa ripristinata

Emergenza  a pressa

Emergenza  a pressa

Sezione ingresso avanti

Sezione ingresso avanti

Consenso taglio

Consenso taglio

CV27

/16.1

/16.3

/16.1

/17.1

/17.1

/16.4

/16.5

/13.8

/13.9

/17.6

/17.7

/17.3

/17.3

+HE-X5

+HE-X5

+HE-X5

+HE-X5

+HE-X5

+HE-X5

+HE-X5

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X5

+HE-X5

+HE-X5

+HE-X5

11101+

1602

1601

1702

1701

11101+

1603

1307

1308

7

8

1704

1703

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

PE

+PR-X

+PR-X

+PR-X

+PR-X

+PR-X

+PR-X

+PR-X

+PR

+PR

+PR-X

+PR-X

+PR-X

+PR-X

FROR

24

610

1011

1012

1016

1017

602

604

1

1

6

7

1822

1823

1.5 -



Modifica

231

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HE-U1/HP-A1

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

233

232

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

RIF. -  Velocit… 0-20mA

RIF. + Velocit… 0-20mA

W=HE-U1/HP-A1

/121.7

/121.7

+HE-XA

+HE-XA

A128-

A128I

ma

bi

ve

sh

+HP-XA

+HP-XA

FROH2R

4

A128-

A128I

/121.7

/121.7

0.5

RIF. -  Velocit… 0-20mA

RIF. + Velocit… 0-20mA

-



Modifica

232

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HE-X1/M1-C1

ex cavo CV6

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

234

233

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

campo

campo

W=HE-X1/M1-C1

ex cavo CV6

/10.4

/10.4

+HE-X1

+HE-X1

1003

1004

bl

ma

PE

+M1-LF

+M1-LF

FROR C

3

C1

C2

2.5 -



Modifica

233

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HE-X1/M2

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

235

234

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Ventilatore motore rulli

Ventilatore motore rulli

Ventilatore motore rulli

Ventilatore motore rulli

W=HE-X1/M2

/10.7

/10.7

/10.7

/10.8

+HE-X1

+HE-X1

+HE-X1

+HE-X1

10R9

10S9

10T9

10PE

bl

ma

ne

PE

+HE-M2

+HE-M2

+HE-M2

+HE-M2

FROR C

4/PE

U

V

W

PE

1.5 -



Modifica

234

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HE-X2/HP-X2

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

236

235

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Aliment. 220V pulpito PLC

Aliment. 220V pulpito PLC

W=HE-X2/HP-X2

/12.8

/12.8

/18.1

+HE-X2

+HE-X2

+HE-XPE

1204

1205

5

bl

ma

PE

+HP-X2

+HP-X2

+HP-X2

FROR C

3

1204

1205

PE

/110.3

/110.3

/110.2

1.5 -



Modifica

235

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HE-X3/A0-X3

Ex Cavo CV26

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

237

236

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

apertura EV rulli aliment.

chiusura EV rulli aliment.

EV rullo anticad.

EV ruota di misura

W=HE-X3/A0-X3

Ex Cavo CV26

/15.4

/15.5

/15.6

/15.7

/15.8

+HE-X3

+HE-X3

+HE-X3

+HE-X3

+HE-X3

1109

1502

1503

1504

1505

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

PE

+A0-X3

+A0-X3

+A0-X3

+A0-X3

+A0-X3

FROR

12

1109

1502

1503

1504

1505

/15.5

/15.5

/15.6

/15.7

/15.8

1

apertura EV rulli aliment.

apertura EV rulli aliment.

chiusura EV rulli aliment.

EV rullo anticad.

EV ruota di misura

-



Modifica

236

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HE-X4/HP-A10

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

238

237

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Tx+

Tx-

Rx+

Rx-

GND

W=HE-X4/HP-A10

/14.3

/14.3

/14.4

/14.4

/14.4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

1404

1407

1408

1409

1410

bl

bi-bl

ve

bi-ve

ma

bi-ma

ar

bi-ar

sh

+HP-A10-P1

+HP-A10-P1

+HP-A10-P1

+HP-A10-P1

+HP-A10-P1

AWG

9

3

4

1

2

5

/131.5

/131.5

/131.6

/131.6

/131.5

0.34

RX+

RX-

TX+

TX-

EGND

-



Modifica

237

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HE-X4/HP-X4

ex cavo 32

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

239

238

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Emergenza a simoreg

Emergenza a simoreg

Emergenza  a pressa

Emergenza  a pressa

ALIMENTAZIONE 220Vac

Sezione ingresso avanti

Sezione ingresso avanti

W=HE-X4/HP-X4

ex cavo 32

/13.7

/13.7

/13.8

/13.9

/12.1

/12.1

/17.6

/17.7

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X5

+HE-X5

1300

1301

1307

1308

110M-

11101+

7

8

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

PE

+HP-X4

+HP-X4

+HP-X4

+HP-X4

+HP-X4

+HP-X4

+P1-SB20

+P1-SB20

FROR

12

1300

1301

1307

1308

110M-

11101+

/13.7

/13.7

/13.8

/13.9

/111.2

/111.5

1

Emergenza a simoreg

Emergenza a simoreg

Emergenza  a pressa

Emergenza  a pressa

DC 24V EB124-125   16 IN 6ES7 314-5AE03-

DC 24V aux-campo

-



Modifica

238

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HP-X4/A0-X3

ex cavo CV25

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

240

239

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

DC 24V aux-campo

DC 24V aux-campo

Presenza materiale

Rullo alim. basso

Ruota misura basso

Rullo anticad. basso

W=HP-X4/A0-X3

ex cavo CV25

/111.6

/111.6

/123.1

/123.2

/123.3

/123.4

+HP-X4

+HP-X4

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

110M-

11101+

E0.0

E0.1

E0.2

E0.3

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

PE

+A0-X3

+A0-X3

+A0-X3

+A0-X3

+A0-X3

+A0-X3

FROR

12

110M-

11101+

E0.0

E0.1

E0.2

E0.3

/123.0

/123.0

/123.1

/123.2

/123.3

/123.4

1

Presenza materiale

Rullo alim. basso

Ruota misura basso

Rullo anticad. basso

-



Modifica

239

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HP-X4/G2-XS1

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

241

240

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

+24V

0V

Ch B ruota  di misura

W=HP-X4/G2-XS1

/121.1

/121.1

/121.2

+HP-X4

+HP-X4

+HP-XI

11101+

110M-

E126.0

bl

ve

gi

bi

ro

gr

 #7

 #8

 #9

+HP-XS1

+HP-XS1

+HP-XS1

Encoder

9

6

1

3

/121.1

/121.1

/121.1

1.5

+24V

0V

Ch A

-



Modifica

240

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=HP-X4/P1-X4

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

242

241

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

DC 24V aux-campo

Emergenza a fungo

Emergenza a fungo

Emergenza a fungo

Emergenza a fungo

DC 24V aux-campo

Marcia avanti

Marcia indietro

rulli alimentatore apre

rulli alimentatore chiude

ruota lettura apre

ruota lettura chiude

rullo anticaduta apre

rullo anticaduta chiude

W=HP-X4/P1-X4

/111.6

/114.7

/114.7

/114.7

/114.7

/111.6

/117.1

/117.2

/117.3

/117.4

/117.5

/117.6

/117.7

/117.8

+HP-X4

+HP-X4

+HP-X4

+HP-X4

+HP-X4

+HP-X4

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

110M-

11407

11408

11409

11410

11101+

E124.0

E124.1

E124.2

E124.3

E124.4

E124.5

E124.6

E124.7

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

PE

+P1-X4

+P1-SBE

+P1-SBE

+P1-SBE

+P1-SBE

+P1-X4

+P1-X4

+P1-X4

+P1-X4

+P1-X4

+P1-X4

+P1-X4

+P1-X4

+P1-X4

FROR

24

110M-

12

22

11

21

11101+

E124.0

E124.1

E124.2

E124.3

E124.4

E124.5

E124.6

E124.7

/117.1

/117.1

/117.1

/117.2

/117.3

/117.4

/117.5

/117.6

/117.7

/117.8

1

Marcia avanti

Marcia avanti

Marcia indietro

rulli alimentatore apre

rulli alimentatore chiude

ruota lettura apre

ruota lettura chiude

rullo anticaduta apre

rullo anticaduta chiude

-



Modifica

241

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-0H1XS2/=L402+HE-0SE1

armato

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

243

242

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

W=L402+HE-0H1XS2/=L402+HE-0SE1

armato

/19.3

/19.3

+HE-0H1XS2

+HE-0H1XS2

1

2

bl

ma

PE

+HE-0SE1

+HE-0SE1

FROR C

3

11

12

1.5 -



Modifica

242

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-X1/=L402+M1

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

244

243

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

armatura

armatura

W=L402+HE-X1/=L402+M1

/10.3

/10.3

+HE-X1

+HE-X1

1001

1002

1

2

3

4

5

6

PE

+M1

+M1

FROR

7

B1

B2

1.5 -



Modifica

243

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-X2/=L402+HE-K

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

245

244

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Condizionat. armadio potenza

Condizionat. armadio potenza

W=L402+HE-X2/=L402+HE-K

/12.3

/12.4

+HE-X2

+HE-X2

1201

1202

1

2

3

4

5

6

PE

+HE-K

+HE-K

FROR

7 1.5 -



Modifica

244

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-X2/=L402+E1-X1

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

246

245

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Condizionat. armadio potenza

Condizionat. armadio potenza

Condizionat. armadio potenza

W=L402+HE-X2/=L402+E1-X1

/12.3

/12.4

/12.4

+HE-X2

+HE-X2

+HE-X2

1201

1202

PE

bl

ma

PE

+E1-X1

+E1-X1

+E1-X1

FROR C

3/PE

L

N

PE

/12.3

/12.4

/12.4

1.5

Condizionat. armadio potenza

Condizionat. armadio potenza

Condizionat. armadio potenza

-



Modifica

245

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-X4/=L402+HE-E1

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

247

246

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Anomalia condizionatore

W=L402+HE-X4/=L402+HE-E1

/125.0

/125.1

+HE-X4

+HE-XI

11101+

E2.0

bl

ma

+E1-X1

+E1-X1

FROR C

2

1

2

/125.0

/125.1

1

Anomalia condizionatore

-



Modifica

246

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-X4/=L402+MR-PTC

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

248

247

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Sonda termica

MARCIA/ARRESTO

W=L402+HE-X4/=L402+MR-PTC

/13.4

/13.5

+HE-X4

+HE-X4

1315

1316

1

2

3

4

5

6

PE

+MR-PTC

+MR-PTC

FROR

7 1.5 -



Modifica

247

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-X4/=L402+G1-XS1

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

249

248

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

0V

A+

Z+

B+

+15V

W=L402+HE-X4/=L402+G1-XS1

/13.2

/13.2

/13.3

/13.2

/13.1

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

+HE-X4

1310

1311

1313

1312

1309

1

2

3

4

5

6

PE

+G1-XS1

+G1-XS1

+G1-XS1

+G1-XS1

+G1-XS1

FROR

7

A

C

D

E

F

/13.2

/13.2

/13.3

/13.2

/13.1

1.5

0V

A+

Z+

B+

+15V

-



Modifica

248

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-X5/+PR-X

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

250

249

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Macchina pronta

Macchina pronta

W=L402+HE-X5/+PR-X

/17.5

/17.4

+HE-X5

+HE-X5

1705

1706

1

2

3

4

5

6

PE

FROR

7 1.5 -



Modifica

249

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-XI/=L402+HP-XI

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

251

250

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Prot. term. ventilatore motore

Prot. term. 110 V

Prot. term. condiz.

Guasto/anomalia azionamento

OUT2 Simoreg

Fuori ingombro pressa

Chiamata passo

Emergenza pressa ripristinata

Anomalia condizionatore

W=L402+HE-XI/=L402+HP-XI

/124.1

/124.2

/124.3

/124.4

/124.5

/124.6

/124.7

/124.8

/125.1

+HE-XI

+HE-XI

+HE-XI

+HE-XI

+HE-XI

+HE-XI

+HE-XI

+HE-XI

+HE-XI

E1.0

E1.1

E1.2

E1.3

E1.4

E1.5

E1.6

E1.7

E2.0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

PE

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

+HP-XI

FROR

10

E1.0

E1.1

E1.2

E1.3

E1.4

E1.5

E1.6

E1.7

E2.0

/124.1

/124.2

/124.3

/124.4

/124.5

/124.6

/124.7

/124.8

/125.1

1.5

Prot. term. ventilatore motore

Prot. term. 110 V

Prot. term. condiz.

Guasto/anomalia azionamento

OUT2 Simoreg

Fuori ingombro pressa

Chiamata passo

Emergenza pressa ripristinata

Anomalia condizionatore

-



Modifica

250

0 

Data Nome

Data

Desig.

Appr.

Norm

1 

15.Dic.03

IGB

15.Dic.03

DIN Std.2

W=L402+HE-XO/=L402+HP-XO

2 3 4 

PRODUCT AND PROCESS

DEVELOPMENT S.R.L.

Autostamp S.r.l.

5 6 

PNP/

C117_001

Linea 402: aliment. pressa

7 

001P

8 

=

+

L402

 

di

Fg.

9 

215

251

Lista cavi
Nome cavo

Annotazione

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond.

Tipo cavo

Nø cond.

Connessione a

Sezione

Pin Pagina/ colonna Testo funzione

Lungh.

WUPN006 22.04.96

Simoreg inversione marcia

Simoreg Inserzione

Simoreg sblocco servizio

Simoreg riferim. esterno

Ventilatore motore M1

Riserva

Riserva

Riserva

Comando apertura rullo

Comando chiusura rullo

Comando rullo anticaduta

Comando ruota di misura

Consenso  pressa ciclo AUTO

Consenso taglio fine avanzam.

Ready  a pressa

Riserva

W=L402+HE-XO/=L402+HP-XO

/127.1

/127.2

/127.3

/127.4

/127.5

/127.6

/127.7

/127.8

/128.1

/128.2

/128.3

/128.4

/128.5

/128.6

/128.7

/128.8

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

+HE-XO

A4.0

A4.1

A4.2

A4.3

A4.4

A4.5

A4.6

A4.7

A5.0

A5.1

A5.2

A5.3

A5.4

A5.5

A5.6

A5.7

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

PE

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

+HP-XO

FROR

24

A4.0

A4.1

A4.2

A4.3

A4.4

A4.5

A4.6

A4.7

A5.0

A5.1

A5.2

A5.3

A5.4

A5.5

A5.6

A5.7

/127.1

/127.2

/127.3

/127.4

/127.5

/127.6

/127.7

/127.8

/128.1

/128.2

/128.3

/128.4

/128.5

/128.6

/128.7

/128.8

1.5

Simoreg inversione marcia

Simoreg Inserzione

Simoreg sblocco servizio

Simoreg riferim. esterno

Ventilatore motore M1

Riserva

Riserva

Riserva

Comando apertura rullo

Comando chiusura rullo

Comando rullo anticaduta

Comando ruota di misura

Consenso  pressa ciclo AUTO

Consenso taglio fine avanzam.

Ready  a pressa

Riserva

-


