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Elenco pagine WP 3007 22.04. 35
T. DOC| Impianto Luogo Pagina| Descriz. pagina Campo aggiunt. pagina Data Disegn. X
L4002 A 1 Copertina 01.Dic. 03 IGB
L402 2 Sommario delle pagine 15.Dic. 03 IGB
L402 2a Sommario delle pagine 15. Dic. 03 IGB
L402 2b Sommario delle pagine 15.Dic. 03 IGB
L402 2c Sommario delle pagine 15.Dic. 03 IGB
L402 A 5 Descrizione morsettiere 28.0tt. 03 IGB
L402 A 6 Elenco modifiche 03.0tt. 03 IGB
L402 HE 10 Alimentazione generale 30.0tt. 03 IGB
L402 HE 11 Distribuzione 220V - 110V 30.0tt. 03 IGB
L4002 HE 12 Distribuzione 220V 30.0tt. 03 IGB
L402 HE 13 Collegamenti SIMOREG 01.Dic. 03 IGB
L4002 HE 14 Collegamenti SIMOREG 31.0tt. 03 IGB
L4002 HE 15 Comando elettrovalvole 110V 10. Nov. 03 IGB
L402 HE 16 Interblocchi da pressa 01.Dic. 03 IGB
L402 HE 17 Interblocchi a pressa 01.Dic. 03 IGB
L402 HE 18 Distribuzione PE ARMADIO POTENZA 21.0tt. 03 IGB
L4002 HE 19 ILLUMINAZIONE ARMADIO 21.0tt. 03 IGB
L402 HP 110 Distribuzione 220V Quadro pulpito PLC 27.0tt. 03 IGB
L4002 HP 111 Distribuzione 24V DC Quadro pulpito PLC 30.0tt. 03 IGB
L402 HP 112 Alimentaz. PLC CPU 314 IFM 6ES7 314-5AE03-0ABO 3145CPUC 01.Dic. 03 IGB
L4002 HP 113 Alimentazione OP7 21.0tt. 03 IGB
L402 HP 114 Rele di sicurezza 01.Dic. 03 IGB
L4002 HP 115 Overview I/0 integrati CPU 314 IFM G6ES7 314-5AE03-0RAROD 314IFM_0 01.Dic. 03 IGB
L4002 HP 116 Overview I/0 32 digital in/out 323_16_0 01.Dic. 03 IGB
L402 HP 117 6ES7 314-5AE03 (1) 15-30VDC 16 digital inputs 314IFM_1 01.Dic. 03 IGB
Ly02 HP 118 6ES7 314-5AE03 (2) 15-30VDC 16 digital inputs 314IFM_2 01.Dic. 03 IGB
L402 HP 119 6ES7 314-5AE03 (3) 16 digital outputs 314IFM_3 03. Nov. 03 IGB
L4002 HP 120 6ES7 314-5AEO03 (4) 16 digital outputs 314IFM_Y 31.0tt. 03 IGB
L402 HP 121 6ES7 314-5AE03 (5) 15-30VDC 4 inputs- 1 anal. out 314IFM_5 01.Dic. 03 IGB
L4002 HP 122 6ES7 314-5AE03 (6) U/I 4 analog inputs 314IFM_6 01.Dic. 03 IGB
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T. DOC| Impianto Luogo Pagina| Descriz. pagina Campo aggiunt. pagina Data Disegn. X
L4002 HP 123 6ES7 321-1BLOO0 (1) 15-30VDC 32 digital inputs 321_32_1 01.Dic. 03 IGB
L402 HP 124 6ES7 321-1BLOO (2) 15-30VDC 32 digital inputs 323_16_2 01.Dic. 03 IGB
L402 HP 125 6ES7 321-1BLOO0 (3) 15-30VDC 32 digital inputs 323_16_2 01.Dic. 03 IGB
L402 HP 126 6ES7 321-1BLOO (4) 15-30VDC 32 digital inputs 323_16_2 01.Dic. 03 IGB
L4y02 HP 127 6ES7 322-1BL0OO0 (1) 32 digital outputs 323_16_3 01.Dic. 03 IGB
L402 HP 128 6ES7 322-1BLOO0 (2) 32 digital outputs 323_16_4 01.Dic. 03 IGB
L402 HP 129 6ES7 322-1BL0OO0 (3) 32 digital outputs 323_16_4 01.Dic. 03 IGB
L4002 HP 130 6ES7 322-1BL0OO0 (4) 32 digital outputs 323_16_4 01.Dic. 03 IGB
L402 HP 131 Convertitore RS485-232 31.0tt. 03 IGB
L402 HP 132 Distribuzione PE Quadro pulpito PLC 21.0tt. 03 IGB
L402 A 150 Layout armadio potenza HE 15. Dic. 03 IGB
L402 A 151 pannello armadio potenza HE 15.Dic. 03 IGB
L4002 A 152 Pannello pulpito HP 15. Dic. 03 IGB
L402 200 15.Dic. 03 IGB
L4002 201 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L402 202 Wupk015i. skk 15.Dic. 03 IGB
L4002 203 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L402 204 Wupk015i. skk 15.Dic. 03 IGB
L4002 205 Wupk0151i. skk 15. Dic. 03 IGB
L402 206 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 207 Wupk0151i. skk 15. Dic. 03 IGB
L402 208 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 209 Wupk0151i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 210 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4y02 211 Wupk015i. skk 15.Dic. 03 IGB
L4002 212 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L402 213 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 214 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 215 Wupk015i. skk 15.Dic. 03 IGB
L4002 216 Wupk0151i. skk 15. Dic. 03 IGB
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T. DOC| Impianto Luogo Pagina| Descriz. pagina Campo aggiunt. pagina Data Disegn.
L4002 217 Wupk0151i. skk 15.Dic. 03 IGB
L4002 218 Wupk015i. skk 15.Dic. 03 IGB
L402 2189 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 220 Wupk015i. skk 15.Dic. 03 IGB
L4y02 221 Wupk015i. skk 15.Dic. 03 IGB
L4002 222 Wupk015i. skk 15.Dic. 03 IGB
L402 223 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 224 Wupk0151i. skk 15. Dic. 03 IGB
L402 225 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 226 Wupk0151i. skk 15. Dic. 03 IGB
L402 227 Wupk015i. skk 15. Dic. 03 IGB
L4002 228 Wupk0151i. skk 15. Dic. 03 IGB
L402 229 15.Dic. 03 IGB
L402 230 15. Dic. 03 IGB
L4002 231 cvz7z 15.Dic. 03 IGB
L402 232 W=HE-U1/HP-A1 15. Dic. 03 IGB
L402 233 W=HE-X1/M1-C1 ex cavo (V6 15.Dic. 03 IGB
L402 234 W=HE-X1/M2 15. Dic. 03 IGB
L4002 235 W=HE-X2/HP-X2 15. Dic. 03 IGB
L402 236 W=HE-X3/R0-X3 Ex Cavo CV26 15. Dic. 03 IGB
L4002 237 W=HE-X4/HP-A10 15. Dic. 03 IGB
L402 238 W=HE-X4/HP-X4 ex cavo 15. Dic. 03 IGB
L4002 239 W=HP-X4/A0-X3 ex cavo CV25 15. Dic. 03 IGB
L402 240 W=HP-X4/62-XS1 15.Dic. 03 IGB
L4y02 241 W=HP-X4/P1-X4 15. Dic. 03 IGB
L402 242 W=LY40Z2+HE-OH1XS2/=L402+HE-0SE1 armato 15.Dic. 03 IGB
L402 243 W=L402+HE-X1/=L402+M1 15. Dic. 03 IGB
L402 244 W=LU40Z2+HE-X2/=L402+HE-K 15.Dic. 03 IGB
L4002 245 W=L402+HE-X2/=L402+E1-X1 15. Dic. 03 IGB
L4002 246 W=L402+HE-X4/=L402+HE-E1 15.Dic. 03 IGB
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L4002 247 W=L402+HE-X4/=L402+MR-PTC 15. Dic. 03 IGB
L402 248 W=L40Z+HE-X4/=L402+61-XS1 15.Dic. 03 IGB
L402 243 W=L402+HE-X5/+PR-X 15. Dic. 03 IGB
L402 250 W=L40Z2+HE-XI/=L402+HP-XI 15.Dic. 03 IGB
L4y02 251 W=L402+HE-X0/=L402+HP-X0 15. Dic. 03 IGB
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Data |15 Dic. 03 Sommario delle pagine T 70, . . . [-Lu02
besia |10 %//’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [
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Descrizione morsettiere

+HE-X1=+HE-X1 morsettiera AC 400V/DC 230V
Armadio potenza

+A0-X3=+A0-X3 Morsettiera macchina
cassetta AO

+HE-X2=+HE-X2 Morsettiera AC 230V
Armadio potenza

+P1-X4=+P1-X4 Morsettiera
Pulsantiera operatore remota

+HE-X3=+HE-X3 Morsettiera AC 110V
Armadio potenza

+HE-X4=+HE-X4 Morsettiera DC 24V
Armadio

+HE-X5=+HE-X5 Morsettiera interblocchi
Armadio

+HE-XI=+HE-XI Morsettiera ingressi
armadio potenza

+HE-X0=+HE-X0 Morsettiera uscite
armadio potenza

+HE-XPE=+HE-XPE Barra di terra
Armadio

+HP-X4=+HP-X4 Morsettiera DC 24V
Quadro pulpito PLC

+HP-XI=+HP-XI Morsettiera ingressi
quadro pulpito PLC

+HP-X0=+HP-X0 Morsettiera ingressi
quadro pulpito PLC

+HP-XPE=+HP-XPE Barra di terra
quadro pulpito PLC
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Data |21 0tt 03 Distribuzione PE T %) . . . [=Lyo2
; / > 4 Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa ;e
feora (160 ARMADIO POTENZA = = L+ e
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fs.
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DSEIEF
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armadio
18 110
Data [21.0tt.03 TLLUMINAZIONE %W . 402 . [=Lyo2
Desig. |IGB ARMADIO %//,///4//////// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [Ty
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24v/DC
19 111
Date |27.0tt. 03 Distribuzione 220V ) :  ald [z Lu02
- » > Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [
Desis. 168 Quadro pulpito PLC = = L+ o
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fs.
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DC 24V prima
di inserzione ausiliari 10003 10003
110.3/L +
1 1 1 123
F222 F329 FULo——-
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3
110.3/M- ——
S7 - 300 DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V
CPU EB124-125 16 IN EBO-3 32 IN opP7 RIserva aux-campo AB124-125 16 OUT AB4-7 32 OUT
6ES7 314-5AE03-0AA0 6S7 323-1BH00 6ES7 314-5AE03-0ARA0 6ES7 322-1BL00-0ARD
110 112
Data [30.0tt.03 ; ; ; ) . . [=L402
vocio l1os Distribuzione 24V DC % /////,//77 Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [ hp
g Quadro pulpito PLC 4"t 111
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fo.
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0 1 2 3 [ 5 5 7 8 3
-A2
111.2 -A3 -A4
_A1 111.7 111.2 111. 8
117.0 123.0 127.0
121.1 118.0 124.0 128.0
121.6 119.0 125.0 129.0
122.0 12000 126.0 130. 0
6ES7 314-5AE03-0RBO CPU 314 6ES7 321-1BLO0-O0RRA0|6BES7 322—1BL00—OHF101
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3145CPUC Data |01.Dic.03 Alimentaz. PLC w 2 . . [=Lu02
. . /}//// Autostamp S.r.1 Linea 402: aliment. pressa
i 7 4 - PeL [+rp
Desia. 1168 CPU 314 IFM BES7 314-5AE03-0ABO = 5 1
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
DC 24V prima
di inserzione ausiliari
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o > Linea 402: aliment. ressa
vesio 108 %//,///////// Autostamp S.r. 1. P e
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113 115
Data |01.Dic.03 Rele di sicurezza . . [=Lyo2
besio 108 Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [
eslg.
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fo. 114
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2 3 [ 7 8 9
-A1
TN "
Ch B ruota di misura IN1 /121.2 %OE].ZB 0 =
Ch A ruota di misura IN2 /121.3 |—O.1 =
IN 3 encoder IN3 /1214 |—0.2 =
IN 4 encoder INY /121.5 —20.3 =
PAW128U /121.6 |—OPAW128U L
RIF. + Velocita 0-20mA PAW128 /121.7 |——OPAW1281 -
Riserva PEW128U /122.1 |—OPEW128U —Q
PEW128 /122.1 |—OPEW1281 —@®
/122.2 |=——OPEW128-
Riserva PEW130U /122.3 |=—=—0PEW130U —@
PEW1301 /122.3 %oPEulsoI —® []
/122.4 |=——OPEW130-
Riserva PEW132U s122.5 |2 orewisau —©
PEW1321 /122.5 |=——OPEW1321 —(@
/122.6 |~—OPEW132-
Riserva PEW134U /122.7 |=—OPEW1340 —Q
PEW134I /122.7 |——OPEW134I —@®
/122.8 |- -OPEWL34-
~—OMANA
6ES7 314-5AE03-0ABO
4 analog inputs/1 analog output
4 digital inputs, 24VDC
-A2
/117.1 | So1Ls — 2r0-2t hi1e 1
Marcia avanti SB1 /117.1 %OE].ZU', o~} ~A124. OO% 119.1 H-HL1 Automatico
Marcia indietro SB2 /117.2 |—©0O.1 7\—{:}» 10— Y119.2 H-HL2 Manuale
rulli alimentatore apre SB3 /117.3 iO 2 *\ﬂ zoﬁ 119. 3 H-HL3 Emergenza/anomalia
rulli alimentatore chiude SBY /117. 4 —20. 3 "} 30%: 119. 4 Riserva
ruota lettura apre SBS /117.5 |—=0O. 4 -~} 40— Y119.5 SBLS Ciclo avviato
ruota lettura chiude SB6 /117.6 %0,5 -~} 50%; 119.6 HLS Allarme
rullo anticaduta apre SB7 /117.7 |—0O.6 7\—{:}» 60— (119.7 HL6 Emergenza/anomalia
rullo anticaduta chiude SB8 /117.8 %0,7 -~} 70% 119.8 RA124.7 Ausiliari inseriti
—o0 L 2Mo—
EEY 3L+0—2 h120.1
Manuale SL1 /118.1 %oElzio—\—[k A125 oo%g 120.1 A125.0 Riserva
Automatico SL1 /118.2 |—o0.1 —~—H}+ 10— }120.2 A125.1 Riserva
Avvio ciclo SBLS /118. 3 %O,Z —~—HF 20%: 120.3 RA125.2 Riserva
Reset anomalie SB10 /118. 4 F0.3 "} 30TG 120.4 A125.3 Riserva
Arresto ciclo E125. 4 /118.5 |20 4 -~} 40— y120.5 A125. 4 Riserva
Riserva E125.5 /118.6 Foﬂ —~—HF 5078 120.6 A125.5 Riserva
Scatto termico 24V OUT F4 /118.7 |—0.6 —~—H}+ 60— y120.7 RA125.6 Riserva
emergenza non ripristinata  -AN /118.8 %o 7 —~I{} 70%2 120.8 A125.7 Riserva
/118.8 |=—oO1M — 3Mo—
6ES7 314-5AE03-0ABO
16 digital outputs, 24vDC
16 digital inputs, 24VDC
114 116
: . . . 7 Y =
314IFM_0 Daté 01.Dic. 03 Overview I/0 integrati ;////// Z/é//?f// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa |+;202
Desio. |1GB CPU 314 IFM BES7 314-5AE03-0AR0 -
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1 2 4 7 8 9
-A3
/123.1 —10L1+ — LZ-¢-0il 125.1
Presenza materiale S1 /123.1 —;OED. 0 -~ - E2. UO% 125.1 Anomalia condizionatore
Rullo alim. basso S3 /123.2 |—O0.1 - 10— Y125.2 riserva
Ruota misura basso N /123.3 LO 2 4 - .Zoﬁ 125.3 riserva
Rullo anticad. basso S5 /123. 4 iCJ.3 -~ = .EOLS 125. 4 riserva
Riserva /123.5 LO.U' - .uoiﬁ 125.5 riserva
Riserva /123.6 —70.5 -~ = .SOE 125.6 riserva
Riserva /123.7 iCJ.G - .BOA3 125.7 riserva
Riserva /123.8 iO.7 - .70£ 125.8 riserva
10 30
N 31
Prot. term. ventilatore motore@F3 /124.1 iOEl.Df\ = ES.UOiz 126.1 riserva
Prot. term. 110 V F3 /124.2 iCJ.l - .10is 126. 2 riserva
Prot. term. condiz. F5 /124.3 iO 2 - - .Zoi’ 126.3 riserva
Guasto/anomalia azionamento KHS /124. 4 £CJ.3 -~ - .EOiS 126. 4 riserva
0UT2 Simoreg KHB /124.5 %O.H -~ - .40%? 126.5 riserva
Fuori ingombro pressa KAT1 /124.6 WO‘5 -~ - .SO?3 126.6 riserva
Chiamata passo KAI2 /124.7 |—0O.6 - 60— Y126.7 riserva
Emergenza pressa ripristinata KAI3 /124.8 %O 7 *\;i;/* 7 zz 126.8 riserva
/124.8 |—O1M = 2MO— Y126.8
6ES7 321-1BLO0-0RAO
32 digital inputs, 24vDC
-AY
DN 21
Simoreg inversione marcia KH1 /127.1 ionu.oﬂ——[} A6. 0022 J129.1 riserva
Simoreg Inserzione KH2 /127.2 —zo.l 1ITHHF 10%? 129.2 riserva
Simoreg sblocco servizio KH3 /127.3 |—o.2 L HHF 20— Y129.3 riserva
Simoreg riferim. esterno KHY /127. 4 %o. 3 {THHF 30%2 129. 4 riserva
Ventilatore motore M1 K2 /127.5 | —=0. v ITHHF uo77 129.5 riserva
Riserva /127.6 |—o.5 L HHF 50— 129.6 riserva
Riserva /127.7 —80.6 1ITHHF ﬁOis 129.7 riserva
Riserva /127.8 | 0.7 1ITHHF 7022 V1298 riserva
/127.8 iOlM 3MO£ 129.8
FE pET!
Comando apertura rullo K18.3 /128.1 %o% o{ Hr{F A7 oo%i 130. 1 riserva
Comando chiusura rullo K18. 4 /128.2 WO 1 THHF 10?4 130.2 riserva
Comando rullo anticaduta K18.5 /128.3 | 202 {HHTF 20— (130.3 riserva
Comando ruota di misura K18.6 /128. 4 Fo.a T HHF 3o§3 130. 4 riserva
Consenso pressa ciclo AUTO K10. 2 /128.5 FO v ITHHF 4077 130.5 riserva
Consenso taglio fine avanzam. K18.2 /128.6 HO.5 T HHF 503 130.6 riserva
Ready a pressa KAO3 /128.7 FO‘G 1ITHHF aoﬁ 130.7 riserva
Riserva /128.8 | =07 {HHTF 70— (130.8 riserva
/128.8 |—O2M 4MO— y130.8
6ES7 322-1BL0OO0-0RAAO
32 digital outputs, 24vDC
115 117
323.16.0 Data |01.Dic.03 i g ; ly 2,7%), . . [= Lyo2
Desia. |106 Overview I/0 32 digital in/out % ////7/77’ Autostamp S.r.1. Linea 402: aliment. pressa [Ty
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fo. 116
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XIQE124.0 TE124.0 E124.1 TE124.1 E124.2 TE124.2 E124.3 TE124.3 E124. 4 Tmzq.u E124.5 Tmzu.s E124.6 TEuu.e E124.7 TE1zu.7
o — ~ m = n o ~
3 3 2 2 2 2 2 2
-A2 2 3 4 5 6 7 8 9
BN I I I I l l I I
1L+ E124.0 E124. 1 E124.2 E124.3 E124. 4 E124.5 E124.6 E124.7
INPUT-BYTE 0 15-30VDC PLUG-IN PLACE 2 TYPE BES7 314-5AE03 PART 1 0F 6
Marcia Marcia rulli rulli ruota ruota rullo rullo
avanti indietro alimentatore alimentatore lettura lettura anticaduta anticaduta
apre chiude apre chiude apre chiude
116 118
314IFM_1 Data |[01.Dic.03 6ES7 314-5AE03 (1) %W . . . |=LU'UZ
- » > Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [
Desio. |1GB 15-30VDC 16 digital inputs ///’////////// E 117
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fo.
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11101+

11101+/121.0

117.9/11101+ T30vEC
1 3 13 13 13 11 41
,,,,, __SL SBLY AN
SL1E/ 1y E-\ SB10E- SB11E- Fu _ /
i 1)y 119.5 14 14 14 14412 14,
o ~— ~ om = o ~
XIQE125.0 £125.1 E125.2 E125.3 E125. 4 Tmzs.s
-A2 12 13 14 15 16 §17 18 19
o I I I I l l I I b
£125.0 £125.1 £125.2 £125.3 £125. 4 £125.5 E125.6 E125.7 1M
INPUT-BYTE 1 15-30VvDC PLUG-IN PLACE 2 TYPE BES7 314-5AE03 PART 2 OF 6
Manuale Automatico Avvio ciclo Reset Arresto Riserva Scatto emergenza non
anomalie ciclo termico ripristinata
24V 0UT
117 119
314IFM_2 Data 01.Dic. 03 6ES7 31Y-5AEQ3 (2) Z/W%///// . . . |:LU'UZ
- » > Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [
Desio. |1GB 15-30VDC 16 digital inputs ///’////////// E 118
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11?25 OUTPUT-BYTE 2 15-30vDC PLUG-IN PLACE 2 TYPE BES7 314-5AE03 PART 3 OF 6
2L+ A124.0 A124. 1 A124. 2 A124. 3 AL24. 4 A124.5 A124. 6 A124.7  2M
vz v23 D24 JT‘z5 %26 27 528 523
o — ~ m = n o ~
2 2 2 2 2 2 2 2
X0QA124. 0 A124. 1 A124. 2 A124. 3 A124. 4 A124.5 A124. 6 AL24.7
o — ~ = n o ~
2 2 2 2 2 2 2
CH I R B
Colonn.
1minoea X1 X1 X1 X1 X1 X1 X1
h® HL2&) L. SBLI® HL5 & HLE &) s
| X2 X2 X2 : X2 X2 X2 : X2
121.0/110M- 1101- e N—s110M-/111.3
Automatico Manuale Emergenza/ Riserva Ciclo Allarme Emergenza/ Ausiliari
anomalia avviato anomalia inseriti
118 120
314IFM_3 Data [03.Nov.03 6ES7 314-5AEQ3 (3) Z/W H . . . |=LU'UZ
- 4 utostam S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa
Desig. 1108 16 digital outputs Z 24 P [~hp
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fo. 118
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




11?25 OUTPUT-BYTE 15-30vDC PLUG-IN PLACE 2 TYPE BES7 314-5AE03 PART 4 OF 6
3L+ A125.0 A125. 1 A125. 2 A125. 3 A125. 4 A125.5 A125.6 A125.7  uM
#32 Jfss +‘34 JT‘35 ’+‘35 ’+‘37 ’+‘38 #39
o — ~ m = n o ~
X0OR125. 0 A125. 1 A125.2 A125.3 A125. 4 A125.5 A125.6 A125.7
Riserva Riserva Riserva Riserva Riserva Riserva Riserva Riserva
119 121
314IFM_U Data 31.0tt. 03 6ES7 31Y-5AEQ03 (Y) Z/W H . . . |=LU'UZ
- p utostam S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa
— 16 digital outputs =>4 P [+ P
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0 1 2 3 5
*62] Encoder o TYPE 6ES7 314-5RE03
‘ ruota di misura ) CH1
ﬁ 1
‘ +24V ov Ch A ChZ ChB GND ‘ PAW128U PAW128T  MANA
| xside 41 3 éq ds §7 J‘ i I I
1 _ _ 26 7 20
XAQA1281 A128- A128/SH
d-__1[
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HP-A1
FROHZR
0.50mm?
d--__1[
+HE’7 T T T
WoHP-XU4/ ) +HE-XAQA128T A128- A128/SH
bl ve bi ma
62-XS1 ‘
Encoder ot o>
* |
X40 S § XIQE126.0 E126. 1 £126. 2 £126.3 ‘ 1 I
= S U1 }
: : : : L b |
118.8/11101 + »— 3 3 3 3 ‘ ¢ >
119.0/110M- 0—— v v v v ‘ : ‘
-A1 2 3 U e !
112.2 l I I I ‘ - ] ‘
E126.0 E126. 1 E126. E126.3 ‘ ‘
-
INPUT-BYTE TYPE BES7 314-5ARE03 PART 5 0F 6
Ch B ruota Ch A ruota IN IN 4
di misura di misura encoder encoder RIF. + Velocita
0-20mA
120 122
314IFM_5 Data 01.Dic. 03 6ES7 314-5AEQ3 (5) Z/W . . . |=LU'UZ
i v » 4 HUtOStamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa TS
feora (160 15-30VDC 4 inputs- 1 anal. out = 2 E o7
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fo.
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1 2 3 4 5 6 7 8 9
-A1 'i‘s 'i‘a 'j‘lo 'i‘11 'i‘1z 'j‘l3 'j‘lu 'i‘15 ’i‘lﬁ 'j‘17 'i‘ia 'i‘19
PEW128U PEW1281 PEW128- PEW130U PEW130I PEW130- PEW132U PEW132I PEW132- PEW134U PEW134I PEW134-
L  — L— vz — L— w3 — L— vy —
INPUT-BYTE us1 PLUG-IN PLACE 2 TYPE B6ES7 314-5AE03 PART 6 OF 6
Riserva Riserva Riserva
121 123
314IFM_6 Data |01.Dic.03 _ 7%y . . . [=Lu02
P 6ES7 314 5HEO$ (6) %/’////////}//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa N
U/I 4 analog inputs Z 4 122
Appr. PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fo.
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Presenza Rullo Ruota Rullo Riserva Riserva Riserva Riserva
materiale alim. basso misura basso anticad. basso
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321_32_1 Data |[01.Dic.03 6ES7 321-1BL0OO0 (1) %W . . . |=LU'UZ
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INPUT-BYTE 1 15-30VvDC PLUG-IN PLACE 4 TYPE BES7 321-1BLOO PART 2 0F 4
Prot. term. Prot. term. Prot. term. Guasto/anomalia ouT2 Fuori ingombro Chiamata Emergenza pressa
ventilatore 110 V condiz. azionamento Simoreg pressa passo ripristinata
motore
123 125
323_16_2 Data |[01.Dic.03 6ES7 321-1BL0OO0 (2) %W . . . |=LU'UZ
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INPUT-BYTE 2 15-30VvDC PLUG-IN PLACE 4 TYPE BES7 321-1BLOO PART 3 0F 4
Anomalia riserva riserva riserva riserva riserva riserva riserva
condizionatore
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11?[‘; OUTPUT-BYTE 4 15-30vDC PLUG-IN 5 TYPE BES7 322-1BL0OO PART 1 OF 4
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11?[‘; OUTPUT-BYTE 5 15-30VvDC PLUG-IN PLACE 5 TYPE BES7 322-1BL0OO PART 2 OF 4
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Sommario morsettiere e connettori

WUPROO1 22.04.96

Sigla o Morsettiera / connettore Pagina
morsettiere/connettori Descrizione Ultimo I"Iopres. I"Iol:s.
=L402+HE-X1 +HE-X1 morsettiera AC 400V/DC 230V Armadio potenza 1001 10PE 1 0 8 =L402/201
=L402+HE-X2 +HE-X2 Morsettiera AC 230V Armadio potenza 1201 1205 1 0 5 =L402/202
=L402+HE-X3 +HE-X3 Morsettiera AC 110V Armadio potenza 1109 1505 0 0 5 =L402/203
=L402+HE-XY4 +HE-X4 Morsettiera DC 24V Armadio 1300 11101+ 0 0 23 =L402/204
=L402+HE-X5 +HE-X5 Morsettiera interblocchi Armadio 7 11101+ 0 0 13 =L402/205
=L40Z2+HE-XI +HE-XI Morsettiera ingressi armadio potenza E1.0 E2.0 0 0 9 =L402/207
=L402+HE-X0 +HE-X0 Morsettiera uscite armadio potenza AY4. 0 A5. 7 0 0 16 =L402/208
=L402+HE-XPE +HE-XPE Barra di terra Armadio 1 40 39 0 39 =L402/209
=L402+HP-X4 +HP-X4 Morsettiera DC 24V Quadro pulpito PLC 1300 |11103+ 0 0 37 =L402/217
=L402+HP-XI +HP-XI Morsettiera ingressi quadro pulpito PLC EO0. O E126. 3 0 0 58 =L402/219
=L402+HP-X0 +HP-X0 Morsettiera ingressi quadro pulpito PLC AY. 0 A125.7 0 0 48 =L402/220
=L402+HP-XPE +HP-XPE Barra di terra guadro pulpito PLC 1 4o 38 0 38 =L402/221
=L402+RA0-X3 +A0-X3 Morsettiera macchina cassetta RO EO0. O 11001+ 0 0 18 =L402/224
=L402+P1-XY4 +P1-X4 Morsettiera Pulsantiera operatore remota E124.0 11101+ 0 0 10 =L402/225
=L402+HE-XA SH A1281 0 0 3 =L402/206
=LY402+HP-X2 1204 1205 1 0 3 =L402/216
=L402+HP-XA SH A1281 0 0 3 =L402/218
=L402+E1-X1 1 PE 1 0 7 =L402/226
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WUPS001 22.04. 96

Nome cavo Sorgente Dest. utilizzato| Sezione Lungh. Grafica -

Nome cavo da fino Tipo cavo Cond. Cond. mm?2 m Annotazione Pagina
cvz7z FROR 24/PE+SCH 13 1.5 - /231
+HE-XY +PR 24/PE+SCH 2 1.5 - /231

+HE-X5 +PR-X 24/PE+SCH 11 1.5 - /231

W=HE-U1/HP-A1 +HE-XA +HP-XA FROHZR 4+SCH 0.5 - /232
W=HE-X1/M1-C1 +HE-X1 +M1-LF FROR C 3/PE 2.5 - ex cavo (V6 /233
W=HE-X1/M2 +HE-X1 +HE-M2 FROR C 4/PE 4/PE 1.5 - /234
W=HE-X2/HP-X2 FROR C 3/PE 3/PE 1.5 - /235
+HE-X2 +HP-X2 3/PE 2 1.5 - /235

+HE-XPE +HP-X2 3/PE 1/PE 1.5 - /235
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+HP-X4 +P1-X4 24/PE+SCH 2 1 - ex cavo (V33 /241

+HP-XI +P1-X4 24/PE+SCH 8 1 - ex cavo (V33 /241

W=L402+HE-OH1XS2/=L402+HE-O0SE1 | +HE-O0H1XS2 +HE-O0SE1 FROR C 3/PE 2 1.5 - armato /242
W=L402+HE-X1/=L402+M1 +HE-X1 +M1 FROR 7/PE 2 1.5 - /243
W=LY402+HE-X2/=L402+HE-K +HE-X2 +HE-K FROR 7/PE 2 1.5 - /244
W=LY402+HE-X2/=L402+E1-X1 +HE-X2 +E1-X1 FROR C 3/PE 3/PE 1.5 - /245
W=LY02+HE-X4/=LU402+HE-E1 FROR C 2 2 1 - /246
+HE -XY +E1-X1 2 1 1 - /246

+HE-XI +E1-X1 2 1 1 - /246

W=LY0Z2+HE-X4/=L402+MR-PTC +HE-X4 +MR-PTC FROR 7/PE 2 1.5 - /247
W=LY0Z2+HE-X4/=L402+G1-XS1 +HE-X4 +G1-XS1 FROR 7/PE 5 1.5 - /248
W=LY402+HE-X5/+PR-X +HE-X5 +PR-X FROR 7/PE 2 1.5 - /249
W=L402+HE-XI/=L402+HP-XI +HE-XI +HP-XTI FROR 10/PE 9 1.5 - /250

228 230
EZ:Q 12-3[]1:.03 Z%% Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa }:HUZ
— Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS ET;; vo1 001P Fo. 229
Modifica |Data Nome [Norm |DIN Std.2 DEVELOPMENT S.R. L. - di 215




| 1 2 3 4 5 6 7 8 E]
Sommarlo cavil WUPS001 22.04. 96
Nome cavo Sorgente Dest. utilizzato Sezione Lungh. Grafica -
Nome cavo da fino Tipo cavo Cond. Cond. mm?2 m Annotazione Pagina
W=LY02+HE-X0/=L402+HP-X0 +HE-X0 +HP-X0 FROR 24/PE 16 1.5 - /251
229 231
Data [15.Dic.03 & 2% . . . [-Ly02
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 230
Modifica |Data Nome [Norm |DIN Std.2 DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

Nome cavo EV27 Tipo cavo FRDR
Annotazione Ne cond. ZLI. Sezione 1' 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
/16. 1 +HE -X5 11101+ 1 [+PR-X 610
Chiamata passo /16. 3 +HE-X5 1602 2 [+PR-X 1011
Fuori ingombro da pressa /16.1 +HE -X5 1601 3 [+PR-X 1012
4
Consenso a pressa ciclo continlid. 1 +HE -X5 1702 5 [+PR-X 1016
Consenso a pressa ciclo contiAld. 1 +HE-X5 1701 6 [+PR-X 1017
Chiamata passo /16. 4 +HE-X5 11101+ 7 |+PR-X 602
Emergenza pressa ripristinata/16.5 +HE-X5 1603 8 [+PR-X 604
9
10
Emergenza a pressa /13.8 +HE-X4 1307 | 11 |[+PR 1
Emergenza a pressa /13.9 +HE - X4 1308 | 12 [+PR 1
Sezione ingresso avanti /17.6 +HE-X5 71 13 [+PR-X 6
Sezione ingresso avanti /17.7 +HE-X5 8| 14 |+PR-X 7
Consenso taglio /17.3 +HE-X5 1704 15 [+PR-X 1822
Consenso taglio /17.3 +HE-X5 1703| 16 [+PR-X 1823
17
18
19
20
21
22
23
PE
230 232
i 7 %7 =
v —— cvzs Z%% Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa LLW
Appr. [15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS ET;; vo1 001P Fo. 231
Modifica |Data Nome [Norm DIN Std. 2 DEVELOPMENT S.R.L. - di 215




0 | 1 2

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96
Nome cavo W=HE-U1/HP-A1 Tipo cavo FROHZR
Annotazione Ne cond. LI. Sezione O' 5 Lungh.
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
RIF. - Velocita 0-20mA /121.7 +HE-XA A128-| ma |+HP-XA A128-|/121.7 RIF. - Velocita 0-20mA
RIF. + Velocita 0-20mA /121.7 +HE-XA A128I| bi [+HP-XA A1281|/121.7 RIF. + Velocita 0-20mA
ve
sh
231 233
Data [15.Dic.03 W=HE-U1/HP-A1 D77y, . ] . [=Ly02
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ Fg. 232
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 E]
Lista cavi wwPNoos 22. 04 96
Nome cavo N:HE_Xl/Ml_Cl Tipo cavo FRUR C
Annotazione ex cavo CV6 Ne cond. 3 Sezione 2' 5 Lungh.

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
campo /10. 4 +HE-X1 1003| bl |+M1-LF C1
campo /10. 4 +HE-X1 1004| ma |[+M1-LF C2
PE
232 234
Data [15.Dic.03 W=HE-X1/M1-C1 D77y, . ] . [=Ly02
vesio 108 SR %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 233
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0

| 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

Nome cavo N:HE_X]_/MZ Tipo cavo FRDR C
Annotazione Ne cond. LI./PE Sezione 1' 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Ventilatore motore rulli /10.7 +HE-X1 10R9| bl [+HE-M2 U
Ventilatore motore rulli /10.7 +HE-X1 10S9| ma [+HE-M2 \
Ventilatore motore rulli /10.7 +HE-X1 10T9| ne [+HE-M2 W
Ventilatore motore rulli /10. 8 +HE-X1 10PE| PE [+HE-M2 PE
233 235
Data [15.Dic.03 W=HE-X1/M2 D77y, . ] . [=Ly02
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 234
Modifica |Data Nome [Norm |DIN Std.2 DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0

l

7 8 9
Lista cavi wwPNoos 22. 04 96
Nome cavo N:HE_XZ/HP_XZ Tipo cavo FRUR C
Annotazione Ne cond. 3 Sezione 1' 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Aliment. 220V pulpito PLC /12.8 +HE-X2 1204f bl |+HP-X2 1204 (/110. 3
Aliment. 220V pulpito PLC /12.8 +HE-X2 1205| ma [+HP-X2 1205(/110. 3
/18.1 +HE-XPE 5| PE [+HP-X2 PE|/110. 2
234 236
Data [15.Dic.03 W=HE-X2/HP-X2 D77y, . ] . [=Ly02
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 235
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0

| 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

Nome cavo N:HE-X3/HO_X3 Tipo cavo FRDR
Annotazione EX Cavo CV26 Ne cond. 12 Sezione 1 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
/15. 4 +HE-X3 1109 1 |+A0-X3 1109(/15.5 apertura EV rulli aliment.
apertura EV rulli aliment. /15.5 +HE-X3 1502 2 |+A0-X3 1502 |/15.5 apertura EV rulli aliment.
chiusura EV rulli aliment. /15. 6 +HE-X3 1503 3 [+A0-X3 1503 (/15.6 chiusura EV rulli aliment.
EV rullo anticad. /15.7 +HE-X3 1504 4 [+A0-X3 1504 |/15.7 EV rullo anticad.
EV ruota di misura /15.8 +HE-X3 1505 5 [+A0-X3 1505(/15. 8 EV ruota di misura
6
7
8
9
10
11
PE
235 237
Data [15.Dic.03 W=HE-X3/A0-X3 TP, . ] . [=Ly02
vesio 108 e %/y///////y//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 236
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

Nome cavo N:HE_XLI./HP_H]_O Tipo cavo HNG
Annotazione Ne cond. 9 Sezione O' 34 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Tx+ /14. 3 +HE-X4 1404( bl |+HP-RA10-P1 3(/131.5 RX+
Tx- /14.3 +HE - X4 1407 pi-blf{+HP-A10-P1 41/131.5 RX-
Rx+ /14. 4 +HE - X4 1408 | ve |+HP-RA10-P1 11/7131.6 TX+
Rx- /14. 4 +HE-XU4 1409 pi-vel+HP-A10-P1 2(/7131.6 TX-
GND /14. 4 +HE-X4Y 1410( ma |+HP-A10-P1 5(7/131.5 EGND
bi-mg
ar
bi-ar
sh
236 238
Data 15.Dic. 03 W=HE-XUY4/HP-A10 %////////'//////////// . . . |=LU'UZ
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [}
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 237
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

B14-5AE03-

Nome cavo N:HE_XLI./HP_XLI. Tipo cavo FRDR
Annotazione ex cavo 32 Ne cond. 12 Sezione 1 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Emergenza a simoreg /13.7 +HE - X4 1300 1 [|+HP-X4 1300(/13.7 Emergenza a simoreg
Emergenza a simoreg /13.7 +HE-X4 1301 2 +HP -X4 1301 |/13.7 Emergenza a simoreg
Emergenza a pressa /13.8 +HE - X4 1307 3 +HP-X4 1307 |/13.8 Emergenza a pressa
Emergenza a pressa /13.9 +HE - X4 1308 4 [+HP-XY4 1308 (/13.9 Emergenza a pressa
/12.1 +HE - X4 110M- 5 [+HP-X4 1410M-1/111. 2 DC 24V EB124-125 16 IN BES]
ALIMENTAZIONE 220Vac /12.1 +HE-X4 11101+ 6 |+HP-X4 14101+(/111.5 DC 24V aux-campo
Sezione ingresso avanti /17.6 +HE -X5 7 7 +P1-SB20
Sezione ingresso avanti /17.7 +HE-X5 8 8 [+P1-SB20
9
10
11
PE
237 239
Data |[15.Dic.03 _ 2,7 . . =Lu02
T :;Hi;zi/gz-xq g%/?///&‘}/f// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa L
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 238
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

Nome cavo N:HP_XLI./RO_X3 Tipo cavo FRDR
Annotazione ex cavo CV25 Ne cond. 12 Sezione 1 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
DC 24V aux-campo /111.6 +HP - X4 110M- 1 |+A0-X3 1410M-1/123.0
DC 24V aux-campo /111.6 +HP - X4 11101+ 2 [+A0-X3 14101+(/123.0
Presenza materiale /123.1 +HP-XI EO0. O 3 [+A0-X3 E0.0(/123.1 Presenza materiale
Rullo alim. basso /123.2 +HP-XI EO0. 1 4 [+A0-X3 E0.1(/123.2 Rullo alim. basso
Ruota misura basso /123.3 +HP-XI EO0. 2 5 [+A0-X3 E0.2|/123. 3 Ruota misura basso
Rullo anticad. basso /123. 4 +HP-XI EO. 3 6 |+A0-X3 EO0.3|/7123. 4 Rullo anticad. basso
7
8
9
10
11
PE
238 240
Data 15.Dic. 03 W=HP-X4/A0-X3 %////////'///////////// . . . |=LU'UZ
vesio 108 S, %/y///////y//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 238
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1

5 7 8 9
Lista cavi wwPNoos 22. 04 96
Nome cavo W=HP-X4/62-XS1 Tipo cavo Encoder
Annotazione Ne cond. 9 Sezione 1' 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
+24V /121.1 +HP-X4 41101+ | bl |+HP-XS1 61/7121.1 +24V
oV /121.1 +HP - X4 110M-] ve [+HP-XS1 11/7121.1 oV
gi
Ch B ruota di misura /121.2 +HP-XI §126. 0| bi [+HP-XS1 3(/7121.1 Ch A
o
gr
#7
#8
#9
238 241
Data [15.Dic.03 W=HP-XU/G2-XS1 D77y, . ] . [=Ly02
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 240
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

Nome cavo N:HP_XLI./P]__XLI. Tipo cavo FRDR
Annotazione Ne cond. ZLI. Sezione 1 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
DC 24V aux-campo /111.6 +HP - X4 110M- 1 [|+P1-X4 1410M-1/117.1
Emergenza a fungo /114.7 +HP -X4 11407 2 +P1-SBE 12
Emergenza a fungo /114.7 +HP - X4 11408 3 [+P1-SBE 22
Emergenza a fungo /114.7 +HP - X4 114089 4 [+P1-SBE 11
Emergenza a fungo /114.7 +HP - X4 11410 5 [+P1-SBE 21
DC 24V aux-campo /111.6 +HP - X4 11101+ 6 [+P1-XY4 14101+ |/117.1 Marcia avanti
Marcia avanti /117.1 +HP-XI H124.0 7 |+P1-X4 E424.0(/117.1 Marcia avanti
Marcia indietro /117.2 +HP-XI H124.1 8 [+P1-XY4 EL24.1|/117.2 Marcia indietro
rulli alimentatore apre /117.3 +HP-XI B124. 2 9 [+P1-XY4 Ef24.21/7117.3 rulli alimentatore apre
rulli alimentatore chiude /117. 4 +HP-XI H124.3| 10 |+P1-X4 E124.3(/117. 4 rulli alimentatore chiude
ruota lettura apre /117.5 +HP-XI HB124. 4] 11 [+P1-XY4 EL24. 41/117.5 ruota lettura apre
ruota lettura chiude /117.6 +HP-XI B124.5| 12 [+P1-XY4 EL24.5(/117.6 ruota lettura chiude
rullo anticaduta apre /117.7 +HP-XTI B124.6| 13 [+P1-XY4 EL24.6(/117.7 rullo anticaduta apre
rullo anticaduta chiude /117.8 +HP-XI H124. 7| 14 |+P1-X4 E124.7(/117.8 rullo anticaduta chiude
15
16
17
18
19
20
21
22
23
PE
240 242
i 7 27 =
v —— W=HP-X4/P1-X4 Z%% Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa LLW
Appr. [15.Dic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 241
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0

l

5 6 7 8 9
Lista cavi wwPNoos 22. 04 96
Nome cave W=l 402+HE-OH1XS2/=L402+HE-OSE1 Tieo cavo  FROR C
Annotazione ar‘ma‘to Ne cond. 3 Sezione 1' 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
/19.3 +HE-O0H1XS2 1 bl |+HE-OSE1 11
/19.3 +HE-OH1XS2 2| ma [+HE-OSE1 12
PE
241 243
Data |19 Dic.03 W=LY02+HE-0H1XS2/=L402+HE-0SE1 4y, : . ; |z Lu0z
Desis 108 s %y/////gy//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 242
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 2 3 4 5 6 7 8 E]
Lista cavi WUPNOOB 22. 0. 36
None cavo W=l U02+HE-X1/=L402+M1 rieo cavo  FROR
Annotazione Ne cond. 7 Sezione 1' 5 Lungh. -

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
armatura /10. 3 +HE-X1 1001 1 [+M1 B1
armatura /10. 3 +HE-X1 1002 2 [+M1 B2
3
4
5
6
PE
242 244
Data |19 Dic.03 W=LUY02+HE-X1/=L402+M1 T, : . ; |z Lu0z
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 243
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 E]
Lista cavi WUPNOOB 22. 0. 36
Nome cavo W=l U02+HE-X2/=LY02+HE-K rieo cavo  FROR
Annotazione Ne cond. 7 Sezione 1' 5 Lungh. -

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Condizionat. armadio potenza|/12.3 +HE-X2 1201 1 [|+HE-K
Condizionat. armadio potenza|/12. Y4 +HE-X2 1202 2 |+HE-K
3
4
5
6
PE
243 245
Data |19 Dic.03 W=LU402+HE-X2/=L402+HE-K T, : . ; |z Lu0z
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 244
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0

| 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

Nome cavo W=l U02+HE-X2/=LY402+E1-X1 ripo cove  FROR C
Annotazione Ne cond. 3 / P E Sezione 1 . 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Condizionat. armadio potenza|/12.3 +HE-X2 1201 bl [+E1-X1 L|/712.3 Condizionat. armadio potenza
Condizionat. armadio potenza|/12. Y4 +HE-X2 1202 | ma [+E1-X1 Nf/12. 4 Condizionat. armadio potenza
Condizionat. armadio potenza|/12. 4 +HE-X2 PE| PE [+E1-X1 PE|/12. 4 Condizionat. armadio potenza
244 246
Data |19 Dic.03 W=LY02+HE-X2/=L402+E1-X1 T, » . ; |z Lu0z
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 245
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 2 3 4 5 6 7 8 E]
Lista cavi WUPNOOB 22. 0. 36
Nome cave W=l U402 +HE-XU4/=LUY02+HE-E1 tipo cavo FROR C
Annotazione Ne cond. 2 Sezione 1 Lungh. -

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
/125.0 +HE - X4 11101+| bl [+E1-X1 11/7125.0
Anomalia condizionatore /125.1 +HE-XI E2.0| ma [+E1-X1 2(/7125.1 Anomalia condizionatore
245 247
Data |19 Dic.03 W=LUY02+HE-XU4/=LU02+HE-E1 T, : . ; |z Lu0z
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 246
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 2 3 4 5 6 7 8 E]
Lista cavi WUPNOOB 22. 0. 36
None cavo W=l U02+HE-X4/=LU402+MR-PTC rieo cavo  FROR
Annotazione Ne cond. 7 Sezione 1' 5 Lungh. -

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Sonda termica /13. 4 +HE - X4 1315 1 [|+MR-PTC
MARCIA/ARRESTO /13.5 +HE - XY 1316 2 [+MR-PTC
3
4
5
6
PE
246 248
Data |19 Dic.03 W=LUY02+HE-X4/=L402+MR-PTC T, : . ; |z Lu0z
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 247
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

None cavo W=l U02+HE-X4/=LU02+G1-XS1 riro cave  FROR
Annotazione Ne cond. 7 Sezione 1' 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
ov /13.2 +HE-XY4 1310 1 |+61-XS1 A[/13.2 ov
A+ /13.2 +HE - X4 1311 2 [+61-XS1 Cl/713.2 A+
Z+ /13.3 +HE - X4 1313 3 |+61-XS1 D]/13.3 Z+
B+ /13.2 +HE-XU4 1312 4 [+61-XS1 E[/13.2 B+
+15V /13.1 +HE-X4 1303 5 [+G1-XS1 F{/13.1 +15V
6
PE
247 243
Data [15.Dic.03 - _ _ _ ), . ] . [=Ly02
PSS P W=LY402+HE-X4/=L402+61-XS1 %%////////,///// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [+
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 248
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 E]
Lista cavi WUPNOOB 22. 0. 36
Nome cavo N=LLI'OZ+HE—X5/+PR—X Tipo cavo FRUR
Annotazione Ne cond. 7 Sezione 1' 5 Lungh.

Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Macchina pronta /17.5 +HE-X5 1705 1
Macchina pronta /17. 4 +HE-X5 1706 2
3
4
5
6
PE
248 250
Data |19 Dic.03 W=LUY02+HE-X5/+PR-X T, : . ; |z Lu0z
vesio 108 %’///////7//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa B
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 248
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1

Lista cavi

WUPNOO6 22.04. 96

None cavo W=l U02+HE-XI/=LU402+HP-XI rieo cavo  FROR
Annotazione Ne cond. 10 Sezione 1' 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Prot. term. ventilatore motonél24.1 +HE-XI E1.0 1 |+HP-XI E1.0(/124.1 Prot. term. ventilatore motore
Prot. term. 110 V /124. 2 +HE-XI E1.1 2 [+HP-XI E1.1(/124.2 Prot. term. 110 V
Prot. term. condiz. /124.3 +HE-XI E1.2 3 [+HP-XI E1.2|/7124.3 Prot. term. condiz.
Guasto/anomalia azionamento |/124.4 +HE-XI E1.3 4 [+HP-XI E1.3|/124. 4 Guasto/anomalia azionamento
0UT2 Simoreg /124.5 +HE-XI E1.4 5 [+HP-XI E1.4]/124.5 0UT2 Simoreg
Fuori ingombro pressa /124. 6 +HE-XI E1.5 6 |+HP-XI E1.51/7124.6 Fuori ingombro pressa
Chiamata passo /124.7 +HE-XI E1.6 7 |+HP-XI E1.6|/124.7 Chiamata passo
Emergenza pressa ripristinata/124.8 +HE-XI E1.7 8 [+HP-XI E1.71/124.8 Emergenza pressa ripristinat
Anomalia condizionatore /125.1 +HE-XI E2.0 9 [+HP-XI E2.0(/7125.1 Anomalia condizionatore
PE
249 251
Dats |15.0ic.03 W=LY4OZ+HE-XI/=LU0Z+HP-XI 0, » . ali | Lu0z
Desis 108 + + %y/////gy//// Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa [
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 250
Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 E]

Lista cavi WUPNODS 22. 04, 35
None cavo W=l U02+HE-X0/=LU402+HP-X0 rieo cavo  FROR
Annotazione Ne cond. ZLI. Sezione 1' 5 Lungh. -
Testo funzione Pagina/ colonna Connessione da Pin Cond. |Connessione a Pin Pagina/ colonna Testo funzione
Simoreg inversione marcia /127.1 +HE-X0 AY. 0 1 [|+HP-XO AY.0|/127.1 Simoreg inversione marcia
Simoreg Inserzione /127.2 +HE-X0 A4. 1 2 +HP-X0 A4.11|/7127.2 Simoreg Inserzione
Simoreg sblocco servizio /127.3 +HE-X0 AY. 2 3 [+HP-XO AY.21/7127.3 Simoreg sblocco servizio
Simoreg riferim. esterno /127. 4 +HE-X0 AY. 3 4 [+HP-XO AY.31/7127. 4 Simoreg riferim. esterno
Ventilatore motore M1 /127.5 +HE-X0 AY. 4 5 [+HP-XO AY.41/127.5 Ventilatore motore M1
Riserva /127.6 +HE-X0 AY. 5 6 [+HP-XO AY.51/127.6 Riserva
Riserva /127.7 +HE-X0 AY4. 6 7 |+HP-XO AY.6|/127.7 Riserva
Riserva /127.8 +HE-X0 AY4. 7 8 [+HP-XO AY.71/7127.8 Riserva
Comando apertura rullo /128.1 +HE-X0 A5. 0 9 [+HP-XO A5.0(/128.1 Comando apertura rullo
Comando chiusura rullo /128.2 +HE-X0 A5.1] 10 [+HP-XO A5.11/128.2 Comando chiusura rullo
Comando rullo anticaduta /128.3 +HE-X0 A5. 2] 11 [+HP-XO A5.21/128.3 Comando rullo anticaduta
Comando ruota di misura /128. 4 +HE-X0 A5.3]| 12 [+HP-XO A5.3(/128. 4 Comando ruota di misura
Consenso pressa ciclo AUTO |/128.5 +HE-X0 A5. 4] 13 [+HP-XO A5.41/128.5 Consenso pressa ciclo AUTO
Consenso taglio fine avanzam./128.6 +HE-X0 A5.5] 14 [+HP-XO A5.51/128.6 Consenso taglio fine avanzam,
Ready a pressa /128.7 +HE-X0 A5.6| 15 [+HP-XO A5.6(/128.7 Ready a pressa
Riserva /128.8 +HE-X0 A5.7]| 16 |[+HP-XO A5.71/128.8 Riserva

17

18
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PE
250

i 7 27 =
E::g 12.8[11:.03 W=LY402+HE-X0/=LY402+HP-X0 Z%% Autostamp S.r. 1. Linea 402: aliment. pressa LHUZ
Appr. |15.0ic.03 PRODUCT AND PROCESS PNP/ 001P Fg. 251

Modifica |Data Nome [Norm [DIN Std.2 | DEVELOPMENT S.R. L. £117.001 di 215




