CARATTERISTICHE ELETTRICHE NORME DI KIFERIMENTO
EN60439—-1
TENSIONE DI ESERCIZIO NOMINALE Ue 400 VAC
EN60204—-1
FREQUENZA NOMINALE 50 Hz
SISTEMA ELETTRICO 3PH + N+ T
POTENZA INSTALLATA 18 kW
CORRENTE NOMINALE QZ%. Omzmﬂkrmv In 32 A OOZﬁXNiOZi Ui mmm<7N7©
CORRENTE DI CORTOCIRCUITO AMMISSIBILE lIcc TEMPERATURA AMBIENTE 9\:2 — §>Xv 0O °C.. 35 °C
TENSIONE NOMINALE CIRCUITI AUSILIARI 24 VDC UMIDITA" RELATIVA
TIPO CAVO PER CABLAGGIO TENSIONE DI COMANDO

CIRCUITI DI POTENZA 380V 50Hz
TIPO DI CAVO PER CIRCUITI AUSILIARI NO7V—K MOTORI 380V 50Hz
NON PROPAGANTE L'INCENDIO SECONDO NORME CEl 20-22 ALIMENTAZIONE PRESE 220V 50Hz

ALIMENTAZIONE CIRCUITI DI CONTROLLO 24V DC

COLORE CAVI ALIMENTAZIONE PLC 24 N DC

CIRCUIT DY FOTENZA NERO INFORMAZIONI SUPPLEMENTARI
CONDUTTORE NEUTRO BLU

PLC DI PROCESSO SIEMENS
CIRCUITI AUSILIARI 220 VAC NERO

RETE DI PROCESSO PROFIBUS
CIRCUITI AUSILIARI 110 VAC ROSSO

CONTROLLO DI SICUREZZA PILZ
CIRCUITI AUSILIARI 24 VAC ROSSO
CIRCUITI AUSILIARI VDC AZZURRO
ALIMENTAZIONI ESTERNE — INTERCONNESSIONI ARANCIO
CONDUTTORE DI TERRA GIALLO—VERDE
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CPU: Cpu I \NvERTER MOTORE | FReNo MOTORE , L aLMENT AZIONE L aLMENT AZIONE L ALIMENT AZIONE I ALIMENT AZIONE , \
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/ CPU: I RipRISTINAT A RIPRISTINATA I emercenza premuTo | EMERGENZA PREMUTO | E RIPRISTINAT A IE RipRISTINATA , I pResenza ARIA ,
/ W W SU QUADRO COMANDI W PULSANTIERA PORTA W W W W W
Lo | | | | | | | | _/
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/ I | | | | | | | I
/ | | | | | | | | |
/ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ |
/ | | | | | | | | |
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Lo | | | | | | | | |
r
DIS, N 5349-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 29 | 30
U_.Omummmm_zo COMMESSA 5349 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 52
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 22/08/2013 ISOLA DI SALDATURA STAFFA FISSAGGIO RADIATORE
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
| | | | 4 .

- .8 LS Ms ou] = T - T = T - T = T = T = T - T /

I | | | | | | | I /
| | | | | | | | | | | /

| ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | /
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\\ SM 321 DIGITAL INPUT Icoro o1 I cinoro o1 021050 BASSO loz1050 ALTO Iresenza Iresenza 2 I pResenza 2 I presenza ,
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\\ W RIPOSO W LAVORO W W W W W W W
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224
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/ ! 8 , a ! 2 ! Q ! 2 ! & ! ® ! B ! /
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/ I T | T | T | T | T | T | T | T I /
/ | I I I I I I I | /
/ R | E60 | E61 | E62 | E63 | E64 | E65 | E66 | E6T | /
\\ SM 321 DIGITAL INPUT I pressosTATo , I'sLoccaseio I preseNzA DADO I'sLoccacsio I presenza pado , , , \\
CPU: Cpu ' VeRrso correTTO , Panuace I op.20 5% | MANUALE DX cHiuso | N op.20 DX , , ,
/ I'pab0 , I'sx criuso , , , , , , /
/ , , , , , , , , , /
* o | | | | | | | | | \\
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L
/ T = T ) T = T 2 T 2 T = T T = T
/ | | | | | | | | |
/ , , | | | | | | [
/ | | | | | | | | |
/ | T | T | T | T | T | T | | T |
/ | | | | | | | | |
/ , E7.0 , E71 , E7.2 , E7.3 , ET.4 , E7.5 , E7.6 , ET.7 ,
/ SIEMENS I I I I I I I I I
\\ SM 321 DIGITAL INPUT | , , , , , , , ,
\ P Cpu | | | | | | | | |
| | | | | | | | |
/ , , , , , , , , ,
Lo | | | | | | | | |
r
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SIEMENS " BARRIERA LIBERA SX | BARRIERA LIBERA DX " MANUALE " CICLO AVVIATO " ACCESSO CONSENTITO " ACCESSO CONSENTITO " " "
SM 322 DIGITAL OUTPUT | | | DX | | | |
CPU- Cpu | | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| AB.0 A8.1 | A8.2 | A83 | AB.4 | A8S5 | A8.6 | A8.7 | /
| | | | | f | | /
| | | | | | | | /
| | | | | | | | /
I | | | | | | I \\
. | | | | | | | |
- Ll+2 M | ~ - | - | " | o | | © | o | B
/
HLZ | eroe HL3 | poe LS | erne HL16 | \erne
LED LED LED LED
200 200
o 0 H H 20 359
2o et 27 351
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= | T T T T T T T | -
/ @:ﬁ%ﬁg@ | MARCIA DA LATO DX | MARCIA DA LATO DX | MARCIA DA LATO SX | MARCIA DA LATO SX | BY PASS DX | BY PASS SX | VELOCIA"1 | VELOCITA" 2 | /
/ SM 322 DIGITAL OUTPUT | ALATO SX | ALATO SX | ALATODX | ALATO DX | POOSIZIONE 1 | POSIZIONE 1 | INVERTER M1 | INVERTER M1 | / A
\\ CPU nv: | INVERTER M1 | INVERTER M1 | INVERTER M1 | INVERTER M1 | | | | | \\
/ | ( NELLA ZONA DX ) | [ VERSO LATO SX | | [ NELLA ZONA SX ) | ( VERSO LATO DX ) | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ | A9.0 [ A9.1 [ A9.2 | A9.3 | A9.4 | A95 [ A9.6 | A9.7 | /
/ } } } } } } f } | /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ . , . , . , R , . , . , - , . , R , /
I cLe8 M | = | ° | . | . | 2 | . | 2 | 2 | !
r | | 7
B
e g £ g
C
KA1L KA15 KA12 KA13 D
3L.8 200 200 360
208 20 20 /)
£
—— S —— S —— S —— .
20.2 20.4 7.7 7.7
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L I
/ SIEMENS " PROGRAMMA 1 " PROGRAMMA 7 " START PROGRAMMA " " CILINDRO DI " SALITA 071050 " DISCESA 071050 " "
/ SM 322 DIGITAL OUTPUT | SALDATRICE TECNA | SALDATRICE TECNA | SALDATRICE TECNA | | SALDATURA | | | |
/ CPU- Cpu | | | | | A LAVORO | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | A10.0 | A10.1 | A10.2 | A10.3 | A10.4 | A10.5 | A10.6 | A10.7 |
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
\\ I | | | | | | | I \\
- o I o | - I o I " I - | - | - | o |
[ & L+ ® 3M | & | Q | 2 | g | 8 | I~ | & | Q | _
I I I /
= m7
KA19 KA20 KA21
356 w20 200 g 379
— S — S — S
38.4 385 382383
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L
/ SIEMENS " PRENOTAZIONE " PRENOTAZIONE " EMERGENZA " ANOMALIA " MOVIMENTI " MOVIMENTI " ACCESSO " "
\\ SM 322 DIGITAL OUTPUT | LATO DX | LATO SX | | | A ARIPOSO | ALAVORO | APERTO | |
CPU: Cpu
/ I I | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | A11.0 | A111 | AN.2 | A113 | AL | A115 | A6 | AT |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
\\ I | | | | | | | I
- - I o | - I o I I - | | | o |
I PLes M | " | il | - | | 2 | | | l |
I I I
HLE | \epoe HLT | eror HLE | possa HLY | possa HLO | eroe HLT | oy HLZ |
LED LED LED LED LED LED LED
Ty — 200
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