CARATTERISTICHE ELETTRICHE

NORME DI

RIFERIMENTO

TENSIONE DI ESERCIZIO NOMINALE Ue

400 VAC

FREQUENZA NOMINALE

50 Hz

SISTEMA ELETTRICO

3PH+ N+ T

POTENZA INSTALLATA 18 kW

CORRENTE NOMINALE (INT. GENERALE) In

CORRENTE DI' CORTOCIRCUITO AMMISSIBILE Icc

TENSIONE NOMINALE CIRCUITI AUSILIARI 24 VDC
TIPO CAVO PER CABLAGGIO

TIPO DI CAVO PER CIRCUITI AUSILIARI NO7V—K

NON PROPAGANTE L'INCENDIO SECONDO NORME CElI 20-22

COLORE CAVI

CIRCUITI DI POTENZA NERO

CONDUTTORE NEUTRO BLU

CIRCUITI AUSILIARI 220 VAC NERO

CIRCUITI AUSILIARI 110 VAC ROSSO

CIRCUITI AUSILIARI 24 VAC ROSSO

CIRCUITI AUSILIARI VDC AZZURRO

ALIMENTAZIONI ESTERNE — INTERCONNESSIONI ARANCIO

CONDUTTORE DI TERRA

GIALLO-VERDE

CONDIZIONI SERVIZIO
TEMPERATURA AMBIENTE (MIN — MAX) 0°C..35°C
UMIDITA" RELATIVA

TENSIONE DI COMANDO
CIRCUITI DI POTENZA 400V 50Hz
MOTORI 400V 50Hz
ALIMENTAZIONE PRESE 220V 50Hz
ALIMENTAZIONE CIRCUITI DI 24 V DC
ALIMENTAZIONE PLC 24 V DC
INFORMAZIONI SUPPLEMENTARI
PLC DI PROCESSO SIEMENS
RETE DI PROCESSO PROFIBUS
CONTROLLO DI SICUREZZA PILZ
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COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
0 7 1 7 3 7 b | 6 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 | 6 | 7 9
PANNELLO OPERATORE OP.77B
SIEMENS SIMATIC OP7
6AV6641-0CA01-0AX1
Siemens
6GK 1500-0EA02
203 e DPZAT VERDE AL +24V
DC
203 mm DP2B1 ROSSO Bl ov
VERDE A2
ROSSO B2
v Lov
M1 M1

\\\\\\\\\\\\\\\ n P21 o,
[ o
[]
W DP2-AT

\\\\\\\\\\\\\\\ - = 221 s 2t (ov) (OV) g1 -

208 1505 1505 20
DP1-DP2 |
SIEMENS
6XV1830-0EH10
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 21 | 22
U-.O@Q_H_ sl COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 85
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 5
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158 w10 LELL AN YY
ov ov
17 LN (ov) (V) -0
QF3 QF21 QF22 QF17
71 9.5 9.6
A
= | = T - T = T - T = T = T = T S \
I | | | | | | | \
| | | | | | | | \
| ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ \
| | | | | | | | \
| | | | | | | | | | | | ! | ! | \
, £0.0 , £0.1 , E0.2 , E0.3 , E0.4 , E0.5 , E0.6 , £0.7 \
SIEMENS I I I I I I I I \
CPU313C-2DP , I ANOMALIA 0F3 I snowmaLIA aF21 I anomaLia ar22 , I anomaLia aF17 , , /
CPU: Cpu , | TRASPORTATORE I aLivenT AzioNE 26v0C | ALIMENTAZIONE 26vDC | L ALIMENT AZIONE , , \
W W W INGRESSI W USCITE W W GEM 2 W W \
| | | | | | | | o\
A
DIS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 23 | 24
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX

0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




6 7 8 9
28 0 1906 e 554
K8
15.2 Nr
K8A
15.3 Nr
L A
/ I o I o I = I = I 2 I = I = I = \
/ I | | | | | | | \
/ | | | | | | | | \
/ I I | I I I I I \
\ S O Y e A
/ | | | | | | | I \
\ S — ” E1.0 ” E11 ” E12 ” E13 ” E14 ” E15 ” E1.6 ” E1.7 /
\\ CPU313C-2DP Lot - ke 2 k3. ke I'ce - kea , , , , I anomaLia p1 /
/ CPU: Cpu I emercenza I accesso I sarRiERA , , , , I PResenza ARiA \
/ W INTERVENUTA W APERTO W INTERVENUTA W W W W W \
* o | | | | | | | | o %
DIS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE

tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 24 | 25

U_.Omummnm_m_zo COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250 TOTALE PAG

www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: .
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65

0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 | [ 2 3 4 | 5 6 9
= T T T T T T T T -
/ EMERGENZA SU ACCESSO ACCESSO \
/ CPU 313 C - 2DP U sanTiERA D D aperro ! consentimo ! ! ! ! ! \
/ CPU: Cpu | ACECSSO | | | | | | | \ A
/ | | | | | | | | \
\ ” ” ” ” ” ” ” ” |
/ \
/ , A0.0 , A0.1 , A0.2 , A0.3 [ A0.4 , A05 [ A0.6 , A0.7 \
/ } } } } } } } } \
/ | | | | | | | | \ —|
/ > | | | | | | | | \
\\ — [ [ [ [ [ [ [ [ /
I o I ” I o I s I . I - I - | o
I St g | S | < | S | ~ | = | o | - | - A
r \

B

C
HL3 | posso HLE | 5y LS | epoe D

LED LED LED
2ns 150 57
0 0 £
P L] (ov) (ov) 2N s
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 25 | 26 |'
U_.Omummmm_mﬂm_u COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250 TOTALE PhC
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65 .
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
0 | [ | 3 | [ | 5 1 5




0 | [ 2 3 4 | 5 6 7 9
= T T T T T T T T
/ CPU313C-2DP | START | RICETTA1 | RICETTA 2 | START | RICETTA1 | RICETTA 2 | MARCIA |
/ CPU: Cpu | SALDATURA | CASSETTO | CASSETTO | SALDATURA | CASSETTO | CASSETTO | TRASPORTATORE |
\\ P | CASSETTO | SALDATRICE 1 | SALDATRICE 1 | CASSETTO | SALDATRICE 2 | SALDATRICE 2 | | A
/ | SALDATRICE 1 | | | SALDATRICE 2 | | | |
/ I | | | | | | |
/ , A1.0 , A1 , A1.2 , A13 [ AL , A15 [ A16 , AT
/ } } } } } } } }
/ | | | | | | | | |
/ i | | | | | | | |
\\ - | | | | | | | |
, o , " , o , n [ - , - , - [ N
[ i il | " | " | i | A | * | " | R | a
e
B
C
D
K10 K1 K12 K20 K21 K22 KM5
ov ov
g g 2N (ov) (ov) 2N oy
£
133 = 1509 1509 310
—— S —— S —— S —— S . —— S —— S —— S
45.6 45.7 45.7 46.6 46.7 46.7 74
7.1
71 ||
Dis. N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 26 | 27 |’
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
0 | [ | 3 [ | 6 1 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
g gm0 1906 e 50
(ov) (ov)
268 pm2tN 2N o e
K8
KM1 KM3
15.2
10.4 B35
KM2 KMé& K8A
10.4 135 153
- I I I I I I I I I ]
=M T L o~ m h - - = “ < /
I | | | | | | | I /
| | | | | | | | | | /
| ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | /
| | | | | | I | I /
! | | | | | | | | | | | | | ! | | /
, £2.0 , E2.1 , £2.2 , E2.3 , E2.4 , E2.5 , E2.6 , E2.7 , /
SIEMENS I I I I I I I I I /
SM 321 DIGITAL INPUT Lot - ke I'sg1 puLsante ol 52 puLsanTE DI 's3 puLDSNTE DI Feg -k « k3 I'sporTa DI I'ce - kea , , \\
CPU: Cpu I emercenza I emercenza premuTo | emMErceENzA PREMUTO | EMERGENZA SU P accesso I accesso aperTA I 5ARRIERA DI , ,
LRipRISTINAT A I'su quaDRo CoMANDI | sUPT ACCESSO lquapro eLeTTRICO | RIPRISTINATO , Isicurezza , , /
W W W W PREMUTO W W W RIPRISTINATA W W /
N
DIS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 27 | 28
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
278 0 1906 e 500
(ov) (ov)
7e e 2tN 2N o a0
[ | [ | | | | [ | [ | [ |
SQ20 1 i sa21 i . SQ22 i . sSQ23 1 i
Fed> Fed)> red> red>
T T T T
U U U U
L
/ T = T = T - T = T = T = T = T = T
/ I | | | | | | | I
/ | | | | | | | | |
/ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | | | | | ! | | ! |
/ , E3.0 , E3.1 , E3.2 , E3.3 , E3.4 , E3.5 , E3.6 , E3.7 ,
/ SIEMENS I I I I I I I I I
\\ SM 321 DIGITAL INPUT Ieine seauenza L anomaLia IEnE scauenza I anowaLIA I cLnoro saLoatura | PResenza DADO IcLinoro saLDaTURA | PRESENZA DADO ,
/ CPU: Cpu I casserTon I casserTon I casseTTon I asserro2 I'aLT0 DADO M6 I cLinoro BASSO I aL70 DADO M6 I LinDRo BASSO ,
/ W SALDATRICE 1 W SALDATRICE 1 W SALDATRICE 2 W SALDATRICE 2 W 0P.30 W DADO M6 0P.30 W 0P.35 W DADO M6 OP 35 W
Lo | | | | | | | | |
r
DIS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 28 | 29
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
28.8 W 1506 1506 = 340
(ov) (ov)
288 2LN1 2LN1 - 310
SB16
DA CARICATORE DADI GEM
B
Y
- T T T T T T T T T -
=M T Ls o " - B © - © o /
| | | | | | | | | /
| | | | | | | | | | /
| ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | /
I | | | | | | | I
| | | | | | | | | | | | | ! ! | | /
, E4.0 , ELA , EL.2 , EL.3 , E4.b , EL5 , EL.6 , E4.7 , /
SIEMENS I I I I I I I I I /
SM 321 DIGITAL INPUT IRickies T aperTURA | , 104 cem I cem I cem I'oa cem Ioa cem , \\
CPU: nv: , ACCESSO , , , FK LANCIA OP.30 , LANCIA OP.30 , FK LANCIA 0P.35 , LANCIA OP.35 , RISERVA ,
W W W W (FINE CICLO ) W RIPOSO W (FINE CICLO ) W RIPOSO W W /
| | | | | | | | | _/
/
DS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 29 | 30
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 8 9
L
/ T = T = T - T = T = T = T T = T
/ | | | | | | | | |
/ , , | | | | | | [
/ | | | | | | | | |
/ | T | T | T | T | T | T | | T |
/ | | | | | | | | |
/ , ES5.0 , E5.1 , E5.2 , ES5.3 , ES.4 , ES.5 , ES.6 , E5.7 ,
/ SIEMENS I I I I I I I I I
\\ SM 321 DIGITAL INPUT | , , , , , , , ,
\ P Cpu | | | | | | | | |
| | | | | | | | |
/ , , , , , , , , ,
Lo | | | | | | | | |
r
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 30 | 31
U_.Omummmm_m_zo COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 8 9

T T T T T T T T T -

SIEMENS | A GEM | A GEM | A GEM | | | | | | /

SM 322 DIGITAL QUTPUT | START LANCIA | START LANCIA | RISERVA | | | | | | \\

CPU: Cpu | P30 | 0P | | | | | | |
| | | | | | | | |
| | | | | | | | | /
, A2.0 , A21 , A22 , A23 , A2.4 , A25 , A2.6 , A2 , /
} } } } } } f } | /
| | | | | | | | | /
| | | | | | | | | /
| | | | | | | | | ;
| | | | | | | | |

- e M | o | n | - | o | ° | - | ° | > | !
T T 7 7 ]
A CARICATORE DADI GEM
1507 2LN1
M2 YM2
295 2N (ov) (OV) 24N - 0
%8 - 1509 1509 - 320
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 31 | 32
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX &5
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 1 8 5




3 4 | 5 6 8 9
L
/ SIEMENS " CILINDRO SALDATRICE " CILINDRO SALDATRICE " " " " " " "
/ SM 322 DIGITAL OUTPUT | M6 0P.30 | M6 0P.35 | | | | | | |
\\ CPU: Cpu | LAVORO | LAVORD | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | A3.0 | A3.1 | A3.2 | A33 | A3.4 | A35 [ A3.6 | A3 |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
\\ I | | | | | | | I
- I o I . | B | . | - | - | - | - |
I SRS ] . | h | h | _ | s | - | s ! h !
r T
EVIL EVZL
1509 L 26N1
M2 M2
S5 e ZtN (ov) (OV) 24N -0
. 509 o,
DS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 32 | 33
U_.Omummmm_zo COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX &5
0 | | 3 | [ | 1 5




9
QUADRO COMANDI
2
|
E M ﬁff%ﬂﬂ)&
SFO
BF ]
o 6ES7 193-4DL19-0AA0 +
6ES7 151-1CA00-3BLO
w7 |
vscm=Wh@Dv emzmz
ET 200S m
288 bBEEEEEEEEBEEERED
i I Y R R T
&am_m_w.“_md._gﬁ)em.mw_.” 18 17 21 2§ 28 uwma__ﬁ 41 45 49 53 57 @i immo 69 73 17 [4
ICICIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOICIOICIOIOIOIOIONIO
1 0
ICIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOICIOICIOIOIOIOIOIO
OO IO IO 1O
im_ 8§ 7 11 15 19 23 27 81 85 39 43 47 51 55 59 68 67 71 75 79
ICICIOIOIOIOIOICIOIOIOIOICIOIOIOIOIOIOIONIO
L O O D O QORI
IOICI0IOIOIOIOIOICIOIOIOICIOIOIOICIOIOIOIO
UO00DDOLLO0U0000000000
DIS. N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N° PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 33 | 34
U_.Omummmm_mﬂw COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTQ X250 TOTLE PG
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: .
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 5




QUADRO COMANDI

1507 1507
0.8 I -/
24N1 (OV) (OV) g1
32.8 W = 370
1506 1506
29.8 W = 350
o7 1505 1505 g,
1505 26N1 1506
M2 M2 M2
1505 26N1 1506
M1 M1 M1
I
5ol = M 4 2L+ z M 1 ™3 ~ 2 e A T L3 I 42 I Lk s 61 3 63 I 62 3 6L \\
SIEMENS , | | | | | | | /
ET200 PRO /
CPU: /
/
/
/
/
/
/
/
POWER SUPPLY SEST 151-1CA00-3BLO PART 10F 5 /
7
DS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 34 | 35
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX

0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 7 9
1506 1506
349 W 420
1506
M1
SB10 7 SB11 7 SB12 SB13 7 SB1L 7 SB15 7 m m
EN 3 m/m m\Nw m/m m/w EN\
L | | | | | | | | ____
/ ! I T a Ly = L) EET T s el ) T /
/ | | | | | | | | |
/ SIEMENS , | | | | | | | | | | | | | | | |
/ ET200 PRO | | | | | | | | |
/ CPU. | T | T | T | T | T | T | T | T |
/ | | | | | | | | |
\\ ” E24.0 ” E241 ” E24.2 ” E24.3 ” E2L4 4 ” E24.5 ” E2L.6 ” E24.7 ”
\\ , RESET ANOMALIE , AVVIO CICLO , ARRESTO CICLO , MOVIMENTI A , MOVIMENTI A , PRENOTAZIONE CICLO , , ,
/ W W W W RIPOSO W LAVORO W W W W
/ , , , , , , , , ,
ro | | | | | | | | | !
I ]
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 35 | 36
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX &5
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 1 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 8 9
L | | | | | | 1
/ , FE FE T R mole [ AL | 5 &L | 2 , /
/ , , , , , , , , /
/ SIEMENS , | | | | | | | | | | | | |
/ ET200 PRO , [ [ [ [ [ [ [ /
e N b \
/ /
\\ ” £25.0 ” E25.1 ” £25.2 ” £25.3 ” E25.4 ” E25.5 ” E25.6 ” E25.7 ” \\
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ , , , , , , , , , /
[ | | | | | | | | | _/
I ]
Dis. N 5347-L01-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 36 | 37
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 8 5




L I
/ " PRENOTAZIONE " BARRIERA LIBERA " EMERGENZA " MOVIMENTI A " MOVIMENTI A " " " " /
\\ @:ﬁ%ﬁg@ | EFFETTUATA | | | RIPOSO | LAVORO | | | | \\
/ ET200 PRO | | | | | | | | I /
/ CPU | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ , A24.0 , A24 1 , A24.2 , A243 , A2L 4 , A24.5 , A24.6 , A24.7 , /
/ | } } } } } f } | /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
/ [ [ [, [ [P [ [ [, , /
/ | M= | M= 5 | M | Moo | Moo | M w0 | Mo | M2 | /
I T T T T T T T T 7
HLTS ™| eror HL16 ™| erne HLT™ | 2osso HL1B™| eroe HL9 ™| oy
- LED - LED - LED - LED - LED
2LN1
M1
39 e 24N1 24N1 - 330
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno i RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 37 | 38
rogetu :
U @ Py COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250 T
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65

0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
L
/ " CICLO AVVIATO " ANOMALIA " SEGNALAZIONI DI " ISOLA IN " " " ACCESSO " ACCESSO "
\\ @:ﬁ%ﬁg@ | | | SERVIZIO | MANUALE | | | CONSENTITO | VIETATO |
/ ET200 PRO | | | | | | | | I
/ CPU | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ , A25.0 , A25.1 , A25.2 , A25.3 , A25.4 , A255 , A25.6 , A25.7 ,
/ | f f f f f f f I
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ [ (I [ [ Il [ Il o Il . ,
/ | M v | Mv © | M= S | ME R | M & = | M2 = | ME = | M® = |
I T T T T T T T
D e B e 1
= = = I | | 5 5 |
HL20™] oo L2 posso HL22™| oo MEB7 ] gy |OHLZET] g HLZ5 ™| posso |
TORRETTA DI , , ,
SEGNALAZIONE ] Leo ] Leo ] e ] e I I ] Lo ] e I
= = = B | | = = |
e ) S PR, _ S PR _
2LN1 26N1
M1 M1
378 24N1 24N1 -
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 38 | 39
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 3 4 | 9
0P.10 SX MODULO PROFIBUS NODO 11 1-0P.10/20 DX/SX DI
1M 154-1
a u= D
X03
SIMATIC
ET 200pro
DP2 SF(]
X04
BF (]
O O oN
X01 O~0 d
DC 24V
DC 24v (]
-
o O
6ES7 154-1AAD0-DABO ;@ @
6EST 154-1AA0T-0ABO + 6EST 141-4BHO0-0AAQ +
6EST 19L-4AD00-0A0 6EST 194-4LCB50-0AA0
Dis. N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 39 | 40
U_.OQQ_H_ sl COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTQ X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | | 3 | 4 | 5




0 [ 2 3 4 | 5 7 8 9
A
sat B saz 1 sa3 1 sas 11
mmAmv mmAmv mmAmv mmAGV
T T T T B
| I I L
B
1 1 2 2 _ C
o ) ) ) ) ) ) o ) ) o o ) ) o o |
P1-L4 P1-3 P1-2 P1-1 P2-L p2-3 P2-2 P2-1 p3-L4 P3-3 P3-2 P3-1 Ph-L P&-3 PL-2 PL-1 \
= = — - o~ o~ m m | o
LN N=) LN O LN =) LN O \
m m m m m m m m
(W] [N} [WH] [WH] [T} L [} [N} \
S % S S5 8 x | ||
| ‘
SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AA0 + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-L(B50-0AA0 MODULO 2/1 \
ATTREZZATURA OP 10 SX N
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 40 | 41 |
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 2 3 [ | 5




sQ7 et}
sas B sas BN B BT
mmAGV mmAmv M \J A@V M \J A@V
Rl el -
L ¥
r— 2 2 i 1
#
#
| P5 P6 P P8
o o o ) o o ) ) o ) ) ) o ) ) )
# P1-4 P1-3 P1-2 P1-1 P2-4 P2-3 P2-2 P2-1 P3-L P3-3 P3-2 P3-1 Pl-L4 P&-3 PL-2 PL-1
# ~ ~ LN LN 0 o ™~ ™~
# LN o) LN N=) LN N i N
o o o o o o o o
#
./ - X o~ X > < =2 < .
S 2 g R I
# X x z - 8 e f
= = o = o o=
| 5 i = E = E 3
Ll ) v v v x
# & g £24 g2z
o = o = 0
# SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AAQ + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-4(B50-0AA0 MODULO 2/2
#
L ATTREZZATURA OP 10 SX
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 41 | 42
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | [ | 3 | [ | 5 5




1506

358 W -/
3 3
I N I R n
| |
| |
| |
| |
| |
I ALIMENTAZIONE |
W 400V W
| |
| GEM-PLC GEM-PLC GEM-PLC GEM-PLC GEM-PLC GEM-PLC GEM-PLC GEM-PLC |
| Q0.7 Q2.4 Q2.7 Q25 RIS 10.2 10.3 RIS, |
| |
| |
| GEM GEM GEM GEM GEM 807 809 8N |
| M1 M1 M1 M1 M1 M1 M1 M1 |
) ) N
801 802 803 804 805 807 809 8N CARICATORE GEM
M1 M1 M1 M1 M1 M1 M1 M1
- - " “ - - - ~
I ] I I I < < <
= - 3 o o o o s
0 o
[T Ww @
Z o Za
v o)) o o))
o N «© o) N ©
E 0 0= E o =
<™ @] <® @] oY 0o
=0 = =« g = 5o !
> o 1] Z 0o 1] [SN" oo
wo Z0 wo Z0 < A 5O <
=9 <O Ze <O > = < = < >
32 o2 32 o2 & £ 0O ) i
<s =9 <s =9 w < Z < Z w
x <= x <z 9 E< E < (]
[T O] g Lo e [hd n n [hd
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 42 | 43
COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65

Sistemi integrati Saldatura/handling

DATA 20/08/2013

ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX

0 | [

2 7

3 7 4 _




0 | 2 3 4 | 6 | 7 | 8 9
r-r———————mmm T jl
| -« DA BLINDO
I S o I
| -« | SALDATURA
, LI ,
I I
| pE |
| TS AN |
- - B il
I
|
|
I
|
|
W asst
, PN
|
| ST
12F3 ”
1A ﬂ
|
et T
N | 6-K2
I SCR-1
2 W 1205 202
380V |
2LV | 212 @ 1316 1316 152
W D1 | D2 "
I , Vo 5T1 com %‘ 453
|
vl W 1 1206 o1
5 L |
W 4K1
|
|
|
I
\\\\\\\\\\ 1
|
__ L _TRP1 L |
B0KVA |
I
\\\\\\\\\\ 1
7 SALDATRICE 1 OP.30
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 43 | 44
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | 2 | 3 | [ | 6 1 8 5




0 | [ 2 3 4 | | 7 | 9
r-r-r———= - """"\"\"”"”"VW"¥= o/ jl
W 436 e - W D> w_I_ZUO
I _ s . I
e - | SALDATURA
W 136 e - W
| PE |
| 43.6 I g -/ |
- - B il
I
|
|
I
|
|
W ass2
, PN
|
7 ~ 0
|
12F4 ”
1A ﬂ
|
© I
o | 6-K2
I SCR-2
2 W 1211 202
380V |
G , 12 [Tros 321 er
W D1 | D2
gl g | Vo 5T1 com a—— B2 g 443
|
vl W 1 1212 o1
4 s |
W 4K1
|
|
|
I
i
I
|
[
SALDATRICE 2 OP.35
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 44 | 45
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | [ 2 | 3 | [ | 6 1 5




CASSETTO DI SALDATURA TECNA -- SALDATRICE 1 OP.30--

VAC
EV3
AUX

Il START 2NC
Il RIC 1
Il RIC 2
Il RIC3
Zl coM1
Zl RIC 4
Zl PARITY/RIC 5
El BIC 1NO
E BIC 2NO
E coM1
E BIC 1NC

Il CoM 2

4,

Il COM 2
Zl D.STROKE
En

a |

Il ROG
E START NO
2 ]

Zl coM1
Zl START NC
Il START 2NO
Il AUX 2
Zl coM1

g

Zl FLUXITERM
E coM1
Il END/LOCK -
b Zl END/LOCK +
Il EMERG
E EMERG
Il VAC
2]
Il EV PROP -
Il EV PROP +
Zl CoM 2
Zl V AUX
E AUX 3
Il coM1
Il TRG
Zl CoM 2
Zl WRONG
Il WRONG
E EV1
E COM 2
Il EV2

=
['4
w
=
E
2702 2706 2708 2710 2712 —
LVS LVS vaw vaw Luzw - %Njo %ij
s g E o = E31 2707 2709 271 al & 2717
N - ) o @ M2 M2 Mz M2 )
= s o« Ry e - = = = - = bt 0 o2 N
3 708 NN 2 0% R L N N NN N
- K10 K11 K12
& 2.2 263 2.4
KM1
10.4 J
o 2504 2506
DS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 45 | 46
COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
[ | 5 6 1 8 5

3

0




CASSETTO DI SALDATURA TECNA --

CILINDRO 2 OP.35 --

wn
s . V ) . o Q o
& 5 8 a o 4 e g Z z [
g . 9 9 g9 o € ¢ & x @ = ~ 2 ¢ ~ ~ ~ S o e “ B b oo - b - s 2 g2 . 8
Z X s §5 5 § & & & s 3 s 5 0 0 4 S o S o s < E = o I s oz s Z o o4 ® 5 <x B o o s o
F 3 5 2 2 =2 ¢ ¢ 52T 3535 ¢ 5¢c¢g s s 2536 5 88 2 g 55 F 538 g 99 03d ok oo 50
P £ o & & @ @& S $ @ @ o > =T o E£ 0 2 2z W O LW O WO W o 0 & &8 6B T 0o b B T oL T ¥ ¥ O F & m @ O @
T
I
2802 %Nm? %ng %Nms LUNMW: —
LVS M2 M2 M2 M2 — - 2816 2818
= 2~ EY S| R £33 2807 2809 2811 Q=2 2817
H i ol o @ M2 M2 Mz M2 i) Il
~ 'e} M [Te) () o =~
= = < 3 - - = — - - s o & Q o
3 - B 8 I 3 E 303 5] g & @ &
. K20 K21 K22
X 2.4 265 2.6
KM2
10.4
- 250 250 o
DS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 46 | 47
COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
[ | 6 1 8 5

3

0

| [




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
KM3 KM&4 KM1 KM2
135 135 104 104 U U B B
18/1 201 19/1 2171 L1 6/1 5/1 n - = “ =
M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2
xW;ﬁﬂJ xW;X%J xW;XNJ xw;ﬁNJ waE@ waENﬂ waEW* xWLﬁNJ xw;ﬁbJ xwwféﬂ waES waE_/ﬂ xWLﬁMJ xW;XQJ xw;ﬁBJ xwwE%J
ACCESSO EMERGENZA EMERGENZA
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 47 | 48
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 9
—
o
<
<
N
—
=
©)
o
)
—
L
m !
a3
Qg
@ o
O
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 48 | 49
COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 85
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 5




YV&

:
2 [
o fas 3
g TURCK OM124-0002 A1 o o3 Q -
['% O - - O
K 3 Q
L | L &b
- L =
ks - - I ROBOT 1
. LD . [© LD
& — g — = - YV1 YV3
% U & L © U _ _
N I s L] N L] LT M M
DIS. N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N° PAG.| SEGUE
tekno . o LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 49 | 50
U_.Omummmm_mﬂw COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTQ X250 TOTALE PO
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: .
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 85

0 | [

3 | [ | 5




KM3 KMé& KM1 KM2
55 135 104 104 o o ° °
18/2 20/2 19/2 21/2 L/2 6/2 5/2 /2 - . . *
Mz M2 M2 M2 M2 M2 Mz M2
xfxﬁa w‘mN%a w‘mmﬂa 3-R2 Na xw‘Ema X3-R2 wﬂ xﬁxw* xW‘Ema X3-R2 Aa X3-R2 6* XW‘ESa X3-R2 7ﬂ xW‘EMa xfxua X3-R2 Ba X3-R2 M.a
ACCESSO EMERGENZA EMERGENZA

ROBOT 7 C4G NAS MANIPOLATORE

DS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 50 | 51
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX &5

0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 9
—
o
<
<
N
—
=
©)
o
)
—
L
m !
a3
Qg
@ o
O
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 51 | 52
COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 85
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 5




YV&

:
2 =
o fas 3
g TURCK OM124-0002 A1 o o3 Q -
B o — — o
o 8 Q
L L &b
L L 2
ot . e I ] ROBOT 2
. LD . [© LD
& — g — = - YV1 YV3
% U & L © U _ _
N I s L] N L] LT M M
nis. N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 52 | 53
U_.OQQ_H_ sl COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTQ X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX &5

0 | [

3 | [ | 5




0 2 3 4 | 5 7 9
@_H_m;am%@ SIMATIC OP7
I O N A I
I N A
LI (4]
SBI3+HLIB _H_ _H_ _H_ “ ﬂ _H_ ROSSO
HEN v] [
00 e
@) ARANCIO
6AVE mmum‘zmmwwfo»xg
PERETA iy s WL BLU'
e
— € VERDE
HL18 HL2
PRENOTAZIONE ARRESTO RESET
QLo GeLo. ANONALIA
SB12 [
Dis. N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 53 | 54
U_.OQQ_H_ sl COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTQ X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
0 | 2 | 3 | [ | 5 1 5




0 [ 2 3 4 | 9
130 55
|
|
o
(92
135 g
o
N~
-
o
-
— o
=)
<
o
[(e}
o
<]
55 35 35 90
| | |
I I |
400
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 54 | 55
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX &5
0 | [ 2 | 3 | [ | 5




QUADRO COMANDI

I/

st o
e

6ES7 193-4DL19-0AA0 +
6ES7 151-1CAQ00-3BLO

CANALINA 60x60

MORSETTIERA X1

24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (0V)
202
1505
1505
1505
1506
1506
1506
16
17
27
28
2005
320
E21

QUADRO COMANDI
Morsettiera X1

It

25 PE

25

25

25

25

25

25

25

25

(0]

(0]

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

\%)\%)\%)\%, %) %]\ %) ) ) %) %) %) %) %) ) ) ) ) ) ) ) ) ) )

oflojoffofofofole|e

%) %)\, 1041, (00) i) V) ) ] ) ) () P ) ) ) ) )\ ) ) ) )

25

24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
24N1 (OV)
202
1505
1505
1505
1506
1506
1506
16
17
27
28
2005
320
E21

tekno .
progetti

CASSINO
www.tekno-progetti.it

Sistemi integrati Saldatura/handling

IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 55 | 56
COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250

TOTALE PAG.
NOME FILE DESCRIZIONE: 65
DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX

0 7

2 7

3 7 4 _




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
EMERGENZA
D
13 JA rwwm n
SB?
M| 2
|
|
1506 3 |4 24 200 206
A O O
PANNELLO
OPERATORE
MOVIMENTI MOVIMENTI
LAVORO RIPOSO
&y LED £ veror LED
s N e % AL s S s { a3
SB14+HL19 SB13 + HL18
EMERGENZA 24V INSERITI BARRIERA PRENOTAZIONE
INTERVENUTA LIBERA EFFETTUATA
LED LED LED LED
21 (V) { A2 + 21(V) F@R m ) { AT 26N OV) { AL
HL17 HL2 HL16 HL15
ROSSO BIANCO VERDE VERDE
PRENOTAZIONE RIPRISTINO RESET ARRESTO AVVIO
(cLo EMERGENZA ANOMALIA (icLo (IcLo
 NERO  VERDE m GIALLO  ROSSO 1 NERO
1906 w‘/,[ s om N by e 2N gy I\,l oo s Nt gy +
SB15 W SB1 SB10 SB12 SB11
506 3 |4 2005
A
oIS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno . R LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 56 | 57
U_.OQQ_H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 65
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 3 4 | 6 8 9
65 120

wn

[Te]

o

(]

+ o| 1+

o
o
(92

o

(]

o

[(e}

65 80
250
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 57 | 58
U_.OQQ_H_ srl. COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTQ X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX &5
0 | | 3 | 4 | 6 8 9




PULSANTIERA ACCESSO

PULSANTIERA ACCESSO
Morsettiera X1

2510 = | %
24N OV (25 [ Q1 9 LN 200
2N OV (25 [ Q1§ L 200
24N OV (25 [ 18 LN 200
/06 |25 | O 9L 1506
/06 |25 | O 9L O 1506
/6 |25 | OO 1506
d 17 25 [ 010008 17
8 g 8 B (200010 ®
) o =) 28 25 [ Op o1 ® 28
< = < 29 25 [ Op o1 ® 29
< o < S ERNEEES 54
< % < 55 ERNNETS 55
z o z % [ 01Tocrlm 56
© = © 5 |[5|0101lQ 57
32 EIRNEEERN 312
£22 EIRNEEERN £22
E25 EIRNEEERN E25
E4.0 EIRNEEEERN E40
A0 |25 | 0L A0O
L PR ISEICEES A01
LA FEISEICEES A02
EIRNEEREES
FEIREEREEES
EIREEREEES]
DIS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N* PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 58 | 59
U_.OQQ_H_ sk COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progett NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 85
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0 4 5 9
PULSANTIERA ACCESSO
EMERGENZA
ﬁV
1 rw 2 EMERGENZA
T INTERVENUTA
SB? W LED
28 1 ” 229 oy © MW LA
I HL3
1506 W‘LL 2.2 ROSS0
ACCESSO ACCESSO
CONSENTITO APERTO
LED LED

Xt X2 Xt X2
i = noz i =G au

HL5
ROSS0

RIPRISTINO
ACCESSO
1 ROSSO

3~ 4
M

SB5

HL4
ROSS0

RICHIESTA
APERTURA ACCESSO
1 NERQ

e N g
SB16

DS, N 5347-101-01 REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 59 | 60
progett COMESS 5347 PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX &5
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0 3 4 | 6 7 9
SCDTBARRIERA DI SICUREZZA
SCD 1 TAVOLA ROTANTE
Morsettiera X1
2510 = | %
N0V (25 [ Q1 0 LN 24N1 (OV)
56 [ 009'lS 1506
2000 [5]Q181 O 2000
2002 [ ] 019t 2002
EIRNEEEN
-
3 x 3
g : g
< [ <
z m z
- -
< 0 <
Z S Z
o b o
IS, N 5347-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 60 | 61
U_.Omummmmﬂm_u COMMESSA 5347 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progett NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 20/08/2013 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX 65
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AL CAVO LUNGHEZZA D SUL CAVO NR_FILO umﬂ_u% w__ﬁwm_mjw Emﬁﬂ__%z QATRD
_“WW_._:QD%% Mﬂm_m_m Zam%ﬂﬂ_ﬂmﬁm.mmo mozumﬁﬂwm NO _,DD m?:__.mmwwxmo CABLE LENGHT [ mt ] |0 IN CABLE CONDUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
QG X1 o 227/ GY o wmw W BM M1
QG X1 0 SIS BN Ml FROR 450/750V 4G2LS ” =57 v BM M1
QG X1 o 226 BK QUADRD GENERALE A MOTORE TRASPORTATORE U BM M1
G/V G/V PE BM M]
QG X1 o
aG X1 o 240 GY GY mww ~ BM M1
BN
QG X1 o SER BN ML FROR 450/750V  3GL5 o ~~ BM M1
GV "QUADRDO GENERALE A GEM
AG X2 ol 1206 1 1 Ww@zm 5 Qc. Xl
QG X2 o mmmzm 2 FROR 450/750V  19Gl1 2 - o QC. M
QG X2 of 25 ; QUADRO GENARALE A QUADRO COMANDI ; == 0 m,m, d
QG X2 o : - c.
=06 5 ) QC. X1
QG X2 o : -
16 6 o QC. X1
QG X2 o - 16
L/ 7 o QC. X1
uG xe = 27 8 8 27 = o
oo o 5 c8 9 9 8 o QcC. X1
uG xe oF 2005 10 10 2005 - o
uG xe = 320 m m 320 - o
QG X2 o u =50 ,
Fel 12 o) 0C. X1
AG X2 o 2 2 o
AG X2 o 2 2 o
QG X2 o 1 1 o
QG X2 o 1 1 o
QG X2 o 1 1 o
QG X2 o o o o
QG X2 o) G/V G/V o
AG X2 o
DIS, N 5347-1L01-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 61 62
U_.Omummmm_mﬂm_u COMMESSA 5347 IMPIANTO: — PROGETTO X230 T
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Sistemi integrat Saldaturahanding s 20/08/203 ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
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CAVI ESTERNI \ EXTERNAL CABLES
QUADRO \ BOARD DESTINAZIONE \ LOCATION
QUADRO FOGLIO NR. MORSETTO NR. FLO ID SUL CAVO CAVO LUNGHEZZA DISTURBO ID SUL CAVD NR. FILO NR. MORSETTO FOGLIO QUADRO
BOARD SHEET | TERMINAL NO CONDUCTOR NO 0 N CABLE CABLE LENGHT [ mi ] NOSE LEVEL 1D IN CABLE CONDUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
o 12 T ] Lo | i
QG X2 0 S0t s FROR 450/7350V 4Ge.S . 000 o BM M1
QG X2 O 5007 " QUADRO GENERALE A SCD!I BARRIERA " 5007 O BM M1
QG X2 O O BM M1
o G/v G/v o
BEM M1
BEM M1
aG X1 — m%mzw L L m<m o GEM PLC
QG X1 O N : FROR 450/750V  19G1 : 05 0 GEM PLC
RG X1 O mb,b QUADRO GENARALE A GEM @m,b (@] GEM PLC
. 4 4 .
RG X1 O 45 s s 055 O GEM PLC
QG X1 O mb,mv o o Dm,w O GEM PLC
QG X1 O mb,w = = @@,w O GEM PLC
QG X1 O : : O GEM PLC
0 8 8 o
o 2 2 o
5 10 10 5
o u u 5
= G/v G/v 5
DIS. N 5347-1L01-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N° PAG.| SEGUE
tekno ) RI. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 62 | 63
U _.O© m._”._”_ sl COMMESSA 5347 IMPIANTO: PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:

Sistemi integrati Saldatura/handling

DATA

20/08/2013

ISOLA DI SALDATURA PUNTONE SUP. DX/SX
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0

3 7 4 _




QUADRO \ BOARD DESTINAZIONE \ LOCATION
QUADRD | FOGLO | NR MORSETTO NR. FILO D SUL CAVO CAVO LUNGHEZZA DSTURBO 1D SUL CAVD NR. FILO NR. MORSETTO | FOGLO |  GUADRD
BOARD SHEET TERMINAL NO CONDUCTOR NO |0 IN CABLE CABLE LENGHT [ mt ] NOISE LEVEL |0 IN CABLE CONDUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
aG X2 5 %& ! ! %& o X3 RI
QG Xe o =Vl s FROR 450/750V 1G1.5 s =V 0 X3 RI1
QG X2 o 5 QUADRO GENERALE A ROBOT RI o X3 RI1
4 4 21/1
QG X2 o T T o X3 RI1
QG X2 o 2 M M 2 o X3 RI
QG X2 0 =7 > > = 0 X3 RI1
QG X2 0 = . . = 0 X3 RI1
QG X2 0 i % 0 X3 RI1
0G X2 0 2 2 0 X3 R1
12/1 10 10 12/1
QG X2 o o X3 RI1
13/1 1 1 13/1
QG X2 o v v o X3 RI1
0G X2 o 12 12 o X3 R1
0G X2 o 13 13 o
0G X2 o 14 14 o
0G X2 o 15 15 o
0G X2 o w w o
QG X2 o o o o
QG X2 o o
QG XP 8 19 19 S
QG XP 8 2 20 S
QG XP 8 a a1 S
QG XP 8 aa 22 S
QG XP 8 a3 23 S
0G XP 8 24 24 o
QG X2 8 G/V G/V o
DIS, N 5347-1L01-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 63 | 64
U_.Omummmm_mﬂm_u COMMESSA 5347 IMPIANTO: — PROGETTO X230 TOTALE PhC
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QUADRO \ BOARD DESTINAZIONE \ LOCATION
QUADRD | FOGLO | NR MORSETTO NR_FLO D SUL CAVD CAVO LUNGHEZZA D SUL CAVD NR. FLO NR MORSETTO | FOGLO |  QUADRO
BOARD SHEET TERMINAL NO CONDUCTOR NO |0 IN CABLE CABLE LENGHT [ mt ] |0 IN CABLE CONDUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
2701 1 1 2701
wo X2 °r 2703 2 c 2 5703 ° X3 Rl
QG Xe 0 i s FROR 450/750V 1G1.5 . i o X3 R1
QG Xe 8 e QUADRO GENERALE A SALDATRICE 1 OP.30 B o X3 R1
0G X2 8 4 4 o X3 R1
QG X2 o] 1316 5 5 1316 o X3 RI
QG X2 o131/ 6 6 131/ o X3 RI
QG X2 ol 1323 7 7 1323 o X3 RI
QG X2 o] 13e4 8 8 1324 o X3 RI
QG X2 ol £/04 9 9 c/04 o X3 RI
QG X2 o 2705 10 10 2705 o X3 Rl
QG X2 o 2713 1 1 2713 o X3 Rl
QG X2 o 2715 12 12 2715 o X3 Rl
QG X2 o) 2719 13 13 2719 o
QG X2 o) 2720 14 14 2720 o
QG X2 o) 2721 15 15 2721 o
QG X2 o) E3.0 16 16 E3.0 o
QG X2 o) E31 17 17 E31 o
0G Xp 0 18 18 o
0G Xp 0 19 19 o
0G Xp 0 20 20 o
0G Xp 8 el a1 o
0G Xp 8 22 a2 o
0G Xp 8 23 &3 o
0G XP 8 24 24 o
QG X2 8 G/V G/V o
DIS, N 5347-1L01-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 64 | 65
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