
N° SCHEDA

SCHEDA MANUTENZIONE COMPONENTI M252/001
EDIZIONE

ELETTRICA MECCANICA FLUIDICA 2
COMPONENTE DATA

SOPPORTO A FLANGIA/RITTO 03/03/2000
FOGLIO

RAFFIGURAZIONE COMPONENTE 1/4

Sopporto ritto

Sopporto a
flangia

Ingrassatore

Ingrassatore



N° SCHEDA

SCHEDA MANUTENZIONE COMPONENTI M252/001
EDIZIONE

ELETTRICA MECCANICA FLUIDICA 2
COMPONENTE DATA

SOPPORTO A FLANGIA/RITTO 03/03/2000
FOGLIO

MANUTENZIONE PREVENTIVA 2/4

STATO MACCHINA: S W

OPERAZIONI DA
ESEGUIRE

TIPO DI INTERVENTO ATTREZZATURA
NECESSARIA

VERIFICA
FISSAGGIO

Verificare il corretto fissaggio dei sopporti
procedendo al controllo di eventuali
allentamenti delle viti di fissaggio.
Se necessario, serrare le viti che dovessero
risultare allentate.

• Normale attrezzatura
manutentiva meccanica.

• Pennarello a vernice.

STATO MACCHINA: S W

OPERAZIONI DA
ESEGUIRE

TIPO DI INTERVENTO ATTREZZATURA
NECESSARIA

VERIFICA
RUMOROSITÀ

Procedere ad un controllo uditivo del
sopporto.
Un rumore anomalo è da considerarsi
premonitore per una possibile fonte di
guasto.

• Stetoscopio elettronico.



N° SCHEDA

SCHEDA MANUTENZIONE COMPONENTI M252/001
EDIZIONE

ELETTRICA MECCANICA FLUIDICA 2
COMPONENTE DATA

SOPPORTO A FLANGIA/RITTO 03/03/2000
FOGLIO

MANUTENZIONE PREVENTIVA 3/4

STATO MACCHINA: S W

OPERAZIONI DA
ESEGUIRE

TIPO DI INTERVENTO ATTREZZATURA
NECESSARIA

LUBRIFICAZIONE Pulire accuratamente la zona circostante
l’ingrassatore quando previsto e con una
apposita pompa effettuare l’ingrassaggio
del sopporto con la quantità necessaria di
grasso specifico per cuscinetti.
Terminata l’operazione pulire da eventuali
residui di grasso.

• Grasso specifico per
cuscinetti prescritto da
Tabella Lubrificanti

• Stracci non sfilacciabili.
• Detergente.



N° SCHEDA

SCHEDA MANUTENZIONE COMPONENTI M252/001
EDIZIONE

ELETTRICA MECCANICA FLUIDICA 2
COMPONENTE DATA

SOPPORTO A FLANGIA RITTO 03/03/97
FOGLIO

MANUTENZIONE STRAORDINARIA 4/4

STATO MACCHINA: S W

OPERAZIONI DA
ESEGUIRE

TIPO DI INTERVENTO ATTREZZATURA
NECESSARIA

SMONTAGGIO Liberare almeno un’estremità dell’albero di
rotazione e svitare i grani a pressione che
rendono solidale nella rotazione l’albero con
il cuscinetto.
Svitare le viti di fissaggio che ancorano il
sopporto alla struttura fissa e sfilare il
sopporto stesso che risulta scorrevole
liberamente.

• Normale attrezzatura
manutentiva meccanica.

MONTAGGIO Inserire il sopporto sull’albero di rotazione
e posizionarlo nel punto prescelto.
Serrare le viti di fissaggio che ancorano il
sopporto alla struttura fissa e richiudere i
grani a pressione che rendono solidale
nella rotazione l’albero con il cuscinetto.

• Normale attrezzatura
manutentiva meccanica.

NOTA:

 UNA CORRETTA LUBRIFICAZIONE DEL SOPPORTO PRESERVA L’ELEMENTO
DA POSSIBILI GUASTI.
 UNA LUBRIFICAZIONE ECCESSIVA COSÌ  COME LA SUA ASSENZA PUÒ
ESSERE PREGIUDIZIEVOLE PER IL BUON FUNZIONAMENTO DELLO STESSO.

 


