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‘OPERAZIONI DA TIPO DI INTERVENTO ATTREZZATURA
ESEGUIRE NECESSARIA

‘Stracel
Pemnello
Raschieto
Detergenti
Antiaderenti
Atia compressa

« Effottiare unaccurata puliza cella
sirutura completa con efiminazions.
deqli sfic di sadatura e nerofumo
nonché eventuall residul struttural,

* Puliziadei aruppi di nierimento e
bloccaggio elemento

* Pulisia della zona sensiie degii
nterrton i prossimitaindutiv

* Distibuie uniformemete prodotto
antiaderenta sulle part dove si
presume possano incolars sfid ci
Saldatura

* Nelcaso i cui vengano usati
dotergentiatteners ale aviertenzs
dimpiego e ale dilizoni prescitt.

* Puliza delltturatore, ponendo
particolare attenzions alle parti mabil

* Pulia dellacarcassa del
motordutiore dala polvere o da
ventual residu d produzione in mor
da non estacolare Io scambio emico
dello stesso con Fambiente cirocstants|
(se esistent).

PULIZIA

* Verifcare che la ite i sfiao del
motorduttore sia pta, in modo che
possa svolgere Il suo compito senza
impedimenti

@ | Controlare che nonvisiano perdts |+ Normale atrezzatira
PARTE dara dai racorrd ¢ dalle baioni e | manuteniiva meocanica
PNEUMATICA che non v siano raflamenti dai
9| e
* S necessario intervenre eliminando
le perdte & raflament
eventuaimente sasituendo quanta
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‘OPERAZIONI DA TIPO DI INTERVENTO ATTREZZATURA
ESEGUIRE NECESSARIA

@ | Controlare che lasirutura siaintegra |+ Normale atrezzatira
INTEGRITA & non abbia subi urh manutentiva meceanica

MECCANICA * Conlollare i coretto fissaggiodei |+ Chiave dinamometrica

component meczanid a bordo
sirutura (bloccag, cenirag, tasseli
diifeimenta ecs).

* Contollare i correto fissaggio della
favcla allabase.

* Conlrollre  coretta fissaggio degl
nteruior mecanici (avela
girevole/otiuratore i posizione).

* Contollare i correto fissaggio della
base al pavimento

* Conlollare lintegitadel motore
Slettica ¢ del rlaiivo ridutore.

Contrallre il cometo fissaggio d

componenti meczani delloturatore.

S necessario pristinare corretiaments i

fissaggio inervenendo sul serraggio delle

i secendo fa abella* Momenti o

serraquio i

@ |+ Controlare integrtacavi eletric

conTROLLO

CONNESSION * Conlrollare i coretto posizionamento

eSO dell connessioni eletrche del molore

52 necessaria pristinaro.

* Contollare che i contatior presenti
sulla catena crcuiale funzionino
corettamente @ non visian segni di
Suriscaldamento. Se necessario
sositire | componenti danneggiatl

* Contollare che gi interutior
magneotermici siano impostati
corrttamente come dai dsegni
cletric

Periodicamente cortrolare che

assorbimenti motore siano come | datl i

targa
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CONTROLIO
PERDITE OLIO

« Conlrollare visivamente eventual
perdite di oo daitappi d rabbocco,
dafcoperchiimbullona ¢ dagl aberi
diingresso ed uscita del molo e dal
Hidtore,

* Sesiriscontrano perdite i cio,
provuedere ala scsituzione delle
opportune quamizion di tenuta

VERFICA IVELLD
LUBRIFICANTE

« Controllare  vello del lubrifcante |+ Lubriicants prescito dal
presente alnterno del ridutiors relavo catalogo tecnico
ramite Tappasita i3ppo rasparente.

* Senecessario rabboccare con
Specifico biificante.

CONTROLLO + Procedere ad un controllo uditivo del |* Stetosccpio elefironico.
romorosit | 9 |* e
+ Un umore anamalo  a considras
e e i pcssile i &
iy

« Veriicare l corrtis mserimento. |+ Nermale atrezzabia

conTROLLO @ manutentiva meceanica

e B e e i
OTTURATORE ‘meccanica mobile che viene otturata,

* Conlrollare fa carmma mecanica.
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ESEGUIRE

TIPO DI INTERVENTO

ATTREZZATURA
NECESSARIA

GEOMETRIA DELLA|
ATTREZZATURA

=

Cortralare la corrtta geometria
dellatrezzatira.

‘Atiezzatura mobil per
conirolo idimensionale
ifeimenta elemento con|
Part Program Tassell

CICIO DI TAVORO

=

Verifcare la funzionalta
del'atrezzatura cortrollanda che il
ciclo di favoro sia esequits
corettamente anche con a presenza
dellclemento.

e siiscontran delle anomalie,
proseders ale dovte veifche cio
Sosttizion.
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Gruppt W Schoda Note
‘Gruppi d srimento ¢ Hoccagglo Gootoot
Cruppi d fsrimento ¢ Hoccaggio GO0
Component N Scheda Note
Clindii Preumaticl Fioto0T
Tnteuttors di prossimi Ef51007
Finecorsa meccanioo singolo & mulplo E151002





















