CARATTERISTICHE ELETTRICHE

NORME DI

RIFERIMENTO

TENSIONE DI ESERCIZIO NOMINALE Ue 400 VAC
FREQUENZA NOMINALE 50 Hz
SISTEMA ELETTRICO 3SPH+ T
POTENZA INSTALLATA 190KVA
CORRENTE NOMINALE (INT. GENERALE) In 315 A
CORRENTE DI' CORTOCIRCUITO AMMISSIBILE Icc
TENSIONE NOMINALE CIRCUITI AUSILIARI 24 VDC
TIPO CAVO PER CABLAGGIO
TIPO DI CAVO PER CIRCUITI AUSILIARI NO7V—K
NON PROPAGANTE L'INCENDIO SECONDO NORME CEl 20-22
COLORE CAVI
CIRCUITI DI POTENZA NERO
CONDUTTORE NEUTRO BLU
CIRCUITI AUSILIARI 220 VAC NERO
CIRCUITI AUSILIARI 110 VAC ROSSO
CIRCUITI AUSILIARI 24 VAC ROSSO
CIRCUITI AUSILIARI VDC AZZURRO
ALIMENTAZIONI ESTERNE — INTERCONNESSIONI ARANCIO

CONDUTTORE DI TERRA

GIALLO-VERDE

CONDIZIONI SERVIZIO
TEMPERATURA AMBIENTE (MIN — MAX) 0°C..35°C
UMIDITA" RELATIVA

TENSIONE DI COMANDO
CIRCUITI DI POTENZA 400V 50Hz
MOTORI 400V 50Hz
ALIMENTAZIONE PRESE 220V 50Hz
ALIMENTAZIONE CIRCUITI DI 24 V DC
ALIMENTAZIONE PLC 24 V DC
INFORMAZIONI SUPPLEMENTARI
PLC DI PROCESSO SIEMENS
RETE DI PROCESSO PROFIBUS
CONTROLLO DI SICUREZZA PILZ
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0 | [ 2 3 4 | 5 6 9
L
/ T T T T T T T T
/ CPU313C-2DP , , , , , , , ,
/ CPU: Cpu | | | | | | | |
/ , , , , , , , ,
/ | | | | | | | |
/ | | | | | | | |
/ [ AT.0 , ATA , A7.2 , A73 [ Al.L , A75 [ AT7.6 , ATl
/ | | : : : : : :
/ | | | | | | | |
/ | | | | | | | |
\\ , , , , , , , ,
, N , - , . , " , - , - , - , o
I o il | 2 | 2 | 2 | A | A | - | 2 | s
r 1
oIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno . R LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 39 | 40
U_.Omummmm_m_zo COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250 TOTALE PAG
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: )
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | 2 | 3 | [ | 1 5




0 2 3 4 | 6 7 8 9
oV
24VE
24VE oV
M2 M2
QF1 QF3 it QF4 Q9 KS Ké
131 55 - 8.1 125 24.2 25.2
= = A‘ = = = =
- << S
o ~
S o]
() ()
K5A K6A
243 253
24 VE oV E0.0 £0.1 £0.2 £03 E0.L £0.6 £0.7
M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2
| | .
. F .= M= M ~ T - T = T - T = T = T = T - T
I | | | | | | | I
| | | | | | | | | | |
| ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ |
| | | | | | | | |
| | ! | ! | ! | ! | ! | ! | ! | |
, £0.0 , £0.1 , £0.2 , E0.3 , 0.4 , E0.5 , E0.6 , £0.7 ,
SIEMENS I I I I I I I I I
SM 321 DIGITAL INPUT I anomaLIA aF1 I ANOMALIA 0F3 | snowMALIA PSE I anowALIA aFe I anomaLIA 09 I anomaLia I'sarricra TavoLa | BARRIERA SALDATRICE !
CPU: L ALIMENT AZIONE L aLMENTAZIONE Iemercenza premuTa | aLIMENT AZIONE L aLMENT AZIONE , IRoTanTe I RipRISTINATA ,
oo I'ravoLa ROTANTE  |'suquabro eLeTTRICO | MOTORE M2 Loutpur , I RiPRISTINATA , ,
, , , IRavvivatore , , , , , /
| | | | | | | | | _
!
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 40 | 41
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 90
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 2 3 4 | 6 7 9
oV
24VE
24LVE oV 203
M2 M2 M2
K2 K&
9.4 2 2 221
) ) \ \
Q2 a3 T z
11 171
= = K3 K&A
19.4 21
2LVE oV E10 E11 E12 E13 El4 E15 E16 E17
M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2
L | | .
/ T . F .2 M2 M! o I [ I = I o I ) I = I = I E I /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | | | /
/ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | /
/ | | | | | | | | | /
/ ! | ! | ! | ! | ! | ! | | | ! | ! /
/ , E1.0 , E11 , E12 , E13 , E14 , E15 , E1.6 , E1.7 , /
/ SIEMENS I I I I I I I I I /
\\ SM 321 DIGITAL INPUT I anomaLia a2 I anomaLA 03 I emercenza Iemercenza premuTa | evERGENZA PREMUTA | ANOMALIA | anomALIA 52 I anomaLia p1 , \\
/ CPU: L aLMENT AZIONE L aLMENTAZIONE I RiPRISTINATA I'su quabro comanol | suPULSANTIERA I accesso APERTO I accesso aPERTO I pResenza ARIA , /
/ I rrasFormaTORE T10v | 10V FRENO , , P accesso , , , , /
/ , It avoLa ROTANTE , , , , , , , /
_ | | | | | | | | | _
A ]
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 41 | 42
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 90
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX
[ 2 3 [ | 5 6 1 8 5

0




0 [ 3 4 | 6 7 8 9
iy e VE ZVE e 150
SB8
TAVOLA ROTANTE m/
Y Y Y Y
£2.0 £21 £23 24 £27
M2 M2 M2 M2 M2
L —
/ ! 8 , a ! 2 ! Q ! 2 ! & ! ® ! B ! /
/ , , , , , , , , , /
/ | | | | | | | | |
/ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | ﬁ | /
/ I | I I I I I I I I /
/ , , , , , , , , , /
/ ' E20 ! E21 | E22 ! E23 | E24 | E25 | E26 | E2T | /
/ SIEMENS I I I I I I I I I /
\\ SM 321 DIGITAL INPUT lsarstop Tavoa  !'sa3stop Tavola | lextracorsa lextracoRsA , , LRicHiesTA apERTURA | /
/ CPU: Cpu lRotante 0P 0sx | roTantE P10 DX | L op 10 5 L op 10 x , , Laccesso ,
/ Iposizione Ieosizone ! Iposizone I poszione ! ! ! !
/ W SALDATURA W SALDATURA W W SALDATURA W SALDATURA W W W W /
r—— 7
DIS. N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno . RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 42 | 43
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 INPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 90
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 8 5




CILINDRO 1 DX CILINDRO 2 SX

TN T

0

3
1.0
13

Y \) y y
2504 £31 £32 £33
M2 M2 M2 M2
L
/ T = T T = T 2 T 2 T - T = T = T
/ I | | | | | | | I
/ | | | | | | | | |
/ I I I I I I I I I
\ Y Y Y
/ I | | | | | | |
/ , E3.0 , , E3.2 , E3.3 , E3.4 , E3.5 , E3.6 , E3.7 ,
/ SIEMENS I | | | | | | | I
\\ SM 321 DIGITAL INPUT IEiNg saLDATURA L anomaLia I NE saLDATURA I anowaLIA , , , , ,
/ CPU: Cpu I cLinoro 1 0x 01 sALDATURA I cLinoro 2 5% I saLDATURA , , , , ,
/ W W CILINDRO 1DX W W CILINDRO 2 SX W W W W W
Lo | | | | | | | | |
r
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 43 | 44
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 [ 2 3 [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 8 9
L I I I I I I I I I -
/ SIEMENS | ROTAZIONE TAVOLA | ROTAZIONE TAVOLA | | | | | BY-PASS ALIMENTAZ. | BY PASS ALIMENTAZ. | /
/ SM 322 DIGITAL OUTPUT | AVANTI | INDIETRO | | | | | TAVOLA SX | TAVOLA DX | / A
\\ CPU | ( SX in saldatura ) | [ DX IN SALDATURA ) | | | | | IN'SALDATURA | IN SALDATURA | \\
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | |
/ , A2.0 , A21 , A22 , A23 , A2.4 , A25 , A2.6 , A21 | /
/ | | f f f f f | | /
/ | | | | | | | | | / [ ]
/ | | | | | | | | | /
/ I I I I I I I I I
/ . , 2 , S , I~ , 2 , 3 , 2 , 2 , 5 , /
[ & L+ ® 3M | < | < | < | < | < | < | < | < | /
I 7
B
A2.0 A2
M2 M2
< g [
D
KA10 KA1
507 L ov
M2 M2
R - W 150
£
265 1507 g 4ss
—— S —— .
26.2 26.5
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 44 | 45 |
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 90
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX
0 | 2 | 3 | [ | 1 5




5 6 7 8 9
L I I I I I I I I I -
/ SIEMENS | START SALDATURA | | PROGRAMMA 0 | PROGRAMMA 1 | START SALDATURA | | PROGRAMMA 0 | PROGRAMMA 1 | /
/ SM 322 DIGITAL OUTPUT | CILINDRO 1DX | | CILINDRO DI | CILINDRO DI | CILNDRO 25X | | CILINDRO I | CILINDRO I | / A
\\ CPU: Cpu | SALDATRICEFISSA | | SALDATURA 1DX | SALDATURA 1 DX | SALDATRICEFISSA | | SALDATURA 2 5X | SALDATURA 2 X | \\
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | A3.0 | A3 | A3.2 | A33 | A3.4 | A35 | A3.6 | A3.1 | /
/ | | | | | | f | | /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | | | | /
\\ I | | | | | | | I ;
- | - | - | . | " | - | - | - | - |
I FLes M | = | ° | . | . | 2 | . | 2 | 2 | !
r i
B
C
D
KA16 KA18 KA19 KA20 KA22 KA23
1507 Lov
M2 M2
U — O 460
£
g Y 1507 o
—— S —— S —— S . —— S —— S —— .
9.6 9.7 9.7 1.6 1n.7 1n.7
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 45 | 46 |’
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 90
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX
0 | 2 | 3 | [ | 6 1 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 8 9
L I
/| sEmEns | | | | | | | | | /
\\ SM 322 DIGITAL OUTPUT | | | | | | | |
/ CPU: Cpu | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
/ | AL | AL | AL2 | AL3 [ AL L | ALS | AL.6 , AL ,
/ } } } } } } } } |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | |
\\ | | | | | | | | |
- - I o~ | - | o | - | - | - | - | o |
I § L7 3M | 8 | 8 | 8 | 8 | 8 | 5 | 8 | 8 |
e
1507 oV
M2 M2
s w2 B
LS8 o v -
Dis. N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 46 | 47
U_.Omummmm_mﬂm_u COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %0
0 | | 3 | [ | 1 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 8 9
L
/ SIEMENS " EMERGENZA " ACCESSO APERTO " ACCESSO CONSENTITO " " " " " "
\\ SM 322 DIGITAL OUTPUT | INTERVENUTA | | | | | | | | A
; CPU: Cpu | SU PULSANTIERA | | | | | | | |
; | ACCESSO | | | [ [ , , !
/ | | | | | | | | |
/ | AS.0 | A5.1 | A5.2 | A53 | AS5.4 | A55 [ A5.6 | A5.7 |
/ | | | | | | | | |
/ | | | | | | | | | B
/ | | | | | | | | |
\\ I | | | | | | | I
- - I o | - I o I " I - | - | - | o |
[ noLe T M | b | pa | 2 | A | = | = | 2 | A |
r
B
C
AS.0 AS1 A52
HL3 ROSSO HLA BLU' HLS VERDE
LED LED LED )
1505 Lov ov
M2 M2 M2
2y g 1505 g
£
tos W 190
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 47 | 48 |’
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 90
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX
0 | | 3 | [ 1 5




9
QUADRO COMANDI
2
|
E M ﬁff%ﬂﬂ)&
SFO
BF ]
o 6ES7 193-4DL19-0AA0 +
6ES7 151-1CA00-3BLO
w7 |
vscm=Wh@Dv emzmz
ET 200S m
288 bBEEEEEEEEBEEERED
i I Y R R T
&am_m_w.“_md._gﬁ)em.mw_.” 18 17 21 2§ 28 uwma__ﬁ 41 45 49 53 57 @i immo 69 73 17 [4
ICICIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOICIOICIOIOIOIOIONIO
1 0
ICIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOICIOICIOIOIOIOIOIO
OO IO IO 1O
im_ 8§ 7 11 15 19 23 27 81 85 39 43 47 51 55 59 68 67 71 75 79
ICICIOIOIOIOIOICIOIOIOIOICIOIOIOIOIOIOIONIO
L O O D O QORI
IOICI0IOIOIOIOIOICIOIOIOICIOIOIOICIOIOIOIO
UO00DDOLLO0U0000000000
DIS. N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N° PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 48 | 49
U_.Omummmm_mﬂw COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTQ X250 TOTLE PG
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: .
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 5




0 [ 2 3 4 | 6 9
1505 1505
L7.8 Laiad
ov ov
L7.8 W = 520
24VE 24VE
IVEN = 50.0
358 et 2V
206 200 204 1505
M2 M2 M2 M2
206 200 204 1505
M1 M1 M1 M1
I
R ™ & 2L Z M 9 " 3 ~ 2 A" 41 D 43 3 L2 I L 61 63 62 I 6k \\
SIEMENS , , | | | /
ET200 PRO /
CPU /
/
/
/
/
/
/
/
POWER SUPPLY S6EST 151-1CA00-3BLO PART 10F 5 /
7
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 49 | 50
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %
0 | [ 2 3 [ | 5 6 5




0 [ 2 3 4 | 5 7 9
2LVE 2LVE
49.9 M = 511
2LVE
M1
SB10 7 SB11 7 SB12 SB13 7 SB1L 7 SB15 7 m m |
NY eN\g 78 eNE e\, eNTH
(G} = o > 25}
L | | | | | | | | ____
/ T L, ] o e, ] o o=, | EEEY I o wap, | = e, | = ey | EEE /
/ | | | | | | | | |
/ SIEMENS , | | | | | | | | | | | | | | | |
/ ET200 PRO | | | | | | | | |
/ CPU. | T | T | T | T | T | T | T | T |
/ | | | | | | | | |
\\ ” E24.0 ” E241 ” E24.2 ” E24.3 ” E2L4 4 ” E24.5 ” E2L.6 ” E24.7 ”
\\ , RESET ANOMALIE , AVVIO CICLO , ARRESTO CICLO , MOVIMENTI A , MOVIMENTI A , PRENOTAZIONE CICLO , , ,
/ W W W W RIPOSO W LAVORO W TAVOLA W W W
/ , , , , , , , , ,
ro | | | | | | | | | !
I ]
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 50 | 51
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 1 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
2LVE 2LVE
50.8 W -/
SB25S |
N
L | | | | | | | 1
/ , FE FE ALy | R mole [ AL | 5 &L | T 2 , /
/ , , , , , , , , , /
/ SIEMENS , | | | | | | | | | | | | | | |
/ ET200 PRO [ , , , , , , , [ /
S O O A A A
/ , , , , , , , , , /
\\ ” £25.0 ” E25.1 ” £25.2 ” £25.3 ” E25.4 ” E25.5 ” E25.6 ” E25.7 ” \\
/ , , , , , I brenoTAZIONE , ! ! /
/ | | | | | | | | | /
/ | | | | | | P | | | /
/ , , , , , , , , , /
[ | | | | | | | | | _/
I ]
nis. N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 51 | 52
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %0
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 2 3 4 | 5 6 7 8 9
L _
/ " PRENOTAZIONE " BARRIERA LIBERA " EMERGENZA " MOVIMENTI A " MOVIMENTI A " " PRENOTAZIONE " BARRIERA LIBERA " /
\\ | EFFETTUATA | TAVOLA ROTANTE | | RIPOSO | LAVORO | | 0P.30 | 0P.30 | \\
/ | TAVOLA ROTANTE | | | | | | | | /
/ , , , , , , , , , /
/ [ , , , , , , , [ /
/ , A2L.0 , A24 1 , A2L.2 , A243 , A24.L , A24.5 , A2L.6 , A2L.7 , /
/ | } } } } } } } | /
/ , , , , , , , , , /
/ [ , , , , , , , [ /
/ | | | | | | | | | /
/ [ [ [, [ [T [ [ [, , /
\ 7 K 3 - 7 Z ey - 7 Z Cal ~ 7 Z w e} 7 Z o w 7 K w w 7 Z e} w 7 Z o el 7 \
r———- | | | | | | | | 7
HL15 = VERDE HL16 = VERDE HL17 = ROSSO HL18 ™= VERDE HL19 = BLU HL30~ VERDE HL31™ BLU'
- LED - LED - LED - LED - LED - LED - LED
oV
M1
L9.9 w ov = 530
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N° PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 52 | 53
U_.Omummnm_mﬂw COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250 TOTALE PAG
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: 90 .
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06,/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX
0 | 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
L

/ " CICLO AVVIATO " ANOMALIA " SEGNALAZIONI DI " ISOLA IN " " " " "

\\ SIEMENS | | | SERVIZIO | MANUALE | | | | |

/ ET200 PRO , , , , , , | , ,

/ CPU | | | | | | | | |

/ | | | | | | | | |

/ , A25.0 , A25.1 , A25.2 , A25.3 , A25.4 , A255 , A25.6 , A25.7 |

/ | } } } } } } f I

/ | | | | | | | | |

/ | | | | | | | | |

/ | | | | | | | | |

/ [ [ [ [ Il [ [ Il . ,

/ | M e e | M2 e | M= e | M= = | M= = | M= = | M= = | M2 = |

r———- | | | | | | |
D e 1
I s ] ] = |
| HL20 VERDE HL21 ROSSO HL22 ARANCIO HL23 BLU' |
TORRETTA DI , ,
SEGNALAZIONE | ] Leo ] Leo ] e ] e |
| = = = = |
o S PR P _
oV
M1
s28 O o/
nis. N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 53 | 54
U_.Omummmm_zo COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: TOTALE PAG.
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %0
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




B

OP.10 SX

0P.10 SX MODULO PROFIBUS NODO 11 1-0P.10 SX DO 2 - 0P.10 SX DI
M 154-1
) w5
X03
SIMATIC
ET 200pro
DP2 SF(]
X04
BF (]
o O ON
X01 ©59 a
DC 24V
DC 24v (]
-
o O
BES7 194-4CBO0-0AAD
6ES7 154-1AAD0-DABO ;@ @

6EST 154-1AA01-0ABO + 6EST 142-LBFOO-0AAD + 6EST 141-LBHO0-0AAD +
6EST 194-4AD0O0-0A0 6EST 194-LCBO0-0AAD 6EST 194-LCBS0-0AAQ
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 54 | 55
U_.OQQ_H_ sl COMMESSA 5348 IMPINTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %0

0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 |
ATTREZZATURA OP.10 SX gk
SIEMENS ET 200pro BASE 8 PUNTI OUTPUT 6EST 142-4BF0O0-0AAQ + MODULO 8 PUNTI 6EST 194-4CB0O0-0AAQ MODULO 1/1 “
: = 3 < |
£z s £z e R
A35.0 A35.1 A35.2 A353 x
P1-3 P1-4 P2-L P2-3 P3-3 P3-L Pl-L PL-3 R
Q Q Q Q Q Q Q Q R
10SXMIP1YVIR M 10SXM1P2YVIL 10SXM1P3YVZR M 10SXMIP4YV2L
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno . - LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 55 | 56
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
| 5 6 1 8 5

0 | [ 2 | 3 | [




0 | [ 2 3 4 | 5 6 8 9
/ﬂ ATTREZZATURA OP.10 SX
/ SIEMENS ET 200pro BASE 8 PUNTI OUTPUT 6EST 142-4BF0O0-0AAQ + MODULO 8 PUNTI 6EST 194-4CB0O0-0AAQ MODULO 1/2
/
#
#
/
#
#
/
/ A35.4 A355 A35.6 A35.7
/ P5-3 PS-4 P6-L P6-3 P7-3 P-4 P8-4 P8-3
/ Q Q Q Q Q Q Q Q
] iP5 1 i P6 : ] P7 1 1 P8
' ' ! ' ' f ' '
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno . - LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 56 | 57
U_.Omummmmﬂm_u COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | 2 | 3 | [ | 5




0 [ 3 4 | 5 7 8 9
Smx_swEmoHH waz%mmom\ﬁ waszmobF A
~ " » m - m
10-SQ6R | 10-sqeL | | 10-SQ8R || 10-sa8L L | 10-SQ9R || 10-sa9L L | =
mmAmv mmAmv mmAmv mmAGV mmAGV mmAGV
T T T T T T
1 1 1 1 1 1
2 < 3 < 3 < B
i 1 1 2 —1 C
|
o P) o3 P, \ -
) ) ) ) ) ) ) ] ) ) ] ] S ) ] ]
PI-L P1-3 P1-2 P1-1 P-4 P2-3 P2-2 P2-1 P3-L P3-3 P3-2 P3-1 Ph-L PL-3 PL-2 PL-1 \
= = — - o~ o~ m m | o
LN N=) LN O LN =) LN O \
m m m m m m m m
(W] [N} (NN} [WH] [T} L [} [N} \
58 5 8 58 38 K -+
= 5= S 2 =l e 23
| :
SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AA0 + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-L(B50-0AA0 MODULO 2/1 \
|
ATTREZZATURA OP 10 SX N
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 57 | 58 |'
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
3 [ | 8 5

0




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 9
10M3P5SQ10 H
- 37
10-SQ10R 7 10-satL | f-sarz 1 t-soB L1
mmAGV mmAmv mmAmv mmAmv
T T T T
r r L |
r— 2 2 2 i i 1
#
#
| P5 P6 P P8
o o o ) o o ) ) o ) ) ) o ) ) )
# P1-4 P1-3 P1-2 P1-1 P2-4 P2-3 P2-2 P2-1 P3-L P3-3 P3-2 P3-1 Pl-L4 P&-3 PL-2 PL-1
# ~ ~ LN LN 0 o ™~ ™~
# LN o LN N=) LN N i N
| o o o o o o o o
/ 5 8 58 : 5
/ 3 53 = :
,/ o o [ m m
# £ £
# SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AA0 + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-L(B50-0AA0 MODULO 2/2
#
L ATTREZZATURA OP 10 SX
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 58 | 59
U_.ODQ._HT - COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | [ | 3 | [ | 5 6 1 5




B

OP.20 DX

OP.20 DX MODULO PROFIBUS NODO 12 1- OP.20DX DO 2 - OP.20DX DI
B s D
%03
SIMATIC
ET 200pro
DP2 sk (]
X04
BF (]
O O ON
%01 ©59 .
DC 24V
DC 24V (]
J
o O

6ES7 154-1AA00-DABO ;@ @

6EST 154-1AA01-0ABO + 6EST 142-LBFOO-0AAQ + 6EST 141-LBHO0-0AAD +
6EST 194-LAD0O0-0A0 6EST 194-LCBO0-0AAD 6EST 194-LCBS0-0AA0
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 59 | 60
U_.OQQ_H_ sl COMMESSA 5348 IMPINTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %0

0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




ATTREZZATURA OP.20DX q“
SIEMENS ET 200pro BASE 8 PUNTI OUTPUT 6EST7 142-LBFO0-0AAQ + MODULO 8 PUNTI 6ES7 194-LCBO0-0AAQ MODULO 1/1
: : 2 e
3 g 2 e
ez E: £ 8 £
ALQ.0 A401 ALD.2 ALO.3
P1-3 P1-4 P2-L P2-3 P3-3 P3-L4 Ph-k PL-3
Q Q 2 Q Q Q Q Q “
20DXM1P1YVIR 20DXM1IP2YVIL 20DXM1P3YVZR 20DXM1PLYV2L
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 60 | 61
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
8 9

0 7

2 7

3 | [ | 5 6




[ 2 3 4 | 6 7 8 9
/ﬂ ATTREZZATURA OP.20 DX
/ SIEMENS ET 200pro BASE 8 PUNTI OUTPUT 6ES7 142-4BF00-0AAQ + MODULO 8 PUNTI 6EST 19L-4LCB00-0AA0 MODULO 1/2
/ .
# & z £z e
/
/ ALOL ALO.S ALO6 ALO.T
| P5-3 PS-L Po-L P6-3 P7-3 P7-L P8-L P8-3
/ Q Q Q Q Q Q Q
20DXMIPSYV3R 20DXM1P6YV3L 20DXMIP5YV4R 20DXMIP6Y V4L
DIS. N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N° PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 61 | 62
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5348 IMPIANTO: PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | 2 | 3 | [ | 6 8 5




0 [ 2 3 4 | 7 8 9
S_ux_sNEmoHH S_ux_anmmoN% Sox_,\_anmOw\ﬁ Sox_,\_NEmo»\%
20-SQ1R L L 20-sQ1L L 1 20-SQ2R L L 20-SQ2L L 1 20-SQ3R L 1 20-SQ3L L L 20-SQ4R L 1 20-SQ4L L L —
mmAmv mmAmv mmAmv mmAGV mmAmv mmAGV mmAGV mmAGV
T T T T T T T T

i 1 i i 1 i i i

o ) ) ) ) ) ) o ) ) o o ) ) o o |

P1-L4 P1-3 P1-2 P1-1 P2-L p2-3 P2-2 P2-1 p3-L4 P3-3 P3-2 P3-1 Ph-L P&-3 PL-2 PL-1 \

< < -~ ~ -~ < -~ <

L (TN ] [SN] L L [FH] (] Ll \

23 22 s 5 = S 2 S = S a S = \

T < : 2 o = e 3 S g S o S = S %

w < w & M e} M o ) n ¥ n o o < \
SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AAQ + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-4(B50-0AA0 MODULO 2/1 \

ATTREZZATURA OP 200X ]
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE

tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 62 | 63

U_.ODQ._H_ COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250

CASSINO TOTALE PAG.

www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:

Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
[ | 8 5

3

0

| [




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 9
20M2P5SQ5 H
20-SQ5R % 20-S05L | 20-s06 11 20-so7 &1 20-sa8 1
mmAGV mmAmv mmAmv mmAmv mmAmv
T T T T T
r r ¥ L |
/ o o o ) o o ) ) o ) ) ) o ) ) )
# P1-4 P1-3 P1-2 P1-1 P2-4 P2-3 P2-2 P2-1 P3-L P3-3 P3-2 P3-1 Pl-L4 P&-3 PL-2 PL-1
# = - LN N o -] — ~
< < < P o ~ < < <
# Ll Ll Ll [WH] (] L (] [T}
# SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AAQ + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-4(B50-0AA0 MODULO 2/2
L ATTREZZATURA OP 20DX
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 63 | 64
U_.ODQ._HT - COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | [ | 3 | [ | 5 6 1 5




OP.30 SALDATR. FISSA MODULO PROFIBUS NODO 45

1- 0P.30 SALD. FISSA DO

2 - OP.30 SALD. FISSA DO

3 - OP.30 SALD. FISSA DI

4 - OP.30 SALD. FISSA DI

Sk

@

DP1

]

X03
o O
%01 OPNG
DC 24V O
- X02
o O neC 24v
O OO

s

IM 154-1

Stz

b

[ sumagivs |

SIMATIC
ET 200pro

SF(]
BF (]
ON(]

DC 24V (]

]

GES7 194-4CBO0-CAAL

6ES7 154-1AAQ0-DABO ;@

siz

6EST 154-TAA01-0ABO +
6EST 194-4AD00-0A0

6EST 142-4BF0O0-0AAQ +
6EST 194-4CB0O0-0AAD

6EST 142-4BFO0-0AAQ +
6EST 194-4CBO0-0AAD

6EST 141-4BH00-0AAQ +
6EST 194-4CB50-0AA0

6EST 141-4BH00-0AAQ +
6EST 194-4CB50-0AA0

tekno .
progetti

CASSINO
www.tekno-progetti.it

Sistemi integrati Saldatura/handling

IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 64 | 65
COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250

TOTALE PAG.
NOME FILE DESCRIZIONE: %
DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX

0 | [

| 3

7 4 _




0P 30 SALDATRICE FISSA SX |
SIEMENS ET 200pro BASE 8 PUNTIOUTPUT 6EST 142-LBF0O0-0AAQ + MODULO 8 PUNTI6EST 194-LCBO0-0AAQ MODULO 1/1
2 °
& S
S = s 35 s g s g
A100.0 A100.1 A100.2 A100.3
P1-3 P1-4 P2-L P2-3 P3-3 P3-L4 Ph-L PL-3
Q 2 Q Q 2 Q Q Q R
30M1IP1YVIR 30MIPZYVIL 30M1P3YVZR 30M1P4YVZL
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 65 | 66
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %0
6 8 9

0 7

2 7

3 7 4 _




0 | [ 2 3 4 | 6 7 8 9
/ﬂ OP.30 SALDATRICE FISSA SX
/ SIEMENS ET 200pro BASE 8 PUNTI OUTPUT 6EST7 142-LBFO0-0AAQ + MODULO 8 PUNTI 6ES7 194-LCBO0-0AAQ MODULO 1/2
| ]
# : 5 E
/
/ A100.4 A100.5 A100.6 A100.7
/ P5-3 PS-4 P6-L P6-3 P7-3 P-4 P8-4 P8-3
/ Q Q 2 Q Q Q Q Q
' '
30MIP5YV3R 30M1P6YV3L 30M1P8YVA4L
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 66 | 67
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | 2 | 3 | [ | 6 1 5




3

0 [ 2 3 4 | 6 8 9
OP.30 SALDATRICE FISSA DX qk
SIEMENS ET 200pro BASE 8 PUNTI OUTPUT 6EST 142-4BF0O0-0AAQ + MODULO 8 PUNTI 6EST 194-4CB0O0-0AAQ MODULO 2/1 \
| =
S E S SIS SIS R
A101.0 A101.1 A101.2 A1013 \
P1-3 PI-k P2-L P2-3 P3-3 P3-4 Ph-L PL-3 ‘
Q Q 2 Q Q Q Q Q “
30M2P1YV5R 30M2P2YV5L 30M2P3YV6R 30M2P4YV6L
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 67 | 68
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
[ | 6 8 5

0 7




| [ 2 3 4 | 6 7 8 9
/ﬂ OP.30 SALDATRICE FISSA DX
/ SIEMENS ET 200pro BASE 8 PUNTI OUTPUT 6EST7 142-LBFO0-0AAQ + MODULO 8 PUNTI 6ES7 194-LCBO0-0AAQ MODULO 2/2
/ S 2
/ : .
ﬂ < £ < £ <

# t S 3 s g

# SIS z 8 S

/

/ A101.4 A101.5 A101.6 A101.7
/ P5-3 PS-4 P6-L P6-3 P7-3 P-4 P8-4 P8-3
/ Q Q 2 Q Q Q Q Q
' '
30M2P5YVTR 30M2P6YVIL 30M2P8YV8L
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 68 | 69
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | 2 3 | [ | 6 1 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
30M3P1sQ1 ﬂ 1 30M3P15Q2 u‘ | 30M3P25Q3 u‘ 1 30M3P35Q5 u‘ 1 30M3P35Q6 ﬂ ] 30M3P4PR2
mmAmv mmAmv mmAmv mmAmv mmAGV -/
T T T T T
N I I I ¥
AJ\ 3% J\ SDOPPIATORE ufﬂ 34\ wfﬂ ufﬂ 34\ wfﬂ SDOPPIATORE u/ﬂ 34\ wfﬂ
1 B.H.81590 R 1 B.H.81590 R
1 i i 1 i 1 1 1

P41
—

P31
Ph-b
PL-3
PL-2

o ) ) ) ) ) ) o ) ) o o ) ) o o |
P1-L4 P1-3 P1-2 P1-1 P2-L p2-3 P2-2 P2-1 p3-L4 P3-3 P3-2 P3-1 Ph-L P&-3 PL-2 PL-1 \
< = ~ - ~N ~ m m \
S = = = S = S = |
Y L L L T (I A L \
g = Enm z 0 =3 =8 S \
=N zu & £ 8 E S S
El = z g 7 & A = g 2 \
== % % g g «~ S
23 = = =3 =y 5 8 |
- g 5 o e ‘- |
SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AA0 + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-L(B50-0AA0 MODULO 3/1 , \
OP 30 SALDATRICE FISSA SX ]
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 69 | 70
U_.ODQ._H_ COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | 2 | 3 | [ | 5 8 5




6 7 8 9
| | | | | | | | | | |
30M3P55Q9 & i 30M3P55Q10 & 30M3P6SQa1 & i 30M3P65Q12 ¥ i 30M3PTELY 30M3P8SQ15 ¥ i 30M3P85Q16 1 :
mmAGV mmAmv mmAmv mmAmv g/ mmAmv mmAmv
- - - - - il
U U U U U
u/ﬂ 34\ w/ﬂ SDOPPIATORE AJ\ 3% J\ u/ﬂ 3% J\ SDOPPIATORE L\ 3% J\ AJ\ 3% J\ SDOPPIATORE ufﬂ 34\ wfﬂ
1 BH.81590 1 BH.81590 R 1 B.H.81590 R
1 1 1 1 1 1 1 i 1 i i 1
# S ) © ) ) © ) ) © ) ) ) ) ) ) )
# P1-L P1-3 P1-2 P1-1 P2-L P2-3 P2-2 P2-1 P3-4 P3-3 P3-2 P3-1 PlL-L PL-3 PL-2 PL-1
# S s S S S S S S
# H [N ] L [N ] (] L [IN] [T ]
# = ER 2 2 23
2= 2 3 = = =g
| = z . £ £ 2 =
# 2 2 £ m = m o m =
# SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AAQ + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-4(B50-0AA0 MODULO 3/2
L OP 30 SALDATRICE FISSA SX
DS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno . o LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 70 | 71
U_.Omummnm_m_zo COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250 TOTALE PAG
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: .
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 f

3

| 4




30M4P1SQ17

+
|

i BOM4LP2SQ19

i 30M4P15Q18

+ =

|
+

30M4P25Q20

i 30M4P35Q21

|
-+ =

30M4P35Q22

+ -

OM4P4SQ23

+ =

30M4PLSQ24

+ -
|

SDOPPIATORE

AJ\ 3% J\ SDOPPIATORE ufﬂ 34\ wfﬂ L\ 3% wfﬂ SDOPPIATORE SDOPPIATORE
1 B.H.81590 1 B.H.81590 R 1 B.H.81590 R 1 B.H.81590 R
2 ! 1 2 ! 1 2 2 1 2 2 2 2 2 2 2
o ) ) ) ) ) ) o ) ) o o ) ) o o |
P1-L4 P1-3 P1-2 P1-1 P2-L p2-3 P2-2 P2-1 p3-L4 P3-3 P3-2 P3-1 Ph-L P&-3 PL-2 PL-1 \
< > = - ~ ~ m m |
o~ m o~ m o~ m o~ m
= S S = S S = S |
(NN ] (NN ] Ll L L ] [FH] L \
z - = - z - £ =g =g =g =g |
S S X S g2 g g0 g
23 = = = 2 g 2 3 2 5 2 3 |
SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AAQ + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-4(B50-0AA0 MODULO L /1 \
OP 30 SALDATRICE FISSA DX ]
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 71 | 72
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
8 9

2 7

3

7 4 _

0 7




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 9
30M4P55025 ﬂ ] 30M4P55Q26 ﬂ 1 BOM4P65SQ27 ﬂ ] 30MLP65Q28 ﬂ 1 BOML4PTSQ29 ﬂ ] 30M4P8PR1
mmAGV mmAmv mmAmv mmAmv mmAmv -/
T T T T T
L L ¥ | L
Loa
u/ﬂ 34\ w/ﬂ SDOPPIATORE AJ\ 3% J\ u/ﬂ 3% J\ SDOPPIATORE L\ 3% J\ AJ\ 3% J\ SDOPPIATORE J\ 3% wfﬂ
. B.H81590 R . B.H.81590 R . B.H.81590 R
2 2 2 2 2 2 2 ! 2 2 ! 1
r— I I
/ o o o ) o o ) ) o ) ) ) o ) ) )
# P1-4 P1-3 P1-2 P1-1 P2-4 P2-3 P2-2 P2-1 P3-L P3-3 P3-2 P3-1 Pl-L4 P&-3 PL-2 PL-1
# ~ ~ n n o o ™= ™
o~ m o~ m ~ m ~ m
# S S = = = S S S
# Y Y Ll L L L L L
/ ze 3 ° ° ° = x
> = > < = = = S o
| =" z . £ £ £ £ 2
) o0 0w o < = X o X s <
# 3 3 s < s PN < ° S g
: Eg : 3 z 52
# = x §
# SIEMENS ET 200pro BASE 16 PUNTIINPUT 6EST 141-4BH00-0AAQ + MODULO 16 PUNTI 6EST 194-4(B50-0AA0 MODULO 4/2
L OP 30 SALDATRICE FISSA DX
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 72 | 73
U_.Omummmm_zo COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250 TOTALE PhC
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE: .
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 8 9
Kb KLA K2 K3
221 222 19.4 19.4 ﬂ U B B
18/1 201 19/1 2171 L1 6/1 5/1 n - . . ®
M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2
xW;ﬁﬂJ xW;X%J xW;XNJ xw;ﬁNJ waE@ waENﬂ waEW* xWLﬁNJ xw;ﬁbJ xwwféﬂ waES waE_/ﬂ xWLﬁMJ xW;XQJ xw;ﬁBJ xwwE%J
ACCESSO EMERGENZA EMERGENZA
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 73 | 74
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.i NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %0
0 | [ 2 | 3 | [ | 5 6 1 8 5




0 [ 2 3 4 | 5 6 7 9
AN
o
Q
<
AN
-
=
o
o
()]
-
LL
Y
< Q
N
Z 5
o+
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 74 | 75
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Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
9

0

3 [ | 5




SCDTTAVOLA ROTANTE

SCD 1 TAVOLA ROTANTE
Morsettiera X1

2510 = | %
ov 25 (01 9L ov
ov EIRER B ov
ov EIRNER BN ov
ov EIRNEEEN ov
MWE [5] 01 9L 24VE
MWE [5]01 9L 24VE
o VE [5]Q1 9O 24VE
m M m WE [=]0T 80 24VE
S = S 2000 [z [©T o1l 2000
P = < 2002 [ [0Tola 2002
z g z 200 [25[Q1 0O 2100
< % < 2102 |25 [ Q1o S 2102
z o) z 20 [35]050L0 £20
o = o 21 [2]07 018 E21
E23 EIRNEEERN E23
E24 EIRNEEERN E24
EIRNEEERN
A20 EIRNEEEERN A20
A200 |25 | O 0L A20A
A28 [25 [ 0 LS A208
VAR FEISFICEES A21
Rn [ ][01o01l0 A2A
B [35][01o0(l0 A2B
EIREEREEES]
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N* PAG.| SEGUE
tekno ) RF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 84 | 85
U_.OQQ_H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progett NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX %0

0 | 1 2 | 3 | 4 | 5 6 7 8 9




SCD2 SALDATRICE FISSA

SCD 2 SALDATRICE FISSA
Morsettiera X1

50 = O[F
1223 25 [ 01000 1223
1224 25 [ 01000 1224
1225 25 (01000 1225
1226 EIRNEEEEN 1226
2501 25 [ 10008 2501
2503 25 [ 10008 2503
° 2 ° 2601 25 [ 010008 2601
© © 2603 25 [ 010008 2603
3 m S 25 | 010008
< [ < -
< [ <
z m z
< o] <
@] = @]
IS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N' PAG.| SEGUE
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CASSINO TOTALE PAG.
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QUADRO \ BOARD DESTINAZIONE \ LOCATION
QUADRDO | FOGLD | NR MORSETTO \R_FLO D SUL CAV CAVO LUNGHEZZA  DSTURBO 1D SUL CAVO NR_FILO NR MORSETTO | FOGLO |  QUADRO
BOARD SHEET TERMINAL NO CONBUCTOR NO |0 IN CABLE CABLE LENGHT [ mt ] NOISE LEVEL |0 IN CABLE CONDUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
FG7 450/750V  1x50 mmq
UG SCR © QUADRO GENERALE A TRASFORMATORE 1 DX © TRIDX
FG7 450/750V  1x50 mmq
06 SCR T © QUADRO GENERALE A TRASFORMATORE 1 DX © TRIDX
NO7 VK G/V 1x35 mmq
GV © QUADRL GENERALE A TRASFORMATORE 1 DX © TRLDX
FG7 450/750V  1x50 mmq
ue SR 2 © QUADRO GENCRALE A TRASFORMATORE 2 SX © TRe DX
FG7 450/750V  1x50 mmq
06 SR 2 © QUADRO GENERALE A TRASFORMATORE 2 SX © TRe DX
NO7 VK G/V 1x35 mmq
GV © QUADRO GENERALE A TRASFORMATORE 2 SX © TRe DX
o o g5 | e = = o -
QG X1 0 = " FROR 450/750V  4G1.5 o =5 0 ML -V
aG X1 o QUADRO GENERALE A MOTORE ML o ML - W
0 GV TaVOLA ROTANTE ZAL
G X1 of 2% HARR FROR 450/750V  3G15 HARR oo o MI - FR
aG X1 5 L QUADRO GENERALE A MOTORE MI L o Ml - FR
FREND TAVOLA ROTANTE
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 86 | 87
U_.ODQ._HT - COMMESSA 5348 IMPIANTO: — PROGETTO X230
CASSINO TOTALE PAG.
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CAVI ESTERNI \ EXTERNAL CABLES
QUADRO \ BOARD DESTINAZIONE \ LOCATION
QUADRD | FOGLO | NR MORSETTO NR_FLO D SUL CAVD CAVO LUNGHEZZA ~ [DSTURBO D SUL CAVO NR. FLO NR MORSETTO | FOGLO |  QUADRO
BOARD SHEET TERMINAL NO CONBUCTOR NO |0 IN CABLE CABLE LENGHT [ mt ] NOISE LEVEL |0 IN CABLE CONDUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
06 X1 o \ern \ern e ML - U
QG X1 O =3 o FG7OR 450/750V 4G1.5 " =5 o ML -V
QG X1 o v QUADRO GENERALE A RAVVIVATORE > o ML - W
0 ROBOT RI
QG SALD o %mw L L mmw o scp2 X1
QG SALD 0 55= : FROR 450/750V 12G1 S 55c o NOIERN]
QG SALD O 557 QUADRO GENERALE A SCD 2 557 o SCD2 X1
4 4
QG SALD o S0l : : 20 o SCD2 X1
QG SALD o 5255 > > 5255 o SCD2 X1
QG SALD o =20 ° ° 20 o SCD2 X1
QG SALD o SIE ; ; S o SCD2 X1
QG SALD o o o o SCD2 X1
0 o SCD2 X1
QG X2 o m« M M m« o X1-0P.10-1
QG X2 0 SVAY s FG7OR 450/730V  4G1 . VA o X1-0P.10-2
0G X2 0 e : QUADRO GENERALE A OP.10 DX : SE o X1-0P.10-4
0G X2 O o X1-0P.10-5
G/V G/V
O
0G X2 0 m« M M m« o X1-0P.10-1
0G X2 O VAV 5 FG70R 450/730V 4G1 : YAV o X1-0P.10-2
0G X2 0 50 Y QUADRO GENERALE A OP.10 SX Y 51 o X1-0P.10-4
QG XP 0 o X1-0P.10-5
G/V G/V o
aG X2 5 m« ! ! m« 5 X1-0P.30
0G XP o ETAY, s FG70OR 450/730V 4G1 5 ey, o X1-0P.30
0G Xp o -3 ? QUADRO GENERALE A OP.30 SALDATRICE FISSA . 5o o X1-0P.30
0G XP 8 o X1-0P.30
G/V G/V )
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 87 | 88
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CAVI ESTERNI \ EXTERNAL CABLES
QUADRC \ BOARD DESTINAZIONE \ LOCATION
QUADRD FOGLIO [ NR. MORSETTO NR. FILO ID SUL CAVO CAVO LUNGHEZZA ID SUL CAVO NR. FILO NR. MORSETTO | FOGLIO QUADRO
BOARD SHEET TERMINAL NO CONDUCTOR NO 10 IN CABLE CABLE LENGHT [ mf ] |0 IN CABLE CONOUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
aG X2 o mw<< ! ! m©h<< o ac - X1
QG X2 ol——1ur s FROR 450/7350V 19G1 . EVAvIS o Qc - X1
QG X2 @) B " QUADRO GENERALE A QUADRO COMANDI . B O QC - X1
QG X2 @) 3 5 5 3 O QC - X1
QG X2 0 6 6 6 % O QC - X1
QG Xe 0 7 = 5 5 O QRC - X1
QG Xe 0 5 s 5 57 O QRC - X1
QG Xe 0 58 S . 55 O QRC - X1
G xe o EL3 10 10 FL3 = ot - Xl
QG Xe @) , , O QRC - X1
1504 1 1 1504
QG Xe @) O QRC - X1
QG X2 o 2005 12 12 2005 o QC - X1
2105 13 13 2105
O ]
o 14 14 o
o 15 15 o
o 16 16 o
o 17 17 o
o 18 18 o
o G/V G/V o
Dis. N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 88 | 89
U_.ODQ._H_ srl. COMMESSA 5348 IMPIANTO:  PROGETTO X250
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Sistemi integrati Saldatura/handling DATA 06,/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
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CAVI ESTERNI \ EXTERNAL CABLES
QUADRO \ BOARD DESTINAZIONE \ LOCATION
QUADRD | FOGLO | NR MORSETTO NR_FLO D SUL CAVD CAVO LUNGHEZZA ~ [DSTURBO D SUL CAVO NR. FLO NR MORSETTO | FOGLO |  QUADRO
BOARD SHEET TERMINAL NO CONDUCTOR NO |0 IN CABLE CABLE LENGHT [ mt ] NOISE LEVEL |0 IN CABLE CONDUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
aG X2 5 mw<< ! ! m©h<< o PTA - X1
QG Xe o o s FROR 450/750V 24G1 . o o PTA - XI
QG Xe 8 5 . QUADRO GENERALE A PULSANTIERA ACCESSO . 5 o PTA - XI
0G X2 8 e : : e o PTA - XI
0G X2 0 5o > > e o PTA - XI
0G X2 0 52 > > 52 o PTA - XI
0G X2 0 55 . . 55 o PTA - XI
0G X2 0 = S S = o PTA - XI
0G X2 0 =c : : = o PTA - XI
0G X2 O = o o = o PTA - XI
0G X2 o = . . = o PTA - XI
0G X2 o = - - = o PTA - XI
0G X2 o Sic o o S o PTA - XI
0G X2 o = - - == o PTA - XI
0G X2 o e > > i o PTA - XI
0G X2 o e 5 5 Ao o PTA - XI
0G Xp o ey . . v o PTA - XI
0G Xp 0 : : o PTA - XI
0G Xp 0 19 19 o PTA - XI
0G Xp 0 20 20 o PTA - XI
0G Xp 8 el el o PTA - XI
0G Xp 8 22 22 o PTA - XI
0G Xp 8 23 23 o) PTA - XI
0G XP 8 24 24 o) PTA - XI
8 G/V G/V o
DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 89 | 90
U_.ODQ._H_ sl COMMESSA 5348 IMPIANTO: — PROGETTO X230
CASSINO TOTALE PAG.
www.tekno-progetti.it NOME FILE DESCRIZIONE:
Sistemi integrati Saldatura/handiing DATA 06/08/2013 ISOLA DI SALDATURA BRACKET DX/ SX 90
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CAVI ESTERNI \ EXTERNAL CABLES
QUADRO \ BOARD DESTINAZIONE \ LOCATION
QUADRD | FOGLO | NR MORSETTO NR_FLO D SUL CAVD CAVO LUNGHEZZA DSTURBO 1D SLL CAVD NR. FLO NR MORSETTO | FOGLO |  QUADRO
BOARD SHEET TERMINAL NO CONDUCTOR NO |0 IN CABLE CABLE LENGHT [ mt ] NOISE LEVEL |0 IN CABLE CONDUCTOR NO TERMINAL NO SHEET BOARD
aG X2 5 %& L 1 %& o X3 RI
QG Xe 0 =V M FROR 450/750V 1G1.5 M = o X3 R1
QG Xe 8 5T . QUADRO GENERALE A ROBOT RI . 5T o X3 R1
0G X2 8 % . . % o X3 R1
0G X2 0 2 > > 2 o X3 R1
0G X2 0 =7 > > =7 o X3 R1
0G X2 0 = . . = o X3 R1
uo e = 11/1 5 5 11/1 o X3 Rl
0G X2 0 o X3 R1
12/1 10 10 12/1
0G X2 O o X3 R1
13/1 1 1 13/1

uo e o141 = = 14/1 o X3 Rl
0G X2 o o X3 R1
0G X2 o 13 13 o
0G X2 o 14 14 o
0G X2 o 15 15 o
0G X2 o 16 16 o
0G Xp o 7 e o
0G Xp 0 18 18 o
0G Xp 0 19 JAZ o
QG X2 0 JAZ

DIS, N 5348-101-01 CLIENTE REV. MODIFICA DATA FIRMA N PAG.| SEGUE
tekno ) RIF. LASIM SPA ZONA INDUSTRIALE LECCE 90 | 90
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